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PL

1. podstawa

2. stolik roboczy

3. plyta oporowa stolika

4. wktad stolika roboczego

5. glowica thaca

6. nieruchoma ostona pity tarczowej
7. ruchoma ostona pity tarczowej

8. pita tarczowa

9. kréciec odciagu pytu

10. woreczek na pyt

11. wigcznik elektryczny

12. wigcznik wskaznika laserowego
13. $ruba obrotu glowicy

14. $ruba pochylenia glowicy

15. zacisk stolika

16. przedtuzenie stolika

17. rekojesc transportowa

18. rekojesc dodatkowa

RUS

1. ocHoBaHue

2. paBouuii cton

3. cTonopHast NnacTvHa cTonmka

4. Bxnagilu paboyero ctona

5. pexyLuas roroska

6. HenoaBWXKHBII KOXYX ANCKOBOI NNMbI
7. NOABKHBIA KOXYX ANCKOBOW MM
8. fuckoBas nuna

9. natpy6oK Ans yaaneHus nbinu

10. nbinecGopHIK

11. anekTpUyeckuit BbIKIIOYaTENb

12. BbIKIK4aTENb N1A3epHOrO ykasaTens
13. BUHT NOBOPOTA rONOBKN

14. BUHT HaKnOHa ronoBky

15. 3ax%um cTonuka

16. yanuHeHve cTonuka

17. TpaHCMOpTMPOBOYHas pyKosiTka

18. 6okoBas pykosiTka

GB

1. base

2. work table

3. work table retaining plate
4. work table insert

5. cutting head

6. fixed circular saw guard
7. movable circular saw guard
8. circular saw

9. dust extraction spigot

10. dust bag

11. electric on/off switch

12. laser pointer switch

13. head swivel screw

14. head tilt screw

15. work table clamp

16. work table extension
17. transport handle

18. additional handle

UA

1. nigcrasa

2. poBoumi cTin

3. cTONOpHa NnacTika cTonuka

4. BKnaguLL poGoyoro cTomy

5. pixyya ronoeka

6. HepyXxomuii KoXyX AUCKOBOT nunK
7. PyXOMMii KOXKyX AMCKOBOI Ny
8. anckosa nuna

9. natpy6ok Ans BURAneHHs nuny
10. miLuok Ans 36opy nuny

11. eNneKTPUYHMIA BIUMMKaY

12. BUMMKaY Na3epHOTO MokaxuMka
13. rBUHT NOBOPOTY rONOBKM

14. rBUHT Haxwuny ronosky

15. 3axum cTonuka

16. NOJOBXEHHs CTONMKa

17. TpaHcnopTHa pykosiTka

18. BiuHa pykosiTka

NSTRUKCJA ORYG

NALNA

D

1. Unterbau

2. Werkbank

3. Anschlag des Tisches

4. Arbeitstischeinsatz

5. Schneidkopf

6. Feste Sageblattschutzhaube

7. Bewegliche Sageblattschutzhaube
8. Kreissage

9. Anschlussstutzen fiir Staubabsaugung
10. Staubbeutel

11. Elektroschalter

12. Laserpointer-Schalter

13. Schraube fiir die Kopfdrehung
14. Schraube fiir die Kopfneigung
15. Tischklemme

16. Tischverlangerung

17. Transportgriff

18. Zusatzhandgriff

LT

1. pagrindas

2. darbinis stalas

3. staliuko stabdymo ploksté

4. darbinio stalo intarpas

5. pjovimo galvuté

6. pritvirtintas diskinio pjuklo gaubtas
7. nepritvirtintas diskinio pjklo gaubtas
8. diskinis pjuklas

9. dulkiy iStraukimo jungtis

10. dulkiy maiselis

11. elektrinis jungiklis

12. lazerinio rodiklio jungiklis

13. galvutés pasukimo varZtas

14. galvutés pasvirimo varztas

15. stalo gnybtas

16. stalo prailginimas

17. transporto rankena

18. papildomoji rankena
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Lv

1. pamatne

2. darba galds

3. galda balstplatne

4. darba galda ieliktnis

5. griezéjgalva

6. nekustigais zagripas parsegs
7. kustigais zagripas parsegs

8. zagripa

9. puteklu nosiiksanas Tscaurule
10. puteklu maisin$

11. elektriskais slédzis

12. |azera radtaja slédzis

13. galvas griesanas skrive

14. galvas nolieces skriive

15. galda spile

16. galda pagarinajums

17. transportéSanas rokturis

18. papildu rokturis

H

1. alap

2. munkaasztal

3. az asztal nyomélapja

4. munkaasztal betét

5. vagofej

6. a fiirésztarcsa mozdulatlan takarélapja
7. a flirésztarcsa mozgo takardlapja
8. tarcsafiirész

9. porelszivd csap

10. porzsak

11. elektromos kapcsold

12. 1ézermutaté kapcsoldja

13. fej forgatocsavarja

14. fej dontécsavarja

15. asztal leszoritésa

16. asztal meghosszabbitasa

17. szallitéfogd

18. kiegészito fogantyu

F

1. base

2. table de travail

3. plaque de support du plateau

4. insert pour plateau de travail

5. téte de coupe

6. protection immobile de la lame de scie
7. protection mobile de la lame de scie
8. scie circulaire

9. ouverture pour I'aspiration des poussieres
10. sac de poussiére

11. gachette de l'interrupteur

12. interrupteur du pointeur laser

13. vis de la téte pivotante

14. vis d'inclinaison de la téte

15. pince de fixation au plateau

16. rallonge de plateau

17. poignée de transport

18. poignée auxiliaire

n INSTRUKCJA ORYGINALNA

(%4

1. z&kladna

2. pracovni stolek

3. pritlacna deska stolu

4. vlozka pracovniho stolku

5. fezaci hlava

6. nehybny kryt kotoucové pily
7. pohyblivy kryt kotoucové pily
8. kotoucova pila

9. konektor pro odsavani prachu
10. sacek na prach

11. elektricky spina¢

12. vypina¢ laserového ukazovatka
13. Sroub otageni hlavy

14. $roub sklonu hlavy

15. svorka stolku

16. prodlouzeni stolku

17. pfenaseci rukojet’

18. pfidavna rukojet

RO

1. baza

2. masa de lucru

3. placa opritor masa de lucru

4. insertie pentru masa de lucru

5. cap taietor

6. aparatoarea fixa a fierastraului circular
7. aparatoare mobila a fierastraului circular
8. fierastrau circular

9. conector de extragere a prafului

10. sac de colectare a prafului

11. comutator ON/OFF (pornit/oprit)

12. comutator indicator laser

13. bolt pivotare cap

14. bolt basculare cap

15. clema pentru masa de lucru

16. extensie pentru masa de lucru

17. maner pentru transport

18. maner aditional

!

1. base

2. banco da lavoro

3. piastra di arresto del banco

4. inserto per banco da lavoro

5. testa di taglio

6. protezione fissa della sega circolare
7. protezione mobile della sega circolare
8. sega circolare

9. raccordo di aspirazione della polvere
10. sacchetto raccoglipolvere

11. interruttore elettrico

12. interruttore del puntatore laser

13. vite per rotazione della testa

14. vite per inclinazione della testa

15. morsetto del banco da lavoro

16. estensione del banco da lavoro

17. impugnatura per il trasporto

18. impugnatura supplementare

SK

1. podstavec

2. pracovny stol

3. oporna doska stola

4. vlozka pracovného stola

5. hlava pily

6. pevny kryt koticovej pily

7. pohyblivy kryt kotucovej pily
8. kotucova pila

9. hrdlo odsavania prachu

10. vrece na prach

11. elektricky zapinac

12. zapinac laserového ukazovadla
13. skrutka otoCenia hlavy

14. skrutka sklonu hlavy

15. svorka stola

16. predizenie stola

17. prepravna rukovat

18. pomocné rukovat

E

1. base

2. mesa de trabajo

3. placa de retencion de la mesa

4. inserto de la mesa de trabajo

5. cabezal de corte

6. protector fijo de la sierra circular
7. protector mévil de la sierra circular
8. sierra circular

9. conexion de extraccion de polvo
10. bolsa de polvo

11. interruptor eléctrico

12. interruptor de puntero laser

13. tornillo de giro del cabezal

14. tornillo de inclinacion del cabezal
15. abrazadera de la mesa

16. extension de la mesa

17. mango de transporte

18. mango adicional

NL

1. voet

2. zaagtafel

3. steunplaat van de tafel

4. werktafelinzetstuk

5. snijkop

6. vaste zaagbladbescherming
7. beweegbare zaagbladbescherming
8. cirkelzaag

9. stofafzuigaansluiting

10. stofzak

11. elektrische schakelaar

12. laserpointerschakelaar

13. koprotatieschroef

14. kopneigschroef

15. tafelklem

16. tafelverlenging

17. transporthandgreep

18. hulphandgreep
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1. 1paméq) epyaaiag

2. emékTaon Tpamediol

3. pdon

4. odapdki

5. evioyuan modapaKiwy

6. umrooTrplypa Tpamediod

7. uTrooTrplypa Tdapakiold

8. dlaKOTITNG

9. TUpaopaheia

10. mepioTpe@pevog dIakoTITNG Uyoug / ywviag
11. pmAokdpiopa KoTIrG

12. BloywpIoTIKA AeTTida

13. TIpoaTaTEUTIKG BIOKOTIPIOVOU
14. diokotrpiovo

15. wlnTrpag

16. 0dnydg

17. ywviakdg 0dnydg

18. mpdabetn xelpohaBh

Wszystkie ostony i elementy bezpieczenstwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny.

All guards and safety devices must be properly secured before starting the machine.

Alle Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen vor der Inbetriebnahme der Maschine ordnungsgemaR befestigt sein.

Mepen 3anyckom yCTPOICTBA A0MKHbI BbITb MPABUNILHO YCTAHOBMNEHbI BCE 3aLUMTHbIE NPUCTIOCOBNEHINS U NPEAOXPAHUTENbHbIE YCTPOIICTBA.
Visi gaubtai ir saugumo elementai turi biti tinkamai pritvirtinti prie§ masinos jdiegima.

Visiem parsegiem un drosibas elementiem ir jabdt pareizi nostiprinatiem pirms ierices iedarbina$anas.

V8echny kryty a bezpecnostni prvky musi byt pred spusténim stroje spravné pfipevnény.

V3etky kryty a iné bezpecnostné prvky musia byt pred spustenim zariadenia néleZite upevnené.

Minden fedél és biztonsagi elem megfelelden kell, hogy régzitve legyen a gép beinditéasa elétt.

Toate aparatorile si dispozitivele de sigurantd trebuie fixate corespunzator inainte de pornirea sculei.

Todos los resguardos y dispositivos de seguridad deben estar debidamente fijados antes de poner en marcha la maquina.

Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre correctement fixés avant la mise en service de la machine.

Tutte le protezioni e i dispositivi di sicurezza devono essere correttamente fissati prima della messa in funzione della macchina.
Alle afschermingen en veiligheidsvoorzieningen moeten voor het opstarten van de machine goed zijn beveiligd.

'OAa Ta TTPOOTATEUTIKA Katl EGapTNaTa A0QaAEiag TPETTEN vat €ival OWOTd ouvapuoloynuéva TIpIV aTo evepyoTroinan g pnxavig.

L]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anextpudeckoi 6esonacHocT

Nie ktasc dtoni w trakcie pracy

Do not put your hands on the tool during operation
Bei der Arbeit Hande nicht auflegen.

He knaaute pykv Bo Bpemsi paboTsl.

He knagitb pyku nig yac pobotu.
Nedéti delny veikimo metu.

Nelieciet plaukstas $aja vieta ierices darbibas laika.

Béhem prace nepokladejte ruce
Pocas prace nekladte dlar
Ne tegye ra a kezét mikodés kdzben.

Nu puneti mainile pe scula in timpul functionarii.

No ponga las manos durante el trabajo.
Ne posez pas les mains en travaillant.
Non appoggiare le mani mentre si lavora.
Geen handen in stoppen tijdens het werk

Mn Badete T0 XépI 6TV 1) CUOKEUN A€ITOUPYEI.

[lpyrwii knac enexTpuyHoi isonsavii
Antros klasés elekiriné apsauga
Elektribas drosibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti
Druhé trieda elektrickej bezpecnosti
Masodik osztélyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
AelTepn TGN NAEKTPIKNG aoPaeiag
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriang

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protections auditives
Indossare protezioni per l'udito

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG OKONG

OCHRONA SRODOWISKA

Stosowac rekawice ochronne
Use protective gloves
Schutzhandschuhe verwenden

HeOsXOIJMMO nonb30BaThCA 3aLUUTHLIMU NepyaTkamu

Cnig KOpUCTYBATUCS 3aXVICHUMM PyKaBULIAMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection
Utilizzare i guanti di protezione
Gebruik beschermende handschoenen
DopéaTe T yavTio TpooTasiag

3

Stosowa¢ ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TpUMEHATD 3alLUTY AbIXaTENbHbIX MyTeV
Kopuctyittecs 3ax1cTom anxanbHux WAsxis
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpoSanas traktu aizsardzibu

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznéljon 1égzésvédo alarcot

Utilizati aparatori ale cailor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpNOIOTIOINGTE QVATIVEUTTIKY TTpooTacia

&
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Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCS 3aLMTHBIMU O4KaMK
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotyotrooTe Ta yuaAid TpoaTaaiag

Stsosowac kask ochronny

Use a protective helmet
Verwenden Sie einen Schutzhelm
Vcnonb3yiiTe 3aUTHbIA Wnem
BuKopuCTOBYIiTE 3aX1CHMIA LWONOM
Naudokite apsauginj $alma
Izmantojiet aizsargkiveri
Pouzivejte ochrannou pfilbu
Pouzivajte ochrann prilbu
Hasznaljon véddsisakot

Utilizati o casca de protectie

Use un casco protector

Utilisez un casque de protection
Utilizzare un casco protettivo
Gebruik een beschermende helm
XpnoipoToIoTe TPOOTATEUTIKG KpAvog

Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elekiryczne sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiskal Prosimy o aktywna pomoc w oszczgdnym
gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skfadowania zuzytych urzadzen elektrycznych.
Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadow konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product: This marking shown on the product and its literature indicates this kind of product mustn't be disposed with household wastes at the end of
its working life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this
product from other types of refusals and recycle it in responsible way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office
for the relative information to the differentiated collection and the recycling of this type of product.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausriistungen. Die verbrauchten elektrischen Geréte sind
Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir Haushalte geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um
aktive Hilfe beim sparsamen Umgang mit Naturressourcen und dem Umweltschutz, in dem die verbrauchten Geréte zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Gerate
gebracht werden. Um die Menge der zu beseitigenden Abfalle zu begrenzen, ist ihr emeuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEV CPEfIbI

[laHHbIA cMBON 0B03HA4AET CENeKTUBHBI COOP M3HOLIEHHOI 3NEKTPUYECKON 1 ANEKTPOHHOI annapatypbl. VI3HOLIEHHbIE 3MEKTPOYCTPONCTBA — BTOPUYHOE ChIpbe, B
CBSI3W C YeM 3anpeLLaeTcs BbibpackiBaTh 1X B KOP3UHbI C BbITOBLIMYU OTXO[AMM, NOCKOMbKY OHW COLEpXaT BELLECTBA, OnacHble Ans 340poBbs U okpyxatoLleit cpeabl! Mbl
o6paLaemcs k Bam ¢ npocbGoii 06 akTUBHOM NOMOLLYM B OTPACIM 3KOHOMHOTO MCMONb30BaHMS NPUPOAHBIX PECYPCOB 1 OXPaHbl OKPYXatoLLel Cpefbl NyTeM nepenayun
WU3HOLLEHHOro ympoﬁc‘rsa B COOTBeTCTByKJLLlI/Il?I NYHKT XpaHeHua annaparypbl Takoro tuna. YroBbl OrpaHN4uUTL KONIMYECTBO YHUYTOXaEeMbIX OTXOAO0B, HEOBXOIJVIMO
obecneunThb ux BTOPUYHOE YNoTpebneHne, peLmKnuHr unu [pyrie (opMbl BO3BpaTa.

n INSTRUKGCJA
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OXOPOHA HABKOJULLHBbOIrO CEPE[IOBULLA

BkasaHuii cumBon o3Havae cenekTuBHMIA 36ip cnpaLboBaHOi eNeKTPUYHOT Ta enekTPOHHOI anapatypy. CnpaLiboBaHi enekTponpuCTPOi € BTOPUHHOIO CHPOBMHOK, Y 3BSA3KY
3 YuM 3aGOPOHEHO BUKIAATY X Y CMITHUKM 3 MOBYTOBUMM BIAXOZAMM, OCKIfbkVi BOHW MICTSTb PEYOBMHM, IO 3arpoXyloTb 3[OPOBIO Ta HABKOMMLIHBOMY CEpefoBuLLY!
3Bepraemocs [0 Bac 3 npocb6oto CTOCOBHO aKTMBHOT AOMOMOTY Y rany3i OXOPOHI HABKOMMLUHBOrO CEpe/OBULLIA Ta EKOHOMHOTO BUKOPUCTaHHS NPUPOAHIX PECYPCIB LUNSXOM
nepefjadi cnpaLiboBaHyX eneKTPONpUCTPOIB Y BIAMOBIAHMIA NYHKT, LIO 3aliMaeTbCs iX NepexoByBaHHAM. 3 METol 0BMexeHHs 0bemy BIAXOMIB, WO 3HMLLYIOTLCS, HEObXiaHO
CTBOPUTY MOXNIMBICTb NS X BTOPUHHOTO BIUKOPUCTAHHS!, PELIMKNIHry aBo iHLIOT hopMy NOBEPHEHHS 0 MPOMICIIOBOTO O6iry.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi bti selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, - tai antrinés Zaliavos — jy negalima iSmesti j
namy tkio atlieky konteinerj, kadangi savo sudétyje turi medZiagy pavojingy Zmgaus sveikatai ir aplinkai! Kvieciame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame natraliy iStekliy
tvarkyme perduodant netinkama vartoti jrankj j suvartoty elektros jrenginiy surinkimo punktg. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra batinas jy pakartotinis panaudojimas,
reciklingas arba medziagy atgavimas kitoje perdirbtoje formoje.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elektrisko un elektronisko iekartu selekfivu savaksanu, Izlietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bit izmestas ar majsaimniecibas
atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Lddzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto iekartu izlietotas
elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabitiem atpakal cita forma.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného sbéru opottebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovand elektricka zafizeni jsou zdrojem druhotnych
surovin - je zakézano vyhazovat je do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuiji latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi
Usporném hospodareni s piirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do sbémého stfediska pouZitych elektrickych zafizeni. Aby se
omezilo mnozstvi odpadu, je nevyhnutné jejich opétovné vyuZiti, recyklace nebo jiné forma regenerace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elektrické zariadenia st zdrojom druhotnych
surovin — je zakézané vyhadzovat ich do kontejnerov na komunalny odpad, nakolko obsahuju latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zbemého strediska opotrebovanych
elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnoZstvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.

KORNYEZETVEDELEM

A hasznélt elektromos és elektronikus eszkézok szelektiv gyijtésére vonatkozo jelzés: A hasznélt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem
szabad Gket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a koryezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti
forrasokkal valo aktiv gazdalkodast az elhasznalt berendezéseknek a tonkrement elekiromos berendezéseket gy(ijtd pontra torténd beszallitasaval. Ahhoz, hogy a
megsemmisitend hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében sziikséges a berendezések ismételt vagy Ujra felhasznélasa, illetve azoknak mas formaban torténd
visszanyerése.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adunérii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata — este interzisé aruncarea lor la gunoi, deoarece contin
substante daunatoare sanatatii omenesti cat daunatoare mediului! Va rugdm deci s avetj o atitudine activa in ceace priveste gospodarirea economica a resurselor naturale
si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitdtile deseurilor eliminate este
necesara intrebuintatrea lor din nou , prin recyklind sau recuperarea in alta forma.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electrénicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos usados son reciclados - se prohibe tirarlos
en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea
de la proteccion y de los recursos naturales y del medio ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin
de reducir la cantidad de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Le symbole qui indique la collecte sélective des déchets d’équipements électriques et électroniques. Les dispositifs électriques usés sont des matiéres recyclables - il est
interdit de les jeter dans des récipients pour des ordures ménagéres car ils contiennent des substances nocives pour la santé humaine et 'environnement ! Nous vous prions
de nous aider a soutenir activement la gestion rentable des ressources naturelles et a protéger 'environnement naturel en rendant le dispositif usé au point de stockage
des dispositifs électriques usés. Pour réduire la quantité de déchets éliminés il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou de les récupérer sous une autre forme.

TUTELA DELL’AMBIENTE

Simbolo della raccolta selezionata dei prodotti elettrici ed elettronici fuori uso. | dispositivi elettrici fuori uso sono rifiuti riciclabili - non vanno buttati in contenitori per rifiuti
domestici, in quanto contengono sostanze pericolose per la salute e 'ambiente! Agite attivamente a favore della gestione economica delle risorse naturali e a favore della
protezione dell'ambiente, consegnando gli utensili fuori uso ai centri di raccolta. Per ridurre la quantita dei rifiuti buttati, & necessario che siano riusati, riciclati o recuperati
in qualsiasi modo.

BESCHERMING VAN HET MILIEU

Het symbool wijst op de selectieve inzameling van oude elektrische en elektronische apparatuur. Verbruikte elektrische apparaten kunnen worden gerecycled. Het is
verboden dit bij het huishoudelijk afval te gooien aangezien dit stoffen bevat die schadelijk kunnen zijn voor de gezondheid en voor het milieu! Wij vragen u actief bij te dragen
de economische natuurlijke hulpbronnen te besparen en het milieu te beschermen door deze gebruikte apparaten in te leveren bij een speciaal punt dat hiervoor is bestemd.
Om de verwijdering van afvalstoffen te verminderen is hergebruik, recycling of het op een andere wijze herstellen noodzakelijk.

H NPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

To oUppoho Tou utrodeikvUel TNV ETAEKTIKI GUAOYI Tou avahwpévou e§oTAIoHoU nAekTpIkoU Kar nAekTpovikoU. O avahwpévog nAekTPIKAG EGOTTAIOGS €ival aVaKUKAWGIHO
UNIKG — Bev TTpéTel va TIETAYETaI OTOV KOIVO KGO aKouTIdItv, BI6TI TIEPIEXE! oUaTaTIKG €TIKiVOUVa yia Thv avBpuwmivn uyeia kai To TepiBaAov! Mapakaholpe va Bonbare
OpaoTIkG aTnV EGoIkovounpévn DIaXEIPIoN TwV GUOIKWY TTEPWV Kal TNV TIpoaTacia Tou QuatkoU TepIBaMovTog péow Tng TTapadoong TG avaAwpévng CUOKEUNG 0To onpeio
81aBeong Twv avaAwpEvwY NAEKTPIKWY GUOKEUWV. [at va TIEPIOPITETE TNV TTOCOTNTA TWV AQaIPOUEVWY aTTOBANTWY ival aTTOPaiTTN N €K VEOU XPron TOUG, N avakukAwaon
1 avakukAwaon og GAN poper.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Ukoénica jest wszechstronnym narzedziem, zaprojektowanym do przecinania drewna i materiatéw drewnopochodnych. Dzigki
szerokim mozliwo$ciom regulacji mozliwe jest przecinanie proste i katowe. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia
zalezna jest od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

W opakowaniu fabrycznym powinny sie znajdowaé:
- ukosnica,

- woreczek do gromadzenia pytu,

- pita tarczowa,

- przedtuzenia stolika roboczego,

- zacisk stolika roboczego,

- $ruba blokujaca stolika roboczego.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82175
Napiecie znamionowe [V~] 220 - 240
Czestotliwos¢ znamionowa [Hz] 50
Moc znamionowa W] 1800
Obroty znamionowe [min] 5000
Maks. wysoko$¢ x maks. dtugos¢ cigcia
kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 0° [mm] 105 x 340
kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 0° [mm] 105 x 235
kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 45° [mm] 60 x 340
kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 45° [mm] 60 x 235
Pita tarczowa: $red. zew. x $red. mocowania x grubo$¢ maks. [mm] 305x30x3,0
Minimalne wymiary obrabianego materiatu: wys. x df. x grub. [mm] 20 x 200 x 20
Maksymalny ka cigcia ukosowego [°] 45
Masa [ka] 21
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L, + K [dB(A)] 90,7£3,0
-mocl , +K [dB(A)] 103,7+3,0
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony P20
Wskaznik laserowy
- klasa 2
- moc [mW] <1
- diugos¢ fali [nm] 650

Deklarowane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z standardowg metoda pomiarowg i moga zosta¢ uzyte do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowane wartosci emisji hatasu moga réwniez by¢ uzyte do wstepnej oceny ekspozycji.
Ostrzezenie! Emisja hatasu podczas wiasciwej pracy elektronarzedzia moze réznic sie od deklarowanych warto$ci w zaleznosci
od sposobu w jaki jest uzywane narzedzie, w szczegolnosci jaki rodzaj materiatu jest obrabiany.

Ostrzezenie! Nalezy okresli¢ $rodki ochrony operatora w oparciu o przyblizenie ekspozycji w aktualnych warunkach uzytkowania.
Nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie czesci cyklu pracy. Oprdcz czasu pracy nalezy uwzglednic inne czynniki takie, jak czas kiedy
narzedzie jest wytaczone oraz kiedy dziata na biegu jatowym.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapoznac sig ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami dostarczony-
mi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elekirycznego, pozaru albo do powaznych urazéw.

INSTRUKCJA ORYGINALNA
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Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sig.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajagcym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generuja iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowac do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréow wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujgca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przeciaza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywaé kabla zasilajacego do noszenia, ciagniecia lub odtaczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czes$cia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknietymi nalezy uzywac przedtuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przediuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrong przed napigciem
zasilania nalezy stosowac¢ urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkoéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpylowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wigcznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elekironarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaly uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajacych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj sie zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caly czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj sie odpowiednio. Nie zakfadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wtosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
$ci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dlugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podtaczenia odciagu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sie, ze zostaly one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciagu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czgstego uzycia narzedzia spowodowaly beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wiasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejsza prace jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wiaczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowac¢ za pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego illub zdemontuj akumulator, jezeli jest odtaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na unikniecie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwdl osobom nieznajagcym obstugi elektronarzedzia
lub tych instrukcji postugiwac si¢ elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzyt-
kownikow.
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Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacie¢ ruchomych cze-
$ci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktore moga wplynaé na dziatanie elektronarzedzia. Uszko-
dzenia nalezy naprawic¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewfasciwe konser-
wowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
jest mniej sktonne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowac je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage
rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, moze spowodowa¢ powstanie niebez-
piecznej sytuacii. )

Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzedzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczenstwo pracy elektronarzedzia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK DO CIECIA UKOSOWEGO

Pilarki do cigcia ukosowego s przeznaczone do cigcia drewna i materiatéw drewnopodobnych, nie moga by¢ uzywane
ze $ciernicami do cigcia materiatéw zelaznych jak pretéw, drazkow, stupkoéw itp. Pyt Sciernicy powoduje zacinanie sie ru-
chomych czesci takich, jak dolna cze$¢ ostony ostrza. Iskry powstajace z cigcia $ciernicg spalg dolng cze$¢ ostony ostrza, wktad
stolika roboczego oraz inne plastikowe czesci.

Stosowac zaciski do mocowanie obrabianego materiatu za kazdym razem, gdy jest to mozliwe. Jezeli obrabiany materiat
bedzie trzymany za pomoca reki, nalezy zawsze utrzymywac reke przynajmniej 100 mm od kazdej ze stron pily tarczowej.
Nie stosowac tej pilarki do ciecia elementow, ktore sg zbyt mate, aby byly bezpiecznie zamocowane lub trzymane reka.
Jezeli twoja reka jest umieszczona zbyt blisko pity tarczowej, wzrasta ryzyko urazu spowodowane kontaktem z pitg tarczowa.
Obrabiany element musi by¢ stacjonarny i zamocowany lub trzymany zaréwno przez ptyte oporowa lak i stolik roboczy.
W zadnym wypadku nie podawac obrabianego materiatu lub nie cia¢ ,,z wolnej reki”. Niezamocowane lub poruszajacy sie
przedmiot obrabiany moze zosta¢ wyrzucony z duzg predkoscia, powodujac urazy.

Pchac pite przez obrabiany przedmiot. Nie ciggna¢ pily przez obrabiany przedmiot. W celu przeprowadzenia cigcia,
ponies¢ gtowice pilarki i pociagnac ja ponad obrabianym materiatem bez cigcia, uruchomic silnik, obnizy¢ gtowice i prze-
pchna¢ pite przez obrabiany przedmiot. Ciecie podczas ciggnigcia pity prawdopodobnie spowoduje, Ze ostrze pity wydostanie
sig na gore obrabianego materiatu i gwattownie wyrzuci zespét ostrza w kierunku operatora.

Nigdy nie krzyzuj swoich rak z zamierzong linig ciecia jak réwniez z przodu lub z tytu pity tarczowej. Przytrzymywanie
obrabianego materiatu ,krzyzujac reke” np. trzymanie obrabianego materiatu z prawej strony pity tarczowej za pomoca lewej reki
lub na odwrdt jest bardzo niebezpieczne.

Nigdy nie siegaj za plyte oporowa, aby ktérakolwiek z rak znalazta si¢ blizej niz 100 mm od dowolnej strony pity tar-
czowej, aby usuna¢ resztki drewna lub z jakiegokolwiek innego powodu, podczas gdy pita tarczowa wiruje. Odlegtos¢
wirujgcej pity tarczowej od twojej reki moze nie by¢ oczywista i mozesz by¢ powaznie zraniony.

Skontroluj obrabiany materiat przed cigeciem. Jezeli obrabiany produkt jest wygiety lub zwiniety zamocuj go tak, aby
zewnetrzna wygieta powierzchnia byta skierowana w strone plyty oporowej. Zawsze si¢ upewnij, ze nie ma przerwy po-
migdzy obrabianym materiatem, plyta oporowa oraz stolikiem roboczym wzdtuz linii cigcia. Wygiety lub zwiniety obrabiany
materiat moze sie skreci¢ lub przesuna¢ i moze spowodowaé zaciskanie pity tarczowej podczas cigcia. Obrabiany materiat nie
powinien zawiera¢ gwozdzi lub obcych obiektow.

Nie uzywac pilarki dopoki stolik roboczy nie bedzie oczyszczony z wszystkich narzedzi, skrawkow drewna itp. oprécz
obrabianego materiatu. Mate $cinki lub luzne kawatki drewna, lub inne obiekty, ktdre zetkng sie z obracajacy sie pitg tarczowa,
moga zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscia.

Przecinaj tylko jeden obrabiany materiat naraz. Wiele utozonych warstwowo materiatéw nie moze by¢ wtasciwe zamocowa-
nych lub uchwyconych i moze zakleszczaé pite tarczowa lub przemieszczaé sie w trakcie pracy.

Przed uzyciem upewnij sie, ze pilarka do ciecia ukosowego jest zamocowana lub umieszczona na rownym, twardym pod-
fozu roboczym. Réwne i twarde podfoze robocze zmniejsza ryzyko tego, ze pilarka do cigcia ukosowego zacznie by¢ niestabilna.
Zaplanuj swoja prace. Za kazdym razem kiedy zmieniasz skos lub ustawienie kata skosu, upewnij sig, ze requlowana ply-
ta oporowa jest ustawiona poprawnie, aby podeprze¢ obrabiany materiat i nie zetknie si¢ z pitg tarczowa lub systemem
oston. Bez wigczania narzedzia oraz bez obrabianego materiatu na stoliku, przemie$¢ pite tarczowg w symulacji petnego ciecia
aby sie upewnic, ze nie dojdzie do kontaktu lub niebezpieczenstwa przecigcia ptyty oporowe;.

Zastosuj wlasciwe podparcie takie, jak przedtuzenia stolika roboczego, podstawki robocze itp. jezeli obrabiany materiat
jest szerszy lub dtuzszy niz gérna powierzchnia stolika roboczego. Materiat dtuzszy lub szerszy niz stolik roboczy pilarki do
cigcia ukosowego moze sie przechylic jezeli nie zostat bezpiecznie zamocowany. Jezeli odcieta cze$¢ lub obramiany materiat sie
przechyla, moga unies¢ dolng ostone pity tarczowej lub moga zosta¢ wyrzucone przez wirujace ostrze.

Nie wykorzystuj innej osoby jako zamiennik przedtuzen stolika roboczego lub jako dodatkowa podpora. Niestabilna pod-
pora obrabianego materiatu moze spowodowac zakleszczenie pity tarczowej lub przemieszczenie sie materiatu podczas ciecia,
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pociggajac ciebie i pomocnika w strone wirujacego ostrza. )

Ciety materiat nie moze by¢ zacinany lub dociskany w dowolnymi $rodkami do wirujacej pily tarczowej. Scisniety np.
przez uzycie ogranicznikow dtugosci, przecinany materiat moze zosta¢ zaklinowany przez ostrze i gwattownie wyrzucony.
Zawsze uzywaj zaciskow lub osprzetu zaprojekowanego do wiasciwego przytrzymania okragtych materiatow jak, drazki
lub rury. Drazki majg tendencje do obracania sie podczas ciecia, powodujac, ze ostrze ,wgryza si¢” i pocigga obrabiany materiat
z twoimi dtorimi w kierunku ostrza.

Pozwol ostrzu osiggnac petna predkos¢ przed kontaktem z obrabianym materiatem. Zmniejszy to ryzyko wyrzucenia ob-
rabianego materiatu.

Jezeli obrabiany materiat lub ostrze ulegng zakleszczeniu, wylacz pilarke. Odczekaj az wszystkie ruchome czesci sie za-
trzymaja, a nastepnie odiacz wtyczke od zrédta zasilania i/llub usun akumulator. Dopiero wtedy zajmij si¢ uwolnieniem za-
cietego materiatu. Kontynuowanie ciecia z zakleszczonym materiatem moze spowodowac¢ utrate kontroli lub uszkodzi¢ pilarke.
Po zakonczeniu cigcia, zwolnij wigcznik, przytrzymaj gtowice tnaca w dole i odczekaj do zatrzymania ostrza przed usu-
nigciem cigtego materiatu. Sigganie rekami w poblize ostrza w biegu jest niebezpieczne.

Trzymaj mocno rekojes¢ podczas wykonywania ciecia wgtebnego lub zwalniania wigcznika przed tym, gdy glowica tnaca
jest catkowicie obnizona. Hamowanie tarczy tngcej moze spowodowac¢, gwattowne pociggniecie gtowicy tnacej w dot, powo-
dujac ryzyko urazu.

MONTAZ NARZEDZIA

Przed rozpoczeciem pracy produkt nalezy zmontowac. Srube blokujaca stolik nalezy wkreci¢ w otwdr w ramieniu stolika robocze-
go (1), ale nie nalezy jej dokrecac do oporu, gdyz zablokuje to mozliwo$¢ obrotu gtowicy tnacej w poziomie.

Wkreci¢ (XII) do oporu $rube blokujgca mozliwo$¢ pochylenia poprzecznego glowicy tnacej. Podczas czynno$ci przygotowaw-
czych zaleca sig zablokowanie glowicy w potozeniu zero. Zmiana kata zostata opisana w dalszej czesci instrukcii.

Boki stolika nalezy wyposazy¢ w przedtuzenia pozwalajace na zwigkszenie rozmiaru stolika przy cigciu elementéw o rozmiarach
przekraczajgcych rozmiar stolika. Przedtuzenia pozwalajg na wsuniecie ich pod stolik w przypadku, gdy nie bedg potrzebne. Na-
lezy odkreci¢ obie $ruby znajdujace sie na kofcach pretow przedtuzen. Odchyli¢ dzwignie blokujaca potozenie przediuzenia (I1I),
a nastepnie wsuna¢ przedtuzenia w otwory w boku stolika (111). Wkreci¢ $ruby w otwory na kofcu pretow przediuzen. Zabezpieczy
to przedtuzenie przed catkowitym wysunieciem sig ze stolika.

Na koricu prowadnic gtowicy tnacej nalezy zamontowaé rekojes¢ dla operatora pomocniczego. Rekoje$¢ nalezy przykrecié¢ do
uchwytu prowadnic (IV) W przypadku ciecia elementéw o dtugosci znacznie przekraczajgcej rozmiar stolika roboczego z zamon-
towanymi przedtuzeniami nalezy wykorzysta¢ zewnetrzne elementy mocujace, np. $ciski, podporki, imadta itp. w celu pewnego i
bezpiecznego zamocowania obrabianego materiatu na stoliku ukosnicy.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Uwagal Wszystkie czynnosci przygotowawcze nalezy wykonac przy odtgczonym zasilaniu. Wtyczka kabla zasilajgcego narzedzie
musi by¢ odtaczona od gniazdka sieciowego.

Czynno$ci do wykonania przed rozpoczeciem pracy

Narzedzie nalezy przymocowa¢ w miejscu pracy, do stotu roboczym, stojaka lub do podobnego stanowiska. Wszystkie ostony i
elementy bezpieczefistwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny. Nalezy sie upewnic, ze pita tar-
czowa moze sie swobodnie obracac. Podczas pracy z materiatem drewnianym nalezy zwréci¢ uwage na obce elementy w nim, jak
gwozdzie czy $ruby itp. Przed uruchomieniem maszyny nalezy sie upewnic, ze wszystkie czesci ruchome moga wykonac ptynny
ruch w petnym zakresie, a pita tarczowa jest zamocowana poprawnie. Przed podiaczeniem wtyczki kabla do sieci zasilajacej
nalezy sie upewnic, ze parametry sieci zasilajgcej odpowiadajg tym z tabliczki znamionowej maszyny.

Ukoénice nalezy postawi¢ na réwnym i stabilnym podtozu, na przyktad na stole roboczym. Wysoko$¢ montazu nalezy dobra¢ do
wzrostu operatora, w taki sposob aby byta mozliwos¢ petnej obstugi bez zbyt dalekiego siegania, przy zapewnieniu stabilnej i
bezpiecznej postawy operatora.

Podstawa stolika roboczego zostata wyposazona w otwory umozliwiajgce przykrecenie jej do podioza. Nalezy w tym celu wyko-
rzystac Sruby i w razie potrzeby nakretki.

Montaz i wymiana pity tarczowej

Uwagal! Przed rozpoczeciem montazu lub wymiany pity tarczowej nalezy odtgczy¢ ukosnice od sieci zasilajacej, przez odigczenie
wtyczki od gniazda sieci zasilajacej.

Podczas wymiany pity tarczowej nalezy uzywac rekawic ochronnych, aby unikng¢ zranienia ostrzem.

Unies¢ glowice tnaca, nastepnie unies¢ ostone pity tarczowej. Wykreci¢ $rube pokrywy mocowania pity (V) i unie$¢ pokrywe tak,
aby uzyska¢ dostep do $ruby mocujacej pite tarczowa. Weisng¢ i przytrzymaé przycisk blokady wrzeciona (V). Kluczem obraca¢
powoli nakretke razem z pitg tarczowg (VII). Obraca¢ w kierunku obrotu pity tarczowej wskazywanym przez strzatke na nieru-
chomej ostonie i pile tarczowej do momentu gdy przycisk zablokuje obrot wrzeciona. Przytrzymujac przycisk kontynuowac obrét
klucza, az do catkowitego wykrecenia $ruby mocujacej pite tarczowa.
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Zdemontowac zewnetrzny kotnierz mocujacy pite tarczowa, pite tarczowg oraz wewnetrzy kotnierz mocujacy (VIII).

Przed montazem nowej pity tarczowej nalezy oczy$ci¢ mocowanie oraz oba kotnierze z kurzu i pytu. Na wrzeciono natozy¢ we-
wnetrzy kofnierz mocujacy. Pite tarczowg zamocowac tak, aby kierunek jej obrotéw byt zgodny z kierunkiem obrotéw pokazanym
za pomoca strzatki na osfonie. Nastepnie zatozy¢ zewnetrzny kotnierz mocujacy i przytrzymujac blokade wrzeciona, mocno i
pewnie dokreci¢ Srube mocujgca pite tarczowa. Ostony zamontowac w kolejnosci odwrotnej do demontazu.

Po montazu sprawdzi¢ czy pita tarczowa swobodnie obraca sie w ustawieniu prostopadtym i pod katem 45 st.

Uwagal Po zmianie kata stolika, nalezy sie upewnic, ze pita tarczowa lub gfowica tnaca nie napotka przeszkod podczas pracy.
Nalezy bez wigczania sprawdzi¢ czy moze zosta¢ wykorzystany peten zakres pracy ukosnicy. W razie potrzeby nalezy dokonaé
niezbednych ustawien usuwajac przeszkody.

Zalecenia dotyczace stosowania pit tarczowych

Ostrzezenie! Nalezy sie upewni¢, ze dopuszczalna predko$¢ obrotowa pity tarczowej jest réwna lub wyzsza niz predko$¢ obro-
towa pilarki. Zastosowanie pity tarczowej nie spetniajgcej powyzszego warunku doprowadzi do rozpadniecia sie pity tarczowej w
trakcie pracy co moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

Pite tarczowg nalezy dobra¢ pod katem przecinanego materiatu. Im wieksza ilo$¢ zebdw tym rzaz bedzie wyzszej jako$ci, do ciecia
plyt laminowanych, twardego materiatu zaleca sie uzywac tarczy z 48 zebami. W przypadku gdy w materiale moga znajdowac sie
zszywki, gwozdzie lub inne elementy konstrukcyjne nalezy stosowac pity tarczowe przeznaczone do cigcia drewna konstrukcyjnego.
Nalezy stosowac tylko tarcze zalecane przez producenta: tarcze do ciecia drewna i materiatéw drewnopochodnych z zebami
wykonanymi z weglikéw spiekanych spetniajgcych wymagania normy EN 847-1 o parametrach okreslonych w tabeli z danymi
technicznymi. Upewnic sie ze predkos¢ oznaczona na tarczy jest wyzsza lub réwna predkosci podanej na narzedziu.

Nie stosowac uszkodzonych tarcz tngcych. Przed rozpoczeciem kazdej pracy nalezy dokonac ogledzin tarczy tnacej i w przypad-
ku stwierdzenia peknie¢, wyszczerbien, zgie¢, wytamanych zebdw lub jakichkolwiek innych uszkodzen nalezy tarcze wymieni¢ na
nowga przed rozpoczeciem pracy. Trzymajac tarcze za otwor mocujacy lekko uderzyé rekojescia wkretaka z tworzywa sztucznego
w korpus tarczy. Gluchy dzwiek moze oznaczac pekniecie korpusu tarczy, ktére moze nie by¢ widoczne gotym okiem.

Kable przediuzajace

Jezeli zajdzie potrzeba podigczenia produktu za pomoca kabli przedtuzajacych, przekrdj zyt kabli przedtuzajacych powinien by¢
nie mniejszy niz przekréj zyt kabla zasilajgcego dotaczonego do produktu. W przypadku przedtuzaczy dtuzszych niz 25 m przekroj
2yt powinien by¢ nie mniejszy niz 1,5 mm?2.

Ryzyko resztkowe

Maszyna zostata zaprojekowana i zbudowana zgodnie ze sztukg i przy uwzglednieniami zasad bezpieczenstwa. Jednakze moze
wystgpi¢ ryzyko resztkowe podczas uzytkowania produktu.

Zagrozenie zdrowia zwigzane z zasilaniem pradem elektrycznym z powodu uzycia niewtasciwych kabli zasilajgcych.

Zagrozenie zwigzane z hatasem z powodu nie stosowania ochronnikéw stuchu.

Ryzyko resztkowe moze zosta¢ zminimalizowane przez doktadne przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa.

PRACA UKOSNICA

Podnoszenie i blokowanie gfowicy tngcej

Po wyjeciu z opakowania gfowica tngca ukosnicy jest zablokowana w dolnym potozeniu. W celu jej odblokowania nalezy od-
ciggnac trzpien blokady (IX). W tej pozyciji trzpienia blokady mozliwe jest swobodne podnoszenie i opuszczanie glowicy tnacej.
Sprezyna spowoduje uniesienie glowicy, nie nalezy jednak puszczac rekojesci, a trzymaé ja, stawiajgc niewielki opdr, az do
pefnego uniesienia gtowicy.

W przypadku gdy nie jest mozliwe opuszczenie gtowicy do kofica zakresu lub jest ona opuszczana zbyt nisko, nalezy dokonac
regulacji za pomocg $ruby, a nastepnie zablokowac jg za pomocg nakretki (X).

Podczas podnoszenia i opuszczania glowicy tnacej, nalezy sprawdzi¢ czy ruchoma ostona tarczy swobodnie sie porusza samo-
czynnie odstaniajac pite tarczowg podczas opuszczania glowicy tnacej i samoczynnie ostania pite tarczowg podczas podnoszenia
glowicy tnacej. W przypadku gdy zostang wykryte przeszkody blokujgce ruch ostony, nalezy je usung¢ przed podjeciem pracy.

Ustawianie kata cigcia wzdfuznego glowicy tnacej

Mozliwy jest ruch obrotowy gtowicy w zakresie +/- 45 st. W celu obrotu glowicy nalezy poluzowa¢ $rubeg blokujaca, unies¢ i przy-
trzyma¢ dzwignie blokujacg i obrdci¢ stolik do pozadanego kata (XI). Aby tatwiej byto ustawi¢ kat gtowicy, mozna postuzy¢ sie
skalg przymocowang do podstawy stolika (XII). Zapadka umozliwia tatwe ustawienie gtowicy w najbardziej popularnych katach
ciecia wzdtuznego (0; 15; 22,5; 31,6; 45 stopni). W tym celu nalezy zwolni¢ nacisk na dzwignie blokady tak, aby zostata umiesz-
czona w wycieciu w spodniej stronie podstawy stolika roboczego, a nastepnie dokreci¢ $rube blokujaca. Pozostate ustawienia
katéw ciecia mozliwe jest tylko za pomoca dokrecenia sruby blokujace;j.

Uwagal Zabronione jest blokowanie stolika tylko za pomoca dzwigni, zawsze nalezy dokreci¢ $rube blokujgca.
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Ustawianie kata cigcia poprzecznego (ukosu) glowicy tnacej.

Mozliwe jest przechylenie glowicy tnacej o kat nie przekraczajacy +/- 45 st. Nalezy gtowice odblokowac przekrecajac dzwignie
(XI1), a nastepnie ustawi¢ ja pod pozadanym katem i zablokowac w tej pozycji dokrecajac dzwignie. Podczas ustawiania mozna
sie postuzy¢ skalg naniesiong na podstawie stolika.

Poniewaz narzedzie oferuje mozliwo$¢ odchylenia glowicy w dwie strony, posiada specjalny trzpien pozwalajacy ustawi¢ w szybki
i precyzyjny sposéb gtowice w pozyciji 0 st. Jezeli trzpien jest wcisniety (XIV), mozliwe jest tylko pochylenie gtowicy thacej w lewo
w zakresie 0 - 33,5 st. Odciggniecie i obrét trzpienia (XV) pozwala wykorzysta peten zakres pochylenia gtowicy w lewo i prawo.
Przestawienie trzpienia w pozycje wcisnigta, a nastepnie pochylenie glowicy w lewo spowoduje, ze sprezyna dopchnie trzpien.
Wychylenie glowicy w prawo spowoduje, Ze skrajna pozycja bedzie oznaczata ustawienie w pozycji 0 st.

Uwaga! Po zmianie kata gtowicy thacej, nalezy sie upewnic, ze pita tarczowa lub glowica tnaca nie napotka przeszkod podczas
pracy. Nalezy bez wigczania sprawdzi¢ czy moze zosta¢ wykorzystany peten zakres pracy ukosnicy. W razie potrzeby nalezy
dokonac niezbednych ustawien usuwajac przeszkody.

Stosowanie odciggu pytu

Ukoéhnica jest wyposazona w kréciec, ktory umozliwia podtgczenie worka bedacego na wyposazeniu uko$nicy lub zewnetrznej
instalacji odciagu pytu. W przypadku wykorzystania dotgczonego woreczka nalezy go zamocowa¢ go na kréccu (XVI1). Woreczek
nalezy opréznia¢ za kazdym razem gdy bedzie petny oraz kazdorazowo po skonczonej pracy.

W przypadku stosowania zewnetrznego systemu odciggu pytu, np. w postaci odkurzacza przemystowego nalezy waz elastyczny
odkurzacza podigczy¢ do krécca pilarki bezposrednio lub za pomocg odpowiednego adaptera. Pilarka nie jest wyposazona w
adapter umozliwiajgcy podiaczenie weza.

Transport produktu

W przypadku transportu uko$nicy nalezy jg transportowac¢ w oryginalnym opakowaniu fabrycznym. Nalezy opusci¢ gtowice tnaca
do najnizszego potozenia i zabezpieczy¢ za pomoca trzpienia. Stolik obréci¢ o 45 st. zgodnie z ukladem wyprasek styropianowych
w opakowaniu. Nalezy zdemontowa¢ $rube blokujaca stolik roboczy.

Jezeli pilarka bedzie przenoszona na niewielkie dystanse, np. w celu zmiany stanowiska pracy, pilarke nalezy najpierw zabez-
pieczy¢ przez opuszczenie i zablokowanie gtowicy, zablokowanie ruchu prowadnicy ciecia poziomego oraz zablokowanie obrotu
glowicy w obu ptaszczyznach ciecia. Pilarke nalezy zawsze transportowac odtgczong od zasilania. Wtyczka kabla zasilajgcego
musi by¢ odtaczona od gniazdka sieciowego.

Jezeli pilarka zostata wyposazona w rekojes¢ transportowa, nalezy jg uzy¢ do przenoszenia narzedzia na niewielkie dystanse.
Przed uzyciem rekojesci nalezy si¢ upewni¢, ze gtowica zostata zablokowana w dolnym potozeniu oraz zostat zablokowany jej
ruch po prowadnicach i potozenie w obu ptaszczyznach ciecia.

Wskaznik laserowy

Pilarka posiada wskaznik laserowy, ktdry pokazuije linig cigcia na zamontowanym do stolika materiale. Wskaznik jest uruchamiany
niezaleznym wigcznikiem. Pozycja: O - oznacza wytgczony wskaznik, pozycja: | — oznacza wigczony wskaznik. Nie wpatrywac
sig z zrodto emisji promienia laserowego moze to grozi¢ tymczasowym lub statym uszkodzeniem wzroku.

Cigcie ukosnicg

Pilarka umozliwia trzy rodzaje ciecia. Ciecie w ktérym glowica bedzie poruszata si¢ w dét lub ciecie w ktérym opuszczona i za-
blokowana gtowica bedzie poruszata sie w poziomie. Trzecim rodzajem jest ciecie wgtebne, gdzie glowica jest opuszczana na
ustawiong wczesniej wysokosc, przytrzymywana w tej pozycji, a nastgpnie poruszana w poziomie.

Po kazdym ustawieniu glowicy w nowej pozycji nalezy, nie podigczajac pilarki do zasilania, dokona¢ symulowanego ciecia. Sprawdzi¢
czy pita tarczowa nie wejdzie w kontakt ze stolikiem, ptytg oporowa lub jakimkolwiek innym elementem poza przecinanym materiatem
Petne uniesienie gtowicy spowoduje zadziatanie dodatkowej blokady zapobiegajacej niezamierzonemu opuszczeniu glowicy.
Opuszczenie glowicy jest mozliwe dopiero po odciagnieciu blokady (XVII).

Przypadku ciecia gdzie glowica bedzie sie poruszata w dét nalezy ustawi¢ glowice w potozeniu zapewniajgcym osiggniecie no-
minalnego zakresu cigcia. Sprawdzi¢ czy ptytka oporowa ogranicznika gtebokosci ciecia jest uniesiona (XVIII). Poluzowaé $rube
prowadnicy (XIX), przesuna¢ gtowice tak, aby mozliwe byto zaczepienie zapadki (XX), a nastepnie dokreci¢ $rubg gtowicy. Jezeli
glowica bedzie sie opuszczata zbyt nisko lub za wysoko, nalezy jej potozenie ustawic krecac $rubg (X). Pozycje Sruby zabezpie-
czy¢ dokrecajgc nakretke kontrujaca.

W przypadku ciecia, w ktérym opuszczona gtowica bedzie si¢ poruszata po prowadnicach nalezy opusci¢ gtowice i zablokowac
jej pozycje za pomocg trzpienia blokady. Odblokowaé prowadnice luzujgc $rube blokujgca oraz unies¢ zapadke. Ustawié katy
glowicy i nie podtaczajac pilarki do zasilania dokona¢ symulowanego ciecia. Sprawdzic czy pita tarczowa nie wejdzie w kontakt ze
stolikiem, ptyta oporowg lub jakimkolwiek innym elementem poza przecinanym materiatem. Sprawdzi¢ czy ruch po prowadnicach
odbywa sie plynnie.
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W przypadku ustawienia gtowicy na okreslonej wysokosci nalezy opuscic¢ ptytke oporowg ogranicznika gtebokosci ciecia. Obraca-
jac $ruba regulacii glebokosci (XXI) ustawi¢ pozadana gteboko$é ciecia. Potozenie $ruby nalezy zablokowaé dokrecajac pierscien
kontrujgcy. Ustawi¢ katy glowicy i nie podtgczajac pilarki do zasilania dokona¢ symulowanego cigcia. Sprawdzi¢ czy pita tarczowa
nie wejdzie w kontakt ze stolikiem, ptyta oporowa lub jakimkolwiek innym elementem poza przecinanym materiatem. Sprawdzi¢
czy ruch po prowadnicach odbywa sie ptynnie.

Zamocowac do stolika przecinany materiat tak, aby zawsze opierat sie o ptyte oporowa. Do zamocowania obrabianego materiatu
nalezy dotgczonego zacisku. Trzpien zacisku zamocowac po jednej ze stron stolika. Trzpien zabezpieczy¢ dokrecajac $rube
(XXI1). Wyregulowa¢ wysoko$¢ ramienia docisku i po ustawieniu zabezpieczy¢ dokrecajac $rube (XXIII). Przecinany materiat
potozy¢ na stoliku i zamocowac¢ dokrecajac talerz docisku (XXIV).

Przedtuzenia stolika posiadajg podnoszone ptytki oporowe (XXV). W potaczeniu z mozliwoscig regulacji wysunigcia przedtuzen
mozna plytki oporowe wykorzysta¢ do odcigcia wielu elementow o tej samej dtugosci.

Ptyta oporowa posiada mozliwos¢ jej podwyzszenia za pomocg dodatkowych ptyt wsuwanych w prowadnice na tylnej $cianie ptyty
oporowej. Pozycje podwyzszen ustala sie dokrecajgc Srube osobno dla kazdej ptyty (XXVI). Pyty podwyzszajgce nalezy stoso-
wac zawsze, gdy wysoko$¢ cietego elementu przekracza wysoko$¢ plyty oporowej bez zamontowanych podwyzszen.

W przypadku ciecia gdzie glowica porusza sig po prowadnicach, mozna wykorzysta¢ pomocniczego operatora. Zwlaszcza do
przecinania elementéw o duzym przekroju, wykonanych z twardego drewna. Operator pomocniczy ciagnac za rekojes$¢ dodatko-
wa zmniejsza site, ktorej musi uzy¢ operator gtéwny do pracy. Tym samym praca jest bardziej wydajna i bezpieczniejsza. Operator
pomocniczy musi ustawi¢ tak, aby nie byt narazony na kontakt z ostrzem lub trocinami wyrzucanymi przez pite w trakcie ciecia.
Nalezy przeprowadzi¢ symulacje ciecia z wykorzystaniem operatora pomocniczego, upewniajac sig, ze zaden z operatordw nie
bedzie narazony na zagrozenia zwigzane z pracg pilarkg ukosowa.

Wigcznik posiada blokade zabezpieczajaca przed przypadkowym wcisnieciem wigcznika. Przed nacisnigciem wigcznika nalezy prze-
stawic przycisk blokady tak, aby zréwnat sig z powierzchnig wigcznika, a nastepnie przytrzymujac przycisk blokady, wcisnaé wigcznik.

Po wcisnieciu wigcznika nalezy pozwoli¢ osiggnaé pile tarczowej znamionowe obroty i dopiero rozpocza¢ cigcie. Wigcznik nie
posiada blokady umozliwiajgcej zablokowanie go w ktérejkolwiek pozycji. Zabronione jest przyktadanie pity do materiatu i dopiero
uruchamianie narzedzia. Moze to spowodowac zablokowanie pity, jej uszkodzenie, badz uszkodzenie materiatu. Moze to prowa-
dzi¢ do powstania obrazen.

W przypadku wznawiania ciecia, nalezy pozwoli¢ pile tarczowej osiggnaé znamionowe obroty, a nastepnie wprowadzic jg do rzazu.
Podczas ciecia nie przecigzac tarczy, nie przegrzewac ostrzy tarczy wykonanych z weglikéw spiekanych. Podczas cigcia pite
tarczowa nalezy prowadzi¢ ptynnym ruchem, unikajac nadmiernego nacisku. Nacisk jaki nalezy wywiera¢ na gowice tnaca nie
powinien by¢ wigkszy niz ten ktdry wystarcza do ciecia materiatu. Nalezy unika¢ uderzania pitg tarczowa w cigty materiat.

W przypadku zablokowania pity w cigtym materiale nalezy natychmiast zwolni¢ nacisk na wigcznik narzedzia, odtaczy¢ jg od
Zrodta zasilania, a nastepnie wydostac pite z zaciecia.

Nalezy dokona¢ ogledzin pity pod katem uszkodzen lub deformaciji jakie mogty powsta¢ w momencie zaciecia i w przypadku
zauwazenia ich wymienic pite na nowa, wolng od uszkodzen. Nalezy tez sprawdzi¢ przyczyne zacigcia, na przykiad czy w prze-
cinanym materiale nie znajdujg sie elementy metalowe, ktdre mogty spowodowa¢ zablokowanie pity. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy usuna¢ przyczyne zaciecia pity.

Po zakonczonym cieciu nalezy wirujgca pite wyprowadzi¢ z rzazu, a dopiero nastepnie zwolni¢ nacisk na wigcznik. Odczeka¢ do
catkowitego zatrzymania sie obrotéw pity tarczowej. Odtgczy¢ pilarke od zasilania przez wyciagniecie wtyczki z gniazdka siecio-
wego, a nastepnie zdemontowa¢ ze stolika obrabiany materiat.

Po skoriczonej pracy nalezy przej$¢ do czynnosci konserwacyjnych.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagna¢ wtyczke narzedzia z gniazdka sieci elek-
trycznej. Po zakoniczonej pracy nalezy sprawdzic stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene: korpusu
i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczkg i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentylacyjnych,
iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy fozysk i przektadni, rozruchu i rownomiernosci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik nie moze
domontowaé narzedzia, ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate praw gwarancyjnych.
Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowadzenia naprawy w punk-
cie serwisowym, nalezy sie w tym celu skontaktowac z producentem. Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, prze-
taczniki, rekojes¢ dodatkowg i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem
lub suchg szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i plynéw czyszczacych. Nie nalezy stosowaé ostrych narzedzi do czyszczenia.
Nalezy zdemontowa pite tarczowg i oczy$ci¢ wnetrze oston, mocowanie pity tarczowej jak i sama pite z pytu i innych zanieczyszczen
powstajgcych w trakcie pracy. Uchwyty, pokretta oraz inne elementy regulacyjne oczysci¢ sucha czysta szmatka.

INSTRUKCJA ORYGINALNA



GB
PRODUCT OVERVIEW

The mitre saw is a versatile tool designed for cutting wood and wood-based materials. Thanks to the wide range of adjustment
options, straight and angular cutting is possible. The correct, reliable and safe operation of the appliance depends on its proper
use therefore:

Read and keep the entire Manual before the first use of the tool.

The tool supplier shall not be liable for any damage resulting from failure to comply with the safety instructions and recommen-
dations specified in this manual.

ACCESSORIES

The factory packaging should contain:
- the mitre saw,

- the dust bag,

- the circular saw,

- the work table extensions,

- the work table clamp,

- the work table locking screw.

SPECIFICATION
Parameter Units Value
Catalogue No. YT-82175
Rated voltage [V~] 220 - 240
Rated frequency [Hz] 50
Rated power W] 1800
Rated speed [min] 5000
Max. height x max. cutting length
horizontal rotation angle 0° / tilt angle 0° [mm] 105 x 340
horizontal rotation angle 45° / tilt angle 0° [mm] 105 x 235
horizontal rotation angle 0° / tilt angle 45° [mm] 60 x 340
horizontal rotation angle 45°/ tilt angle 45° [mm] 60 x 235
Circular saw: outer diam. x fixing diam. x max. thickness [mm] 305x30x3,0
Minimum workpiece dimensions: height x length x thickness [mm] 20 x 200 x 20
Maximum bevel cutting angle [°] 45
Weight lkg] 21
Noise level
- Sound Pressure L, + K [dB(A)] 90,7£3,0
-powerl , K [dB(A)] 103,7+3,0
Protection class Il
Ingress protection rating P20
Laser pointer
- class 2
- power [mW] <1
- wavelength [mm] 650

The declared noise emission values have been measured using the standard test method and can be used to compare one tool
to another. The declared noise emission values can also be used for preliminary exposure assessment.

Warning! Noise emissions during the correct operation of a power tool may differ from the declared values depending on the
manner in which the tool is used, in particular the type of the workpiece.

Warning! Operator protection measures must be determined based on an approximation of exposure under current conditions
of use. All stages of the work cycle must be taken into account. In addition to the working time, other factors must be taken into
account, such as the time when the tool is switched off and when it is idle.

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS

Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may

result in electric shock, fire or serious injury.
ORI GI

NAL INSTRUCTIONS
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Keep all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.
Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.

In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.

When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can
lead to serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will pro-
vide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before
adjusting, changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on
the power tool.

Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.

Repairs
Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of
the power tool.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAWS

Mitre saws are intended for cutting wood and wood-like materials and may not be used with grinding wheels for cutting
iron materials such as bars, rods, posts, etc. The dust generated by the grinding wheel causes jamming of moving parts, such
as the lower part of the blade guard. Sparks from cutting with a grinding wheel will burn the lower part of the blade guard, the work
table insert and other plastic parts.

Use clamps to fix the workpiece whenever possible. If the workpiece is hand-held, always keep the hands at a distance of
least 100 mm from the circular saw on each side. Do not use this saw to cut workpieces which are too small to be secure-
ly fixed or hand-held. If your hand is too close to the circular saw, the risk of injury from contact with the circular saw increases.
The workpiece must be stationary and fixed or held by both the retaining plate and the work table. Under no circumstances
should the workpiece be fed or cut “freehand”. An unfixed or moving workpiece can be ejected at high speed, causing injury.
Push the saw through the workpiece. Do not pull the saw through the workpiece. To carry out the cut, lift the saw head
and pull it over the workpiece without cutting, start the motor, lower the head and push the saw through the workpiece.
Cutting while pulling the saw is likely to cause the saw blade to escape to the top of the workpiece and suddenly eject the blade
assembly in the direction of the operator.

Never cross your hands with the intended cutting line or at the front or back of the circular saw. It is very dangerous to
hold the workpiece by “crossing your hand”, e.g. to hold the workpiece on the right side of the circular saw with your left hand or
vice versa.

Never reach behind the retaining plate, allowing either hand closer than 100 mm from either side of the circular saw,
in order to remove residual wood or for any other reason while the circular saw is spinning. The distance of the spinning
circular saw from your hand may not be obvious and you may be seriously injured.

Inspect the workpiece before cutting. If the workpiece is curved or rolled up, fix it so that the outer curved surface faces
the retaining plate. Always make sure there is no gap between the workpiece, the retaining plate and the work table along
the cutting line. Bent or curved workpieces may twist or shift and may cause the clamping of the saw blade during cutting. The
workpiece should not contain nails or foreign objects.

Do not use the saw until the work table has been cleaned of all tools, wood trimmings, etc. except for the workpiece. Small
chips or loose pieces of wood or other objects which come into contact with a spinning circular saw can be ejected at high speed.
Cut only one workpiece at a time. Many workpieces arranged in layers cannot be properly secured or clasped and may jam the
circular saw or move during operation.

Before use, make sure that the mitre saw is fixed or placed on a level, hard work surface. A level and hard work surface
reduces the risk of the mitre saw becoming unstable.

Plan your work. Whenever you change the bevel or bevel angle, make sure that the adjustable retaining plate is set cor-
rectly to support the workpiece and will not come into contact with the circular saw or guard system. Without switching
the tool on and without the workpiece on the table, move the circular saw in a full cut simulation to make sure there is no contact
with or danger of cutting the retaining plate.

Use appropriate support such as table extensions, work stands, etc., if the workpiece is wider or longer than the top of
the work table. Material which is longer or wider than the mitre saw’s work table can tilt if it is not securely fastened. If the cut part
or the workpiece tilts, it can lift the lower circular saw guard or be ejected by the spinning rotating blade.

Do not use another person as a replacement for work table extensions or as an additional support. An unstable support of
the workpiece can cause jamming of the circular saw or movement of the workpiece during cutting, pulling you and the assistant
towards the spinning blade.

The workpiece must not be cut or pressed against the spinning circular saw using other means. When squeezed e.g. by
means of length stops, the workpiece can be wedged by the blade and ejected rapidly.

Always use clamps or accessories designed to hold round workpieces such as rods or pipes. Rods tend to rotate during
cutting, causing the blade to “bite” and pull the workpiece together with your hands towards the blade.

Allow the blade to reach its full speed before applying the workpiece to it. This reduces the risk of ejection of the workpiece.
If the workpiece or blade gets jammed, turn off the saw. Wait until all moving parts have come to a standstill, then discon-
nect the plug from the power source and/or remove the battery. Only then can you take care of unjamming the workpiece.
Continuing to cut with a jammed workpiece may result in loss of control or damage to the saw.

After cutting, release the switch, hold the cutting head down and wait for the blade to stop before removing the work-
piece. It is dangerous to reach into the vicinity of the spinning blade.

Hold the handle firmly when plunge-cutting or releasing the switch before the cutting head is fully lowered. Attempting the
stop the cutting head can cause it to be pulled downwards rapidly, creating the risk of injury.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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TOOL ASSEMBLY

The product must be assembled before use. The table locking screw should be screwed into the hole in the arm of the worktable
(I1), but should not be tightened as far as possible, as this will block the horizontal rotation of the cutting head.

Screw in (XIII) the screw locking the lateral tilt of the cutting head as far as possible. It is recommended that the head is locked in
the zero position during the preparatory work. The manner of adjusting the angle has been described in detail in further sections
of this manual.

The sides of the table should be equipped with extensions to extend the size of the table when cutting elements larger than the
table size. Extensions can be slid under the table if not needed. Unscrew both screws at the ends of the extension rods. Pull the
extension position locking lever (Ill), then slide the extensions into the holes in the side of the table (Ill). Screw in the screws into
the holes at the end of the extension rods. This will prevent the extension from the complete sliding out of the table.

At the end of the guides of the cutting head, mount the handle for the assistant operator. The handle should be screwed to the
guide holder (V). When cutting workpieces much longer than the worktable size with the extensions installed, external fixing ele-
ments, e.g. clamps, supports, vices, etc. should be used to securely and safely fix the workpiece to the mitre saw table.

PREPARING THE MACHINE FOR OPERATION

Caution! All preparatory work must be carried out with the product disconnected from the power supply. The tool power cord plug
must be disconnected from the socket.

Activities before starting work

The tool must be attached at the workplace, to a worktable, stand or similar workstation. All guards and safety devices must be
properly secured before starting the machine. Make sure that the circular saw can rotate freely. When working with wooden ma-
terial, pay attention to foreign elements, such as nails, screws, etc. Before starting the machine, make sure that all moving parts
can move smoothly over the full range and that the circular saw is securely fastened. Make sure that the power supply parameters
comply with the ones shown on the tool’s rating plate before connecting the power cord plug to the power supply.

Place the mitre saw on a level and stable surface, for example on a worktable. The mounting height should be chosen according
to the height of the operator, so that the tool can be freely operated without reaching too far, while ensuring a stable and safe
posture of the operator.

The base of the worktable has been equipped with holes for fixing it to the floor. Use screws and nuts if necessary.

Circular saw installation and replacement

Caution! Disconnect the mitre saw from the power supply by removing the plug from the socket before installing or replacing the
circular saw.

When replacing the circular saw, use protective gloves to avoid being injured by the blade.

Lift the cutting head, then lift the circular saw guard. Unscrew the circular saw guard screw (V) and lift the guard to access the
circular saw fixing screw. Press and hold the spindle lock button (V1). Use a wrench to slowly turn the nut together with the circular
saw (VII). Turn it in the direction of the circular saw rotation as indicated by the arrow on the fixed guard and the circular saw
until the button blocks spindle rotation. While holding the button, continue to turn the wrench until the circular saw fixing screw is
completely removed.

Remove the circular saw external fixing flange, circular saw and internal fixing flange (VIIl).

Before installing a new circular saw, remove dirt and dust from the clamp and both flanges. Place the internal fixing flange on
the spindle. Attach the circular saw so that the direction of its rotation corresponds to the direction of rotation shown by the arrow
on the guard. Then install the external fixing flange and, holding the spindle lock, tighten the circular saw fixing screw firmly and
securely. Install the guards in the reverse order of disassembly.

After installation, check that the circular saw rotates freely, perpendicularly and at an angle of 45 degrees.

Caution! After changing the angle of the table, make sure that the circular saw or the cutting head does not come into contact with
obstacles during operation. Check whether the full range of the mitre saw operation can be used, without switching the tool on. If
necessary, make the required adjustments by removing obstacles.

Guidelines for using circular saws

Warning! Make sure that the permitted circular saw speed is equal to or higher than the mitre saw speed. Use of a circular saw
which does not meet the above conditions will cause the circular saw to fall apart during operation, which can cause serious injury.
The circular saw must be selected according to the workpiece. The higher the number of teeth, the higher the quality of the cut, it
is recommended to use a disc with 48 teeth to cut laminated boards and hard material. If the workpiece contains staples, nails or
other structural elements, circular saws intended for cutting structural timber should be used.

Only discs recommended by the manufacturer should be used: discs for cutting wood and wood-based materials with teeth made
of carbide meeting the requirements of the EN 847-1 standard with the parameters specified in the technical data table. Make sure
that the speed indicated on the disc is greater than or equal to the speed indicated on the tool.

Do not use damaged cutting discs. Before commencing any work, the cutting disc must be inspected and, in the event of cracks,
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chips, bends, broken teeth or any other damage, the disc must be replaced with a new one. Hold the disc by the fixing hole and
lightly hit the disc body with a plastic handle screwdriver. Hollow sound can mean a crack in the disc body, which may not be
visible to the naked eye.

Extension cords

If it is necessary to connect the product using extension cords, the cross-section of the extension cords should not be smaller than
the cross-section of the power cord supplied with the product. In the case of extension cords longer than 25 m, the cross-section
of the conductors should not be less than 1.5 mm2,

Residual risks

The machine has been designed and built according to good construction practices and safety principles. However, there may be
residual risks when using the product.

Health hazard related to the electric power supply due to the use of improper power cords.

Noise hazard related to failure to use hearing protection.

Residual risks can be minimised by strictly following the safety instructions.

MITRE SAW OPERATION

Lifting and locking the cutting head

Out of the box, the mitre saw cutting head is locked in its lower position. To unlock it, the locking pin must be pulled out (IX). In this
locking pin position, the cutting head can be raised and lowered freely. The spring will lift the head, but do not let go of the handle
and hold it with little resistance until the head is fully lifted.

If it is not possible to lower the head to the end of the range or if the head is lowered too far, adjust it with a screw and then lock
it with the nut (X).

When lifting and lowering the cutting head, check that the movable disc guard moves freely, exposing the circular saw while
lowering the cutting head, and automatically shields the circular saw when the cutting head is lifted. If obstructions blocking the
movement of the guard are detected, they must be removed before starting work.

Setting the longitudinal cutting (bevel) angle of the cutting head

It is possible to rotate the head in the range of +/- 45 degrees. To rotate the head, loosen the locking screw, lift and hold the
locking lever and rotate the table to the desired angle (XI). Use the scale attached to the table base to facilitate setting the head
angle (XII). The latch allows easy positioning of the head at the most common angles of longitudinal cutting (0; 15; 22.5; 31.6; 45
degrees). To do this, release the pressure on the locking lever so that it is placed in the notch on the underside of the base of the
worktable, and then tighten the locking screw. Other cutting angles can only be set by tightening the locking screw.

Caution! It is forbidden to lock the table only with the lever, always tighten the locking screw.

Setting the cross-cutting (bevel) angle of the cutting head.

Itis possible to tilt the cutting head by an angle not exceeding +/- 45 degrees. Unlock the head by turning the lever (XIII), then set
it at the desired angle and secure in this position by tightening the lever. When setting up, you can use the scale on the table base.
Since it is possible to tilt the head in both directions, the tool has a special spindle which allows for quick and precise positioning
of the head in the 0 degree position. If the spindle is pushed (XIV), it is only possible to tilt the cutting head to the left between 0
and 33.5 degrees. Pulling away and rotation of the spindle (XV) allows to use the full ilt range of the head to the left and right.
By moving the spindle to the pushed position and then tilting the head to the left will result in the spring pushing the spindle. Tilting
the head to the right will cause that the extreme position will mean the setting in the 0 degree position.

Caution! After changing the angle of the cutting head, make sure that the circular saw or the cutting head does not come into
contact with obstacles during operation. Check whether the full range of the mitre saw operation can be used, without switching
the tool on. If necessary, make the required adjustments by removing obstacles.

Using the dust extraction

The mitre saw is equipped with a spigot which allows the connection of a bag supplied with the mitre saw or an external dust
extraction system. If the supplied bag is used, it should be fixed to the spigot (XVI). The bag should be emptied each time it is full
and each time after work is finished.

When using an external dust extraction system, e.g. in the form of an industrial vacuum cleaner, the flexible vacuum cleaner hose
should be connected directly or with a suitable adapter to the saw spigot. The saw is not equipped with an adapter for connecting
the hose.

Transporting the product
Transporting the mitre saw must be done in its original factory packaging. Lower the cutting head to the lowest position and secure
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with the pin. Turn the table by 45 degrees, in accordance with the arrangement of the polystyrene mouldings in the packaging.
Remove the worktable locking screw.

If the saw is to be moved over short distances, e.g. to change the workstation, the saw must first be secured by lowering and
locking the head, securing the movement of the horizontal cutter guide and the rotation of the head in both cutting planes. Always
transport the mitre saw disconnected from the power supply. The power cord must be unplugged from the socket.

If the saw is equipped with a transport handle, use it to carry the tool over short distances. Before using the handle, make sure
that the head has been secured in its lower position and its movement along the guides and position in both cutting planes has
been locked.

Laser pointer

The saw has a laser pointer, which shows the cutting line on the workpiece attached to the table. The pointer is activated with an
independent switch. Position: O - indicates that the pointer is off, position: | - indicates that the pointer is on. Do not look at the
laser beam emission source, as it may cause temporary or permanent damage to eyesight.

Cutting with the mitre saw

There are three types of sawing possible. Cutting while the head is moving down or cutting while the lowered and locked head
moves horizontally. The third type is the plunge cutting, where the head is lowered to a pre-set height, held in this position and
then moved horizontally.

Each time the head is moved to a new position, a simulated cut without connecting the saw to the power supply should be made.
Check that the circular saw does not come into contact with the table, retaining plate or any other part other than the workpiece
Full lifting of the head will trigger an additional lock to prevent unintentional lowering of the head. The head can only be lowered
after pulling the lock away (XVII).

In case of cutting where the cutting head will be moved downwards, the cutting head should be set in the position ensuring that
the nominal cutting range is reached. Check that the cut depth stop retaining plate is raised (XVIII). Loosen the guide screw (XIX),
move the head so that the latch (XX) can be hooked in, and then tighten the head screw. If the head lowers too low or too high,
adjust the head position by turning the screw (X). Secure the screw position by tightening the locking nut.

When cutting with the lowered head moving along the guides, lower the head and secure it with the locking pin. Unlock the guides
by loosening the locking screw and lifting the latch. Adjust the angles of the head and make a simulated cut without connecting the
saw to the power supply. Check that the circular saw does not come into contact with the table, retaining plate or any other part
other than the workpiece. Check that the movement on the guides is smooth.

In order to set the head at a certain height, lower the cut depth stop retaining plate. Turning the depth adjustment screw (XXI) to
set the desired cut depth. The position of the screw must be locked by tightening the locking nut. Adjust the angles of the head
and make a simulated cut without connecting the saw to the power supply. Check that the circular saw does not come into contact
with the table, retaining plate or any other part other than the workpiece. Check that the movement on the guides is smooth.

Fix the workpiece to the table so that it always rests against the retaining plate. Use the supplied clamp to fix the workpiece.
Fasten the clamp pin on one side of the table. Secure the pin by tightening the screw (XXII). Adjust the height of the clamp arm
and secure it by tightening the screw (XXIlI). Place the workpiece on the table and fix it by tightening the clamping disc (XXIV).
Table extensions are equipped with lifting thrust plates (XXV). In combination with the possibility to adjust the sliding out of the
extensions, the thrust plates can be used to cut off many elements of the same length.

The thrust plate can be raised by means of additional plates inserted into the guides on the back wall of the thrust plate. The raised
position is set by tightening the screw separately for each plate (XXV1). The raising plates should be used whenever the workpiece
height exceeds the height of the thrust plate without the raising plates installed.

In the case of cutting where the head moves along the guides, an assistant operator can be of help. Especially for cutting work-
pieces with large cross-sections made of hardwood. The assistant operator pulling the additional handle reduces the force that the
main operator has to apply to work. This makes work more efficient and safer. The assistant operator must stand in the position
so that he is not exposed to the blade or sawdust ejected by the saw during cutting. Cut simulation should be performed with an
assistant operator, making sure that no operator is exposed to the risks when working with the mitre saw.

The on/off switch has a safety lock to prevent unintentional pressing. Before pressing the on/off switch, move the lock button until
it is flush with the switch surface, and then press the on/off switch while holding the lock button.

After pressing the switch, allow the circular saw to reach the rated speed and only then start cutting. The switch does not have
a lock to secure it in any position. It is forbidden to first apply the saw to the workpiece and then start the tool. This can jam or
damage the saw or cause damage to the workpiece. This can lead to injuries.

When resuming cutting, let the circular saw reach its rated speed and then guide it into the cut.
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Do not overload the disc or overheat the carbide disc blades when cutting. When cutting, the circular saw should be guided with
a smooth motion, avoiding excessive pressure. The pressure to be exerted on the cutting head should not be greater than that
which is sufficient to cut the workpiece. Avoid hitting the workpiece with the circular saw.

If the saw is blocked in the workpiece, immediately release the pressure on the tool switch, disconnect it from the power source,
and then unjam the saw.

Inspect the saw for any damage or deformation which may have occurred at the time of jamming and replace the saw with a new
one which is free from damage. Also check the cause of the jam, for example, that there are no metal parts in the workpiece which
could cause the saw to jam. Before starting work, remove the cause of the jamming.

Once you have finished cutting, remove the spinning saw from the cut and only then release the pressure on the switch. Wait
for the circular saw to stop completely. Disconnect the saw from the power supply by pulling the plug out of the socket and then
remove the workpiece from the table.

Proceed with maintenance after finishing work.

MAINTENANCE AND OVERHAUL

CAUTION! Before carrying out any adjustment, servicing or maintenance work, unplug the tool from the power outlet. Having
finished working with the workpiece/material, inspect the power tool for damage by visually inspecting the exterior and the body
and the handles. Check the power cord and its rubber gland, the action of the ON/OFF switch, the vents for clogging, the motor
brushes for sparking, the noise of the bearings and the drive transmission, and how the power tool starts and runs. During the
warranty period, the user is not allowed to disassemble the tool or replace any components or parts, as this will void the warranty
rights. Any irregularities found during overhaul or the operation signal the need for repair at a service centre. For this purpose,
contact the manufacturer. Having finished your work, clean the housing, the vents, all switches, all handles and guards with
compressed air (at 0.3 MPa maximum), a brush or a dry cloth. Do not use any chemicals or cleaners. Do not use sharp tools for
cleaning. Remove the circular saw and clean the inside of the guards, the fixing of the circular saw, as well as the saw itself from
dust and other impurities generated during operation. Clean handles, knobs and other adjusting parts with a dry, clean cloth.
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GERATEBESCHREIBUNG

Die Kapp- und Gehrungssage ist ein vielseitiges Werkzeug zum Schneiden von Holz und Holzwerkstoffen. Dank der vielfaltigen
Einstellmdglichkeiten ist ein gerader und schrager Schnitt moglich. Der storungsfreie, sichere und zuverlassige Betrieb des Gera-
tes hangt von seinem ordnungsgemaRen Gebrauch ab, deshalb:

Lesen Sie vor dem Betrieb die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir jegliche Schaden und Verletzungen infolge der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der
Bestimmungen dieser Bedienungsanleitung.

ZUBEHOR

In der Werksverpackung sollen sich befinden:
- Kapp- und Gehrungssage,

- Staubbeutel,

- Kreissége,

- Arbeitstischverlangerung

- Arbeitstischklemme,

- Arbeitstischsicherungsschraube.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Wert
Katalog-Nr. YT-82175
Nennspannung [V~ 220 - 240
Nennfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 1800
Nenndrehzahl [min"] 5000
Max. Hohe x max. Schnittiange

horizontaler Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 0° [mm] 105 x 340
horizontaler Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 0° [mm] 105 x 235
horizontaler Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 45° [mm] 60 x 340
horizontaler Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 45° [mm] 60 x 235
Kreissage: AuBeres Durchm. x Montage-Durchm. x max. Dicke [mm] 305x30x3,0
Minimale Materialabmessungen: Hohe x Lange x Dicke. [mm] 20 x 200 x 20

ler Schragschnittwinkel [ 45

Gewicht [ka] 21
Lérmpegel

- Schalldruck L, £ K [dB(A)] 90,7+3,0
-Leistung L , K [dB(A)] 103,7+3,0
Schutzklasse Il
Schutzart 1P20
Laser-Positionsanzeiger

- Klasse: 2

- Leistung [mW] <1

- Wellenldnge [nm] 650

Der angegebene Larmemissionswert wurde mit dem Standardprifverfahren gemessen und kann zum Vergleich eines Werkzeugs
mit einem anderen verwendet werden. Die angegebenen Larmemissionswerte kdnnen auch fiir eine vorlaufige Expositionsbe-
wertung herangezogen werden.

Warnung! Die Larmemission bei ordnungsgemaRem Betrieb eines Elektrowerkzeugs kann je nach Einsatz des Werkzeugs, ins-
besondere der Art des zu bearbeitenden Materials, von den angegebenen Werten abweichen.

Warnung! Die Schutzmafnahmen fiir den Bediener miissen auf der Grundlage einer Schatzung der Exposition unter aktuellen
Einsatzbedingungen festgelegt werden. Alle Teile des Arbeitszyklus missen beriicksichtigt werden. Neben der Arbeitszeit sind
weitere Faktoren zu beriicksichtigen, wie z.B. die Zeit, in der das Werkzeug ausgeschaltet und im Leerlauf ist.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE
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Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug / dieser Maschine mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezi-
fikationen griindlich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder ernsthafte Verletzungen nicht auszuschlieen.

Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug / Maschine® betrifft alle Werkzeuge / Maschinen mit dem Netz- oder
kabellosen Elektroantrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
Elektrowerkzeuge / Maschinen nicht in einer Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen / Maschinen kann der Funkenflug zr Staub- oder Dampf-
entzlindung fiihren.

Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle Uber das Werkzeug
verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen / Maschinen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkorper, Kiihlgerate, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhoht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins
Elektrowerkzeug / die Maschine, erhoht sich die Gefahr eines méglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht iiberlasten. Gerat am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Warme, Olen, scharfen Kanten und beweg-

lichen Teilen vermeiden. Ein beschédigtes oder verwirrtes Stromkabel erhoht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Bei der Arbeit im Freien nur Verléngerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verlangerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen / Maschinen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvorrichtun-
gen zum Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsfahigkeit bei der Arbeit mit Elektro-
werkzeugen / Maschinen behalten. Elektrowerkzeuge / Maschinen bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen
oder Arzneimitteln nicht bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit ernsthafte Kdrperverletzungen herbei-
fihren.

Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Personliche Schutzausriistungen, wie Staubschutz-
masken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehdrschutz, reduzieren die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen.
Unerwartete Inbetriecbnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges / der Maschine sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,,Aus“ steht. Wird das Elektrowerkzeug / die Maschine
mit dem Finger auf dem Steuerschalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu emnsthaften
Kérperverletzungen fiihren.

Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges / der Maschine verwendet wurden,
vor Einschalten des Gerétes entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine zuriick-
gelassener Schliissel kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Korperstellung wahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug / die Maschine bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern
von beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder lange
Haare kdnnen durch diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Geréte fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Krperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der hdufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen / Maschinen gewonnenen Erfahrungen
zur Unachtsamkeit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsatze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu
Kérperverletzungen fihren.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug / Maschine nicht {iberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektro-
werkzeug / eine Maschine kann eine leistungsstarkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerat fir die beabsichtigte
Beanspruchung eingesetzt.
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Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht moglich ist.
Kann keine Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug / die Maschine mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr
dar und das Gerét ist dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehdrwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges / der Maschine durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmafinahmen kann eine
unerwartete Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges / der Maschine verhindert werden.

Elektrowerkzeug / Maschine fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug / Maschine durch Personen, die in der Gerate-
bedienung oder diesen Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen
bediente Elektrowerkzeuge / Maschinen stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge / Maschinen und Zubehor ordnungsgemaR warten. Elektrowerkzeuge / Maschinen auf nicht zusammen-
passende oder verklemmte Werkzeuge, beschadigte Komponenten oder sonstige Falle kontrollieren, die Funktion des
Elektrowerkzeuges / der Maschine beeintrachtigen konnen. Alle Schaden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges / der Maschi-
ne beheben lassen. Viele Unfélle werden durch eine mangelhafte Wartung des Elekirowerkzeuges / der Maschine herbeigefiihrt.
Schneidwerkzeuge immer sauber und gescharft halten. OrdnungsgemaR gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kénnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge / Maschinen, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung ein-
setzen, dabei die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestimmungs-
gemaR eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflachen immer trocken, sauber, 61- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und Hal-
teflachen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges / der Maschine bei gefahrlichen Situationen unmaglich.

Reparaturen
Elektrowerkzeug / Maschine nur in entsprechenden Vertragswerkstatten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparie-
ren lassen. Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.

SICHERHEITSHINWEISE FUR GEHRUNGSSAGEN

Gehrungsségen sind zum Schneiden von Holz und holzahnlichen Materialien bestimmt und diirfen nicht mit Schleif-
scheiben zum Schneiden von Eisenwerkstoffen wie Stabe, Stangen, Pfosten usw. verwendet werden. Der Schleifschei-
benstaub verursacht das Verklemmen von beweglichen Teilen, wie z.B. dem unteren Teil des Sageblattschutzes. Funken vom
Schneiden mit einer Schleifscheibe verbrennen den unteren Teil der Sageblattabdeckung, den Einsatz des Arbeitstisches und
andere Kunststoffteile.

Verwenden Sie nach Maglichkeit bei jedem Einsatz Klemmen, um das Werkstiick zu spannen. Wenn das zu bearbeitende
Material von Hand gehalten wird, halten Sie immer eine Hand von mindestens 100 mm auf jeder Seite von der Kreissége.
Verwenden Sie die Sége nicht zum Schneiden von Werkstiicken, die zu klein sind, um sicher befestigt oder mit Hand
gehalten zu werden. Wenn sich Ihre Hand zu nahe an der Kreissage befindet, steigt die Verletzungsgefahr durch Kontakt mit
der Kreisséage.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss befestigt sein oder sowohl durch Anschlag als auch am Arbeitstisch fixiert werden.
Unter keinen Umsténden darf das zu bearbeitende Material zugefiihrt oder ,,freihdndig“ geschnitten werden. Ein nicht
befestigtes oder sich bewegendes Werkstiick kann mit hoher Geschwindigkeit ausgeworfen werden, was zu Verletzungen fiihrt.
Schieben Sie die Sége durch das Werkstiick. Die Sdge nicht durch das Werkstiick ziehen. Um den Schnitt durchzu-
fithren, heben Sie den Sdgekopf an und ziehen Sie ihn ohne zu Schneiden liber das Werkstiick, starten Sie den Motor,
senken Sie den Kopf und schieben Sie die Sdge durch das Werkstiick. Das Schneiden wahrend des Ziehens der Sége
kann dazu fihren, dass das das Ségeblatt nach oben aus dem zu bearbeitenden Material austritt und plétzlich in Richtung des
Bedieners ausgeworfen wird.

Kreuzen Sie niemals mit lhren Handen die vorgesehene Schnittlinie sowohl an der Vorder- wie auch der Riickseite der
Kreissége. Es ist sehr gefahrlich, das Werkstiick mit ,gekreuzter Hand" zu halten, z.B. das Werkstuick auf der rechten Seite der
Kreissage mit der linken Hand zu halten oder umgekehrt.

Greifen Sie niemals hinter die Anschlagplatte, so dass eine Hand weniger als 100 mm von beiden Seiten der Kreissage
entfernt ist, um Restholz zu entfernen oder aus einem anderen Grund, wahrend sich die Kreissége dreht. Der Abstand der
rotierenden Kreissége von Ihrer Hand ist mdglicherweise nicht offensichtlich und Sie kénnen schwer verletzt werden.
Uberpriifen Sie das Werkstiick vor dem Schneiden. Wenn das Werkstiick gekriimmt oder aufgerollt ist, befestigen Sie es
so, dass die duBere gekriimmte Flache zur Anschlagplatte zeigt. Beachten Sie, dass es zwischen dem zu bearbeitenden
Material, der Anschlagplatte und dem Arbeitstisch entlang der Schnittlinie keinen Spalt gibt. Verbogene oder gebogene
Werkstiicke kdnnen sich verdrehen oder verschieben und kdnnen dazu fiihren, dass das Ségeblatt wahrend des Schneidens
klemmt. Das zu bearbeitende Material darf keine Nagel oder Fremdkdrper enthalten.

Verwenden Sie die Sége erst, wenn der Arbeitstisch von allen Werkzeugen, Holzabféllen usw. mit Ausnahme des zu
bearbeitenden Materials gereinigt wurde. Kleine Spéne, lose Holzstiicke oder andere Gegensténde, die mit einer rotierenden
Kreissége in Beriihrung kommend, mit hoher Geschwindigkeit ausgeworfen werden konnten.

Schneiden Sie immer nur ein Detail auf einmal. Viele geschichtete Materialien konnen nicht richtig gesichert oder gegriffen
werden und kénnen die Kreissége blockieren oder sich wahrend des Betriebs bewegen.
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Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch, dass die Gehrungssége auf einer ebenen, harten Oberflache aufgestellt ist.
Eine ebene und harte Oberfléache reduziert das Risiko, dass Ihre Gehrungssage instabil wird.

Planen Sie lhre Arbeit. Wenn Sie die Neigung oder den Winkel dndern, stellen Sie sicher, dass die verstellbare Anschlag-
platte zur Unterstiitzung des Werkstiicks richtig eingestellt ist und nicht mit der Kreissage oder dem Schutzsystem in Be-
riihrung kommt. Bewegen Sie die Kreissage ohne sie einzuschalten und ohne des Werkstticks auf dem Tisch in einer Vollschnitt-Si-
mulation, um sicherzustellen, dass es zu keinem Kontakt kommt oder es keine Gefahr des Schneidens der Anschlagplatte besteht.
Verwenden Sie geeignete Hilfsmittel wie Tischverlangerungen, Arbeitssténder usw., wenn das Werkstiick breiter oder
lénger als die Oberseite des Arbeitstisches ist. Material, das langer oder breiter ist als der Arbeitstisch der Gehrungssége,
kann sich neigen, wenn es nicht sicher befestigt ist. Wenn sich das geschnittene Teil oder das Material verkantet, kann es den
unteren Sageblattschutz anheben oder von einem rotierenden Blatt ausgeworfen werden.

Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fiir Tischverlangerungen oder als zusitzliche Unterstiitzung. Eine instabile
Abstitzung des Werkstiicks kann ein Verklemmen der Kreissége oder eine Bewegung des Materials wahrend des Schneidens
verursachen und Sie und den Helfer zum rotierenden Blatt ziehen.

Das geschnittene Material darf nicht mit irgendwelchen Mitteln gegen die rotierende Kreissédge gedriickt werden. Durch
das Zusammendriicken, z.B. mittels L&ngenanschldgen, kann das zu schneidende Material vom Sageblatt eingeklemmt und
plétzlich ausgeworfen werden.

Verwenden Sie immer Klemmen oder Zubehor zur Aufnahme von Rundmaterial wie Stangen oder Rohren. Stangen neigen
dazu, sich wahrend des Schneidens zu drehen, wodurch das Séageblatt ,beildt* und das Werkstiick samt der Hande zum Sageblatt zieht.
Lassen Sie das Ségeblatt vor dem Kontakt mit dem Werkstiick die volle Geschwindigkeit erreichen. Dies reduziert die
Gefahr des Auswurfs des Werkstiicks.

Wenn sich das Material oder das Blatt verklemmt, schalten Sie die Sdge aus. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind, und ziehen Sie dann den Stecker von der Stromquelle ab und/oder entnehmen Sie die Bat-
terie. Nur dann kénnen Sie sich um die Freigabe des verklemmten Materials kiimmern. Wenn Sie mit einem verklemmten
Material weiter schneiden, kann dies zum Verlust der Kontrolle Uber das Gerat oder zu seiner Beschadigung fiihren.

Lassen Sie nach dem Schneiden den Schalter los, halten Sie den Schneidkopf gedriickt und warten Sie, bis das Séage-
blatt angehalten hat, bevor Sie das zu schneidende Material entfernen. Es ist gefahrlich, beim laufenden Blatt in die Nahe
des Sageblattes zu greifen.

Halten Sie den Griff beim Tiefenschnitt oder Loslassen des Schalters fest, bevor der Schneidkopf vollsténdig abgesenkt ist. Das
Bremsen des Sageblattes kann dazu fihren, dass der Schneidkopf schnell nach unten gezogen wird, was zu Verletzungen fihren kann.

WERKZEUGMONTAGE

Das Produkt muss vor der Verwendung montiert werden. Die Tischverriegelungsschraube sollte in die Bohrung im Arm des
Arbeitstisches (11) eingeschraubt, aber nicht bis zum Anschlag angezogen werden, da dies die Drehung des Schneidkopfes in der
Waagerechten blockiert.

Schrauben Sie (XIIl) bis zum Anschlag die Verriegelungsschraube fiir die Seitenneigung des Schneidkopfes ein. Es wird empfoh-
len, dass der Kopf wahrend der Vorarbeiten in der Nullstellung verriegelt wird. Die Anderung des Winkels wird spater in diesem
Handbuch beschrieben.

Die Seiten des Tisches sollten mit Verlangerungen ausgestattet sein, um den Tisch zu vergréBem, wenn Elemente geschnitten
werden, die groRer als die Tischabmessungen sind. Verlangerungen kénnen Sie unter den Tisch schieben, wenn Sie sie nicht be-
nétigen werden. Ldsen Sie beide Schrauben an den Enden der Verlangerungsschienen. Schwenken Sie den Verriegelungshebel
der die Position der Verlangerung (IIl) blockiert und schieben Sie die Verlangerungen in die Locher an der Seite des Tisches (Ill).
Schrauben Sie die Schrauben in die Locher am Ende der Verlangerungsstangen. Dadurch wird verhindert, dass die Verlangerung
vollstandig aus dem Tisch herausrutscht.

Montieren Sie am Ende der Fiihrungsschienen des Schneidkopfes den Griff fiir den Hilfsbediener. Der Griff sollte an die Halterung
der Fuhrungen (IV) angeschraubt werden. Beim Schneiden von Werkstiicken, die wesentlich l&nger als die GroRe des Arbeits-
tisches mit montierten Verlangerungen sind, sollten externe Spannvorrichtungen, wie z.B. Zwingen, Stiitzen, Schraubstécke usw.
verwendet werden, um das Werksttick sicher und fest auf dem Tisch der Kappsage zu fixieren.

VORBEREITUNGEN VOR DEM EINSATZ

Achtung! Alle Wartungsarbeiten miissen bei ausgeschaltetem Gerat durchgefiihrt werden. Der Netzstecker des Gerates muss
aus der Steckdose gezogen werden.

Tétigkeiten, die vor Arbeitsheginn auszufiihren sind

Das Werkzeug muss am Arbeitsplatz, an einem Arbeitstisch, Stdnder oder einem ahnlichen angebracht werden. Alle Schutz-
und Sicherheitseinrichtungen miissen vor der Inbetriebnahme der Maschine ordnungsgeméaR befestigt sein. Achten Sie darauf,
dass sich das Kreisségeblatt frei drehen kann. Achten Sie bei der Verarbeitung von Holzwerkstoffen auf Fremdkdrper wie Nagel,
Schrauben usw. Vor der Inbetriebnahme der Maschine ist sicherzustellen, dass sich alle beweglichen Teile {iber den gesamten
Bereich gleichmaBig bewegen konnen und das Kreissageblatt sicher befestigt ist. Bevor Sie den Netzstecker an das Gerat an-
schlieBen, vergewissern Sie sich, dass die Netzspannung den Angaben auf dem Typenschild des Gerétes entspricht.
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Stellen Sie die Gehrungssage auf einen ebenen und stabilen Untergrund, z.B. auf eine Werkbank. Die Montagehéhe sollte ent-
sprechend der GroRe des Bedieners angepasst werden, damit er das Gerét vollstandig, ohne zu weit zu greifen bedienen kann,
und gleichzeitig eine stabile und sichere Bedienerfiihrung gewahrleistet ist.

Der Sockel des Arbeitstisches ist mit Lochern zum Verschrauben mit dem Boden versehen. Verwenden Sie bei Bedarf Schrauben
und Muttern.

Montage und Austausch der Kreissdge

Achtung! Trennen Sie die Gehrungssage vom Netz, indem Sie den Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor Sie mit der Montage
oder dem Austausch des Kreissageblattes beginnen.

Verwenden Sie beim Austausch der Kreissége Schutzhandschuhe, um Schnittkantenverletzungen zu vermeiden.

Heben Sie den Schneidkopf an und heben Sie dann den Sageblattschutz an. Lésen Sie die Befestigungsschraube der Ségeblatt-
abdeckung (V) und heben Sie die Abdeckung an, um Zugang zur Befestigungsschraube des Ségeblattes zu erhalten. Driicken
und halten Sie die Spindelarretierungstaste (V1). Mit einem Schraubenschllissel die Mutter zusammen mit der Kreissage (VII)
langsam drehen. Drehen Sie in Drehrichtung der Kreissage, wie durch den Pfeil auf dem festen Schutz und der Kreissage an-
gezeigt, bis die Taste die Spindeldrehung blockiert. Wahrend Sie den Knopf gedriickt halten, drehen Sie den Schliissel weiter, bis
die Befestigungsschraube des Sageblattes vollstandig gelost ist.

Entfernen Sie den duReren Montageflansch der Kreissage, die Kreissége und den Innenmontageflansch (VIII).

Bevor Sie ein neues Kreissageblatt montieren, reinigen Sie beide Befestigungsflansche von Staub. Setzen Sie den inneren
Montageflansch auf die Spindel. Befestigen Sie die Kreissage so, dass die Drehrichtung des Sageblattes der durch den Pfeil auf
dem Deckel angezeigten Drehrichtung entspricht. Setzen Sie dann duferen Befestigungsflansch ein und ziehen Sie die Befesti-
gungsschraube des Séageblattes fest und sicher an, wahrend Sie die Spindelarretierung fest halten. Montieren Sie die Schutzein-
richtungen in umgekehrter Reihenfolge der Demontage.

Uberpriifen Sie nach der Montage, ob sich das Kreisségeblatt frei senkrecht und in einem Winkel von 45 Grad dreht.

Achtung! Nach dem Andern des Tischwinkels ist darauf zu achten, dass der Kreissége- oder Schneidkopf wéhrend der Arbeit in
der Bewegung nicht behindert wird. Uberpriifen Sie ohne Einschalten, ob der gesamte Betriebsbereich der Sage genutzt werden
kann. Nehmen Sie bei Bedarf die erforderlichen Einstellungen vor, indem Sie Hindernisse beseitigen.

Empfehlungen fiir den Einsatz von Kreissdgen

Warnung! Achten Sie darauf, dass die zuldssige Sageblattdrehzahl groRer oder gleich der der Gehrungssége ist. Die Verwendung
einer Gehrungssage, die die oben genannten Bedingungen nicht erfilllt, fiihrt dazu, dass sich das Sageblatt wahrend des Betriebs
auflésen kann, was zu schweren Verletzungen fiihren wiirde.

Das S&geblatt muss entsprechend dem zu schneidenden Material ausgewahlt werden. Je héher ist die Anzahl der Sagezéhne,
desto hoher die Qualitat des Schnittes, es wird empfohlen, beim Schneiden der Schichtstoffe oder des harten Materials die Blatter
mit 48 Z&hnen einzusetzen. Wenn im Material Klammern, N&gel oder andere Bauelemente vorkommen kénnen, sollen Kreissa-
gen zum Schneiden von Bauholz verwendet werden.

Es durfen nur die vom Hersteller empfohlene Sageblatter verwendet werden: Sdgeblatter zum Schneiden von Holz und Holz-
werkstoffen mit Z&hnen aus Hartmetall nach den Anforderungen der EN 847-1, mit den in der Tabelle mit den technischen Daten
angegebenen Parametern. Kontrollieren Sie, dass die auf dem Blatt angegebene Geschwindigkeit groer oder gleich der Ge-
schwindigkeit auf dem Werkzeug ist.

Verwenden Sie keine beschadigten Trennscheiben. Vor Beginn der Arbeiten ist die Trennscheibe zu untersuchen und bei Rissen,
Ausbrichen, Biegungen, Zahnbriichen oder sonstigen Beschadigungen ist die Scheibe vor Arbeitsbeginn zu erneuern. Halten
Sie die Scheibe an der Klemmoffnung fest und schlagen Sie mit dem Kunststoff-Schraubendrehergriff leicht gegen den Scheiben-
korper. Dumpfe Tdne kénnen einen Bruch im Scheibenkdrper bedeuten, der mit bloRem Auge méglicherweise nicht sichtbar ist.

Verléngerungskabel

Wenn das Produkt mit Verldngerungskabeln angeschlossen sein muss, kann der Aderquerschnitt des Verlangerungskabels nicht
kleiner als der Querschnitt des mit dem Produkt gelieferten Leistungskabels sein. Bei Verlangerungskabeln tber 25 m Lénge soll
der Querschnitt der Ader nicht 1,5 mm? nicht unterschreiten.

Restrisiko

Die Maschine wurde nach den Regeln der Technik und den Sicherheitsvorschriften konstruiert und gebaut. Beim Betrieb des
Produkts kdnnen jedoch Restrisiken auftreten.

Die Gefahr fiir die Gesundheit durch die Stromversorgung wenn falsche Versorgungskabel eingesetzt werden.

Larmgefahr wenn kein Gehérschutz getragen wird.

Restrisiken kdnnen durch die strikte Einhaltung der Sicherheitsvorschriften minimiert werden.

ARBEITEN MIT DER GEHRUNGSSAGE
Anheben und Verriegeln des Schneidkopfes

Beim Herausnehmen aus der Verpackung ist der Schneidkopf in seiner unteren Position verriegelt. Zum Entriegeln muss der
Sicherungsstift (IX) herausgezogen werden. In dieser Arretierstiftposition kann der Schneidkopf frei angehoben und abgesenkt
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werden. Die Feder hebt den Kopf an, der Griff sollte jedoch nicht losgelassen, sondern mit geringem Widerstand gehalten werden,
bis der Kopf vollstandig angehoben ist.

Wenn es nicht maglich ist, den Kopf bis zum Ende des Bereichs abzusenken oder wenn der Kopf zu tief abgesenkt ist, stellen Sie
ihn mit einer Schraube ein und sichern dann mit der Mutter (X).

Beim Anheben und Absenken des Schneidkopfes ist zu priifen, ob sich der bewegliche Scheibenschutz frei bewegt, die Kreissage
beim Absenken des Schneidkopfes freilegt und die Kreissage beim Anheben des Schneidkopfes automatisch verdeckt. Werden
Hindernisse, die die Bewegung der Schutzeinrichtung behindern, erkannt, miissen diese vor Arbeitsbeginn beseitigt werden.

Einstellen des Langsschnittwinkels des Schneidkopfes

Es ist mdglich, den Kopf im Bereich von +/- 45 Grad zu drehen. Um den Kopf zu drehen, l6sen Sie die Verriegelungsschraube,
heben und halten Sie den Verriegelungshebel und drehen Sie den Tisch um den gewlinschten Winkel (XI). Um die Einstellung
des Kopfwinkels zu erleichtern, kénnen Sie die Skala verwenden, die am Tischsockel (XII) befestigt ist. Die Sperrklinke ermdglicht
eine einfache Positionierung des Kopfes in den gangigsten Winkeln des Langsschnitts (0; 15; 22,5; 31,6; 45 Grad). Lassen Sie
dazu den Druck auf die Verriegelungshebel so weit ab, dass er in der Kerbe an der Unterseite des Werkbankunterteils einrastet,
und ziehen Sie dann die Sicherungsschraube an. Andere Schnittwinkel kdnnen nur durch Anziehen der Feststellschraube ein-
gestellt werden.

Achtung! Es ist verboten, den Tisch nur mit dem Hebel zu verriegeln - die Feststellschraube sollte immer angezogen werden.

Einstellung des Winkels des Querschnitts (Schrége) des Schneidkopfes.

Es ist mdglich, den Schneidkopf um einen Winkel von maximal +/- 45 Grad zu neigen. Entriegeln Sie den Kopf durch Drehen des
Hebels (XIII), stellen Sie ihn dann in den gewlinschten Winkel und verriegeln Sie diese Position durch Anziehen des Hebels. Beim
Einrichten kdnnen Sie die auf dem Tischsockel aufgetragene Skala verwenden.

Da das Werkzeug die Moglichkeit bietet, den Kopf in beide Richtungen zu neigen, verfiigt es Uber einen speziellen Dorn, der eine
schnelle und prazise Positionierung des Kopfes in der 0°-Position ermdglicht. Beim Driicken des Dorns (XIV) ist es nur méglich,
den Schneidkopf zwischen 0 und 33,5 Grad nach links zu neigen. Das Abziehen und Drehen des Dorns (XV) ermdglicht es lhnen,
den gesamten Neigungsbereich des Kopfes nach links und rechts zu nutzen.

Durch die Umstellung des Dorns in die gedrlickte Position und anschliefendes Kippen des Kopfes nach links bewirkt das Andrticken
des Dorns. Wenn Sie den Kopf nach rechts schwenken, bedeutet dies, dass der Kopf in der Endstellung die 0°-Position einnimmt.

Achtung! Nach dem Andern des Schneidkopfwinkels ist darauf zu achten, dass die Kreissége oder der Schneidkopf wéhrend des
Betriebs nicht mit Hindernissen kollidiert. Uberpriifen Sie ohne Einschalten, ob der gesamte Betriebsbereich der Sage genutzt
werden kann. Nehmen Sie bei Bedarf die erforderlichen Einstellungen vor, indem Sie Hindernisse beseitigen.

Anschluss fiir Staubabsaugung

Die Kapp- und Gehrungssage ist mit einem Stutzen ausgestattet, der den Anschluss eines mitgelieferten Beutels oder eines ex-
ternen Staubabsaugungssystems ermdglicht. Wenn der mitgelieferte Beutel verwendet wird, sollte er am Stutzen (XVI1) befestigt
werden. Der Beutel sollte jedes Mal geleert werden, wenn er voll ist und jedes Mal, wenn die Arbeit beendet ist.

Bei Verwendung eines externen Staubabsaugungssystems, z.B. in Form eines Industriestaubsaugers, sollte der flexible Staub-
saugerschlauch direkt oder mit einem geeigneten Adapter an den Sagenstutzen angeschlossen werden. Die Sage ist nicht mit
einem Adapter zum Anschluss des Schlauches ausgestattet.

Transport des Produkts

Beim Transport muss der Gehrungssage in der Originalverpackung eingepackt werden. Senken Sie den Schneidkopf in die un-
terste Position und sichern Sie ihn mit einem Stift. Drehen Sie den Tisch um 45 Grad gemaR den geschaumten Polystyrol-Form-
teilen in der Verpackung. Entfernen Sie die Feststellschraube des Arbeitstisches.

Soll die S&ge Uber kurze Strecken bewegt werden, z.B. zum Arbeitsplatzwechsel, muss die S&ge zunéchst durch Absenken und
Verriegeln des Kopfes, Blockieren der Bewegung des horizontalen Schneidwerks und Blockieren der Drehung des Kopfes in
beiden Schnittebenen gesichert werden. Transportieren Sie lhre Sage immer getrennt von der Stromversorgung. Der Netzstecker
muss aus der Wandsteckdose gezogen sein.

Wenn lhre Sage mit einem Transportgriff ausgestattet ist, verwenden Sie diesen, um das Werkzeug Uber kurze Strecken zu
tragen. Vergewissern Sie sich vor der Verwendung des Criffs, dass der Kopf in seiner unteren Position und in seiner Bewegung
entlang der Fiihrungen und in beiden Schnittebenen verriegelt ist.

Laser-Positionsanzeiger

Die Sége verfligt iiber einen Laserpointer, der die Schnittlinie auf dem am Tisch befestigten Material anzeigt. Die Aktivierung des
Anzeigers erfolgt Uiber einen unabhangigen Schalter. Position: O - steht fiir Anzeiger aus, Position: | - zeigt an, dass der Anzeiger
eingeschaltet ist. Schauen Sie nicht in die Laserstrahlquelle, sonst kann es zu voriibergehenden oder dauerhaften Schaden der
Sehkraft fiihren.
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Schneiden mit Gehrungssége

Die Sagen ermdglicht drei Arten von Schnitten. Ein Schnitt, bei dem sich der Kopf nach unten bewegt, oder ein Schnitt, bei dem
sich der abgesenkte und verriegelte Kopf horizontal bewegt. Der dritte Typ ist der Eintauchschnitt, bei dem der Kopf auf eine vor-
eingestellte Hohe abgesenkt, in dieser Position gehalten und dann horizontal bewegt wird.

Jedes Mal, wenn Sie den Kopf in eine neue Position bewegen, sollten Sie einen simulierten Schnitt durchfiihren, ohne die Sage
an die Stromversorgung anzuschliefen. Uberpriifen Sie, ob die Kreissége nicht mit dem Tisch, der Anschlagplatte oder einem
anderen Teil als dem zu schneidenden Material in Bertihrung kommt

Das vollstandige Anheben des Kopfes I6st eine zusatzliche Verriegelung aus, um ein unbeabsichtigtes Absenken des Kopfes zu
verhindern. Der Kopf kann erst nach dem Abziehen der Verriegelung (XVII) abgesenkt werden.

In einem Schneidefall, in dem sich der Schneidkopf nach unten bewegt, sollte er in die Position gebracht werden, die garantiert,
dass der nominale Schneidbereich erreicht wird. Uberprifen Sie, ob die Anschlagplatte des Tiefenbegrenzers angehoben ist
(XVIIT). Loésen Sie die Schraube der Fiihrung (XIX), bewegen Sie den Kopf so, dass die Sperrklinke (XX) einrastet, und ziehen
Sie dann die Kopfschraube an. Wenn der Kopf zu tief oder zu hoch absinkt, stellen Sie die Position des Kopfes durch Drehen der
Schraube (X) ein. Sichern Sie die Position der Schraube durch Anziehen der Kontermutter.

Beim Schnitt, bei dem der abgesenkte Kopf sich auf den Fiihrungen bewegen soll, sollte der Schneidekopf gesenkt und mit dem
Sicherungsstift verriegelt werden. Entriegeln Sie die F'L'lhrungen indem Sie die Feststellschraube I6sen und heben die Sperrklinke
an. Passen Sie die Winkel des Kopfes an und machen Sie einen simulierten Schnitt, ohne die Sage an die Stromversorgung an-
zuschlieRen. Uberpriifen Sie, ob die Kreissage nicht mit dem Tisch, der Tragerplatte oder einem anderen Teil als dem zu schnei-
denden Material in Beriihrung kommt. Uberpriifen Sie, ob die Bewegung auf den Fiihrungen gleichmaRig ist.

Sollte der Kopf in einer bestimmten Hohe platziert werden, senken Sie die Anschlagplatte des Schnitttiefenanschlags ab. Drehen
Sie die Tiefeneinstellschraube (XXI), um die gewtinschte Schnitttiefe einzustellen. Die Position der Schraube muss durch Anzie-
hen des Gegenringes gesichert werden. Passen Sie die Winkel des Kopfes an und machen Sie einen simulierten Schnitt, ohne
die Sage an die Stromversorgung anzuschlie®en. Uberpriifen Sie, ob die Kreissage nicht mit dem Tisch, der Tragerplatte oder
einem anderen Teil als dem zu schneidenden Material in Beriihrung kommt. Uberpriifen Sie, ob die Bewegung auf den Fiihrungen
gleichmaRig ist.

Befestigen Sie das zu schneidende Material so auf dem Tisch, dass es immer an der Anschlagplatte anliegt. Zum Spannen des
Werkstiicks muss die mitgelieferte Klemme verwendet werden. Befestigen Sie den Spannstift auf einer Seite des Tisches. Sichern
Sie den Stift durch Anziehen der Schraube (XXII). Die Hohe des Andriickarms einstellen und nach der Einstellung durch Anziehen
der Schraube (XXIII) sichern. Das zu schneidende Material auf den Tisch legen und durch Anziehen der Klemmscheibe (XXIV)
befestigen.

Die Tischverlangerungen sind mit Hubanschlagblechen (XXV) ausgestattet. In Kombination mit der Mdglichkeit, die Verlangerun-
gen anzupassen, kénnen mit den Hubanschlagblechen viele Elemente gleicher Lange abgeschnitten werden.

Das Anschlagblech kann mittels zusatzlicher Platten, die in die Fiihrungen an der Rickwand des Anschlagbleches eingesetzt
werden, angehoben werden. Die Hohenposition wird durch das Anziehen der Schraube fiir jede Platte (XXVI) separat bestimmt.
Die Unterlegplatten sollten immer dann eingesetzt werden, wenn die Hohe des zu schneidenden Elements die Hohe der An-
schlagplatte ohne die installierten Unterlegplatten dberschreitet.

Beim Schneiden, bei dem sich der Kopf entlang der Fiihrungen bewegt, kann ein Hilfsbediener eingesetzt werden. Speziell beim
Schneiden grofer Querschnitte aus Hartholz. Der Hilfsbediener zieht den zusétzlichen Griff, um die Kraft zu reduzieren, die der
Hauptbediener austiben muss. Das macht die Arbeit effizienter und sicherer. Der Hilfsbediener muss sich so hinstellen, dass er
weder der Gefahr seitens des Sageblatts noch dem S&gemehl ausgesetzt wird, das von der S&ge beim Schneiden ausgestoen
wird. Simulieren Sie den Schnitt mit dem Hilfsbediener und stellen Sie sicher, dass keiner den Gefahren, die von der Gehrungs-
und Kappsége ausgehen, ausgesetzt ist.

Der Schalter verfiigt iiber eine Sicherheitsverriegelung, um ein versehentliches Driicken des Schalters zu verhindern. Bevor Sie
den Schalter driicken, stellen Sie die Sperrtaste so ein, dass sie mit der Schalteroberflache biindig ist, und driicken Sie dann den
Schalter, wahrend Sie die Sperrtaste gedriickt halten.

Nach dem Driicken des Schalters die Kreissage die Nenndrehzahl erreichen lassen und erst dann mit dem Schneiden beginnen.
Der Schalter verfiigt tiber keine Verriegelung, um ihn in einer Position zu verriegeln. Es ist verboten, die Sage auf das Material
aufzusetzen und dann das Werkzeug zu starten. Dies kann zum Einklemmen, Beschadigung des Sageblattes oder Schaden am
Material fiihren. Das kann zu Verletzungen fiihren.

Wenn Sie mit das Schneiden wiederaufnehmen, lassen Sie die Kreissége ihre Nenngeschwindigkeit erreichen und fiihren Sie sie
dann das S&geblatt in die Schnittfuge ein.

Uberlasten Sie die Scheibe nicht und tiberhitzen Sie die Hartmetall-Messer beim Schneiden nicht. Beim Schneiden sollte das
Kreisségeblatt mit einer ruhigen Bewegung, ohne ibermaRigen Druck gefiihrt werden. Der auf den Schneidkopf auszuiibende
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Druck sollte nicht héher sein als derjenige, der zum Schneiden des Materials ausreicht. Vermeiden Sie es, auf das zu schneiden-
de Material mit der Kreissage aufzuschlagen.

Wenn die Sage im geschnittenen Material blockiert ist, lassen Sie sofort den Druck am Werkzeugschalter ab, trennen Sie das
Geréte von der Stromquelle und Iésen Sie dann die Sage.

Uberpriifen Sie die Sage auf Beschadigungen oder Verformungen, die zum Zeitpunkt des Verklemmens auftreten kénnten, und
ggf. ersetzen Sie das Sageblatt durch einen neuen, unbeschadigten. Uberpriifen Sie auch die Ursache des Staus, z.B. dass sich
keine Metallteile im zu schneidenden Material befinden, die ein Klemmen der S&ge verursachen konnten. Beseitigen Sie vor
Arbeitsbeginn die Ursache fiir das Einklemmen.

Nachdem der Schnitt beendet ist, entfernen Sie die rotierende Sage vom Schnitt und lassen Sie erst dann den Druck auf den
Schalter los. Warten Sie, bis die Kreissége vollstandig gestoppt ist. Trennen Sie die Sége vom Stromnetz, indem Sie den Stecker
aus der Steckdose ziehen und dann entfernen das Material vom Tisch.

Nach Abschluss der Arbeiten zur Wartung tbergehen.

WARTUNG UND INSPEKTIONEN

ACHTUNG! Stecker des Stromkabels vor jeder Einstellung, Inspektion oder Reinigung ziehen. Nach beendetem Einsatz sind die
Komponenten des das Elektrowerkzeugs: Geratekorper und Haltegriff, Stromkabel mit Stecker und Flexhalterung auf Beschaffen-
heit visuell, Steuerschalter auf Funktion, Liiftungsschlitze auf Durchgéngigkeit, Kohlenbiirsten auf Funkenbildung, Lager und Ge-
triebe auf Gerausche, das Werkzeug selbst auf fehlerfreien Start und gleichmaRigen Lauf zu prifen und zu beurteilen. Wahrend
der Garantiedauer ist es dem Betreiber nicht erlaubt, das Gerét zu demontieren sowie andere Komponenten oder Bestandteile
als die folgend genannten, bei sonstigem Verlust der Garantieanspriiche, auszutauschen. Samtliche UnregelmaRigkeiten, die
wahrend des Betriebes oder bei einer Inspektion festgestellt, werden, sind ein Anzeichen fir eine in der Vertragswerkstatt an-
stehende Reparatur, dazu sollte der Hersteller kontaktiert werden. Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und
Schutzverkleidungen nach beendeter Arbeit bspw. mit Druckluft (bei maximal 0,3 MPa), mit einem Pinsel oder einem trockenen
Lappen ohne Chemie- und Reinigungsmittel reinigen. Keine scharfen Gegenstande fir die Reinigung verwenden. Demontieren
Sie die Kreissage und reinigen Sie die Innenseite der Abdeckungen, die Befestigung der Kreissége sowie die Sage selbst von
Staub und anderen Verunreinigungen, die wahrend des Betriebs entstehen. Reinigen Sie Griffe, Knépfe und andere Verstellele-
mente mit einem trockenen, sauberen Tuch.
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XAPAKTEPUCTUKA NMPOAYKTA

TOpLOBOYHAS NUNA - 3TO YHUBEPCAMbHbII UHCTPYMEHT, NPeAHa3HauYeHHbI Ans Pe3kv APEBECHHb 1 APEBECHBIX MaTepuanos.
Brarofapsi WMpoKoMy CeKTpy BO3MOXHOCTEN PErynupoBKi BOMOXHa NMpsiMast v yrioBast peska. MpasunbHas, HapexHas v
Be3onacHas paboTa UHCTPYMEHTa 3aBIUCUT OT NpaBuUIbHON paboTsl, NO3TOMY:

Mpexae yem NPUCTYNNUTL K paGOTe C UHCTPYMEHTOM, Heo6X0AMMO 03HAaKOMMUTLCS C PYKOBOACTBOM MO €ro akcnnayatayuu
U COXPaHUTb Ansa OanbHeNLero NCnosib30BaHus.

[MocTaBLUKK HE HECeT OTBETCTBEHHOCTY 3a YLepb, BO3HMKLLWI B pesynbrate HecobnoaeHus npasun 6e30nacHoCTY 1 pekoMEH-
[Aauui, KOTopble COEPXKaTcs B HACTOSLLEM PYKOBOACTBE.

OCHALLEEHUE

B 3aBoficKoil ynakoBKe [OMKHBI HAXOAUTHCS:
- TOPLIOBOYHas NN,

- MeLLOoK Ans cbopa nbinu,

- [iNcKOBas Nuna,

- yanuHeHne paboyero cTonmka,

- 3aX1M paboyero CTonuka,

- CTOMOPHbIA BUHT pabo4ero cTona.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MNapametp n3mef 3HaueHne
Howmep no karanory YT-82175
HomuHansHoe Hanpsikerne [B~] 220-240
HomuHanbHas YacTota [Tu] 50
HomuHanbHas MOLYHOCTb [B1] 1800
HomuHanbHbie 060poThl [mmH] 5000
Makc. BbiCOTa X Makc. AnuHa pesaxus

yron nosoporta no ropuoxtan 0° /yron Haknoxa 0° [mm] 105 x 340
yron nosopoTa no ropuaoHTanu 45° /yron Haknoxa 0° [mm] 105 x 235
yron nosopota no ropuaoHTanu 0° /yron Haknoxa 45° [mm] 60 x 340
Yron nosopoTa no ropuaoHTany 45° fyron Haknoxa 45° [mm] 60 x 235
[lvckoBast nuna: HapyxHbli Anam. - AnameTp Kpennerns X Makce. TOMLMHa [mm] 305x30x3,0
MuHMManbHble pa3vepbl 3aroToBKY: BbICOTA X AMMHA X TONLUMHA. [mm] 20x 200 x 20
MakcumarnbHbIit yron HakMoHHOW pesku ] 45
Bec [kr] 21
YpoBeHb Lwyma

- 3BykoBoe fasnenme L , + K [nb (A)] 90,7+3,0
-Mowroetb L, K [86 (A)] 103,7£3,0
Knacc usonsumm I
CreneHb 3aLuThl 1P20
JlasepHbiit ykasatenb

- Knacc 2

- MOLLHOCTb [mBr1] <1

- ANVHA BOMHbI [Hm] 650

3asBneHHble 3HaYeHNst YpoBHA Lyma Oblnv N3MepeHb! C UCONb30BaHWEM CTaHAAPTHOTO M3MEPUTENBHOTO METoAA 1 MOryT UC-
Monb30BaTbCs ANs CPABHEHWS OHOTO MHCTPYMEHTA C APYrvM. 3asiBMeHHbIE 3HaYeHNst LyMa Takke MOryT BbiTb MCMONb30BaHbI
ANs NpeABapuTENbHON OLEHKM BO3AENCTBUS.

lMpepynpexaenue! YpoBeHb LyMa Npy NpaBunbHON paboTe aneKTPOUHCTPYMEHTA MOXET OTAIMYATLCA OT 3asiBNEHHbIX 3HAYEHNI
B 3aBMCIMOCTY OT crocoba ero MCronb3oBaHms, B YaCTHOCTH, OT Tvna obpabaTbiBaeMoro Matepuana.

lMpenynpexaenue! CpencTea 3aLLuThl OnepaTopa LOmKHbI ONPEAENsThCs Ha OCHOBAHUM NPUBMKEHHOTO 3HAYEHNS BO3ENCTBIS
NPy TEKYLLMX YCNIOBUAIX KCMyaTauum. [JomkHb yuuTbIBaTbCS BCE 3Tanbl paboyero Lukna. Momumo paboyero BpemeHi, Heobxo-
JMMO Y4UTBIBATb U Apyrie HaKTopbl, TakMe Kak BPeMS BbIKIHOUEHNS! U MPOCTOSt MHCTPYMEHTA.

OPUIMWHANBLHAA WHCTPYKULNSA



RUS
OBLLUME NPEAOCTEPEXEHWA, KACAIOLMECA BE30MACHOCTW NEKTPOUHCTPYMEHTOB

MpenocTepexenue! CneayeT 03HaKOMUTLCS CO BCEMU NPEAOCTEPEKEHNAMM 10 GE30NACHOCTM, UNMIOCTPALMSIMM U Criew-
UpUKaLMAMM, KOTOPbIe AOCTABNANMUCH C ITUM INEKTPOUHCTPYMEHTOM | MaluuHoW. HecobniofeHre X MOXET NpUBecTH
K 3MeKTPUYECKOMY NOPAKEHNI0, MOXAPY UMK K CePbe3HbLIM TPaBMaM.

COXpaHMTb BCE NPeaoCTepexeHnsa n UHCTPYKLUK ana 6y,qyu.|ero OTHEeCeHuA.

[MoHsTHA «3]‘|eKTpOMHCprMeHT/ MallnHa», UCNoJib30BaHHbIE B NPEAOCTEPEXEHNAX, OTHOCUTCA KO BCEM UHCTPYMEHTaM [ Mawm-
HaMm, KOTOpble NPpMBOAATCA B aeicTene QNEKTPUYECKMM TOKOM, KaK NPOBOAHbIX, TaK U 6ecnposong|x.

BesonacHocTb paboyero Mecta

Pabouee mMecTo crepyeT coxpaHATb NPy XOpoLLem ocBelleHnm U B unctote. Becnopsaok u cnaboe ocselenne moryt
ObITb NPUYMHAMKU BOSHUKHOBEHUSA CNy4aes.

He cnepyet pabotath anekTpOMHCTPYMeHTamMu / MaliMHaMy B Cpefie C YBENTMYEHHbIM PUCKOM B3PbIBa, KOTOPbLIN COAep-
XKUT rOprYMe XKUAKOCTH, rasbl UNK Napbl. ANEKTPOMHCTPYMEHTbI / MaLLNHbI FEHEPUPYHOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT 3aXeyb
NbiNb UMK NapbI.

He cnepyert gonyckatb AeTeit U NOCTOPOHHUX N K paboyemy mecTy. MoTepsi KOHLEHTPALMKU MOXET CTaTb NPUYUHON
noTepu KOHTPONS.

AnekTpuyeckas 6esonacHocTb

Llitencenb npoBoaa AOMKEH NOAXOAUTL K CETEeBOW po3eTke. He nonaraetcs moguchuumMpoBaTth WTENCenu Kakum-nu6o
MHBbIM cnocobom. He nonaraeTcsi NpUMeEHSTb HUKaKNX afanTepoB LUTENCcens ¢ 3a3eMNeHHLIMU ANEKTPOMHCTpYMeHTamu /
MaLwmHamu. He moanduumpoBaHHbIN WTencenb, NOAXOAALMIA K pO3eTKe, yMEHbLUAET PUCK NOPaXKEHNS 3MEKTPUYECKUM TOKOM.
Cnepyet n3beratb KOHTaKTa C 3a3eMIIEHHbIMW TaKUMU MOBEPXHOCTAMMU, Kak TpyObl, oborpeBaTeny 1 XonoAunbHUKN.
3a3emneHue Tena yBeNnn4MBaeT PUCK NOPaXKEHUA ANEKTPUYECKUM TOKOM.

He cnepyet noaBepraTb aNeKTPOMHCTPYMEHTBI / MALLMH Ha KOHTaKT ¢ aTMOC(epHbLIMU OCaAKaMu MNW BRaxHOCTLH0. Boga
11 BNaXHOCTb, KOTOPast MPOHIUKHET BHYTPb 3NEKTPOMHCTPYMEHTA / MALLMHbI, YBEMMYMBAET PUCK NOPaXEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.
He npotsrueath nutatowwmii kabenb. He npumeHsTh nuTatoLLero kabens, 4To6bl HOCUTL, TAHYTL UMM OTCOEAUHATH LTENCeNb
OT ceTeBOW po3eTku. U3beraTb KOHTaKTa nuTatoLLero kabens ¢ Tennom, Macnamm, 0CTPLIMU KPOMKaMM W MOABWKHBLIMM YacTs-
mu. MoBpexaeHue unu cnyTbiBaHUe NUTAlOLLEro kabens yBeNMYMBaeT PUCK NOPaXKEHNS ANEKTPUYECKNM TOKOM.

B cny4ae paboTbl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHNNA, CrieayeT NPUMEHATb YANNHUTENN, NPeHa3HavYeHHble Ans paboTbl BHe
3aKpbITbIX NomeLleHuit. cnonb3oBaHue yanuHUTENs, NPUCMOCOGNEHHOro Ans paboThbl HapyXy NOMELUEHNIA, yMeHbLLa-
€T PUCK NOPaXEHMNs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

B cnyyae, Kora npuMeHeHe 3NEKTPONHCTPYMEHTa | MaLLMH BO BNaXHOW Cpefie SBNAETCS HeN3beXHbIM, TOra Kak 3awuTy ot
HanpsHKeHWs NUTaHNs CnegyeT NPUMEHATb YCTPOCTBO AnddepeHumansHoro Toka (YOT) [aHen. residual current device, RCD].
MpumenreHne YT ymMeHblLAET pyCK NOPaXEHINS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

MepcoHanbHas 6e3onacHoCTb

Bynb 6auteneH, obpaluai BHUMaHUe Ha TO, 4TO Aenaellb, U XpaHU 34PaBblii Paccynok BO Bpems paboThbl ¢ IneKTpo-
MHCTPYMeHTOM / MawwuHOW. He NpuMeHsii 3NeKTPOUHCTPYMeHTa / MallMHbI, GyAy4n nepeyToMNeHHbIM UNW NOA BO3AEiA-
CTBMEM HaPKOTUKOB ankorons unu nekapcrs. [laxe MUHyTa HEBHUMaHUA BO BpeMsi paboTbl MOXET NpUBECTM K Cepbes-
HbIM NePCOHamNbHbLIM TpaBMaMm.

MpumeHsi cpeacTBa nepcoHanbHoOM 3awuThl. Beerga HaknagbiBan 3awmTy 3peHus. lpumeHeHne cpeacTB nepcoHanb-
HOW 3aLKThI, TakVX Kak NbINe3almTHbIA PecnupaTop, NPOTUBOCKONb3ALLAA 3alLMTHasA 00yBb, KACKY W 3aUMTHUKM CyXa,
YMEHBLLAKT PUCK CePbe3HbIX NePCOHaNbHbIX TPABM.

MpepoTBpalyai cnyyanHblii BBOA B AeNcTBUE. YOeauCh, YTO aneKTPUYeCcKui BKNoYaTenb nepea NoAcoeAMHEHNEM K
NUTaHNI /UNK aKKyMyNsTopy, NOAHECEHUEM N NEPEHOCKON AMEKTPONHCTPYMEHTa | MaLUMHbI, HAXOAUTCA B NO3MLIUK
«BbIKII0YeH. [lepeHOCKa INEKTPONHCTPYMEHTa / MaLLMHBI C ManbLEeM Ha BKIKOYaTene Uy nuTaHue aNeKTPOUHCTPYMEH-
Ta / MalLWHbI, KOTa BKMIOYATENb HAXOAMTCS B MO3NLIMK KBKIHOYEH), MOXET MPUBECTU K CEPbe3HBLIM TPaBMaM.

lMepepn BKNIOYEHNEM| ANEKTPOMHCTPYMEHTA | MalMHbLI CHUMM BCE KIHOUM U ApYrie NHCTPYMEHTbI, KOTOpbie bbinu nc-
nonb3oBaHbl ANA ero perynuposku. Kntoy, ocTaBneHHbIN Ha BpaluaTenbHbIX 3NeMeHTaX MHCTPYMEeHTa / MaLlinHbl, MOXeT
BECTH K CEpbe3HbLIM TPaBMaMm.

He npotsirnBai pyKy 1 He BbICOBbLIBaNCA OYEHb Aaneko. YAepxuBai COOTBETCTBYHOLEE NONOXEHME, @ TaKke paBHOBE-
Cyie Ha NPOTSXEHNM BCero BpeMeHM. ATO NO3BONMT Nerye 0BNajeTh ANEKTPOMHCTPYMEHTOM / MaLLHOI B criy4ae Henpea-
BUAEHHBIX CUTYaLuit BO BpeMs paboThl.

CootBeTcTBEHHO ofeBaics. He HapeBai Gonee cBoGoaHyto ofexay unu Guxytepuio. YaepxuBait Bonochl 1 opexay
B OTAaNeHUM OT NOABMXKHbIX YacTel ANEKTPOMHCTPYMeHTa / MawuHbl. CBOGOAHaA opexaa, GukyTepus Unu AnNuHHbIE
BONOCHI MOTYT GbITb CXBaYeHbl NOABUKHLIMU YaCTAMM.

Ecnu ycTpoiicTBa npucnocobneHb! Ans NpUCoeavHERNs BbITSKK| NbINW UK HAaKONMEHWUS NbINK, y6eANCh, Y4TO OHU Bbinu
NoACOeAVHEHbI U UCMONb30BaHbI NPaBUMLHO. MpUMeHeHNe BLITSKKY MbINMN YMEHbLIAET PUCK YTPO3, CBA3AHHBIX C NbINs-
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MK, He no3Bosb, 4T06b! OMbIT, NPUOBPETEHHBII YACTBIM UCMONL30BAHUEM MHCTPYMEHTa | MaluMHBI, noBneknu 6e33aboTHOCTL 1
WUrHop1poBaHue npasun 6esonacHocT. bessaboTHoe AeiCTBIE MOXET NPUBECTU 0 CEPbE3HLIX TPABM B OHY A0MO CEKyHbI.

Jkcnnyaraums v 3aboTNNBOCTL 06 INEKTPOMHCTPYMEHTE / MaluuHe

He neperpy:xaii aneKTpoMHCTPYMEHT / MawwmHy. NpUMeHsI 3NeKTPOMHCTPYMEHT | MaLUMHY, COOTBETCTBYIOWMI ANSA Bbl-
6paHHOro npumeHeHusi. COOTBETCTBYHOLUMI 3NEKTPOMHCTPYMEHT / MallHa obecneynT nyyiwyro v Gonee 6esonacHyto
pa6ory, ecnu 6yaeT UCnonb30BaH Ans CNPOEKTUPOBAHHOM Harpy3Ku.

He npuMeHsi aneKTPOMHCTPYMEHT | MaLLKHY, €CNU 3NEKTPUYECKUIA BKITIOYaTENb He AeNaeT BO3MOXHBLIM BKIHOYEHME| 1
BbIKNoYeHne. MHCTPYMEHT / MalLnHa, KOTOPbIN He aeTCA KOHTPONMPOBATL NPY NOMOLLM CETEBOrO BbIKNYaTeNs ABNS-
€TCA OnacHbLIM 1 €ro cneayeT CAaTb B PEMOHT.

OTcoeAMHM WITENcenb OT NUTaKOLEN PO3ETKN UIMNK AEMOHTUPYIA aKKyMynsAToOp, eCNV SIBNAETCA OTKNIOYaeMbIM OT 3rek-
TPOMHCTPYMEHTa / MaLMHbI Nepez PerynmpoBKoOi, 3aMeHON NPUHAANEXHOCTE UMM XpaHEeHNEM MHCTPYMEHTa / MaLUKHBI.
Takue npepoxpaHUTENbHbIE MEPONPUATHA NO3BONAT U30EXKaTb CIyYaliHOro BKIHOYEHMS ANEKTPONHCTPYMEHTa / MaLLMHbI.
XpaHu MHCTPYMEHT B HeJOCTYNHOM [NAl AieTeil MecTe, He NO3BOMb NULIAM, HE3HALMM 0GCYKUBAHNS ANEKTPOUHCTDY-
MeHTa / MalMHbI UMW 3TUX MHCTPYKLWIA, NONb30BaTbCA MEKTPOMHCTPYMEHTOM / MALIMHON. ANEKTPOUHCTPYMEHTbI / Ma-
LIMHbLI ONACHBI B PyKaX Nonb30BaTenei, He NpoLLeALINX KYpChl MOATOTOBKM.

poBoAK TeXHMYECKUIA yXOZ 32 ANEKTPOUHCTPYMEHTaMM | MaLLMHAMM, a Takxke 3a NPUHAaANEXHOCTLI0. [poBepan MHCTpY-
MEHT / MaLKHY Nof YrIIOM HECOOTBETCTBMS MIKM Hace4eK NOABUKHbIX YacTel, NOBPEXAEHNN YacTel, a Takke KaKuX-nu-
60 Apyrux ycnoBui, KOTOpble MOTYT MOBNUATL Ha AeCTBUE ANEKTPOMHCTPYMeHTa / MawwuHbI. MoBpexaeHns cnepyet
MOYMHUTL Nepef MCMONbL30BAHMEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa | MawwuHbl. MHOrO cryyaeB Bbi3BaHbl HECOOTBETCTBEHHbIM
TEXHNYECKNM YXOA0M 3a MHCTPYMEHTaMM / MaLLMHaMK.

PexyLume MHCTPYMEHTBLI CrieyeT yAepkuBaTh B YACTOTE U B 3a0CTPEHHOM COCTOSIHUM. PeXyLumue MHCTPYMEHTbI C OCTpPbI-
MU KPOMKaMu C COOTBETCTBEHHO NMPOBEAEHHbIM TEXHNYECKUM YXOAOM SBNAIOTCA MEHee CKNOHHBLIMM K 3aLiemneHuto/
3aKNUHUBAHMIO 11 MOXHO Nerye KOHTPONMPOBaThL UX BO BpeMst paboThl.

puMeHsA 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI / MaLLMHDI, TPUHAANEKHOCTU U MHCTPYMEHTI, KOTOPbIE BCTABNSATCA U T.A. COTNacHo
C [AaHHBIMM MHCTPYKUMAMM, NPUHMMAs BO BHUMaHWe BUA U YCNOBUA paboTbl. pUMeHeHNe MHCTPYMEHTOB ANs ApYroi
paboTbl, Yem Ans KOTOPOW ObINM CPOEKTUPOBAHbI, MOXET NPUBECTU A0 BO3HUKHOBEHNS ONACHON CUTYaLUM.

PykosiTit 1 noBepXHOCTM ANs XBATKN COXPaHsA CyX MU, YNCTBLIMI, @ Takke CBOBOAHBIMI OT Macna 1 Masn. Ckonb3akie pykosTH
11 MOBEPXHOCTU [N XBATKM He NO3BONSIOT Ha besonacHoe obenyxvBaHue, a Takke KOHTPONMPOBAHME UHCTPYMEHTa / MaLiHb
B OMAaCHbIX CUTYaLMsX.

PeMOHTbI
PeMOHTMpYIA 3NeKTPOMHCTPYMEHT / MaLLMHY TOMbLKO B YUPEXAEHUsX, UMEIOLLNX Ha 3TO CNyxebHble NpaBa, koTopble Npu-
MEHSIOT TOMbLKO OpUrMHanbHbIe 3anyacTu. OBecneyb aTy COOTBETCTBYHLLLYIO GE30NacHOCTb PabOTbl AMEKTPOUHCTPYMEHTA.

YKA3AHUA N0 TEXHUKE BE3OMACHOCTH 4714 TOPLIOBOYHbIX NN

Munbl ANs cKowweHHOI pe3ku NpeAHasHa4YeHbl ANs Pe3ku ApeBeCcHHbl U APeBECHbIX MaTepuanoB U He MOTYT UCMOMbL30-
BaTbCA C abPasMBHBIMU Kpyramu Ansi pe3Kku Xene3HbIX MaTepuanoB, TakUX Kak NPYTKW, CTEPKHM, CTONOUKM U T.4. [Tbinb
ot abpaavBHOrO kpyra NPUBOAMT K 3aeAaHuMio ABWXKYLLMXCS YacTel, Takux Kak HIDKHSIS YacTb 3aLMTHOTO KOXyXxa Hoxa. Mckpbl
OT pesku abpaauBHbIM KPYTOM COXTYT HIDKHIOK YacTb KOoXyxa HOXa, BKNablll paboyero cTona v apyrve nnacTukoBble feTany.
WcnonbayiiTe 3axuMbl 4115 UKCaLMK 3aroTOBKH, KOrga 3To BO3MOXHO. Ecnu 3arotoBka byaeT fepkartbes pykow, Beeraa
JepXuTe PyKy Ha paccTosiHum He meHee 100 MM OT KaxAoi CTOPOHbLI AUCKOBOM nunbl. He ucnonb3yitte aty nuny ans
Pe3KM CIIULIKOM MasleHbKUX 3aroTOBOK, KOTOPbIe HeMnb3s HaAeXHO 3aKpenuThb UNu Aepxkatb pykoi Ecniv Balla pyka Haxo-
JVUTCS CrnLkoM 6r13Ko K ANCKOBOIA NiMe, BO3pacTaeT OnacHOCTb TPaBMUPOBAHIS B pe3ynbTaTe KOHTaKTa C Hell.
O6pabatbiBaemas AeTanb JOMkHA ObITb HENOABWKHOW U 3aKPENNEHHON UNU yAEPKUBATLCA KaK CTONOPHO NNACTMHOM,
Tak U pabouum ctonom. Hu npm Kakux oGCTOATENLCTBAX HeMb3s NofaBaTh UNK pe3aTb obpabaTbiBaeMblii MaTepuan
«cBObOAHOM pyKoi». HesadukcupoBaHHas UK ABUXYLLASCS 3aroTOBKa MOXET BbiTb OTOPOLLEHA C BBICOKOW CKOPOCTbH, YTO
MOXET MPUBECTY K TPaBMaM.

Muny npotankuBaiTe Yepe3 3aroToBky. He TAHUTe nuny Yepe3 3arotoBKy. sl BbINONHEHUS Pe3KU NOAHUMUTE FONOBKY
NUINbI U MOTSIHUTE ee Haf 3aroToBKOW 6e3 pe3ku, 3anycTuTe gBUraTesib, ONYCTUTE rONIOBKY U NPOTOMNKHUTE UMy Yepe3
3aroToBKy. Peska npy NpoTArMBaHMM Nmbl MOXET NPUBECTY K NPOCKanb3blBaHMIO MUBHOTO NONOTHA Ha Bepx 0bpabaTbiBaemoro
Matepuara 1 BHe3anHomy oT6pocy NUMbHOrO MOMOTHA B HANPaBNEHUN onepaTtopa.

Hukorga He nepekpelynBaiiTe Pyku ¢ HAMEYEHHOI NUHMEN Pe3KK, a TakKe C NepeaHeil UNM 3aaHe YacTbio LIMPKynsp-
Ho# nunbl. O4eHb ONACcHO fiepxaTb 3aroTOBKY «CKPECTUB PyKy», HanpuUMep, Aepxa 3aroToBKy NEBOW PyKoiA C MPaBoW CTOPOHbI
[JMCKOBOIA NI UNK HAaoBbopoT.

Hukoraa He npubnuxaiTe pyku K CTONOPHOI NNAcTMHe, YTOGLI yAaNUTL OCTaTKW ApeBeCHHbI UnW no nboi Apyron npu-
YMHe BO BPeMs BpaLleHus OUCKOBOW nunbl 6nmxe vem 100 MM ¢ ntoboi CTOPOHLI. PaccTosiHue BpalLatoLLeincs ANCKOBOM
MUl OT PyKW MOXET BbITb HE OYEBUAHBIM, YTO MOXET MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPABMaM.

lMepep BbINONHEHMeM pe3ku NpoBepLTe 3aroToBKyY. Ecnu 3aroToBKa U30orHyTa Unu cBepHyTa, 3athUKCMpyiTe ee Tak, YTo-
Obl BHELWHsA M30THYTas NOBEPXHOCTb Obina obpalleHa Kk cTonopHow nnacTuHe. Beeraa cneaute 3a Tem, YToGbI Mexay
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obpabaTbiBaeMbIM MaTepuanom, CTOMOPHOI NNacTUHOW U pabounm cTonom He 6bino 3a3opa BAOML NUHMKM Pe3KH. M130-
THYTbIE UM CBEPHYTbIE 3arOTOBKM MOTYT CKPY4MBATLCA MMM CMELLATBCS, 4TO MOXET NMPUBECTY K 3aXIMY MUMBHOTO MOMOTHA BO
Bpems peski. OBpabaTbiBaeMblii MaTepuan He [OIMKEH COAepXaTb rBO3AEN UMk MOCTOPOHHNX MPEAMETOB.

He 3anyckaitte nuny no Tex nop, noka pabouni cTon He GyAeT OuMLLEH OT BCEX MHCTPYMEHTOB, 06Pe3KoB AepeBa U T.A.,
Kpome o6paGaTbiBaemMoro MaTepuana. dparMeHThI CTPYXKM Uk CBOBOAHBIE KyCKi AepeBa Ui Apyrie NpeAMETHI, conpukaca-
foLLMECS C BPALLAIOLLEICS AUCKOBOW NUMON, MOTYT BbIGpackIBATLCS C BbICOKON CKOPOCThHO.

Pa3pe3aitTe TONbKO 0AMH MaTepuan 3a pa3. YnoxeHHble CosM1 MaTepuanbl He MOryT BbiTb HaleXHO 3akpenneHs! Uk 3axsa-
YeHbl 1 MOTYT 3aKMVHUBATb [AVICKOBYIO MUY UMM NEPEMELLATLCS BO BpeMs paboTbl.

Mepen ncnonb3oBaHuem ybeauTech, YTO TOPLIOBOYHAA NWNA NPUKPENIEHa UK YCTaHOBNEHA Ha POBHOW, TBEPAOH No-
BEPXHOCTW. BbpoBHEHHas 1 NpoyHas paboyasi NOBEPXHOCTb CHIKAET PUCK HEYCTOMYMBOCTM TOPLIOBOYHON NKIbI.

MnanupyiTe cBoto pabory. Mpu kaxpoi 3ameHe chacku UNW yrna HaknoHa chacku y6eauTech, YTo perynupyemas cTo-
NopHas NNacTMHa YCTaHOBMEHa NpaBUNbHO ANs NOAAEPKKN 3arOTOBKW W He COMPUKAcaeTcsi C AUCKOBOW NUMOWA Unu
CHUCTEMOM KOXKYXOB. He BKIto4as MHCTPYMEHT 1 63 3aroToBkv Ha CTone, nepemelLaiTe AUCKOBYIO MUY B PEXVME NMUTALN
MonHoro pesa, 4Tobbl YOeANTLCA, YTO CTOMOPHASA NNAaCTUHA HE COMPUKACAETCS W HET ONACcHOCTM pacnuna CTOMOPHOM NNacTUHbI.
Wcnonba3yiiTe COOTBETCTBYIOLWME ONOPbI, TAKNE KaK YANMHUTENN CTONa, paboune CTOMKM U T.A., €CNN 3aroTOBKa lWMpe
UNW ANMHHee BEpXHeli NOBEPXHOCTH paboyero ctona. Matepuan, KoTopbli AnNHHEE UK LWnpe paboyero cTona TOpLIOBOYHON
MAMbI, MOXET HAKPEHUTBCS, ECIIM OH He 3aKpenneH HafexHo. Mpu KpeHe 0TPEe3aHHO YacTh Uk KPOMKW MaTepuana HukHMiA
KOXYX MUMBHOTO NONOTHA MOXET ObITb NOAHST NW BbIGPOLLEH BPALLAILLMMCS NONOTHOM.

3anpeLaetca ucnonb3oBaTb APYroro Yenoseka B ka4yecTBe YANNHUTENA CTONA UMK B Ka4eCTBe [OMONHUTENLHOI ono-
pbl. HecTabunbHas onopa 3arotoBki MOXET MPUBECTY K 3aCTPEBAHMIO ANCKOBOI MUMbI MW NEPEMELLIEHII0 MaTepiana Bo BPeMS
Pe3ku, NOTSHYB ONepaTopa i NOMOLLHKKA K BpaLLaIoLLEMYCS NOMOTHY.

3anpeLlyaeTcs pa3pesaTb UMM NPUKMMATbL PEXYLLMIA MaTepUan K BpaLLaroLeincs AUCKOBOM nune nobbiMu cpeacTBamm. Cxa-
ThilA, HAMPUMEP, C MOMOLLbH OrpaHNYUTENEN ANvHbI, Pa3pe3aeMblli MaTepuan MOXET 3aKIMHIUTLCS NE3BUEM 11 PE3KO OTOPOLLIEH.
Bceraa ucnonb3yiTe 3aXuMbl U NPUHAANENKHOCTM, NPeiHAa3HaYeHHbIE ANs KPeNnneHus KpyrmbiX MaTepuanoB, Takux
KaK CTepXHU Unu TpyObl. CTEPXHN MMEIT TEHAEHLIMIO K BPALLEHIO BO BPEMS PE3KM, YTO MPUBOANT K TOMY, YTO NIE3BUE «Brpbl-
3a€ETCS» U TAHET 3aroTOBKY BMECTE C pyKamu onepatopa B HanpaBneHy Nessist.

lepepn KOHTaKTOM C 3aroTOBKOI AaiTe Ne3BMI0 HabpaTb MOMHYI CKOPOCTb. ITO CHYKAET PUCK BLIBPOCa 3aroToBKY.

Ecnun matepnan unu nessue 3aknuHuno, Bolkntouute nuny. MopoxauTe, noka BCe ABUXKYLIMECS YACTU HE OCTaHOBATCA,
3aTeM OTCOeANHUTE BUMKY OT MCTOYHWUKA NUTaHUA W/UNW U3BNEKUTe akkyMynsTop. TONbKO NOCNe 3TOr0 MOXHO HavaTb
yAanATb 3acTpABLUMIA MaTepuan. [1pofomKkeHne peskit ¢ 3acTpsIBLUMM MaTepuanom MOXET MPUBECTY K MOTEPE KOHTPONS Ui
MOBPEXAEHMIO MBI

lMocne pe3ku oTnycTUTE BhIKNHOYaTENb, YACPKUBATE rONOBKY ANA PE3KM BHU3Y W JOXANUTECH OCTAHOBKU Ne3Bus, npe-
X[e YeM u3BnekaTb pa3pe3aHHbli Matepuan. He BknafpiBaiiTe pykv BONNU3N ABINKYLLETOCS NE3BIS, 3TO ONACHO.

Mpw pe3ku BrNyGb UNKM OTNYCKaHWUM BbIKNIOYATeNs KPEnKko AepXUTeCh 3a PYKOATKY, MOKa pexyluas ronoeka He byaet
MONHOCTHLIO onyLeHa. TOpMOXEHIE PEXYLLEro NCka MOXET MPUBECTY K PE3KOMY BbITANKUBAHMIO PEXYLLEN TONOBKI BHU3, YTO
MOXET NPUBECTM K TPaBMaM.

YCTAHOBKA UHCTPYMEHTA

Mepen Havanom paboTbl NPoAYKT HeobxoanMo cobpatb. CTOMOPHBIA BIAHT JOMKEH ObiTb BBUHYEH B OTBEPCTUE B KPOHLUTENHE
pabouero ctona (I), HO He crieqyeT ero 3aTsarMBaTh 40 Yropa, NOCKONbKY 3T0 GOKVPYET BpalleHUe PexyLLeli ronoBKM B ropu-
30HTaNbHOM MOMOXEHIM.

BeuHTuTe (XIII) A0 ynopa cTOMOpHbIA BUHT fNst GIOKMPOBKY GOKOBOTO HAKIOHa pPesyLLeli ronoBk. Bo Bpemsi NoAroToBUTENbHbIX pa-
60T pekomMeHAyeTCs 3auKCPOBATH FOMOBKY B HyMEBOM MONOXEHWN. /I3MeHeHve yrmna onuchIBaeTCA HIMKe B AAHHOM PyKOBOACTBE.
BoKoBble CTOPOHbI CTONA AOMKHBI ObiTb OCHALLEHb! YANMHEHNSMI, NO3BONAIOLMMY YBENNUMBATL pasmep CTona npu peske 3a-
rOTOBOK, MPEBbILLAIOLLMX Pa3mep paboyero cTona. YAnMHERNs MOXHO 3aABuraTh NoA CTOM, €CIN OHU He HyxHbl. OTBUHTUTE 06a
BMHTa Ha KOHLAX CTepXHelt yanuHeHmit. MoBepHUTE CTOMOPHBINA pbiyar Ans 6rnokuposku nonoxens yanuHenus (Il1), a satem
BCTaBbTE YANMHEHUS B OTBEPCTIS HA 6okoBOII cTopoHe cTona (I11). BBUHTUTE BUHTBI B OTBEPCTHUS Ha KOHLIE CTEPXHEN YANMHEHWN.
70 NpeaoTBPATHUT MOMHOE BbICKaNb3bIBaHIUE YAMMHEHNS 13 CTONa.

Ha KoHLe HanpaBnsIoLLMX PexyLLeil FONOBKM YCTaHOBUTE PYKOATKY AN BCOMOraTenbHoro onepatopa. MpusuHTATE pyKOSTKY
k nepxarento Hanpasnsowux (V). Mpu peske 3aroToBok, 3HAYUTENBHO MPEBbILLALLIMX pa3mep paboyero CTona ¢ YCTaHoBMeH-
HbIMU YANVHERNAMI, NS HafleXHOTo 1 6e30nacHoro KpenneHus 3aroToBKM K CTOMY CrieayeT 1Cnonb3oBaTb BHELUHME KpensLuve
3MEMEHTBI, HanpPUMEp, 3aXUMbl, YNOPbI, TUCKM U T.A.

NOArOTOBKA K PABOTE

BHumaHue! Bee onepavmm no TexHuyeckoMy 06CryKMBaHHIO JOMKHbI BBINOMHSTECS MPU BbIKHOYEHHOM NuTaHuW. Bunka kabenst
MUTaHWUS IHCTPYMEHTa JOMKHa GbITb OTKIIOYEHA OT CETEBO PO3ETKY.

[eticmeusi, komopble He06x00uMO 8binonHUMB 00 Havana pabomsl
VHCTpymMeHT fiomkeH ObITb 3akpenneH Ha paboyem MecTe, BepcTake, CTOVKE IW aHanormyHoM cTeHae. Nepen 3anyckom ycTpoii-

OPUTMUHANLBLHAA MUHCTPYKLMUSA
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CTBA [LOMKHbI ObITb NPABUMBHO YCTAHOBNEHbI BCE 3aLUMTHbIE MPUCTIOCOBNERIS N NPEnoXpaHUTENbHbIE yCTPOicTBa. YbeauTec,
4TO /IMCKOBASs MfIa MOXET CBOBOAHO BpaLaThes. Mpy pabote ¢ AepeBsHHbIM MaTepuanom o6paTuTe BHUIMaHUE Ha MOCTOPOH-
HIe 3MeMeHTBI, KOTOpble MOrYT B HeM BbiTb, Takue Kak rBo3au, Lypynbl v T.4., Mepen 3anyckom yctpoitcTea ybeauteck, YTo Bce
ABVKYLUMECS YaCcTU MOTYT NNaBHO NepemeLLaThes o BCeMy AvanasoHy W YTo ANCKOBas Mina HafiexHo 3akpenneHa. Mepen noa-
KIKOYEHWEM BUMIKU kaBensi MuTaHus K 3MeKTpOCeTH YOeauTECh, YTO MapaMeTpbl ANEKTPONUTAHMS COOTBETCTBYHOT NapameTpam,
yka3aHHbIM Ha 3aBOACKOi Tabnnyke YCTpoICTBa.

YcTaHoBITE TOPLIOBOYHYHO MUY HA POBHOW 1 YCTOYNBOIA MOBEPXHOCTY, HAMpUMeEp, Ha BepcTake. BbicoTa yCTaHOBKM [OMmKHa
BbI6VMPaTLCA B COOTBETCTBUM C POCTOM OnepaTopa, YTobbl MOXHO BbiN0 NOMHOCTLIO AKCMNYaTMPOBATb YCTPOICTBO, HE CIMLLKOM
[Aaneko BbITArVBasiCh, 11 Npu 3ToM obecnednTs cTabunbHoe v 6e3onacHoe NonoxXeHue Tena.

OcHoBaHue paboyero ctona 060pyfoBaHO OTBEPCTUAMI NS NPUKPYYMBaHWS €ro K mony. [ins NpuBMHYMBAHMS WUCTONb3yITE
BIHTBI 1 NPU HEOBXOAMMOCTY raiku.

YemaHoeka u 3ameHa Auckoeou nustbl

BHumarme! OTcoeanHUTE TOPLOBOYHYI MUY OT 3MEKTPOCETH, OTCOEAVHIB BUIKY OT PO3ETKM MEpen HayaroM MOHTaxa W
3aMeHbl IMCKOBOI MNTbI.

[pu 3aMeHe AWCKOBON NWMbl HaZEBaNTe 3aLUMUTHBIE NepyaTky, YTobbl U3bexaTh TPABM OT PEXYLLEN KPOMKY.

lMopHUMUTE PEeXyLLYHO TONOBKY, @ 3aTeM MOAHUMUTE 3aLUMTHBI KOXYX AMCKOBOW Munbl. OTBUHTUTE BUHT KPbILLKW KPENMeHs
bl (V) 1 NOAHMMUTE KPBILLKY TaK, YTo6bl NONY4MTb AOCTYN K 3aXMMHOMY BIHTY AMCKOBOW Nunbl. HaxmuTe 1 ynepxusaiite
kHorky 6rnokmposkv wnvkgens (V1). Kntosom noBepruTe raiiky BmMecTe ¢ auckosoit nunoii (VII). Mosopaumsalite B HanpasneHui
BPALLIEHNS IMCKOBOI MWMbI, Yka3aHHOM CTPENKOW Ha HEMOABUKHOM KOXYyXe W AMCKOBOW NiMe, [0 TeX Mop, Noka KHOMKa He 3a-
OrnokvipyeT BpaLLieHve WNUHAENs. YaepKuBas KHOMKY, IPOAOMKaiiTe NOBOpaYMBaTh KoY A0 NOMHOTO BbIKDYYMBAHMS 3aXMMHOMO
BVMHTa AVICKOBOW MU

CHUMUTE BHELLHWIA NPYXIMMHOM (hriaHeL, AMCKOBOW NIbl, AUCKOBYIO MY W BHYTPEHHMIA npyximHon onared (VII).

lepen ycTaHOBKOW HOBOIA ANCKOBOI MUIbI OYMCTUTE KpenmeHne u oba draHua oT Mbiu. YCTaHOBUTE BHYTPEHHNIA MPWKIMHON
hnaHel} Ha WNuHAenb. 3akpenuTe AUCKOBYIO NUNY Tak, YTOBLI HanpaBneHe BpaLLeHUs MUMbHOTO AUCKa COOTBETCTBOBANO Ha-
npaBreHuio BPpaLLEHIs, yka3aHHOMY CTPENKO Ha Koxyxe. 3aTem BCTaBbTE BHELUHWA NPWXUMHOI draHel| 1, yaepxvsas 6noku-
POBKY LUNNHAENS, KPEMKO W HAlEXHO 3aTAHIUTE 3aKUMHOI BUHT AUCKOBOI NMIMbI. YCTAHOBIUTE KOXYXM B 0BpaTHOM nopsake, Yem
npy IeMOHTaXe.

Mocne mMoHTaxa ybeauTecs, YTo AuckoBas nuna cBo6OHO BPaLLAETCA NepreHAVKYNAPHO 1 nopd yrnom 45 rpaaycos.
Bhumanwe! Mocne 13MeHeHns yrna Haknoxa ctona ybeautecs, YTo BO Bpemsi paboTbl ANCKOBas NMuna Ui pexyLLast ronoBka
He CTanK1BaloTCA C kakumn-nnbo npenartcTansmu. NMposepsTe 6e3 BKIIOYEHNS, MOXHO N UCMONb30BaTb BECh ANana3oH paboT
TOPLIOBOYHOI MMkl Mpy HEOBXOANMOCTH BbINONHIUTE HEOOXOAMMbIE HACTPOIKY, YCTPaHUB NPENsTCTBUS.

Pexomerdayuu no npumeHeHuro OUCKOBbIX Mus

BHumatme! Ybeautecs, 4to fonyctmasi BpalLaTenbHasi CKOPOCTb ANCKOBOI MWUMbl PaBHa WIK BbILLE CKOPOCTU TOPLIOBOYHO
nunbl. /icnonb3oBaHne AUCKOBOW MMbl, HE COOTBETCTBYHOLLEN BbILLEYKa3aHHbIM YCIIOBUAM, MOXET MPUBECTU K paspyLLEHNIO
[AMCKOBOW NMWMbI BO BPEMS PaboTbl, 4TO MOXET CTaTb NPUYIMHOI CEPbEHBIX TPaBM.

[lnckoByto nuny criepyet BbiGMpaTh B COOTBETCTBUM C MaTepuanom, nopnexalium peske. Yem Gomblue konnyectso 3y6bes,
TeM BbILLE Ka4ecTBO Pe3kit, PekOMEHYeTes UCnonb3oBaTh AnCK ¢ 48 3yObaMU AN Peskin NaMUHMPOBAHHBIX NNUT U TBEPAOTO
matepuana. Ecnu matepuan MoxeT cogepxatb Ckobbl, FBO3AN UMK [ipyriie KOHCTPYKTUBHbIE 3MEMEHTBI, CreayeT UCnonb3oBaTh
[AVCKOBbIE MUMbl, NPEAHA3HaYEHHbIE 5 PE3KN KOHCTPYKLMOHHOI APEBECHHBI.

CnepyeT 1Cnonb3oBaTh TOMLKO NUMbHbIE AVCKM, PEKOMEHAYEMbIE MPON3BOAUTENEM: ANCKU NS Pe3Ki APEBECUHbI 1 APEBECHBIX
MatepuarnoB C TBepAOCNaBHbIMM 3y6bsimu, oTBevatolme Tpebosannam EN 847-1 ¢ napametpamu, ykasaHHbIMM B Tabnuue ¢
TEXHNYECKUMN AaHHbIMK. YBeuTech, YTO YacToTa BpalleHWs, ykasaHHas Ha awcke, BOMbLue UK paBHa YacToTe BpaLLEHNs,
YKa3aHHOM Ha NHCTPYMEHTe.

He vcnonbayiiTe noBpexaeHHble NunbHble Ancku. Mepen Hayanom pabot HeobXoAMMO OCMOTPETb MUMbHBIA AUCK U B CRyyae Tpe-
LLWH, CKOMOB, M3r1boB, MoNoMok 3yObes 1N Apyrix NOBPEXAEHUA Nepes HayanoM paboT 3aMeHuTb ero HoBbIM. [lepxa Auck 3a
kpensiyee oTBepCTMe, Crerka yaapsTe pyyKkoi NnacTMaccoBOi OTBEPTKM B KOPMyC Ancka. [Tyxoii 3ByK MOXET 03HayaTb paspbiB
Kopnyca Aucka, KOTopblit MOXeT ObiTb HEBIUANM HEBOOPY)KEHHBIM FMA30M.

YonuHumensHele kabenu

Ecnu Heo6xoa1Mo NOAKmioUMTL YCTPOCTBO C MOMOLLbIO YANMHUTENEN, CeYeHIe YANMHUTENEN HE [OMKHO ObiTb MEHbLLE CeYeHNs
cunoBoro kabens, BXOLALLEro B KOMMIEKT NOCTaBKW YCTPOACTBA. B cnyyae yanuHUTENbHLIX kabeneii AnuHoi 6onee 25 m ceve-
HWe XU [IOMKHO ObiTb He MeHee 1,5 MM2,

OcmamoyHbIli puck

MatumHa cnpoekTMpoBaHa 1 U3TOTOBINEHA B COOTBETCTBIM C MpaBUnaMi TEXHWKW 6e30nacHoCTY 1 oxpaHsbl Tpyaa. OaHako npu
AKCTyaTaLnm U3NEnus BO3MOXEH OCTATOUHbIN PUCK.

OnacHOCTb 3191 300POBbs, CBSI3aHHas C AMEKTPONUTaHUEM BCIIEACTBUE UCTIONb30BaHMs HECOOTBETCTBYHOLLNX CHUTOBLIX Kabenei.
OnacHoCTb, CBsi3aHHast C LIYMOM, BCTIEACTBIE HEVUCTIONb30BaHMS CPEACTB 3alLUThl OPraHoB Criyxa.

OPUIMWHANBLHAA WHCTPYKULNSA
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OcrartouHble PUCKX MOXHO CBECTU K MUHUMYMY, CTPOrO crneays UHCTPYKUUAM MO TEXHUKE 6esonacHocTy.

PABOTA HA TOPLIOBOYHOM NUNE

Modwem u brokupogka pexyLeli 20M08KU

locre 13BneYeHNs 13 ynakoBKM pexyLLas ronoBka TOPLIOBOYHON NIkl (OUKCHPYETCS B HYDKHEM NONOXeHUM. [ins pa3bnokupoBki
HeobXoAMMO BbITALMTL CTONOPHBINA WTUET (IX). B 3TOM nonoxeHuy CTOMOPHOTO LWTUATa PexXyLLas ronoBka MoXeT CBOGOAHO
MoAHNMATBCS 1 omyckaTbest. MpyxHa NOAHUMET TOMOBKY, HO HE CrieayeT OTMycKaTb PYKOATKY W iepxaTb ee ¢ HebombLunM Co-
MPOTUBIEHNEM, NOKa roNoBKa He ByAeT NOMHOCTLIO NOAHATA.

Ecnu ronosky HEBO3MOXHO OMyCTUTb A0 KOHLA inana3oHa Ui eCiin OHa OnyLLeHa CANLUKOM HU3KO, OTPerynupyiTe ee ¢ nomo-
LUbI0 BUHTA 1 3aTeM 3admkeupyiite ranky (X).

IMpu nogbeme onyckaHun pe)Kyu.LeM TONOBKYW CrieauTe 3a TeM, YToObI 3aLMTHBIR KOXYX AMCKa cBoboaHo surancs, OTKpbIBad
[OWCKOBYH NNy nput onyckaHun pemymeﬁ TONOBKM 1 aBTOMAaT4eCK/ 3aLluLlas anckoBy nNiny Nnpu nogbeme pemymeﬁ TONOBKMK.
MMpu 06Hapy)KeHVIVI npensaTCcTBUA, 6J'IOKVIpyl0LLlMX [OBWXEHME KOXyXa, Ux Heobxogumo YCTPaHUTb [0 HaYana paﬁOTbI.

Pezynuposka yana npodobHo20 pe3a pexyuieli 201108Ku

lonoska MOXeT NOBOPa4MBATLCS B AManasoHe +/- 45 rpapycoB. UTobbl MOBEPHYTL rONMOBKY, 0CNabLTe CTOMOPHBIA BIUHT, NOAHAMM-
Te U yAepKu1BanTe CTONOPHLIN pblyar v NOBEPHUTE CTON Ha HyxHbIl yron (XI). [ins obneryerns ycTaHoBKM yrna HaknoHa ronosku
MOXHO MCMOMb30BATH LUKy, NMPUKPENneHHyto k ocHosaHuio ctona (XII). 3aluenka no3sBonseT nerko NouLMOHNPOBATb rONOBKY
nog Hanbonee pacnpocTpaHeHHbIMY yrnamu npofonbHol pesku (0; 15; 22,5; 31,6; 45 rpagycos). [ins atoro ocnabbte Haxum Ha
CTOMOPHbIA Pbivar Tak, YTobbl OH BOLLEN B BbIPE3 Ha HUXHEN CTOPOHE OCHOBaHWS paboyero CTona, a 3aTem 3aTSHUTE CTOMOPHBIN
BIHT. [lpyriie yrmbl pe3aHnst MOXHO HaCTPOUTb TOMbKO MyTeM 3aTArMBaHMS CTOMOPHOTO BUHTA.

BHumarme! 3anpellaetcs 6riokvupoBath CTOM TOMBKO PbliaroM, BCErAa 3aTArBaiTe CTOMOPHbIN BUHT.

Ycmaroska yena nornepeyHo20 pesa (ckoca) pexywel 20oeKu.

PexyLLyto ronoBKky MOXHO HakmMoHsTb nop yrnom He Gonee +/- 45 rpagycos. Pasbnokupyiite ronosky, nosepHys peivar (XIII),
3aTeM YCTaHOBUTE ee MO HYXHbIM YTTIOM 1 3adhKCUpyiiTe B 3TOM NOMOXEHUH, 3aTHYB pbiyar. Mpu HAacTPOiKe MOXHO UCMOMb-
30BaTb LLKary, pacnonoXeHHyo Ha OCHOBaHUN CToMa.

TocKomnbKy MHCTPYMEHT NO3BONSET HAKMOHATH rONoBKY B 060MX HanpaBReHNsX, OH OCHALLEH CrieLyanbHbIM WTUAQTOM, KOTOPbIiA
M0o3BONSET OBICTPO M TOYHO MO3MLIMOHMPOBATL FONOBKY B nonoxern 0 rpagycos. Ecnu wtndt Haxar (XIV), pexyLuyto ronosky
MOXHO HaKMOHSITb TOMbKO BeBo B AnanasoHe ot 0 go 33,5 rpagycos. BuiTarvBaHue v BpalueHue wrndTa (XV) nossonser uc-
nomnb30BaTh MOMHbIA ANaNasoH HakMoHa ronoBky BNEBO W Bpaso.

lNepemelleHme WTMdTa B HAaXaToe NONOKeHMe, a 3aTeM HaKIOH FONOBKY BNEBO 3aCTaBUT NPYXVHY HAAaBUTb Ha WTUET. HaknoH
TONOBKM BMPaBO NPUBEAET K TOMY, 4TO kpaiiHee NonoxeHue ByeT 03HayaTb yCTaHOBKY B nonoxeHue 0 rpasycos.

BHumanue! Mocne nameHervs yrna HaknoHa pe)Kyu.leVl ronoBKK y6e,qVITer, 4TO BO Bpema paﬁOTbI [OWCKOBadA nuna unum pexyLlas
rOfoBKa He conpukacaeTca C NpenaTCTBUAMM. I'Ipoaepre 0e3 BKMIOYEHMS, MOXHO N UCTIONb30BaTb BECH AManasoH paGOTbI
TOPLIOBOYHOW Nurbl. Mpu HeobXoMMOoCTY BbINONHIUTE HEOBXOAMMbIE HaCTPOIKK, yCTpaHuB NpenaTcTBuA.

[pumereHue reineyoanexus

TopLoBOYHas Nuna ocHalleHa naTpybkoM, KOTOpbIA NO3BONSET NOACOSANHUTD NMbINECOOPHIK, NOCTABNAEMbI BMECTE C NUMON,
UMV BHELLHIOK CUCTeMy Mbineyaanenns. Ecnn ncnonb3ayetcs nbinechbopHUK 13 KOMMNekTa NocTaBKku, OH [OMMKeH ObiTb 3akpe-
nnex Ha natpybke (XII). MbinecbopHIK creayeT ONOPOXHATL KaXAbIA a3, KOrAa OH 3anONHeH, W Kaxablil pa3 nocne OKOHYaHus
paboTbl.

[pv MCnonNb30BaHWI BHELLHEI CUCTEMBI MbINEYAaneHns, HanpuMep, B BUAE NPOMBILLMEHHOTO MbiNecoca, TOKIA LNaHT Nbineco-
ca [omKeH ObITb MOAKMIOYEH HENOCPEACTBEHHO UMW € NOMOLLbIO NOAXOASALLEro agantepa k natpybky nunbl. Muna He ocHalleHa
afanTepoM Ans NOAKMIOYEHNS LUNaHra.

TpaHcropmuposka u3denus

Mpy TpaHCNOPTUPOBKE TOPLIOBOYHON NNMbI OHA {OSHKHA TPAHCMOPTUPOBATLCA B 3aBOACKON ynakoBke. OnyCcTiTe PexyLLyIo ronoB-
Ky B CamMoe HIXHee nonoxeHue 1 admkeupyite Wtndtom. MosepHuTe CToN Ha 45 rpafycoB B COOTBETCTBUM C PACMOMOXEHNEM
¢hOpPMOBOK 113 MEHOMONMCTMPONA B YNaKOBKE. BbIKpyTUTE CTONOPHBIA BUHT paboyero cTona.

Ecnu nuna nepemelLaeTcs Ha KopoTkue paccTOsHUS, Harpumep, ¢ 0AHOro paboyero MecTa Ha Apyroe, To CHavana Heobxoanmo
3acykepoBaTh NIy, OMYCTUB 1 3aBnOKMPOBaB rOMOBKY, GMOKMPYS ABVKEHNE HANPaBNSIOLLE FOPU3OHTAMbHO Pe3kn 1 Brioku-
pys BpaLLieHVe ronoBki B 06emnx NNOCKOCTsX pesaHus. Beeraa TpaHCopTUpYIiTe Ny, OTCOEAMHEHHYIO OT anekTpoceTy. Bunka
kabens nuTaHus JOmKHa BbITb OTKMIOYEHA OT PO3eTKY.

Ecnv nuna ocHalweHa pykosTkolt Ansi nepeHoCKi, UCTIOMb3yiTe ee N5 TPaHCMOPTUPOBKI MHCTPYMEHTa Ha KOPOTKIE PacCTOSHMS.
Mepen 1cnonb3oBaHeM pyKosiTkiM ybeamTecs, YTO ronoBka 3adukcpoBaHa B HKHEM MONOXKEHM 1 3athUKCPOBAHO ee fBIKe-
HV1e BAOMb HaNPaBNAOLLMX 1 B 06ENX MNOCKOCTAX pe3aHus.

OPUTMUHANLBLHAA MUHCTPYKLMUSA
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JlasepHblli ykasamernb

Muna ocHalleHa nasepHbIM ykasaTenem, KOTopblil Moka3blBAET MMHMI0 Pe3a Ha MaTepuane, NpUKpenaeHHoM K ctony. YkasaTenb
aKTVUBMPYETCS C NOMOLLBI0 HE3aBMCMMOTO Bbikmoyatens. MonoxeHue: O - 0603HaYaET BLIKIHOYEHHBIN yKa3aTerb, NONOKEHME:
| - 0603HaYaeT BKMIOYEHHIN ykasaTenb. He BcMaTpuBaiTeCh B UCTOYHMK NA3EPHOTO U3NYYEHNS, 3TO MOXET NPUBECTY K BPEMEH-
HOMY 11 HeOBPaTUMOMY NOBPEXAEHMIO 3PEHMS.

Peska mopyogo4Hol nusmol

luna Aaet BO3MOXHOCTb BbIMOMHATL TpW BiAa pesa. Pes, npu koTopom ronoska 6yaeT ABUraTbCH BHU3, UMM PE3, B KOTOPOM
onylLeHHas 1 3auKkcupoBaHHas ronoeka byaeT ABUraTbCs rOpU3OHTaNbHO. TPETHIA BUA - BPE3HOW Pes, Mpu KOTOPOM rofoBKa
0MyCKaAETCs Ha 3afjaHHYI0 BICOTY, YAEPKUBAETCS B 3TOM NOMNOXEHNM, @ 3aTeM NEPEMELLAETCS MO FOPU3OHTamN.

Kaxaplit pas, koraa Bbl NepemelLLaeTe rofoBky B HOBOE MOMOXEHWE, BbIMOMHANTE MMUTALMIO pe3ki Be3 NOAKMIoYeHNs MMkl K
MCTOYHWKY NUTaHWs. Y6eaUTECh, YTO AUCKOBAs NUMa He COMpUKAcaeTCsi CO CTONOM, CTOMOPHOW NMacTyHoM unu noboi apyroi
AeTarblo, KpoMe MaTepuana, Noanexallero peske.

Mpyw nonHoM nogbeme ronosky cpabaTbiBaeT AONOMHUTENbHAS BrokMpoBKa ANS NPeAOTBPALLEHNS ee HenpeaHaMepEeHHOro Omy-
ckaHusi. [onoBka MOXeET ObITb OnyLLEeHa ToMbKo nocne CHATA Brioknposki (XVII).

[pu peske C roroBKOM, ABUralOLLENCS BHU3, YCTAHOBMUTE FOMOBKY B MOMOXEHWE, 0BecneunBatoLLee JOCTUKEHUE HOMUHAMBHOTO
[JvanasoHa pesku. YoeauTech, YTo CTOMOpHast nnacTuHa orpaHnimTens rmybuHsl peskv nogxsita (XVIII). Ocnabete BUHT Hanpas-
nsiowent (XIX), nepemectuTe ronosky Tak, 4Tobl 3aLenky (XX) MoxHO 6bIn0 NOACOEAMHIUTb, @ 3aTeM 3aTSHUTE BUHT FOMOBKM.
Ecrn ronoska onyckaeTcs CMLIKOM HU3KO WM CAILLKOM BbICOKO, OTPEryNMpYITE ee NONoXeHne, NoBepHyB BUHT (X). 3adukeu-
pYITE NONOXEHWNE BUHTA, 3aTsHYB KOHTPraviky.

[pw peske ¢ OMyLLEHHOI roNoBKOM, ABUratOLLENCS MO HaNpaBRSIOLLMM, OMYCTUTE TOMOBKY W 3athUKCHPYWTe ee MONOXEeHUe CTO-
MOpHbIM WTUdTOM. Pasbnokupyiite Hanpasnsitolme, ocnabus CTONOPHBIA BUHT U nogHUMuTe 3atuenky. OTperynupyiite yrmbl
HaKMOHa rofoBKY 1 BbIMOMHUTE MMUTALMIO Pe3kin 63 NOAKMIOYEHNS MAMbI K UCTOUHNKY NTaHs. YOeanTech, YTo AnckoBas nuna
He conpukacaeTcs co CTONOM, CTOMOPHOA NAACTUHON UnK Moo Apyroit AeTanblo, KPOME MaTepuana, Noanexallero peske.
[poBepbTe NNaBHOCTL NEPEMELLIEHIS MO HANPaBASIOLLNM.

Ecrnn ronoska yctaHoBMEHa Ha OMPEAENeHHYI0 BbICOTY, HEOBXOAUMO ONYCTUTb CTOMOPHYIO NNAcTUHY OrpaHUuUTENs ryGuHbI
pe3a. MoBepHUTE BUHT perynmpoBkm rmybutbl (XXI), 4tobbl ycTaHOBUTL xenaemyto rnybuHy pesa. MonoxeHue BUHTA JOMKHO
6bITb 3achMKCMPOBAHO MyTEM 3aTArMBaHUS KOHTPKOMbLUA. OTperynupyiiTe yrmbl HaknoHa ronoBKi U BbINONHUTE UMUTALMIO PE3-
kv 63 NOAKMIOYEHNS NUMbI K UCTOYHMKY NUTaHWs. YOeauTech, YTO AMCKOBAs MMa He COMPUKACaeTCsi CO CTONOM, CTOMOPHOM
nnacTiHoi unu noBoli Apyroi AeTanbio, KpoMe Matepuana, noanexatiero peske. MpoBepbTe NNaBHOCTb NepeMeLLeHus no
HanpagnsoLLNM.

MpukpenuTe pa3pe3aemblilt MaTepuan k cTony Tak, YTobbl OH BCErfa npuneran k CTonopHoi nnactuHe. [ns dukcawum 3arotoki
BOMKEH WCMONb30BATLCS NOCTABNAEMbII 3aXIUM. 3akpenuTe 3aXVUMHON LUTUGT Ha OAHOI CTOPOHE cTona. 3akpenute WTUdT,
3aTsiHyB BUHT (XXII). OTperynupyiiTe BbICOTY 3aXUMHOTO pbliara 1 nocne perynupoBku 3adoukeupyiite ero, 3aTsiHyBs BUHT (XXIII).
[NomecTuTe 3aroTOBKY Ha CTON M 3aTSHUTE 3axuMHYt0 nnacTury (XXIV), sakpenus ee.

YAnuHeRNs cTona oCHaLLEHb! NOABLEMHBIMI CTONOPHEIMU NNacTuHamu (XXV). B couetaHnm ¢ BO3MOXHOCTbIO perynupoBky yanu-
HEHWIA CTONOPHbIE NNACTUHBI MOTYT MCMONb30BATLCA AN PE3KU MHOXECTBA ANEMEHTOB OfMHAKOBOW AMNHbI.

CTOI'IOpHaﬂ nnacTHa MOXeT BbiTb NOHSATA C MOMOLLbH AOMOMHUTENbHBIX NNACTUH, BCTABNSEMbIX B HanpaensioLLye Ha 3aaHel
CTeHKe CTOﬂOpHOI?I nnacTuHbl. MonoxeHne nogbema onpegendeTca nyTem 3atArinBaHus BHTa OTAENbHO AN Kakzoii nnacTuHbl
(XXV|). [MoaHumatoLLmMe NnacTuHbl BCeraa cnepnyer ucnornb3oBarb, €Crun BblCOTa 3aroToBKW NPEBbILLAET BbICOTY CTONOPHO Nna-
CTUHbI 6e3 YCTaHOBKM 3TUX NNACTUH.

[Tpu peske C ronoBKoW, ABUralOLLENCS BAOMb HAaNPaBASLLMX, MOXHO BOCTONb30BATHCS MOMOLLBI0 BCMOMOraTenbHOro oneparo-
pa. OcobeHHo 015 PE3KN 3NEMEHTOB C 6ornbLInM nonepeyvHbIiM ceYeHnem, U3roToBneHHbIX 13 TBep,ElOI7I OpeBeChHbl. Bcnomora-
TeNbHbIV ONepaTop, MOTSHYB 3a JONONHUTENbBHYI PYKOSITKY, YMEHbLLAET CUMTY, KOTOPYIO OMMKEH MPUAOKUTL MMaBHbI onepatop.
3710 penaet paboty Bonee achhekTUBHOI M Be3onacHoi. BcnomoratenbHbIil 0NepaTop AOMKEH HAXOAUTLCS B TAKOM MONOXKEHWM,
4T0BbI OH HE NoaBeprarncst BO3AENCTBIIO PEXYLLEN KPOMKM UMM ONKIOK, BbIGpackiBAaEMbIX MUMON BO BPEMS pesku. Boinonute
VIMUTALMI PE3KN C MOMOLLIbIO BCTIOMOrATENbHOMO onepaTopa, yoeamBLUMCh, YTO HY OUH M3 ONepaTopoB He NOLBEPrHETCS onac-
HOCTH, CBSA3aHHOI C UCMONb30BaHNEM TOleOBOqHOVI Munbl.

Bkniovatens umeet 6ﬂ0KI/IPOBKy, 3almuaroulyo ot cnyanHoro HaXaTus Ha KHOMKY BKIYaTend. I'Iepen TEM KaK HaxaTb Ha
KHOMKY BKIOYaTeNd, NepemMecTuTe KHOMKY GHOKMDOBKVI Taknum o6pa30M, 4T06bI OHA CpaBHANacb C NOBEPXHOCTLIO BKMKO4aTeNa, a
3artem, NpuaepxmBasa KHOMKY 6J'IOKVIp0BKVI, HaXXMUTE Ha KHOMKY BKNtovatengd.

[Mocne HaxaTus BbIKMtOYaTeNs AaiTe AUCKOBOW MW JOCTUYb HOMUHAMBHOW CKOPOCTU W TOMBKO MOCMe 3TOr0 HauvHalTe pe-
3aTb. BbIkntoyatenb He MMeET BroKMpOBKM ANs hkcaLmMy €ro B KakoM-nubo nonoxeHuu. 3anpeLuaeTcs NpuknaasBatb Numy K

OPUIMWHANBLHAA WHCTPYKULNSA
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martepuany 1 3anyckatb UHCTPYMEHT. ITO MOXKET NPUBECTY K 3aKNMHNBAHMIO, NOBPEXAEHMIO MUNBHOTO AUCKA NN NOBPEXAEHMIO
MaTepuana. 310 MOXeT CTaTb NPUYMHO TPaBM.

[Mpn BO306HOBNEHUN PE3KN JaliTe ANCKOBON NNE AOCTMYb HOMUHAMBHOM CKOPOCTH, @ 3aTeM BBELAMTE €€ B Mponui.

He neperpyxaiiTe auck un He neperpeBaiiTe TBEpAOCTNABHbIX NE3BIA BO BpeMmsi peski. [pu peske AUCKOBYK nuny cnemyet
HanpaBnsiTb NNaBHbIM JBUXKEHUEM, U30erasi Ype3MepHOro Haxuma. Haxum, KOTopbIi CrieayeT OKasbiBaTb Ha PEXYLLYHO FONOBKY,
He [JOMKEeH NpeBbILLaTh HAXMM, JOCTATOYHbINA ANs pe3ku Matepuana. V3beraiite yaapos A1CKOBOW NUMOW MO Matepuany, nog-
nexallemy peske.

Ecnv nuna 3aknuHUTCS B pacnuieHHoM MaTepuane, HeMefIeHHO OTNYCTUTE HaxWUM Ha BBIKTIoYaTeNb MHCTPYMEHTa, OTCOBAMHI-
Te €ro OT UCTOYHVKA NUTaHNS, a 3aTeM BbIHBTE MUY U3 3aTopa.

OcMoTpuTe MUY Ha HanWu1e NOBPEXAEHHIA Uk fedhopMaLl, KOTOpbIE MOFTN BO3HUKHYTH BO BPEMS! 3aKnMHUBAHUS, U 3aMeHN-
Te MUY HOBOW, He MOBPEXAEHHOI. Takke MPOBEPLTE MPUYMHY 3aKMMHUBAHNS, HAMPUMEP, HET N1 B MaTepuane MeTannmyeckux
3MEMEHTOB, KOTOpble MOrMM Bbl BbI3BATb 3aCTpeBaHIe MAbl. Mepes Hayanom paboTkl YCTPaHUTE MPUYNHY 3aKNMHUBAHWS.

Mocne 3aBepLUEHIs pe3ki BbIHBTE BPALLAHLLYIOCS NNy U3 NPOMIAA U TONbKO NOCHE 3TOro ocnabbTe AaBneHme Ha BbIKMoYaTeb.
[JloxpuTech NOMHOM OCTaHOBKY ANCKOBON Nunbl. OTCOEAMHUTE MUY OT SNMEKTPOCETH, BbITALUMB BATKY M3 PO3ETKM 3MEKTPOCETH,
a 3aTeM CHUMMTE CO CTOMa 3aroTOBKY.

Mocne okoHYaHWsi paboThl NEPENAMTE K TEXHUYECKOMY OBCIY)KUBAHMIO.

TEXHWYECKWA YXO[ U TEXOCMOTPbI

BHUMAHWE! Mpexae Yem NpucTynuTb K perynupoBke, 06CIYXMBAHWIO UM TEXHUYECKOMY OOCMYXMBAHWIO, BbIHBTE BUKY MH-
CTpyMeHTa 13 po3eTku. Mocne 3aBepLueHist paboTbl NPOBECTI OCMOTP 1 OLIEHKY TEXHUYECKOTO COCTOSIHIS MHCTPYMEHTA: Kopnyca,
JAepxaTeneil, CETeBOro MpoBOAA C BUIKON 1 rOK1M nprcoennHeHreM, (hyHKLIMOHMPOBAHWS 3MEKTPUYECKOTO BbIKMIOYaTens, npoxo-
AMMOCTb BEHTUNALIMOHHBIX OTBEPCTUI [Nt OTBOAA BO3AYXa, OTCYTCTBIS MCKPEHNS LLETOK, OTCYTCTBIS Lyma npu paboTe nopwwmn-
HIKOB W LUECTEPEH, MCMPaBHOCTb 3anycka W paBHOMEPHOCTb PaboTbl. B TeueHme rapaHTUAHOrO Neproaa nonb3oBaters He MOXET
pa3bmpaTb MHCTPYMEHT NN 3aMEHSITb Kakue-NMb0 3MeMeHTbI Ui KOMMOHEHTBI, Tak kak 3T0 NPUBEAET K MOTepe rapaHTUitHbIX NpaB.
Bce HenpaBunbHOCTY, Habnioaaemble Npi TEXOCMOTPe Wk Bo Bpems paboTbl, SBNAIOTCS YkasaHuem ANst NPOBEAEHNS peMOoHTa
B CEPBIICHOM LIEHTPe, Npu 3TOM crieayeT obpaTuThes K npoussopuTento. Mocne 3aBeplueHus paboTbl, KOpMyC, BEHTUAALMOHHbIE
OTBEPCTHS, NepeKtodaTeni, AONONHNTENbHbIA [epKaTenb 1 3alLMUTHbIA KOXyX CTIeAyeT O4UCTUTb, HanpuMep, CTpyeli CxaToro BO3-
Jyxa (naenenuem, He npesbilatolym 0,3 MITa), cyxoii MArkoii TKaHbH UM KUCTOUKOIA, Be3 MCTIONb30BaHUS XMMUYECKUX BELLIECTB
11 YUCTALLMX KMAKOCTEN. He ncnonb3yiite oCTpble MHCTPYMEHTbI AnS YCTKA. CHUMUTE AUCKOBYIO MY W OYUCTUTE BHYTPEHHIOKD
MOBEPXHOCTb KOXYXOB, KPENMeHIe AMCKOBOA NN, & Takke camy My OT MbiN 1 APYrAX 3arpsiaHeHuit, BO3HUKAIOLLX BO BpeMS
pabotbl. PerynsipHo YncTUTE PYKOSTKIA, PYHKIA 1 ApYrve PerynvpytoLve 3NeMeHTbI CyXOM, YNCTON TKaHbHO.

OPUTMUHANLBLHAA MUHCTPYKLMUSA
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XAPAKTEPUCTWUKK NPUCTPOIO

lnna TopLItoBaHHS - Lie YHIBEPCANbHNI IHCTPYMEHT, MPU3HAYEHIA ANS pi3aHHs AEePEBIHN | AepeBHIUX MaTepianie. 3aBAAKN WK-
POKOMY CTIEKTPY MOXMMBOCTEN PErymnioBaHHs MOXM1Ba NpsiMa i KyToBa pisaHHs.. [paBunbHa, HagiitHa | 6eaneyHa pobota iHCTpy-
MEHTY 3anexuTh Bifl NpaBunbHOi poboTy, Tomy:

Mepw Hix npUcTyNUTU A0 POGOTM 3 IHCTPYMEHTOM, HeoOXifHO 03HANOMUTUCS 3 KEPIBHULTBOM MO MOro eKcnnyarawii i
30eperTu Ans NoganbLIOro BUKOPUCTaHHS.

[MocTayanbHuK He Hece BiAMOBILAMbHOCTI 3@ 30UTKN SiKi BUHMKNM B pe3ynbTaTi HeJOTPUMAHHS NpaBun TexHiku 6eanekw i peko-
MeHaaLin Liel iHCTpyKLii.

OCHALLEEHHA

Y 3aBOACHKil YNaKoBLYi MOBUHHI 3HAXOLNUTUCS:
- TOpUtoBasnbHa nuna,

- MilLOK fnst 36opy nuny,

- A1CKOBaA Nuna,

- NOI0BXEHHS poBOYOro CTOMMKA,

- 3aTUCK poBOYOro CTONMKA,

- TBUHT BroKyBaHHsi poboyoro cTony.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

MNapametp 0, i 3HaveHHs
KatanoxHuit Homep YT-82175
HomiHanbHa Hanpyra [B~] 220-240
HomiHanbHa yacTota [Fu] 50
HomiHanbHa notyxHicTs [B1] 1800
HowmiHanbHe obepTaHs [xa] 5000
Makc. BicoTa X MaKc. AOBXMHA pi3ku

KyT 0BeptatHs o ropusontani 0°/ kyT Haxuny 0° [mm] 105 x 340
KyT 0bepTaHHs no ropuaonTani 45° / kyt Haxuny 0° [mm] 105 x 235
KyT 0BepTaHHs no ropuaonTani 0° / kyT Haxuny 45° [mm] 60 x 340
KyT 0BepTaHHs no ropusoHTani 45° / kyt Haxuny 45° [mm] 60 x 235
[lvckoBa nuna: 30BH. AiaM. X fjjaM. KpinneHHs X TOBLYMHA MaKC. [mm] 305x30x3,0
Mii ii PO3MipV 3aroTOBKM: BIC. X [JOBX. X TOBLL. [mm] 20x 200 x 20
MakcumanbHIi KyT pi3aHHs nig kyTom [°] 45
Maca [kr] 21
PiseHb wymy

- 38ykoBUiA TMCK LpA £ K [dB(A)] 90,7£3,0
- notyxHicTb L, K [dB(A)] 103,7+3,0
Knac isonsujii Il
CTyniHb 3axucty 1P20
JlasepHuii nokaxumk

- Knac 2

- NOTYXHICTb [mBT] <1

- AOBXMHA XBUNi [Hm] 650

3asBreHe 3ararnbHe 3HaYeHHs Lymy Oyno BUMIPSHO 3 BUKOPUCTAHHAM CTaHAAPTHOrO METofy BUNPObyBaHb i MOXe BUKOPUCTO-
BYBATUCS ANs NOPIBHSIHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLLMM. 3asiBrieHi 3HAUEHHS LMY Takox MOXYTb GyTu BUKOpUCTaHI ANsi none-
PeaHbOi OLIIHKV BNBY.

Ygara! PiseHb LLyMy Npy npaBumbHii poboTi eNekTPOIHCTPYMEHTA MOXe BifpI3HSITUCS Bif 3asiBNEHNMX 3HaYeHb B 3aneXHOCTI Bif
crnocoby 110ro BUKOPUCTaHHS, 30kpema, Bia Ty 0bpobnioBaHoro Matepiany.

Ygara! 3acobu 3axucTy onepatopa NOBWHHI BU3HAYaTUCA Ha NiACTaBi HAOMVKEHOrO 3HaYeHHS BMAMBY MPU MOTOYHMX YMOBaX
excnnyarauii. MoBuHHI BpaxoByBaTuCs BCi eTann poboyoro uukny. Kpim pobodoro yacy, HeobxigHo BpaxoByBaT i iHLLi hakTopwm,
TaKi K Yac BUMUKaHHS! i MPOCTOIO IHCTPYMEHTY.

OPMWTIHAIDBHA |IHCTPYKI.IA
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3ATANbHI 3ACTEPEXEHHS, WO CTOCYIOTbCA BE3NEKWU ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

3actepexeHHs! HanexuTb o3HaioMuTUCA 3i BCiMa 3acTepexeHHAMM Woao Ge3nekw, intocTpauiamu i cneuudikauiamum,
AIKi JOCTABNANMUCS 3 UM eneKTPOIHCTPyMeHTOM / MawwnHo. HeoTpuMaHHs iX Moxe NpMBECTH A0 eNeKTPUYHOI Nopas-
KM, noxXexi abo A0 Ceprlo3HUX TpaBM.

36eperTu Bci 3aCTepeXeHHs | IHCTPYKLIT st MaitbyTHBOrO BigHECEHHS.

[MOHSTTS «ENEKTPOIHCTPYMEHT / MaLLMHa», BUKOPUCTAHI B 3aCTEPEXEHHSIX, BIAHOCUTBCS O BCIX iHCTPYMEHTIB / MaLLH, siki npu-
BOAATLCS B Ait0 €NEKTPUYHUM CTPYMOM, SIK MPOBIHIX, TaK | 6e3npoBigHMX.

Beaneka po6oyoro micus

Po6oue Mmicue HanexuTb 36epiraTi npu Jo6poMy OCBITNEHHi Ta B yucToTi. Besnag i cnabke OCBITNEHHA MOXyTb 6yTH
NpUYMHAMN BUHUKHEHHS BUNAAKIB.

He HanexuTb npauioBaTi eneKkTPOiHCTPyMeHTaMu | MallMHaMK B CepefioBMLLi i3 30iNbLIEHNM PU3MKOM BUOYXY, AKUN
MiCTUTb roptoui piAuHK, ra3u a6o napu. EnekTpoiHCTPyMEHTY / MaLLMHY reHepyHOTb icKpH, siki MOXyTb 3ananuTi nun abo napy.
He HanexwTb gonyckaTty fiten i CTOPOHHIX oci6 fo po6oyoro Micus. Brpata KoHLEHTPaLLi MOXe CTaTi NMPUYMHOIO BTPATU KOHTPONHO.

EnektpuyHa 6e3neka

LLitencenb npoBoAy NOBMHEH MIAXOAUTH 10 MepexeBoi po3eTkn. He HanexuTb MoaudikyBaty wrenceni skuM-Hebyab
iHWMM cnoco6om. He HanexuTb 3acTOCOBYBATH XOAHNX aAanTepiB LUTENCENs i3 3a3eMNEHUMU eNeKTPOiHCTPYMeHTaMu
| mawmHamu. He MmogudhikoBaHMiA WTencenb, WO Nacye A0 PO3ETKU, 3MEHLUYE PU3NK NOPA3KK eNEKTPUYHIM CTPYMOM.
HanexuTb yHUKaTH KOHTAKTY i3 3a3eMNEHUMM TaKUMM NOBEPXHAMM, SIK TPYGU, 06irpiBavi i xonoaunbHUKN. 3a3eMNeHHs
Tina 36inbLUye PU3MK NOPa3KM ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

He HanexwuTb HapaxaTy eneKTPOIHCTPYMEHTH | MaLIMHY Ha KOHTaKT 3 aTMOC(epHMUMY onaaaHHAMM abo BonoricTio. Bopa
i BOnoricTb, ika NPOHUKHEe BCepeAUHY eNneKTPOIHCTPYMEHTY / MaLUMHW, 30ibLUYE PUank Nopaskit enNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He npotaryBatu xuBunbHuit kabenb. He 3acTocoByBaTH KUBUMLHOTO Kabento, o6 HoCUTH, TAFHYTH abo BimeaHyBaTH
wrencenb Bif MepexeBOi PO3eTKU. YHUKATV KOHTAKTY XMBMNbHOrO Kabento 3 Tennom, Macnamu, rocTpUMN KpOMKamM i
pyXoMuUMM YacTUHaMK. [oLLKOKeHHS a0 CNyTYBaHHS XUBIMBLHOTO kabento 36inbLLye puank Nopaskv eNnekTPUYHIUM CTPYMOM.
Y pasi po6oTi no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHSIMU, HaneXuTb 3aCTOCOBYBaTH NOAOBKYBaYi, NPU3HayeHi Ans poboTu nosa
3aKpPUTUMM NpUMilLEHHAMMU. BuKop1CTaHH: NOAOBXYBa4a, NPUCTOCOBAHOMO NS POGOTH HA30BHI NPUMILLEHb, 3MEHILYE
PU3UK NOPa3K1 €NEKTPUYHNM CTPYMOM.

Y pasi, konu 3acTocyBaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY | MaLUMHK Y BONOTOMY CEpefOoBULLi € HEMUHYYMM, TOA| K 3aXUCT Bid Hanpyru
KVBINEHHS HANEXWTb 3aCTOCOBYBATM NpUCTpit AudepeHuiansHoro ctpymy (MOC) [aHen. residual current device, RCD]. 3acto-
cyBaHHs [11C 3MeHLLYye pu3nk Nopaskit eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

MepcoHanbHa Ge3neka

Bynb nunbHum, 3BepTait yBary Ha Te, Lo pobuLL, Ta Gepexu 3a0pOBUI FMY3A NiA Yac POGOTH 3 eNEKTPOIHCTPYMEHTOM /
MawwuHoto. He 3acTocoByii eneKTPOiHCTPYMeHTY / MalumHu, Oyayyun nepeBTOMNEHUM abo Mif BNNMBOM HapKOTMKIB anko-
ronto abo nikis. HagiTb XBUNMHA HeyBaru nig 4ac pPo6oTM MoXe NPUBECTH 10 CEPIIO3HMX NEPCOHANBHUX TPaBM.
3acTocoByi 3ac06K NepcoHanbLHOro 3axucTy. 3aBxAM Haknajan 3axucT 30py. 3aCTOCYBaHHA 3ac0GiB NepcoHanbLHOro
3aXMCTY, TaKMX SIK NMNO3aXUCHUIA pecnipaTop, NPOTUKOB3KE 3aXMCHE B3YTTS, KaCKM | 3aXMCHUKMN CyXY, 3MEHLLYIOTb pu-
31K CEPNO3HNX NEPCOHANbHNX TPaBM.

3anobirai BunagkoBoMy BBeAEHHHO B fit0. MepekoHalics, o eneKTPUYHUIA BMUKaY nepeq MimeAHaHHAM [0 XUBNEHHS
i akymynsTopa, nigHeceHHAM abo nepeHeceHHsM eneKTPOIHCTPYMEHTY / MalLMHK, 3HaXOANTLCS B NO3NLIT <BUMKHEHMIA.
[epeHeceHHs! eneKTPOIHCTPYMEHTY / MalLMHY 3 NanbLieM Ha BMUKaYi 260 XUBNEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHK, KONK
BMMKaY 3HaXOMTLCS B NO3WLIT «BKIIOYEHNIY, MOXE NPUBECTM [0 CEPIO3HUX TPaBM.

lNepeA BKMHOYEHHAM €NEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLMHM 3HIMK BCi KMk Ta iHLWLi iHCTPYMEHTH, ki Oynu BUKOpUCTaHi Ans ioro
perynioBaHHs. Kntoy, 3anuwieHnit Ha 06epTanbHUX enemeHTax iHCTPYMEHTY / MaLLWHK, MOXE BECTU 10 CEPUO3HNX TPaBM.
He npotaryit pyku i He BUCOBYWCS Ayxe Aaneko. YTpuUMyii BianoBigHe NONOXeHHS, a TaKOX pPiBHOBAry NPOTAroM BCbOTo Yacy.
Lle Ao3BoNUTL Nnerwie 0BONOAITH eNEKTPOIHCTPYMEHTOM / MALLVHOK Y BUNAAKY HenepeabadeHnx cuTyauii nig vac podotu.
BianogigHo opsraics. He HapiBai BinbHilmiA oasr abo GixyTepito. YTpumyii Bonoces i oasr Ha BigAani Bif pyXoMux ya-
CTUH eNeKTPOIHCTPYMEHTY | MaLwmHK. BinbHuii opsr, GixyTepis abo [oBre BONOCCS MOXYTb BYTH CXONMEHI PyXOMUMU YaCTUHAMMU.
SKWWO NpuUCTpPOi NPMCTOCOBaHI ANS NPUEAHAHHSA BUTATY NNy abo HaKONNEHHs Nuny, nepekoHancs, Wo BoHW Gynu npu-
€QHaHi i BUKOpUCTaHi NpaBUNbHO. 3aCTOCYBaHHS BUTATY MUY 3MEHLUYE PU3MK 3arpo3, 3B»A3aHNX 3 NUNOM.

He fo3sonb, Wjobu A0CBiA, NprabaHNi YacTM BIUKOPUCTAHHSM iHCTPYMEHTY | MaLIMHMK, CIPUYMHINK 6e3TYPOOTHICTD i irHopy-
BaHHA npaBun 6eaneku. beatypboTHa Ais MOXe NPUBECTM [0 CEPIO3HIX TPABM 3a OAHY 4acTky CeKyHaM.

Ekcnnyarauis i 6annuBicTb 3a eneKTPOIHCTPYMEHT / MaLLMHY

He nepeHaBaHTaxyil €eNeKTPOIHCTPYMEHT / MaLKHY. 3aCTOCOBYM €NEKTPOIHCTPYMEHT / MaluMHy, BinnoBiaHuIA Ans BUbpa-
HOro 3acToCcyBaHHS. BignoBigHMI enekTPoiHCTPYMeHT / MalvHa 3abe3neynThb Kpally i 6e3neyniwy poboty, Ko Oyae
BUKOPUCTaHWIA ANs CNPOEKTOBAHOTO HaBaHTaXEHHS.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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He 3acTocoByil eneKTpOiHCTPYMEHT / MaLIMHY, SKLO eNEKTPUYHMIA BMUKaY He POOUTH MOXIMBUM BKIIOYEHHS | BUKITHO-
YeHHsI. IHCTPYMEHT / MaLLnHa, kWit He aETbCS KOHTPONIOBATM 3a [OMOMOTOI0 MEPEXEBOrO BUMUKaYa € Hebe3neyHuM i ioro
HaneX Tb 3AaTH Ha PEMOHT.

BimenHait wrencenb Bif XMBUNbHOI PO3ETKM Ta AEMOHTYN aKyMyNATOP, AKWO € TaKUM, WO BiAKMIOYAETLCA Bif enek-
TPOIHCTPYMEHTY | MalUMHU Nepef perynoBaHHAM, 3aMiHOK Npunapas abo 36epiraHHAM iHCTpyMeHTY | MawwHu. Taki
3ano6ixHi 3axoAu AO3BONATL YHUKHYTH BUNAAKOBOrO BKITHOYEHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHN.

Bepexw iHCTpyMeHT B HeOCTYNHOMY ANA AiTel MicLi, He 403BOMb 0c06aM, L0 He 3HaloTb 0OCNYroBYBaHHA eneKTPo-
iHCTPYMeHTY / MawwmHM abo LMX iHCTPYKLN, KOPUCTYBATUCA ENEKTPOIHCTPYMEeHTOM / MalumHo. EnekTpoiHcTpymenTy /
MalLNHY HeGe3neyHi B pykax KOpUCTYBauiB, WO He NPOMLLNK KYpPCH NiAroTOBKM.

MpoBoab TeXHiYHWI AOrNAA 3a eNeKTPOiHCTPYMEHTaMy | MalMHaMK, a TakoX 3a NpuHanexHicTio. MNepe.ipai iHCTpY-
MEHT |/ MalwKHY nif KyTOM HeBiANOBIAHOCTI a60 3apy6oK PyXOMUX YaCTWH, NOLIKOAKEHb YaCTUH, a TaKOX AKMX-Hebyab
iHWMX YMOB, fiIKi MOXYTb BMIMHYTH Ha Ait0 €NeKTPOIHCTPYMeHTa / MawwMHHU. MOLKOMKEHHSA HaneX T NONaroanuTH nepea
BMKOPUCTaHHSM eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MawmHu. barato BunagkiB BUKNMKaHi HEBIANOBIAHMM TEXHIYHUM AOMAAOM 3a
iHCTpyMeHTamMy / MalLnHaMm.

Pixyui iHCTPyMEHTU HanexXuTb YTPMMYBaTH B YNCTOTi Ta B 3ar0CTPEHOMY CTaHi. Pixyyi iHCTpyMeHTY 3 rocTpumn Kpom-
Kamu 3 BiANOBIAHO NPOBEAEHUM TEXHIYHUM JOINAAOM MEHLU CXMNbHi 10 3aTUCKYBaHHS /3aKNMHIOBaHHA Ta MOXHA NErko
KOHTPOMOBATH iX Nif Yac poboTu.

3acTocoByM eNeKTPOIHCTPYMEHTH | MalMHKU, NPUNaAAs Ta iIHCTPYMEHTH, siKi BCTaBNAKOTLCA i T.4. 3rigHO 3 JaHWUMK iH-
CTPYKLiAiMK, Gepy4u Ao yBaru BUrNsAA i yMoBU poGoTK. 3acTocyBaHHs IHCTPYMEHTIB ANns iHWOi poboTu, Hix Ans sKoi
6ynu cnpoekToBaHi, MOXe NPMBECTU A0 BUHUKHEHHS HeGe3neyHoi cuTyallii.

PykosiTi i noBepxHi Ans xsaTku 36epirait Cyxumm, YACTUMM, @ TaKoX BiNbHUMM Bif Macna i Masi. Cruabki pykosiTi i noBepxHi Ans
XBaTKM He J03BONAITL Ha Be3neyHe 0BCNYroByBaHHS, a TakoX Ha KOHTPOINb IHCTPYMEHTY / MaLLMHKM B HEBE3NEUHUX CUTYaLlisIX.

PemoHTH
PeMOHTYI1 eneKTPOIHCTPYMEHT / MalLMHY NULLE B YCTaHOBAX, L0 MalOThb Ha Lie CITy00Bi NpaBa, siKi 3aCTOCOBYOTb NuLLE
opuriHanbHi 3anyacTuHu. 3abeaney Lo BianoBiaHy 6e3neky poboTh enekTPOIHCTPYMEHTY.

PEKOMEH[ALIT 3 TEXHIKW BE3MEKW ANSA TOPLIOBANBHUX NUNOK

Munu ans ckowweHoro pisaHHA NpuU3HaYeHi Ans pisaHHsA AePeBUHM | iepeBHUX MaTepianiB i He MOXYTb BUKOPUCTOBYBa-
TUCA 3 abpa3uBHUM KPYroM ANs pi3aHHs 3ani3HUX MaTepianiB, TakMX K NPYTKK, CTPVXKHI, cToBNYMKM i T.4. [un Big abpa-
31BHOTO Kkpyra npu3BOAUTL A0 3aiAaHHS PyXOMUX YaCTUH, TakuX SK HUXHS YaCTHA 3aXMCHOTO KOXyXa HOXa. ICKpu Bif pisaHHs
abpasvBHIM KpYroM CNansiTb HKHIO YacTUHY KOXyXa HOXa, BKNaauL poBoyoro CTony i iHLLi nnacTukosi AeTani.
BukopucToByiiTe 3aTuckaui ana ¢ikcauii 3arotoBKu, Konu Le MOXNUBO. FAKLLO 3aroToBKa Oyae TPUMATUCA PYKOHO, 3aBX-
[ TpUMaiiTe PyKy Ha BifcTaHi He MeHiwe 100 MM Bif KOXHOI CTOPOHM ANCKOBOI NN, He BUKOPUCTOBYITE L0 NUNKY ANs
pi3aHHs 3aHaATO ManeHbLKMX 3aroTOBOK, fIKi He MOXHA HapjiHO 3akpinuTK abo TpUMaTK PyKoto FIKLLIO Balla pyka 3Haxo-
AUTbCA fiyxe Brn3bko A0 AMCKOBOI MUIKN, 3pocTae Hebeaneka TpaBMyBaHHS B Pe3yrbTaTi KOHTaKTY 3 Helo.

O6pobntoBaHa AeTanb NOBMHHA OYTW HepyXOMOH i 3akpinneHoi abo yTpUMyBaTMCS SIK CTOMOPHOI NNACTMHOM, TaK i
pobouum cTonom. Hi B skomy pasi He MoxHa nogaBati abo pizat 06pobnoBaHNil MaTepian «BiNbHOK pykoto». Hesa-
chikcoBaHa abo pyxoma 3aroToBka MoXxe DyTi BifAKIHYTa 3 BUCOKOIO LUBUAKICTIO, LLO MOXE NPU3BECTU A0 TPABM.

Muny npowToBxyiTe Yepe3 3arotoBKy. He TArHiTL Nuny Yepes 3arotoBKy. [INi BUKOHAHHA Pi3aHHA NiAiAMITL ronoBky
NUNK | NOTATHIT il HaA 3aroToBKO Ge3 pizaHHA, 3anyCTiTb ABUIYH, OMYCTIThb FONiBKY i NPOLITOBXHITL MUY Yepes3 3aro-
TOBKY. Pi3ka npyu npoTsryBaHHi NnKu MOXe NPUBECTM A0 NPOCAN3aHHS NUMBHOTO MONoTHa y Bepx 06pobnioBaHoro matepiany i
panToBOro BiAKMHYTI MAMLHOTO NONOTHA B HAMPSIMKY onepaTtopa.

Hikonu He nepexpeLuyBaTit pyku 3 HaMi4eHOH NiHIEH Pi3aHHA, a TaKoX 3 NepeAHbOI0 abo 3aAHLOK YaCTMHOK AUCKOBOI
nunku. [lyxe HebeaneyHo TpUMaTH 3aroTOBKY «CXPECTUBLUM PyKy», HAanpuUKnag, TPUMatouu 3aroToBKy MiBOI0 PyKOK 3 NpaBoro
60Ky auckoBoi nunn abo HaBnakw.

Hikonu He knagiTb pyku 3a CTONOPHOH NNIACTUHOM, LWOG BUAANUTM 3aNULLKK AePEBUHU 200 3 SKOICh iHLIOT NPUYMHM Nig
yac obepTaHHs AnUCKOBOI nunu 6nvkye Hix 100 MM 3 Gyab-Akoro 6oky. BinctaHb AuckoBoi nunK, Wo 0bepTaeTbes, Bif pyku
Moxe ByTi He OYEBMAHOI, LLO MOXE NPUBECTI A0 CEPIIO3HUX TPaBM.

lMepepn BMKOHAHHAM pi3aHHA nepeBipTe 3aroToBKy. FKILO 3aroToBKa BUrHyTa abo 3ropHyTa, 3adikcynre ii TaK, 100 30B-
HiLUHA BUrHyTa NoBepxHs Oyna 3BepHeHa [0 CTOMOPHOI NNACTUHU. 3aBXAMN CTeXTe 3a TUM, o6 Mix 06pobnioBaHUM
Marepianom, CTONOPHO NNACTUHOK Ta PoGOYMM CTONOM He Byno 3a3opy y3AOBX MiHii pisaHHA. BurHyTi abo 3ropHyTi
3aroTOBKM MOXYTb CKpydyBaTucs abo 3MiLLyBaTuCs, L0 MOXe MPUBECTV [0 3aTWUCKAHHS MUMBHOTO MOMOTHA Mif Yac pi3aHHs.
O6pobnitoBaHuiA MaTepian He NOBUHEH MICTUTY LiBsIXiB @60 CTOPOHHIX NPeaMETiB.

He 3anyckaiite nuny no TMx nip, noku pobouwnit cTin He Oyae ouniLEHNN BiA BCix iHCTPYMeHTIB, 0bpiskiB AepeBa ToLLo,
Kpim 06pobntoBaHoro Matepiany. ®parmeHT CTpyxKky abo BinbHi LWMaTKK AepeBa abo iHLi NPeAMETH, O CTUKAITLCS 3 AUC-
KOBOIO MUIKOIO B PYCi, MOXYTb BUKUAATUACS 3 BUCOKOIO LUBUAKICTHO.

Pospisaite Tinbkv oauH Matepian 3a pa3. YknafeHi Lapamu Matepianu He MOXyTb 6yTv HagiitHo 3akpinneni abo 3axonneHi i
MOXYTb 3aKMMHIOBATI ANCKOBY Ny abo nepemilatics nig yac pobotu.

lMepepn BUKOpUCTaHHAM NepeKoOHaNTeCs, WO N1na TOPLIBaHHA NpUKpinneHa abo BCTaHOBNEHa Ha PiBHil, TBepAiN no-
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BepXHi. BupiBHsHa i MiLlHa poboya NoBEPXHS 3HWXKYE PU3MK HECTIAKOCTI MMM TOPLIIOBAHHA Mif Yac poboTu.

MnaHyitte cBoto poGoty. Mpu KoxHil 3amiHi chacku abo KyTa Haxuny dhacku nepekoHanTecs, Lo perynboBaHa CTONopHa
NnacTUHa BCTaHOBNEHA NPaBUNBHO ANA MiATPUMKN 3aroTOBKW i He CTUKAETHCA 3 AMCKOBOK NUIKOK abo cucTemoro
KOXyXiB. Be3 BMMKaHHS! iHCTpYMeHTY i 6e3 3aroToBkM Ha CTOMi, NPOBELITb ANCKOBY NUMy B PEXUMI iMiTaLlii NOBHOrO pidy, W06
MepeKoHaTICs, L0 CTONOPHA NNACTUHA He CTUKAETbCS | HeMae Hebeaneky Po3nuny CTONOPHOK NNACTUHN.

BukopucToByiiTe BiAnoBiAHi onopw, Taki ik noAoBkyBayi cTony, pobodi CTilky i T.4., AKLO 3aroToBKa Wwuplue abo AoBLe
BEPXHbOI NOBepXHi po6oyoro cTony. Matepian, skui [oBLIMIA 260 LWpLue poBoYoro CToNy NN TOPLIOBAHHS, MOXE Haxunu-
TUCS, AKLLIO BiH He 3aKpinneHuit HaginHo. Mpu Haxuni BiApi3aHoi YacTHI abo Kpaliki MaTepiany HKHIl KOXyX NUIbHOTO NONOTHa
Moxe ByTi NiaHATA abo BUKMHYTVIA 06EPTOBUM NONOTHOM.

3ab0pOoHAETLCS BUKOPUCTOBYBATM iHLLY NIOAMHY AIK NOLOBXYBaY cTona abo B AKOCTi 4ogaTkoBoi onopu. HectabinbHa
ornopa 3aroToBKI MOXE MPU3BECTM [0 3aCTpsiraHHs AVCKOBOI M abo nepemilLeHHI0 Matepiany nif Yac pisaHHsl, NOTArHYBLUM
oneparopa i nomiyHuka y Gik nesa B pyci.

3abopoHseTbCA po3pisaTi abo NpuTMCKaTH PiXyunid MaTepian [0 AUCKOBOI MUNKH, Lo obepTaeTbes, byab-AkuMu 3a-
cobamu. CTuCHyTa 3aroToBKa, Hanpuknag, 3a [OMOMOrolo 06MexyBauiB [OBXIHN, MOXE 3aKnMHUTUCS NIE30M i Pi3KO BiAKuHYTa.
3aBxau BUKOPMCTOBYNTE 3aTUCKayi abo npunapas, npusHadeHi AN KPinneHHs KPYrmux Matepianis, Takux K CTPUKHI
a60 Tpy6u. CTpWXKHI MatoTb TEHAEHLII0 40 0BepTaHHs NiA Yac pi3aHHs, Lo NPU3BOANTb 40 TOTO, L0 NE30 «BrPU3AETLCAY | TATHE
3aroToBKY pasoM 3 pykamy onepatopa B HanpsiMky nesa.

lMepepn KOHTaKTOM 3 3aroTOBKOIO AaliTe Ne3y HabpaTu MOBHY WBKAKICTb. Lie 3HKYE pU3NK BUKMOY 3aroToBKY.

Akwo matepian abo ne3o 3akNUHUNO, BUMKHITb nuny. 3a4ekailTe, NOKKU BCi PyXOMi YaCTMHMU He 3YNMHATLCS, NOTIM Bif'ea-
HaiiTe BUIIKY Bif} [pKkepena XvBneHHs ilabo BuitMiTb akymynsTop. Tinbku nicns Lboro MoXHa no4aTti BUAANATY 3aCTPAMINN
matepian. MpoaoBKeHHs pi3aHHs 3 3aCTPAIMIM MaTepianom Moxe NpUBECTY 30 BTPATI KOHTPOIHO a0 NOLUKOKEHHS NUIKM.
Micns pizaHHs BignycTiTb BUMMKAY, yTPUMYIATE TOMOBKY ANAi Pi3aHHA BHU3Y i OYeKalTecs 3yNUHKKU ne3a, nep Hix
BUTATYBaTyW po3pisaHuil MaTepian. Yu He Bknagaiite pyku nobnuay nesa B pyci, Lie HebeaneyHo.

Mpm pizaHHi yrnu6 abo BignyckaHHS BUMUKaYa MILHO TPUMaWTeCs 3a PYKOSITKY, MOKM piy4a ronoBka He Gyae NoBHIiCTIO ony-
LyeHa. [anbMyBaHHS! PiXy4Oro 1cka MOXe MPUBECTY [0 Pi3KOTO BULLTOBXYBAHHS PiXyHOi FOMOBKI BHU3, LLO MOXe MPU3BECTY [0 TPaBM.

MOHTAX IHCTPYMEHTY

Mepen noyatkom poboTi HeobXiaHO 3ibpaTy BUpI6. MBUHT NOBUHEH ByTU YTBUHYEHMI B OTBIp B KpOHLLTEIHI poboyoro cTona (II),
arne He cnig Woro 3ataryBaTy 10 ynopy, Ockinbku Le 6rnokye 0bepTaHHs pixy4oi ronoBku BEPTUKambHO.

BkpyTitb (XIIl) g0 ynopy reuHT ans 6riokyaHHs GiuHOro Haxwny pixydoi ronoski. Mig yac nigrotoBumx pobit pekomMeHayeTbes
3achikcyBaTy ronoBKy B HYNbOBOMY MOMOXEHHI. 3MiHa KyTa OMMCYETbCA HUXYE B LbOMY NOCIOHMKY.

CTOpOHY CTONY NOBWHHI BYTV OCHALLEH] POSLUMPEHHAMM, LLO [03BONSIHOTL 36INbLUMTY PO3MIP CTOMY NPY Pi3aHHi eNeMEHTIB 3 po3-
Mipamu, LLO NepeBuLLYIoTb PO3Mip cTony. Po3LunpeHHst 403BONsOTb BCYHYTH iX Mig CTin, SKLLO BOHW BaM He NoTPibHi. BigkpyTiTh
06uaBa rBUHTY Ha KiHLSX NpyTiB NPOAOBXYBayiB. Haxunitb Baxink, Lo dikcye nonoxeHHs poaiumpenns (1Il), a notim BcTasTe no-
[0BXyBayi B 0TBOPY Ha CTOpoHi cTony (I11). BctaBTe rBUHTY B OTBOPY Ha KiHLi CTPWXKHIB PO3LUIMPEHHS . Lie 3aX1CTUTb PO3LUMPEHHSt
Bifl TOrO, L6 BOHO MOBHICTIO HE BMIALLIO 3i CTOMY.

Ha KiHLi HanpaBnsioumx pixy4ol ronoBKK CRif BCTAHOBUTM PYYKy ANs [ONOMDKHOrO oneparopa. PykosiTky Chif npukpyTuT 8o
pyuku Hanpaensoyoi (V). Mpu pisarHi 3aroToBOK, ki 3HAYHO NEPEBHLLYIOTb PO3MIP POBO4Or0 CTONA MUK 3 BCTAHOBMEHMMM MO-
HOBXyBa4aMu, ANS HaZIRHOrO i 6e3NeYHOro KPiNneHHs 3aroToBKM A0 CToMa Cif BIMKOPUCTOBYBATM 30BHILLIHI KpINWMbHI enemMeHTy,
Hanpwknag, 3aTuckaui, onopu, BCTaBKM i T.A.

NIAroTOBKA 10 POBOTH

YBara! Bci onepaLiji 3 TexHi4HOro 06cnyroByBaHHsi OBUHHI BUKOHYBATUCS MPY BUMKHEHOMY XVBEHHI. Bunka iHcTpyMeHTa noBuH-
Ha ByTw BigKmioueHa Bif €NEKTPUYHOT PO3ETKN.

Lii, siki HeobxiOHo 8ukoHamu 00 no4Yamky pobim

[HCTPYMEHT noBMHEH ByTI 3akpinneHnit Ha poboyomy MicLy, BepcTari, CTidLi abo aHanoriyHomy ctenpi. Mepen 3amyckom npu-
CTPOI NOBYHHI 6yTW NpaBUNbHO BCTAHOBMEHI BCi 3aXV1CHI MPUCTOCYBaHHS! | 3anobixHi mpucTpoi. [NepekoHaiiTecs, Lo NUbHNIA
AVCK MOXe BinbHO 0bepTatucs. Mpu poboTi 3 Aepes’sHIM MaTepianom 3BEPHITL yBary Ha CTOPOHHI ENEMEHTH, Ski MOXyTb B
HbOMY ByTV Taki Ak UBAXW, Wypynu i T.4., Mepea 3anyckom NpuUCTpoIo NepeKkoHanTecs, Lo BCi PyXoMi YaCTUHM MOXYTb NNaBHO
nepemiLLaTies no BCbOMY AianasoHy i Lo NUMbHMIA UCK HadiiHo 3akpinnenuit. Mepern NiAKMoYeHHsIM BUAMKY kabernto KUBMeHHs
[0 PO3ETKY, NepeBipTe, L0 NapaMeTpy eNeKTPOXMBIEHHS BiANOBIAAIOTL NapamMeTpamM, 3a3Ha4qeHM Ha Tabnuyui MaLLnHK.

BcTaHoBiTh My Ha piBHif i CTiliKili NOBEPXHI, HaNpuknag, Ha BepcTarti. Bucota ycTaHoBKM NOBIUHHA BUOMPATMCS BiANOBIAHO A0
3pocTy oneparopa, Lob MoxHa 6yno NOBHICTIO ekcnyaTysaTh NPUCTPIIA, He HAATO faNeKo BUTAralouw, | Py LbOMY 3abeaneunTy
crabinbHe i 6e3neyHe NonoxeHHs Tina.

MincTay poboyoro crony obnafHaHO OTBOpaMW ANS NPUKPYYyBaHHs 140ro A0 MiAnory. [ins NpuKpy4yBaHHs BUKOPUCTOBYATE
TBUHTY | Npu HEOBXIAHOCTI raiku.
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YemaHoeka i 3amika duckoeoi nunu

Ygara! BikniouiTb TOpLtOBansHy nuny Bif enekTpoMepeXi, Bif egHaBLUV BUMKY Bifl PO3ETKM Nepes no4aTkoM MOHTaxy abo 3amiHm
NUNKOBOTO AKCKa.

Ipw 3amiHi NUMKOBOTO ANCKa HaasraiTe 3axvcHi pykaBUYkK, LLOG YHUKHYTW TPaBM Bif piXy4oi KpaiKoo.

MigHiMiTb pixkydy ronoBky, a noTiM NiAHIMITb KPULLKY AUCKOBOT NUNK. 3HiMITL 6ONT KPULLKY KpinneHHs nunku (V) i NigHIMiTb KpULLKY,
06 oTpuMaTH AOCTYN A0 MBUHTA, LU0 KPIMUTLCS LIMPKYNSPHOIO MAKOK0. HaTUCHITL | yTpUMYIATE KHOMKY 6MOKyBaHHS WNuHAENs
(V1). 3a onomoroto Kkritoya NOBEPHITH raiky pasoM 3 LmpkynsipHoto nunkoto (VI1). Obeptati B HanpsiMKy 06epTaHHS LiMPKYNspHOT
MUK, NO3HAYEHOT CTPINKOIO Ha HEPYXOMIl KPULUL, | UMy, MOKU KHOMKa He 6rnokye 0bepTaHHs WNMHAENS. YTPUMYKUM KHOMKY,
MPOAOBXKYVATE NOBEPTATM KIMHOY, NOKM MBUHT, LLO YTPUMYE LIMPKYNSAPHY MY, NOBHICTIO HE HATUN.

3HiMiTb 30BHILLHIl MOHTaXHWI hikcaTOp MUABHOTO AKCKa, LMPKYNSAPHY NNy Ta BHYTPILLHIA 3aTuckHmi dikcatop (VIII).

lepen ycTaHOBKOK HOBOI [AUCKOBOI MMM O4UCTITh 3aTuCK Ta 0bupsa cikcatopu Big nuny Ta 6pyay. MomicTiTb BHYTPILLHIA dikca-
TOp Ha LWNMHAEMb. 3aKpiniTb AUCKOBY MWy Tak, 06 HanpsiMok 0bepTaHHs MUMKOBOrO Avcka BIANOBIgano HanpsiMKy obepTaHHs,
BKA3aHOrO CTPINKolo Ha KpuLuLy. MoTiM BCTaBTe 30BHILLHIA 3aTUCKHWIA hiKCaTOp i, YTPUMYIOUM BNOKYBaHHS LWMUHAENS, MILHO i
HaiNHO 3aTArHITL 3aTUCKHMIA TBUHT AMCKOBOT N MKW, BCTAHOBITL KOXYXW B 3BOPOTHOMY MOPSAKY, HiX NPY EMOHTaXi.

Micns MOHTaXy nepekoHalTecs, Lo MUMbHIIA ANCK BiNbHO 06epTacTbCa NepneHanKyNapHo i nia kytom 45 rpapycis.

Yeara! [icns 3viHu KyTa Haxuny cTona nepexkoHaitTecs, LWo niA Yac poboTi AnckoBa Numka abo pixyya roniska He CTUKaKTbCS
3 Bypb-siknMn nepeLukoaami. Nepesipte 6€3 BMUKaHHS, Ui MOXHA BUKOPVCTOBYBATH BECh Ajana3oH PoBOTY MmN TOPLIOBAHHS.
Mpu HeoBXIAHOCTI BUKOHalTE HEOOXIAHI HanaLLTYBaHHS, YCYHYBLUN NEPELUKOAN.

PekomeHdauji uodo 3acmocysaHHs OUCKOBUX MUMOK

MonepemxenHs! MepekoHaiitecs, Lo gonycTma obepTanbHa WBMAKICTb [AWCKOBOTO MUMBHOTO MOMOTHA AOpiBHIOE abo Bulle
LUBMAKOCTI NUMW TOPLIOBaHHSI. BUKOPUCTaHHS AMCKOBOI NuMK, He BiAMNOBIfAE BULLEBKa3aHUM yMOBaM, MOXe NpU3BECTU A0 pyi-
HyBaHHSl AMCKOBOT MMM Nig Yac poboTy, Lo MOXe NPUBECTU O CEPAO3HIX TPaBM.

[lvckoBy nuny cnig BuGMpaTy BiGNoBIAHO 40 MaTepiany, WO nignsrae pidaHHio. Yum GinbLua kinbkicTs 3y6iB, TUM Kkpalue pidaH-
Hs1, AN pi3aHHa NaMiHOBaHNX NINT, XOPCTKOrO MaTepiany PeKOMeHAYETLCS BUKOpUCTOBYBaTH 48 3y6LiiB. FKiLO MaTepian Moxe
MICTUTI CKOBM, UBSIXW abo iHLLI KOHCTPYKLiAHI enemMeHTU, TO CRiA BUKOPUCTOBYBATU AWCKOBI MUKW, MPU3HAYEHI ANS pi3aHHs
KOHCTPYKLIIHOI iepeBUHM.

BukopucToByiiTe TinbKi AUCKM, PEKOMEH0BaHI BUPOBHUKOM: MCKV NSt pidaHHs [lepeBUHM Ta MaTepiani Ha fiepesi 3 3y6Lsmm i3
cneyeHnx kapbigis, siki BignosifatoTs BuMoram EN 847-1 3 napametpamu, 3a3HaueHnmi B Tabnuui 3 TeXHIYHAMK AaHumu. Tepe-
KOHaTeCs, LLO LWBWAKICTb, NO3HAYEHA Ha AUCKY, BuLLe abo LOPIBHIOE LWBMAKOCTI, BKA3aHil Ha iHCTPYMEHTI.

He BukopucTOBYiiTE NoLKOmKeHi pixydi ancku. Mepen novatkom Byab-sikoi poboTu HeobXiaHoO NepeBipuTH pisanbHui auck, a
TaKOX y pasi BUSIBNEHHS TPILLMH, 3a3yOpuH, 3MiHiB, 3namanux 3y6is abo Oyab-akuX iHLWKMX YLIKOMKEHb, Nepen noyatkom pobit
JUCK Cif 3aMiHUTX HOBUM. TpUMaliTe [ANCK 32 MOHTaXHUM OTBOPOM 3 PYYKOI0 MNACTUKOBOI BUKPYTKW B kOpNyCi Ancka. MopoxHi
3BYK MOXe BKa3yBaTy Ha TPILLMHY B Tini aucka, ska Moxe OyTn HeBUAMMA HEO30POEHNM OKOM.

Modoexysavi

AKLwo HeobXiaHO MigkMtouMTK BUPIO 3a LONOMOrOK NOJOBXYBaNbHUX kabenis, NonepeyHni nepepia NOAOBXyBamNbHIUX kabenis He
MOBWHEH BYTV MEHLLM, Hix MOMepeyHuii nepepia NPOBO/IB kabento KUBMEHHS, Lo BXOAUTb A0 KOMNAeEKTY B1poby. Y pasi nogos-
yBanbHuX kabenis AOBXVHOK NOHa 25 M nonepeyHuii nepepis NpoBiaHYKIB He NoBIHeH GyTn MeHLe 1,5 Mm?,

Banuwikosut pusuk

MawwmHa Byna cnpoekToBaHa i nobyaoBaHa BiAMOBIAHO A0 TEXHIKM Ta 3 ypaxyBaHHaM npasun 6esneku. OaHak npu BUKOPUCTaHHI
BIMPODY MOXYTb ICHYBATY 3aMMLLKOBI PU3NKM.

Puanku ns 300poB’s, NOB'A3aHi 3 eNEKTPUYHOI EHEPTiEI0 Yepe3 BIKOPUCTAHHS HEHANEXHMX CUMOBIX kabeniB.

Hebesneka Yepes Lwym Yepes BiACYTHICTb 3aco6iB 3aXMCTy OpraHiB Cryxy.

3anuLIKOBMIA PU3NK MOXHA MIHIMI3yBaTy, JOTPUMYKOUMCh IHCTPYKLV 3 TeXHiKi Beaneku.

EKCMNYATALIA MANU TOPLIIOBAHHA

[Tidtiom i 6rioKysaHHsI pixy4oi 20108KuU

[pv BURyYEHHI 3 ynakoBky Pixy4oi ronoBKM MUK (IKCYETHCS B HIDKHLOMY MONOXEHHI. [1ns po36rnokyBaHHs HeobXiaHO BUTATHYTH
cTonopHuiA WndT (IX). Y LboMy MONOXeEHHi CTONOPHOTO LUTMATa pixyya ronoBka Moxe BinbHO nigHiMaTues i onyckatucs. Mpy-
XVHa nigHiMe roniBky, ane He crig BifnyckaTy pyyKy i Tpumaty ii 3 HEBENMKM OMOPOM, NOKY ToroBKa He Byie NOBHICTIO NigHsTa.

KL rONOBKY HEMOXIMBO OMYCTUTM [10 KiHLS Aiana3oHy abo SKLLO BOHa OnyLLeHa 3aHaATo HI13bko, BiaperyntoiTe ii 3a Aonomo-
roto rBUHTA i NOTIM 3adpikcyiTe raiku (X).

[Mpu nigiomi i onyckaHHi pixy4oi ronoBkW CTEXTE 3a TUM, 0D 3aXUCHUMIA KOXYX AWCKa BINbHO PyXaBcs, BiAKPMBAKOUM MUy npu

OmnyCKaHHi piky4oi ronoBKY | aBTOMATUYHO 3aXVLLK0YW MMy Npu Nigiomi pixy4oi ronosku. [Mpu BUSIBNEHHI NepeLLKof, siki Broky-
10Tb PyX 3aXMCHOTO MPUCTPOIO, iX HEOOXIAHO YCYHYTU O MoyaTky poboTu.
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PeayntosaHHs kKyma no3008XHb020 Pi3y Pixy4oi 20108KU

l'onoska Moxe obepTaTucs B fiianasoHi +/- 45 rpagycis. LLlob noBepHyTY ronosky, 3BinbHITb MBUHT, NIgIAMITH | yTpUMYyiiTe CTONOp-
HUil BaXinb | NOBEPHITL CTiN Ha NoTPibHMIA kyT (XI). [Ing nonerLienHs yCTaHoBKI KyTa Haxumy rofoBkv MOXHA BUKOPMCTOBYBATH
Lukany, npukpinneHy o niacrasu crona (XIl). 3acyska 403BONSiE NeErko NO3LOHYBAT FOMOBKY Mif HANBINbLL NOLIMPEHUMI Ky-
Tamn no3noBxXHboro pisanhs (0; 15; 22,5; 31,6; 45 rpagycis). [insi Liboro noTpibHO nocnabuTi TUCK Ha CTOMOPHI Baxeni Tak, o6
BOHY YBIALLNV B BUPI3 Ha HIDKHIA CTOPOHI MifcTaBi poboyoro CToy, a NoTiM 3aTArHiTh rBUHT. |HLUI KyTW pi3aHHS MOXHa HanaluTy-
BaTY TiflbkV LUNSAXOM 3aTArYBaHHS CTOMOPHOTO MBIMHTA.

YBara! 3a60poHsETLCS BNIOKYBATH CTiN TiNbkV BaXKENeM, 3aBKay 3aTAryiTe rBUHT.

HanawmyeaHHsi Kyma nonepeyHoeo pisy (ckoca) pixy4oi 201o8ku.

Pixyyy ronosky MoxHa Haxunstu nig kyTom He Ginblue + / - 45 rpagycie. Pos3bnokyiite ronosky, noepHysLuy Baxinb (XIII), notim
BCTaHOBIT i Mifl NOTPIBHUM KyTOM i 3achikCyiiTe B LibOMY NONOXEHHI, 3aTArHYBLUM Baxinb. [ig Yac HanalwTyBaHHs MOXHa BUKO-
PUCTOBYBATH LKAy, pO3TaLLOBaHy Ha MiacTasi cTona.

OckKinbku IHCTPYMEHT NPOMOHYE MOXNUBICTb HaXMy ronoBy B ABOX HanpsiMkax, BiH Mae cneLjjarnbHy onpasy, sika A03BONSE WBMA-
KO | TO4HO BCTAHOBMTY TOMOBKY B MonoxeHHs 0 °. AKWo wnurAens saasneHni (XIV), To MOXHa Tinbki HAXMIUTY PiXydy FOMOBKY
BniBo B gjanasoi 0 - 33,5 rpaaycis. ButsarysanHs i noopot wnuHaens (XV) A03BONSE BAKOPUCTOBYBATY NOBHWIA Aiana3oH Haxuny
rornoBy BMiBO i BNPaBo.

lepeMiLLeHHs LWNVHAENS B HATUCHYTE NONOXEHHS, a MOTIM HaXn rofoBY BMiBO NPU3BEAE [0 HATUCKAHHS MPYXVUHOK LWNUHAENS.
Haxun ronosy BnpaBo npu3sese A0 TOro, L0 KpailHe NonoxeHHs byae 03HauaTvt BCTaHOBEHHS B NonoxeHHi 0 Cr.

Yeara! [icns 3miHu kyTa Haxuny CTona nepexkoHaitTecs, Wo nia Yac poboTi AnckoBa Numka abo pixyya roniska He CTUKaKTbCS
3 byob-akumu nepetukogamu. Mepesipte 6e3 BMUKaHHS, Y MOXHA BUKOPUCTOBYBATW BECH AianasoH poboTV Numu TOpLIOBAHHS.
Mpu HeoBXIAHOCTi BUKOHalITE HEOOXIAHI HanaLLTYBaHHS, YCYHYBLUN NEPeLUKOAN.

BukopucmarHs nunosudasneHHs

Muna ocHalleHa naTpybkom, Skuit A03BONSE Mif'EAHATY MILLOK, LLO NOCTABNAETLCSH PA3OM 3 NUMKOK abo 30BHILLHIO CUCTEMY NK-
NoBIMAANEHHS. FKLLO BUKOPUCTOBYETHCS MILLIOK 3 KOMMNEKTY NOCTaBKM, BiH MOBUHEH 6yTy 3akpinneHuii Ha natpy6ky (XVI). Miwok
Crlif, COPOXHSTU KOXEH pas3, KON BiH 3aMOBHEHWIA, | KOXEH pa3 nicns 3akiHueHHs poboTu.

[Tpyu BUKOPUCTaHHI 30BHILLHBOI CUCTEMM NUMOBWUAANEHHS, HANPUKNag, y BUFMA4I MPOMUCIOBOO NUNOCOCA, THYUKWIA LWMaHT Nn-
nococa noBuHeH ByTu nigknioyermit GeanocepeaHbo abo 3a AONOMOrOL0 BiAMOBIAHOIO aganTepa [0 natpybky mumku. Muna He
OCHalLLeHa afianTepoM NS NiAKMIOYEHHS LnaHra.

TpaHcropmysaHHs 8upoby

[Mpyu TpaHCMOPTYBaHHI MMV BOHA NOBWHHA TPAHCMOPTYBATICA B 3aBOACHKIN ynakoBLi. OnycTiTb pikydy ronoBky B Came HXHE
NONOXeHHs! i 3adpikcyiTe WTuToM. MoBepHiTh CTiN Ha 45 rpadycis BiANOBIAHO 40 PO3TaLLyBaHHS OpPM 3 MIHOMONICTMPONY B
ynakoBLi. Crig 3HsTY BrioKkyBanbHWi rBUHT POBOYOro CTony.

FAKWo nuna nepemiLLaeTbCs Ha KOPOTKi BiACTaHi, Hanpuknag, 3 0AHOro poboyoro MicLs Ha iHLLE, TO crioyaTky HeobXxigHO 3adikcy-
BaTV NUNY, ONYCTUBLLM | 3aBNOKyBaBLUM FOMOBKY, BOKYI04M PyX HAaNPaBMso4oi FOPU3OHTANBHOTO pidaHHst | 6rokyioun 0bepTaHHs
ronoBki B 060X NNOLMHAX Pi3aHHs. 3aBxan TPAHCMOPTYIATE NUAY, B €AHAHY Bif enekTpomepexi. Bunka nouHHa ByTu Bigkmio-
YeHa Bif, po3eTky.

FKLO Nuna ocHalLLeHa pyKoSTKOK NS NepeHeCeHHs), BUKOPUCTOBYWTE ii ANs TPAHCMOPTYBaHHS IHCTPYMEHTY Ha KOpOTKi BiACTaHi.
lepen BUKOPUCTaHHAM Py4kv MEPEKOHaRTeCs, LLO ronoBka 3adikcoBaHa B HIKHBOMY MONOXEHHI | 3athikcoBaHO ii pyx y3noex
HanpsAMHIX | B 060X NNOLLMHAX pi3aHHs.

JlasepHuti moka)yuk
[Mna ocHaLleHa nasepHUM MOKaXYMKOM, SIKUA Nokasye MiHito pidy Ha maTepiani, MpukpinneHoMy 4o crony. Mokax4uk akTusy-
€TbCS 32 [JONIOMOrOI0 HeanexHoro BuMukaya. MonoxeHHs: O - No3Havae BUMKHEHUI MOKaKYMK, NONOXEHHS: | - no3Hayae BKrio-
YeHWt nokaxyuk. He BAMBNAATECS B [Kepeno NasepHoro BUNPOMIHIOBAHHS, Lie MOXe NPUBECTM [0 TUMYACOBOrO abo NOBHOMO
MOLLKO[PKEHHS! 30pY.

Piska mopu08abHoOK MumoKw

luna gae MOXNMBICTb BUKOHYBaTU TpW BUAN pidy. Pi3, npn sikomy ronoeka Oyae pyxatvcs BHU3, abo pi3, B IKOMY OMyLLEHa i
3achikcoaHa rornoska byae pyxaTucsi ropu3oHTanbHo. TpeTilt BUA - 3arnubHuIA pi3, Npy SIKOMY FONOBKa OMyCKaeTbCst Ha 3afaHy
BICOTY, YTPUMYETLCS B LibOMY NOMOXEHHI, @ NOTiM NepeMilLaeTbCs Mo ropu3oHTan.

KoxHoro pasy, konu ronoea BCTAHOBMIETLCS B HOBE MONOXeEHHs, Tpeba pobuTi iMiToBaHWIA 3pi3 6e3 NiaKMioYeHHs Nk Ao
Jxepena xuBnerHs. NepekoHainTecs, Lo AMCKOBA NUMKa He CTUKAETLCA 3i CTONOM, CTONMOPHOK NNacTUHOKW abo ByAb-aKkiA iHLWiA
AeTannto, kpim Matepiany, LWo nignsrae pisaqHi

[Mpu noBHOMY MiAloMi roNOBKY CpaLboBye foaaTkoBe 6rokyBaHHs Ans 3anobiraHHs il HenepeabayeHoMy onyckaHHt0. FonoBka
Moxe ByTin onyLLeHa Tinbki nicns 3HATTA GriokysaHHs (XVII).

Akwo pi)qua rONoBKa Pyxa€TbCA BHI3, rofI0BKa NMoBMHHA 6yTVI BCTAHOBIEHA B MONOXEHHS ANs JOCATHEHHS HOMIHAMBHOTO Aia-
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nasoHy pisaHHs. MepesipTe, Lo CTOMOpHa nnacTiHa obmexysaya rmubnkm pisaqHs migHsta (XVII). Mocnabre Hanpasnstoumii
rBuHT (XIX), nepemicTiTb ronoBky Tak, WWob dikcatop (XX) 6y 3axonneHuid, a noTiM 3aTArHiTb roNoBHWIA MBIHT. AKLO ronoBka
OnycKaeTbCs 3aHaATo Aaneko abo HafTo BUCOKO, BIAPETYNIOUTE il MONoXeHHs, noBeptatoyn rBiHT (X). 3adikcyiiTe NONOXeHHs
TBUHTA, 3aTATHYBLUN KOHTPraliKy.

[pw pisaHHi 3 ONyLLEHOIO rOMIBKOK, IO PyXaeTbCs MO HANPSMHMX, OMYCTiTb FONIBKY i 3acpikcyiTe ii cTonopHUM WTndTom. Po3-
BrokyiiTe HanpsIMHI, BIAKPYTUBLLW hiKCyrOUNIA TBUHT i NigHIMITE 3aTucK. HanatuTyiiTe KyT Haxumy ronoBKM i BUKOHaTE iMiTaLlito
pisaHHs 6e3 MiAKNIoYeHHs MUK A0 [Hxepena XuBneHHs. [epekoHaiiTecs, Lo AXCKOBA NUMKa He CTUKAETLCS 3i CTOMOM, CTONop-
HOto NnacTuHoto abo Byab-sKuiA iHLWKIA AeTannio, KpiM MaTepiany, Wo nignarae pisaxi. MepesipTe nnasHicTb nepeMilLeHHs no
HanpsIMHAX.

FKLWO ronoBka BCTAHOBMEHA HA MEBHY BUCOTY, OMYCTiTb CTOMOPHY NAacTiHy obMexyBaya rmubuHN pisaHs. MoBEpHiTh rBUHT
peryntoBaHHs rmnbuHn (XXI), 1wo6 BcTaHoBUTH NOTPIOHY MbWHY pisanHs. MonoxeHHs rBiHTa Crif 3abnokysaTin 3a AONOMOro
3aTAryBaHHs KOHTP. KinbLisl. HanawTyiTe KyT Haxuny ronoBki i BUKOHalTe iMiTauito pisaHHs Be3 NiAKMoYeHHs MUKW [0 Axe-
pena xuBMneHHs. NepekoHanTecs, Lo ANCKOBA NUMKa HE CTUKAETbCA 3i CTONOM, CTOMOPHOK NNacTiHo abo ByAb-AKkui iHLMiA
AeTannio, kpim Matepiany, Wo nignsrae pisaqHi. MepesipTe NNaBHICTb NEPeMILLEHHS N0 HaNPSMHNX.

MpvikpiniTb A0 CTONA MaTepian, Lo po3pi3aeTbes TaK, LWob BiH 3aBkan npunsras [0 CTOMOPHOI NAcTUHW. [ins dikcaLii 3aroToBku
Crlify, BUKOPUCTOBYBATH 3aTUCK, L0 NOCTABASETLCS Y KOMMMEKTI. 3aKpiniTh 3aTUCKHOI LUTUET Ha OJHIA CTOPOHI cTona. 3akpiniTe
LNnHAEMb, 3aTarHysLum rBuHT (XVI1). Bigperyniolite BUCOTY 3aTUCKHOTO BaXXeNs i MiCNS PerynioBaHHS 3aKpiniTb AOTo, 3aTATHYBLLM
reuHT (XXIII). MomicTiTb 3aroToBKy Ha CTONI i 3aTArHITh 3aTnCKHy nnacTuHy (XXIV), 3akpinueLum ii.

PosLumpeHHs cTony MaoTb YTpUMYHHi NAacTUHK Lo nigiiMatoTbest (XXV). Y noegHaHHi 3 MOXNMBICTIO perymnioBaHHs PO3LUMPEHHS
, YTPUMYIOYi NNacTuHW MOXYTb ByTn BUKOpUCTaHI Ans pidaHHs GaraTbox eneMeHTIB OAHAKOBOI JOBXKMHM.

O6MmexyBanbHa nnacTHa Mae MOXIMBICTb MIAHATTS 3a AONOMOTOI0 AOAATKOBUX MNACTUH BCTANEHNX B HAMPABIIAKOYY Ha 3aHil
CTOPOHi OMOPHOT MNAcTUHU. [oNOXEHHS BUCOT BUSHAYAETHCS 3aTArYBaHHSM rBUHTA OKPEMO Anst KoXHOI nnacTiHy (XXVI). fono-
MDKHI NAACTUHI 3aBXAN NOBUHHI BUKOPVCTOBYBATHCS, KONM BUCOTA PiXY4OrO eNemMeHTa NepeBHLLYE BUCOTY CTOMOPHOI NAaCTHN
€3 3aMOHTOBAHOIO MIABMLLEHHS.

Y BUNagKy pisaHHsl, fie TONOBKa PyXaeTbCs MO HaNPsIMHUX, MOXHA CKOpUCTATMCS AOMOMiXHUM onepatopom. Ocobnmeo ans pi-
3aHHS BENUKMX ENEMEHTIB 3 BENMKIM MOKPOEM BUTOTOBMNEHI 3 TBEpAMX NOPiA Aepesa. [onomixHuit onepatop, TArHy4M 10faTKoBy
PYYKY, 3MEHLLYE CUIy, SiKy MOBUHEH BXUTM OCHOBHWI onepaTop. Takum YnHom, pobota € 6inblu edekTUBHOK Ta Ge3neyHor.
[lonomixHuit onepaTop noBuHeH ByTu po3TalloBaHuii TakuM YMHOM, L6 BiH He OyBa HapaxeHuil Ha Aii nesa abo Tupcy, Lo
BMKMZAETLCA MUMKOK Mig Yac pidaHHs. Cnig NpoBECTV MOLENOBAHHS pi3aHHs 3a AOMOMOrOK0 JOMOMIXHOIO onepaTopa, nepexo-
HaBLLWC, LLIO JXOLEH 3 onepaTtopiB He Byae HapaxeHWd 40 PU3KKY, NOB'S3aHOTO 3 PO3NUTIOM MUITKOH.

Bumukay mae 3anobixkHe 6nokyBaHHs ans 3anobiraHHst HEHAaBMUCHOMY HaTUCKaHHIO BMUKaYa. [epLu Hix HaTUCHYT nepemukay,
NepeMiCTiTb KHOMKy BroKyBaHHS Tak, L6 BoHa Byna Ha OAHOMY piBHi 3 MOBEPXHEHD NepemMuKkaya, a NoTiM, YTPUMYHUN HATUCHY-
TOI0 KHOMKY DNOKYBaHHS, HATUCHITb HA NepemuKay.

[icns HaTUCKaHHS BMMMKaya AanTe OWCKOBIA MANLi AOCAITI HOMIHAMbHOI WBMAKOCTI i TifbKK NiCAs LbOro NOYMHaNTe pisatu.
Bumukay He mMae BrokyBaHHs Ans dikcalii oro B Byab-akomy nonoxeHHi. 3ab0poHAETLCS NpUKnaaat nuy [0 Matepiany i
3anyckaty iHCTpyMeHT. Lie Moxe npusecTy 10 3abnoKkyBaHHs, NOLIKOMKEHHS NMUNBHOTO AKcka abo nolKomxeHHs maTepiany. Lie
MOXe ByTI MPUYMHOLO TPaBM.

[Tpy NOHOBNEHHI pi3aHHs fanTe AUCKOBIA NUNL LOCAMTY HOMIHANBHOI LWBMAKOCTI, @ NOTIM BBEAITH ii B NpONUA.

He nepeBaHTaxyliTe A1CK i He neperpisaiTe TBEPAOCNIABHUX N3 Mif Yac pidaHHs. [pyn pisaHHi MUAbHWIA AUCK CNig HAanNpaBnATH
NnaBHUM PYXOM, YHUKaKOuM HAZAMIPHOTO HaTUCKY. HaTuck, sikui crif HajaBaTy Ha pixydy rornoBky, He MOBMHEH MepeBuLLyBaTy
TUCK, JOCTaTHIN Ans pi3aHHs MaTepiany. YHukariTe yaapis AUCKOBOKO MUAKOK NO MaTtepiany, kvl Nignsrae pisaHHIo.

FAKWO nuna 3aknuHUTLCA B PO3NUASHOMY MaTtepiani, HeraiHo BiaMyCTiTb TUCK HA BUMMKAY iHCTPYMEHTY, Bif'efHaiTe Moro Bia
[Kepena XMBMeHHs, a NoTiM BUAMITL iy i3 3aTopy.

OrnsiHbTe NUNKY Ha HasIBHICTb MOLLKOZKeHb abo fedhopmalLliid, siki MO BUHUKHYTY Mif Yac 3aKn1HIOBaHHS, i 3aMiHITb Ny HOBOI,
HeMoOLUKOMKeHii. Takox nepesipTe NPUYKHY 3aKMMHIOBAHHS, HANPUKNag, Y1 Hemae B Matepiani MeTanesnx enemMeHTiB, ki Mornu
6 BUKNMKaTV 3acTpsiBaHHS nunku. Mepes noyaTkom poboT yCyHbTE NPUUMHY 3aKIMHIOBAHHS.

MNicns 3aBepLUEHHS pi3aHHs BUIMITb MUIKY, L0 06epTaeTbCs, 3 NPONUNA i TiNbKi MiCNS LibOro BiAMyCTiTb BUMUKaY. [lovekaiTecs
MOBHOI 3yMUHKI [WUCKOBOI NUMK. BiAKMIOYiTh NuMy Bif enekTpoMepesxi, BUTATHYBLUW BINIKY 3 PO3ETKN enekTpoMepexi, a noTim
3HIMITb 3i CTOMY 3aroTOBKY.

MNicns 3akiHyeHHs poboTK NepeiiTb A0 TEXHIYHOTO 06CIYroByBaHHS.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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OBCNYroBYBAHHSA TA Ornag

YBATA! lMepLu Hix npucTynuTin A0 perynioBaHHs, 06cnyroBysaHHs abo TexHiYHOro 0BCNyroByBaHHs, Bif€[HANTE iHCTPYMEHT 3
posetky. [icns 3akiH4eHHst poBOoTY cnif NepeBipuTY TEXHIYHWIA CTaH eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3a JOMOMOTOH 30BHILLHBOTO OrMsAY Ta
OLjiHKM: KOpNYCy Ta PYKOSITKY, EMEKTPUYHOO APOTY 3 BUMKOHO, Ait0 eNeKTPUYHOro BUMMKaYa, MPOXIAHICTb BEHTUAALIMHIX LWinWH,
iCKPIHHS! LLITOK, TYYHICTb pOBOTY NIALWMNHWKIB | nepeaaY, 3anyck i piBHOMIpHICTb poboTu. [poTsrom rapaHTiiHOro Nepiogy Kopuc-
TyBaY He MoXe po3bupati iHCTPyMeHT abo 3amiHtoBaTy Oynb-iki enemMeHTV abo KOMNOHEHTM, TOMY LLO Lie Npu3Bese Ao BTpaTh
rapaTiitHux npas. Bce HecnpaBHOCTI, ki cnocTepiraioTbes npu Texornsai abo nif yac poboTy, € BKa3IBKOK ANs NPOBEAEHHS pe-
MOHTY B CEPBICHOMY LIEHTPI, NPy LibOMY CRifi 3BepHYTUCS A0 BUPOBHWMKa. [licnst poboTu, kopnyc, BEHTUNALIAHI LYiMUHI, BUMUKai,
i py4KV MOBWHHI BYTV OUMLLEHI, HANPUKNAA NOTOKOM NOBITPSt (Mpw Tucky He Binblue 0,3 MMa), wiTkoto abo cyxoto TkaHuHoto, 6e3
BMKOPUCTAHHS XiMIYHUX PEYOBMH i OUMLLYIOYMX pifvH. He BMKOPUCTOBYWTE TOCTPI IHCTPYMEHTU NS YMLLEHHS. 3HIMITb ANCKOBY
MUY | OYUCTITb BHYTPILUHIO NOBEPXHIO KOXYXIB, KPIMMEHHS! ANCKOBOI MMM, @ Takox camy nuny Big numy i iHwmx 3abpyaHeHsb, LWo
BMHWKaKOTb Mif Yac poboTy. PerynspHo YiCTiTb PyKOSATKM, Pyyku Ta iHLLi perymnioBasnbHi enemMeHT! CyXot, YUCTOH TKAHWUHOI.

OPUTFIHANbBHA IHCTPYKLUIS
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKA

Pjovimo, skersavimo staklés yra universalus jrankis, skirtas medienos ir i§ medienos pagamintos medziagy pjaustymui. Plataus
reguliavimo diapazono galima pjauti lygiai ir kampu. Tinkamas, patikimas ir saugus prietaiso veikimas priklauso nuo to, ar tinkamai
veikia, todeél:

Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visa darbo su produktu instrukcija ir jg iSsaugoti ateiciai.
Tiekéjas neatsako uZ nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sio vadovo rekomendacijy nesilaikymo.
KOMPLEKTACIJA

Gamykliniame jpakavime turéty bati:
- pjovimo, skersavimo staklés,

- maiSelis dulkiy rinkimui,

- diskinis pjuklas,

- darbinio stalo prailginimai,

- darbinio stalo gnybtas,

- darbinio stalo fiksavimo varztas.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82175
Nominali jtampa [V~] 220-240
Nominalus daznis [Hz] 50
Nominali galia W] 1800
Nominallis apsisukimai [min-] 5000
Maks. pjovimo aukstis x maks. pjovimo ilgis

horizontalus sukimosi kampas 0° / pokrypio kampas 0° [mm] 105 x 340
horizontalus sukimosi kampas 45° / pokrypio kampas 0° [mm] 105 x 235
horizontalus sukimosi kampas 0° / pokrypio kampas 45° [mm] 60 x 340
horizontalus sukimosi kampas 45° / pokrypio kampas 45° [mm] 60 x 235
Diskinis pjuklas: vid. i$. x tvirtinimo vid. x maks. storis [mm] 305x30x3,0
Minimalds ruo$inio matmenys: auk. x il. x st. [mm] 20x200x 20
Maksimalus skersinio pjovimo kampas [°] 45
Mase lkg] 21
Triuk8mo lygis

- akustinis slégis L , + K [dB(A)] 90,7+3,0
-galial , +K [dB(A)] 103,7£3,0
Izoliacijos klasé I
Apsaugos laipsnis 1P20
Lazerinis rodiklis

- klasé 2

- galia [mW] <1

- bangos ilgis [nm] 650

Deklaruota bendra triuk3mo skleidimo verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama tam,
kad palyginti vieng jrankj su kitu. Deklaruotos triukSmo skleidimo vertés taip pat gali bati naudojamos pradiniam poveikio verti-
nimui.

|spéjimas! TriukSmo emisija tinkamo elektrinio jrankio veikimo metu gali skirtis nuo deklaruoty verciy, priklausomai nuo to, kaip
naudojamas jrankis, ypa¢ kokio tipo medziaga yra apdorojama.

|spéjimas! Operatoriaus apsaugos priemonés turéty bt apibréztos remiantis apytiksliais poveikiais dabartinémis naudojimo sa-
lygomis. Turi bati atsizvelgta j visas darbo ciklo dalis. Be darbo laiko, reikia atsizvelgti ir  kitus veiksnius, pvz., laikg kai jrankis yra
iSjungtas ir kai jis veikia tusCigja eiga.

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais / masina. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smgio, gaisro arba kiino suzalojimo.

Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekan¢iam kartui.

Savoka ,elektros jrankis / masina” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais / masiny maitinamy elektros srove, su
laidais kaip ir be laidy..

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi biti gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas apvietimas gali biti nelaimingy atsitikimy prieZastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy / masiny aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degiis skys¢iai, dujos
arba garai. Elektros jrankiai / masinos generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vieta vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

Elektriné sauga

Maitinimo laido kiStukas turi bati pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu budu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti
jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais / masinomis. Nemodifikuotas kiStukas tinkantis prie lizdo maZzina
elektros srovés smagio rizika.

Vengti salycio su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir auSintuvai. Kiino jZeminimas didina elektros
srovés smagio rizikg.

Negalima privesti prie elektros jrankiy / masinos salycio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks
| elektros jrankio / masinos vidaus didina elektros srocés smagio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko neSimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly¢io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, astriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
laido paZeidimas didina elektros srovés smagio rizikg.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smagio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis / masina drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo
jtampos reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smgio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite jautris, kreipkite démesj j tai ka darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu / masina metu. Nenau-
dokite elektros jrankio / masinos esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai
trikumas gali privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniu, tokiy kaip dulkiy
kaukeés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, Salmai ir klausos apsauga mazina rimty asmeniniy suzeidimy rizika.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,isjungtas” pozicijoje pries pri-
jungiant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio / masinos pakélimo arba perkélimo. Elektros jrankio /
masinos su pirStu ant jungiklio perkélimas arba elektros jrankio / masinos maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jjungtas” gali
privesti prie rimty suzalojimy.

Prie$ elektros jrankio / masinos jjungima iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui.
Raktas paliktas ant judamy elementy jrankio / maSinos gali privesti prie rimty suzalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkama pozicija ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj / masing netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkamg apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat apranga atokiau nuo
judangiy elektros jranki / masinos elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali bdti jsukti j judamus elementus.
Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy iStraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio / masinos panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy igno-
ravimo. Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suzeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy / masinos naudojimas ir prieziira

Neapkraukite elektros jrankio / masinos. Naudokite elektros jrankius / masinas tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinka-
mas elektros jrankis / masina uztikrins geresn;j ir saugesnj darba, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio / masinos, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba i§jungti. Jrankis / masina, kuriy nega-
lima kontroliuoti su tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kiStuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio / masinos
prie$ reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio / masinos sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti
atsitiktinio elektros jrankio / masinos jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj / ma-
Sing arba ty instrukcijy naudoty elektros jrankius / masina. Elektros jrankiai / maSinos yra pavojingos naudojant mokymy
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nepraéjusiems naudotojams.

Priziarékite elektros jrankius / masinas ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius / masinas judamy daliy nepritaikymo arba
uzstrigimo atveju, elementy arba kokiy nors kity salygu, kurie gali turéti jtaka elektros jrankio / masinos veikimui. Suge-
dimus reikia pataisyti pries elektros jrankio / masinos panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio /
masinos prieziliros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir aStrus. Tinkamai priZirimi pjovimo jrankiai su astriomis briaunomis yra maziau linke
uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius / masinas, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsi-
zvelgiant j darbo salygas ir rasj. Jrankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos
situacijos atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavir$ius islaikykite sausus, $varius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
Siai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio / masinos pavojingy situacijy metu.

Remontas
Remontuokite jrankius / masinas tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
elektros jrankio darbo tinkama sauguma.

SAUGUMO INSTRUKCIJOS SKERSINIO PJOVIMO PJUKLAMS

Skersinio pjovimo pjuklai skirti medienos ir medzio imitacijy medziagy pjovimui, negali bati naudojami pjauti su $lifa-
vimo diskais, skirtais metalinéms medziagoms, pavyzdziui, strypams, stulpams, ir pan. Slifavimo dulkés sukelia judanciy
elementy, tokiy kaip apatiné aSmenio dalis, uZstrigima. I3 Slifavimo disko besiskleidzianCios kibirkStys sudegint apatiné amenio
dangcio dalj, darbinio stalo intarpg ir kitas plastmasines dalis.

Ruosinio pritvirtinimui, kai tik jmanoma, naudokite gnybtus. Jei ruosinys laikomas ranka, visada laikykite ranka ne ma-
Ziau kaip 100 mm nuo kiekvienos diskinio pjiklo pusés. Nenaudokite Sio pjiiklo labai mazy daliy pjaustymui. Jos turi
buty tvirtai pritvirtintos arba laikomos rankomis. Jei jlsy ranka yra per arti diskinio pjiklo, padidéja susiZalojimo pavojus dél
sglycio su diskinio pjaklu.

Ruosinys turi buti stacionarus ir pritvirtintas arba laikomas tiek stabdymo plokste, tiek darbinio stalo. Jokiomis aplinky-
bémis negalima teikti ruoSinio ar pjaustyti ,,i$ laisvos rankos“. Nepritvirtintas arba judantis ruoSinys gali bati dideliu greiCiu
iSmestas.

Stumti pjukla per ruosinj. Netraukti pjiiklo per ruo$inj. Norédami atlikti pjovima, pakelkite pjiklo galvute ir patraukite
ja virs$ ruoSinio be pjovimo, paleiskite variklj, nuleiskite galvute ir stumkite pjuklg per ruosinj. Pjovimas traukiant pjukla
greiCiausiai sukels, kad pjiklo aSmuo ieis j ruoSinio virSy, ir greitai iSmes aSmens blokg operatoriaus kryptimi.

Niekada nelaikykite ranky taip, kad jos kirsty numatoma pjovimo linija, taip pat diskinio pjiklo priekj ar gala. Labai pavo-
jinga yra laikyti ruosinj ,kertant su ranka“, pvz., kai laikote medziaga j desing nuo diskinio pjiklo su kairia ranka arba atvirk§¢iai.
Kai pjuklas sukasi niekada nelaikykite uz stabdymo plokstés taip, kad bet kuri i$ jusy ranky baty ariau nei 100 mm j
bet kurig diskinio pjiiklo puse, kad paSalintuméte bet kokig likusia medieng arba dél kity priezas¢iy. Besisukancio diskinio
pjtklo atstumas nuo jusy rankos gali bati neakivaizdus ir galite bati sunkiai suzeisti.

Prie$ pjaunant patikrinkite ruosinj. Jei ruosinys yra sulenktas arba suvyniotas, pritvirtinkite jj taip, kad iSorinis iSlenktas
pavirSius buty nukreiptas j stabdymo plokstés puse. Visada jsitikinkite, kad iSilgai pjovimo linijos tarp ruosinio, stabdy-
mo plokstés ir darbinio stalo néra tarpo. ISlenkti arba suvynioti ruoSiniai gali pasukti arba nuslysti ir dél to pjovimo metu pjuklo
diskas gali uzstrigti. RuoSinys neturéty turéti viniy ar svetimkaniy.

Nenaudokite pjiklo, kol darbinis stalas nebus i$valytas nuo visy jrankiy, medienos gabaliuku ir pan., turi ten biti tik
ruoSinys. Mazi ar laisvi medienos gabalai arba kitui daiktai, kurie lieCiasi su besisukanciu diskiniu pjklu, gali bti iSmesti dideliu
greiciu.

Vienu metu pjaukite vieng ruosinj. Daugelio sluoksniy medziagos negali bti tinkamai pritvirtintos arba uzfiksuotos ir gali jose
uzstrigti diskinis pjtklas arba gali jos judéti darbo metu.

Prie$ naudodami sitikinkite, kad skersinis pjuklas yra sumontuotas arba pastatytas ant lygaus, kieto pavirsiaus. Lygus
ir kietas darbinis pavirSius sumazina rizika, kad skersinio pjovimo pjtiklas taps nestabilus.

Suplanuokite savo darba. Kiekvieng karta keisdami kampa arba kampo nustatyma, jsitikinkite, kad reguliuojama stab-
dymo ploksté yra teisingai nustatyta, kad atremty ruoSinj ir nesiliecia su diskiniu pjiklu ar dang€iy sistema. Nejjungus
jrankio ant ir be ruoSinio ant stalo, perkelkite diskinj pjikla j visiSko pjaustymo vaizdavima, kad jsitikintuméte, jog nebus kontakto
ar pavojaus, kad bus perpjauta stabdymo ploksté.

Jei ruoSinys yra platesnis arba ilgesnis uz virSutinj darbo stalo pavirSiy, naudokite tinkama atrama, pvz., darbo stalo
prailginimus, darbinius laikiklius ir pan. MedZiaga, ilgesné ar platesné nei skersinio pjiklo darbinis stalas, gali pakrypti, jei
jis néra tvirtai pritvirtintas. Jei nupjautoji dalis arba ruoSinys pasikreipia, gali pakelti apatinj pjiklo dangtj arba gali bati iSmesti
besisukantys aSmenys.

Nenaudokite kito asmens kaip darbo stalo pratesimo alternatyva ar papildoma parama. Nestabili ruosinio atramas gali
sukelti, kad diskinis pjiklas jstrigti arba medZiaga pjovimo metu persistums, patrauks jus ir padéjéjg link besisukancio aSmens.
Pjaunama medziaga negali buti uzstrigdoma arba prispaudziama jokiu budu prie besisukancio diskinio pjiklo. Suspaus-
ta, pvz., naudojant ilgio ribotuvus, pjaunama medziaga gali bati aSmens uzblokuota arba staigiai iSmesta.
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Visada naudokite gnybtus ar priedus, skirtus tinkamai laikyti apvalias medziagas, tokias kaip strypai ar vamzdziai. Pjovi-
mo metu strypai linke suktis, dél to aSmenys ,jsikanda“ ir traukia ruosinj su jasy rankomis link aSmens.

Leiskite aSmeniui pasiekti pilng greitj prie§ kontaktg su ruoSiniu. Tai sumazins ruo$inio iSmetimo rizika.

Jei ruoSinys arba aSmuo uzstrigo, ijunkite pjikla. Palaukite, kol sustos visos judancios dalys, tada atjunkite kiStuka nuo
maitinimo Saltinio ir (arba) iSimkite akumuliatoriy. Tik tada uzsiimkite uzstrigusios medziagos iSémimu. Tolesnis pjovimas
su jstrigusia medziaga gali sukelti valdymo praradima arba sugadinti pjikla.

Baigus pjovima, pries iSimdami pjaustyta medziaga, atleiskite jungiklj, laikykite pjovimo galvute apacioje ir palaukite, kol
asmenys sustos. Priartéjimg su rankomis prie aSmeny yra pavojingas.

Giluminio pjovimo metu arba atleidziant jungiklj pries tai, kai pjovimo galvuté pilnai nuleista, stipriai laikykite rankena.
Pjiklo aSmeny stabdymas gali smarkiai patraukti pjovimo galvute, dél ko kyla suZeidimo pavojus.

|RANKIO SURINKIMAS

Prie$ pradedant darbg produkta reikia sumontuoti. Stalo fiksavimo varztas turi bt jsukamas | darbinio stalo svirties skyle (Il),
taCiau jis neturéty biti priverztas, nes tai sublokuos pjovimo galvutés apsisukimo vertikalioje padétyje galimybe.

Prisukite (XIII), kiek jmanoma varZta blokuojantj skersinj pjovimo galvutés pakreipima. Paruosimo metu rekomenduojama sublo-
kuokite galvute nulinéje padétyje. Kampo pakeitimas apraSytas tolesnéje naudojimo instrukcijos dalyje.

Stalo krastuose turi biti jrengti prailginimai, leidZiantys padidinti stalo dydj pjaustant elementus, kuriy matmenys virsija stalo dyd;.
Prailginimai leidzia uzstumti juos po stalu, jei jy nereikia. Atsukite abu sraigtus esan€ius prailginimy strypy galuose. Atlenkite
prailginimo (II1) padétj fiksuojancig svirtj ir tada jkiskite prailginimus j stalo Sone (IIl) esanCias skyles. |kiSkite varztus  prailginimo
strypy gale esancias skyles. Tai apsaugos prailginima nuo visisko issistdmimo S stalo.

Pjovimo galvutés kreiptuvy gale turi bati montuojama rankena pagalbiniam operatoriui. Rankeng reikia prisukti prie kreiptuvo
laikiklio (IV). Pjovimo elementy, kuriy ilgis yra daug didesnis nei darbinis stalas su jrengtais prailginimais, atveju, turi bati naudo-
jamos iorinés tvirtinimo detalés, pvz., spaustuvai, atramos, laikikliai ir pan., kad ruoSinys bty tvirtai ir patikimai pritvirtintas prie
pjovimo, skersavimo stakliy.

PARUOSIMAS DARBUI

Démesio! Visos Siame skyriuje aprasyti paruo$imo veiksmai turi bati atliekami kai produktas yra atjungtas nuo elektros. Maitinimo
kabelio kiStukas turi biti atjungtas nuo maitinimo lizdo.

Veiksmai kuriuos reikia atlikti prie darbo pradZig

|rank reikia pritvirtinti darbo vietoje, ant darbinio stalo, stovo arba panaSioje vietoje. Visi gaubtai ir saugumo elementai turi bati
tinkamai pritvirtinti prie§ masinos jdiegima. Reikia jsitikinti, kad diskinis pjuklas gali laisvai suktis. Dirbdami su medinémis me-
dZiagomis atkreipkite démesj j jame esancius svetimkdnius, pvz., vinis ar varztus, ir tt. Prie$ paleidZiant masina, jsitikinkite, kad
visos judancios dalys gali sklandziai judéti visame diapazone, o diskinis pjtklas yra teisingai sumontuotas. Prie$ prijungiant jren-
ginio maitinimo laido kistuka reikia jsitikinti, kad maitinimo tinklo parametrai atitinka parametrams pateiktiems masinos vardinéje
lenteléje.

Pjovimo, skersavimo stakles reikia pastatyti ant lygaus ir stabilaus pavirSiaus, pavyzdZiui ant darbinio stalo. Montavimo aukst]
reikia pritaikyti prie operatoriaus aukscio, tokiu bidu, kad baty pilno aptarnavimo galimybé be per didelio siekimo nuotolio, uztikri-
nant stabily ir saugy operatoriaus darba.

Darbinio stalo pagrinde jrengtos angos, leidZiancios jj prisukti prie Zemés. Jei reikia, naudokite varZtus ir verZles.

Diskinio pjaklo surinkimas ir iSkeitimas

Démesio! Prie§ montavimo pradZig arba diskinio pjaklo pakeitimg reikia atjungti pjovimo, skersavimo stakles nuo maitinimo tinklo,
atjungiant kistukg nuo maitinimo tinklo lizdo.

Diskinio pjtklo iSkeitimo metu siekiant iSvengti suzalojimy reikia naudoti apsaugines pirtines.

Pakelkite pjovimo galvute, tada pakelkite diskinio pjtiklo dangtj. ISsukite pjtklo tvirtinimo dangcio varztg (V) ir pakelkite dangtj, kad
galétuméte pasiekti diskinj pjakig pritvirtinant] varzta. Paspauskite ir laikykite suklio fiksavimo mygtuka (VI). Su raktu sukite verzle
kartu su diskiniu pjaklu (VII). Sukite rodykle ant fiksuoto skydo nurodyta diskinio pjaklo sukimosi kryptimi kol mygtukas sublokuos
suklio sukimasi. Laikydami nuspaude mygtuka, toliau sukite rakta tol, kol bus visiSkai iSsuktas diskinj pjtikig laikantis varztas.
Nuimkite iSorinj diskinj pjtiklg tvirtinant] flan$a, diskinj pjdkla ir vidinj tvirtinantj flansa (VIII).

Prie§ montuodami naujq diskinj pjtkla, nuvalykite dulkes nuo jrenginio tvirtinimo ir abiejy flanSy. Ant suklio uzdékite vidinj tvirtinantj
flan§a. Diskinis pjtkla pritvirtinti taip, kad jo sukimosi kryptis atitikty ant dang¢io esancios rodyklés kryptj. Tada uzdékite iSorinj
tvirtinimo flansg ir laikykite suklio fiksatoriy, tvirtai priverzkite diskinj pjtiklg tvirtinantj varzta. Sumontuokite dangcius atvirkstine
iSmontavimo tvarka.

Po montavimo patikrinkite, ar diskinis pjiklas laisvai sukasi statmenoje padétyje ir 45 laipsniy kampu.

Démesio! Pakeitus stalo kampa, jsitikinkite, kad diskinis pjiklas ar pjovimo galvuté eksploatacijos metu neturi jokiy klidciy. Be
atjungimo reikia patikrinti ar gali bati panaudotas visas pjovimo, skersavimo stakliy darbo diapazonas. Jei reikia, atlikti reikiamus
nustatymus paSalinant klidtis.
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Rekomendacijos dél diskinio pjaklo naudojimo

|spéjimas! |sitikinkite, kad leidziamas sukamojo pjuklo sukimosi greitis yra lygus arba didesnis uZ pjuklo sukimosi greitj. Diskinio
pjtklo, kuris neatitinka pirmiau minétos salygos, naudojimas sukels diskinio disko suirimg darbo metu, kas gali sukelti rimty
suzeidimy.

Diskinis pjklas turi biti parenkamas pagal pjaunamg medziaga. Kuo didesnis danty skaicius, tuo pjovimo kokybé bus didesné,
laminuoty ploks¢iy, kietos medZiagos pjovimui rekomenduojama naudoti diskus su 48 dantimis. Jei medziagoje gali bati kabés,
vinys ar kiti konstrukciniai elementai, reikia naudoti diskinius pjtklus, skirtus statybinei medienai pjauti.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus diskus: diskas medienai ir i medienos atlikty produkty pjovimui, su dantimis atliktais i
sukepinty karbidy, atitinkan¢iy EN 847-1 reikalavimus, su parametrais nurodytais lenteléje su techniniais duomenimis. |sitikinkite,
kad ant disko pazymétas greitis yra didesnis arba lygus jrankyje nurodytam grei€iui.

Nenaudokite paZeisty pjovimo disky. Pries pradedant bet kokj darba, pjovimo diskas turi bti patikrintas ir, jei randami jtrikimai,
plysiai, jlenkimai, iSlauZti dantys ar kiti pazeidimai, prie§ pradedant darba, diskq reikia pakeisti nauju. Laikydami diskg uz monta-
vimo angos, disko korpusg lengvai stuktelékite plastikine atsuktuvo rankena. Tus¢ias garsas gali reiksti, kad disko korpuse yra
jtrdkimu, kurie gali bati nematomi plika akimi.

Prailginimo laidai
Jei btina prijungti gaminj su prailginimo laidais, prailginimo laidy skerspjavis turi bti ne mazesnis nei su gaminiu pateikto maitini-
mo laido skerspjvis. Jei prailgintuvai yra ilgesni nei 25 m, laidininky skerspjavis turi biti ne mazesnis kaip 1,5 mm2.

Likutiné rizika

Masina buvo suprojektuota ir pastatyta pagal Zinias ir atsizvelgiant j saugos taisykles. Taciau, naudojant produkta, gali kilti likutiné
rizika.

Pavojus sveikatai susijes su elektros energija dél netinkamy maitinimo kabeliy naudojimo.

Pavojus susijes triukSmu dél klausos apsaugos trakumo.

Likuting rizika galima sumazinti grieztai laikantis saugos nurodymuy.

DARBAS SU PJOVIMO, SKERSAVIMO STAKLEMIS

Pjovimo galvutés pakélimas ir fiksavimas

I$émus i§ pakuotés péowmo skersavimo stakliy pJowmo galvuté sublokuota apatinéje padetyje Norint atblokuoti reikia iStraukti
blokados jtvarg (IX). Sioje blokados jtvaro padétyje pjowmo galvute gahma laisvai pakelti ir nuleisti. Spyruoklé pakels galva, bet
negalima paleisti rankenos o reikia ja laikyti sukuriant maza pasipriesing, kol galvuté visiskai pakels.

Jei nejmanoma nuleisti galvutés iki diapazono galo arba jei ji nuleista per zemai, sureguliuokite jg varztu ir uzfiksuokite verzle (X).

Keliant ir nuleidziant pjovimo galvute, patikrinkite, ar judantis aSmeny dangtis laisvai automatiSkai nuleidzia atidengiant diskinj
pjikla, kai nuleidZiama pjovimo galvuté ir automatiskai uzdengia diskinj pjikla, kai pakeliama pjovimo galvuté. Jei aptinkamos
klidtys, uZkertancios kelig danggio judéjimui, jos turi bati pasalintos prie$ pradedant darba.

ISilginio pjovimo galvutés pjovimo kampo nustatymas

Galima pasukti galvute nuo +/- 45 laipsniy diapazone. Norédami pasukti galvute, atlaisvinkite fiksavimo varzta, pakelkite ir laiky-
kite fiksavimo svirtj ir pasukite stalg iki norimo kampo (XI). Kad baty lengviau nustatyti galvutés kampg, galite naudoti prie stalo
pagrindo (XII) pritvirtintg skale. Sklastis leidZia lengvai nustatyti galvute populiariausiuose iSilginiuose pjovimo kampuose (0; 15;
22,5; 31,6; 45 laipsniy). Norédami tai padaryti, atleiskite slégio fiksavimo svirtj taip, kad ji biity patalpinta j jpjovima apatinéje darbi-
nio stalo pagrindo puseéje ir tada priverzkite fiksavimo varzta. Kiti pjovimo kampy nustatymai galimi tik prisukant blokavimo varzta.
Démesio! Draudziama blokuoti stalg tik su svirtimi, visada uzverzkite fiksavimo varzta.

Skersinio pjovimo galvutés pjovimo kampo nustatymas.

Pjovimo galvute galima pakreipti ne didesniu kaip +/-45 laip. Atlaisvinkite galvute sukdami svirtj (XIIl), tada nustatykite jg pagei-
daujamu kampu ir uZfiksuokite Sioje padétyje, priverzdami svirtj. Nustatymo metu galima naudotis staliuko pagrinde esancia skale.
Kadangi jrankis suteikia galimybe pakreipti galvute dviem kryptimis, ji turi specialig jtvara, kuris leidzia greitai ir tiksliai nustatyti
galva 0 laip. padétyje. Jei jtvaras jspaustas (XIV), pjovimo galvute galima palenki tik  kaire nuo 0 iki 33,5 laip. diapazone. |tvaro
iStraukimas ir pasukimas (XV), leidZia panaudoti visg galvutés pakreipimo j kaire ir j deSine diapazong.

Sukant jtvarg j jspaustg padétj, o po to pakreipiant galvute j kaire, spyruoklé jspaus jtvara. Pasukant galvute j deSine, krastutiné
padétis reik$ nustatyma 0 laip. padétyje.

Démesio! Pakeitus pjovimo galvutés kampa, jsitikinkite, kad diskinis pjiklas ar pjovimo galvuté eksploatacijos metu neturi jokiy

klia¢iy. Be atjungimo reikia patikrinti ar gali bati panaudotas visas pjovimo, skersavimo stakliy darbo diapazonas. Jei reikia, atlikti
reikiamus nustatymus pasalinant klidtis.
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Dulkiy istraukimo panaudojimas

Pjovimo, skersavimo staklés turi jungtj leidZianig prijungti maiSelj, kuris yra pjovimo, skersavimo stakliy jrangoje arba iSorine
dulkiy iStraukimo sistema. Jei naudojate pridedama maisel], pritvirtinkite jj prie jungties (XVI). MaiSelis turi bati iStustintas kiekvieng
karta, kai jis yra pilnas, ir kiekvieng kartg po pabaigto darbo.

Jei naudojama iSoriné dulkiy siurblio sistema, pvz., pramoninis dulkiy siurblys, dulkiy siurblio Zarna turi bati prijungta tiesiai prie
pjtiklo jungties arba su tinkamu adapteriu. Pjuklas neturi adapterio Zarnai prijungti.

Produkto transportavimas

Pjovimo, skersavimo stakliy transporto atveju reikia jg transportuoti originaliame gamykliniame jpakavime. Reikia nuleisti pjovimo
galvute | Zemiausig padétj ir apsaugoti su jtvaru. Pasukite stalg 45 laipsniais pagal pakuotéje esancias polistireno formas. Reikia
iSimti darbinj stalg blokuojantj varzta.

Jei pjtiklas perkeliamas | nedidelius atstumus, pvz., norint pakeisti darbo vieta, pjiklas pirmiausia turi bati pritvirtintas nuleidZiant
ir uzrakinant galvute, blokuojant horizontaly pjovimo kreiptuva ir blokuojant galvutés sukimasi abiejose pjovimo plokStumose.
Visada transportuokite pjuklg atjungta nuo maitinimo Saltinio. Maitinimo kabelio kiStukas turi bati atjungtas nuo maitinimo lizdo.
Jei pjliklas turi transportavimo rankeng, ji turi bati naudojamas jrankiui perkelti j mazus atstumus. Prie§ naudodami rankena,
jsitikinkite, kad galvuté yra uzrakinta apatinéje padétyje ir kad jos judéjimas ir padétis ant kreiptuvy abiejose pjovimo plokStumose
yra uzblokuotas.

Lazerinis rodiklis

Pjuklas turi lazerinj rodiklj, rodantj ant stalo pritvirtintos medziagos pjovimo linijg. Rodiklis aktyvuojamas nepriklausomu jungikliu.
Padétis: O - reiskia, kad rodiklis yra iSjungtas, padétis: | - reiskia, kad rodiklis yra jjungtas. NeZidrékite lazerio spinduliy $altinj, tai
gali sukelti laiking arba nuolatinj akiy pazeidima.

Pjovimas su pjovimo, skersavimo staklémis

Pjuklas leidzia trijy rdsiy pjovima. Pjovimas, kai galvuté judés Zemyn arba pjovimas, kuriame nuleista ir uzblokuota galvuté judés
horizontaliai. Tregiasis tipas yra giluminis pjovimas, kai galvuté nuleidZiama iki anks¢iau nustatyto aukscio, laikoma Sioje padétyje
ir po to judinama horizontaliai.

Kiekvieng karta, kai galvuté nustatoma  naujg padétj, reikia, neprijungiant pjuklo prie maitinimo, atlikti pjovimo simuliacijg. Pati-
krinkite, ar diskinis pjaklas nesiliecia su stalu, stabdymo plokste ar kitais elementais, iSskyrus pjaunamag medZiaga.

Pilnas galvutés pakélimas sukels papildomo blokados veikima, kad bty iSvengta nety€inio galvutés nuleidimo. Galvutés nuleidi-
mas galimas tik tada, kai patraukite blokada (XVII).

Jei pjovimui galvuté judés Zemyn, galvuté turi biti nustatyta taip, kad baty pasiektas nominalus pjovimo diapazonas. Patikrinkite,
ar pjovimo gylio ribotuvo stabdymo ploksté yra pakelta (XVIII). Atlaisvinkite kreiptuvo varZtg (XIX), perstumkite galvute taip, kad
bty galima uZfiksuoti sklastj (XX), tada priverzkite galvutés varzta. Jei galvuté nuleidZiama per zemai ar per aukstai, nustatykite
jos padeétj sukdami varztg (X). UZsukite varzto padétj, priverzdami kontravimo verZle.

Pjovimo atveju, kai nuleista galvuté judés ant kreiptuvy, galvute reikia nuleisti ir uZfiksuoti jos padétj su blokados jtvaru. Atlaisvin-
kite kreiptuvus atsukdami fiksavimo varztg ir pakelkite skigstj. Nustatykite galvutés kampg ir neprijungiant pjaklo prie maitinimo
Saltinio atlikti pjovimo vaizdavima. Patikrinkite, ar diskinis pjiklas nesiliecia su stalu, stabdymo plokste ar kitais elementais, iSsky-
rus pjaunama medziaga. Patikrinkite, ar judéjimas kreipikliuose yra tolygus.

Jei galvuté nustatoma j tam tikrame aukstyje, nuleiskite pjovimo gylio ribotuvo stabdymo plokste. Norédami nustatyti pageidauja-
ma pjivio gylj, pasukite gylio reguliavimo varztg (XXI). Varzty padétis turi bati uzblokuota kontravimo Zieda. Nustatykite galvutés
kampa ir neprijungiant pjaklo prie maitinimo Saltinio atlikti pjovimo vaizdavima. Patikrinkite, ar diskinis pjaklas nesiliecia su stalu,
stabdymo plokste ar kitais elementais, iSskyrus pjaunamag medziaga. Patikrinkite, ar judéjimas kreipikliuose yra tolygus.

Ruosinj pritvirtinti prie stalo taip, kad jis visada remtysi j stabdymo ploksté. Apdirbamos medziagos tvirtinimui naudokite prijungta
gnybta. Gnybto jtvarg pritvirtinti vienoje stalo puséje. Jtvarg apsaugoti prisukant varztg (XXII). Sureguliuokite prispaudimo svirties
aukstj ir, nustate, priverzkite varztg (XXIIl). Padékite pjaunama medZiaga ant stalo ir pritvirtinkite sukant tvirtinimo plokste (XXIV).
Stalo prailginimai turi keliancias stabdymo plokstes (XXV). Kartu su galimybe reguliuoti prailginimy iStraukima, stabdymo plokstés
gali bati naudojamos daugeliui to paties ilgio elementy pjaustymui.

Stabdymo ploksté turi galimybe pakelti jg papildomomis plokstémis, kurios yra uZstumiamos j stabdymo plokstés galinés sienos
kreiptuvus. Paaukstinimy padétis nustatoma pasukant varzta kiekvienai ploksti atskirai (XXVI). Pakélimo ploktes reikia naudoti
kiekvieng karta, kai pjaunamo elemento aukstis virsija stabdymo plokstés be primontuoty paaukstinimy, aukstj.

Pjovimo atveju, kai galvuté juda kreiptuvuose, galite naudoti pagalbinj operatoriy. Ypa¢ dideliy kieto medZio elementy pjovimui.
Pagalbinis operatorius, traukiantis uz papildomos rankenos, sumaZina jéga, kurig turi naudoti pagrindinis operatorius. Tuo paciu
darbas yra efektyvesnis ir saugesnis. Pagalbinis operatorius turi bati pastatytas taip, kad jis nebaty veikiamas pjiklo ar pjuveny,
iSpjauty pjtklo veikimo metu. Reikia atlikti pjovimo naudojant pagalbinj operatoriy, simuliacija, patikrinant taip, kad né vienas i$
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operatoriy nebaty paveiktas su pjukly veikimu susijusia rizika.

Jungiklis turi uzraktg saugantj nuo netycinio jungiklio jspaudimo. Prie$ paspaudziant jungiklj, perkelkite uzrakto mygtuka taip, kad
jis bty lygus su jungiklio pavirSiumi, tada, laikydami uzrakto mygtuka, paspauskite jungikl.

Paspaudus jungiklj reikia leisti, kad diskinis pjiklas pasiekty nominaly greit] ir tik tada pradéti pjovima. Jungiklis neturi fiksatoriaus,
kuriuo galima jj uzblokuoti bet kurioje padétyje. Draudziama yra pridéti pjklo prie medziagos ir tik tada jjungti jrankj. Gali tai pri-
vesti prie pjaklo uZsiblokavimo, pazeidimo, arba medziagos pazeidimo. Tai gali sukelti rimtus suzalojimus.

Pjovimo atnaujinimo atveju, reikia leisti diskiniam pjaklui pasiekti nominaly greitj, o véliau jvesti jj j pjovimo anga.

Pjovimo metu neperkraukite disko, neleiskite pernelyg Silti diskams pagamintiems i§ sukepinty karbidy. Pjovimo metu diskinj
pjlkla reikia vesti lengvu judésiu, iSvengiant per didelio prispaudimo. Prispaudimas koki reikia taikyti pjovimo galvutei neturéty bti
didesnis negu tas, kurio pakanka medZiagos pjovimui. Reikia vengti smagio su diskiniu pjaklu j pjaunamg medziaga.

Pjuklo uZblokavimo pjaunamoje medZiagoje atveju reikia nedelsiant atleisti jrankio jungiklj, atjungti nuo maitinimo $altinio, o véliau
iSimti pjaklg i$ uZstrigimo vietos.

Reikia apzidreti pjukla ar nebuvo pazeistas arba deformuotas dél uzstrigimo ir jeigu jie bus pastebéti pakeisti j nauja, be pazei-
dimy. Taip pat patikrinkite uZstrigimo priezastj, pavyzdZiui, ar pjaunamoje medziagoje néra metaly, galin¢iy blokuoti pjukla. Prie$
darbo pradZig reikia paSalinti pjiiklo uZstrigimo priezastj.

Po pjovimo, besisukantis pjiklas turi bti iSimtas i$ pjovimo angos, tada turéty biti atleistas mygtukas. Palaukite, kol pjklas visis-
kai sustos. Atjunkite pjaklg nuo maitinimo $altinio, istraukdami kiStuka i$ lizdo ir tada nuimkite ruoSinj nuo stalo.
Baigus darbg reikia atlikti technine priezitirg.

PRIEZIURA IR KONTROLE

DEMESIO! Pries atlikdami reguliavima, aptarnavimg ar techning priezidira, istraukite prietaiso kistukg i§ maitinimo tinklo lizdo.
Baige darba, patikrinkite elektrinio jrankio technine bikle atliekant iSoring apzitrg ir jvertinimg Siy elementy: korpusas ir rankena,
elektros laidas su kistuku ir apsaugine mova, elektros jungiklio veikimas, ventiliacijos angy praeinamumas, Sepeciy kibirk$cia-
vimas, guoliy ir pavary darbo garsumas, paleidimas ir veikimo sklandumas. Garantijos metu vartotojas negali jdiegti jrankiy ar
pakeisti jokiy komponenty, nes tai sukelia garantijos netekima. Visi pazeidimai, pastebimi atliekant patikrinima ar eksploatacijos
metu, tai signalas, kad turi bati atliktas remontas techninés prieZidros centre, Siuo tikslu susisiekite su gamintoju. Baige darba,
korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankeng ir dangcius reikia valyti, pvz., su oro srautu (kurio slégis ne didesnis
kaip 0,3 MPa), Sepetéliu arba sausu skuduréliu be chemikaly ir valymo skys€iy. Valymui nenaudoti astriy jrankiy. ISimkite diskinj
pjklg ir iSvalykite skydy vidy, diskinio pjaklo tvirtinima, taip pat pjikla nuo dulkiy ir kity darbo metu atsirandanciy neSvarumy.
Rankenas, pasukimo rankenéles ir kitus reguliavimo elementus valyti sausu, $variu skuduréliu.
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IERICES APRAKSTS

Skarszagis ir universals instruments, kas projektéts koka un kokmaterialu grie$anai. Pateicoties plagam reguléanas iespéjam,

to var izmantot taisnas un lenka zagésanas veikSanai. Pareiza, uzticama un dro$a instrumenta darbiba ir atkariga no ta pareizas
ekspluatacijas, tapéc:

pirms instrumenta lietoSanas sakSanas izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.
Piegadatajs neatbild par kaitéjumiem, kas radusies, neieverojot droSibas noteikumus un §is instrukcijas noradrjumus.
APRIKOJUMS

Originalaja iepakojuma ir jaietilpst:
— Skérszagim;

— maisinam puteklu savaksanai;
— zagripai;

— darba galda pagarinajumiem;
— darba galda spilei;

— darba galda blokéSanas skravei.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs YT-82175
Nominalais spriegums [V~ 220-240
Nominala frekvence [Hz] 50
Nominala jauda W] 1800
Nominalais grie$anas atrums [min"] 5000
Grie$anas maks. augstums x maks. garums
Horizontalais grieSanas lenkis 0°/nolieces lenkis 0° [mm] 105 x 340
Horizontalais grieSanas lenkis 45°/nolieces lenkis 0° [mm] 105 x 235
Horizontalais grieSanas lenkis 0°/nolieces lenkis 45° [mm] 60 x 340
Horizontalais griesanas lenkis 45°/nolieces lenkis 45° [mm] 60 x 235
Zagripa: aréjais diametrs x stiprinajuma diametrs x maks. biezums [mm] 305x30x3,0
Minimalie apstradajama materiala izméri: augst. x gar. x biez. [mm] 20x200x 20
Maksimalais diagonalas grieSanas lenkis [ 45
Svars [kq] 21
Trok$na limenis
— akustiskais spiediens L , + K [dB(A)] 90,7£3,0
—jaudal ,+K [dB(A)] 103,7£3,0
Izolacijas klase Il
Aizsardzibas pakape 1P20
Lazera raditajs
— klase 2
— jauda [mW] <1
— vilna garums [nm] 650

Deklaretas trok$na emisijas vértibas tika izméritas saskana ar standarta mériSanas metodi un var tikt izmantotas, lai salidzinatu
vienu instrumentu ar otru. Deklarétas trokSna emisijas vértibas var tikt arf izmantotas ekspozicijas iepriek3&jai novértédanai.
Bridinajums! Troksna emisija elektroinstrumenta darbibas laika var atSkirties no deklarétajam vértibam atkariba no instrumenta
izmanto$anas veida, jo pasi no apstradajama materiala veida.

Bridinajums! Ir janoteic droSibas lidzekli lietotéja aizsardzibai, balstoties uz ekspozicijas aptuveno vertibu reélos lietoSanas aps-
taklos. Ir janem véra visas darba cikla dalas. Papildus tam, ir janem véra arf citi faktori, pieméram, laiks, kad instruments ir izsleégts
un kad darbojas tukgaita.

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem drosibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar So elek-
troinstrumentuliekartu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.
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Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmanto$anai.

Jédziens “elektroinstruments/iekarta”, kas lietots bridinajumos attiecas uz visiem ar elektribu darbinamiem vada un bezvada
instrumentiem/iekartam.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodrosiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var klut par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem/iekartam vide ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmo-
josus Skidrumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumentifiekartas generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai iz-
garojumus.

Nepielaujiet bérnu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudéana var novest pie kontroles zau-
déjumam.

Elektriska drosiba

Elektriska kabela kontaktdak3ai ir jabiit piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdakSu. Ar
iezemétiem elektroinstrumentiem/iekartam nedrikst izmantot nekadus kontaktdaksas adapterus. Nemodificéta kontakt-
daksa, kas ir piemérota kontaktligzdai, samazina elektroSoka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezemé$ana paaug-
stina elektroSoka risku.

Nedrikst paklaut elektroinstrumentus/iekartas atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. lekldstot elektroinstrumenta/
iekartas ieksiené, ddens un mitrums paaugstina elektroSoka risku.

Neparslogojiet baro$anas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu nesanai, vilk$anai, kontaktdaksas pieslég$anai elektriskajam
tiklam vai atslégSanai no ta. Izvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies baro$anas kabelis paaugstina elektroSoka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lietoSana, kas pielagots lietoSanai arpus telpam, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumentaliekartas lietoSana mitra videé ir nepiecieSama, aizsardzibai pret baroSanas spriegumu izmantojiet
uz diferencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jis darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstru-
mentuliekartu. Nelietojiet elektroinstrumentuliekartu noguruma stavokli, alkohola, narkotiku vai zalu ietekmé. Pat viens
neuzmanibas mirklis darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmeér lietojiet redzes aizsardzibas lidzek|us. Individualo aizsardzibas lidzek|u,
tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzek|u, lietoSana samazina nopietnu traumu risku.
Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentul/iekartu baroSanas avotam un/vai akumulatoram,
pacelt vai parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumentaliekartas par-
neSana ar pirkstu uz sledza vai elektroinstrumenta/iekartas baroSana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts’, var novest pie
nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentul/iekartu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta regulésa-
nai. Uz rotéjosiem elektroinstrumentaliekartas elementiem atstata atsléga var novest pie nopietndm traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas |auj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu/iekartu negaiditu situaciju darba laika gadijuma.

Gérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus télu no kustigam elektroinstrumenta/
iekartas dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosuikSanas vai puteklu savakSanas sistémas pieslégsanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistémas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas iegiita no biezas elektroinstrumentaliekartas izmantoSanas, novestu pie bezriipibas un
drosibas noteikumu ignoréSanas. Bezriipiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumentaliekartas lietoSana un riipes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentuliekartu. Lietojiet elektroinstrumentuliekartu, kas piemérots izvélétajam pielietoju-
mam. Atbilsto$s elektroinstruments/iekarta nodroSina labaku un droSaku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.
Neizmantojiet elektroinstrumentuliekartu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments/iekarta,
kuru nav iesp&jams kontrolét ar tikla slédza palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumentaliekartas uzglabasanas atslédziet kontaktdakSu no baro-
Sanas kontaktligzdas un/vai demontgjiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumentaliekartas. Sadi aizsardzibas
pasakumi lauj izvairities no nejausas elektroinstrumentaliekartas ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentuliekartu personam, kas neparzina
elektroinstrumentaliekartas apkalpoSanu vai $o instrukciju. Elektroinstrumenti/iekartas ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
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Veiciet elektroinstrumentaliekartas un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentuliekartu, lai parliecina-
tos, kas tas ir brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespriidumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas
var ietekmét elektroinstrumentaliekartas darbibu. Pirms elektroinstrumentaliekartas lietoSanas novérsiet ta bojajumus.
Daudzi nelaimes gadrjumi notiek elektroinstrumenta/iekartas nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprdst darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus/iekartas, aksesuarus, ieliekamus instrumentus utt. atbilstosi Sim instrukcijam, nemot véra
darba veidu un apstak|us. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie ir projektéti, var novest pie bistamas
situacijas.

Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj drosi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu/iekartu bistamas situacijas.

Remonti
Veiciet elektroinstrumentaliekartas remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tas nodrosina elektroinstrumenta darbibas droSibu.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS SKERSZAGIEM

Slsérszégi ir paredzéti koka un kokmaterialu griesanai, tajos nedrikst izmantot slipdiskus, kas paredzéti dzelzs materialu
(pieméram, stienu, stangu, stabu u. tml.) grieSanai. Slipdiska putekli noved pie kustigu dalu, pieméram asmens parsega apak-
$éjas dalas iesprusanas. Dzirksteles, kad rodas grieSanas ar slipdisku laika, sadedzinds asmens parsega apak$éjo dalu, darba
galda ieliktni un citus plastmasas elementus.

Vienmer, kad tas ir iespéjams, izmantojiet spiles apstradajama materiala stiprinasanai. Ja apstradajamais materials tiek
turéts ar roku, vienmér turiet roku vismaz 100 mm attaluma no katras zagripas puses. Neizmantojiet $o $kérszagi ele-
mentu grieSanai, kas ir parak mazi, lai bitu iespéjams tos nostiprinat vai turét ar roku. Ja Jasu roka atrodas parak tuvu
zagripai, paaugstinas traumas risks, kas var rasties saskares ar zagripu rezultata.

Apstradajamajam materialam ir jabat stacionaram un nostiprinatam vai tam ir jabalstas gan uz balstsplatnes, gan uz
darba galda. Nekada gadijuma nedrikst padot apstradajamo materialu vai griezt to “no brivas rokas”. Nenostiprinats vai
kustigs apstradajamais priekSmets var tikt izsviests ar lielu atrumu, izraisot traumas.

Stumiet zagripu cauri apstradajamajam materialam. Nevelciet zagripu caur apstradajamo materialu. Lai veiktu grie$anu,
paceliet Skérszaga galvu un pavelciet to virs apstradajama materiala bez griesanas, iedarbiniet dzinéju, nolaidiet galvu
un stumiet zagripu cauri apstradajamajam priekSmetam. Grie$ana ar zagripu vilk$anu, var novest pie ta, ka zagripas asmens
virzisies uz apstradajama priekSmeta augSu un strauji izsviedis asmens mezglu lietotaja virziena.

Nekad nekrustojiet savas rokas ar paredzéto grieSanas liniju nedz zagripas priek$a, nedz tas aizmuguré. Apstradajama mate-
riala turéSana, “krustojot roku”, pieméram, apstradajama materiala turé$ana ar kreiso roku pa labi no zagripas vai otradi ir loti bistama.
Ja zagripa roté, nekad nesniedzieties aiz balstplatni, lai nonemtu koka atliekas vai jebkada cita iemesla dél, ta, lai jebkura
roka atrastos tuvak par 100 mm no jebkuras zagripas puses. Rot&jo$as zagripas attalums no Jasu rokas var nebit acimre-
dzams, un Jas var gt nopietnu traumu.

Pirms grieSanas parbaudiet apstradajamo materialu. Ja apstradajamais produkts ir izliekts vai satits, nostipriniet to ta,
lai aréja izliekta virsma butu vérsta pret balstplatni. Vienmér parliecinieties, ka nav atstarpes starp apstradajamo materia-
lu un darba galdu gar grieSanas liniju. Izliektais un satitais apstradajamais materials var sagriezties var parvietoties un novest
pie zagripas saspieSanas grieSanas laika. Apstradajamaja materiala nav jaatrodas naglas vai sveskermeni.

Nelietojiet ripzagi, kamér darba galds nav attirits no visiem instrumentiem, koka atgriezumiem u. tml., iznemot apstradaja-
mo materialu. Mazi atgriezumi vai valigi koka gabali, vai citi objekti, kas saskaras ar rot&jo$o zagripu, var tikt izsviesti ar lielu atrumu.
Pargrieziet tikai vienu apstradajamo materialu uzreiz. Daudzi materiali, kas likti viens uz otra, nevar bt pareizi nostiprinati vai
satverti un var novest pie zagripas iespri$anas vai parvietoties darba laika.

Pirms $kérszaga lietoanas saksanas parliecinieties, ka tas ir nostiprinats vai novietots uz lidzenas, cietas darba virs-
mas. Lidzena un cieta darba virsma samazina risku, ka $kérszagis k|tst nestabils.

Planojiet savu darbu. Mainot slipumu vai slipuma lenka iestatijumu, parliecinieties, ka reguléjama balstplatne ir uzstadita
pareizi, lai atbalstitu apstradajamo materialu, un nesaskarsies ar zagripu vai parsegu sistému. Neieslédzot instrumentu un
bez apstradajama materiala uz galda parvietojiet zagripu, veicot pilnas grieSanas simulaciju, lai parliecinatos, ka zagripa nesa-
skarsies ar balstplatni vai nepargriezs to.

lzmantojiet pareizu atbalstu, pieméram, darba galda pagarinajumu, darba paliktni u. tml., ja apstradajamais materials
ir plataks vai garaks par darba galda augs$éjo virsmu. Materials, kas ir garaks vai plataks par $kérszaga darba galdu, var
noliekties, ja tas nav drodi nostiprinats. Ja nogriezta dala vai apstradajamais materials noliecas, tie var pacelt zagripas parsega
apak$gjo dalu vai rotgjoSais asmens var tos izsviest.

Neizmantojiet citu personu ka darba galda pagarinajumu aizstajéju vai ka papildatblastu. Nestabils apstradajama materiala
atbalsts var novest pie zagripas iesprii$anas vai apstradajama materiala parvieto$anas grieSanas laika, velkot Jds un Jasu paligu
rotéjo$a asmens virziena.

Grieztais materialu nedrikst iesprst vai tikt piespiests ar jebkadiem lidzekliem pie rotéjosas zagripas. Grieztais materials,
kas saspiests, piemé&ram, garuma ierobeZotaju izmanto$anas rezultata, var iekiléties pret zagripu un tikt strauji izsviests.
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Vienmér izmantojiet spiles vai aprikojumu, kas projektéts apalu materialu, pieméram, stienu vai caurulu, pareizai nostip-
rinasanai. Stieniem ir tendence ripot grieSanas laika, ka rezultata asmens “iekoZas” materiala un velc to kopa ar Jsu plaukstam
asmens virziena.

Pirms saskares ar apstradajamo materialu laujiet asmenim sasniegt pilnu atrumu. Tas samazina apstradajama materiala
izsvieSanas risku.

Ja apstradajamais materials vai asmens iekilgjas, izslédziet ripzagi. Pagaidiet, lidz visas kustigas dalas apstajas, un
atslédziet kontaktdakSu no baro$anas avota un/vai iznemiet akumulatoru. Tikai tad atbrivojiet iespriduso materialu.
GrieSanas ar iespriduso materialu turpina$ana var novest pie kontroles zaudésanas vai ripzaga bojasanas.

Péc grieSanas pabeigSanas atlaidiet slédzi, paturiet griezéjgalvu leja, pagaidiet, lidz asmens apstajas, un tikai péc tam
nonemiet griezto materialu. Sniegties ar rokam rotgjo$a asmens tuvuma ir bistami.

Stingri turiet rokturi, veicot dzilu grieSanu vai atlaizot slédzi pirms griezéjgalva ir pilnigi nolaista. Grizéjripas bremzéSana
var novest pie stingras griezéjgalvas vilkS8anas uz leju, radot traumas risku.

INSTRUMENTA MONTAZA

Pirms darba saksanas salieciet ierici. leskriivéjiet galda blokéSanas skrivi cauruma darba galda pleca (I1), bet nepievelciet to lidz
pretestibai, jo tad tiek blokéta griezéjgalvas grieSanas horizontéla plakné iespéja.

leskravéjiet (XIII) lidz pretestibai skrivi, kas bloké griezéjgalvas noliekSanas Skérsvirziena iespéju. Sagatavosanas darbibu laika
ieteicams blokét galvu nulles pozicija. Lenka maina ir aprakstita instrukcijas talaka dala.

Aprikojiet galda sanus ar pagarinajumiem, kas |auj palielinat galda izméru, griezot elementus, kuri izméri parsniedz galda izméru.
Pagarinajumus var novietot zem galda, ja tie vairs nav nepiecieSami. Atskrivéjiet divas pagarinajumu stienu galos esosas skri-
ves. Atlieciet sviru, kas bloké pagarinajuma poziciju (I1l), p&c tam ievadiet pagarinajumus caurumos galda sanos (Ill). leskravéjiet
skriives caurumos pagarinajumu stienu galos. Tas aizsarga pagarinajumus no pilnigas izslidéSanas no galda.

Griezgjgalvas vadiklu gala uzstadiet rokturi paligoperatoram. Pieskravéjiet rokturi vadiklu turétajam (IV). GrieZot elementus, kuru
garums ievérojami parsniedz darba galda ar uzstaditiem pagarinajumiem izméru, izmantojiet aréjos stiprina$anas elementus,
pieméram, spiles, atbalstus, skrivspiles u. tml., lai stingri un drosi nostiprinat apstradajamo materialu uz Skérszaga galda.

SAGATAVOSANA DARBIBAI

Uzmanibu! Veicot visas sagatavoSanas darbibas, iericei ir jabdt atslégtai no baro$anas avota. Instrumenta baro$anas vada kon-
taktdaksai ir jabut atslégtai no tikla kontaktligzdas.

Darbibas, kas javeic pirms darba sakSanas

Nostipriniet instrumentu darba vieta, pie darba galda, stativa u. tml. Visiem parsegiem un droSibas elementiem ir jabit pareizi
nostiprinatiem pirms ierices iedarbina$anas. Parliecinieties, ka zagripa var griezties brivi. Stradajot ar kokmaterialu, pievérsiet
uzmanibu sveSkermeniem, kas taja atrodas, pieméram, naglam vai skravém u. tml. Pirms ierices iedarbinaSanas parliecinieties,
ka visas kustigas dalas var veikt pilnu kustibu, un zagripa ir pareizi nostiprinata. Pirms kabela kontaktdakSas piesleg$anas baro-
Sanas tiklam parliecinieties, ka baro$anas tikla parametri atbilst ierices datu plaksnité noraditajiem.

Uzstadiet Skérszagi uz lidzenas un stabilas pamatnes, pieméram, uz darba galda. Pielagojiet uzstadiSanas augstumu lietotéja
augumam ta, lai bltu iespéjama ierices apkalpoSanas pilna apjoma, nesniedzoties parak talu un nodrosinot stabilu un droSu
lietotaja poziciju.

Darba galda pamatne ir aprikota ar caurumiem, kas lauj pieskriivét to pie pamatnes, uz kuras tas uzstadits. Sim mérkim izman-
tojiet skrdves un, ja nepiecieSams, uzgrieznus.

Zagripas uzstadisana un nomaina

Uzmanibu! Pirms zagripas uzstadianas vai nomainas sak$anas atslédziet $kérszagi no baro$anas tikla, atslédzot kontaktdaksu
no baroSanas tikla kontaktligzdas.

Zagripas nomainas laika izmantojiet aizsargcimdus, lai izvairttos no savaino$anas ar asmeni.

Paceliet griezéjgalvu, péc tam paceliet zagripas parsegu. |zskrivéjiet zagripas parsega stiprina$anas skrivi (V) un paceliet par-
segu ta, lai gtu piekluvi zagripas stiprinaSanas skrivei. Nospiediet un paturiet nospiestu varpstas blokétaja pogu (VI). Leni
pagrieziet uzgriezni kopa ar zagripu, izmantojot atslégu (VII). Pagrieziet to zagripas grieSanas virziena, kas noradits ar bultinu uz
nekustiga parsega un zagripas, lidz bridim, kad poga bloké varpstas griesanas iespéju. Turot pogu nospiestu, turpiniet atslégas
pagriezienu lidz pilnigai zagripas stiprinaSanas skrives izskrivésanai.

Demontéjiet aréjo zagripas stiprinasanas atloku, zagripu un iek$gjo stiprinasanas atloku (VIII).

Pirms jaunas zagripas uzstadisanas iztfriet stiprindjumu un abus atlokus no putekliem. Uzlieciet iek$gjo stiprinadanas atloku uz
varpstas. Nostipriniet zagripu ta, lai tas grieanas virziens atbilstu grieSanas virzienam, kas noradits ar bultinu uz parsega. Péc
tam uzstadiet aréjo stiprinadanas atloku un, turot varpstas blokétaju, stingri un drosi pievelciet skrdvi, kas stiprina zagripu. Uzsta-
diet parsegus apgriezta seciba attieciba uz demontazu.

Péc to uzstadianas parliecinieties, ka zagripa grieZas brivi perpendikulara pozicija un zem lenka 45°.

Uzmanitbu! Péc galda lenka mainas parliecinieties, ka zagripa vai griezéjgalva nesaskarsies ar $kérsliem darbibas laika. Neie-
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sledzot $kerszagi, parliecinieties, ka var izmantot pilnu ta darbibas diapazonu. Ja nepiecieSams, veiciet atbilstoSu regulé$anu,
lai likvidetu SkérSlus.

Noradijumi par zagripu lietosanu

Bridinajums! Parliecinieties, ka pielaujamais zagripas grieSanas atrums ir vienads vai augstaks par $kérszaga grieSanas atrumu.
Zagripas, kas neatbilst iepriek$ minétajam nosacfjumam, izmanto$ana var novest pie tas saskel$anas darbibas laika, kas savu-
kart var kldt par nopietnu traumu iemeslu.

Izvélieties atbilstosu zagripu atkariba no griezta materiala. Jo augstaks zobu skaits, jo augstaka zagéjuma kvalitate. Laminétu
plakdnu, cieta materiala grieSanai ieteicams izmantot ripu ar 48 zobiem. Ja materiala var atrasties skavas, naglas vai citi kons-
trukcijas elementi, izmantojiet zagripas, kas paredzétas konstrukcijas koka griesanai.

Izmantojiet tikai raZotaja ieteicamas zagripas: ripas koka un kokmaterialu grieSanai ar zobiem no cietsakauséjumiem, kas atbilst
standarta EN 847-1 prasibam, ar parametriem, kas noraditi tabula ar tehniskajiem datiem. Parliecinieties, ka uz ripas noraditais
atrums ir augstaks par atrumu, kas noradits uz instrumenta, vai vienads ar to.

Neizmantojiet bojatas zagripas. Pirms katra darba sak$anas veiciet griezéjripas apskati un, ja ir konstatéti plisumi, nodrupumi,
izliekumi, izlauzti zobi vai jebkadi citi bojajumi, nomainiet zagripu pret jaunu. Turot ripu aiz stiprina$anas cauruma, viegli sitiet pa
ripas korpusu ar skrivgrieZa plastmasas rokturi. Dobja skana var liecinat par ripas korpusa plisumu, kas var nebdt redzams ar
neapbrunotu aci.

Pagarin&juma kabeli
Ja nepiecieSams pieslégt ierici ar pagarinajuma kabeliem, to Skérsgriezums nedrikst biit mazaks par ierices baroSanas kabela
dzislu Skérsgriezumu. Pagarinatéju, kas garaki par 25 m, dzislu $kérsgriezums nedrikst bat mazaks par 1,5 mm2.

Atlikusais risks

lerice ir projektéta un konstruéta saskana ar atbilstosiem standartiem un ievérojot droibas noteikumus. Tagu ierices lietoSanas
laika var pastavét atlikusais risks:

ar elektribu saistitais veselibas apdraudéjums nepareizu baro$anas kabelu izmanto$anas deél;

ar troksni saistitais apdraudéjums dzirdes aizsarglidzeklu nelieto$anas del.

Atliku$o risku var samazinat, stingri ievérojot droSibas instrukcijas.

SKERSZAGA LIETOSANA

Griezéjgalvas pacelsana un blokésana

Péc skerszaga izpakoSanas grlezejgalva ir blokéta apaksja pozicija. Lai to atblokétu, atvelciet blokétaja tapu (IX). Saja blokétaja
tapas pozicija griezéjgalvu var pacelt un nolaist. Griezgjgalva tiek pacelta atsperes ietekmé, tau nedrikst atlaist rokturi. Turiet to,
radot nelielu pretestibu, lidz griezejgalvas ir pilnigi pacelta.

Ja galvu nav iesp&jams nolaist pilniba vai ta ir nolaista parak zemu, noreguléjiet to ar skrivi un blokgjiet, izmantojot uzgriezni (X).

Pacelot un nolaiZot griezéjgalvu, parliecinieties, ka zagripas kustigais parsegs kustas automatiski, atsedzot zagripu griezéjgalvas
nolaiSanas laika un aizsedz to griezéjgalvas pacelSanas laika. Ja ir pamaniti Skérsli, kas bloké parsega kustibu, nonemiet tos
pirms darba sakSanas.

Griezéjgalvas gareniskas grieSanas lenka iestatiSana

Griezgjgalvas rotgjosa kustiba ir iespéjama diapazona +/-45°. Lai pagrieztu griezéjgalvu, atlaidiet valigak blokéSanas skriivi,
paceliet un turiet paceltu blokéSanas sviru un pagrieziet galdu lidz vélamajam lenkim (XI). Lai atvieglotu galvas lenka iestati-
$anu, var izmantot skalu, kas nostiprinata pie galda pamatnes (XII). Sprids lauj V|egI| uzstadit galvu popularakajos garenlskas
grieSanas lenkos (0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45°). Sim mérkim atlaidiet spiedienu uz blokétaja sviru ta, lai ta tiktu ievietota iegriezuma
darba galda pamatnes apak$gja dala, péc tam pleveIC|et blokéSanas skravi. Pargjie grieSanas lenki var iestatt tikai, pievelkot
blokéSanas skravi.

Uzmanibu! Galdu nedrikst blokét, izmantojot tikai sviru, vienmér ir japievelk blokéSanas skriive.

Griezéjgalvas Skérseniskas grieSanas lenka iestatiSana

Griezgjgalvu var noliekt par lenki, kas neparsniedz +/- 45°. Atblokéjiet galvu, pagriezot sviru (XIIl), uzstadiet to zem vélama lenka
un blokgjiet Saja pozicija, pievelkot sviru. Lenka iestatiSanas laika var izmantot skalu, kas atrodas uz galda pamatnes.

Ta ka instrumenta galvu var noliekt divas pusés, tas ir aprikots ar tapu, kas lauj atri un precizi uzstadit galvu pozicija 0°. Ja tapa ir
nospiesta (XIV), galvu var noliekt tikai kreisaja pusé diapazona 0 - 33,5°. Tapas atvilkSana un pagrieSana (XV) lauj izmantot pilnu
griezéjgalvas noliekSanas kreisaja un labaja pusé diapazonu.

Parslédzot tapu nospiesta pozicija un noliecot griezéjgalvu kreisaja pusé, atspere piespiez tapu. Noliecot griezéjgalvu labaja
pusé, gala pozicija nozimé, ka galva ir uzstadita pozicija 0°.

Uzmanibu! Péc griezéjgalvas lenka izmainas parliecinieties, ka zagripa vai griezéjgalva nesaskarsies ar $kérsliem darbibas laika.
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Neieslédzot $kerszagi, parliecinieties, ka var izmantot pilnu ta darbibas diapazonu. Ja nepiecie$ams, veiciet atbilstoSu regulésa-
nu, lai likvidétu Skers|us.

Puteklu nosiksanas sistémas izmantoSana

Skérszagis ir aprikots ar Tscauruli, kas lauj pieslégt $kérszaga aprikojuma ietilpstoSo maisinu vai aréjo puteklu nostkSanas sisté-
mu. Lai izmantotu iericei pievienoto maisinu, nostipriniet to uz iscaurules (XVI1). Vienmér iztukSojiet maisinu péc ta aizpildisanas
un péc darba pabeig3anas.

Argja puteklu nosikSanas sistémas, pieméram, riipnieciska puteklu sicéja izmantoSanas gadijuma pieslédziet puteklu sicéja
elastigo $luteni tiesi pie $kérszaga Tscaurules vai izmantojiet atbilstoSu adapteri. Skérszagis nav aprikots ar adapteri, kas lauj
pieslegt Sldteni.

lerices transportéSana

Transportéjiet Skérszagi originalaja iepakojuma. Nolaidiet griez&jgalvu zemakaja pozicija un blokgjiet to ar tapu. Pagrieziet galdu
par 45° atbilstosi iepakojuma putu polistirola spilvenu formai. Demontgjiet skrdivi, kas bloké darba galdu.

Parnesot $kerszagi uz nelieliem attalumiem, pieméram, lai mainttu darba vietu, aizsargajiet to, nolaizot un blok&jot griez&jgalvu, ka
ari blok&jot horizontélas grieSanas vadiklas kustibu un griezéjgalva grieSanas iespéju abas grieSanas plaknés. TransportéSanas
laika Skérszagim ir jabat atslégtam no baro$anas avota. BaroSanas vada kontaktdaksai ir jabat atslégtai no tikla kontaktligzdas.
Ja 8kérszagis ir aprikots ar transportéSanas rokturi, izmantojiet to ierices parnesanai uz nelieliem attalumiem. Pirms roktura iz-
manto3anas parliecinieties, ka griezéjgalva ir blokéta apak3éja pozicija un ka ir blokéta tas kustiba pa vadiklam un pozicija abas
grieSanas plaknés.

Lazera raditajs

Skérszagis ir aprikots ar lazera raditaju, kas norada grie$anas Iiniju uz materiala, kur$ nostiprinats uz galda. Radrtajs tiek iedarbi-
nats ar atsevisku slédzi. Pozicija “O” nozimé, ka slédzis ir izslégts, pozicija “I" nozimé, ka slédzis ir ieslégts. Neieskatieties lazera
stara emisijas avotu, jo tas var izraistt laicigu vai pastavigu redzes bojajumu.

GrieSana ar skérszagi

Skérszagis lauj veikt triju veidu grieSanu. GrieSanu, kur galva kustas uz leju, vai grieSanu, kur nolaista un blokéta griezgjgalva
kustas horizontalaja plakné. TreSais grieSanas veids ir dzila grieSana, kur griezéjgalva tiek nolaista uz ieprieks iestatito augstumu,
turéta $aja pozicija un kustéta horizontalaja plakné.

Péc griezéjgalvas uzstadisanas jauna pozicija vienmér veiciet grieSanas simulaciju, nepieslédzot $kérszagi baro$anas avotam.
Parliecinieties, ka zagripa nesaskaras ar galdu, balstplatni vai jebkadu citu elementu, iznemot griezto materialu.

Pilniga galvas pacel$ana noved pie papildblokétaja iedarbo$anas, kas novérs nejausu galvas nolaisanu. Griez&jgalvu var nolaist
tikai pec blokétaja atvilkSanas (XVII).

Ja grieSanas laika griezéjgalva kustas uz leju, uzstadiet to pozicija, kas nodroSina nominala grieSanas diapazona sasniegsanu.
Parliecinieties, ka grieSanas dziluma ierobezotaja balstplatne ir pacelta (XVIII). Atlaidiet vadiklas skrivi (XIX), parbidiet griezéjgal-
vu ta, lai batu iespé&jams aizakeét spridu (XX), péc tam pievelciet griezéjgalvas skrivi. Ja griezéjgalva tiek nolaista parak zemu vai
parak augstu, uzstadiet tas poziciju, pagriezot skravi (X). Aizsargajiet skrivi, pievelkot kontruzgriezni.

Veicot grieSanu, kur nolaista griezéjgalva kustas pa vadiklam, nolaidiet griez&jgalvu un blokgjiet tas poziciju, izmantojot blokétaja
tapu. Atblokéjiet vadiklas, atlaizot blok&Sanas skravi un paceliet spridu. lestatiet galvas lenkus un, nepieslédzot $kérszagi baro-
$anas avotam, veiciet grie$anas simulaciju. Parliecinieties, ka zagripa nesaskaras ar galdu, balstplatni vai jebkadu citu elementu,
iznemot griezto materialu. Parliecinieties, ka galvas kustiba pa vadiklam ir plustoSa.

Uzstadot griezéjgalvu noteiktd augstuma, nolaidiet grieSanas dziluma ierobezotaja balstplatni. Pagriezot dziluma regulé$anas
skrivi (XXI), uzstadiet vélamo grieSanas dzilumu. Blokgjiet skriives poziciju, pievelkot kontrgredzenu. lestatiet galvas lenkus un,
nepieslédzot $kérszagi baro$anas avotam, veiciet grieSanas simulaciju. Parliecinieties, ka zagripa nesaskaras ar galdu, balstplat-
ni vai jebkadu citu elementu, iznemot griezto materialu. Parliecinieties, ka galvas kustiba pa vadiklam ir pldstosa.

Nostipriniet griezto materialu pie galda ta, lai tas vienmeér balstitos uz balstplatni. Apstradajama materiala nostiprinaSanai vienmér
izmantojiet pievienoto spili. Nostipriniet spiles tapu viena no galda pusém. Aizsargéjiet tapu, pievelkot skravi (XXII). Noregul&jiet
spiles pleca augstumu un blokgjiet to, pievelkot skravi (XXIII). Novietojiet griezto materialu uz galda un nostipriniet to, pievelkot
spiles disku (XXIV).

Galda pagarinajumi ir aprikoti ar pacelamam balstplatném (XXV). Savienojuma ar pagarinajumu izbidi$anas reguléSanas iespéju
balstplatnes var izmantot daudzu tada paSa garuma elementu nogrieSanai.

Balstplatni var paaugstinat ar papildu platném, kas tiek ievaditas vadiklas uz balstplatnes aizmuguréjas sienas. Paaugstinajumu

pozicija tiek reguléta, pievelkot skrivi katrai platnei atseviski (XXVI). Vienmér izmantojiet paaugstina$anas plétnes, ja griezta
elementa augstums parsniedz balstplatnes bez uzstadito paaugstinajumu garumu.
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Ja grieSanas laika griezéjgalva kustas pa vadiklam, var izmantot paligoperatoru, jo Tpasi grieZot elementus ar lielu Skérsgriezumu,
kas izgatavoti no cieta koka. Velkot aiz papildroktura, paligoperators samazina spéku, kas galvenam operatoram ir jaizmanto dar-
ba. Tadejadi darbs ir efektivaks un drosaks. Paligoperatoram ir jastav ta, lai vin$ nebtitu paklauts saskarei ar asmeni vai skaidam,
ko 8kerszagis izsvieZ grieSanas laika. Veiciet grieSanas simulaciju, izmantojot paligoperatoru, lai parliecinatos, ka neviens no
operatoriem nav paklauts riskiem, kas saistiti ar $kérszaga lietoSanu.

Slédzis ir aprikots ar blokétaju, kas aizsarga to no nejausas nospiedanas. Pirms slédza nospieSanas parslédziet blokétaja pogu
ta, lai tas izlidzinatos ar sledza virsmu, péc tam, turot blokétaja pogu, nospiediet slédzi.

Péc slédZa nospie$anas laujiet z&gripai sasniegt nominalo grieSanas atrumu un tikai péc tam saciet grieSanu. Slédzis nav aprikot
ar blokétaju, kas lauj blokét to jebkura pozicija. Nedrikst pielikt zagripu pie materiala un iedarbinat instrumentu. Tas var novest pie
zagripas blokésanas vai boja$anas vai materiala bojasanas. Tas var k|t par traumu gt$anas iemeslu.

Atsakot grieSanu, laujiet zagripai sasniegt nominalo grieSanas atrumu un ievadiet to griezuma.

Neparslogojiet ripas grieSanas laika, neparkarséjiet ripu asmenus, kas izgatavoti no cietsakauséjumiem. GrieSanas laika vadiet
zagripu ar plastosu kustibu, izvairoties no parmériga spiediena. Spiediens uz griezéjgalvu nedrikst parsniegt spiedienu, kas ne-
piecieSams materiala grieSanai. lzvairieties no si$anas ar zagripu pa griezta materiala.

Zagripas iespriSanas grieztaja materiala gadijuma nekavéjoties atlaidiet spiedienu uz instrumenta slédzi, atslédziet to no baro-
$anas avota un atbrivojiet izspriduso zagripu.

Veiciet zagripas apskati, lai parliecinatos, ka ta ir briva no bojajumiem vai deformacijam, kas varétu rasties iespra$anas rezultata,
un, ja tie ir pamantti, nomainiet zagripu pret jaunu. Noskaidrojiet arf zagripas iesprisanas iemeslu, pieméram, vai grieztaja mate-
riala atrodas metala elementi, kas varéja novest pie zagripas blokéSanas. Pirms darba sak$anas novérsiet zagripas iespri$anas
iemeslu.

Péc grieSanas pabeigSanas iznemiet zagripu no griezuma, péc tam atlaidiet spiedienu uz slédzi. Pagaidiet, Iidz zagripa pilniba
apstajas. Atsledziet $kérszagi no barosanas avota, izvelkot kontaktdaksu no tikla kontaktligzdas, péc tam demontgjiet apstrada-
jamo materialu no galda.

Péc darba pabeig$anas veiciet tehnisko apkopi.

TEHNISKA APKOPE UN APSKATES

UZMANIBU! Pirms reguléanas, tehniskas apkalpo$anas vai tehniskas apkopes saksanas izvelciet instrumenta kontaktdaksu
no elektriska tikla kontaktligzdas. Péc darba pabeigSanas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, veicot aréjo apskati
un novertéjot: korpusu un rokturi, elektriska kabela ar aizsargu pret parmerigu baro$anas kabela salociSanu, ventilacijas atveres
caurejamibu, suku dzirksteloSanu, gultnu un parvadu darbibas skalumu, iedarbinaSanu un darbibas vienméribu. Garantijas pe-
rioda lietotajs nedrikst demontét instrumentu un nomainit nekadus mezglus vai sastavdalas, jo tas noved pie garantijas tiesibu
zaudésanas. Visas problémas, kas pamanitas apskates vai darbibas laika, ir signals, lai veiktu remontu servisa centra. Sazinieties
ar razotaju par $o jautajumu. Péc darba pabeigSanas iztiriet korpusu, ventilacijas atveres, parslégus, papildrokturi un parsegus,
pieméram, ar saspiesta gaisa plismu (ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, neizmantojot kimiskos
[idzeklus un mazgasanas Skidrumus. Neizmantojiet tifi$anai asus instrumentus. Demont&jiet z&gripu un iztiriet parsegu iek$pusi,
zagripas stiprinajumu un pasu zagripu no putekliem un citiem netirumiem, kas rodas darba laika. Iztiriet rokturus, skraves un citus
reguléSanas elementus ar sausu firu lupatinu.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pokosova pila je v8estranny nastroj, navrzeny k fezani dfeva a materialt ze dfeva. Diky Sirokym moznostem regulace je mozné
rovné a Uhlové fezani. Spravna, bezchybna a bezpeéna prace naradi zavisi na jeho spravném pouzivani, proto:

Pred zahajenim prace s naradim si prectéte cely navod a uschovejte jej.
Za $kody vzniklé v dUsledku nedodrzovani bezpecnostnich pravidel a pokyn( tohoto ndvodu dodavatel nezodpovida.
VYBAVENI

V tovarnim obalu by se mély nachazet:

- pokosova pila,

- saCek k hromadéni prachu,

- kotoucova pila.

- prodluZovaci nastavec pracovniho stolku,
- svorka pracovniho stolku,

- blokovaci Sroub pracovniho stolku.

TECHNICKA DATA
Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové Cislo YT-82175
Jmenovité napéti [V~] 220-240
Jmenovita frekvence [Hz] 50
Jmenovity vykon W] 1800
Jmenovité otacky [min] 5000
Max. vy$ka x max. délka fezu
Uihel otaceni na drovni 0° / Ghel naklonu 0° mm 105 x 340
Uhel otaceni na trovni 45° / Ghel naklonu 0° mm 105 x 235

[mm]
[mm]
Uhel otaéeni na rovni 0° / Ghel naklonu 45° [mm] 60 x 340
[mm]
[mm]
[mm]

Uhel otaceni na drovni 45° / Ghel naklonu 45° mm 60 x 235

Kotoucova pila: vnéj. prdm. x prdm. pfipevnéni x max. tioustka mm 305x30x3,0

Minimaini rozméry opracovavaného materialu: v x d x h mm| 20 x 200 x 20
alni thel Sikmiho fezu 0] 45

Hmotnost [ka] 21

Urovefi hiuku

- akusticky tlak L, £ K [dB(A)] 90,7+3,0

-vykon L, £K [dB(A)] 103,7£3,0

Trida izolace Il

Stupefi ochrany 1P20

Laserové ukazovatko

- tfida 2

- vykon [mW] <1

- délka viny [nm] 650

Deklarované hodnoty emisi hluku byly naméfeny pomoci standardni méfici metody a mohou byt pouZity ke srovnani jednoho
naradi s druhym. Deklarované hodnoty emisi hluku mohou byt také vyuzity k po¢atecnimu hodnoceni expozice.

Upozornéni! Emise hluku b&hem spravné prace elektronaradi se mohou lisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zplisobu,
jak je nafadi pouZivano, predevsim s jakym druhem materiélu se pracuje.

Upozornéni! Je tfeba urcit ochranné prostredky operatora na zékladné pfiblizné expozice za aktualnich podminek pouzivani.
Zohlednéte vSechny ¢asti pracovniho cyklu. Kromé pracovniho ¢asu zohlednéte také jiné faktory, tedy dobu, kdy je zafizeni
vypnuto, a dobu, kdy bézi na volnobéh.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se vSemi bezpeénostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim /
strojem. Jejich nedodrzovani mize vést k drazu elektrickym proudem, poZaru nebo vaznému poranéni.

Vsechny bezpe¢nostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.
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Pojem ,elektronaradi / stroj* pouzity v pokynech se vztahuje na vSechno nafadi / stroje pohanéné elektrickym proudem, jak
dratové, tak i bezdratové.

Bezpecnost pracovisté

Pracovisté udrzujte dobie osvétlené a ¢isté. Neporadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou trazd.

S elektronaradim / strojem nepracuijte v prostiedi se zvySenym nebezpecim vybuchu, obsahujicim hoflavé latky, plyny
nebo vypary. Elektronafadi/ stroje vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a nezicastnéné osoby. OkamZik nepozornosti mize zpUsobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napajeciho kabelu musi odpovidat sit'ové zasuvce. Zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte Zadné adaptéry
zastréky s uzemnénym elektronaradim / strojem. Neupravena zastrcka odpovidajici zasuvce snizuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladnic¢ky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpedi
Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi/ stroj atmosférickym vliviim nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které proniknou dovnitf elektronafadi
| stroje, zvySuji nebezpeCi Urazu elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sit'ové zasuvky. Zabran-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. Poskozeni nebo zamotani napajeciho kabelu
zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé, ze elektronaradi / stroj musite pouzit ve vihkém prostredi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD).
Pouziti RCD sniZuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpeénost

Bud'e opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronaradim / strojem. Elektrona-
fadi / stroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéki. Dokonce i sebemensi nepozornost
pfi praci mliZe zplsobit vazny Uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. Pouzivani osobnich ochrannych prostfedku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuy, pfilby a chrani¢e sluchu snizuji nebezpedi vazného poranéni.

Zabrante nahodnému spusténi. Ujistéte se, Ze sitovy spinac je v poloze ,vypnuto” pred pfipojenim k elektrickému na-
pajeni a/nebo akumulatoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi / stroje. Pfenaseni elektronafadi / stroje s prstem na
spinaci nebo napéjeni elektronafadi / stroje, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto*, mize zplisobit vazny Uraz.

Pred zapnutim elektronaradi/ stroje odstrarite veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Klice ponechané v rotujicich ¢astech
elektronaradi / stroje mohou byt pficinou Urazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se pfilis daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovahu po celou dobu prace. Umozni to snadnéjsi
ovladani elektronafadi / stroje v pfipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostateéné vzdalenosti od rotujicich casti
elektronaradi / stroje. Volny odév, bizuterie nebo dlouhé viasy mohou zachytit rotujici ¢asti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. Pouziti odtahu prachu sniZuje nebezpeci spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkusenosti ziskané ¢astym pouzivanim elektronaradi / stroje byly pfi¢inou nepozornosti a nedodrzovani
bezpecnostnich zasad. Nezodpovédné chovani mize zpusobit vazny Uraz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronaradi / stroje a servis

Elektronaradi / stroj nepretézuje. Elektronaradi / stroj pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpusobilé elektronafadi /
Elektronaradi / stroj nepouzivejte, pokud sit'ovy spina¢ neumoziuje zapnuti a vypnuti. Elektronafadi / stroj, které nelze
kontrolovat pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opravé.

Pied sefizenim, vyménou prislusenstvi nebo uschovani elektronaradi / stroje odpojte zastrcku ze sitové zasuvky a/nebo
vytahnéte akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi / stroje. Takové bezpecnostni opatfeni zabrani ndhodnému
zapnuti elektronaradi/ stroje.

Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi / stroje nebo
téchto navodu obsluhovat elektronaradi/ stroj. Elektronafadi / stroj jsou nebezpeéné v rukou nezaskolenych uzivateld.
Provadéjte udrzbu elektronaradi / stroje a prisluSenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich
casti, poSkozeni dilt a jakychkoli jingych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi / stroje. PoSkozeni
opravte pied pouzitim elektronaradi / stroje. Mnoho Uraz( je zpisobeno nespravnym provedenim tdrzby elektronafadi/ stroje.
Rezné nastroje udrzujte Cisté a naostrené. Spravné udrZovany fezny nastroj s ostrymi hranami je méné nachyiny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi / stroje, prisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu
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a pracovnich podminek. PouzZivani nafadi pro jinou praci, neZ byla navrZena, mize vést k nebezpec€né situaci.
Rukojeti a tichopné povrchy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a ichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronafadi / stroje v nebezpecnych situacich.

Opravy
Elektronaradi / stroj nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vylucné originalnich nahradnich dilt.
Zajisti to spravnou bezpeénou praci elektronafadi.

BEZPECNOSTNi POKYNY K PILAM PRO POKOSOVE REZANi

Pily k pokosovému fezani jsou uréeny k fezani dfeva a materialt ze dieva, nemohou byt pouzivany s brusnymi kotouci
k fezani zeleznych materialt, jako jsou tyce, pruty, sloupky apod. Brusny prach vede k zasekavani pohyblivych dild, jako
je dolni ¢ast krytu ostfi. Jiskry vznikajici z fezani brusnym kotoucem spaluji dolni &ast krytu osti, vioZku pracovniho stolu a jiné
plastové dily.

K pfipevnéni opracovavaného materialu pouzivejte svorky, kdykoliv je to mozné. Pokud bude opracovavany material
drzen rukou, udrzujte ruku vzdy minimalné 100 mm od kazdé ze stran kotoucové pily. Nepouzivejte tuto pilu k fezani prv-
ku, které jsou pilis malé, nez aby byly bezpecné pfipevnéné nebo drzené rukou. Pokud se vade ruka nachazi pfili$ blizko
kotouCové pily, narlsta riziko Urazu zplsobeného kontaktem s kotoucovou pilou.

Opracovavany prvek musi byt stacionarni a pfripevnén nebo drzen jak pfitlacnou deskou, tak pracovnim stolkem. V
Zadném pripadé nepodavejte opracovavany material nebo nefezte z ,,volné ruky“. Nepfipevnény nebo pohybujici se opra-
covavany pfedmét mtiZe byt s vysokou rychlosti odmrstén a zpUsobit tak Urazy.

Tlacte pilu pres opracovavany predmét. Netahnéte pilu pfes opracovavany predmét. Pro provedeni fezani zvednéte
hlavu pily a vytahnéte ji nad opracovavany material bez fezani, spustte motor, sniZte hlavu a protlacte pilu pfes opraco-
vavany predmét. Rezani béhem taZeni pily zplsobi, Ze se ostfi pily dostane do horni ¢asti opracovavaného materialu a prudce
vymrsti soustavu ostfi smérem k operatorovi.

Nikdy nekfizte své ruce se zamyslenou linii fezu ani vepiedu, ani zezadu kotoucové pily. Pfidrzovani opracovavaného
materidlu ,s prekfizenim rukou®, napf. drzeni opracovavaného materidlu na pravé strané kotoucové pily s pomoci levé ruky, nebo
naopak, je velmi nebezpecné.

Nikdy nesahejte za pfitlacnou desku, kterakoliv z rukou se nesmi ocitnout blize nez 100 mm od libovolné strany koto-
ucové pily, pro odstranéni zbytku dieva nebo z jakéhokoliv jiného divodu, zatimco se kotoucova pila otaci. Vzdalenost
vibrujici kotoucové pily od vasi ruky nemusi byt oéividna a mtZete byt vazné zranéni.

Pred opracovavanim zkontrolujte opracovavany material. Pokud je opracovavany material prohnuty nebo svinuty, pfi-
pevnéte ho tak, aby byl vnéjsi vypoukly povrch namiren k pritlaéné desce. Vzdy se ujistéte, Ze se nevyskytuje mezera
mezi opracovavanym materialem, pfitlaénou deskou a pracovnim stolkem podél linie fezu. Prohnuty nebo svinuty opra-
covavany material se miZe zkroutit nebo posunout a mize zplisobit zasekavani kotoucové pily béhem Ffezani. Opracovavany
material by nemél obsahovat hfebiky nebo cizi objekty.

Nepouzivejte pilu, dokud nebude pracovni stolek ocistén od vSeho naradi, okrajkii dfeva apod. az na opracovavany
predmét. Malé ofezky nebo volné kousky dfeva, nebo jiné objekty, které se setkaji s otacejici se kotoucovou pilou, mohou byt
odmrstény s vysokou rychlosti.

Najednou fezte jen jeden opracovavany material. Mnoho materiali polozenych ve vrstvach nemlze byt spravné pripevnéno
nebo uchyceno a mize vést k zaseknuti kotoucové pily nebo se mohou béhem prace premistovat.

Ped pouzitim se ujistéte, Ze pokosova pila je pfipevnéna nebo umisténa na rovném, tvrdém pracovnim podlozi. Rovné a
tvrdé pracovni podklady sniZuiji riziko toho, Ze pila k pokosovému fezani zaéne byt nestabilni.

Naplanuijte si svou praci. Pokazdé, kdyz ménite sklo nebo nastaveni uhlu sklonu, ujistéte se, Ze je nastavitelna pritlacna
deska nastavena spravné, aby podepiela opracovavany material a nepfijde do kontaktu s kotoucovou pilou nebo sys-
témem krytl. Bez zapnuti nafadi a bez opracovavani materialu na stolku pfemistéte kotouc¢ovou pilu v simulaci kompletniho
fezani, abyste se ujistili, Ze nedojde ke kontaktu nebo k nebezpedi prefiznuti pfitlacné desky.

Pouzijte spravnou podpéru, jako je prodluzovaci nastavec pracovniho stolku apod., pokud je opracovavany material
SirSi nebo delSi nez horni plocha pracovniho stolku. Material del$i nebo $irSi neZ pracovni stolek pokosové pily se mize,
pokud nebude bezpecné pfipevnén, pfevratit. Pokud se odfiznutd ¢ast nebo ordamovany materiél preklapi, mohou zvednout dolni
kryt kotouCové pily nebo mohou byt odmrstény rotujicim ostfim.

Nepouzivejte jiného ¢lovéka jako nahrazku prodluzovaciho nastavce pracovniho stolku nebo jako pfidavnou opéru.
Nestabilni opora opracovavaného materidlu mize zpUsobit zaseknuti kotoucové pily nebo posouvani materialu béhem fezani,
pficemZ potahne vés a pomocnika smérem k rotujicimu ost.

Rezany material nemize byt upeviiovan nebo piitlacovan k rotujici kotoucové pile jakymikoliv prostfedky. Zmacknuty,
napf, pouzitim omezovact délky, fezany materidl mize byt zaklinén ostfim a prudce vymrstén.

Vidy pouzivejte svorky nebo pfislusenstvi navrzené ke spravnému pridrzovani kulatych materiald, jako jsou tyce nebo
trubky. Trubky maji tendenci se béhem fezani otalet, vyvolavat tak ostra ,zakousnuti* a tahat opracovavany material z vasich
rukou smérem k ostfi.

Nechte ostii dosahnout plné rychlosti pred kontaktem s opracovavanym materialem. SniZuje to riziko odmrsténi opraco-
vavaného materialu.
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Pokud se opracovavany material nebo ostfi zaseknou, pilu vypnéte. Pockejte, az se vSechny pohyblivé ¢asti zastavi, a
nasledné odpojte zastrcku od zdroje napajeni a/nebo odstraite akumulator. Teprve pak se vénujte uvolnéni zaseknutého
materialu. Pokracovani v fezani se zaseknutym materidlem mize zpusobit ztratu kontroly nebo poskodit pilu.

Po zakonceni fezani uvolnéte vypinac, pridrzte fezaci hlavu dole a pockejte, az se ostfi zastavi, az pak odstraiite fezany
material. Sahani rukama do blizkosti ostfi v béhu je nebezpecné.

Béhem provadéni hlubokého fezu nebo uvoliiovani vypinace, kdyz je fezaci hlava zcela snizena, drzte silné rukojet.
Brzdéni fezného kotouce mize zplsobit prudké zataZzené fezaci hlavy dold a vyvolat tak riziko Urazu.

MONTAZ NARADI

Pted zahéjenim prace je tfeba vyroben smontovat. Sroub blokujici stolek je tfeba za$roubovat do otvoru v rameni pracovniho
stolku (I1), ale nedotahujte ho do odporu, protoZe se tak zablokuje moznost otaCeni fezaci hlavy.

Zasroubujte (XII1) do odporu Sroub blokujici moznost pficného naklonéni fezaci hlavy. Béhem pfipravnych ¢innosti se doporucuje
zablokovat hlavu v poloze nula. Zména Uhlu bude popsana v dalsi ¢asti navodu.

Boky stolku je tfeba opatfit prodlouzenim, které umoZiiuje zvétSeni rozmér stolku pro fezani prvkl o rozmérech prekracujicich
rozméry stolku. KdyZ neni prodlouzeni potfeba, je mozné je nasunout pod stolek. Je tfeba odsroubovat oba Srouby na koncich
ty¢i prodlouzeni. Odtahneme paku blokujici polohu prodlouzeni (1Il) a potom nasuneme prodlouZeni do otvort v boku stolku (1ll).
Nasroubujeme Srouby do otvor(i na konci ty¢i prodlouZeni. To zajisti prodlouzZeni pfed jeho Gplnym vysunutim ze stolku.

Na konce voditek fezaci hlavice je tfeba namontovat rukojet pro pomocného operatora. Rukojet je tfeba pfiSroubovat k tchytu
vodicich kolejnic (IV). V pfipadé fezani prvka s délkou vyrazné presahuijici velikost pracovniho stolku s instalovanym prodluzo-
vacim nastavcem je tfeba pro pevné a bezpecné pfipevnéni opracovavaného materialu na stolku pokosové pily pouzit externi
pfipeviiovaci prvky, napf. Celisti, podpéry, svéraky apod.

PRIPRAVA K PRACI

Upozornénil VSechny pfipravné Cinnosti se musi provadét pouze pfi odpojeném napéjeni. Zastrcka napéjeciho kabelu néstroje
musi byt odpojena od elektrické zasuvky.

Cinnosti k provedeni pred zahéjenim prace

Naradi pfipevnéte na misté prace, k pracovnimu stolu, stojanu nebo jinému podobnému stanovisti. VSechny kryty a bezpecnostni
prvky musi byt pfed spusténim stroje spravné pfipevnény. Ujistéte se, Ze se kotouova pila mize volné otacet. Béhem prace
s dfevénym materidlem davejte pozor na cizi predméty v ném, jako jsou hiebiky nebo Srouby apod. Pred spusténim stroje se
ujistéte, jestli vSechny pohyblivé dily mohou vykonavat svobodny plynuly pohyb v pIném rozsahu a jestli je kotou¢ova pila spravné
pipevnéna. Pied pfipojenim zastrcky kabelu k elektrické siti se ujistéte, Ze jeji parametry odpovidaji parametrim uvedenym na
typového §titku stroje.

Pokosovou pilu postavte na rovném a stabilnim podkladu, na pfiklad na pracovnim stole. Vy$ku montaze zvolte podle vySky ope-
ratora a to tak, aby byla mozna UpIné obsluha bez sahani pfili§ daleko, pfi zajiSténi stabilniho a bezpecného postoje operatora.
Podstavec pracovniho stolku byl vybaven otvory umoziujicimi jeho pfiSroubovani k podkladu. Vyuzijte k tomu Srouby a v pfipadé
potfeby matky.

Montaz a vyména kotoucové pily

Upozornéni! Pfed zahajenim montaze nebo vymeény kotoucové pily odpojte pokosovou pilu od elektrické sité odpojenim zastreky
od elektrické zasuvky.

Béhem vymény kotoucové pily pouZivejte ochranné rukavice, abyste zamezili zranéni ostfim.

Zvednéte Fezaci hlavici, potom zvednéte kryt kotoucové pily. VySroubujte Srouby krytu upevnéni pily (V) a zvednéte kryt tak,
abyste ziskali pristup ke Sroubu upevriujicimu kotoucovou pilu. Stisknéte a pidrzte tlacitko blokady vietena (V1). Klicem pomalu
otacejte matici spolu s kotou€ovou pilou (VII). Otacejte ve sméru otaceni kotoucové pily oznageném Sipkou na pevném krytu a
kotoucové pile aZ do okamziku, kdy tladitko zablokuje otaCeni vietena. Stisknéte tlacitko a pokracujte s otacenim klice az do
UpIného vySroubovani Sroubu upeviiujiciho kotoucovou pilu.

Vymontujte vnéjsi pfirubu upeviujici kotouCovou pilu a vnitfni upeviujici pfirubu (VIII).

Pred montazi nové kotoucové pily je tfeba upevnéni oéistit od prachu a necistot. Na vieteno nasadte vnitfni upeviiovaci prirubu.
Kotoucovou pili pfipevnéte tak, aby by smér jejiho otaceni shodny se smérem hodinovych ruci¢ek ukazanym pomoci Sipky na
krytu. Potom nasadte vnéjsi upeviovaci pfirubu a za pfidrzovani blokace vietene silné a pevné dotahnéte Sroub upeviujici koto-
ucovou pilu. Kryty pfipevnéte v opacném piipadé neZ u demontaze.

Po montazi zkontrolujte, jestli se kotoucova pila volné otaci v kolmém nastaveni a pod thlem 45°.

Upozornénil Po zméné thlu stolku se uijistéte, Zze kotouCova pila nebo fezaci hlava béhem prace nenarazi na pfekézky. Bez
spousténi zkontrolujte, jestli mize byt vyuZit cely rozsah prace pokosové pily. V pfipadé potieby provedte nezbytna nastaveni a
odstranite prekazky.
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Doporuceni ohledné pouzivani kotoucovych pil

Upozornéni! Ujistéte se, Ze pfipustné otacky kotou€ové pily jsou rovny nebo vy3si nez otacky pokosové pily. Pfi pouZivani ko-
toucové pily nespliiujici vySe uvedenou podminku méZe dojit k rozpadnuti kotoucové pily béhem prace, coz mize byt pficinou
z&vaznych zranéni. .

Kotoucovou pilu zvolte s ohledem na fezany material. Cim vy$si pocet zub(, tim kvalitnéj$i fez. Pro fezani laminovanych desek
a tvrdého materialu doporucujeme kotouce se 48 zuby. K fezani materialu, v némZ se mohou nachazet seSivaci spony, hrebiky
nebo jiné konstrukeni prvky, pouZivejte kotoucové pily uréené k fezani konstrukéniho dreva.

Pouzivejte pouze kotouce doporucované vyrobcem: kotouce pro fezani dieva a materialt na bazi dieva se zuby vyrobenymi ze
slinutych karbidd a splfiujicimi poZadavky normy EN 847-1 s parametry uvedenymi v tabulce technickych tdaju. Zkontrolujte, zda
rychlost vyznagena na kotouci je vy$3i nebo rovnd rychlosti uvedené na néradi.

Nepouzivejte poSkozené fezné kotouce. NezZ pristoupite k praci, zkontrolujte fezny kotou€ a v pfipadé zjisténi prasklin, vystipnuti,
deformaci, vylomenych zubl nebo jakéhokoliv jiného poskozeni fezny kotou¢ vymérite. Teprve potom miZete zahéjit praci. Ko-
tou€ pfidrzujte za upinaci otvor a plastovou rukojeti Sroubovaku lehce klepnéte do korpusu kotouce. Duty zvuk miZe upozornit na
prasknuti korpusu kotouCe, které je pouhym okem neviditelné.

ProdluZovaci kabely
Pokud je nutné pouZzit k napajeni vyrobku prodluZovaci kabely, nesmi byt priifez Zil prodiuZovacich kabelt mensi nez prifez Zil
napajeciho kabelu prilozeného k vyrobku. U prodluzovacich kabell s délkou vice nez 25 m musi byt prifez Zil minimalné 1,5 mm2,

Zbytkové riziko

Pristroj byl navrZen a vyroben v souladu s technickymi znalostmi a s ohledem na bezpe&nostni pravidla. Pfi jeho pouZivéni se
v§ak muze projevit zbytkové riziko.

Ohrozeni zdravi elektrickym proudem zplsobené pouzitim nevhodnych napajecich kabelu.

Ohrozeni sluchu hlukem, nejsou.li pouZity chranice sluchu.

Zbytkové riziko mizZete minimalizovat pfisnym dodrZovanim bezpeénostnich pokyna.

PRACE POKOSOVE PILY

Zvedani a blokovani fezaci hlavy

Po vytazeni z baleni je fezaci hlava pokosové pily zablokovana v dolni poloze. Pro jeji odblokovani odtahnéte kolik blokace (IX).
V této poloze koliku blokace je moZné volné zvedat a spoustét fezaci hlavu. PruZinou se zvedne hlava, ale nepoustéjte rukojet a
drzte ji s malym odporem az do Uplného zvednuti hlavy.

V pfipadé, kdy neni mozné spusténi hlavy do konce rozsahu nebo kdyz je spusténa prili§ nizko, provedte regulaci s pomoci
Sroubu, a nasledné ji zablokujte s pomoci matice (X).

Béhem zvedani a spousténi fezaci hlavy je nutné ovéfit, jestli se pohyblivy kryt kotouCe volné samocinné pohybuje a béhem
spousténi fezaci hlavy odkryva kotoucovou pilu a automaticky kotouCovou pilu zakryva b&hem zvedani fezaci hlavy. V pfipadé,
kdy zjistite prekazky blokujici pohyb krytu, je pfed zahajenim prace odstrarite.

Nastaveni thlu podélného fezu fezaci hlavy

Je mozny oto¢ny pohyb hlavy v rozsahu +/- 45°. Pro oto¢eni hlavy uvolnéte blokovaci $roub, zvednéte a pfidrzte blokovaci paku a
otocte stolek do pozadovaného thlu (XI). Pro snadnéjsi nastaveni thlu hlavy Ize pouzit méfitko pfipevnéné k podstavci stolu (XII).
Zapadka umoZiiuje snadné nastaveni hlavice do nejvice oblibenych thli podéiného fezu (0; 15; 22,5; 31,6; 45 stuprid). Za timto
UCelem uvolnéte tlak na paku blokovani tak, aby byla umisténa do vyfezu na spodni strané podstavce pracovniho stolku, potom
dotahnéte blokovaci Sroub. Zbyvajici nastaveni thlli fezu je mozné jen dotahovanim blokovaciho $roubu.

Upozornéni! Je zakazano blokovat stolek jen pakou, vZdy je tfeba dotahnout blokovaci $roub.

Nastaveni dhlu pficného fezu (pokosu) fezaci hlavy.

Je mozné naklonit fezaci hlavu o hel nepresahuijici +/- 45°. Hiavu odblokujte otocenim paky (XIIl), a potom nastavte pod pozado-
vanym Uhlem a dotahovanim paky v této poloze zablokuijte. Pfi nastavovani mizete pouZit stupnici na podstavci stolku.

ProtoZe nastroj nabizi moznost naklapéni hlavy ve dvou smérech, ma speciélni trn, ktery umozriuje rychlé a pfesné nastaveni
hlavy do polohy 0°. Pokud je trn stlageny (XIV), je mozné jen vychyleni fezaci hlavice doleva v rozsahu 0 - 33,5°. OdtaZeni a
obraceni trnu (XV) umozni vyuzit pny rozsah vychyleni hlavice doleva i doprava.

Posunuti trnu do stisknuté polohy a potom naklonéni hlavy doleva zpUsobi, Ze pruzina trn dotlaci. Vychyleni hlavice doprava
zpusobi, Ze krajni pozice bude oznacovat nastaveni v pozici 0°.

Upozornéni! Po zméné Uhlu Fezaci hlavy se ujistéte, Ze kotoucova pila nebo fezaci hlava béhem prace nenarazi na prekazky. Bez

spousténi zkontrolujte, jestli muze byt vyuzit cely rozsah prace pokosové pily. V pfipadé potfeby provedte nezbytna nastaveni a
odstrante prekazky.
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Odsévani prachu

Pokosova pilg jg vybavena hrdlem, které umozfuje pfipojeni saku pro odsavani prachu, ktery je soucasti vybaveni pokosové
bude piny, a pokazdé po ukonceni prace.

V pfipadé pouzivani externiho systému odséavani prachu, napf. v podobé primyslového vysavace pfipojte pruznou hadici vysava-
¢e k hrdlu pily pfimo nebo pomoci pfislu$ného adaptéru. Pokosova pila neni vybavena adaptérem pro pfipojeni hadice.

Preprava produktu

otocte 0 45° v souladu se systémem polystyrenovych vyliskli v obalu. Uvolnéte $roub blokujici pracovni stolek.

Pokud bude pila pfenasena na malou vzdalenost, napt. za Ui¢elem zmény pracovniho stanovisté, pilu nejdfive zajistéte spusténim
a zablokovanim hlavy, zablokovanim pohybu voditka vodorovného fezu a zablokovanim otaceni hlavy v obou rovinach fezu. Pilu
vzdy pfepravujte odpojenou od napajeni. Zastrtka napajeciho kabelu musi byt odpojena od elektrické zasuvky.

Pokud je pila vybavena pfepravni rukojeti, pouZijte ji k pfenaSeni nafadi na malé vzdalenosti. Pfed pouZitim rukojeti se ujistéte, ze
je hlava zablokovana v dolni poloze a Ze je zablokovan jeji pohyb po voditkach a poloha v obou rovinach fezu.

Laserové ukazovatko

Pila ma k dispozici laserovym ukazovatkem, které ukazuje linii fezu na materidlu namontovaném na stole. Ukazatel se spousti
nezavislym vypinaéem. Poloha: O - znamena vypnuty ukazatel, poloha: | - znamena zapnuty ukazatel. Nedivejte se do zdroje
vysilani laserového paprsku, hrozi docasné nebo stalé poskozeni zraku.

Rezéni pokosovou pilou .

Pila umoziuje tfi druhy fezéni. Rez, v némz se hlava bude pohybovat dold, nebo fez, ve kterém se bude spusténa a zablokovana
hlava pohybovat vodorovné. Treti druh je hluboky ez, kde je hlava spusténa na dfive nastavenou vysku, pfidrzovana v této poloze
a nasledné se vodorovné pohybuje.

Po kazdém nastaveni hlavice do nové polohy, je tfeba provést simulovany fez bez pfipojeni pily k napajeni. Zkontrolujte, jestli
se kotou€ova pila nedostane do kontaktu se stolkem, pfitlacnou deskou nebo s jakymkoliv jinym prvkem mimo fezany materidl.
PIné zvednuti hlavy povede k spusténi pridavné blokace zabrarujici nezamySlenému spusténi hlavy. Spusténi hlavy je mozné
teprve po odtaZeni blokace (XVII).

Pokud se pfi fezani bude hlavice posunovat dolli, musi byt nastavena do takové polohy, ktera zajisti dosazeni jmenovitého rozsa-
hu fezu.. Zkontrolujte, zda opéma deska dorazu hloubky fezani je zvednuta (XVIII). Uvolnéte Sroub voditka(XIX), posurite hlavu
tak, aby bylo mozné zapadku (XX) zaklapnout, a utdhnéte Sroub hlavice. Bude-li hlavice spusténa pfili§ nizko nebo vysoko, je
tfeba jeji polohu nastavit Sroubem (X). Pozici Sroubu zajistéte kontra matici.

V piipadé fezani, kdy se spusténa hlava bude pohybovat po voditkach, spustte hlavu a zablokuite jeji polohu s pomoci koliku
blokace. Odblokuijte vodici kolejnice uvolnénim blokovaciho Sroubu a zvednutim z&padky. Nastavte Uhly hlavy a bez pripojeni pily
k napéjeni provedte simulovany fez. Zkontrolujte, jestli se kotou¢ova pila nedostane do kontaktu se stolkem, pfitlacnou deskou
nebo s jakymkoliv jinym prvkem mimo fezany material. Zkontrolujte, jestli pohyb po voditkach probiha plynule.

V piipadé nastaveni hlavice na pozadovanou vysku je tfeba spustit opérnou desku dorazu hloubky fezu. PoZadované hloubky
fezu dosahneme Sroubem regulace hloubky (XXI). Polohu $roubu je tfeba zablokovat naSroubovanim kontra matice. Nastavte
Uhly hlavy a bez pfipojeni pily k napajeni provedte simulovany fez. Zkontrolujte, jestli se kotoucova pila nedostane do kontaktu
se stolkem, pfitlaénou deskou nebo s jakymkoliv jinym prvkem mimo fezany materidl. Zkontrolujte, jestli pohyb po voditkach
probihd plynule.

Pripevnéte ke stolu fezany material tak, aby se vZdy opiral o opérnou desku. K pfipevnéni opracovavaného materidlu pouzijte
pfilozenou svorku. Trn svorky pfipevnéte na jedné ze stran stolku. Trn zajistéte Sroubem (XXII). Upravte vySku upinaciho ramene
a po nastaveni zajistéte dotazenim Sroubu (XXIIl). Rezany material poloZte na stolek a upevnéte pfitlacnym talifem (XXIV).

U prodlouzeni stolu jsou zvednuté opémé desky (XXV). V kombinaci s moznosti regulace vysunuti prodlouzeni mohou byt opérné
desky pouZity pro fez mnoha prvki stejné délky.

Opérnou desku je mozné zvedat pomoci pfidavnych desek nasouvanych do voditek na zadni sténé opérné desky. Poloha zvySeni
se nastavuje Sroubem zvlast pro kazdou desku (XXVI). Zvedaci desky je tfeba pouzivat vzdy, kdyz vyska fezaného prvku prekroCi
vysku opérné desky bez namontovanych zvy3eni.

V piipadé fezani, kde se hlavice pohybuje po voditkach, je mozné pouzit pomocného operatora. Zejména pfi fezani prvkl o
velkém prifezu z tvrdého dieva. Pomocny operator tahanim za rukojet zmensSuje silu, kterou potfebuje k préci hlavni operator.

fezani odletuji. Je tfeba provést simulaci fezu s pomocnym operatorem a ujistit se, Ze Zadny operator nebude pfi praci s pokoso-

vou pilou vystaven ohrozen.
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Spina¢ ma blokadu zabezpectujici pfed nahodnym zapnutim spinace. Pied stisknutim spinace je tfeba prestavit tlacitko blokady
tak, aby byl v roviné spinace, a potom pfi stisknuté blok&dé stisknout spinac.

Po stisknuti vypinace nechte kotoucovou pilu dosahnout jmenovitych otacek a teprve poté zahajte fezani. Viypinaé nema blokaci
umozniujici zablokovat ho v jakékoliv poloze. Je zakazano pfikladat pilu k materialu a teprve pak spoustét naradi. Mize to vyvolat
zablokovani pily, jeji poskozeni, nebo poskozeni materialu. Muze to vést ke vzniku zranéni.

V pfipadé obnovovani fezani nechte kotou€ovou pilu dosahnout jmenovitych otacek a nasledné ji zavedte do fezu.

Béhem fezani kotou¢ nepretéZuijte, neprehfivejte ostfi kotoucl vyrobena z karbidu. BEhem Ffezani kotoucovou pilu vedte plynulym
pohybem, vyhybejte se nadmérnému tlaku. Tlak, ktery je nutné vyvinout na fezaci hlavu, by nemél byt vétsi neZ ten, ktery staci k
fezani materidlu. Viyhybejte se narazim kotou¢ovou pilou do fezaného materialu.

V pfipadé zablokovani pily v fezaném materialu okamzité uvolnéte tlak na vypina¢ zafizeni, odpojte ji od zdroje napajeni a na-
sledné pilu dostarite ze zaseknuti.
Pilu prohlédnéte kvuli poskozeni nebo deformacim, které mohly vzniknout v okamziku zaseknuti, a pokud je zaznamenate,

kovové prvky, které by mohly zpUsobit zablokovani pily. Pfed zahajenim prace odstrarite pfic¢inu zaseknuti pily.

Po ukonéeni fezani vyvedte rotujici pilu ze z&fezu a teprve nasledné uvolnéte tlak na vypinac. Pockejte, aZ se Uplné zastavi
otacky kotoucové pily. Odpojte pilu od napajeni vytazenim zéstrcky z elektrické zasuvky, nasledné demontujte opracovéavany
material ze stolku.

Po ukonéeni prace prejdéte k Ukontim udrzby.

UDRZBA A TECHNICKE KONTROLY

UPOZORNENI! Predtim nez pFistoupite k sefizen, technické obsluze nebo idrzbé, vytahnéte zéstréku nafadi ze sitové zasuvky.
Po skonceni prace zkontrolujte technicky stav elektronaradi. Prohlédnéte ho zvnéjSku a zhodnotte: téleso a rukojeti, elektricky
kabel se zastrckou a gumovou ochranou, ¢innost elektrického spinace, priichodnost ventilacnich otvort, jiskfeni uhlikd, hlasi-
tost pohybu loZisek a pfevodovky, rozbéh a rovnomérnost pace. UzZivatel nesmi v zaruéni dobé demontovat elektronaradi ani
vyménovat zadné podsestavy nebo jiné prvky, jelikoz by to vedio ke ztraté narokl vyplyvajicich ze zaruky. Veskeré nesrovnalosti
zpozorované pfi prohlidce nebo béhem prace jsou signalem k provedeni opravy v servisu, za timto U¢elem kontaktujte vyrobce.
Po zakongeni prace ocistéte plast, ventilacni otvory, spinace, vedlejsi rukojet a kryty napf. proudem vzduchu (tlak maximainé
0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostredkd a €isticich kapalin. K &isténi nepouzivejte ostré
nastroje. Demontujte kotoucovou pilu a ocistéte vnitfek krytd, pfipevnéni kotoucové pily i samotnou pilu od prachu a jinych necistot
vznikajicich béhem prace. Drzadla, knofliky a jiné regulaéni prvky ocistéte suchym, Cistym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pokosova pila je vSestranny néstroj uréeny na pilenie dreva a inych materidlov na baze dreva. Vdaka Sirokému rozsahu nastave-
nia pila umoZnuje tak rovné pilenie ako aj pilenie pod roznymi uhlami. Spravne, bezporuchové a bezpecné fungovanie zariadenia
zavisi od toho, €i sa zariadenie spravne pouZiva, preto:

Predtym, nez zanete vyrobok pouzivat, oboznamte sa s celou pouZivatelskou priruckou. Priru¢ku néleZite uchovajte.

Za pripadné Skody, ktoré vzniknu nasledkom nedodrZiavania bezpeénostnych pokynov a odporucani, ktoré su uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE

V origindlnom (tovarenskom) baleni sa maju nachadzat:
- pokosova pila,

- vrece na zbieranie prachu,

- kotacova pila,

- predlZenie pracovného stola,

- svorka pracovného stola,

- blokujuca skrutka pracovného stola.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotk Hodnota
Katalogové Cislo YT-82175
Menovité napétie [V~] 220 - 240
Menovita frekvencia [Hz] 50
Menovity prikon W] 1800
Menovité uhlové rychlost [min] 5000
Max. vyska x max. dizka pilenia
uhol otogenia v pozdiznom smere 0° / uhol skionu 0° [mm] 105 x 340
uhol otogenia v pozdiznom smere 45° / uhol skionu 0° [mm] 105 x 235
uhol otogenia v pozdiznom smere 0° / uhol sklonu 45° [mm] 60 x 340
uhol otoenia v pozdiznom smere 45° / uhol skionu 45° [mm] 60 x 235
Pilovy kotu¢: vonkajsi priemer x priemer upevnenia x max. hribka [mm] 305x30x3,0
Minimélne rozmery obrabaného materialu: vyska x dizka x hribka [mm] 20x 200 x 20
Maximalny uhol pokosového pilenia [] 45
Hmotnost [ka] 21
Urove hiuku
- akusticky tlak L, + K [dB(A)] 90,7+3,0
-wkonL , K [dB(A)] 103,7+3,0
Trieda izolacie (ochrany pred el. pridom) ]
Stuperi ochrany P20
Laserové ukazovadio
- frieda 2
- vykon [mW] <1
- vinové dizka [nm] 650

Deklarované hodnoty emisie hluku boli namerana $tandardnou testovacou metédou a moZu sa pouZivat' na porovnanie jedného
zariadenia s inym. Deklarované hodnoty emisie hluku sa tiez m6Zu pouZit na predbezné hodnotenie vystavenia.

Varovanie! Hlucnost spravne fungujlceho a pouzivaného elektronaradia sa mdze lisit od vyhlasovanych hodndt. Skuto¢na hod-
nota zavisi od spdsobu, akym sa néradie pouziva, predovsetkym od toho, aky material sa obraba.

Varovanie! Stanovte potrebné osobné ochranné prostriedky operatora na zaklade stanovenia hodnét vystavenia v konkrétnych
podmienkach pouZivania. Zohladnite vSetky fazy pracovného cyklu. Okrem pracovného ¢asu zohladnite aj iné faktory, napr. kedy
sa zariadenie vypina a kedy je spustené na volnobehu.

VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpe¢nostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré st dodané spolu
s elektrickym naradim / strojom ich nedodrziavanie moZe viest k Urazu elektrickym prudom, poZiaru alebo k vaznym zraneniam.

ORI GINAL NAVOODU E



SK
Zachovaijte vSetky upozornenia a navod pre buduce pouzitie.

Termin ,elektrické naradie / stroj” pouzité v upozorneniach sa vztahuje na v3etky naradia / stroje pohanané elektrickym pradom,
¢i uz drotové (s kablom), alebo bezdrétové.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a ¢isté. Neporiadok a zIé osvetlenie mdzu byt pri¢inou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia / stroje v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny,
plyny alebo vypary.Elektrické naradia / stroje vytvaraju pri praci iskry, ktoré moZu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovorte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie méze spdsobit stratu kontroly nad strojom.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka elektrického kabla musi pasovat’ do zasuvky. Zastréku nesmiete upravovat' akymkolvek sposobom. Nie je
dovolené pouzivat' Ziadne adaptéry zastréky s uzemnenym elektrickym naradim / strojmi. Neupravovana zastrcka, ktora
pasuje do zasuvky, znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su rury, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie / stroje kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkost'ou. Voda a
vihkost ktoré sa dostant do vnutra elektrického néradia / stroja, zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepret'azujte siet'ovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastréky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast'ami. PoSkodenie, alebo
zamotanie napajacieho kabla zvy3uje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat’ predlzovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. Pouzitie naleZitého predlzovacieho kabla na vonkajiu pracu znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouZzitie elektrického naradia / stroja vo vihkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti na-
pajaciemu napétiu pouzit’ zvySkové priidové zariadenie (RCD). PouZitie zariadenia RCD znizuje riziko Urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpeénost’

Zostaiite stale pozorny, venujte pozornost' tomu, ¢o robite a pocas prace s elektrickym naradim / strojom . pouzivajte
zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Dokonca aj chvila nepozornosti po¢as prace moze zapri€init vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad'te ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi su prachové respiratory, protiSmykova ochranné obuvy, prilby a chraniCe sluchu zniZuju riziko vaznych Urazov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenaSanim elektrického naradia / stroja k
elektrickej sieti, batérii sa uistite, Ze je elektricky spina¢ je v polohe ,,vypnuté”. Prenasanie elektrického naradia / stroja s
prstom na spinaci, alebo pripajanie elektrického naradia /stroja, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, moze zapri€init vazne Urazy.
Pred zapnutim elektrického naradia / stroja odstrante vSetky kl'tice a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie.
KIu¢ ponechany na rotujlcich ¢astiach naradia / stroja moZe zapricinit vazne Urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d’aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie ovladanie elektrického naradia / stroja v pripade neo¢akavanych situécii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si volny odev, nenoste bizutériu. Udrzujte vlasy a odev v dostatocnej vzdiale-
nosti od pohyblivych casti elektrického naradia / stroja. Volny odev, bizutéria, alebo dihé vlasy sa mézu zachytit do pohyb-
livych Easti naradia.

Ak je zariadené prispdsobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, ¢i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. PouZitie odsavaca prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skisenosti z ¢astého pouzivania naradia / stroja mali za nasledok neopatrnost’ a ignorovanie bezpec-
nostnych pravidiel. Nezodpovedna ¢innost mdze sposobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie / stroj

Nepretazujte elektrické naradie / stroj. Pouzivajte vhodné elektrické naradie / stroj pre vybrani €innost’. Spravny vyber
elektrického néradia / stroja pre danu pracu zabezpeci lepSiu a bezpecnejSiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak nefunguje jeho sietovy spina¢. Naradie / stroj, ktoré sa neda ovladat pomocou
sietového spinaca, je nebezpeéné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prislusenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia / stroja, odpojte zastrcku z napa-
jacej zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia / stroja. Takéto predbezné opatrenia zabrania
nahodnému zapnutiu elektrického naradia / stroja.

Naradie uskladiujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovofte, aby s elektrickym naradim / strojom pracovali osoby
nezaskolené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie / stroj. Elektrické naradie / stroj
mdze byt v rukach nezaskoleného pouZivatela nebezpecné.

Zabezpecte nalezitd Gdrzbu elektrického naradia / stroja a prisluSenstva. Kontrolujte naradie / stroj po stranke neprispé-
sobeni, alebo zasekavania pohyblivych ¢asti, poSkodeni ¢asti a akychkolvek inych podmienok, ktoré mézu mat' vplyv
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na fungovanie elektrického naradia / stroja. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
| stroja odstranit. Vela nehdd byva spdsobenych nespravnou Udrzbou naradia / stroja.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat’ Cisté a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
nezaseknU a daju sa pocas prace jednoduchsie oviadat.

Pouzivajte elektrické naradia / stroje, prislusenstvo a nastroje atd. v sulade s tymito instrukciami, pricom berte na
vedomie druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, moze spdsobit vytvorenie
nebezpecnych situacii.

Rukovéte a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
fuju bezpeénu prevadzku a kontrolu naradia / stroja v nebezpeénych situéciach.

Opravy
Opravy elektrického naradia / stroja zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahrad-
né diely. Bude tak zabezpeCena naleZita bezpe€nost prace elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE POKOSOVE PiLY

Pokosové pily st uréené na pilenie dreva a inych materidlov na béze dreva, nesmi sa pouzivat' s brisnymi koti¢mi,
ktoré st urcéené na pilenie kovovych materialov, ako su pruty, tyce, rury, stlpy ap. Brisny prach spdsobuje zasekavanie
pohyblivych dielov, ako su dolna ¢ast' krytu kotuca. Iskry vznikajlce pri pileni brusnymi kotucmi spaluju dolnt €ast krytu kotuca,
vlozku pracovného stola, ako aj iné plastové Casti.

Pouzivajte svorky na upevnenie obrabaného materialu vzdy, ked' je to mozné. Ak obrabany material budete drzat' rukou,
vzdialenost medzi rukou a pilovym koticom, z kazdej strany, nesmie byt mensia nez 100 mm. Tuto pilu nepouzivajte
na pilenie predmetov, ktoré su prili§ malé na to, aby boli bezpe¢ne upevnené alebo drzané rukou. V pripade, ked sa ruky
nachadzaju prili blizko pilového kotuca, riziko Urazu spésobeného kontaktom s pilovym kotucom je vysSie.

Obrabany predmet musi byt stabilny a upevneny alebo drzany sucasne opornou doskou a pracovnym stolom. V Ziad-
nom pripade obrabany material neprisuvajte alebo nepilte ,,z vofnej ruky“, tzn. drziac vofne vo vzduchu. Neupevneny
alebo pohybujci predmet moze byt pri obrabani odhodeny s velkou rychlostou, spésobujuc uraz ¢i nehodu.

Pilu nepchajte obrabanym predmetom. Pilu netahajte obrabanym predmetom. Ked' chcete vykonat' pilenie, zdvihnite
hlavu pily a potiahnite ju nad obrabanym materialom bez pilenia, spustite motor, znizte hlavu a pilu pretlacte cez obra-
bany predmet. Pilenie pri tahani pily pravdepodobne spdsobi, Ze ostrie pily sa dostane nad obrabany material a prudko odhodi
ostrie smerom k operatorovi.

Nikdy nekrizujte svoje ruky so zamyslanou liniou pilenia, ani pred ani za pilovym koti€om. Drzanie obrabaného materialu
Lkrizujuc ruky“, napr. drzanim obrabaného materiélu z pravej strany pily lavou rukou alebo opacne, je velmi nebezpecné.

Nikdy nesiahajte za opornt dosku tak, aby vzdialenost’ medzi rukami a pilovym kotu€om bola z oboch stran mensia nez
100 mm, napr. so zamerom odstranit’ zvysky dreva alebo z akéhokolvek iného doévodu, ked' pilovy kotu¢ rotuje. Vzdiale-
nost rotujuceho pilového kotuca od vasej ruky nemusi byt dostatong a méze dojst k vaznemu urazu.

Pred pilenim obrabany material skontrolujte. Ak je obrabany predmet vyhnuty alebo zvinuty, upevnite ho tak, aby vonkaj-
§i vyhnuty povrch smeroval k opornej doske. VZdy sa uistite, ¢i medzi obrabanym materialom, opornou doskou a pracov-
nym stolom nie je pozd|z linie pilenia medzera. Vyhnuty alebo zvinuty materiél sa pri obrabani moze prekritit alebo presunt,
a pocas pilenia moze dojst k zaseknutiu pilového kotuca. V obrabanom materiali nesmu byt klince ani iné cudzie predmety.

Pilu nepouzivajte, kym nie je pracovny stél nalezite oCisteny, nesmu byt’ na iom ziadne nastroje, naradie, kusky dreva
ap., iba obrabany material. V pripade, ak sa malé odpilené kusky, volné kusy dreva, alebo iné objekty dotknu rotujliceho pilové-
ho kotu¢a, mdzu byt odhodené s velkou rychlostou.

Pilte iba jeden obrabany material (predmet) naraz. Viac materidlov (predmetov), ktoré si ulozené vo vrstvach, sa nedaju
spravne upevnit alebo uchopit, a méZe dojst k zaseknutiu pilového kotuca, alebo sa poCas prace mézu premiestriovat.

Pred pouzitim sa uistite, ¢i pokosova pila je nalezite upevnena alebo umiestnena na rovhom, tvrdom pracovnom podkla-
de. Rovny a tvrdy pracovny podklad vyrazne zniZuje riziko, aby pokosova pila bola pocas pilenia nestabilna.

Naplanuijte svoju pracu. Vzdy, ked menite sklon alebo nastavujete uhol sklonu, uistite sa, ¢i nastavitelna oporna doska
je nastavena spravne tak, aby podopierala obrabany material, a aby nedoslo ku kontaktu s pilovym kotti¢om alebo so
systémom krytov. Bez spustania nastroja a bez umiestnenia obrabaného materialu na stole, premiestnite pilovy kotd¢ simulujic
Uplné vykonanie pilenia, takym sposobom skontrolujte, ¢i neddjde ku kontaktu alebo k nebezpecnému prepileniu opornej dosky.
Pouzivajte vhodné podopretie, také, ako predizenie pracovného stola, pracovné podlozky ap. ak je obrabany material
SirSi alebo dlhsi nez vrchny povrch pracovného stola. Materidl, ktory je dihi alebo $irSi nez pracovny stdl pokosove;j pily, ak
nebude spravne upevneny a zabezpeceny, mdze sa pocas pilenia preklopit. Ak sa prechyli odpilena ¢ast' alebo obrabany mate-
rial, m6Zu zdvihnat dolny kryt pilového kotica, ale mézu byt odhodené rotujucim ostrim.

Nevyuzivajte inii osobu ako nahradu predizenia pracovného stola alebo ako dodatoénu podperu. Nasledkom nestabilného
podopretia obrabaného materialu moze dojst k zaseknutiu pilového kotuca alebo k premiestneniu materialu pocas pilenia, a k
zatiahnutiu operatora alebo pomocnika smerom k rotujucemu ostriu.

Pileny material neméze byt zatla¢any alebo pritlaany akymikolvek predmetmi k rotujicemu pilovému kottiéu. Rotujici
pilovy kotu¢ méZe stisnuty material, napr. s pouzitim obmedzovacov dlzky, pri pileni zasekndt a prudko odhodit.

Vizdy pouzivajte vhodné svorky alebo iné zariadenia, uréené na uchopovanie okruhlych materialov, ako su tyce alebo
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rury. Ty¢e maju pocas pilenia tendenciu k ota¢aniu, spdsobujic, Ze ostrie sa ,zahryza" a pritahuje obrabany material s vasimi
rukami smerom k ostriu.

Predtym, nez sa ostrie dotkne obrabaného materialu umoznite, aby dosiahlo menovitu rychlost. Takym spdsobom zniZite
riziko odhodenia obrabaného materialu.

Ak sa obrabany material alebo ostrie zaseknu, pilu okamzite vypnite. Pockajte, kym sa vSetky pohyblivé ¢asti Upine
zastavia, a nasledne vytiahnite zastréku z el. zasuvky alalebo odstrante akumulator. Az potom mozete uvolnit zaseknuty
material. VV Ziadnom pripade nepokracujte v pileni so zaseknutym materidlom, v opatnom pripade mdze dojst k strate kontroly
alebo k poskodeniu pily.

Ked' skondite pilenie, pustite zapina¢, drzte hlavu pily dole a pockajte, kym sa ostrie Uplne zastavi, az potom mézete
vysunut’ pileny material. Nikdy nepribliZujte ruky k rotujucemu ostriu, je to nebezpecné.

Rukovit' vzdy silno drzte, ked’ vykonavate hlboké pilene alebo ked’ pustate zapina¢ predtym, ako je hlava tplne znizena.
Brzdenie pilového kotica méze spdsobit prudké potiahnutie hlavy smerom dole, €o predstavuije riziko urazu.

MONTAZ NARADIA

Vyrobok pred zacatim prace zmontujte. Blokovaciu skrutku stola zaskrutkujte do otvoru v ramene pracovného stola (I1), ale neuta-
hujte ju uplne dokonca, kedze takym spdsobom zablokujete horizontalne ota&anie hlavy.

Zaskrutkujte (XIIl) Gplne dokonca blokovaciu skrutku priecneho sklonu hlavy. Odporicame, aby ste pri vykonavani pripravnych
Ginnosti hlavu nastavili v zakladnej polohe, tzn. ,0°. Spdsob zmeny uhla je opisana v dalSej Casti prirucky.

Pri pileni prvkov, ktorych rozmery presahujui rozmery stolika, k bokom stolika upevnite prediZenia, ktorymi sa zvagsuju celkové
rozmery stolika. Pred|Zenia sa daju vsunit pod stolik, ked nie st potrebné. Odskrutkuite obe skrutky, ktoré st na koncoch pritov
predizent. Viychylte paku, ktorou sa blokuje poloha predlzenla (1), a nasledne zasurite predlzenla do otvorov v bokoch stolika
(Ill). Zaskrutkujte skrutky do otvorov na konci pritov predizeni. Takym spdsobom zabezpetite prediZenia pred Gpinym vysunutim
zo stolika.

Na konci vodidiel hlavy namontuite rukovat pre pomocného operatora. Rukovat priskrutkujte k drZiaku vodidiel (IV). V pripade,
ak pilite velmi dihé predmety, ktoré znadte presahujii rozmery pracovného stola spolu s namontovanymi prediZeniami, pouZite
externé upeviujice zariadenia, napr. svorky, podpery, zveraky ap., aby ste nalezte a bezpecne upevnili obrabany material na
stole pokosove; pily.

PRIPRAVA PRED POUZITIM

Pozor! VSetky obsluzné Einnosti vykonavajte iba vtedy, ked je zariadenie odpojené od el. napétia. Zastrcka napajacieho kabla
zariadenia musi byt Uplne vytiahnuta z el. zasuvky.

Cinnosti vykonavané pred zacatim préce

Zariadenie upevnite na mieste prace k pracovnému stolu, stojanu alebo k inému vhodnému podkladu. Vetky kryty a iné bezpec-
nostné prvky musia byt pred spustenim zariadenia naleZite upevnené. Skontrolujte, ¢i sa pilovy kotu¢ méZze slobodne krdtit. Pri
préci s drevenymi materidlmi davajte pozor na cudzie predmety, ktoré v nich mézu byt, ako napr. klince, skrutky ap. Predtym, ako
zariadenie spustite, uistite sa, ¢i vetky pohyblivé ¢asti m6Zu vykonat plynuly pohyb v pinom rozsahu, a €i je pilovy kotu¢ spravne
upevneny. Predtym, nez zastréku napajacieho kabla zastréite do el. zasuvky, skontrolujte, ¢i parametre daného el. obvodu sa
zhoduju s parametrami, ktoré st uvedené na vyrobnom $titku zariadenia.

Pokosovu pilu poloZte na rovny a stabilny podklad, napriklad na pracovnom stole. VySku montaze zvolte adekvatne podfa vysky
operatora takym spdsobom, aby operator mohol bez problémov vykonat vSetky Cinnosti, bez toho, aby musel siahat prili§ daleko,
a aby vZzdy mohol stat v stabilnej a bezpecnej polohe.

V podstavci pracovného stola su otvory, ktoré umoziuju priskrutkovanie k podkladu. Na tento ucel pouzite vhodné skrutky pri-
padne matice.

Montaz a vymena pilového kotuca

Pozor! Predtym, neZ zaénete montaz alebo vymenu pilového kotuca, pokosovu pilu odpojte od el. napétia vytiahnutim zastrcky
napajacieho kabla z el. zasuvky.

Pri vymene pilového koti¢a pouZivajte vhodné ochranné rukavice, aby ste predisli zraneniu.

Zdvihnite pilovu hlavu, nasledne zdvihnite kryt koticovej pily. Odskrutkujte skrutku veka upevnenia pily (V) a kryt zdvihnite tak,
aby ste mali pristup k upeviiovacej skrutke pilového kotica. Stlacte a podrzte tlacidlo blokady vretena (V1). Maticu s pilovym kotd-
¢om otécajte pomaly (VII). Otacajte v smere pohybu pilového kotuéa, ktory vyznacuje Sipka na nepohyblivom kryte a na pilovom
kotuci, az kym tlacidlo nezablokujte otacanie vretena. Drziac tladidlo stale otacajte klU¢, az kym sa upeviiovacia skrutka pilového
kotuca Uplne nevyskrutkuje.

Odmontujte vonkajiu upeviiovaciu prirubu pilového kotuca, pilovy kotd€ a vnutornd upeviiovaciu prirubu (VIII).

Predtym, ako namontujte novy pilovy kotu¢, upevnenie a obe priruby (disky) oistite, odstrarite prach a Spinu. Na vreteno zalozte
vnatornu upeviovaciu prirubu. Pilovy kotu¢ upevnite tak, aby sa smer otacania zhodoval so smerom otacania, ktory zobrazuje
Sipka na kryte pily. Potom nalozte vonkajSiu upeviiovaciu prirubu a drZiac blok&du vretena, silno a pevne dotiahnite upeviiovaciu
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skrutku pilového kottca. Kryty namontujte adekvatne v opaénom poradi ako pri demontazi.

Ked vSetko namontujete, skontrolujte, &i sa pilovy kotu¢ krati slobodne pri kolmom nastaveni a pri sklone s uhlom 45°.

Pozor! Ked zmenite uhol stola, vzdy skontroluite, ¢i pilovy kotu¢ alebo hlava pily pri praci nebude mat nejaku prekazku. Bez toho,
aby ste pilu spustili, skontrolujte, & moZete vyuZit piny rozsah pokosove;j pily. Ked je to potrebné, vykonajte nevyhnutné nastave-
nia, aby ste pripadné prekazky odstranili.

Pokyny tykajuce sa pouZivania pilovych koticov

Varovanie! Uistite sa, ¢i pripustna uhlova rychlost pilového kotl¢a sa rovna alebo je vy33ia ako uhlova rychlost pily. Nedodrzanie
vyééie uvedeného pokynu tzn. pouzitie pilového kotuca s nizSou uhlovou rychlostou vedie k rozpadu pilového kotuc¢a pocas
prace, €o mdze viest k vaznym Urazom a nehodam.

Pilovy kotti¢ zvolte prislusne podla druhu pileného materialu. Cim vacsi pocet zubov, tym bude rez kvalltneJS| Na pilenie lamina-
tovych dosiek, tvrdého materialu, odpori¢ame pouzivat kotuce s 48 zubami. V pripade, ak sa v materiali mézu nachadzat spony,
klince alebo iné konstrukEné prvky, pouZivajte pilové kotuce ur€ené na pilenie konstrukcného dreva.

Pouzivaite iba kotice odporicané vyrobcom: kotuce na pilenie dreva a materialov na baze dreva s karbidovymi zubami, ktoré
splfiaju poziadavky normy EN 847-1 a parametre, ktoré st uvedené v tabulke s technickymi parametrami. Uistite sa, ¢i je rychlost,
ktora je uvedena na kotuci, vy3Sia alebo rovna rychlosti, ktora je uvedena na naradi, zariadeni.

NepouZivajte poSkodené pilové kotuce. Vzdy pred zacatim kazdej prace dokladne skontrolujte pilovy kotd€, a v pripade, ak
objavite trhliny, vyStrbenia vyhnutia, vylomené zuby alebo akékolvek iné poskodenia, koti¢ nepouZivaj, ale pred zacatim prace
vymente na novy. Kotu¢ drzte za upeviovaci otvor, plastovou rukovatou skrutkovaca jemne udrite korpus kotuca. Hluchy zvuk
moZze oznaCovat prasknutie korpusu kotuca, ktoré nemusi byt viditelné holym okom.

Predlzovacie kable

Ak musi byt vyrobok pripojeny k el. napétiu s pouZitim prediZzovacich kablov, prierez vodicov predlzovacmh kablov nesmie byt
mensi nez prlerez vodigov napéjacieho kabla vyrobku. V pripade prediZovacich kablov s dizkou nad 25 m, prierez vodigov nesmie
byt mensi nez 1,5 mm2,

Zvyskové riziko

Stroj je navrhnuty a vyrobeny zachovavajlc najlepSie postupy a zohfadnujuc bezpecnostné zasady. Napriek tomu pri pouzivani
vyrobku existuje zvySkové riziko.

Ohrozenie zdravia sUvisiace s el. napatim v pripade pouzitia nespravnych napajacich kablov.

Ohrozenie zdravia spdsobené hlukom nésledkom nepouZivania vhodnej ochrany sluchu.

Zvyskové riziko moze byt minimalizované, ak su dokladne dodrziavané bezpecnostné zasady a pokyny.

PILENIE POKOSOVOU PiLOU

Zdvihanie a blokovanie hlavy pily

Ked pilu vyberiete z balenia, hlava pokosovej pily je zablokovana v donej polohe. Odblokujete ju potiahnutim blokovacieho ¢apu
(IX). Ked je blokovaci ¢ap v takej polohe, hlavu pily mdzete slobodne zdvihat alebo spustat. Pruzina zdvihne hlavu, avsak nepus-
tajte rukovat, drzte ju, vytvarajte maly odpor, az kym sa hlava Uplne nezdvihne.

V pripade, ak hlavu pily neméZete spustit uplne dole, tzn. do konca rozsahu, alebo ak sa spusta prili$ hiboko, nastavte ju pomo-
cou skrutky a nasledne zablokujte maticou (X).

Pri zdvihani a spustani hlavy pily skontrolujte, ¢i sa pohyblivy kryt kotica slobodne hybe a pri spastaniu hlavy pily samo¢inne
odkryva pilovy kotu¢ a pri zdvihani hlavy pily samocinne pilovy kotu¢ zakryva. V pripade, ak sa objavia nejaké prekazky blokujuce
pohyb krytu, predtym, nez zaénete vykonavat pracu, odstrarite ich.

Nastavenie uhla pozdizneho pilenia hlavy

Hlava pily sa moZe otacat v rozsahu +/- 45°. Ked chcete hlavu otocit, uvolnite blokovaciu skrutku, zdvihnite a podrzte blokovaciu
paku a pracovny stdl otocte na poZadovany uhol (XI) Aby ste si nastavovanie uhla hlavy ufahcili, moZete pouzit mierku, ktora
je upevnen k podstaveu stola (XII). Zapadka umoziiuje fahké nastavenie hlavy na najpopularnejsie uhly pozdizneho pilenia (0;
15; 22,5; 31,6; 45 stupfiov). Ked to chcete urobit, pustite blokovaciu paku tak, aby bola umiestnena v zareze v spodnej strane
podstavca pracovného stola, a nasledne dotiahnite blokovaciu skrutku. Iné (nepredvolené) uhly sa daju nastavit iba dotiahnutim
blokovacej skrutky.

Pozor! Stdl v ziadnom pripade neblokuite iba pakou, vzdy dotiahnite blokovaciu skrutku.

Nastavenie uhla priecneho pilenia (pokosu) hlavy

Hlava pily sa da vychylit maximalne o +/- 45 stupriov. Hlavu odblokujte prekritenim paky (XIIl), ndsledne nastavte poZadovany
uhol a v takej polohe zablokujte dotiahnutim paky. Pri nastavovani moZete pouzit mierku, ktora je na podstavci stola.

Pretoze naradie pontka moznost vychylenia hlavy na dve strany, mé Specialny ap, ktorym sa da rychlo a presne nastavit hlava
v polohe 0 stupriov. Ked je ¢ap Uplne zatlaceny (XIV), pilova hlava sa da vychylit iba dofava v rozpati 0 - 33,5 stupriov. Ked ¢ap
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(XV) vytiahnete a pretocite, moZete pouzivat plné rozpatie vychylenia pilovej hlavy dolava a doprava.
Ked Cas prestavite na zatlatenu polohu, a nasledne pilovu hlavu vychylite dolava, pruZina zatlaCi ¢ap. Ked pilovu hlavu vychylite
doprava, v krajnej polohe je hlava nastavena v polohe 0 stupfiov.

Pozor! Ked zmenite uhol hlava pily, vZdy skontrolujte, ¢i pilovy kotu¢ alebo hlava pily pri praci nebude mat nejaku prekazku. Bez
toho, aby ste pilu spustili, skontrolujte, & moZete vyuzit plny rozsah pokosovej pily. Ked je to potrebné, vykonajte nevyhnutné
nastavenia, aby ste pripadné prekazky odstranili.

PouZivanie odsavania prachu

Pokosova pila ma hrdlo, ktoré je uréené na pripojenie vreca, ktoré je v prisluSenstve pily, alebo na pripojenie externého systému
odsavania prachu. Ked chcete pouzit pripojené vrece, upevnite ho na hrdle (XVI). Vrece vyprazdiujte vzdy, ked je uz piné, alebo
vzdy po skonceni prace.

V pripade, ak pouzivate externy systém odsavania prachu, napr. priemyselny vysavac, flexibilnu hadicu vysavaca pripojte k hrdlu
pily priamo alebo s pouZitim vhodného adaptéra. V prisluSenstve pily nie su adaptéry na upevnenie hadice.

Preprava vyrobku

polohu a zabezpecte blokovacim ¢apom. Stél otocte 045 stupriov, prlslusne podla rozmlestnenla upevnovamch otvorov v baleni.
Zdemontujte blokovaciu skrutku pracovného stola.

Ak chcete pilu preniest' na malé vzdialenosti, napr. pri zmene miesta prace, pilu najprv zabezpecdte, tzn. spustite hlavu a zabez-
pette ju, zablokujte pohyb po vodiacej liSte, a tiez zablokujte otaCanie hlavy v oboch rovinach pilenia. Pila pri prenaSani musi byt
odpojena od el. napétia. Zastr¢ka napajacieho kabla musi byt Uplne vytiahnuté z el. zasuvky.

Ak ma pila prepravnu rukovét, pouZivajte ju na prenasanie zariadenia na nevelké vzdialenosti. Predtym, ako rukovat pouZijete,
skontrolujte, ¢i je hlava spravne zablokovana v dolnej polohe, a ¢i je zablokovany jej pohyb po vodiacich listach, ako aj otaCanie
hlavy v oboch rovinach pilenia.

Laserové ukazovadlo

Pila mé laserové ukazovadlo, ktoré zobrazuje liniu rezania na materiali upevnenom k stolu. Ukazovadlo sa zapina osobitnym vy-
pinagom. Poloha: O - vypnuté ukazovadlo, poloha: | - zapnuté ukazovadlo. V Ziadnom pripade sa nepozerajte priamo do zdroja
laserového l¢a, moze dojst k docasnému alebo aj k trvalému poskodeniu zraku.

Pilenie pokosovou pilou

Pila umoZriuje vykonavat tri typy p||en|a Pilenie, pn ktorom sa hlava hybe dole, alebo pilenie, pri ktorom sa spusta a zablokovana
hlava sa hybe v horizontalnej rovine. Tretim typom je hibiace pllenle pri ktorom sa hlava sptista na skor nastavent vysku (hibku),
a zostava v danej polohe, a nasledne sa hybe v horizontalnej rovine.

VZzdy ked pilova hlavu nastavite v novej polohy, pilu nepripajajte hned k el. napatiu, ale najprv vykonajte simulaciu pilenia.
Skontrolujte, ¢i neddjde ku kontaktu pilového koti¢a so stolom, opornou doskou alebo s akymkolvek inym predmetom, okrem
pileného materialu.

Pri plnom zdvihnuti hlavy sa aktivujte dodatocna blokada, ktorej tlohou je predist nezamyslanému spusteniu hlavy. Hlava sa da
spustit aZ ked je odtiahnuta blokada (XVII).

Pri vykonavani pilenia, pri ktorom sa hlava bude hybat dole, nastavte hlavu v takej polohe, ktora umoZiuje pouZivat nominalne
rozpétie pilenia. Skontrolujte, & oporna doska obmedzovaca hibky pilenia je zdvihnuta (XVIII). Povolte skrutku vodidla (XIX),
presurite hlavu tak, aby sa dala upevnit zapadka (XX), a nasledne dotiahnite skrutku hlavy. Ak sa hlava bude spustat prili§ nizko
alebo prili vysoko, jej polohu nastavte kritiac skrutkou (X). Polohu skrutky zabezpecte dotiahnutim kontrujucej matice.

V pripade pilenia, pri ktorom sa spustena hlava bude hybat po vodiacich listach, najprv hlavu spustite a zablokuite jej polohu
blokovacim ¢apom. Vodiace listy odblokujte povolenim blokovacej skrutky a zdvihnite zapadku. Nastavte uhol hlavy a pilu nepri-
pajajte k el. napatia, kym nevykonate simulaciu pilenia. Skontrolujte, ¢i neddjde ku kontaktu pilového kottéa so stolom, opornou
doskou alebo s akymkolvek inym predmetom, okrem pileného materialu. Skontrolujte, ¢i je pohyb po vodiacich listach plynuly.

Ked hlavu nastavite v poZzadovanej vyske, spustite oporni dosku obmedzovata hibky pilenia. Otécajlc skrutkou nastavovania
hibky (XX1) nastavte pozadovan(i hibku pilenia. Polohu skrutky zablokujte dotiahnutim kontrujticeho kriizka. Nastavte uhol hlavy a
pilu nepripajajte k el. napatia, kym nevykonate simulaciu pilenia. Skontrolujte, ¢i neddjde ku kontaktu pilového kotuca so stolom,
opornou doskou alebo s akymkolvek inym predmetom, okrem pileného materiélu. Skontrolujte, &i je pohyb po vodiacich litach

plynuly.

K stolu upevnite obrabany material tak, aby sa opieral o oporn( dosku. Na upevnenie obrabaného materialu pouZite pripojent
svorku. Cap svokry upevnite na jednej strane stola. Cap zabezpecte dotiahnutim skrutky (XXII). Nastavte vy$ku ramena pritlaku
a ked nastavite, zabezpecte dotiahnutim skrutky (XXIII). Pileny material polozte na stole a upevnite dotiahnutim disku pritlaku
(XXIV).
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PrediZenia stolika majii zdvihané oporné dosky (XXV). V spojeni s moZnostou nastavenia vysunutia predizeni sa oporné dosky
daju pouzivat pri pileni viacerych prvkov s takou istou dizkou.

Oporna doska sa da zvysit pomocou dodatocnych dosiek, ktoré sa vstvaju do vodidiel na zadnej stene opomnej dosky. Poloha
zvySeni sa nastavuje dotahovanim skrutky osobitne pre kazdu jednu dosku (XXVI). ZvySujuce dosky pouzivajte vzdy, ked vyska
pileného prvku presahuje vysku opornej dosky bez upevnenych zvyseni.

Pri pileni, ked sa hlava pohybuje po vodidlach, méZete vyuzit pomoc pomocného operatora. PredovSetkym pri pileni prvkov s
velkym prierezom, z tvrdého dreva. Pomocny operator pouZivajuci dodatoénu rukovét zmen3uje silu, ktort musi vynakladat pri
praci hlavny operator. Tak je praca efektivnejSia a bezpecnejsia. Pomocny operator sa musi postavit tak, aby nebol vystaveny na
kontakt s ostrim alebo pilinami, ktoré pila vyhadzuje pocas pilenia. Vykonaijte simulaciu pilenia s pomocou pomocného operatora,
uistite sa, Ze ani jeden operator nebude po¢as pouzivania pokosovej pily vystaveny riziku.

Zapina¢ ma blokadu, ktora chrani zapina¢ pred ndhodnym stlacenim zapinaca. Pred stlacenim zapinaca musite najprv prestavit
tlacidlo blokady tak, aby bolo v jednej rovine so zapinaom, a nasledne drziac tlacidlo blokady stlacte zapina¢ zariadenia.

Ked stlacite zapina¢ pockajte, kym pilovy kotd¢ nedosiahne nominalnu uhlovu rychlost a potom vykonajte pilenie. Zapina¢ nema
blokadu, ktora by umoZriovala zablokovanie zapinaca v akejkolvek polohe. Je prisne zakazané najprv priloZit' (zastaveny) pilovy
kotu€ k materialu a aZ potom spustit zariadenia. V takom pripade mdze dojst k zablokovaniu pily, k jej poSkodeniu, alebo k po-
Skodeniu materialu. M6Ze to viest k Urazom alebo nehodam.

Ak chcete pokracovat' v prerusenom pileni, vzdy umoznite, aby pilovy kotu¢ najprv dosiahol nominalnu uhlovi rychlost (otacky),
a az potom ju vovedte do rezu.

Pilovy kotu¢ pocas pilenia nepretazujte, zabrante priliSnému zohriatiu ostri zo spekaného karbidu. Pilu po¢as pilenia vedte ply-
nulym pohybom, pri¢om ju prili§ silno netlacte. Sila tlaenia na hlavu pily nesmie byt nikdy vacsia nez taka, ktora je potrebna na
plynulé pileni daného materialu. Predchadzajte iiderom pilového kotuca do pileného materidlu.

V pripade, ak sa pilovy kotu¢ zablokuje v pilenom materiali, okamZite pustite zapinac, odpojte od zdroja el. napétia, a nasledne
vytiahnite koti¢ zo zaseku.

Pilovy kotu¢ dokladne skontrolujte, ¢i sa neposkodil alebo nezdeformoval, k Comu pri zaseknuti mdZe dojst, a v pripade, ak sa
pilovy kotu¢ nejako poskodil, vymerite na novy, neposkodeny. Zistite tiez pricinu poskodenia, napriklad ¢i sa v pilenom materiali
nenachadzaju kovové predmety, ktoré spdsobili zaseknutie pily. Predtym, neZ budete pokracovat v praci, odstrante pricinu za-
seknutia pily.

Ked skoncite pilenie rotujuci pilovy kotu¢ vytiahnite z rezu, a az potom pustite zapina¢. Pockajte, kym sa pilovy koti¢ uplne zasta-
vi. Pilu odpojte od zdroja el. napétia vytiahnutim zastrcky z el. zasuvky, a nasledne zo stola zloZte obrabany material.
Ked skoncite pracu, vykonajte potrebnd ddrzbu.

UDRZBA A KONTROLY

POZOR! Predtym, nez zatnete naradie nastavovat, vykonavat technicku obsluhu alebo tdrzbu, vzdy najprv vytiahnite zastréku
napajacieho kabla naradia z el. zasuvky. Po skonceni prace skontrolujte technicky stav elektronaradia, tzn. vykonajte vizualnu
kontrolu vonkajSich prvkov a ohodnotte: korpus a rukovéte, napajaci kabel so zastrékou a s priechodkou, fungovanie elektrického
zapinaca, priechodnost vetracich prieduchov, iskrenie kief, hlasitost prace loZisk a prevodov, spustenie a rovnomernost’ prace.
Pouzivatel neméZe pocas zaruénej lehoty naradie demontovat, ani vymienat Ziadne moduly alebo diely, v opacnom pripade po-
skytnutd zaruka prestava platit. Vetky pripadné nezhody zistené pocas technickej kontroly alebo pocas préce su signalom, Ze je
potrebna kontrola alebo oprava v autorizovanom servise, v takom pripade sa obratte na vyrobcu. Po skonéeni prace plast nara-
dia, vetracie prieduchy, prepinace, dodatocnu rukovat a kryty vycistite, napr. pridom vzduchu (s tiakom nie vacsim nez 0,3 MPa),
Stetcom alebo suchou handrickou, nepouZivajte chemické pripravky ani Cistiace prostriedky. Na Cistenie nepouZivajte ostré alebo
drsné predmety. Zdemontuite pilovy kotu¢ a vy€istite vnutro krytov, upevnenie pilového kotuca ako aj pilovy kotu¢, odstrarite piliny
a prach, alebo iné nedistoty vznikajuce pocas prace. DrZiaky, kolieska a iné regulatné prvky Cistite Cistou suchou handrickou.
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TERMEKLEIRAS

Atarcsafiirész sokoldall eszkdz, amely fa és faszer(i anyagok vagasara hasznalhat6. A szamos szabalyozasi lehetéség révén egye-
nes és ferde vagasra is alkalmas. A berendezés megfeleld, hibatlan és biztonsagos mikédése a megfelelé hasznalattdl fiigg, ezért:

Mielétt elkezd a géppel dolgozni, olvassa el a teljes hasznalati utasitast és 6rizze azt meg.

Ajelen leirasban olvashatd biztonsagi eléirasok és ajanlasok megszegése eredményeképpen fellépd karokért a forgalmazé nem
véllal felelésséget.

FELSZERELES

A gyari csomagolasban talalhato:
- tarcsafirész

- porgy(ijt6 zsak

- tarcsaflirész

- munkaasztal meghosszabbitasa
- munkaasztal leszoritasa

- munkaasztal blokkoldcsavarja

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82175
Névleges fesziiltség [V~] 220-240
Névleges frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 1800
Névleges fordulat [min‘] 5000
Max. magassag x max. vagashossz

Fordulat szoge vizszintben 0° / délésszog 0° [mm] 105 x 340
Fordulat szoge vizszintben 45° / d6lésszog 0° [mm] 105 x 235
Fordulat szége vizszintben 0° / d6lésszdg 45° [mm] 60 x 340
Fordulat szoge vizszintben 45° / d6lésszog 45° [mm] 60 x 235
Tércsaflirész: kiils6 atm. x rogzitési 4tmérd x max. vastagsag [mm] 305x30x3,0
A megmunkalt anyag minimalis méretei: mag. x hossz. x vast. [mm] 20 x 200 x 20
Aferde vagas max. szége [°] 45
Tomeg [kg] 21
Zajszint

- akusztikai nyomas L , + K [dB(A)] 90,7+3,0
-mocl , +K [dB(A)] 103,7+3,0
Szigetelési kategoriaosztaly Il
Védelmi fokozat 1P20
Lézermutatd

- osztaly 2

- moc [mW] <1

- hullédmhossz [nm] 650

A zajkibocsatas feltiintetett értékei a szabalyos mérémaddszerrel kerliltek megallapitasra és felhasznalhatdk két eszkoz 6sszeha-
sonlitasara. A feltlintetett zajkibocsatasi értékek felhasznalhatok a bevezeté expozicios értékeléshez.

Figyelmeztetés! Az elektromos szerszamok megfeleld mikodése soran kibocsatott zaj kilonbozhet a feltiintetett értékektdl az
eszkoz hasznalati modjatdl figgden, kilonds tekintettel arra, hogy milyen anyagot munkal meg.

Figyelmeztetés! Meg kell hatarozni a felhasznald védéfelszerelését az aktudlis felnasznalasi feltételek kozotti expozicio megko-
zelitd értékére. Figyelembe kell venni a munkamenet minden részét. Az iizemiddn kiviil figyelembe kell venni mas tényezoket, pl.
azt az iddt, amikor az eszk6z ki van kapcsolva vagy amikor tresjaratban mikodik.

AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO0, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK
Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos
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eszkozzel | géppel széllitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tiizhz vagy komoly testi sérii-
léshez vezethet.

Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késébb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés / gép” fogalom vonatkozik minden, elektromos arammal mikodtetett
berendezésre/ gépre, vezetékesre és vezeték nélkiilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek
okozoja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel / gépekkel fokozottan robbanasveszélyes, tilizveszélyes folyadékokat, ga-
zokat, g6zoket tartalmazo kornyezetben dolgozni. Az elektromos berendezések / gépek szikrazhatnak, amely meggyuijthatja
a port vagy a parat.

Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallé személyeket engedni. A koncentrécio elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag

Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoldaljzataba. Semmilyen médon nem szabad val-
toztatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznalni az elektromos berendezésekkel / gépekkel. Ha a
dugaszok vagy dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az dramités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csovek, fiittestek és hiitok. A test foldeltsége
noveli az aramiités veszélyét.

Nem szabad a az elektromos berendezést / gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az
elektromos berendezés / gép belsejébe jut, megnéveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne vagja el a halozati kabelt. Ne hasznalja a halézati kabelt az eszkoz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihi-
zasahoz halézati dugaszoldaljzathol. Keriilje, hogy a halozati kabel hével, olajjal, éles szélekkel és mozgo alkatrészekkel
érintkezzen. A sérillt vagy 6sszegabalyodott haldzati kabel ndveli az dramiités veszélyét.

Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitét kell hasznalni. Kiiltéri hosszabbité hasznalata csokkenti
az aramiités veszélyét.

Abban az esetben, ha az elektromos berendezés /gép nedves kornyezetben torténé hasznalatat nem lehet elkeriilni, a
tapfesziiltség elleni védelemként aram-védékapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csdkkenti az elektromos
aramutés veszélyét.

Személyes biztonsag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a j6zan eszét az elektromos berendezéssel / géppel végzett munka
kozben. Nem hasznalja a elektromos berendezést / gépet, ha faradt, illetve tudatmddosité szerek, alkohol vagy gyogy-
szer hatésa alatt all. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni védéeszkozoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkdzok hasznalata, mint a
porvédd alarc, csiszasgatldo munkavédelmi cipd, sisak és fiilvédd, csokkenti a komoly testi sérilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditast. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van, mieldtt az elekt-
romos berendezést / gépet csatlakoztatja a tapfesziiltséghez és/vagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt.
Az elektromos berendezés / gép olyan mddon térténd szallitasa, hogy az ujja az elektromos berendezés / gép kapcsoléjan vagy
betaplalasan van, illetve ha a kapcsold ,.bekapcsolt” allapotban van, stlyos, testi sériiléseket okozhat.

Az elektromos berendezés / gép bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet
a gép beallitasahoz hasznalt. Az elektromos berendezés / gép forgd elemein hagyott kulcs sulyos, testi sériiléseket okozhat.
Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki til messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyensulyat. Ez lehetévé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést / gépet a munkavégzés kdzben bekévetkezd varatlan helyzetekben.
Oltozzén megfelelGen. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés | gép mozgo alkatrészeitdl. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések ugy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivét vagy porgyiijtot, gy6zddjon
meg réla, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivd hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek
kockazatat.

Ne engedje, hogy a berendezés / gép hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt stlyos balesetek okozéja lehet.

Az elektromos berendezés / gép hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést / gépet. Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfelelé elektromos be-
rendezést | gépet. A megfelel6 elektromos berendezés / gép jobb és biztonsagosabb munkat tesz lehetévé, ha azt a tervezett
terheléshez hasznaljak.

Ne hasznalja az elektromos berendezést / gépet, ha az elektromos kapcsoléval nem tudja be- és kikapcsolni. A berende-
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zés | gép, amit nem lehet a haldzati kapcsoléval kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés / gép beallitdsahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa el6tt, hiuizza ki a
dugaszt a halozati dugaszoléaljzatbol és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezéshél /
gépbdl. Az ilyen megel6z6 intézkedések lehetdvé teszik az elektromos berendezés / gép véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektdl elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést /
gépet, akik nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés / gép jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés /
gép veszélyesek a nem kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést / gépet és a tartozékokat. Ellenérizze az elektromos berendezést / gépet, hogy
minden megfelelden illeszkedik-e, vagy a mozgé alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek,
valamint nincs-e barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatassal lehet az elektromos berendezés / gép miikodésére. A hi-
bakat meg kell javitani az elektromos berendezés / gép hasznalata el6tt. Szamos baleset okozéja az elektromos berendezés
| gép nem megfeleld karbantartasa.

Avago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott, éles vagdszerszamokat kénnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelédnek be.

Az elektromos berendezést / gépet, annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkdzt nem a rendelteté-
sének megfeleld fajtaju munkahoz hasznalja, az ndveli a veszélyes helyzetek eldallasanak lehet6ségét.

A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtol és kenéanyagtol mentesen. A cstiszds nyél vagy fogéfeliilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés / gép.

Javitasok
Az elektromos berendezést / gépet kizardlag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval
szabad javitani. Ez biztositja az elektromos eszkdz mikddésének biztonsagat.

FERDE VAGASRA ALKALMAS FURESZEK BIZTONSAGI ELOIRASA

Aferde vagasra szant flirészek fa és faszerii anyagok vagasara alkalmazhatok, nem hasznalhatok fémrudakhoz, -csévek-
hez és -oszlopokhoz valé koércsiszoldkkal, sth. A kdrcsiszold pora eldugithatja a mozgé részeket, pl. a pengefedd alsd részét.
Akdrcsiszold hasznalatakor keletkezd szikrak elégetik az élvédd also részét, a munkaasztal betétjét és mas mlianyag részeket.
Lehetéség szerint mindig alkalmazni kell a megmunkalandé munkadarab leszoritasat. Ha a megmunkalt anyagot kézzel
fogja tartani, mindig tartsa meg a legalabb 100 mm tavolsagot a tarcsafiirész minden oldalatél. Ne hasznalja ezt a fiirészt
olyan elemek vagasara, amelyek tul kicsik ahhoz, hogy biztonségosan lehessen dket kézzel tartani vagy erdsiteni. Ha az
On keze tul kozel van a tarcsafiirészhez, megn annak veszélye, hogy a téarcsafiirész sériilést fog okozni.

A megmunkalt munkadarabnak stabilan régzitve kell lennie vagy azt tartania kell a nyomoélapnak vagy kéznek. Semmi
esetre sem szabad a munkadarabot a levegdben vagy kézbdl vagni. A nem rogzitett vagy a mozgé targyat a fiirész nagy
sebességgel kidobhatja, komoly sérliléseket okozva.

A fiirészt a megmunkalandé targyon at kell nyomni. A fiirészt a megmunkalandé targyon at huzni tilos. A vagas elvég-
zéséhez a fiirész fejét fel kell emelni és elhizni a vagni kivant feliilet folott vagas nélkiil, beinditani a motort, leengedni
a fejet és attolni a fiirészt a megmunkalt feliileten. A flirész elhizasakor torténd vagas valészinlleg azt fogja okozni, hogy a
flirész éle a megmunkalt anyag tetejére keriil és hirtelen kiloki az élt a kezel6 iranyaba.

Soha ne keresztezze kezét a tervezett vagasvonallal, sem a tarcsafiirész elejével vagy végével. A tartott munkaanyag keresz-
tezett kézzel valo tartasa, pl. a megmunkalt anyag fiirésztarcsa jobb oldalan valé tartasa bal kézzel vagy forditva nagyon veszélyes.
Soha ne nyuljon a nyomélemez felé, hogy barmelyik keze 100 mm-nél kozelebb keriilhessen a tarcsafiirész tetszéleges
oldalahoz, ha el akarja tavolitani a famaradékokat vagy barmilyen mas okbdl, ha a fiirész tarcsaja mozog. A forgé tarcsa-
flirész és az on keze kozotti tvolsag nem lehet magatol értet6ds, és stlyos sérilést szenvedhet.

A vagas el6tt ellendrizze a megmunkalt anyagot. Ha a megmunkalt darab meghajlott vagy elgorbiilt, gy rogzitse, hogy
a kiilsd, hajlott feliilet a nyomélemez felé forduljon. Mindig bizonyosodjon meg arrél, hogy nincs sziinet a megmunka-
landé anyag, a nyomélemez és a munkaasztal k6zott a vagasvonal mentén. A gorbllt megmunkalandd anyag elfordulhat
vagy elcslszhat és a tarcsafiirész 6sszenyomddasat okozhatja a vagas soran. A megmunkalt anyagban nem lehetnek szegek
vagy idegen targyak.

Ne hasznalja a fiirészt, amig a munkaasztalt nem tisztitja meg minden eszkoztdl, faforgacstol, sth. Kis fadarabok vagy
forgacs, egyéb olyan targyak, amelyek a forgd fiirésztarcsaval kapcsolatba kertilnek, nagy sebességgel kirepilhetnek.
Egyszerre csak egy anyagot vaghatsz. Tobb, rétegesen elhelyezett anyag nem régzitheté megfeleléen, vagy becsipddhetnek,
eltdmithetik a firészt, vagy elmozdulhatnak munka kozben.

Hasznalat el6tt gy6z6dj meg arrél, hogy a ferdén vago fiirész rogzitve van vagy sima, kemény munkaasztalra van helyez-
ve. A sima és kemény munkafellilet csokkenti annak kockazatat, hogy a ferdén vago fiirész instabillg valik.

Tervezd meg a munkat. Minden alkalommal, amikor valtoztatsz a szgon vagy a szogbeallitason, gy6zédj meg arrol,
hogy a szabalyozhaté nyomélemez megfelelden van bedllitva, hogy a megmunkalt targy ala legyen tamasztva és nem
érintkezik a tarcsafiirésszel vagy a fedérendszerrel. Az eszkdz bekapcsolas nélkiil és az asztalra helyezett megmunkalandd
anyag nélkil mozgasd a flirészt egy teljes vagashoz hasonléan, hogy meggy6z6dj réla, hogy szabadon forog és nem all fenn a
nyomdlemez atvagasanak veszélye.

EREDETI UTASITAS



H

Alkalmazz megfelel6 tamaszt, pl. a munkaasztal meghosszabbitasat, munkapadot, sth. ha a megmunkalandé anyag szé-
lesebb vagy hosszabb mint a munkaasztal felsé feliilete. A fiirész munkalapjanal hosszabb vagy szélesebb anyag megdélhet,
ha nincs biztonsagosan rogzitve. Ha a levagott rész vagy a megmunkalt anyag megddl, megemelkedhet a fiirészlemez alsd
fedje vagy kirepulhet a forgd él mozgasa miatt.

Ne alkalmazz masik személyt a munkalap meghosszabbitasaként vagy plusz tamasztékként. A megmunkalt anyag instabil
kitamasztasa a flirésztarcsa beszorulasaval vagy a vagott anyag elcsiszasaval jarhat a vagas soran, és a flirészeld és a kisegit6
személyt is maga felé rantja.

A véagott anyag nem szorulhat vagy nyomodhat be a forgo fiirésztarcsa ala. PI. a hosszkorlatozok alkalmazasa miatt 6ssze-
nyomaodott vagott elem beszorulhat az élbe és hirtelen kirepiilhet.

Mindig hasznaljon nyomélapot vagy olyan eszkozt, ami kimondottan a gorbe feliiletii anyagok megmunkalasahoz ké-
sziilt, pl. csovekhez vagy rudakhoz. A rudak gyakran forognak vagas kdzben, igy az él beakadhat és a megmunkalt anyagot a
dolgoz6 kezével egyiitt az él felé rantja.

Hagyd, hogy a tarcsa elérje a teljes forgasi sebességet, miel6tt kapcsolatba keriil a megmunkalandé anyaggal. Ez lecsok-
kenti a megmunkalt anyag kirepulésének esélyét.

Ha a megmunkalt anyag vagy a penge beszorul, kapcsold ki a fiirészt. Vard meg, amig minden mozgé rész megall, majd
huzt ki az arambol a csatlakozot és/vagy tavolitsd el az akkumulatort. Csak akkor szabaditsd ki a beszorult anyagot. A
vagas folytatasa a beszorult anyag ellenére knnyen okozhat kontrollalatlan miikédést vagy megrongalhatja a flrészt.

A vagas befejeztével engedje el a bekapcsoldgombot, tartsa lefelé a vagofejet és varjon, mig a penge megall, majd tavo-
litsa el el a vagott anyagot. A pengéhez kézzel kézeliteni mikdés kozben veszélyes.

Tartsa erdsen a fogot a vagas megkezdésétdl és a bekapcsolé elengedésekor, miel6tt a vagofej teljesen lentre keriil. A
vagotarcsa fékezése kovetkeztében a fej hirtelen lerantasa sériilésveszélyt okoz.

A SZERSZAM OSSZESZERELESE

A munka megkezdése elétt a terméket dssze kell szerelni. Az asztalt blokkold csavart be kell csavarni a munkapad oldalan levé
nyilasba (Il), de nem kell akadésig csavarni, mert az nem engedné miikodni a vagdfejet.

Teljesen becsavarni (XIIl) a csavart, amely blokkolja a vagéfej ferdén torténd dontését. Az el6késziiletek soran ajanlott a fejet nulla
helyzetben blokkolni. A sz6g mddositasat a leiras tovabbi részében targyaljuk.

Az asztal oldalait fel kell szerelni olyan toldalékokkal, amelyeknek készonhetben az asztal mérete ndvelhetd lesz olyan elemek
vagasa esetén, amelyek mérete meghaladja az asztal méretét. A toldalékok lehetdvé teszik azok betolasat az asztal ala abban
az esetben, ha nincs szlikség rajuk. Ki kell csavarni mindkét csavart a toldalékok hevedereinek végén. Hatrahajtani a toldalék
helyzetét blokkol6 kart (111), majd betolni a toldalékokat az asztal oldalain levd nyilasokba (II1). Be kell csavarni mindkét csavart a
toldalékok hevedereinek végén.

Biztositani a toldalékot az asztalbdl valé teljes kihlizassal szemben.

Avagofej sineinek végén a segédkezelé szamara fogot kell felszerelni. A fogét a sinek fogantyujahoz (IV) kell csavarozni, a kiegé-
szitbkkel megtoldott munkaasztal méreténél jelentdsen hosszabb anyagok vagasa esetén kiilsd rogzité elemeket kell alkalmazni,
pl. satukat, tamasztokat, stb., hogy biztosan és biztonsagosan rogziteni tudja a fiirészasztalon a megmunkalandé anyagot.

BERENDEZES ELOKESZITESE

Figyelem! Minden el6készuletet kikapcsolt aramellatas mellett kell végezni. A szerszam elektromos csatlakozéjat ki kell hizni az
halézatbol.

A munka megkezdése el6tt elvégzend6 feladatok

Az eszkozt rogziteni kell a munkavégzés helyén, a munkaasztalon, llvanyon vagy hasonlé fellileten. Minden fedél és biztonségi
elem megfelelden kell, hogy rogzitve legyen a gép beinditasa el6tt. Meg kell bizonyosodni réla, hogy a flirészlemez szabadon
foroghat-e. Fa anyag megmunkalasakor oda kell figyelni idegen anyagok jelenlétére, pl. szegekre vagy csavarokra stb. A gép
beinditasa el6tt meg kell gy6z6dni arrél, hogy minden mozgd alkatrész teljes kdrben tud-e mozogni, és a tarcsa megfeleléen
van-e rogzitve.A kabel csatlakoztatasa el6tt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy az aramellatas paraméterei megfelelnek a gépen
feltiintetett értékeknek.

A korfiirészt sima, stabil helyre kell helyezni, pl. munkaasztalra. A szerelémagassagot a kezeld testmagassagahoz mérten kell
bedllitani, hogy lehetéség legyen a teljes kérli izemeltetésre anélkil, hogy a kezeldnek til messzire kelljen nydinia.
Akezelének stabil és biztonsagos helyzetben kell dolgoznia.

A munkaasztal alapja el van latva olyan nyilasokkal, amelyek segitségével a padléhoz lehet rdgziteni. Ennek érdekében csava-
rokat kell hasznalni.

Flrésztarcsa beszerelése és cseréje

Figyelem! A beiizemelés vagy a tarcsafiirész cseréje el6tt a flirész csatlakozéjat le kell kapcsolni az aramforrasrol.
Aflirésztarcsa cseréjekor a kéz sériilésének elkerllése érdekében véddkesztyli hasznalandd.

Felemelni a vagofejet, majd megemelni a tarcsafiirész fedelét.
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Becsavami a flirészt rogzité fedél csavarjat (V) és felemelni a fedelet Uigy, hogy hozzafrjlink a tarcsaflirészt rogzité csavarhoz.
Benyomni és nyomva tartani a zarolé gombot (VI). Kulccsal lassan elforditani a kupakot a tarcsafiirésszel egyitt (V). A tarcsa-
fiirész forgasiranyaban elforditani, amelyet a mozdulatlan fedélen és a tarcsafiirészen levd nyil mutat, addig a pillanatig, amikor
a gomb blokkolja a foré mozgast.

A gombot nyomva tartva folytatni a kulcs forditasat addig, mig a tarcsafiirészt régzit6 csavar teljesen be nincs csavarva.
Leszerelni a tarcsafiirészt rogzité kilso gallért, a tércsafiirészt valamint a bels6 régzitégallért (VIII).

Uj fiirésztarcsa beszerelése eltt tisztitsa le a port a rogzités helyérél. Az orséra felhelyezni a belsé rogzitégallért. A fiirésztarcsat
gy kell régziteni, hogy forgasiranya megegyezzen a fedélen feltiintetett nyil forgasiranyaval

Ezutan felhelyezni a kiils6 rogzitétanyért és tartva az orsd blokadjat erésen és hatarozott mozdulattal becsavarni a firésztarcsa
rogzitécsavarjat. A fedoket a szétszerelés sorrendjevel ellentétesen kell felszerelni. Osszeszerelés utan ellenérizni kell, hogy a
tarcsas flirész szabadon forog-e derékszogii és 45 fokos szdgben.

Figyelem! Az asztal sz6gének megvaltoztatasa utan meg kell gy6z6dni réla, hogy a flrésztarcsa vagy a vagéfej mikddés kdzben
nem akad-e bele valamibe. Bekapcsolas nélkiil ellendrizni kell, hogy a flirész teljes kdrli mozgast tud-e végezni. Szlikség esetén
a nélkllozhetetlen bedllitasokat a zavard tényezok eltavolitasaval kell elvégezni.

A tércsafiirészek alkalmazasaval kapcsolatos ajanlasok

Figyelem! Meg kell gy6z6dni réla, hogy a maximalis megengedett forgasi sebesség egyenld vagy nagyobb mint a flirész forgasi
sebessége. A fenti koriilményeknek nem megfelelé tarcsaflirész hasznalata a flirésztarcsa megseérilését okozza miikodés koz-
ben, ami komoly sértiléseket okoz.

A tarcsafirészt a vagni kivant anyaghoz kell kivalasztani. Minél nagyobb a fogak szama, a vagas vonala annal precizebb lesz,
laminalt lemezekhez, kemény anyagokhoz 48 fogas tarcsat hasznalni. Abban az esetben, ha az anyagban lehetnek szegek vagy
mas hasonld szerkezeti elemek, olyan tarcsafiirészt kell alkalmazni, ami szerkezeti fa elemek vagasara alkalmas.

Csak a gyarto altal ajanlott tarcsat hasznaljon: a fa- és faszarmazék vagasara szant fiirészlapok fogai szinterezett karbidbol
készilnek az EN 847-1 normanak megfeleléen, a mliszaki adadokat a tablazat tartalmazza.

Meg kell bizonyosodni réla, hogy a tarcsan jelolt sebesség nagyobb vagy egyenld a szerszamon feltiintetett sebességgel. Ne
hasznéljon sértilt vagélemezt. Minden munka megkezdése el6tt meg kell vizsgaini a vagétarcsa feliletét és ha repedést, csorbu-
last, meghajlast, a fogak kitorését vagy barmilyen mas sérulést észlel, a munka megkezdése el6tt ki kell cserélni Gjra a tarcsat.
Atarcsat a rogzitényiiasnal fogva enyhén meg kell itni a csavarozégép nyelével - miianyaggal a tarcsa kdzepét. A tompa hang
olyan repedést jelezhet, amely nem lathatd szabad szemmel.

Hosszabbité kabelek

Ha szikség van arra, hogy a szerszamot hosszabbitd kabel segitségével csatlakoztassuk, a hosszabbité vezeték atmérsje nem
lehet kisebb, mint a termék elektromos vezetékének atméréje. 25 m-nél hosszabb hosszabbitok esetén az erek metszete legyen
legalabb 1,5 mm2.

Maradék kockézat

A gépet az eldirasoknak és a biztonsagi szabalyoknak megfelelden tervezték és készitették. A termék hasznalatakor azonban
eléfordulhat maradék kockazat.

Egészségre artalmas hatast okozhat az elektromos aram, ha nem megfelelé elektromos vezeték keril hasznalatra.

A zajjal kapcsolatos veszély akkor fordul el6, ha a kezelé nem hasznal fiilvédot.

A maradék kockazat minimalisra csokkenthet6 a biztonsagi el6irsok pontos betartasaval.

FURESZTARCSA HASZNALATA

A vagofej felemelése és blokkoldsa

A csomagolasbol vald kivételkor a flrésztarcsa vagdfeje alsé helyzetben van blokkolva. A blokad feloldasahoz hatra kell hizni a
blokadorsét (1X). Ebben az orsd helyzetben lehetdség van a vagofej emelésére és leengedésére. A rugd felemeli a fejet, de nem
szabad elengedni a fogét, hanem enyhe ellendllast kifejtve tartani kell a fej teljes felemelkedéséig.

Abban az esetben, ha a fejet nem lehet teljesen leengedni, vagy tllsagosan lent van, a csavar segitségével kell szabalyozni, majd
a tekerd segitségével le kell blokkolni (X).

A vagdfej emelésekor és leengedésekor ellendrizni kell, hogy a tarcsa mozgd fedele magatol kdnnyedén mozog-e, felfedve a
flrésztarcsat a vagofej elengedésekor és magatdl eltakarja a flirésztarcsat a vagofej felemelésekor. Abban az esetben, ha a fedél
mozgasat gatold tényez6t vesz észre, a munka megkezdése el6tt az akadalyt el kell tavolitani.

A vagdfej menti vagésszdg beallitésa

Avagdfej +/- 45 fokos szligben elfordithatd. A fej elforditasahoz lazitsa meg a blokkoldcsavart, emelje fel és tartsa fent a blokkold
kart és forditsa a padot a kivant szgbe (XI). Hogy kdnnyebb legyen beallitani a fej sz8gét, hasznalja a munkapad aljahoz rogzitett
skalat (XI1). A fékszarny segitségével konnyen beallithatd a fej a leggyakoribb vagasszdgekben (0; 15; 22,5; 31,6; 45 fok). Ennek
érdekében engedje el a blokad karjanak nyomasat gy, hogy a munkapad alapjanak alsé részén talalhaté kivagasba keriiljon,
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majd csavarja be a blokkoldcsavart. A tobbi vagasszog bedllitast csak a blokkoldcsavar becsavarasaval lehet elvégezni.
Figyelem! Tilos a padot csak a kar segitségével blokkolni, mindig meg kell szoritani a blokkoldcsavart.

A vagofejhez képest ferd vagasszdg beéllitasa

Avagofejet meg lehet donteni +/-. 45 fokos szdgig. Akart elforditva fel kell oldani a fej blokkolasat (XIII), majd beallitani azt a kivant
szOgbe és ebben a helyzetben rogzitve a kart. A beallités soran érdemes hasznalni a munkapad aljan taldlhatd skalat.

Mivel az eszkdz lehet6vé teszi a fej két iranyba torténd dontését, rendelkezik egy specialis fogdval, amelyet gyorsan és biztonsa-
gosan lehet régziteni 0 fokos helyzetben. Ha a fogé be van nyomva (XIV), csak 0-33,5 fokos tartomanyban lehet balra dénteni a
fejet. A fogd elhizasa és elforditasa (XV) lehet6vé teszi a fej teljes dontését balra és jobbra.

Afogo atallitdsa benyomott helyzetben, majd a fej balra déntése kdvetkeztében a rugd betolja a fogét.

Afej jobbra torténd dontése kdvetkeztében a szélsé helyzet 0 fokban torténd beallitast jelent.

Figyelem! Az asztal sz6gének megvaltoztatasa utan meg kell gy6z6dni réla, hogy a flirésztarcsa vagy a vagéfej mikddés kdzben
nem akad-e bele valamibe. Bekapcsolas nélkil ellendrizni kell, hogy a flirész teljes korli mozgast tud-e végezni. Szilkség esetén
a nélkiilozhetetlen bedllitasokat a zavaro tényezk eltavolitasaval kell elvégezni.

Porelszivas alkalmazésa

A flirésztarcsat ellattak egy csappal, amely lehetévé teszi zsak csatlakoztatasat a fiirészhez vagy kiilsé porelszivé berendezés-
hez. Amennyiben hasznalni szeretné a zsakot, csatlakoztassa azt a csaphoz (XVI).

A zsakot minden alkalommal ki kell riteni, ha megtelik, vagy a munka befejeztével.

Kiils6 porelszivo rendszer alkalmazasa esetén, pl. ipari porszivé hasznalatakor a porszivd rugalmas csévét a flirész csapjahoz
kell csatlakoztatni kdzvetlenlil vagy a megfelel§ adapterrel. A fiirészhez nem tartozik a csévet csatlakoztatd adapter.

A termék széllitasa

Afirészt szallitani csak az eredeti gyari csomagolasban szabad. A vagéfejet le kell engedni a legalacsonyabb helyzetbe és bizto-
sitani kell a csavar segitségével. A padot a csomagolasban levd hungarocell 6ntvény rekeszeinek megfelelden 45 fokos szogben
meg kell donteni. Ki kell szerelni a munkapadot blokkold csavart.

Ha a flirészt nem messzire akarja athelyezni, pl. masik mihelybe, el6szor a fejet leengedve biztositani kell, majd blokkolni a
vizszintes vagas terel6jének mozgasat valamint lezarni a fej forgasat mindkét vagassikban. A flirészt szallitas elétt mindig ki kell
huzni az aramforrashol. A szerszam elektromos csatlakozojat ki kell hizni az halézatbdl.

Ha a flirésznek van szallité fogoja, annal fogva lehet kis tavolsagokra athelyezni.

A fogd hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy a fej als6 helyzetben van blokkolva és hogy ki van biztositva annak
mozgasa a terel6kon és mindjét vagasi sikban.

Lézermutaté

Afiirész lézeres mutatoval van ellatva, amely megmutatja a vagas vonalat a vagdpadra helyezett anyagon. A mutaté kilén kap-
csoldval mikodik. Helyzet: O - kikapcsolt kapcsoldt jelez, helyzete: | - bekapcsolt kapcsolét jelez. Ne nézzen bele a 1ézerfény
forrasaba, mert az ideiglenes vagy maradandd lataskarosodast okoz.

Végas a flirésszel

Afirész haromféle vagast tesz lehetvé. Amikor a vagofej lefelé mozog, vagy olyan vagas, amikor a leengedett és leblokkolt fej
vizszintesen mozog. A harmadik lehetéség a mélységvagas, amikor a vagéfej egy korabban beallitott magassagra kerlil leenge-
désre, ebben a helyzetben maradva mozog vizszintben.

Afej Uj helyzetbe tortnd bedllitasa utén minden esetben szimulalt vagast kell végezni tgy, hogy a fiirészt nem csatlakoztatjuk az
dramellatashoz.

Ellendrizni, hogy a flirésztarcsa nem ér-e hozza a padhoz, a nyomlemezhez vagy barmilyen mas elemhez a vagni kivant targyon
kivdl.

Afej teljes felemelése kovetkeztében plusz blokad kezd milkodni, amely megakadalyozza a fej véletlen lejjebb csuszasét.

Afej leengedése csak a blokad feloldasa utan lehetséges (XVII).

Olyan vagas esetén, amikor a fej lefelé mozog, ugy kell beallitani a fejet,hogy lehetséges legyen a névleges vagastartamany
elérése. Ellendrizni kell, hogy a mélységhatarold ellentartd lemez fel van-e emelve (XVIII). Meglazitani a sin csavarjat (XIX),
elhuzni a fejet Ugy, hogy lehetséges legyen a blokkold beakasztasa (XX), majd be kell csavarni a fej csavarjat. Ha a fej tilsagosan
alacsonyra vagy magasra keril, helyzetét a csavar forgatasaval kell beallitani (X). A csavar helyzetét a kontracsavar meghuza-
séval kell biztositani.

Olyan vagas esetén, amikor a leengedett fej a terelék mentén mozog, le kell engedni a fejet és leblokkolni a helyzetét a blokador-
s segitségével. A sin fel lehet oldani a blokkoldcsavar lazitdsaval és a blokkold felemelésével. Beallitani a fej szdgeit és a flrészt
nem csatlakoztatva az dramforrashoz vagast szimulalni. Ellendrizni, hogy a fiirésztarcsa nem ér-e hozza a padhoz, a nyomlemez-
hez vagy barmilyen mas elemhez a vagni kivant targyon kivul. Ellenérizni, hogy a terelék mentén térténé mozgas folyamatos-e.
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Afej meghatarozott magassagu beallitasa esetén le kell engedni a vagas mélységét korlatozd lemezt. A mélységszabalyozo csa-
var (XXI) elforditasaval kell beéllitani a kivant vagasmélységet. A csavar helyzetét a kontracsavar meghtzasaval kell biztositani.
Bedllitani a fej szdgeit és a flirészt nem csatlakoztatva az aramforrashoz vagast szimulalni. Ellendrizni, hogy a flirésztarcsa nem
ér-e hozza a padhoz, a nyomlemezhez vagy barmilyen mas elemhez a vagni kivant targyon kivil. Ellendrizni, hogy a terel6k
mentén torténd mozgas folyamatos-e.

A vagando anyagot ugy rogziteni a padhoz, hogy mindig a nyomélemezre tdmaszkodjon. A megmunkalt anyag régzitéséhez a
mellékelt fogokat kell hasznalni. A fogd orséjat a pad egyik oldalan kell régziteni. A fogot a csavar meghuzasaval kell biztositani
(XXI1). Allitsa be a szoritokar magassagat, majd a beallitast kovetéen a csavar meghtzasaval rogzitse (XXIII). Helyezze a vagni
kivant anyagot az asztalra és a nyométanyér meghuzasaval rogzitse (XXIV).

Az asztal pétlasai emelhetd blokkoldlemezekkel rendelkeznek (XXV). A pdtlasok kihuzasanak szabalyozasaval egyiitt a blokkold-
lemezeket ki lehet hasznalni sok egyforma hosszisagu elem levagasara.

Ablokkolélemez plusz elemekkel emelhetd, amelyek a blokkoldlemez hatsd falan levd sinbe lehet tolni. Az emelés helyzetét min-
den lemez kiilén csavarjanak becsavarasaval lehet meghatérozni (XXVI). Az emel6lemezeket minden alkalommal hasznalni kell,
amikor a vagott elem magassaga meghaladja a blokkolélemez magassagat a felszerelt emel6k nélkdl.

Olyan vagas esetén, amikor a leengedett fej a sinek mentén mozog, segédkezelét lehet alkalmazni. Féleg nagy keresztmetszeti,
kemény fabdl késziilt elemek vagéasahoz. A segédkezeld a plusz fogonal hizva csékkenti az erét, amelyet a fékezeltnek kell
alkalmazni. Igy a munka hatékonyabb és biztonsagosabb lesz. A segédkezel6nek tgy kell allnia, hogy ne érintkezhessen az éllel
vagy a fiirész altal vagas kdzben kiszort forgaccsal. A segédkezelével probavagast kell végezni meggyézddve arrél, hogy egyik
kezelé sem kerll veszélyes helyzetbe a flirész miikodése soran.

A kapcsoldgomb véletlen lenyomast akadalyozo biztonsagi retesszel rendelkezik. A kapcsolégomb lenyomasa elétt allitsa at
a reteszt Ugy, hogy az egy szintbe kerlljén a kapcsologomb fellletével, majd a retesz gombjat lenyomva tartva nyomja meg a
kapcsoldgombot.

Abekapcsolé megnyomasa utan hagyni kell, hogy a fiirész elérje a névleges forgasi sebességet, ezutan lehet elkezdeni a vagast.
A bekapcsolégombnak nincs olyan zarolasi lehetdsége, amellyel barmelyik helyzetben zérolhato lenne. Tilos a flirészt elészor
a vagando targyhoz érinteni, majd bekapcsolni azt. Ez a fiirész szoruldsat, sériilését vagy az anyag sérilését okozhatja. Ez
sérlilésekhez vezethet.

Avagas Ujrakezdésekor hagyni kell, hogy a flirész elérje a névleges forgasi sebességet, ezutan lehet elkezdeni a vagast.

Vagas kozben tilos a tarcsat tulterhelni, tilheviteni a tarcsa élét, amely szinterezett karbidokbdl késziilt. VVagas kdzben a fiirész-
tarcsat dinamikus mozdulattal kell hasznalni, elkeriilve a talzott eréfeszitést. A vagdfejre kifejtett nyomas nem lehet nagyobb, mint
amekkora elegendd az anyag vagasahoz. El kell kerlilni a fiirész és a vagott anyag ttkdzését.

Ha a flirész beleszorul a vagott anyagba, azonnal el kell engedni a bekapcsold gombot, ki kell hiizni az dramforrasbol a fiirészt
és ki kell szabaditani a flirészt a megmunkalt anyagbdl.

Meg kell nézni, hogy a flirész nem sérilt vagy deformalddott a beszorulas kovetkeztében, és ha barmilyen valtozast Iat, a fiirészt
ki kell cserélni uj, sériilésmentes darabra. Ellendrizni kell a szorulas okat, példaul hogy a vagott anyagban nincsenek-e fém ele-
mek, amelyek a zavart okozhattak. A munka megkezdése el6tt el kell tavolitani a flirész megakadasanak okat.

A végas befejeztével a forgd flirészt ki kell emelni a vajatbol, majd elengedni a bekapcsoldgombot. Vérja meg, hogy a fiirész-
tarcsa teliesen megalljon. Kikapcsolni a flirészt az aramellatasbél az aljzatbdl vald eltavolitassal, majd le kell venni a padrél a
megmunkalt anyagot.

Amunka elvégzése utan ra kell témi a karbantartasi tevékenységre.

KARBANTARTAS ES ELLENORZESEK

FIGYELEM: A szabalyozés megkezdése, miiszaki ellenérzés vagy karbantartés el6tt a halozati csatlakozét kihiizni az aramforras-
bol. A munka befejezése utan ellendrizni kell az elektromos szerszam miiszaki allapotat és értékelni a szerszamtorzs, a fogo, az
elektromos vezeték, a csatlakozo, a bekapcsold gomb, a szellézdjaratok ateresztoképessége, a kefék szikrazasa, a csapagyak és
attétek mikodési hangereje, az inditémotor és a miikodés egyenletessége szempontjabdl. A garancidlis id6szakban a felhasznald
nem szerelhet semmit a szerszamra, semmilyen alegységet vagy alkatrészt nem cserélhet ki rajta, mert mindezek a garancia
elvesztését okozzak. Mlszaki ellendrzés vagy miikddés kdzben észlelt mindenneml meghibasodas esetén a szervizben térténd
javitasra van szlikség, ezért fel kell venni a kapcsolatot a gyartoval. A munka végeztével a boritast, a szell6z6jaratokat, a kapcso-
l6kat, a plusz fogét és fedket meg kell tisztitani pl. stritett levegével (max 0,3 MPa nyomassal), ecsettel vagy szaraz ruhaval,
vegyszerek vagy tisztitofolyadékok nélkil. A tisztitashoz ne hasznaljon éles eszkézoket. A tarcsafiirészt ki kell venni és megtisz-
titani a fed6k belsejét, a tarcsafiirész rogzitését és magat a fiirészt portol és mas szennyezédésektdl, amelyek hasznalat kozben
keletkeztek. A fogdkat, szabalyozocsavardkat és mas szabalyozo részeket széraz, tiszta ruhdval kell tisztitani.
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PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI

Fierastraul circular este o sculd versatila proiectata pentru tdierea lemnului si a materialelor pe baza de lemn. Datorita gamei largi
de optiuni de ajustare, este posibila taierea la unghi drept sau inclinat. Functionarea corectd, fiabila si sigura a aparatului depinde
de utilizarea sa corectd, de aceea:

Cititi si pastrati intregul manual inainte de prima utilizare a produsului.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate in urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual.

ACCESORII

Ambalajul din fabrica trebuie sa contina:
- fierastraul circular unghiular

- sacul pentru rumegus,

- discul fierastrau circular,

- extensiile pentru masa de lucru,

- clema pentru masa de lucru,

- surubul de blocare a mesei de lucru.

SPECIFICATIE
Parametru Unitati Valoare
Nr. Catalog YT-82175
Tensiune nominala [V~] 220 - 240
Frecventa nominala [Hz] 50
Putere nominala W] 1800
Turatia nominala [min] 5000
Inéltimea maximé x lungimea maxima de tiere
Unghi de rotatie orizontal 0° / unghi de basculare 0° [mm] 105 x 340
Unghi de rotatie orizontal 45° / unghi de basculare 0° [mm] 105 x 235
Unghi de rotatie orizontal 0° / unghi de basculare 45° [mm] 60 x 340
Unghi de rotatie orizontal 45° / unghi de basculare 45° [mm] 60 x 235
Disc fierastrau circular: diametrul exterior x diametrul de prindere x grosimea maxima [mm] 305x30x3,0
Dimensiuni minime ale piesei de lucru: inaltime x lungime x grosime [mm] 20x 200 x 20
Unghi maxim de téiere inclinata [°] 45
Masa [ka] 21
Nivel de zgomot
- Presiune acustica L , + K [dB(A)] 90,7+£3,0
- putere acustica L , £ K [dB(A)] 103,7£3,0
Clasa de protectie Il
Clasa de protectie 1P20
Sursé laser
- clasa 2
Putere: [mW] <1
- Lungimea de unda [mm] 650

Valoarea totald declarata a emisiilor sonore a fost masurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosita
pentru a compara o sculd cu alta. Valorile declarate ale emisiilor sonore pot fi folosite de asemenea pentru estimarea preliminara
a expunerii.

Avertizare! Emisiile sonore in timpul functionarii unei scule electrice pot diferi fata de valorile declarate in functie de modul in care
este folositd scula si, in special, de tipul piesei prelucrate.

Avertizare! Masurile de protectie a operatorului trebuie stabilite pe baza unei aproximéri a expunerii in conditii de utilizare curente.
Trebuie luate in considerare toate etapele ciclului de lucru. In afara de timpul de lucru, trebuie luati in considerare si alti factori,
de exemplu timpul cand scula este oprita si este la ralanti.

INSTRUCTIUNI ORIGINALE
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AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.
Termenul ,sculd electrica ” folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atét cu cablu cét si cu acumulator.

Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrarii poate duce la pierderea
controlului.

Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in priza reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impaméntarea corpului
creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund n
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu céldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in miscare. Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

In cazul lucrului in afara incéperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cand utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabild, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula
electrica cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul
lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum
sunt mastile de praf, incaltamintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.
Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii
electrice silsau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozma ,on” poate duce la accidente grave.

Tnainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie |asata pe piesele
rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Pastrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta va va permite un
control mai usor ‘asupra sculei electrice in cazul unor sﬁuatn de lucru neasteptate.

Imbracat|-va corespunzator Nu purtati haine Iargl Si buutern Feriti-va parul si hainele de piesele in miscare ale sculei electrice.
Hainele Iargl bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daca dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va ca
ele sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate
de praf.

Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa va faca mai neatenti si s& ignorati regulile de
sigurantd. Utilizarea neatenta poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrica corespunzatoare pentru aplicatia aleasa. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai buna si mai sigurd daca este folositd in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula , daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electrica , care nu poate fi controlata
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnata pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza si/sau scoateti acumulatorul daca se poate detasa de la scula electricd inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu lasati scula electrica la indemana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electrica sau
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nu cunosc aceste instructiuni sa foloseasca scula electrica . Sculele electrice sunt periculoase in méinile unor utilizatori
neinstruiti.

Intretlnetl sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electrica sa nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,

deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remediate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele tdietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.

Manerele si suprafetele de prindere trebuie sa fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.

Reparatii
Reparati scula electricd doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzatoare a sculei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FIERASTRAU CIRCULAR UNGHIULAR

Fierastraiele circulare unghiulare sunt destinate téierii lemnului si materialelor lemnoase si nu pot fi folosite cu discuri abrazive
pentru taierea materialelor feroase, cum sunt bare, tevi, stalpi etc. pulberea generatd de discul abraziv produce blocarea pieselor
in miscare, de exemplu partea inferioara a aparatorii lamei. Scanteile produse la taierea cu disc abraziv vor arde partea inferioara
a aparatorii discului, insertia mesei de lucru si alte componente din plastic.

Folositi cleme pentru a prinde piesa de lucru atunci cand este posibil. In cazul in care piesa de lucru este tinuta cu mana,
tineti intotdeauna mainile la distantd de minim 100 mm de discul taietor, pe ambele parti. Nu folositi acest fierastrau
circular pentru a taia piese de lucru prea mici pentru a fi prinse sigur sau tinute cu mana in conditii de siguranta. Daca
mana dumneavoastra este prea aproape de discul fierastraului circular, riscul de ranire cu discul cadrului creste

Piesa de lucru trebuie sé fie stationara si fixatd sau retinuta atat de placa oprltoare cét si de masa de lucru. in niciun fel
de circumstante, piesa de lucru nu trebuie i impinsa sau tdiata ,,tinuta in maini”. O piesa nefixats sau care se misca poate fi
proiectaté cu viteza mare, provocand accidente.

Impingeti fierastraul circular in piesa de lucru. Nu trageti fierastraul circular prin piesa de lucru. Pentru a realiza taierea,
ridicati capul fierastraului circular si trageti-l pe deasupra piesei de lucru fara a taia, porniti motorul, coborati capul si
impingeti fierastraul circular prin piesa de lucru. Tdierea prin tragerea fierastraului circular poate duce la scaparea discului in
partea superioara a piesei de lucru si proiectarea brusca a ansamblului discului in directia operatorului.

Niciodata nu puneti mainile pe linia de taiere intentionatd, inainte sau in spatele discului fierastraului circular. Este foarte
periculos sa tineti piesa de lucru prin ,incrucisarea mainii’, adica sa tineti piesa de lucru cu ména stanga pe partea dreapta a
fierastraului circular si viceversa.

Niciodata nu intindeti mana in spatele placii opritoare ducand mana mai aproape de 100 mm de discul fierastraului cir-
cular pe fiecare parte a sa, pentru a indepérta resturile de lemn sau pentru orice alt motiv, in timp de discul se roteste.
Distanta intre discul fierastraului circular si méana dumneavoastra poate sa nu fie evidenta si puteti suferi accidente grave.
Inspectatl piesa de lucru inainte de taiere. in cazul in care piesa de lucru este curbati sau rulata, fixati-o astfel incat
suprafa;a curbata sa fie orientata spre placa opritoare. Asigurati-va intotdeauna ca nu exista spatii intre piesa de lucru,
placa opritoare si masa de lucru, de-a lungul liniei de taiere. Este posibil ca piesele de lucru indoite sau curbate s& se rasu-
ceascd sau sa se deplaseze si pot provoca blocarea discului fierastraului circular in timpul taierii. Piesa de lucru nu trebuie s&
contina cuie sau corpuri strdine.

Nu folositi fierastraul circular inainte de a curata masa de lucru de orice scule, resturi de lemn, etc. in afard de piesa de
lucru. Aschii sau bucati de lemne sau alte obiecte care intré in contact cu discul in miscare de rotatia al fierastraului circular pot
fi proiectate cu mare viteza.

Taiati o singura piesa de lucru o data. Mai multe piese de lucru aranjate in straturi nu pot fi fixate sau prinse cu cleme in mod
corespunzator si pot bloca discul fierastraului circular sau se pot deplasa in timpul lucrului.

Inainte de fiecare utilizare, asigurati-va ca fierastraul circular unghiular este fixat sau pus pe suprafaté de lucru plana,
tare. O suprafata plana si tare reduce riscul de instabilitate a fierastraului circular unghiular.

Planificati-va lucrul. Intotdeauna cand modificati unghiul de taiere, asigurati-va ca placa opritoare ajustabila este aseza-
ta corect pentru a sustine piesa de lucru si nu intrd in contact cu discul fierastraului circular sau sistemul de aparatori.
Fard a porni scula si fara piesa de lucru de masa, deplasati fierdstraul circular simuland o tdiere completa ca sd va asigurati ca nu
exista contact sau pericol de taiere a placii opritoare.

Folositi sustinere corespunzatoare, de exemplu extensii ale mesei, suporturi de lucru, etc. in cazul in care piesa de lucru
este mai latd sau mai lungé decét partea superioara a mesei de lucru. Materialele care sunt mai lungi sau mai late decat
masa de lucru a fierastraului circular unghiular se pot rasturna daca nu sunt prinse corespunzator. In cazul in care partea taiata
sau piesa de lucru basculeaza, acestea pot ridica partea inferioara a aparatorii discului sau pot fi proiectate de discul rotativ.

Nu apelati la alte persoane in locul extensiilor mesei de lucru sau pentru suport suplimentar. O sustinere instabilé a piesei
de lucru poate duce la blocarea discului fierastraului circular sau la deplasarea piesei de lucru in timpul taierii, trdgandu-va pe
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dumneavoastra si pe ajutorul dumneavoastra spre discul care se roteste.

Piesa de lucru nu trebuie taiata sau presata spre discul fierastraului circular folosind alte mijloace. La strangere, de exem-
plu cu ajutorul unor opritoare de lungime, piesa de lucru se poate impana in disc si poate fi proiectata rapid.

Folositi intotdeauna cleme sau accesorii proiectate pentru a fixa piese de lucru rotunde cum ar fi bare sau tevi. Barele au
tendinta sa se roteasca in timpul téierii, facand ca discul s& ,muste” si sé traga piesa de lucru si méinile dumneavoastra spre disc.
Lasati discul sa atinga turatia maxima inainte de a-l pune in contact cu piesa de lucru. Aceasta reduce riscul de proiectare
a piesei de lucru.

In cazul in care piesa de lucru sau discul se blocheaza, opriti fierastraul circular. Asteptati pana ce toate piesele in
miscare se opresc complet, apoi scoateti cablul de alimentare din priza si/sau scoateti bateria. Doar apoi puteti debloca
piesa de lucru. Continuarea taierii cu piesa de lucru blocata poate duce la pierderea controlului sau deteriorarea fierastraului.
Dupa taiere, eliberati comutatorul, tineti capul taietor in jos si asteptati ca discul sa se opreasca inainte de a indeparta
piesa de lucru. Este periculos sa puneti ména in apropierea discului cand se roteste.

Tineti ferm la taiere prin coborare la inaltime presetatd sau eliberarea comutatorului inainte de coboréarea completa a
capului taietor. Incercarea de a opri capul taietor poate duce la tragerea sa rapida in jos, creand risc de accidente.

ASAMBLAREA SCULEI

Produsul trebuie asamblat inainte de utilizare. Surubul de blocare a mesei trebuie insurubat in gaura din bratul mesei de lucru (11),
dar nu trebuie stréns la maxim deoarece aceasta va duce la blocarea rotatiei in plan orizontal a capului taietor.

Insurubat| pana la refuz (XIII) surubul care blocheaza inclinatia laterald a capulw taietor. Se recomanda sa blocati capul taietor
in pozma zero in timpul lucrarilor de pregétire. Modul de ajustare a unghiului a fost descris in detaliu in sectiunile urmatoare ale
acestui manual.

Lateralele mesei trebuie sa fie echipate cu extensii pentru a extinde dimensiunea mesei la taierea unor elemente mai mari decat
dimensiunea mesei. Extensiile se pot introduce sub masé dacé nu sunt necesare. Desurubati ambele suruburi de la capetele
barelor de extensie. Trageti maneta de blocare a pozitiei extensiei (I1l), apoi trageti extensiile in orificiile din lateralul mesei (lll).
Insurubati suruburile in orificiile de la capatul barelor de extensie. Aceasta va impiedica iesirea completé a extensiei din masa.
La capatul ghidajelor capului téietor, montati manerul pentru operator. Manerul trebuie insurubat pe suportul ghidajului (IV). La
tdierea pieselor de lucru mult mai lungi decat dimensiunea mesei de lucru cu extensiile instalate, trebuie s& folositi elemente de
prindere externe, de exemplu cleme, suporturi, menghine, etc., pentru sustinerea in siguranta a piesei de lucru de masa fierds-
traului circular unghiular.

PREGATIREA PRODUSULUI PENTRU UTILIZARE

Atentie! Toate operatiile de pregatire trebuie facute cand alimentarea electrica a aparatului este opritd. Cablul de alimentare al
aparatului trebuie deconectat de la priza.

Activitati inainte de inceperea lucrului

Scula trebuie atasata la piesa de lucru, pe 0 masa de lucru, un suport sau intr-o pozitie similara. Toate aparatorile si dispozitivele
de sigurantd trebuie fixate corespunzator inainte de pornirea sculei. Asigurati-vé ca fierastraul circular se poate rofi liber. La lucrul
cu material lemnos, fiti atenti la elemente straine, de exemplu cuie, suruburi, etc. Inainte de pornirea sculei, asigurati-vé ca toate
piesele se pot misca liber pe tot traseul si ca discul fierastraului circular este prins corespunzator. Inainte de conectarea cablului
de alimentare la aparat, asigurati-va ca parametrii retelei electrice sunt in conformitate cu cei specificati pe placa de identificare
a sculei.

Puneti fierastraul circular unghiular pe o suprafata plana si stabil, de exemplu pe un banc de lucru. Tnaltimea de montare trebuie
aleasa in functie de inaltimea operatorului, astfel incat acesta sa poata actiona scula liber, fara sa se intinda prea mult, asiguran-
du-se o postura stabila si sigura a operatorului.

Baza mesei de lucru a fost echipata cu gauri pentru fixarea ei pe pardoseala. Folositi suruburi si piulite daca este necesar.

Instalarea inlocuirea discului fierastraului circular

Atentie! Deconectati fierastraul circular unghiular de la sursa de alimentare scotand stecherul din priza inainte de instalarea sau
Tnlocuirea discului fierdstraului circular.

La inlocuirea discului fierastraului circular folositi manusi de protectie pentru a evita sa va raniti cu discul.

Ridicati capul taietor, apoi ridicati aparatoarea discului fierastraului circular. Desurubati surubul de la aparatoarea discului fie-
rastraului circular (V) si ridicati aparatoarea pentru acces la surubul de prindere a discului fierastraului circular. Apasati si tineti
apasat butonul de blocare a axului (V1). Folositi o cheie pentru a roti incet piulita odata cu discul fierastraului circular (VII). Rotiti-o
in sensul de rotatie a discului fierastraului circular, asa cum indicé ségeata de pe aparatoarea fixa si de pe disc pana ce butonul
blocheaza rotatia axului. In timp ce tineti apasat butonul, continuati sd rotiti cheia pana ce surubul de fixare a discului fierastraului
circular este scos complet.

Scoateti flansa exterioara de prindere a discului fierastraului circular si flansa de prindere interioara (VIII).

Tnainte de instalarea unui nou disc de fierdstrau circular, eliminati murdaria si praful de pe discul de prindere si ambele flanse.
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Puneti flansa interna de prindere pe ax. Atasati discul fierastraului circular astfel incat sensul de rotatie s& corespunda sensului de
rotatie indicat de sageata de pe aparatoare. Apoi instalati flansa de prindere exterioara si, tinand blocajul axului, strangeti ferm si
sigur surubul de fixare al discului fierdstraului circular. Instalati aparatorile in ordine inversa fata de demontare.

Dupa instalare, verificati daca discul fierastraului circular se roteste liber, perpendicular si la un unghi de 45 de grade.

Atentie! Dupa modificarea unghiului mesei, asigurati-va ca discul fierastraului circular sau capul taietor nu intra in contact cu
obstacole si timpul functiondrii. Verificati, fard a porni scula, daca se poate folosi tot domeniul de utilizare al fierastraului circular
unghiular. Daca este necesar, faceti ajustarile necesare eliminand obstacolele.

Instructiuni pentru utilizarea discurilor de la fieréstréul circular

Avertizare! Asigurati-va ca turatia admisibila a discului este egald sau mai mare decét turatia fierastraului circular unghiular. Uti-
lizarea unui disc care nu corespunde conditiilor sus-mentionate duce la spargerea discului in timpul functionrii, ceea ce poate
provoca accidente grave.

Discul fierastraului circular trebuie s fie ales in conformitate cu piesa prelucratd. Cu cat numarul de dinti este mai mare, cu atét
mai buna este calitatea taierii; Se recomanda sa folositi un disc cu 48 de dinti pentru a tdia placi laminate si materiale dure. In
cazul in care piesa de lucru contine capse, cuie sau alte elemente structurale, trebuie sa folositi un fierastrdu circular destinat
téierii elementelor structurale din lemn.

Trebuie folosite doar discurile recomandate de producator: discuri pentru taierea lemnului si materialelor pe bazé de lemn, cu dinti
din carbura, care indeplinesc cerintele standardului EN 847-1, cu parametrii specificati in tabelul cu date tehnice. Asigurati-va ca
turatia indicata pe disc este mai mare sau egala cu turatia indicata pe scula.

Nu folositi discuri taietoare deteriorate. Inainte de inceperea oricérei lucrari, discul téietor trebuie inspectat si, in cazul in care se
constatd existenta unor fisuri, ciobituri, indoituri, dinti rupti sau altor deteriorari, discul trebuie fnlocuit cu unul nou. Tineti discul de
gaura de prindere si loviti-l usor cu méanerul din plastic al unei surubelnite. Un sunet infundat poate insemna ca exista o fisurd in
corpul discului, care nu este vizibila cu ochiul liber.

Cabluri prelungitoare

In cazul in care este necesar s conectati produsele prin intermediul unor cabluri prelungitoare, sectiunea transversald a cablu-
rilor prelungitoare nu trebuie sa fie mai mica decat sectiunea a cablului de alimentare cu care a fost livrat produsul. In cazul unor
cabluri prelungitoare mai lungi decat 25 m, sectiunea transversald a conductorilor trebuie s& nu fie mai mica de 1,5 mm?2.

Riscuri reziduale

Masina a fost proiectata si produsd in conformitate cu bunele practici de constructie si siguranta. Cu toate aceasta, pot exista
riscuri reziduale la utilizarea produsului.

Pericol legat de alimentarea electrica din cauza utilizarii unor cabluri de alimentare necorespunzatoare.

Pericol legat de zgomot din cauza neutilizarii protectiei pentru urechi.

Riscurile se pot minimiza dacé respectati strict instructiunile de siguranta urmatoare.

UTILIZAREA FIERASTRAULUI CIRCULAR UNGHIULAR

Ridicarea si blocarea capului téietor

In ambalaj, capul téietor al fierastraului circular unghiular este blocat in pozitia inferioaré. Pe deblocare, trebuie tras afara cuiul de
blocare (IX). In aceasta pozitie a cuiului de blocare, capul taietor poate fi ridicat si coborét liber. Arcul va ridica capul taietor dar nu
dati drumul la méaner si tineti-| cu rezistenta redusa pana ce capul taietor este complet ridicat.

Tn cazul in care nu este posibil s& coboréti capul téietor pana la capat sau daca capul tiietor este coborét prea mult, ajustati-l cu
un surub si apoi blocati-l cu piulita (X).

La ridicarea si coborérea capului taietor, verificati daca apératoarea mobila a discului se misca liber, expunand discul fierastraului
circular la coborarea capului taietor si daca acopera automat discul cand capul téietor este ridicat. In cazul in care se detecteaza
obstructii care impiedica miscarea aparatorii, ele trebuie indepértate inainte de inceperea lucrului.

Setarea unghiului longitudinal de taiere al capului téietor

Este posibil sa rotiti capul in domeniul de +/- 45 grade. Pentru rotirea capului taietor, slabiti surubul de blocare, ridicati si tineti
maneta de blocare si rotiti masa la unghiul dorit (XI). Folositi scala atasata la baza mesei pentru a facilita setarea unghiului capului
taietor (XII). Opritorul permite pozitionarea usoara a capului taietor la cele mai uzuale unghiuri de taiere longitudinala (0; 15; 22.5;
31,6; 45 grade). Pentru aceasta, eliberati presiunea asupra manetei de blocare Astfel incat aceasta sa fie plasaté in santul de
pe partea inferioara a mesei de lucru si apoi strangeti surubul de blocare. Alte unghiuri de téiere se pot seta doar prin strangerea
surubului de blocare.

Atentie! Este interzis sa blocati masa doar cu maneta, intotdeauna strangeti surubul de blocare.

Setarea unghiului transversal de taiere al capului taietor
Este posibil s inclinati capul taietor la un unghi pana la +/- 45 d grade. Deblocati capul taietor rotind maneta (XIIl), apoi setati-o la

INSTRUCTIUNI ORIGINALE



RO

unghiul dorit si fixati in aceasta pozitie strangand maneta. La setare, puteti sa folositi scala de pe baza mesei.

Deoarece este posibil s inclinati capul in ambele sensuri, scula are un ax special care permite pozitionarea rapida si precisa a
capului in pozitia 0 grade. In cazul in care axul este impins (XIV), este posibil s& inclinati capul téietor doar spre stanga intre 0
si 33,5 grade. Tragand si rotind axul (XV) puteti s& folositi intregul domeniul de inclinare la stanga si la dreapta a capului téietor.
Deplasénd axul in pozitia impinsa si apoi inclinand capul taietor la stanga, arcul va impinge axul. Inclinénd capul téietor la dreapta,
pozitia extremd va fi setarea pe pozitia 0 grade.

Atentie! Dupa modificarea unghiului capului téietor, asigurati-va ca discul fierastraului circular sau capul taietor nu intra in contact
cu obstacole si timpul functionarii. Verificati, fara a porni scula, dacé se poate folosi tot domeniul de utilizare al fierastraului circular
unghiular. Daca este necesar, faceti ajustarile necesare eliminand obstacolele.

Utilizarea extractorului de praf

Fierastraul circular unghiular este echipat cu un stut special care permite conectarea unui sac livrat impreund cu produsul sau a
unui sistem extern de extragere a prafului. Tn cazul in care se foloseste sacul din dotare, el trebuie fixat la stut (XVI). Scul trebuie
golit de céte ori se umple si dupa terminarea lucrului.

La utilizarea unui sistem extern de extragere a prafului, de exemplu un aspirator industrial, furtunul flexibil al aspiratorului trebuie
conectat direct sau prin intermediul unui adaptor adecvat la stutul fierastraului circular. Fierastraul circular nu este echipat cu un
adaptor pentru conectarea furtunului.

Transportul produsului

La transportul fierastraului circular unghiular trebuie sa folositi ambalajul original din fabricd. Coborati capul taietor in pozitia cea
mai de jos si fixati-l cu cuiul. Rotiti masa cu 45 de grade in conformitate cu pozitia formelor de polistiren din ambalaj. Scoateti
surubul de blocare a mesei de lucru.

Daca fierastraul circular trebuie deplasat pe distante scurte, de exemplu pentru schimbarea locului de munca, el trebuie asigurat
mai intéi prin coborérea si blocarea capului téietor, blocarea miscarii orizontale a ghidajului de téiere si rotatia capului taietor in
ambele planuri de taiere. Intotdeauna transportaﬁ fierastraul circular unghiular deconectat de la sursa de alimentare. Cablul de
alimentare trebuie deconectat de la priza.

Daca fierastraul circular este ech|pat cu maner pentru transport, folositi-| pentru a cara scula pe distante scurte. Tnainte de utiliza-
rea manerului, asigurati-va ca capul tdietor a fost fixat in pozitia inferioara si posibilitatile de miscare de-a lungul ghidajelor si in
cele doua planuri de taiere au fost blocate.

Indicator laser

Fierastraul circular are un indicator laser care indica linia de téiere pe piesa de lucru fixata pe masa. Indicatorul este activat prin-
tr-un comutator separat. Pozitia: O - arata faptul ca indicatorul este oprit, pozitia: | - arata faptul c& indicatorul este pornit. Nu priviti
la sursa fasciculului laser deoarece poate cauza afectarea temporara sau permanenta a vedere.

Tdierea cu fierastréul circular unghiular

Sunt posibile trei moduri de taiere. Téierea in timp ce capul taietor se deplaseaza in jos sau taierea in timp ce capul coborat si
blocat se deplaseaza orizontal. Al treilea tip este téierea prin coborarea capului téietor la indltime presetata, tinerea in aceasta
pozitie si deplasarea sa orizontala.

De fiecare data cand capul este deplasat la o pozitie noua, trebuie facuta o simulare de téiere fara a conecta fierastraul la sursa
de alimentare electrica. Verificati ca fierastraul circular sa nu intre in contact cu masa, placa opritoare sau orice altd piesa in afara
de piesa de lucru.

Ridicarea completa a capului taietor va declansa un blocaj furnizor pentru a preveni coborérea neintentionatd a capului. Capul
poate fi coborat apoi doar dupa tragerea piedicii (XVII).

Tn cazul téierii cu deplasarea in jos a capului taietor, acesta trebuie setat intr-o pozitie care asigura cd se atinge intregul domeniu
nominal de téiere. Asigurati-va cé placa opritoare pentru adancimea de taiere este ridicata (XVIII). Slabiti surubul de ghidare (XIX),
deplasati capul taietor astfel incat incuietoarea (XX) sa poata inchisa si apoi strangeti surubul capului tdietor. In cazul in care capul
coboara prea jos sau prea sus, ajustati pozitia capului rotind surubul (X). Fixati aparatul strangand piulita de blocare.

La taierea cu capul taietor coborat si deplasat de-a lungul ghidajelor, coborati capul téietor si asigurati-| cu cuiul de blocare. De-
blocati ghidajele slabind surubul de blocare si ridicand inchizatoarea. Ajustati unghiurile capului taietor si simulati o téiere faré a
conecta fierastraul circular la sursa de alimentare. Verificati ca fierdstraul circular sa nu intre in contact cu masa, placa opritoare
sau orice alta piesa in afara de piesa de lucru. Verificati ca deplasarea pe ghidaje sa fie lina.

Pentru a seta capul taietor la 0 anumité inaltime, coboréati placa opritoare pentru adancimea de taiere. Rotiti surubul de reglare
a adancimii (XXI) pentru a seta adancimea de taiere dorita. Pozitia surubului trebuie sa fie blocata strangénd piulita de blocare.
Ajustati unghiurile capului taietor si simulati o taiere fara a conecta fierastraul circular la sursa de alimentare. Verificati ca fierastra-
ul circular sa nu intre in contact cu masa, placa opritoare sau orice alta piesd in afara de piesa de lucru. Verificati ca deplasarea
pe ghidaje sa fie lina.
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Fixati piesa de lucru pe masa astfel incat sa se rezeme intotdeauna pe placa de retinere. Folositi clama din dotare pentru a fixa
piesa de lucru. Prindeti stiftul clemei pe o parte a mesei. Fixati cuiul strangand surubul (XXII). Ajustati inaltimea bratului clemei si
fixati- strngénd surubul (XXIII). Puneti piesa de lucru pe mas4 si fixati-o stréngand discul clemei (XXIV).

Extensiile mesei sunt echipate cu placi de presiune de ridicare (XXV). In combinatie cu posibilitatea de a ajusta tragerea afara a
extensiilor glisante, placile de presiune pot fi folosite pentru a taia elemente multiple la aceeasi lungime.

Placa de presiune poate fi ridicata prin intermediul unor placi suplimentare introduse in ghidajele de la spatele peretelui placii de
presiune. Pozitia ridicata este setata strangand surubul separat pentru fiecare placé (XXVI). Placile de ridicare trebuie folosite
intotdeauna cand piesa de prelucrat are o indltime mai mare decét cea a pléci de presiune, fara plécile de ridicare instalate.

Tn cazul taierii acolo unde capul taietor se deplaseazi de-a lungul ghidajelor, poate fi util ajutorul unui al doilea operator. Aceasta,
in special, in cazul téierii pieselor cu sectiuni transversale mari, din lemn de esents tare. Al doilea operator, tragand ménerul su-
plimentar, reduce forta pe care operatorul principal trebuie s o aplice la lucru. Aceasta face ca lucrul sé fie mai eficient si sigur. Al
doilea operator trebuie sd stea intr-o pozitie astfel incat s& nu fie expus la disc sau la rumegusul aruncat de disc in timpul taierii.
Simularea de taiere trebuie efectuata cu un al doilea operator, asigurandu-va ca niciun operator nu este expus la riscuri la lucrul
cu fierastraul circular unghiular.

Comutatorul are un blocaj de sigurantd care previne apasarea neintentionata. Tnainte de a apésa comutatorul pornit/oprit, de-
plasati butonul de blocare pana ce este in linie cu suprafata comutatorului, apoi apasati comutatorul pornit/oprit in timp ce tineti
butonul de blocare.

Dupa apasarea comutatorului, lasati discul abraziv sa atinga turatia nominald si doar apoi incepeti taierea. Comutatorul nu are
piedica pentru blocarea sa in vreo pozitie oarecare. Este interzis sa aplicati mai intéi discul fierastraului circular pe piesa de lucru
si abia apoi sa porniti scula. Aceasta poate provoca blocarea sau deteriorarea fierastraului circular sau deteriorarea piesei de
lucru. Aceasta poate duce la accidente.

La reluarea taieril, lasati discul fierastraului circular sa atinga turatia nominala si apoi ghidati-| in taietura.

Nu suprasolicitati discul si nu supraincélziti discurile cu carbura de siliciu la taiere. La taiere, discul fierastraului circular trebuie
coborat printr-o miscare lind, evitand presiunea excesiva. Presiunea exercitata asupra capului taietor nu trebuie sa fie mai mare
decét cea necesara tdierii materialului. Evitati lovirea piesei de lucru cu discului fierastraului circular.

Daca discul ferastrau este blocat in materialul care trebuie taiat, reduceti imediat presiunea exercitaté asupra comutatorului sculei
electrice, scoateti stecherul din priza si apoi deblocati discul.

Verificati discul ferdstrdu s& nu prezinte deterioréri sau deforméri care s-ar fi putut produce in momentul blocarii discului si, daca
observati asa ceva, inlocuiti-l cu unul nou, nedeteriorat. De asemenea, verificati cauza blocajului, de exemplu s nu fie compo-
nente metalice in piesa de lucru, care sa ducd la blocarea fierastraului circular. Inainte de reluarea lucrului, eliminati cauza blocarii.

Dupa ce ati terminat taierea, retrageti discul in miscare din taieturd si abia apoi eliberati comutatorul. Asteptati ca discul fierds-
traului circular sa se opreasca complet. Deconectati fierastraul circular de la sursa de alimentare electrica scotand stecherul din
prizé si apoi luati piesa de lucru de pe masa.

Treceti la activitatile de intretinere dupa terminarea lucrului.

INTRETINERE Sl REVIZIE

ATENTIE! Tnainte de a efectua orice reglare, activitate de service sau de Tntretinere, scoateti scula din priza. Dupa ce terminati
lucrul cu piesa/materialul de tdiat, inspectati scula electrica sa nu fie deterioratd inspectand exteriorul si carcasa si manerele. Ve-
rificati cablul de alimentare si mansonul de cauciuc, actionarea comutatorului ON/OFF (pornit/oprit), fantele de ventilatie s nu fie
infundate, periile motorului s& nu prezinte scantei, zgomotul rulmentilor si al antrendrii si pornirea si functionarea sculei electrice.
In timpul perioadei de garantie, utilizatorul nu are voie s& demonteze scula sau s& inlocuiasca componente sau piese, deoarece
aceasta duce la pierderea drepturilor de garantie. Orice nereguli identificate in timpul verificarii sau functiondrii inseamna ca
trebuie efectuata remedierea la centrul de service. Pentru aceasta, contactati producétorul. Dupa ce ati terminat lucrul, curatati
carcasa, fantele de ventilatie, toate ménerele si aparatorile cu aer comprimat (la presiune maxima de 0,3 MPa), cu o perie sau
o lavetd uscata. Nu folositi produse chimice sau lichide de curatare. Nu folositi obiecte ascutite pentru curatare. Scoateti discul
fierastraului circular si curatati in interiorul aparatorilor, prinderea discului, discul in sine de praf si alte impuritati generate in timpul
functionarii. Curatati manerele, butoanele si alte piese de reglare cu o laveté uscata, curaté.
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TOYASA.

ul. Sottysowicka 13 - 15
51 - 168 Wroctaw

tel.: 071 32 46 200

fax: 071 32 46 373
e-mail: biuro@yato.pl

ODDZIAt WARSZAWSKI
Teren ProLogis Park Nadarzyn
al. Kasztanowa 160

05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna
tel.: 022 73 82 800

fax: 022 73 82 828

TOYAROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123
Sector 1, Bucuresti
www.yato.ro
office@yato.ro

tel: 031 710 8692

fax 0317104008

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0619/YT-82175/EC/2019

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:

Ukosnica; 220-240 V~; 50 Hz; 1800 W; 305 mm; 5000 min™; nr kat. YT-82175

do ktdrych odnosi si¢ niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-9:2015 + A1:2017

EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2014/30/UE  Kompatybil

no$¢ elektromagnetyczna

2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzagdzeh wymienionych w deklaracii
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktdérym wprowadzono oznaczenie CE: 19

Rok budowy / produkcii: 2

019

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Tomasz Zych

TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2019.06.03
(miejsce i data wystawienia)

INSTRUKCJA

DYREKTOR 0.
DARIUSZ A

(nazwisko i podpis osoby upowaz!
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0619/YT-82175/EC/2019

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Miter saw; 220-240 V~; 50 Hz; 1800 W; 305 mm; 5000 min*'; item no. YT-82175
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-9:2015 + A1:2017
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 19
Year of production: 2019

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

TOYA { MECYIRA
DYREXTOR [iS A4
Wroctaw, 2019.06.03 SARIIST A
(Place and date of issue) (Name and signature of authorized petson)

130 INSTRUKCJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0619/YT-82175/EC/2019

Declaram si garantam pe proprie raspundere ca produsele urmatoare:
Ferastrau circular stationar; 220-240 V~; 50 Hz; 1800 W; 305 mm; 5000 min*'; cod articol. YT-82175
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-9:2015 + A1:2017
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta
2014/30/UE  Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC)
2011/65/JUE  Restrictia utilizarii unor substante periculoase

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasté declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 19

Anul de fabricatie: 2019

Persoana autorizatd sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

TOYA { ALY
DYREKTOR [iS Lad

Wroctaw, 2019.06.03 SARIIST A
(locul si data emiteri) (nume si semnatura persoanei auto
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