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ENGLISH FRANCAIS ITALIANO EAAHNIKA m
EXPLANATION EXPLICATION SPIEGAZIONE EMNEZHIHZH OBJASNJENJE
OF SYMBOLS DES SYMBOLES DEI SIMBOLI ZYMBOAQN SIMBOLA

Always read
and understand
the instructions
before
operating

Toujours lire

et comprendre
les instructions
avant d'opérer

Leggere e
comprendere
sempre le
istruzioni prima
di operare
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Important, Important, TNUavtuko Vazno
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caution
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safety de sécurité di sicurezza loxUouoeg odn- | bezbednosnim
directives applicables et applicabili e alle vieg aopaleiag | direktivama
and relative aux normes rslgtive norme | Katta OXeTKA i relativnim
standards relatives npétuna standardima
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HRVATSKI ROMANA MAGYAR BbJIFTAPCKHA LIETUVIY K.
OBJASNJENJE EXPLICAREA SZIMBOLL[MOK OBACHEHME HA SIMBOLIY
SIMBOLA SIMBOLURILOR JELENTESE CUMBOJINTE PAAISKINIMAS

Uvijek procitajte
i shvatite upute
prije operacije
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protectie adecvata
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Munka kozben
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GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS
WARNING! Read all safety warnings and all instruc-
tions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future ref-
erence. The term “power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

WORK AREA

» Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

ELECTRICAL SAFETY

» Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapt-
er plugs with earthed (grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for car-
rying, pulling or unplugging the power tool. Keep
cord away from heat, oil, sharp edges and moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk
of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

v

v

v

v

v

PERSONAL SAFETY

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the off-position before connecting to power
source, picking up or carrying the tool. Carrying

v

v

power tools with your finger on the switch or ener-
gizing power tools that have the switch on invites
accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewelery
or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided For the connection of
dust extraction and collection Facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.

v

v

v

POWER TOOL USE AND CARE
» Do not Force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.
» Do not use the power toolif the switch does not turn
it on and off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source
from the power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce the
risk of starting the power tool accidentally.
Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.
Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool's operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.
» Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and the
work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could re-
sultin a hazardous situation.

v

v

v
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SERVICE
Have your power tool serviced by an authorized
service and use only original spare parts. This will
ensure that the safety of the power tool is main-
tained.

SAFETY WARNINGS FOR ROUTERS

» Hold power tool by insulated gripping surfaces,
because the cutter may contact its own cord.
Cutting a “live” wire may make exposed metal parts
of the power tool “live” and shock the operator.

» Use clamps or another practical way to secure
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and support the workpiece to astable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.
The allowable speed of the router bit must be
at least as high as the maximum speed listed
on the power tool. Accessories that rotate faster
than permitted can be destroyed.

Router bits or other accessories must fit exact-
ly in the tool holder (collet) of your machine.
Routing bits that do not fit precisely in the tool
holder of the machine rotate irregularly, vibrate
heavily and can lead to loss of control.

Apply the machine to the workpiece only when
switched on. Otherwise there is danger of kick-
back when the cutting tool jams in the workpiece.
Keep your hands away from the routing area
and the router bit. Hold the auxiliary handle
or the motor housing with your second hand.
When both hands hold the machine, they cannot
beinjured by the router bit.

Never cut over metal objects, nails or screws.
The router bit can become damaged and lead to
increased vibrations.

Use suitable detectors to determine if utility
lines are hidden in the work area or call the lo-
cal utility company for assistance. Contact with
electric lines can lead to fire and electric shock.
Damaging a gas line can lead to explosion. Pene-
trating a water line causes property damage or may
cause an electric shock.

Do not use blunt or damaged router bits. Blunt
or damaged router bits cause increased friction,
can become jammed and lead to imbalance.

When working with the machine, always hold it
firmly with both hands and provide for a secure
stance. The power tool is guided more secure with
both hands.

Secure the workpiece. A workpiece clamped with
clamping devices or in a vice is held more secure
than by hand.

Always wait until the machine has come to a
complete stop before placing it down. The tool
insert can jam and lead to loss of control over the
power tool.

PRODUCTS SOLD IN GB ONLY: Your product is
fitted with a BS 1363/A approved electric plug
with internal fuse (ASTA approved to BS 1362).

If the plug is not suitable for your socket outlets,
it should be cut off and an appropriate plug fit-
ted in its place by an authorised customer service
agent. The replacement plug should have the
same fuse rating as the original plug.

The severed plug must be disposed of to avoid a
possible shock hazard and should never be insert-
ed into a mains socket elsewhere.

CONNECTION TO THE POWER SUPPLY

Make sure the power supply information on the
machine’s rating plate are compatible with the
power supply you intend to connect it to.

This appliance is Class Il and is designed for con-
nection to a power supply matching that detailed
on the rating label and compatible with the plug
fitted. If an extension lead is required, use an ap-
proved and compatible lead rated for this appli-

G
>

v

v

v

English | 11

ance. Follow all the instruction supplied with the
extension lead.

UIDELINES FOR USING EXTENSION CORDS
Make sure your extension cord is in good condition.
When using an extension cord, be sure to use one
heavy enough to carry the current your product will
draw. An undersized cord will cause a drop in line
voltage resulting in loss of power and overheating.
Always replace adamaged extension cord or have it
repaired by a qualified person before using it.
Protect your extension cords from sharp objects,
excessive heat and damp/wet areas.

Use a separate electrical circuit for your tools. This
circuit should be protected with the appropriate
time-delayed fuse. Before connecting the motor to
the power line, make sure the switch is in the OFF
position and the electric voltage is rated the same
as the voltage stamped on the motor nameplate.
Running at a lower voltage will damage the motor.

PRODUCT SPECIFICATIONS

INTENDED USE

The machine is intended for routing grooves, edg-
es, profiles and elongated holes as well as for copy
routing in wood, plastic and light building materi-
als, while resting firmly on the workpiece. With
reduced speed and with appropriate routing bits,
nonferrous alloys can also be machined.

TECHNICAL DATA
Article number 45 336
Model RO 1600 PLUS
Rated voltage BN 230
Hz 50
Rated power input W 1.600
! 9.000-
No-load speed min’ 23.000
Speed preselection v
Plunge depth mm 55
Weight kg 51

Sound emission values determined according

to EN 62841-1, EN 62841-2-17

Typically the A-weighted noise levels of the product

are:
Sound pressure level dB(A) 96
Sound power level dB(A) 107

Uncertainty K dB 3

Vibration total values a, (triax vector sum)
and uncertainty K determined according to

EN 62841-1, EN 62841-2-17

Vibration level max:

a, m/s? 7,78

K m/s? 1,5

www.ffgroup-tools.com




IDENTIFICATION

1. Routing motor

2. Plunge base

3. Brush cover

4. Handle (insulated gripping surface)

5. Adjustment knob for fine adjustment of
depth-of-cut (plunge base)

6. Cable

7. Release lever for plunge action

8. Scale for depth-of-cut adjustment (plunge

base)

9. Slide with index mark (plunge base)

10. Depth stop (plunge base)

11. Turret stop

12. Base plate

13. Guide plate

14. Thumbwheel for speed preselection

15. Knurled screw for depth stop (plunge base)

16. Tightening nut with collet

17. Lock-on button for On/Off switch

18. On/Off switch

19. Seat for parallel guide rods

20. Spindle lock button

21. Open-end spanner, size 24mm

22. Extraction adapter

23. Intermediate ring for extraction adapter

24. Parallel guide

25. Wing bolt for coarse adjustment of parallel
guide

26. Fine-adjustment knob for parallel guide

27. Adjustable edge guide for parallel guide

28. Wing bolt for guide rods of parallel guide (2x)

29. Router compass/quide-rail adapter

30. Wing bolt for fine adjustment of router com-
pass (1x)

31. Fastening screw for guide bushing adapter
(2x)

32. Guide bushing

33. Plastic guard

34. Fastening screw for plastic guard

ASSEMBLY

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

INSERTING A ROUTER BIT (1,J)

It is recommended to wear protective gloves
when inserting or replacing router bits.

Depending on the application, router bits are

available in the most different designs and qual-

ities.

Router bits made of high speed steel are suit-

able for the machining of soft materials, e.g. soft-

wood and plastic.

Carbide tipped router bits are particularly suit-

able for hard and abrasive materials, e.g. hard-

wood and aluminium.

Use router bits with a shank diameter of 12 mm

as far as this is possible. Only use clean router bits

that are in perfect condition.

= Press and hold the spindle lock button (20). If re-
quired, turn the spindle by hand until the lock

engages.
Actuate the spindle lock button (20) only
when at a standstill.

= L oosen the tightening nut (16) with the open-end
spanner (21) (size 24 mm) by turning in antclock-
wise direction.

= Insert the router bit into the collet. The shank of
the router bit must be immersed at least 20 mm
into the collet.

= Tighten the tightening nut (16) with the open-end
spanner (21) (size 24mm) by turning in clockwise
direction. Release the spindle lock button (20).

Do not insert a router bit with a diameter larg-

er than 50mm when the guide bushing is not

mounted. Such router bits do not fit through the

base plate.

Do not tighten the tightening nut of the collet

without a router bit inserted. Otherwise the collet

can be damaged.

v

v

DUST/CHIP EXTRACTION

» Dusts from materials such as lead-containing coat-

ings, some wood types, minerals and metal can be

harmful to one’s health. Touching or breathing-in

the dusts can cause allergic reactions and/or lead to

respiratory infections of the user or bystanders.

Certain dusts, such as oak or beech dust, are con-

sidered as carcinogenic, especially in connection

with wood-treatment additives (chromate, wood

preservative). Materials containing asbestos may

only be worked by specialists.

= As far as possible, use a dust extraction system
suitable bfor the material.

= Provide for good ventilation of the working place.

= |tis recommended to wear a P2 filter-class respi-
rator.

Observe the relevant regulations in your country

for the materials to be worked.

Prevent dust accumulation at the workplace.

Dusts can easily ignite.

v

OPERATION

STARTING OPERATION

Observe correct mains voltage! The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine. Pow-
er tools marked with 230 V can also be operated
with 220 v.

PRESELECTING THE SPEED (C)
The required speed can be preselected with the
thumbwheel (14) (also while running).
1-2 low speed
3-4 medium speed
5-6 (max) hign speed
The values shown in the chart are standard values.
The necessary speed depends on the material and
the operating conditions, and can be determined
by practical testing.



Router bit

. " Thumb-
Material diameter wheel
(mm)
4-10 5-6
Hardwood
(Beech) 12-20 3-4
22-40 1-2
4-10 5-6
Softwood (Pine) 12-20 3-6
22-40 1-3
4-10 3-6
Particle Board 12-20 2-4
22-40 1-3
4-15 2-3
Plastics
16 - 40 1-2
4-15 1-2
Aluminium
16-40 1

After longer periods of working at low speed, al-
low the machine to cool down by running it for
approx. 3minutes at maximum speed with no
load.

SWITCHING ON AND OFF
Adjust the depth-of-cut before switching on or off;
see Section "Adjusting the Depth-of-cut”.
To start the machine, press the On/Off switch (18)
and keep it pressed.
To lock the pressed On/Off switch (18), press the
lock-on button (17) .
To switch off the machine, release the On/Off
switch (18) or when it is locked with the lock-on but-
ton (17), briefly press the
On/Off switch (18) and then release it.
To save energy, only switch the power tool on when
using it.

ADJUSTING THE DEPTH-OF-CUT

The adjustment of the depth-of-cut may only be
carried out when the router is switched off.

ADJUSTING THEDEPTH-OF-CUT ON THEPLUNGE
BASE
For coarse adjustment of the depth-of-cut, pro-
ceed as follows:
= Place the machine with the router bit mounted on
the workpiece to be machined.
= Set the scale for fine adjustment 6.
= Set the turret stop (11) to the lowest setting; the
turret stop can be felt to engage.
= L oosen the knurled screw at depth stop (15), so
that the depth stop (10) moves freely.
= Press the release lever for plunge action (7) down
and slowly guide the router down until the router
bit touches the workpiece surface. Let go of re-
lease lever (7) again to lock this plunging depth.

= Push the depth stop (10) down until it faces
against the turret stop (11). Set the slide with the
index mark (9) to the “0” position on the scale for
depth-of-cut adjustment (8).
= Set the depth stop (10) to the desired routing
depth and tighten the knurled screw (15) for the
depth stop. Take care not to mis-adjust the slide
with the index mark (9).
= Press the release lever for plunge action (7) and
guide the router to the uppermost position.
The set routing depth is only reached when depth
stop (10) touches the turret stop (11) while plung-
ing. For deep cuts, it is recommended to carry out
several cuts, each with little material removal. By
using the turret stop (11), the cutting process can
be divided into several steps. For this, adjust the de-
sired depth-of-cut to the lowest step of the turret
stop and select the higher steps first for the initial
cuts.
After a trial cut, the depth-of-cut can be set exactly
to the desired measure by turning the adjustment
knob (5); turn in clockwise direction to increase the
cutting depth and in anticlockwise direction to de-
crease the cutting depth

WORKING ADVICE
Direction of Feed and Routing Process

The routing process must always be carried out
against the rotation direction of the router bit
(up-cutting motion). When routing in the direc-
tion with the rotation of the router (down-cut-
ting), the machine can break loose, eliminating
control by the user.
For routing with the plunge base (2), proceed as
follows:
= Adjust the required depth-of-cut; see Section “Ad-
justing the Depth-of-cut”.
= Place the machine with the router bit mounted on
the workpiece to be machined and switch the
power tool on.
= Press the release lever for plunge action (7) down
and slowly guide the router down until the set
depth-of-cut is reached. Let go of release lever
(7) again to lock this plunging depth.
= Carry out the routing process applying uniform
feed.
= After finishing the routing process, guide the
router up to the uppermost position.
= Switch the power tool off.

SHAPING OR MOLDING APPLICATIONS

For shaping or molding applications without the

use of a parallel guide, the router bit must be

equipped with a pilot or a ball bearing.

= Guide the switched on power tool from the side
toward the workpiece until the pilot or the
ball bearing of the router bit faces against the
workpiece edge to be machined.

= Guide the power tool alongside the workpiece
edge with both hands, paying attention that the
router is positioned rectangular. Too much pres-
sure can damage the edge of the workpiece.
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ROUTING WITH PARALLEL GUIDE (S, K)

Slide the parallel guide (24) with the guide rods
into the base plate (12) and tighten as required
with the wing bolts (28). Additionally, the parallel
guide can be adjusted lengthwise with the wing
bolts (25).

Fine adjustment of the length is possible with the
fine-adjustment knob (26) after loosening wing
bolt (28). One revolution corresponds with a set-
ting range of 1.5 mm.

The effective contact surface of the parallel guide
can be adjusted with the edge guide (27).

Guide the switched on power tool with uniform
feed and lateral pressure on the parallel guide
alongside the workpiece edge.

ROUTING WITH GUIDE BUSHING (H)

The guide bushing (32) enables template and pat-
tern routing on workpieces. In order to use the
guide bushing (32), the guide bushing adapter
must be inserted into the guide plate (13) first.
Place the guide bushing adapter from above onto
the guide plate (13) and tighten it firmly with the
2 fastening screws.

Choose a suitable guide bushing, depending on
the thickness of the template or the pattern. Be-
cause of the projecting height of the guide bush-
ing, the template must have a minimum thickness
of 8mm.

Select a router bit with a diameter smaller than
the interior diameter of the guide bushing.

For routing with the guide bushing (32) proceed

as follows:

= Note: Take into consideration that for routing
work with the non-plunge base, the router bit al-
ways protrudes out of the base plate (12). Do not
damage the template or the workpiece.

= Guide the switched on power tool with the guide
bushing toward the template.

= When using the plunge base (2): Press the re-
lease lever for plunge action (7) down and slowly
guide the router down until the set depth-of-cut
is reached. Let go of release lever (7) again to lock
this plunging depth.

= Guide the switched on power tool with the pro-
truding guide bushing alongside the template
applying lateral pressure.

MAINTENANCE AND CLEANING

|[EEGROUP]

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

For safe and proper working, always keep the
machine and ventilation slots clean.

In extreme conditions, always use dust extrac-
tion as far as possible. Blow out ventilation
slots frequently and install a residual current
device (RCD). When working metals, conductive
dust can settle in the interior of the power tool.
The total insulation of the power tool can be im-
paired.

RO 1600 PLUS

If the replacement of the supply cord is necessary,
this has to be done by FF Group or an authorized
FF Group service agent in order to avoid a safety
hazard.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Recycle raw materials instead of disposing as
waste. Machine, accessories and packaging
should be sorted for environment - friendly re-
cycling. The plastic components are labeled for
categorized recycling.

GUARANTEE

This product is warranted in accordance with the
legal/country specific regulations, effective from
the date of purchase by the first user. Damage
attributable to normal wear and tear, overload
or improper handling will be excluded from the
guarantee. In case of a claim, please send the ma-
chine, completely assembled, to your dealer or
the service Centre for electric power tools.




AVERTISSEMENTS DE SECURITE GENE-
RAUX POUR L'OUTIL

AVERTISSEMENT! Lire tous les avertissements de
sécurité et toutes les instructions. Ne pas suivre les
avertissements et instructions peut donner lieu 3 un
chocélectrique, unincendie et/ou une blessure sérieuse.
Conserver tous les avertissements et toutes les
instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieure-
ment. Le terme «outil» dans les avertissements fait ré-
férence avotre outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d'alimentation) ou votre outil fonction-
nant sur batterie (sans cordon d'alimentation).

SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL

» Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

» Ne pas faire Fonctionner les outils électriques

en atmosphére explosive, par exemple en pré-

sence de liquides inflammables, de gaz ou de

poussiéres. Les outils électriques produisent des

étincelles qui peuvent enflammer les poussiéres

ou les fumées.

Maintenir les enfants et les personnes pré-

sentes a l'écart pendant l'utilisation de l'ou-

til. Les distractions peuvent vous faire perdre le

contréle de loutil.

v

SECURITE ELECTRIQUE

» IlFaut que les Fiches de l'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche
de quelque fFagon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement
de terre. Des fiches non modifiées et des socles
adaptés réduiront le risque de choc électrigue.
Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les ra-
diateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Ilexiste un risque accru de choc électrique sivotre
corps estrelié a la terre.

Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d’eau a l'in-
térieur d'un outil augmentera le risque de choc
électrigue.

Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utili-
ser le cordon pour porter, tirer ou débrancher
Uoutil. Maintenir le cordon a l'écart de la cha-
leur, du lubrifiant, des arétes ou des parties en
mouvement. Les cordons endommagés ou em-
mélés augmentent le risque de choc électrique.
Lorsqu’on utilise un outil a Uextérieur, utiliser
un prolongateur adapté a l'utilisation exté-
rieure. Lutilisation d’'un cordon adapté a ['utilisa-
tion extérieure réduit le risque de choc électrigue.
Si l'usage d’un outil dans un emplacement hu-
mide est inévitable, utiliser une alimentation
protégée par un dispositif a courant différen-
tiel résiduel (RCD). L'usage d’'un RCD réduit le
risque de choc électrigue.

v
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SECURITE DES PERSONNES
» Rester vigilant, regarder ce que vous étes en

train de Faire et faire preuve de bon sens dans
l'utilisation de U'outil. Ne pas utiliser un outil
lorsque vous étes Fatigué ou sous l'emprise
de drogues, d'alcool ou de médicaments. Un
moment d'inattention en cours d'utilisation d’'un
outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.

Utiliser un équipement de sécurité. Toujours
porter une protection pour les yeux. Les équi-
pements de sécurité tels que les masques contre
les poussieres, les chaussures de sécurité antidéra-
pantes, les casques ou les protections acoustiques
utilisés pour les conditions appropriées réduiront
les blessures des personnes.

Eviter tout démarrage intempestif. S'assurer
que linterrupteur est en position arrét avant
de brancher l'outil au secteur et/ou au bloc de
batteries, de le ramasser ou de le porter. Por-
ter les outils en ayant le doigt sur linterrupteur ou
brancher des outils dont l'interrupteur est en posi-
tion marche est source d'accidents.

Retirer toute clé de réglage avant de mettre
Uoutil en marche. Une clé laissée fixée sur une
partie tournante de l'outil peut donner lieu a des
blessures de personnes.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de loutil dans des situations
inattendues.

S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Garder les
cheveux, les vétements et les gants a distance
des parties en mouvement. Des vétements
amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.
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UTILISATION ET ENTRETIEN DE L'OUTIL

» Ne pas forcer loutil. Utiliser loutil adapté a votre
application. L'outil adapté réalisera mieux le travail
et de maniére plus stire au régime pour lequel il a été
construit.

Ne pas utiliser Uoutil si linterrupteur ne permet
pas de passer de l'état de marche a arrét et vice
versa. Tout outil qui ne peut pas étre commandé par
linterrupteur est dangereux et il faut le faire réparer.
Débrancher la fiche de la source d'alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de loutil
avant tout réglage, changement d‘accessoires
ou avant de ranger loutil. De telles mesures de sé-
curité préventives réduisent le risque de démarrage
accidentel de loutil.

Conserver les outils a larrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des personnes
ne connaissant pas loutil ou les présentes ins-
tructions de le faire Fonctionner. Les outils sont
dangereux entre les mains d'utilisateurs novices.
Observer la maintenance de loutil. Vérifier qu'il
n'y a pas de mauvais alignement ou de blocage
des parties mobiles, des piéces cassées ou toute
autre condition pouvant affecter le fonctionne-
ment de loutil. En cas de dommages, faire répa-
rer loutil avant de lutiliser. De nombreux accidents
sont dus a des outils mal entretenus.

Garder affités et propres les outils permettant
de couper. Des outils destinés a couper correcte-
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ment entretenus avec des piéces coupantes tran-
chantes sont moins susceptibles de bloguer et sont
plus faciles a controler.

Utiliser Uoutil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser. L'utilisation de l'outil pour des opérations
différentes de celles prévues

MAINTENANCE ET ENTRETIEN

Faire entretenir U'outil par un réparateur qua-
lifié utilisant uniquement des piéces de re-
change identiques. Cela assurera que la sécurité
de l'outil est maintenue.

INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR FRAISES

>
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Tenir Uoutil électrique uniquement par les sur-
faces de préhension isolantes, car la fraise peut
étre en contact avec son proper cable. Le fait
de couper un fil « sous tension » peut également
mettre « sous tension » les parties métalliques ex-
posées de l'outil électrique et provoquer un choc
électrique sur lopérateur.

Utiliser des pinces ou tout autre moyen pra-
tique pour fixer et supporter la piéce a travail-
ler sur une plateforme stable. La tenue de la
piéce a travailler a la main ou contre le corps la rend
instable et peut conduire a une perte de contrble
de loutil.

La vitesse de rotation admissible de Uoutil de
travail doit étre au moins égale a la vitesse de
rotation maximale de l'outil électroportatif. Les
accessoires qui tournent a une vitesse de rotation
supérieure a celle qui est admise risquent d’étre
détruits.

Les outils de fraisage et les autres acces-
soires doivent correspondre exactement au
porte-outil (pince de serrage) de votre outil
électroportatif. Les outils qui ne correspondent
pas exactement au porte-outil de l'outil électro-
portatif, tournent de faconirréguliere, générent de
fortes vibrations et peuvent entrainer une perte de
controle.

N'approchez l'outil électroportatif de la piéce
a travailler que quand l'appareil est en marche.
Sinon, ily a risque d’'un contrecoup, au cas ou l'outil
se coincerait dans a piéce.

Maintenez vos mains hors de la zone de frai-
sage et loin de l'outil de fraisage. Tenez de
l'autre main la poignée supplémentaire ou le
carter-moteur. Si les deux mains tiennent la frai-
seuse, l'outil de fraisage ne pourra pas les blesser.
Ne jamais fraiser des piéces métalliques, clous
ou vis. 'outil de fraisage pourrait étre endommagé
et se mettre a vibrer fortement.

Utiliser des détecteurs appropriés afin de dé-
celer des conduites cachées ou consulter les
entreprises d'approvisionnement locales. Un
contact avec des lignes électrigues peut provoquer
un incendie ou un choc électrique. Un endomma-
gement d'une conduite de gaz peut provoquer une
explosion. La perforation d'une conduite d’eau pro-
voque des dégats matériels et peut provoquer un
choc électrigue.

Ne pas utiliser d’outils de fraisage émoussés
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ou endommagés. Les outils de fraisage émoussés
ou endommagés provoquent une friction trop éle-
vée, peuvent étre coincés et entrainent un défaut
d'équilibrage.

Toujours bien tenir Uoutil électroportatif des
deux mains et veiller a toujours garder une po-
sition de travail stable. Avec les deux mains, ['ou-
til électroportatif est guidé de maniere plus sre.
Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a travailler
serrée par des dispositifs de serrage appropriés ou
dans un étau est fixée de maniere plus slre que te-
nue dans les mains.

Avant de déposer l'outil électroportatif, at-
tendre que celui-ci soit complétement a l'arrét.
L'outil risque de se coincer, ce qui entrainerait une
perte de controle de l'outil électroportatif.

BRANCHEMENT SUR LALIMENTATION

Assurez-vous que les informations sur ['alimentation
indiquées sur la plague signalétique de la machine,
soient compatibles avec lalimentation a laguelle
vous avez l'intention de la brancher. Cet appareil est
de Classe Il et est prévu pour étre raccordé a une
alimentation correspondant a celle indiqguée sur
['étiquette, et compatible avec la prise de courant
installée. Si une rallonge est nécessaire, utilisez un
fil approuvé et compatible pour cet appareil. Suivez
toutes les instructions fournies avec la rallonge.

CONSEILS D’UTILISATION DES RALLONGES
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Assurez-vous que votre rallonge soit en bon état.
Lorsque vous utilisez une rallonge, assurez-vous
d’en utiliser une assez résistante pour faire circuler
le courant que le rabot consommera. Un cordon
sous-dimensionné provoquera une chute de ten-
sion, entrainant une perte de puissance et une
surchauffe.

Remplacez toujours une rallonge endommagée, ou
faites-la réparer par une personne qualifiée avant
de l'utiliser.

Protégez vos rallonges des objets pointus, de la
chaleur excessive et des zones humides / mouillées.
Utilisez un autre circuit électrigue pour vos outils.
Ce circuit doit étre protégé grace a un fusible a
fusion lente. Avant de brancher le moteur a lali-
mentation, assurez-vous que l'interrupteur soit sur
la position OFF, et que la tension électrigue soit la
méme que celleindiquée sur la plague signalétique
du moteur. Faire fonctionner le moteur sur une
tension d'une valeur inférieure, lendommagera.

SPECIFICATIONS DU PRODUIT

UTILISATION CONFORME

L'appareil est concu pour effectuer, sur un support
rigide, des travaux de fraisage de rainures, bords,
profilés et rainures droites ainsi que pour le fraisage
par copiage, dans le bois, les matiéres plastiques et
les matériaux de construction légers.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES

N° d'article 45 336
Modéle RO 1600 PLUS
Tension nominale B 230
Hz 50

Puissance nominale absorbée W 1.600

. . 9.000-
Vitesse hors charge min’! 23.000
Présélection de la vitesse v
Course du berceau de fraisage  mm 55
Poids kg 51

Valeurs d'émissions sonores déterminées

selon la norme EN 62841-1, EN 62841-2-17

Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de
'appareil sont

Niveau de pression acous-

tique dB(A) 96
Niveau d'intensité acoustique  dB(A) 107
Incertitude K dB 3

Valeurs totales des vibrations a, (somme
vectorielle des trois axes directionnels) et in-

certitude K relevées conformément a la norme
EN 62841-1, EN 62841-2-17

Niveau de vibration:

a, m/s? 7,78
K m/s? 1,5
IDENTIFICATION

1. Moteur

2. Unité de plongée

3. Couverture de la brosse

4. Poignée (surface de préhension isolante)

5. Bouton pour le réglage précis de la profon-
deur de fraisage (unité de plongée)

6. Fils

7. Levier de déverrouillage pour fonction plon-
gée

8. Graduation pour le réglage de la profondeur
de fraisage (unité de plongée)

9. Coulisse avec marque (unité de plongée)

10. Butée de profondeur (unité de plongée)

11. Butée revolver

12. Plaque de base

13. Plaque d'assise

14. Molette de présélection de la vitesse

15. Vis papillon pour butée de profondeur (unité
de plongée)

16. Ecrou-raccord avec pince de serrage

17. Bouton de blocage de l'interrupteur Marche/
Arrét

18. Interrupteur Marche/Arrét

19. Fixation des barres de guidage de la butée
paralléle

20. Dispositif de blocage de broche

21. Clé plate, ouverture 24 mm

22. Adaptateur d'aspiration

23. Bague intermédiaire pour aspirateur d'aspi-
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24. Butée paralléle
25. Vis papillon pour le réglage grossier de la bu-

26.

27.
28.

29.

30.

tée paralléle

Bouton pour le réglage précis de la butée pa-
rallele

Butée paralléle réglable

Vis papillon des tiges de la butée paralléle
(2x)

Adaptateur pour compas de fraisage/pour
barres de guidage

Vis papillon du réglage précis du compas de
fraisage (1x)

31. Vis de fixation de l'adaptateur pour bagues

de copiage (2x)

32. Bague de copiage

33.
34.

Protection en plastique
Vis de fixation pour la protection en plastique

MONTAGE

Avant d'effectuer des travaux sur loutil électro-
portatif, retirez la fiche de la prise de courant.

MONTAGE DE L'OUTIL DE FRAISAGE (I,J)

Il est recommandé de porter des gants de protec-
tion pour le montage et le changement des outils
de fraisage.

v
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Suivant le travail & effectuer, des outils de frai-

sage sont disponibles dans les versions et les qua-

lités les plus variées.

Les outils de fraisage en acier super rapide

sont destinés & travailler des matériaux tendres

tels que le bois tendre ou les matiéres plastiques.

Les outils de fraisage munis de tranchants en

carbure sont particulierement appropriés pour

travailler des matériaux durs et abrasifs tels que

le bois dur et ['aluminium.

Si possible, utilisez toujours des outils de fraisage

dont le diametre de tige est de 12 mm. N'utili-

sez que des outils de fraisage en parfait état et

propres.

= Appuyez sur la touche de blocage de la broche
(20) et maintenez-la dans cette position. Le cas
échéant, tournez la broche manuellement jusqu'a
ce que le blocage s'encliquette.
N'actionnez la touche de blocage de la bro-
che (20) que lorsque la broche est a l'arrét.

= Desserrez |'écrou-raccord (16) a l'aide de la clé
a fourche (21) (ouverture 24 mm) en tournant
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

= Poussez 'outil de fraisage dans la pince de ser-
rage. La tige de la fraise doit étre introduite d'au
moins 20 mm dans la pince de serrage.

= Serrez l'écrou-raccord (16) a l'aide de la clé a
fourche (21) (ouverture 24 mm) en tournant
dans le sens des aiguilles d'une montre. Rels-
chez la touche de blocage de la broche (20).

Ne pas monter des outils de fraisage dont le dia-

métre est supérieur & 50mm sans que la bague

de copiage ne soit montée. De tels outils de frai-

sage ne passent pas par la plague d'assise.

Ne serrez en aucun cas la pince de serrage avec

www.ffgroup-tools.com




l'écrouraccord tant que loutil de meulage n'est
pas monté. Cedi risquerait d'endommager la pince
de serrage.

ASPIRATION DE POUSSIERES/DE COPEAUX

» Les poussiéres de matériaux tels que peintures

contenant du plomb, certains bois, minéraux ou

métaux, peuvent étre nuisibles a la santé. Entrer

en contact ou aspirer les poussiéres peut entrainer

des réactions allergiques et/ou des maladies respi-

ratoires auprées de ['utilisateur ou de personnes se

trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussiéres de

chéne ou de hétre sont considérées comme can-

cérigénes, surtout en association avec des additifs

pour le traitement du bois (chromate, lazure). Les

matériaux contenant de 'amiante ne doivent étre

travaillés que par des personnes qualifiées.

= Si possible, utilisez un dispositif d’aspiration des
poussiéres approprié au matériau.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= || est recommandé de porter un masque respira-
toire avec un niveau de filtration de classe P2.

Respectez les reglements spécifiques aux maté-

riaux a traiter en vigueur dans votre pays.

Evitez toute accumulation de poussiéres a lem-

placement de travail. Les poussieres peuvent faci-

lement s'enflammer.
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MISE EN MARCHE

MISE EN SERVICE

Tenez compte de la tension du réseau ! La ten-
sion de la source de courant doit correspondre
aux indications se trouvant sur la plaque signa-
létique de loutil électroportatif. Les outils élec-
troportatifs marqués 230 V peuvent également
fonctionner sur 220 V.

PRESELECTION DE LA VITESSE DE ROTATION (C)
La molette de présélection de la vitesse de ro-
tation (14) permet de sélectionner la vitesse de
rotation nécessaire (méme durant l'utilisation
de l'appareil).

1-2 faible vitesse de rotation

3-4 vitesse de rotation moyenne

5-6 (max) vitesse de rotation élevée

Les indications se trouvant dans le tableau sont
des valeurs a titre indicatif. La vitesse de rotation
appropriée dépend du matériau a travailler et des
conditions de travail et peut étre déterminée par
des essais pratiques.

Matériau Diamétre Position
de la fraise molette de
(mm) réglage
4-10 5-6
Bois dur (hétre) 12-20 3-4
22-40 1-2
4-10 5-6
Bois tendre (pin) 12-20 3-6

22-40 1-3

4-10 3-6
Panneaux d'ag- 12-20 2.4
glomérés
22-40 1-3
Matiéres plas- 4-15 2-3
tiques 16-40 1-2
4-15 1-2
Aluminium
16-40 1

Aprés avoir travaillé a une vitesse de rotation
faible pendant une période relativement longue,
faites travailler U'outil électroportatif a vide a la
vitesse de rotation maximale pendant une durée
de 3minutes environ afin de le laisser se refroidir.

MISE EN MARCHE/ARRET
Avant la mise en marche/l'arrét de l'appareil, réglez
la profondeur de fraisage, voir chapitre « Réglage de
la profondeur de fraisage ».
Pour mettre ['outil électroportatif en marche, ap-
puyez sur linterrupteur Marche/Arrét (18) et main-
tenez-le appuyé.
Pour bloquer linterrupteur Marche/Arrét en fonc-
tion (18) , appuyez sur le bouton de blocage (17).
Pour arréter ['appareil électroportatif, relachez l'in-
terrupteur Marche/Arrét (18) ou, s'il est bloqué par
le bouton de blocage (17), appuyez brievement sur
l'interrupteur Marche/Arrét (18) puis relachez-le.
Afin d'économiser l'énergie, ne mettez l'outil élec-
troportatif en marche que quand vous ['utilisez.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE FRAISAGE

Le réglage de la profondeur de fraisage ne doit
étre effectué que lorsque l'outil électroportatif
est mis hors service.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE FRAISAGE
SUR L'UNITE DE PLONGEE

Pour un réglage grossier de la profondeur de frai-

sage, procédez comme suit:

= Posez l'outil électroportatif sur la piéce a travailler,
l'outil de fraisage étant monté.

= Tournez la graduation du réglage précis 6.

= Réglez la butée revolver (11) sur la position la plus
basse; la butée revolver s'encliquette de facon
perceptible.

= Desserrez la vis moletée de la butée de profon-
deur (15), de sorte que la butée de profondeur
(10) puisse bouger librement.

= Poussez la touche de déverrouillage (7) de la
fonction plongée vers le bas et guidez lentement
la défonceuse vers le bas jusqu'a ce que l'outil de
fraisage touche la surface de la piece a travailler.
Reldchez la touche de déverrouillage (7) pour
fixer cette profondeur de plongée.

= Poussez la butée de profondeur (10) vers le bas
jusqu'a ce gu’elle touche la butée revolver (11).
Mettez la coulisse avec la marque (9) sur la posi-
tion « 0 » de la graduation pour la profondeur de
fraisage (8).

= Mettez la butée de profondeur (10) sur la profon-



RO 1600 PLUS

deur de fraisage souhaitée et serrez la vis moletée
sur la butée de profondeur (15). Veillez a ne plus
déplacer la coulisse avec la marque (9).
= Appuyez sur la touche de déverrouillage pour la
fonction plongée (7) et mettez la défonceuse
multifonction dans la position la plus haute.
La profondeur de fraisage réglée n'est atteinte
que lorsque la butée de profondeur (10) touche
la butée revolver (11) lors du processus de plongée.
Lorsqu'il s'agit de profondeurs de fraisage plus im-
portantes, il est recommandé d'effectuer plusieurs
passes successives avec, a chaque fois, un enléve-
ment réduit de matiére. A l'aide de la butée revol-
ver (11), il est possible de répartir le processus de
fraisage en plusieurs étapes de travail. Pour ce faire,
réglez la profondeur de fraisage souhaitée avec le
niveau le plus bas de la butée revolver et choisissez
d'abord les niveaux plus élevés pour les premiéres
étapes de travail.
Apreés avoir effectué un fraisage d'essai, il est pos-
sible de régler la profondeur de fraisage exacte-
ment sur la valeur souhaitée en tournant le bouton
de réglage (5); tournez le bouton de réglage dans
le sens des aiguilles d'une montre pour augmen-
ter la profondeur de fraisage, tournez le bouton
de réglage dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour réduire la profondeur de fraisage.

INSTRUCTIONS D'UTILISATION
Sens du fraisage et processus de fraisage

Toujours effectuer le processus de fraisage dans
le sens opposé au sens de rotation de l'outil de
fraisage (fraisage inversé). En cas de fraisage
dans le sens de rotation (en sens direct), Uoutil
électroportatif peut étre arraché de la main.
Pour fraiser avec ['unité de plongée (2), procédez
comme suit:
= Réglez la profondeur de fraisage souhaitée,
voir chapitre «Réglage de la profondeur de frai-
sage».
= Posez |'outil électroportatif sur la piéce de tra-
vailler, loutil de fraisage étant monté, et mettez
['outil électroportatif en marche.
= Poussez la touche de déverrouillage (7) de la fonc-
tion plongée vers le bas et guidez la défonceuse
lentement vers le bas jusqu’'a ce que la profon-
deur de fraisage préréglée soit atteinte. Reldchez
la touche de déverrouillage (7) pour fixer cette
profondeur de plongée.
= Effectuez l'opération de fraisage en appliquant
une vitesse d'avance réguliere.
= Une fois le processus de fraisage terminé, re-
mettez la défonceuse dans la position la plus
haute.
= Arrétez l'outil électroportatif.

FRAISAGE DE BORDS OU DE PROFILES
Pour effectuer des travaux de fraisage de bords
ou de profilés sans butée paralléle, 'outil de frai-
sage doit étre muni d'un tourillon ou d'un roule-
ment 3 billes.
= Approchez loutil électroportatif mis en
marche de la piéce a travailler par le coté
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jusqu’a ce que le tourillon ou le roulement a
billes de l'outil de fraisage touche le bord de la
piéce a travailler.

= Guidez des deux mains l'outil électroportatif le
long du bord de la piéce a travailler. Veillez & une
position angulaire correcte. Une pression trop
importante risque d'endommager le bord de la
piece 3 travailler.

FRAISAGE AVEC BUTEE PARALLELE (S, K)

Enfoncez la butée parallele (24) avec les tiges
dans la plague d'assise (12) et serrez-la a l'aide
des vis papillon (28) selon la mesure nécessaire.
En plus, a l'aide des vis papillon (25), il est possible
de régler la butée paralléle en longueur.

Le réglage fin de la longueur est possible a l'aide
du bouton de réglage précis (26) apres avoir des-
serré la vis papillon (28). Un tour correspond a un
déplacement de 1.5 mm.

A l'aide de la butée (27), il est possible de modi-
fier la surface utile de la butée paralléle.

Guidez l'outil électroportatif mis en marche le
long du bord de la piece a travailler en appliquant
une vitesse d'avance réguliere et en exercant une
pression latérale sur la butée paralléle.

FRAISAGE AVEC BAGUE DE COPIAGE (H)

Al'aide de la bague de copiage (32) il est possible
de transposer des contours de modéles ou de ga-
barits sur des piéces a travailler. Afin de pouvoir
utiliser la bague de copiage (32), montez d'abord
'adaptateur pour bague de copiage sur la plague
d'assise (13).

Montez 'adaptateur pour bague de copiage par
le haut sur la plaque d'assise (13) et serrez-le a
l'aide des 2 vis de fixation.

Sélectionnez la bague de copiage en fonction de
'épaisseur du modele ou du gabarit. Etant donné
que la bague de copiage dépasse, l'épaisseur mi-
nimum du gabarit doit étre 8 mm.

Choisir un diamétre de loutil de fraisage infé-
rieur au diamétre intérieur de la bague de co-
piage.

Pour fraiser avec bague de copiage (32) procédez

comme suit:

= Note: Tenez compte du fait que, pendant des
travaux de fraisage avec l'unité de copiage, l'ou-
til de fraisage dépasse toujours la plague d'assise
(12). N'endommagez pas le gabarit ni la piéce a
travailler.

= Approchez ['outil électroportatif avec la bague de
copiage, outil mis en marche, du gabarit.

= En cas d'utilisation de l'unité de plongée (2): Pous-
sez la touche de déverrouillage (7) de la fonction
plongée vers le bas et guidez la défonceuse len-
tement vers le bas jusqu'a ce que la profondeur
de fraisage préréglée soit atteinte. Relachez la
touche de déverrouillage (7) pour fixer cette pro-
fondeur de plongée.

= Guidez l'outil électroportatif, la bague de copiage
en saillie, le long du gabarit en exercant une pres-
sion sur le coté.
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NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Avant d'effectuer des travaux sur l'outil élec-
troportatif, retirez la fiche de la prise de cou-
rant.

Veillez & ce que loutil électroportatif ainsi
que les ouies de ventilation soient toujours
propres afin d'obtenir un travail impeccable
et sar.

Dans la mesure du possible, utilisez toujours
un dispositif d'aspiration quand les conditions
de travail sont extrémes. Soufflez souvent de
lair comprimé au travers des fentes de venti-
lation et placez un dispositif a courant diffé-
rentiel résiduel (RCD) en amont. Lors du travail
des métaux, il est possible que des poussieres
métalliques & effet conducteur se déposent a
l'intérieur de l'outil. La double isolation de ['outil
électrigue peut ainsi en étre endommagée.

Dans le cas ou un remplacement de la fiche de
raccordement s'avére nécessaire, ceci ne doit étre
effectué que par FF Group ou une station de Ser-
vice Aprés-Vente agréée pour outillage FF Group
afin d'éviter des dangers de sécurité.

PROTECTION ENVIRONNEMENTALE
Recycler les matieres premiéres au lieu de les
éliminer comme des déchets. Loutil, les acces-
soires et les emballages doivent étre triés afin
d'assurer un recyclage respectueux de lenvi-
ronnement. Les composants en plastique sont
étiquetés afin d'assurer un recyclage adéquate.

GARANTIE

Le produit est garanti conformément aux régle-
mentations égales / nationales, & compter de
la date d'achat par le premier utilisateur. Tout
dommage attribuable a une usure normale, & une
surcharge ou a une utilisation incorrecte de 'outil
sera exclu de la garantie. En cas de réclamation,
envoyer l'outil, intégralement assemblé, a votre
revendeur ou a un Centre de réparation des outils
électrigues.

ITALIANO

AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO
PER ELETTROUTENSILI

AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze di
pericolo e le istruzioni operative. In caso di man-
cato rispetto delle avvertenze di pericolo e delle
istruzioni operative si potra creare il pericolo di scos-
se elettriche, incendi e/o incidenti gravi.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura. Il
termine «elettroutensile» utilizzato nelle avvertenze
di pericolo si riferisce ad utensili elettrici alimentati
dalla rete (con linea di allacciamento) ed ad utensili
elettrici alimentati a batteria (senza linea di allaccia-
mento).

SICUREZZA DELL AREA DI LAVORO

» Tenere la postazione di lavoro sempre pulita
e ben illuminata. Il disordine oppure zone della
postazione di lavoro non illuminate possono es-
sere causa diincidenti.

Evitare d'impiegare l'elettroutensile in am-
bienti soggetti al rischio di esplosioni nei
quali siabbia presenza di liquidi, gas o polve-
ri infiammabili. Gli elettroutensili producono
scintille che possono far infiammare la polvere
oigas.

Tenere lontanii bambini ed altre persone du-
rante l'impiego dell’elettroutensile. Eventua-
lidistrazioni potranno comportare la perdita del
controllo sull’ elettroutensile

v
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SICUREZZA ELETTRICA

» La spina di allacciamento alla rete dell’elet-
troutensile deve essere adatta alla presa.
Evitare assolutamente di apportare modi-
fiche alla spina. Non impiegare spine adat-
tatrici assieme ad elettroutensili dotati di
collegamento a terra. Le spine non modificate
e le prese adatte allo scopo riducono il rischio di
scosse elettriche.

Evitare il contatto fisico con superfici colle-
gate aterra, come tubi, riscaldamenti, cucine
elettriche e frigoriferi. Sussiste un maggior ri-
schio di scosse elettriche nel momento in cui il
COrpo & Messo a Massa.

Custodire l'elettroutensile al riparo dalla
pioggia o dall'umidita. La penetrazione dell'ac-
qua in un elettroutensile aumenta il rischio di
una scossa elettrica.

Non usare il cavo per scopi diversi da quelli
previsti ed, in particolare, non usarlo per tra-
sportare o per appendere l'elettroutensile
oppure per estrarre la spina dalla presa di
corrente. Non avvicinare il cavo a fonti di ca-
lore, olio, spigoli taglienti e neppure a parti
della macchina che siano in movimento. | cavi
danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio
d'insorgenza di scosse elettriche.

Qualora si voglia usare lelettroutensile
all’aperto, impiegare solo ed esclusivamen-
te cavi di prolunga che siano adatti per l'im-
piego all’esterno. L'uso di un cavo di prolunga
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omologato per limpiego all'esterno riduce il
rischio d'insorgenza di scosse elettriche.
Qualoranon fosse possibile evitare di utilizzare
l'elettroutensile in ambiente umido, utilizzare
un interruttore di sicurezza. 'uso di un inter-
ruttore di sicurezza riduce il rischio di una scossa
elettrica.

SICUREZZA DELLE PERSONE

>

v

v

v

v

E importante concentrarsi su cio che si sta facen-
do e maneggiare con giudizio lelettroutensile
durante le operazioni di lavoro. Non utilizzare
mai lelettroutensile in caso di stanchezza op-
pure quando ci si trovi sotto l'effetto di droghe,
bevande alcoliche e medicinali. Un attimo di di-
strazione durante l'uso dell’'elettroutensile pud
essere causa di graviincidenti.

Indossare sempre equipaggiamento protettivo
individuale nonché occhiali protettivi. Indossan-
do abbigliamento di protezione personale come
la maschera per polveri, scarpe di sicurezza che
non scivolino, elmetto di protezione oppure
protezione acustica a seconda del tipo e dell’ap-
plicazione dell’elettroutensile, siriduce il rischio
diincidenti.

Evitare laccensione involontaria dell’elettrou-
tensile. Prima di collegarlo alla rete di alimen-
tazione elettrica efo alla batteria ricaricabile,
prima di prenderlo oppure prima di iniziare a
trasportarlo, assicurarsi che lelettroutensile
sia spento. Tenendo il dito sopra l'interruttore
mentre si trasporta lelettroutensile oppure
collegandolo all’alimentazione di corrente con
l'interruttore inserito, sivengono a creare situa-
zioni pericolose in cui possono verificarsi seri
incidenti.

Prima di accendere l'elettroutensile togliere gli
attrezzi di regolazione o la chiave inglese. Un
accessorio oppure una chiave che si trovi in una
parte rotante della macchina pud provocare seri
incidenti.

Evitare una posizione anomala del corpo. Avere
cura di mettersi in posizione sicura e di mante-
nere l'equilibrio in ogni situazione. In questo
modo é possibile controllare meglio l'elettrou-
tensile in caso disituazioni inaspettate.
Indossare vestiti adeguati. Non indossare
vestiti larghi, né portare bracciali e cateni-
ne.Tenereicapelli,ivestiti ed i guanti lonta-
ni da pezzi in movimento. Vestiti lenti, gioielli
o capelli lunghi potranno impigliarsi in pezzi in
movimento.

TRATTAMENTO ACCURATO ED USO CORRETTO
DEGLI ELETTROUTENSILI

>
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Non sottoporre la macchina a sovraccarico.
Peril proprio lavoro, utilizzare esclusivamen-
te l'elettroutensile esplicitamente previsto
peril caso. Con un elettroutensile adatto si lavo-
ra in modo migliore e piu sicuro nellambito della
sua potenza di prestazione.

Non utilizzare mai elettroutensili con inter-
ruttori difettosi. Un elettroutensile con linter-
ruttore rotto é pericoloso e deve essere aggiu-
stato.
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Prima di procedere ad operazioni di rego-
lazione sulla macchina, prima di sostituire
parti accessorie oppure prima di posare la
macchina al termine di un lavoro, estrarre
sempre la spina dalla presa della corrente
e/o estrarre la batteria ricaricabile. Tale pre-
cauzione evitera che l'elettroutensile possa es-
sere messo in funzione involontariamente.
Quando gli elettroutensili non vengono
utilizzati, conservarli al di Fuori del raggio
di accesso di bambini. Non fare usare l'elet-
troutensile a persone che non siano abituate
ad usarlo o che non abbiano letto le presenti
istruzioni. Gli elettroutensilisono macchine pe-
ricolose quando vengono utilizzati da persone
non dotate di sufficiente esperienza.

Eseguire la manutenzione dell’elettrouten-
sile operando con la dovuta diligenza. Accer-
tarsi che le parti mobili della macchina fun-
zionino perfettamente, che non s’inceppino
e che non ci siano pezzi rotti o danneggiati al
punto da limitare la funzione dell’elettrou-
tensile stesso. Prima di iniziare l'impiego,
far riparare le parti danneggiate. Numerosi
incidentivengono causatida elettro tensili la cui
manutenzione é stata effettuata poco accurata-
mente.

Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti.
Gli utensili da taglio curati con particolare atten-
zione e con taglienti affilati s'inceppano meno fre-
quentemente e sono piti facili da condurre.
Utilizzare sempre Uelettroutensile, gli accesso-
ri e gli utensili specifici ecc. in conformita alle
presenti istruzioni, tenendo conto delle condi-
zioni di lavoro e delle operazioni da eseguire.
L'impiego di elettroutensili per usi diversi da quelli
consentiti pud dar luogo a situazioni di pericolo.

ASSISTENZA

Fare riparare l'elettroutensile solo ed esclu-
sivamente da personale specializzato e solo
impiegando pezzi di ricambio originali. In tale
maniera potra essere salvaguardata la sicurezza
dell’elettroutensile.

INDICAZIONI DI SICUREZZA PER FRESATRICI
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Tenere l'elettroutensile afferrandolo sempre
alle superfici di presa isolate perché la fresatri-
ce puo entrare in contatto con il cavo di alimen-
tazione. Un contatto con un cavo elettrico mette
sotto tensione anche le parti in metallo dellelet-
troutensile e provoca quindi una scossa elettrica.
Fissare ed assicurare il pezzoin lavorazione tra-
mite morsetti oppure in altro modo ad una base
stabile. Tenendo il pezzo in lavorazione solamente
con la mano o contro il proprio corpo, essendo lo
stesso malfermo, si pud provocare la perdita del
controllo della macchina.

ILnumero di giriammesso dell'accessorio impie-
gato deve essere almeno tanto alto quanto il
numero massimo di giri riportato sull’elettrou-
tensile. Un accessorio che giri pit rapidamente di
quanto consentito pud essere pericoloso.

Gli utensili fresa ed ogni altro accessorio op-
zionale devono adattarsi perfettamente al
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mandrino portautensile (pinza portautensile)
dell’elettroutensile in dotazione. Portautensili
ed accessori che non si adattino perfettamente al
mandrino portautensile dell’elettroutensile non
ruotano in modo uniforme, vibrano molto forte e
possono provocare la perdita del controllo.
Avvicinare lelettroutensile alla superficie in
lavorazione soltanto quando € in azione. In caso
contrario vi & il pericolo di provocare un contraccol-
po se lutensile ad innesto si inceppa nel pezzo in
lavorazione.

Mai avvicinare le mani alla zona operativa di
fresatura e neppure alla fresatrice. Utilizzare
la seconda mano per afferrare l'impugnatura
supplementare oppure la carcassa del motore.
Tenendo la fresatrice con entrambe le mani si evita
che l'utensile fresa possa risultare pericoloso per le
mani.

Mai fresare su oggetti metallici, chiodi oppure
viti. La fresatrice puo subire dei danni e provocare
un aumento delle vibrazioni.

Al fine dirilevare linee di alimentazione nasco-
ste, utilizzare adatte apparecchiature diricerca
oppure rivolgersi alla locale societa erogatrice.
Un contatto con linee elettriche pud provocare
lo sviluppo di incendi e di scosse elettriche. Dan-
neggiando linee del gas si puo creare il pericolo di
esplosioni. Penetrando una tubazione dell'acqua si
provocano seri danni materiali oppure vi € il perico-
lo di provocare una scossa elettrica.

Non utilizzare mai frese che non siano affilate
oppure o il cui stato generale non dovesse es-
sere piu perfetto. Frese non piu affilate oppure
danneggiate provocano un maggiore attrito, pos-
sono restare bloccate e non ruotano pit concentri-
camente.

Durante le operazioni di lavoro é necessario te-
nere l'elettroutensile sempre con entrambe le
mani ed adottare una posizione di lavoro sicura.
Utilizzare con sicurezza l'elettroutensile tenendolo
sempre con entrambe le mani.

Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in
lavorazione pud essere bloccato con sicurezza in
posizione solo utilizzando un apposito dispositivo
di serraggio oppure una morsa a vite e non tenen-
dolo con la semplice mano.

Prima di posare l'elettroutensile, attendere
sempre fino a quando si sara fermato completa-
mente. 'accessorio pud incepparsi e comportare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

COLLEGAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

Assicurarsi che le informazioni di alimentazione
elettrica contenute nella targhetta identificativa
della macchina siano compatibili con l'alimenta-
zione elettrica cui si intende collegarla. Questo
apparecchio é di Classe Il ed e progettato per es-
sere collegato a una rete elettrica corrisponden-
te a quella indicata nella targhetta identificativa
e compatibile con la spina in dotazione. Nel caso
in cui sia necessaria una prolunga, usarne una ap-
provata, compatibile e garantita per questo ap-
parecchio. Seguire tutte le istruzioni fornite con
la prolunga.

|[EEGROUP]

RO 1600 PLUS

LINEE GUIDA PER L'USO DI PROLUNGHE

» Assicurarsi che la prolunga sia collegata corret-
tamente e sia in buone condizioni. Quando si usa
una prolunga, assicurarsi che la sezione del cavo
sia sufficiente per portare la corrente assorbita
dal vostro prodotto. Un cavo sottodimensionato
potra causare cadute di tensione e quindi una
perdita di potenza e un eccessivo riscaldamento
dell'apparecchio.

Sostituire sempre una prolunga danneggiata o
farla riparare da un tecnico qualificato prima di
usarla.

v

» Proteggere le prolunghe da oggetti affilati, calo-
re eccessivo e aree umide/bagnate.
» Usare un circuito elettrico separato per i vostri

apparecchi. Questo circuito dovrebbe essere
protetto con un fusibile ritardato idoneo. Prima
di collegare il motore alla linea elettrica, verifi-
care che linterruttore si trovi in posizione OFF e
chelatensione elettrica corrispondaa quella spe-
cificata sulla targhetta del motore. Una tensione
inferiore comportera danni al motore.

CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

DESTINAZIONE D'USO
In caso di appoggi fissi, la macchina & idonea per
fresare scanalature, bordi, profili e fori longitudi-
nali nel legno, nella materia plastica ed in materiali
leggeri da costruzione cosi pure per riprodurre una
fresatura.

DATI TECNICI
Codice prodotto 45 336
Modello RO 1600 PLUS
Tensione nominale 230
Hz 50
Potenza nominale assorbita W 1.600
Lo . 9.000-
Numero di giri a vuoto min’! 23.000
Pre-selezione della velocita v
Corsa della fresa mm 55
Peso kg 51

Valori di emissione acustica rilevati con

mente a EN 62841-1, EN 62841-2-17

ILlivello di rumore stimato A dell'apparecchio
ammonta normalmente a

Livello di pressione acustica dB(A) 96
Livello di potenza sonora dB(A) 107
Incertezza della misura K dB 3

Valori complessivi di oscillazione a, (somma
vettoriale delle tre direzioni) e incertezza

della misura K misurati conformemente alla
norma EN 62841-1, EN 62841-2-17

Livello vibrazioni:

a, m/s? 7,78

K m/s? 1,5




IDENTIFICAZIONE

Motore della fresatrice

Unita per fresatura a tuffo

Coperchio spazzola

Impugnatura (superficie di presa isolata)

Selettore rotante per regolazione di precisio-

ne profondita di fresatura (unita per fresatu-

raatuffo)

Cavo

Leva di sbloccaggio per funzione fresatura a

tuffo

8. Scala graduata per regolazione della profon-
dita difresatura (unita per fresatura a tuffo)

9. Spingitore con marcatura di posizionamento
(unita per fresatura a tuffo)

10. Guida di profondita (unita per fresatura a
tuffo)

11. Battuta arevolver

12. Pattino

13. Piastra discorrimento

14. Rotellina di selezione numero giri

15. Vite a testa zigrinata per guida di profondita
(unita per fresatura a tuffo)

16. Dado con pinza portautensili

17. Tasto di bloccaggio per interruttore avvio/
arresto

18. Interruttore diavvio/arresto

19. Attacco per guida parallela-aste di guida

20. Tasto dibloccaggio dell'alberino

21. Chiave fissa misura 24mm

22. Adattatore per l'aspirazione

23. Anello intermedio per adattatore per l'aspi-
razione

24. Guida parallela

25. Vite ad alette per guida parallela-regolazione
approssimativa

26. Pomello per la guida parallela-regolazione di
precisione

27. Guidadiarresto regolabile per guida parallela

28. Vite ad alette per guida parallela-aste di gui-
da (2x)

29. Compasso/adattatore della battuta di guida

30. Vite ad alette per compasso-regolazione di
precisione (1x)

31. Vite di fissaggio per adattatore della boccola
diriproduzione (2x)

32. Manicotto di guida

33. Protezione in plastica

34. Vite per protezione in plastica

npwn =
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MONTAGGIO

Prima di qualunque intervento sull’elettrou-
tensile estrarre la spina di rete dalla presa.

MONTAGGIO DELL'UTENSILE PER FRESATRICE (1,J)

Per eseguire operazioni di montaggio o di
sostituzione di utensili accessorio per la fre-
satrice si raccomanda di mettere guanti di pro-
tezione.

A seconda del tipo di applicazione richiesto sono
disponibili utensili fresa dai tipi pit svariati e con
diversi livelli di qualita.

v
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Utensili fresa in acciaio extrarapido ad alta

prestazione sono adatti per la lavorazione di

materiali morbidi come p. es. legname tenero e

materiali sintetici.

Utensili fresa in acciaio duro sono adatti in

modo particolare per la lavorazione di materia-

li duri ed abrasivi come p. es. il legname duro e

l'alluminio.

Utilizzare possibilmente utensili fresa con un dia-

metro del gambo pari a 12 mm. Utilizzare esclusi-

vamente utensili fresa in perfetto stato e puliti.

= Premere il tasto di bloccaggio dell'alberino (20). e
tenerlo premuto. Eventualmente ruotare un po’ a
mano il mandrino fino a far scattare in posizione
l'arresto.
Azionare il tasto di bloccaggio dell'alberino
(20) solo a elettroutensile fermo.

= Sbloccare il dado con pinza portautensile (16)
utilizzando la chiave fissa (21) (misura 24 mm) e
girando in senso antiorario.

= Inserire 'utensile fresa nella pinza di serraggio.
Il gambo della fresa deve essere inserito nella
pinza portautensili per almeno 20 mm.

= Serrare il dado (16) con l'ausilio della chiave fissa
(21) (apertura della chiave 24 mm) ruotando
in senso orario. Rilasciare il tasto di bloccaggio
dell'alberino (20).

Quando la boccola di riproduzione non & mon-

tata, non utilizzare mai utensili fresa con un dia-

metro maggiore di 50mm. Tali utensili fresa sono

troppo grandi per il pattino.

Non stringere mai la pinza portautensili fintanto

che non vi sia stato montato nessun utensile fre-

sa. In caso contrario vi & il pericolo di danneggiare la

pinza portautensili.

ASPIRAZIONE POLVERE/ASPIRAZIONE TRUCIOLI

>

v

Polveri e materiali come vernici contenenti piombo,
alcuni tipi di legname, minerali e metalli possono es-
sere dannosi per la salute. Il contatto oppure linala-
zione delle polveri possono causare reazioni allergi-
che e/o malattie delle vie respiratorie dell'operatore
oppure delle persone che si trovano nelle vicinanze.
Determinate polveri come polvere da legname di
faggio o di quercia sono considerate cancerogene,
in modo particolare insieme ad additivi per il trat-
tamento del legname (cromato, protezione per
legno). Materiale contenente amianto deve essere
lavorato esclusivamente da personale specializza-
to.
= Utilizzare possibilmente un’aspirazione polvere
adatta per il materiale.
= Provvedere per una buona aerazione del posto di
lavoro.
= Si consiglia di portare una mascherina protettiva
con classe di filtraggio P2.
Osservare le norme in vigore nel Vostro paese per i
materiali da lavorare.
Evitare accumuli di polvere sul posto di lavoro. Le
polveri si possono incendiare facilmente.

uso

MESSA IN FUNZIONE

Osservare la tensione di rete! La tensione della



rete deve corrispondere a quella indicata sulla REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI PASSATA

targhetta dell’elettroutensile. Gli elettrouten-
sili con lindicazione di 230 V possono essere
collegati anche alla rete di 220 V.

La regolazione della profondita di fresatura
puo avvenire esclusivamente quando lelet-
troutensile é spento.
PRESELEZIONE DEL NUMERO DI GIRI (C)
Tramite la rotellina per la selezione del numero
giri (14) e possibile preselezionare la velocita ri-

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI FRESA-
TURA ALL'UNITA PER FRESATURA A TUFFO

chiesta anche durante la fase di funzionamento.
1-2 velocita bassa

3-4 velocita media

5- 6 velocita massima

| dati riportati nella tabella hanno puro valore in-
dicativo. Il numero di giri necessario dipende dal
tipo di materiale in lavorazione e dalle specifiche
condizioni operative e pud essere dunque deter-
minato a seconda del caso eseguendo delle prove
pratiche.

Diametro Posizione rotel-

Materiale della fre- lina selezione
sa (mm) numero di giri
4-10 5-6
Legno duro
(Faggio) 12-20 3-4
22-40 1-2
4-10 5-6
Legno dolce
(pino) 12-20 3-6
22-40 1-3
4-10 3-6
PannelAl|d| 12-20 2.4
masonite
22-40 1-3
4-15 2-3
Plastica
16 -40 1-2
4-15 1-2
Alluminio
16 -40 1

In seqguito a lunghe operazioni di lavoro a bassa
velocita, per farlo raffreddare, lasciar ruotare l'e-
lettroutensile in funzionamento a vuoto per ca.
3minuti alla massima velocita.

ACCENDERE/SPEGNERE
Prima di accendere/spegnere, regolare la profon-
dita di fresatura, cfr. paragrafo «Regolazione della
profondita di passata».
Per accendere ['elettroutensile premere linterrut-
tore di avwio/arresto (18) e tenerlo premuto.
Per Fissare in posizione linterruttore di avvio/ar-
resto premuto (18) , premere il tasto di bloccaggio
(17).
Per spegnere lelettroutensile rilasciare di nuo-
vo linterruttore di avvio/arresto (18) oppure se &
bloccato con il tasto di bloccaggio (17), premere
brevemente linterruttore di avvio/arresto (18) e
rilasciarlo di nuovo.
Per risparmiare energia accendere ['elettroutensile
solo se lo stesso viene utilizzato.

Per una regolazione approssimativa della profon-
dita di passata procedere come segue:
= Posare sul pezzo in lavorazione l'elettroutensile
con l'utensile accessorio per fresatrice gia mon-
tato.
= Ruotare la scala della regolazione di precisione 6.
= Regolare la battuta a revolver (11) sul livello pit
basso; la battuta revolver scatta in posizione in
modo percettibile.
Allentare la vite a testa zigrinata sulla guida di pro-
fondita (15), in modo tale che la guida di profondi-
ta (10) si possa muovere liberamente.
Premere verso il basso la leva si sbloccaggio per
funzione fresatura a tuffo (7) e condurre lenta-
mente la fresatrice verticale verso il basso fino
a quando l'utensile fresa tocca la superficie del
pezzo in lavorazione. Rilasciare di nuovo la leva di
sbloccaggio (7) per fissare questa profondita di
fresatura.
Premere verso il basso la guida di profondita (10)
fino a quando la stessa e posizionata sulla battuta
arevolver (11). Portare lo spingitore con marcatu-
ra di posizionamento (9) sulla posizione «0» sulla
scala della profondita di fresatura (8).
Regolare la guida di profondita (10) sulla profon-
dita di fresatura desiderata e serrare saldamente
la vite a testa zigrinata sulla guida di profondita
(15) Prestare attenzione a non spostare pit lo
spingitore con marcatura di posizionamento (9).
Premere la leva di sbloccaggio per la funzione fre-
satura a tuffo (7) e condurre la fresatrice verticale
nella massima posizione superiore.
La profondita di fresatura regolata viene raggiun-
ta solamente se durante 'operazione di fresatu-
ra a tuffo la guida di profondita (10) si fissa sulla
battuta a revolver (11). In caso di grandi profondita
di fresatura & necessario effettuare diverse passate
di lavorazione asportando di volta in volta una pic-
cola quantita di trucioli. Con l'ausilio della battuta
a revolver (11), & possibile ripartire l'operazione di
fresatura in pil livelli. Per effettuare questa opera-
zione regolare la profondita di fresatura desiderata
con la posizione pitl bassa della battuta a revolver
e selezionare per le prime passate di lavorazione in-
nanzitutto i livelli maggiori.
Dopo una fresatura di prova, ruotando il pomello
(5); & possibile regolare la profondita di fresatura
esattamente sulla misura richiesta; per aumentare
la profondita di fresatura, ruotare in senso orario;
per ridurre la profondita di fresatura ruotare in sen-
so antiorario.

INDICAZIONI OPERATIVE

Direzione di fresatura ed operazione di fresa-
tura

L'operazione di fresatura deve essere eseguita
sempre nel senso inverso a quello del senso di



rotazione dell'utensile per la fresatrice (rota-

zione in senso opposto). In caso di fresatura

nel senso di rotazione (fresatura concorde) le-

lettroutensile puo essere sbalzato dalla mano

delloperatore.

Per fresature con 'unita per fresatura a tuffo (2),

procedere come segue:

= Regolare la profondita di fresatura richiesta, ve-
dere parte della documentazione «Regolazione
della profondita di passatan.

= Applicare sul pezzo in lavorazione l'elettrouten-
sile con 'utensile fresa gia montato ed accende-
re l'elettroutensile.

= Premere verso il basso la leva di sbloccaggio per
la funzione fresatura a tuffo (7) e condurre len-
tamente verso il basso la fresatrice verticale fino
3 quando é raggiunta la profondita di fresatura
regolata. Rilasciare di nuovo la leva di sbloccaggio
(7) per fissare questa profondita di fresatura.

= Eseqguire 'operazione di fresatura operando con
un avanzamento uniforme.

= Al termine dell'operazione di fresatura riportare
nella massima posizione superiore la fresatrice
verticale.

= Spegnere l'elettroutensile.

FRESATURA DI BORDI O DI FORME

In caso di fresatura di spigoli o di forme senza gui-

da parallela, l'utensile fresa deve essere munito di

un perno di guida oppure di un cuscinetto a sfere.

= Avvicinare lateralmente ['elettroutensile gia acce-
so al pezzo in lavorazione fino a far poggiare sul
bordo del pezzo in lavorazione il perno di guida o il
cuscinetto a sfere dell'utensile fresa.

= Tenendolo con entrambe le mani, operare con
['elettroutensile spingendolo lungo il bordo di un
pezzo in lavorazione. Cosi facendo, attenzione ad
assicurarsi sempre un appoggio che sia a squadro.
Una pressione troppo forte pud danneggiare il

di modelli oppure di dime a disposizione. Per ['u-
tilizzazione della boccola di riproduzione (32), si
deve prima applicare un adattatore della boccola
di riproduzione (13) nella piastra di scorrimento
14.

Applicare l'adattatore della boccola di riprodu-
zione dalla parte superiore sulla piastra di scorri-
mento (13) ed avvitarlo bene utilizzando le 2 viti
di fissaggio.

A seconda dello spessore delle dime oppure mo-
delli, selezionare boccole di riproduzione adatte.
Per via dell’altezza sporgente della boccola di ri-
produzione, la dima deve avere uno spessore di
almeno 8 mm.

Scegliere un utensile fresa con un diametro
che sia minore del diametro interno della boc-
cola di riproduzione.

Per fresature con la boccola di riproduzione (32)

procedere come segue:

= Nota bene: Tenere in considerazione che la fresa-
trice in caso di operazioni di fresatura con l'unita
per riproduzioni a sagoma fuoriesce sempre dal
pattino (12). Attenzione a non danneggiare la
dima oppure il pezzo in lavorazione.

= Accendere l'elettroutensile con la boccola diripro-
duzione ed awvicinarlo alla dima.

= |n caso di impiego dell'unita per fresatura a tuffo
(2): Premere verso il basso la leva di sbloccaggio
per la funzione fresatura a tuffo (7) e condurre
lentamente verso il basso la fresatrice verticale
fino a quando & raggiunta la profondita di fresatu-
ra regolata. Rilasciare di nuovo la leva di sbloccag-
gio (7) per fissare questa profondita di fresatura.

= Operare con l'elettroutensile con boccola spor-
gente di riproduzione spingendolo lungo la dima
esercitando una pressione laterale.

bordo del pezzo in lavorazione. MANUTENZIONE E PULIZIA

FRESATURE ESEGUITE CON LA GUIDA PARAL-
LELA (S, K)

Prima di qualunque intervento sull'elettrou-
tensile estrarre la spina di rete dalla presa.

Infilare la guida parallela (24) con le aste di guida
nel pattino (12) e fissarle bene con le vite ad alet-
te 41 in base alla misura richiesta. (28). Tramite
le vite ad alette (25) & possibile regolare la guida
parallela ulteriormente in senso longitudinale.

E possibile regolare la lunghezza con precisione
con la manopola di regolazione di precisione (26)
dopo aver allentato il bullone (28). Cosi facendo,

una rotazione corrisponde ad una corsa di regola-
zione di 1.5 mm.

Tramite la guida di arresto (27) & possibile modifi-
care la superficie di contatto effettiva della guida
parallela.

Operare con l'elettroutensile spingendolo in ma-
niera regolare in avanti lungo il bordo di un pezzo
in lavorazione esercitando una pressione laterale
sulla guida parallela.

FRESATURE ESEGUITE CON BOCCOLA DI RI-
PRODUZIONE (H)

Impiegando la boccola di riproduzione (32) & pos-
sibile trasmettere sul pezzo in lavorazione profili

Per poter garantire buone e sicure operazioni
di lavoro, tenere sempre puliti l'elettroutensi-
le e le prese di ventilazione.

In caso di condizioni di impiego estreme uti-
lizzare sempre un impianto di aspirazione.
Soffiare spesso sulle feritoie di ventilazione e
preinstallare un interruttore di sicurezza per
correnti di guasto (FI). In caso di lavorazione di
metalli & possibile che si depositi polvere condut-
trice all'interno dell’elettroutensile. Lisolamento
di protezione dell'elettroutensile pud esserne
pregiudicato.

Qualora si rendesse necessaria una sostituzione
del cavo di collegamento, la stessa deve essere
effettuata dalla FF Group oppure da un centro di
assistenza clienti autorizzato per elettroutensili
FF Group per evitare pericoli per la sicurezza.

MANUTENZIONE

Ispezioni e pulizia regolari riducono la necessita di ope-
razioni di manutenzione e manterranno 'apparecchio



in buone condizioni di funzionamento. Il motore deve
essere correttamente ventilato durante l'uso dell’ap-
parecchio. Per questo motivo, evitare di bloccare le
prese d'aria.

GARANZIA

Questo prodotto e’ garantito in base alle regole
della nazione di acquisto, garanzia valida dalla
data di acquisto. Sono esclusi dalla garanzia i danni
attribuibili alla normale usura, al sovraccarico o a una
manipolazione scorretta. In caso di reclamo, inviare
la macchina, completamente assemblata, al proprio
rivenditore o a un centro assistenza per apparecchia-
ture elettriche.

EAAHNIKA

FENIKEZ OAHTIEX AX®PAAEIAX HAEKTPI-
KOY EPFAAEIOY

AwaBdote 6Aeg TIg Unobdei§el acpaleiag Kat Tig
odnyieg. AuéAelec katd tnv tpnon twv unodeifewv
ao@aleiag kat Twv odnytv nopel va npokarécouv
nAektponAnéla, nupkayld f/kat cofapolc tpaupa-
TopoUc. ®UNagte HAEG TIG NPOELSONOINTIKESG UNo-
Sei€e1g kal 08nyieg yia kaBe peAdoviki xpon. O
0pLoPOG «HAeKTpIkS epyaleio» nmou xpnaiyonote(tal
oTig npoetdonolntikég unodeifelg avapépetal o€ nAe-
KTpIkd epyareia nou tpo@odotolvial and to NAEKTPL-
ké biktuo (ue NAeKTPIKO KaAWSLI0) KaBwWG Kal o€ nAe-
KTpikd epyaieia nou tpopodotolvtal and ynatapia
(xwplg NAekTpIKd KAAWdL0).

AZOAANEIAZTO XQPO EPTAZIAXZ
» Awatnpeite tov Topéa nou epydlecds kabapd
Kal KaAd pwTtiopévo. Ata&ia f oKOTEWVEC NeEPLo-
xégepyaoiag unopeiva odnyfocouv og atuxipara.
Mnv gpydlecBe pe to NAeKTPIKO epyaleio o€
nepiBdidov 6nou undapxet Kivbuvog ékpné§ng,
oto onoio undpxouv el@Aekta uypd, aépla
A OKOVEG. Ta nAektpikd epyaleia dnuloupyolv
onwvBnplopd o onoiog pnopel va avapAé€el tn
okévn A T avabuplacelc.
> ‘Otav XpNoPonoLEite To NAEKTPIKO epyaleio
Kpatdate pakpld an’ autd ta naidid Kkt dAAa tu-
x0v napeuptokdépeva dtopa. Se nepintwon and-
onaong TNG NPOcoxi¢ oag pnopel va xaoete tov
¢AeyXx0 TOU pnxavApatoc.

v

HAEKTPIKH AZ®AAEIA

» To @I Tou nAeKkTPIKOU gpyaleiou npénet va
taptalet otnv npila. Aev enttpénetal Ye Ka-
vévav tpono n petatponn tou Pig. Mn xpnot-
HOMOLEITE NPOCAPUOCTIKA @I 0 cuvduaoud
pe veluwpéva nAeKTpIKa epyaleia. Apstanointa
@IG Kal KatdAANAeg npideg PEWWVOUV ToV Kivouvo
nAektponAnéiag.

ANOQEUYETE TNV ENAPH TOU CWHATOG Gag Pe
VEIWPEVEG EMPAVELIEG ONwWE oWANVES, Beppa-
vTika owpata (kahopieép), Kouliveg f Yuyeia.
‘Otav 1o owpa oag ivat yelwpévo au&avetal o kiv-
duvog nAektponAnéiag.

» Mnv ekBétete Ta pnxavipata otn Bpoxn f TRV
uypaoia. H Sieioduon vepoU o’ éva nAektpIké ep-
vaAelo au€dvel tov kivbuvo nAektponAnglag.

Mn xpnolgonoleite To NAEKTPIKO KaAwdio yia
va PETAPEPETE N} va avapTioeETE TO NAEKTPIKO
epyaleio, fj yia va BydAete to @ig and tnv npi-
Za. Kpatate 1o nAeKTpIkd KaAwdio pakpld anéd
unepPoAikég Beppokpacicq, KOPTEPEG aKPEQ
Kat/f ané kwvntd e§aptipata. Tuxév xahaopéva
A nepinAgypéva nAekTpika kaAwdla au&avouyv tov
kivbuvo nAektponAné&iag.

‘Otav gpydlecBe p' éva nAeKTplkd epyaleio
oto UnaiBpo va xpnoponoleite KaAkwdia ent-
piAkuvong (unalavtédeg) nou eival KatdAAnAa
Kat yta xpfion oto unaiBpo. H xprion kaAwdiwv
€NuAKUVONG KatdAAnAwy yia unaiBploug xwpoug
eAattwvel tov kivbuvo nAektponAnéiac.

‘Otav n xpfion Tou NAeKTPIKOU gpyaleiou o€

v

v

v

v



uypd nepiBdAdov eival avandQeuktn, TOTE
Xpnolponotote évav NnpooTateuTtikd Stakéntn
Suappong (Stakéntn FI/RCD). H xprion evog npo-
otateutikoU Slakontn Slappong eAATTWVEL TOV
kivbuvo nAektponAnélag.

AZOAAEIA MPOZQMNQN

>
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Na €iote NAVTOTE NPOCEKTIKOG/MPOOEKTIKA,
va Sivete Npocoxn oTNV epyacia nou KAVeTe
Kal va Xelpilecte To pnxavnpa Pe nepiokewn.
Mn xpnotponotjoete éva NAEKTPIKO epyaleio
6tav eiote Koupaopévog/koupaopévn f étav
Bpiokeote und TNV ENAPELa VAPKWTIKWY, OL-
vonveupatog i papudkwv. Mia otyplaia anpo-
oe&fa katd 1o xelplopd Tou NAEKTPIKOU epyaieiou
unopeiva odnyfoel og coBapolctpavpatiogouc.
®dopdate évav KatdAAnAo yia 6ag npocTATEUTL-
K6 e§onAlop6 Kal NAVTOTE NPOCTATEUTIKA yua-
Md.'Otav popdte £vav KatdAANAO NPOCTATEUTIKO
e€onAlopd 6nwe pdoka npootaciag and okdvn,
avtioAloBntikd unodfiuata ac@alieiag, npoota-
TeuTkd KpAvog ) wtaonideg, avaloya pe 1o ekd-
OTOTE £pYaAeio Kat Tn xprion Tou, EAQTTWVETAL O
Kivbuvog Tpauuatioywy.

Ano@eulyete tnv a@éAntn ekkivnon. BeBaiw-
Beite 6T1 0 SrakdONTNG TOU NAEKTPIKOU Epyalei-
ou eival otn 0éon OFF, npwv to cuvdéoete Pe
0 NAEKTPIKS SikTUuO 1} PE TNV pnatapia KABWG
Kat nptv to napaldpete f to petapépete. Otav
UETAPEPETE TO NAEKTPIKO €pyaleio €xovtag Tto
6Axtuld oag ato Slakéntn f 6tav cuvdECETE TO
unxavnua pe v nnyn petpatog étav autd ival
akoépn otn Béon ON, téte Snuloupyeital kivbuvog
TPAUPATICHWV.

Ag@aipeite and ta NAeKTpIKG gpyaleia Tuxov
cuvappoloynuéva gpyaleia piOpiong | KAEL-
814 npwv Bécete to nNAeKTplkd epyaleio o€
Aettoupyia. Eva epyaleio f kAeldi cuvappoloyn-
uévo ¢’ éva NepLoTPeEPOPEVO TUAPA evOC unxavi-
yatog unopeiva odnyAoel o€ Tpaupatiogous.
Mnv ungpekTipate tov eautd oag. Ppovrtilete
yia tnv ac@alfl ctdon Tou ocwypatdg oag Kat
Siatnpeite ndvtote tnv oopponia cag. Etol
unopeite va eAéyéete KaAUTepa TO Pnxavnua oe
NEPINTWOELC anPOocdOKNTWY NEPIOTACEWV.
®dopate katdAAnAa evélipata. Mn @opdte
@apdia pouxa f} koopfpata. Kpatdte ta pai-
Md oag, Ta pouxa oag Kat ta yavtia oag pakpla
ané kwvoUpeva e§aptipata. Xalapr evbupacia,
KoopApata i gakpld paAAa pnopel va epgniakolv
otakivoUpueva e€aptiparta.

EMNIMEAHZ XEIPIZMOZ KAl XPHZH HAEKTPI-
KQN EPFAAEIQN

>

v

MnV UNEPPOPTWVETE TO Pnxdvnpa. Xpnotpo-
NOLEITE y1a TNV EKACTOTE Epyacia to NAEKTPIKO
epyaleio nou npoopiletal yt' authv. Me o Ka-
TaANAo NAekTpIkd epyaleio epydleate kaAltepa
KAl ao@aAéoteEPA OTNV AVAPEPOUEVN MEPLOXN
1oXU0G.

Mn xpnoponotjoste noté éva pnxdvnpa nou
éxel xahaopévo dakéntn. Eva nAeKTpikd pya-
Aelo nou bev pnopeite nAéov va to Béoete o€ Ael-
toupyia kay/f ektdg Aettoupyiag eival enikivéuvo
Kalnpénelva eNoKEUAoTel.

>
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BydAte to @ig anéd tnv npila npwv Sie§dyete oo
pnxdvnpa pia onowadinote epyacia pubuiong,
npwv aAAa€ete éva e§dptnpa ) 6tav npdkettat
va anoBnkeloete to Pnxdavnua. Autd ta npo-
ANNTIKA PETpa aoPaleiag Pelwvouv tov kivouvo
and tuxdv abéAntn ekkivnon Tou NAEKTPIKOU €p-
vaAeiou.

Ala@uldyete ta NAeKTPIKA gpyaleia nou &g
XPNOLPONoOLEiTe pakpld andé nadid. Mnv ent-
TPEWETE TN XPAON TOU YNXAviPatog o€ dtopa
nou 8ev eivai e§okelwpéva g’ auto fi Sev Exouv
SlaBdoel T1g napoloeg odnyieg. Ta NAekTpIkA
epyaleia eival enikivbuva 6tav xpnaotgonotodvtat
and un éunelpa npbdbowna.

Na nepuNolEiote NPOGEKTIKA TO NAEKTPLKO
epyaleio. EAéyxete, av ta KivoUpeva pépn
Aettoupyouv dyoya, xwpig va pnAokdpouy, i
pAnw¢ éxouv ondoel | POapei Tuxév pépn ta
onoia ennpedlouv tov Tpéno Asttoupyiag tou
NAEKTPLKOU gpyaleiou. AWOTE To Xahaopévo
NAeKTPLKO gpyaleio yia entokeul nptv to §a-
VaxXpnoonooete. H kakh ouvtipnon Ttwv
NAEKTPIKWY €pyarelwv anoteAel aitia noAAwv
atuxnuatwv.

Awatnpeite ta e§aptipata Konfg KOPTEPG Kat
KaBapa. MNpooektikd ouvtnpnuéva kontikd e€ap-
tApata opnvwvouv SuckoAdtepa kat odnyouvtal
gukoAdTepa.

Xpnowonoleite ta nAeKTPIKA epyaleia, e§ap-
Tipata, napeAkdpeva epyaleia KTA. cippwva
HE TG napouoeg odnyieg. AapBdvete eniong
unéyn oag TG EKAoTOTE CUVONKEG Kat tnv und
ektéleon gpyacia. H xpnolonoinon twv nie-
KTPIKWV £pyaleiwv yia epyacieg nou Sgv npofAé-
novtal yl autda pnopei va dnuloupynoet enikivou-
VEGKATAOTACELG.

SERVICE

AWoTe To NAEKTPIKO Epyaleio oag yia ENCKEUR
oe e§ouclodotnpévo ouvepyEio kal xpnogonot-
€ite pévo yvinola. EtoleEacpalilete tn duatripnon
NG aoPAAelag Tou gnxaviuatog,.

YMNOAEIZEIZ AZDAAEIAZ INA ®PEZEX

>
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Na nidvete 1o nAeKTpIkO epyaleio pévo anéd
T HOVWHEVEG ENPAVEIEG Niacipatog eneldn
n ¢péla pnopei va épBetl o ena@f pe To nAe-
KTPIKO KaAwbdio. H enaor pe évav nAektpo@od-
po aywyd pnopei va Béoel ta petaA\ikd pgépn tng
OUOKeUAG enfong und Taon Katva NpokaAécel £Tol
nAektponAnéla.

Na otepewvete Kat va acpalilete to und ka-
TEPyacia TePAxio e OPIYKTAPEG ) HE KAnolov
aA\o katdAAnlo tpéno ot pla otabepn ent-
@aveia. To und katepyacia tepdxio napapével
aotabéc kal pnopel va odnynoet oe anwela tou
eAéyxou 6tav To Kpatdrte To Je o XEpl oag fy dtav
1o niélete endvw 0To 0WPA 0ag.

O enutpentdg aplBpdg tou tonoBetnpévou
epyaleiou npénel va eival Touhdxiotov t6co
uwnAég 660 o péyiotog apldudég oTPOPWV Nou
ava@épetal Enavw oTo NAEKTPIKO epyaleio.
E€aptApata nou neplotpé@ovtal ypnyopdtepa
anéd 600 enttpénetal pnopei va kataotpa@ouv.
Ta epyaleia ppelapiopatog KaBwWE Kat TUXov
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OAHTIEZ XPHZHZ KAAQAIOY EMEKTAZHZ
» Jyoupeute(te 6t To kKaAwdlo enéktaong oag

dAAa e§aptipata npénet va taiptddouv akpi-
Bwg otnv unodoxi gpyaleiou (tookdki) Tou

nAektpikoU oag gpyaleiou. Epyaleia nou Sev
taptalouv akpBW¢ otnv unodoxr Tou NAEKTPL-
KoU epyaleiou neplotpépovtal avopoldpopea,
Sovouvtal loxupd kal pynopel va odnyfoouv o€
aAnwAeLd Tou EAéyxou.

0d8nyeite to NAekTpikd epyaleio oto und Ka-
tepyacia tepdxio pévo étav autd Bpioketal
o€ Aettoupyia. AlapopeTikd undpxet kivduvog va
KAotonoel, 6tav o epyaieio opnvwaoel oto und
katepyaoia tepdxio.

Mn Badete ta xépla oag otV neploxn epela-
piopatog Kat oto epyaleio ppelapioparog. Na
Kpatdte pe to SeUtepo xépt oag tn XelpoAafn
f to nepifAnua tou KivnthApa. Otav kpatdte
@péla kal Pe ta duo oag xépla, Tote N epéla dev
unopeiva ta tpavpatiost.

Mn @pelapete navw and petalAikd avTiKeipe-
va, Kap@ua f Bideg. To epyaieio ppelapiopatog
unopeiva unootel BAGRN katva odnyroel oe alén-
on Twv Kpadaopwv.

Xpnowonoteite KAtAAANAEG QVIXVEUTIKEG OU-
OKEUEG Y1 VA EVTONICETE TUXOV [N 0patéC Tpo-
@Oo80oTIKEG YpappPéG /| va cuPBoUAEUEGTE TV
TonKN eTalpia napoxng evépyelag. H enaqn pe
NAEKTPIKEC ypappég unopeiva odnynoeL o€ nupka-
v1d kat nAektponAnéia. H npdkAnon {nutag o’ évav
aywyo ewtagplou (ykadlol) punopei va odnynaoet
o€ ékpnén. To tpUnnua evég owAfva vepol Npoka-
Aeilnpia oe npdyuatan/kat pnopeiva odnyfoet o
nAektponAnéia.

Mn xpnoponoteite apBAeieg, pn KOPTEPEG A Xa-
Naopéveg pédeg. AuBAsieg xahaopéveg ppédec
Snuloupyolv auénuévn TpPn unopel va opnvw-
oouv Kal npokaAoUv avopolbpop@o epeldplopa.
‘Otav epydlecOe va Kpatdte Tto NAEKTPIKS €p-
yaleio kaAd kat pe ta Suo oag xépla Kaiva epo-
vtilete yia tnv ac@ali Oéon Tou cwpatdg oag.
To nAektpikd epyaleio odnyeital acparéotepa
6tav to kpatarte kat Pe ta duo oag xépla.
Ac@alilete to und Katepyacsia tepdxio. Fva
und katepyacia TePAxio cuykpatétal acPaié-
otepa pe pla diataén cUopyéng A Pe pla péyyevn
napa pe to xépLoag.

Mpiv anoBécete To NAEKTPLKO epyaleio nepipé-
VETE NPWTA VA CTAPATHOEL EVIEAWG Va KIVEiTal.
To tonoBetnuévo e€aptnua Pnopei va opnvwoel
kat va odnynoel otnv anwela Tou eAéyxou Tou
NAEKTPIKOU Epyaleiou.

ZYNAEXZH ME THN MAPOXH PEYMATOZ

BeBawBelte 6t ol nAnpogopieg tpopodoaiag
otnv nivakida tou pnxaviuatog eivatcupBatéque
v tpo@odoaia pelpatog otny onota okoneUeTe
va 10 OUVOEDETE.

AuTA n ouokeun eivat KAGong Il kat éxel oxedlaoTel
yla olvdeon Pe napoxr PeUPATOC Nou talptalet
Je auth nou avaypagetat otnv nvakida kat ivat
oupBatn ye tnv npila. Eav anatteitat kaAwbio ené-
KTaong, XpNOWONoloTE £éva EYKEKPIUEVO KAl OUP-
Batd kaAdwdlo yla autr tn cuokeur). AkoAouBrote
OAec g 0dnyieg nou napéxovial pe to KaAwdlo
€néKTaonc.

|[EEGROUP]

elval og kaAf katdotaon. ‘Otav xpnolPonole(-
e éva kaAwdlo enéktaong, enBeBatwote 6Tl
elval apketd duvatod oTo va onkwoel To pelpa
nou xpetdletal to epyaleio oag. 'Eva gikpdtepo
kaAwdio Oa npokaiécel ntwon NG tdong Pe
anotéAeopa TNV anwAela .oxyog kal ungpBép-
pavon.

» Befalwbelte 6tito kaAwbdio enéktaongeivalow-

otd ouvdedepévo. Na to avtikablotdte ndvta av
elval kateotpappévo f va to enokeudlete and
€161KEUPEVO ATOPO NPLV TO XPNOIWONOLAOETE.

» Mpootatelote 1o KAAWSOWO enéktaong and

alxpnpa avtike{peva, unepBoAikr Bepudtnra,
uypaocia kat BpeyuéVeG NEPLOXEG.

» Xpnowonolote éva Eexwplotd NAEKTPIKS KU-

KAwpaylata epyaieia oag. Autd To KUkAwua npé-
neLva npootateUeTal ye TNV KataAAnAn acedieia
pe xpovikn kabuotépnon. Mpw cuvdéoete Tov
NAEKTPOKIVNTAPA OTN ypappun NAeKTpkoU pelpa-
10¢, BeBawwbeite 6t o diakdntng eival otn Béon
OFF kal 6t n nAektpikA tdon eivat idia pe tnv tdon
nou éxelenonuavOel otnv nivakida tou Kivntipa.
H Aetrtoupyia oe xaunAdtepn tdon Ba npokaAéoel
BAaBn otov kvnthpa.

XAPAKTHPIZTIKA MPOIONTOZ

MPOBAEMOMENH XPHZH

To ynxdvnua npoopiletal, ac@aiwc otabeponot-
nuUévo, yia to epeldplopa AUAGKWOEWY, aKPwy,
SlatopWwv Kal pakpoUuAwyY onwv o€ EUA0, NAACTIKA
Kal eAa@pd Sopika uMika kabwg kat yia epelapi-
opata avtlypaeng.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Kwb1ké¢ Eidoug 45 336
Movtélo RO 1600 PLUS
o vV 230
Ovopaotikn Taon 7}42 50
lox0C w 1.600
Taxutnta xwpic poptio min’! 9-000-
23.000
MpogniAoyr aptlBuol oTpoPwV v
Awadpopn otoixeiou ppélag mm 55
Bapog kg 51

Twég eknopnfi 6opUBou, unoAoyiopEVEG KaTd

EN 62841-1, EN 62841-2-17

H xapaktnplotiki 6tdbun Bopuou tou ynxavn-
patog e€akpBwonke cUpPWva e TNV Kagnuan
A Kal avépxetal o€:

21dbun akouoTkAG Nteong dB(A) 96
21d6bun akouoTKAG LloXU0G dB(A) 107
Avacpdhela K dB 3
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Ot oUVOAIKEG TIpéG Kpadaopwy a, (GBpotopa
AVUCHATWYV TPLWV KaTEUOUVOEWV) Kal ava-

o@aleia K e§akpiBwOnkav cupwva ye to
npétuno EN 62841-1, EN 62841-2-17

Eninedo 866vnong:

3

m/s? 7,78

K

m/s? 1,5

TAYTOMNOIHZH

nrwNh=

~N O

26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.
34,

Kwntipag epélag

Movdéda Bubiong

KaAuppa wuktpoBrkng

AaBr (novwuévn ent@avela niacipatocg)
Meplotpe@oduevo Koupni yia gikpopUBuion
BaBoug ppelapiopatog (Lovada Bubiong)
KaAwdio

MoxA6¢ anopavdalwaong yia Asttoupyia BU-
Blong

KAfuaka pUBulong Baboucg epelapiouatog
(uovada Bubiong)

>Uptng ue evdeiktn (povada Bubiong)

. 0dnyocg Babouc (wovada Bubioncg)

. Neplotpepduevoc odnyog

. MéApa

. MéApa oAloBnong

. Tpoxiokog MpoeniAoyr aptBuol oTpoPwv

. Bida pe auhakwtr kepaAn yia 06nyd Bdboug

(uovada Bubiong)

. Na&pdadt pe enikduppa (pakdp) kat tookdkt
. MAAKTPO KAeldWpatog dtakéntn ON/OFF

. Alakéntng ON/OFF

. Ynoboxn yia tig paBdoug 0dfynong odnyou

napaiAiAwv

. MAAKTpo pavéaAwaong dgova

. Tepuaviké kAeldi ye avotypa 24 mm

. Mpoocappootikdé avappdenong

. Evéildpecog daktlUAlog yia npocapuootikd

avappo@nong

. 0dnyog naparAfiwv
. Bida pe poxAd yia npoplBuion odnyol na-

paAA AWV

Meplotpe@odPevo Koupni yla PikpopuBuion
o6nyou napaAAfiwyv

PuBuldéuevn paya odrynong yia odnyd na-
paAAfAwv

Bida pe poxAd yia tig pdBdoug 0bynong tou
odnyol naparAnAwy (2x)

Aapitng opelapiopatog/Mpocdptnua yia
payegodnynong

Bida pe poxAd ya pikpoplBuion dafrtn
@pelapiopatoc (1x)

Bida otepéwong yla npocappoacTtiké daktu-
Aou avtypa®ig(2x)

AaKTUAOG avTlypa®nq

Mpo@uAaktipag

Bida otepéwaongyla npouAaktipa

EAANVIKG | 29

ZYNAPMOAOIHZH

Byadete to @i and tnv npila nptv ané onola-
Sfinote epyacia oto nAektpikd epyaleio.

TOMOOETHZH TOY EPFAAEIOY ®PEZAPIZMATOX
()]

Za¢ oupBouleUoUPE Va POPATE NPOCTATEUTI-
Ka ydvtia 6tav tonoBeteite f aAAdlete to £p-
valAeio ppelapiopatoc.

AwatiBevtat epyaieia ppelapiopatog o€ Sldgo-

peg ekSOOELC Kal MoldTNTEG, avaloya Pe TNV eKa-

oTOoTE XpAon.

Epyvaleia ¢pelapiopato¢ andé taxuxdiuBa

uwnAfg andédoong sival kKatanAa yia tnv Ka-

Tepyacia paAakwy UAIKWY, M. X. JaAakwyv EUAWV

Kat NAQOTKWV.

Epyaleia ppelapiopatog pe KOWeIG and okAn-

popétallo cival el6ikd katdAANAEG yia Ty Ka-

Tepyacia okANPWY Kal anofeaTKWY UMKWY, M. X.

okANpWwv EUAWV Kat adouptviou.

Na xpnaotgonoleite katd to duvatd epyaieia ppe-

(apiopatog pe otéAexoq Slapétpou TOUAAXIoTOV

12 mm. Na xpnolgonoteite ybvo dwoya kat kaba-

pd epyaieia ppelapiopatod.

= [1atioTe Kal KpatoTe Natnuévo To MARKTPO pav-
Sarwong afova (20). Av xpelaotel, yupiote tov
G&ova Aiyo pe to xéplyia va pavoaiwaoel.
To natnua tou nAfKTpou pavddAwong a§o-
va (20) emtpénetal pévo 6tav o afovag Sev
KIveitat.

= AUote 1o nagwadl ye enikdAuppa (16) pe to vep-
pavikd KAWL (21) (Gvotypa kAeSoU 24 mm) yu-
pilovtag o pe @opd avtiBetn TNG WPOAOYIAKAG.

= 00Rote To epyaieio ppelapiopatog péoa oto
TOOKAKL To OTEAEXOG TNG PPELAG NPENELVA PNEL
TOUNAXIoTOV 20 MM PUECQ OTO TOOKAKL.

= Ti€te n Bida pe enkdAuppa (16) pe to yepuave-
K6 KAei (21) (Gvolypa kAeldtol 24 mm) yupido-
VTAg 1o pe wpoAoylakn eopd. Aprote eAelBe-
PO 10 NAAKTPO pavéaiwaonc (20).

‘Otav o SaktuAlog avtypaig Sev gival cuvap-

poloynuévog Sev enttpénetal va tonodetioete

epyaleia @pelapioparog pe Sidpetpo peyalv-

Tepn and 50 mm. Autd ta epyaleia ppelapiopatog

Sev nepvolv péoa and to néApa.

Mn o@iete noté 1o ToOKAGKL Pe To na§luddt pe

€nKAAUPpA XwpiG va éXETE cUVapPONOYHOEL TO

epyaleio ppelapioparog. AlAPOPETIKA UNopel va

unootel BAGBN TO TOOKAKL.

ANAPPO®HZH *KONHZ/POKANIAIQN
» H okévn and oplopéva UAKKA. n.x. and poAuBdou-

XEG UNoyiEg, and pepka €idn UAou, and opuktd
UAIKA Kat and pétaria pnopel va eival avbuyiewn.
H enaen pe t okdvn f/kat n elonvor T pnopet va
npokaréoet aMepyIkéG avTdpAacelg ri/kat acBéveleg
TWV avanveuotkwy odwv Tou xpAotn f tuxdv na-
DEUPLOKOPEVWV ATOHWV.

Oplopéva €idn okdvng, n.x. okdvn and EUAo BeAa-
vIbldg A 0&1ag Bewpouvtal ocav kapkivoyova, 1diai-
tepa og ouvduaopo Pe Stagpopa cuUPNANPWUATIKA
UAIKG nou xpnaolgonotodvtal otnv katepyaoia &U-

www.ffgroup-tools.com




Awv (evWoelg xpwyiou, Eulonpoaotateutikd péoa).

H katepyacia aplavtoUxwv UAKWV eNTpénetal

uévo oe e161kd eknadeupéva atopa.

= Na xpnotponoleite katd to duvatd yla 1o eka-
oToTE UAIKS TNV KATaAANAN avappdenon.

= Na @povtilete yia tov Kard agplopd Tou XWPou
epyaoiac.

= 3ag oupPouleloupe va popdte JAOKESG avanveu-
OTIKAG Npootaaiag pe eiAtpo katnyopiag P2.

Na tnpeite t¢ dlatd&elg nou wxvouv otn xWpa

oag ya ta diapopa und katepyaoia UAIKA.

Na ano@elyete tn Snuioupyia GuUCCWPEUONG

oKOVNG 0TO XWpo nou gpyadeote. Ol okdVeC ava-

@Aéyovtal eUKOAQ.

v

AEITOYPTIA

EKKINHZH
Awote npocoxh otnv tdon Siktiou! H tdon
™G NAEKTPIKAG NNy npénel va tauti{etal pe
TV Tdon nou gival avaypappévn oTNV Nvaki-
6a KkataocKeuaoti Tou NAeKTpIKoU epyaleiou.
HAeKTpIKA epyaleia pe XxapakTneloTikh Tdon
230 V Acttoupyouv Kat Pe Tdon 220 V.

MPOEMIAOIH APIOMOY ETPO®QON (C)

Me tov tpoxioko pUButong Mpoenidoyr aptB-
ol otpo@wv (14) unopeite va emAéEete tov
emBupntd aplBpd otopwy, akdun Kat katd tn
Slapkela tng Aettoupyiag.

1-2 xapnA6¢ aplbudg otpoPpwv

3-4 pétplogaplBudc otpoPwv

5-6 UWNAGC aplBudc oTpoP WV

Ot wpég nou aneikovidovtal otov nivaka eivat
npooavatoMoTikéG. O anattoUyevog aplBudg
oTpo@wv e€aptatat and to und katepyacia UAIKO
Kat tg ouvOrkeg epyaciag kal gnopel va g€akpi-
BwbOel pe npaktikn dokin.

Yno katepya- AlGpeTpog Oéorn Tpoxi-
oia UAik6 ppélag (mm) okou

4-10 5-6
SkANPO Mo 12-20 3.4
(0&14)

22-40 1-2

4-10 5-6
Mahako £6Ao 12-20 3.6
(neUko)

22-40 1-3

4-10 3-6
Moptooavideg 12-20 2-4

22-40 1-3

4-15 2-3
MAaotika UAIKG

16-40 1-2

4-15 1-2
Aloupivio

16 -40 1

‘Otav epyalecBe ouvexwg pe gikpd aplbud otpo-
®wv Ba npénel va aprvete kaBe 1600 TO NAe-
KTplkd epyaleio va epyactel yia 3 Aentd nepinou
xwpig @optio kat pe to péyloto aptud oTpoPwv
yla va KpUWoeL.

OEZH ZE AEITOYPIIA KI EKTOZ AEITOYPrIAZ

Mpw tn Béon oe Asttoupyia/ektdg Asttoupyiag pub-
piote to BaBog ppelapiopatog, BAéne kepdaialo
«PUBuon Baboug ppelapiopatogy.

MNa va Béoete o€ Aertoupyia 10 NAEKTPIKO £pyaleio
natiote to diakbéntn ON/OFF (18) kal kpatioTe Tov
natnuévo.

Ma va akwvntonowoete Tov natnuévo Slakontn
ON/OFF (18), natiote T0 NARKTPO akvntonoinang
(17).

Aopnote to Slakontn ON/OFF (18) eAelBepo yia va
Béoete ekTOg Aettoupyiag to unxavnua , av sivat
aKkvnTononuévog e to MARKTPO akvntonoinong
(17), natrote cUvtopa to Siakdmtn ON/OFF (18) ki
akoAoUBwG aproTe Tov eAeUBepo.

Na Oétete 1o nAektpikd epyaleio oe Aertoupyia
povo 6tav NPOKeLTal va To XpnoluonolioeTe. ETol
e€olkovopeite evépyela.

PYOMIZH BAOOYZ ®PEZAPIZMATOZ

H pUBuion tou BaBoug ppelapioparog npénel va
Sie€dyetal pévo dtav to NAEKTPIKS epyaleio €xel
teBei exTOG Aettoupyiag.

PYOMIZH TOY BAGOYZ ®PEZAPIZMATOZ XTH
MONAAA BYOIZHZ

MNa tnv npopUbuion tou Baboug epelapiopatog

akohouBnote tnv €A ¢ dladikaaia:

= AKOUUNNAGTE TO NAEKTPIKO epyaleio pall pe to ou-
vappoloynuévo epyaieio ppelapiopatog endvw
oto und katepyaoia tepdaxio.

= [UploTe TNV KAlpaka PikpopUBuiong 6.

= PuBuiote tov neplotpe@odpevo odnyd (11) otnv
no xaunAr Babpida. O neplotpePduevog 0dnydS
ao@ahilel alobnta.

= AUote tn Bida pe audakwth ke@adr (15), otov
06nyo6 Baboug yia va ynopei va kveitat eAelbepa
0 06nyé¢ Baboug (10).

= [1atioTe NPO¢ Ta KATW To PoxAS anopavdaiwaong
(7) yia ™ Asttoupyia BuBoNng kat odnynote v
KdBetn @péla olyd-olya nNpog ta KATw PéXpL N
@péla va ayyi€el tnv em@dvela tou und katepya-
ola tepaxiou. AQAOTE To PJOXAG anopavdaAwaong
(7) NG\t ehelBepo. ‘Etot pubuiletal otabepd t0
3&Boc Bubonc.

= [latiote nNpog Ta Katw tov 0dnyd Bdaboug (10)
UEXPL va aKOUPNACEL ENAVW OTOV NEPLOTPEPO-
uevo 06nyd (11). Pubuiote to oUptn pe evdeiktn
(9) otn B€on «0» otnv KAljpaka Baboug epelapi-
oparog (8).

= PuBuiote tov 06nyd BdBouc (10) oto enbupntd
3aBo¢ ppelapiopatog kat o@ifte otov odnyd
3aBouc tn Bida pe auhakwtr ke@aAn (15). Mpo-
oé&te va un petakivnBei o oUptng pe evdeiktn (9).

= [1atAoTE NPOG Ta KATW To HoXAS anopavdéaAwaong
(7) via tn Aertoupyia BuBwong katodnyAoTe TNV Ka-
Betn ppéla otnv avwtatn Béon.

To puBplopévo Baboc ppelapiopatog enttuyxd-



vetal gévo étav o 06nydg Baboug (10) akoupnn-
o€l oToV NePLOTPEPOUEVO 06nyo (11). Na ppeldpe-
Te peydha Babn die€ayovtag noANa epelapiopata
10 éva PeTd 1o AANo Pe PIkpr apaipeon UAIKoU KABe
@opd. Me tn BorBela tou neplotpePduevou odn-
youU (11), pnopeite va unodlaipécete 1o Ppelapl-
opa og aMendAAnAeg Babuidec. M’ autd pubuiote
to €nBupntd Bdboc ppelaplopatog pe TV Mo
xapnAr Babuida tou neplotpe@duevou 0dnyou Kat
akoAoUBw¢ apxiote Ty katepyaoia enzéyovtag Tig
avtiotoxeg uwnAdTepeG Babpidec,

Metd ané éva dokiaotikd epeldplopa pnopeite
va puBuioete o BdBo¢ epelapiopatog pe akpi-
Bela yupilovtag t0 neplotpe@duEvo Koupni (5).
a va au&noete 1o BdBog ppelapiopatog yupiote
JE WPOAOYIAKNA POPJ, yia va eEAATTWOETE T0 BA0og
opelapiopatocg yuplote pe popd avtiBetn tng wpo-
AOVYIaKAC.

YNOAEIZEIZ EPTAZIAZ

KatelOuvon kat Stadikacia pelapiopatog

To @peldpiopa npénet va Sie§dyetal naviote

HE Popad avtifeTn TG POPAG NEPLOTPOPHG TOU

epyaleiou ppelapiopatog (avtictpopn Kivn-

on). 'Otav @peldpete pe tnv idia popad (cuy-

xpovn kivnon) ynopsi va cag §e@ulyel and ta

xépla to NAEKTPIKO epyaleio.

la va ppelapete pe tn povada Bubionc (2), ako-

Aoubrote tnv €€¢ Stadikaota:

= PuBpiote to enBupntd Bdabog epelapiopatog,
BAéne kepaialo «PUBpLon Baboug ppelapiopa-
TOG».

= AKOUPMAOTE To NAEKTPIKS Epyaleio pe ouvappo-

Aoynuévo To epyaieio ppelapiopatog endvw oto

und katepyaota tepaxio kal BE0TeE T0 NAEKTPIKO

epyaleio o€ Asttoupyla.

Matiote Npog ta KAtw To HoxAS anouavdarwong

(7) yia tn Asitoupyta BUBIoNg kat odnynoTe Ty Ka-

Betn epéla olya-otyd npog ta KATw Péxpt va ent-

teuxtel o emBupntd BaBoc. Aprote eAelBepo

10 poxAd anopavddiwong (7). Etol pubuiletat

o0tabepd to BaBog Bubionc.

Ale€dayete 1o peldplopa ackwvtag opotduopdn

nieon.

‘Otav tedewoete 10 epeldplopa odnyHote v

K&Betn @péda naALtny avwytatn Béaon.

= O£0Te T0 NAeKTPIKS epyaleio ektdg Aettoupyiac.

®PEZAPIZMA AKMQN KAI AIAMOP®QZEIX

Katd to epeldplopa akpwy Kal Slapgoppuicewy

xwplc 06nyd naparAidwv to epyaieio ppelapi-

opatog npénel va odnyeital pe t Borbela plag

npoe€oxic odiynong A va eivat e€onAtopévo '

éva pouAepav.

= O6NyAOTE 10 € AslToupyia EUPIOKOPEVO NAEKTPL
k6 epyaleio and tnv NAeupd oto und katepyacia
TePAXxL0, PEXPL N NPOEEOXH 0OrYNONG I TO POUAE-
pdv va akoupnioel otnv und katepyacia akyn
Tou und Katepyaoia tepgaxiou.

= Na odnyelte 10 NAEKTPIKO €pyalelo katd prkog
NG akpn¢ Tou und katepyaoia tepaxiov Kpatw-
VTag 1o Kal Pe ta Suo oag xépla. MpooéxeTe, T0 £p-
vaheio ppelapiopatog va oxnuatidel opBr ywvia

ue to und katepyaoia tepdxio. MoAU loxupr nieon
unopel va npokaAéoet BAARN otnv akpr Tou unod
katepyaoia tepaxiou.

®PEZAPIZMA ME OAHIO MAPAAAHAQN (S, K)

Elodyete tov 0dnyd naparAniwv (24) pe tic pa-
Bdougodriynong oto néApa (12) kat opi€te tov pe
TG Bldeg pe poxAd (28). avdroya pe to anattou-
pevo pétpo. Me Tig Bideg pe poxAd (25) unopeite
va pubuicete eniong kat to pAkog tou odnyou
napaAAfAwv.

Me 1o neplotpe@oduevo koupni (26) pnopelte,
a@oU npwta Avoete tn Bida (28) va die€dyete
UikpopUBulon tou PAKouc. Mia NepLoTPOPH avtl-
otoxel og dtadpopn pUBulong 1.5 mm.

Me tn BorBeta tng pdyag 0drynong (27) unopeite
va petaBAaiiete Tnv weEAUN eM@avela otipLéng
Tou 06nyoU naparAdAwv.

08nynRoTe To o€ Aeltoupyia eUPIOKOPEVO NAEKTPL-
k6 epyaAeio aokwvtag opoldgopen nieon enavw
otov 06nyd napaAAfAwy katd pAkog TG akung
Tou Unod Katepyaoia tepgaxiou.

®PEZAPIZMA ME AAKTYAIO ANTIFPA®HE (H)

Me 1t BorBela tou daktuAiou avtuypa®ic (32)
unopeite va ppeldpete oxédla and npdtuna, m. x.
and yAtpeg, endvw ota unod katepyacta tepdxia.
Ma va xpnotuonotioete 1o SAKTUAL0 avTlypa®ig
(32), npénel npwta va tonobetnBei To npocdptn-
pa avtuypa®ic oto néApa oAiocbnong (13).

Oéote 10 npoodptnua daktudiou avtypa@ng
and 1o enavw Pépog enavw oto néApa oAiocbnong
(13) kal Bidéwaote pe ¢ 2 Bidec otepéwaonc.
En\éEte, av@loya pe to Ndxog TN uitpag f tou
npotunou, Tov KataMnAo SaktUAlo avilypa®nig.
Eneidr o daktUAog avilypa®ng Npoe&éxet n un-
Tpa nNpénetva éxet Naxog touhdxiotov 8mm.

EmAé€te éva epyaleio ppelapiopatog pe Sia-
HETPO HIKPOTEPN and TNV ECWTEPIKN StapeTpo
Tou Saktuliou avtiypa@ig.

MNa va epeldpete pe 1o daktiMo avuypadnc (32)
akohouBnote tnv €A ¢ dtadikaaia:

= Ynéde§n: Na AapBdvete undéwn oag, 6t to epya-
Melo ppelapiopatoc katd tn Sie€aywyr epyactiv
ppelapiopatog Pe tn povada avtlypang npoe-
Eéxel ndvtote ndvw and to néAua (12). Mnv npo-
kahéoete BAGPN oto natpdv A o und Katepyacia
TEPAxIo.

0énynote 1o o€ Acttoupyia euplokduevo nAe-
KTPIkO epyaleio pe to SaktUAlo avtlypa®ig otn
pATea.

Kevtpdpiopa tou néApatog (2): Matiote npog ta
KATw To PoxAG anopavdéaiwonc (7) yia tn Ae-
Toupyia Bublong kat odnyrote v KABetn Ppéla
olyd-olyd npog ta KAtw PEXPL va eMTEUXTEl TO
enBupntéd Babog. Apnote elelBepo 0 POxAS
anopavéaiwong (7) Etot pubpidetal otabepd to
3aBoc Bublonc.

0O8nyAoTE To NAEKTPIKS £pYaAAeio pE TOV NPOEeEE-
xovta 6aktUAo avTlypa®ng, ackwvtag nieon and
NV NAEUPA, Katda PAKog TNG ATPAG.



ZYNTHPHZH KAl KAGAPIZMOZ

Byadete to @ig anéd tnv npila npwv ané onoia-
SAnote epyacia 6to nAeKTPIKS epyaleio.

Awatnpeite To NAEKTPIKO epyaleio Kat Tig oxt-
opég agplopou KaBapég yia va Pnopeite va ep-
yaleo0e kaAd kat acParwg.

Yné akpaieg ouvOnKeg epyaciag va xpnoiyo-
noleite katd to duvatd pla avappéPnon okod-
vnG. Na kaBapilete TakTIKG TI( OXIOPEG agpt-
opoU Pe nentecpévo aépa Kal va GUvOECETE eV
oelpa évav npootateutiké Stakéntn Siappoic.
Katd tnv katepyacia petdAAwv pnopei va kata-
kabioel aywyiun 0To E0WTEPIKOU TOU NAEKTPIKOU
epyalelou. Etal pnopel va ennpeactel apvnuka
N NPOCTATEUTIKA WéVWon Tou NAEKTPIKOU €pya-
Aelou.

Muia Tuxév avaykaia avtkataotaon Tou NAEKTPIKoU
kaAwdiou npénet va dle€axBel and tnv FF Group
ané éva eouctodotnuévo katdotnua Service tng
FF Group yla va ano@euxBei £tot kabe dlakivduveu-
on NG acPdAelac.

MPOZTAZIA NEPIBAAAONTOZX

AVaKUKAWOTE TIG NPWTEG UAEC avti va anoppinte-
€ w¢ anéPBAnta. To epyaleio, ta atecoudp kat n
ouokeuacia npénetl va tagvopoulvial yia @AKA
npog to neptBaiov avakUkAwaon. Autég ot odn-
vieg extundvovtatl xwpi¢ xAwpto. Ta nAactikd
e€aptipata pépouv etkéta yia tagvdéunon ava-
KUKAWONG.

EFFYHZH
Autd to npoidy elvat eyyunuévo cUu@uwva e Toug
VOUIKOUC kavoviopoUug, nou .oxuouv and tny nue-
pounvia ayopdc and tov npwto xpAotn. Ot{nuiég
rou o@eihovtal atnv euaotoAoyikl Bopa, unepPop-
Twon f akatdMn)o xeplopd e€aipodvtat and tny ey-
yunon. Ze nepintwon anattnong, otefte To epyaeio,
NAAPWG cuvappoAoynpévo, otov avunpéownd oag
oto e€ouatodotnuévo oépPiq yia NAEKTPIKA Epyaleia.

OPSTA UPOZORENJA ZA ELEKTRICNE
ALATE

Citajte sva upozorenja i uputstva. Propusti kod
pridrzavanja upozorenja i uputstava mogu imati za
posledicu elektri¢ni udar, pozar i/ili teske povrede.
Cuvajte sva upozorenja i uputstva za buduénost.
Pojam upotrebljen u upozorenjima ,elektri¢ni alat”
odnosi se na elektricne alate sa radom na mrezi (sa
mreznim kablom) i na elektri¢ne alate sa radom na
akumulator (bez mreznog).

SIGURNOST NA RADNOM MESTU

» Drzite Vase radno podruéne ¢isto i dobro
osvetljeno. Nered ili neosvetljena radna pod-
ru¢ja mogu voditi nesre¢ama.

Ne radite sa elektri¢nim alatom u okolini
ugrozenoj eksplozijom, u kojoj se nalaze za-
paljive teénosti, gasovi ili prasine. Elektricni
alati prave varnice koje mogu zapaliti prasinu ili
isparenja.

Drzite podalje decu i druge osobe za vreme
koriséenja elektriénog alata. Prilikom rada
mozete izgubiti kontrolu nad aparatom.

v

v

ELEKTRICNA SIGURNOST

» Prikljucni utika¢ elektri¢nog alata mora od-
govarati uti¢nici. Utika¢ nesme nikako da se
menja. Ne upotrebljavajte adaptere utikaéa
zajedno sa elektri¢nim alatima zastiéenim
uzemljenjem. Ne promenjeni utikaci i odgova-
rajuée uti¢nice smanjuju rizik elektri¢nog udara.

Izbegavajte kontakt telom sa uzemljenim po-
vrsinama kao cevi, grejanja, Sporet i rashlad-
ni ormani. Postoji povecani rizik od elektricnog
udara ako je Vase telo uzemljeno.

Drzite aparat Sto dalje od kise ili vlage. Pro-
dor vode u elektri¢ni alat povecava rizik od elek-
tricnog udara.

Ne nosite elektric¢ni alat za kabl, ne vesajte
ga ili ne izvladite ga iz uti¢nice. Drzite kabl
dalje od vreline, ulja, ostrih ivica ili delova
aparata koji se pokreéu. Osteceniili uvrnuti ka-
blovi povecavaju rizik elektricnog udara.

Ako sa elektri¢nim alatom radite u prirodi,
upotrebljavajte samo produzne kablove koji
su pogodni za spoljnu upotrebu. Upotreba
produznog kabla uzemljenog za spoljnu upotre-
bu smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

Ako rad elektri¢nog alata ne moze da se izbe-
gne u vlaznoj okolini, koristite prekida¢ strujne
zastite pri kvaru. Upotreba prekidaca strujne za-
Stite prikvaru smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

v
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SIGURNOST OSOBLJA

» Budite pazljivi, pazite na to, sta radite i idi-
te razumno na posao sa Vasim elektriénim
alatom. Ne koristite elektri¢ni alat ako ste
umorni ili pod uticajem droge, alkohola ili
lekova. Momenat nepaznje kod upotrebe elek-
tricnog alata moze voditi ozbiljnim povredama.
Nosite liénu zastitnu opremu i uvek zastitne
naocare. Nosenje li¢ne zastitne opreme, kao

v
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maske za prasinu, sigurnosne cipele koje ne klizu,
zastitni Slem ili zastitu za sluh, zavisno od vrste
i upotrebe elektricnog alata, smanjuju rizik od
povreda.

Izbegavajte nenamerno pustanje u rad. Uve-
rite se daje elektri¢ni alatisklju¢en, pre nego
$to ga prikljuéite na struju i/ili na akumula-
tor, uzmete ga ili nosite. Ako prilikom nose-
nja elektricnog alata drzite prst na prekidacu ili
aparat uklju¢en prikljucujete na struju, moze ovo
voditi nesre¢ama.

Uklonite alate za podesavanje ili klju¢eve za
zavrtnje, pre nego S$to ukljuéite elektriéni
alat. Neki alat ili klju¢ koji se nalazi u rotiraju¢em
delu aparata, moze voditi nesre¢ama.
Izbegavajte nenormalno drzanje tela. Pobri-
nite se uvek da stabilno stojite i odrzavajte
u svako doba ravnotezu. Na taj nacin mozete
bolje kontrolisati elektri¢ni alat u neocekivanim
situacijama.

Nosite pogodnu odeéu. Ne nosite Siroku ode-
¢u ili nakit. Drzite kosu, odeéu i rukavice da-
lje od pokretnih delova. Opusteno odelo, dugu
kosu ili nakit mogu zahvatiti rotirajuci delovi.

BRI2LJIVA UPOTREBA | OPHODJENJE SA
ELEKTRICNIM ALATIMA

>
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Ne preopterecujte aparat. Upotrebljavajte
za Vas posao elektri¢ni alat odredjen za to. Sa
odgovaraju¢im elektri¢nim alatom radite bolje i
sigurnije u navedenom podrudju rada.

Ne koristite nikakav elektri¢ni alat ¢iji je pre-
kida¢ u kvaru. Elektri¢ni alat koji se ne moze vise
ukljucitiiliiskljuciti, je opasanimora se popraviti.
Izvucite utikaé iz utiénice i/ili uklonite aku-
mulator pre nego Sto preduzmete podesa-
vanja na aparatu, promenu delova pribora
ili ostavite aparat. Ova mera opreza sprecava
nenameran start elektri¢nog alata.

Cuvajte nekoriscene elektri¢ne alate izvan
dometa dece. Ne dozvoljavajte koriscenje
aparata osobama koje ne poznaju aparat ili
nisu procitale ova uputstva. Elektri¢ni alati su
opasni, kada ih koriste neiskusne osobe.
Odrzavajte brizljivo elektri¢ni alat. Kontro-
lisite da li pokretni delovi aparata bespre-
korno funkcionisu i ne ,lepe”, da li su delovi
polomljeni ili su tako osteéeni da je osteée-
na Funkcija elektriénog alata. Popravite ove
osteéene delove pre upotrebe. Mnoge nesre-
¢e imaju svoje uzroke u loSe odrzavanim elektric-
nim alatima.

Odrzavajte alate za secenja ostre i Ciste. Brizljivo
odrzavani alati za seenja sa ostrim ivicama manje
Jslepljuju” i lakse se vode.

Upotrebljavajte elektri¢ni alat, pribor, alate koji
se umedu itd. prema ovim uputstvima. Obratite
paznju pritom na uslove rada i posao koji morate
obaviti. Upotreba elektri¢nih alata za druge namene
koje nisu predvidjene, moze voditi opasnim situacija-
ma.

SERVISI

Neka Vam Vas elektri¢ni alat popravlja samo
kvalifikovano osoblje i samo sa originalnim
rezervnim delovima. Tako se obezbedjuje, da
ostane sacuvana sigurnost aparata.

SIGURNOSNA UPUTSTVA ZA GLODANJE
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Elektricni alat drzite samo na izoliranim povr-
$inama, jer glodalica moze da zahvati svoj sop-
stveni kabl. Ako dode do kontakta sa provodnici-
ma koji provode napon, napon moze da se prenese i
na metalne delove uredajai da izazove strujni udar.
Priévrstite i osigurajte radni komad pomoéu
stege ili na drugi nacin na stabilnoj podlozi. Ako
radni komad drzite samo sa rukom ili na svome telu,
on ostaje labilan, $to moZe puticati na gubitak kon-
trole.

Dozvoljeni broj obrtaja upotrebljenog alata
mora da bude najmanje toliki, koliki su najveéi
obrtaji naznaceni na elektriénom alatu. Pribor,
koji se okrece brze nego sto je dozvoljeno, moze se
unistiti.

Alati za glodanje ili drugi pribor moraju ta¢no
odgovarati prihvatu za alat (klesta za zateza-
nje) Vaseg elektri¢énog alata. Upotrebljeni alati,
koji ne odgovaraju ta¢no u prihvat za alat elekri¢nog
alata, okrecu se neravhomerno, vibriraju veoma
jako i mogu uticati na gubitak kontrole.

Vodite elektri¢ni alat samo uklju¢en na radni
komad. Inace postoji opasnost od povratnog udar-
ca, ako upotrebljeni alat zapne u radnom komadu.
Ne idite sa Vasim rukama u podruéje glodanja i
na alat za glodanje. DrZite sa svojom drugom ru-
kom dodatnu drskuili kuciste motora. Ako obe ruke
drze glodalo, ne moze Vas glodalo povrediti.

Ne glodajte nikada preko metalnih predmeta,
eksera ili zavrtanja. Alat za glodanje moze se
ostetitii uticati na povecane vibracije.
Upotrebljavajte pogodne aparate za potragu,
da bi nasli skrivene vodove snabdevanja, ili po-
zovite mesno drustvo za snabdevanje. Kontakt
sa elektri¢nim vodovima moze voditi pozaru i elek-
tricnom udaru. Ostecenja gasovoda mogu voditi
eksploziji. Prodiranje u pvod sa vodom prouzroko-
vace ostecenja predmeta ili moze prouzrokovati
elektri¢ni udar.

Ne upotrebljavajte tupa ili oste¢ena glodala.
Tupa ili oste¢ena glodala prouzrokuju povecano
trenje, mogu zaglavljivatiili uti¢u na debalans.
Drzite ¢vrsto elektriéni alat prilikom rada sa
obe ruke i pobrinite se da sigurno stojite. Elek-
tri¢ni alat se sigurnije vodi sa obe ruke.
Obezbedite radni komad. Radni komad kojeg
¢vrsto drze zatezni uredjaji ili stega sigurnije se drzi
nego sa Vasom rukom.

Sacekajte da se elektri¢ni alat umiri, pre nego
$to ga ostavite. Upotrebljeni alat se moZze zakaciti
i gubitkom kontrole voditi preko elektri¢nog alata.

POVEZIVANJE ELEKTRIENOG NAPAJANJA

Uverite se da se podaci o elektricnom napajanju
na natpisnoj plocici aparata poklapaju sa elektri¢-
nim napajanjem na koje Zelite da ga povezete. Ovo
je aparat klase Il i predviden je za povezivanje na
elektri¢cno napajanje koje odgovara podacima na
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natpisnoj plocici i kompatibilno je sa montiranim
utikacem. Ako je potreban produzni kabl, koristite
odobreni i kompatibilni kabl koji je predviden za
ovaj aparat. Pratite uputstvo koje ste dobili uz pro-
duznikabl.

SMERNICE ZA KORISCENJE PRODUZNIH KABLOVA

» Proverite da li je produzni kabl u dobrom stanju.
Prilikom koris¢enja produznog kabla, vodite racu-
na da koristite kabl koji je predviden za struju koju
e vas proizvod da vuce. Previse slab kabl ¢e dove-
sti do pada linijskog napona, $to dovodi do gubitka
snage i pregrevanja.

» Uvek zamenite osteceni produzni kabl ili neka ga
popravi kvalifikovana osoba pre koris¢enja.

» Zastitite produzne kablove od ostrih predmeta,
prekomerne toplote i vlaznih/mokrih podrucja.

» Koristite posebno elektricno kolo za vase alate.
Ovo kolo treba da bude zasti¢eno odgovarajuéim
osiguracem sa vremenskim odlaganjem. Pre pove-
zivanja motora na vod za napajanje, pobrinite se da
prekida¢ bude u polozaju ISKLJUCENO i da nomi-
nalni elektri¢ni napon bude isti kao napon utisnut
na nazivnoj plocici motora. Rad na niskom naponu
Ce oStetiti motor.

SPECIFIKACIJE PROIZVODA

NAMENA
Aparat je odredjen da gloda pri ¢vrstoj podlozi u
drvetu, plastici i lakim gradjevinskim materijalima
Zljebove, ivice, profile i duge otvore kaoi za kopirno
glodanje. Kod redukovanog broja obrtaja i odgova-
rajuc¢im glodanjem moZete obradjivati NE-metale.

TEHNICKI PODACI

Br. art. 45 336
Model RO 1600 PLUS
Nominalni napon v 230
Hz 50
Nominalna primljena snaga W 1.600
Broj obrtaja na prazno min’' 2930880
Biranje brzine unapred v
Hod korpe glodala mm 55
Tezina kg 51

Vrednosti emisije Sumova se odreduju u skla-

du sa EN 62841-1, EN 62841-2-17
A-vrednovan nivo Sumova uredjaja iznosi tipi¢no
dB(A) 96
Nivo zvu¢ne snage dB(A) 107
Nesigurnost K dB 3

Ukupne vrednosti vibracija a, (zbir vektora
tri pravca) i nesigurnost K su dobujeni prema

Nivo zvuénog pritiska

EN 62841-1, EN 62841-2-17

Nivo vibracija:

m/s? 7,78
K m/s? 1,5

RO 1600 PLUS

OZNAKA
. Motor za glodanje

Jedinica sa pomakom u dubinu

Poklopac ¢etke

Drska (izolovana povrsina za prihvat)

Rotiraju¢e dugme za dubine glodanja-fino po-

desavanje (uranjajuca jedinica)

Kabl

Poluga za deblokadu za funkciju uranjanja

Skala podesavanja dubine glodanja (jedinica

sa pomakom u dubinu)

9. Klizac sa indeks oznakom (jedinica sa poma-
kom u dubinu)

10. Dubinski grani¢nik (jedinica sa pomakom u
dubinu)

11. Revolver priklju¢ak

12. Osnovna ploca

13. Klizna ploca

14. Tockic¢ za podesavanje broja obrtaja

15. Nareckani zavrtanjza dubinskigrani¢nik (jedi-
nica za uranjanje)

16. Preturna navrtka sa zateznim klestima

17. Taster za fiksiranje prekidaca za ukljuciva-
nje-iskljucivanje

18. Prekidac za ukljucivanje-iskljucivanje

19. Prihvat za poluge vodjice paralelnog granic-
nika

20. Taster za blokadu vretena

21. Viljuskasti klju¢ otvora kljuca 24mm

22. Adapter za usisavanje

23. Medjuprsten za adapter izduvnih gasova

24. Paralelni grani¢nik

25. Leptir zavrtanj za grubo podesavanje paralel-
nog granic¢nika (x2)

26. Okretno dugme za fino podesavanje paralel-
nog grani¢nika

27. Granicna $ina koja se moze podesavati za pa-
ralelan grani¢nik

28. Leptir zavrtanj za poluge vodjice paralelnog
grani¢nika (2x)

29. Sestar glodalice/adapter $ina vodjica

30. Leptir zavrtanj za fino podesavanje Sestara
glodalice (1x)

31. Zavrtanjza pri¢vrscivanje za adapter caure za
kopiranjer (2x)

32. Caurazakopiranje

33. Plasticni stitnik

34. Zavrtanje zavrtnja za plasti¢ni titnik
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MONTAZA

Izvucite pre svih radova na elektri¢cnom alatu
mrezni utikac iz uti¢nice.

MONTAZA ALATA GLODALA (1,J)

Za montazu i promenu alata glodala preporu-
¢uje se nosenje zastitnih rukavica.

Zavisno od svrhe upotrebe na raspolaganju su
alati glodala u najrazlic¢itijim izvodjenjima i kvali-
tetima.

Alati za glodanje od brzo rezuéeg celika veli-
kog kvaliteta pogodni su za obradu mekih mate-
rijala kao Sto su meko drvo i plastika.
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Alati za glodanje sa noZevima od tvrdog me-

tala su specijalno pogodni za tvrde i abrazivne

materijale kao naprimer tvrdo drvo i aluminijum.

Originalne alate za glodanje iz obimnog Bos-

ch-programa pribora dobijate kod Vase specijali-

zovane trgovine. Koristite po moguénosti alate za

glodanje sa presekom rukavca od 12 mm. Koristi-

te samo besprekorne i Ciste alate za glodanje.

= Pritisnite taster za blokadu vretena (20). i drzite ga
¢vrsto. Okrenite eventualno malo rukom vreteno,
sve dok blokada ne uhvati.
Aktivirajte taster za blokadu vretena (20)
samo u stanju mirovanja.

= Odvrnite preturnu navrtku (16) sa viljuskastim
klju¢em (21) (otvor kljuca 24 mm) okretanjem
nasuprot kazaljke na satu.

= Ugurajte alat za glodanje u stegu. Telo glodala
mora biti uvu¢eno najmanje 20 mm u stegu.

= Cursto stegnite preturnu navrtku (16) sa viljuska-
stim klju¢em (21) (Sirina otvora 24 mm) okreta-
njem u pravcu kazaljke na satu. Pustite taster za
blokadu vretena (20).

Ne ubacujte bez montirane ¢aure za kopiranje

alate za glodanije ¢iji je presek veéi od 50mm. Ovi

alati za glodanje ne odgovaraju kroz osnovnu plocu.

Ne steZite zatezna klesta sa preturnom navrt-

kom nikako, dokle god ne bude montian alat za

glodanje. Zatezna klesta se mogu inace ostetiti.

USISAVANJE PRASINE/PILJEVINE
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Prasine od materijala kao 3to je premaz koji sadrZi

olovo, neke vrste drveta, minerali i metal mogu biti

Stetni po zdravlje. Dodir ili udisanje prasine mogu iza-

zvati alergijske reakcije i/ili oboljenja disajnih puteva

radnika ili osoba koje se nalaze u blizini.

Neke prasine kao od hrasta i bukve vaze kao izazi-

vaci raka, posebno u vezi sa dodatnim materijama

za obradu drveta (hromati, zastitna sredstva za

drvo). Materijal koji sadrzi azbest smeju raditi samo

stru¢njaci.

= Koristite Sto je vise moguce usisavanje prasine
pogodno za materijal.

= Pobrinite se za dobro provetravanje radnog me-
sta.

= Preporucuje se, da se nosi zastitna maska za disa-
nje sa klasom filtera P2.

Obratite paznju na propise za materijale koje treba

obradjivati u Vasoj zemlji.

Izbegavajte sakupljanje prasine na radnom me-

stu. Prasine se mogu lako zapaliti.

RAD

PUSTANJE U RAD

Obratite paznju na napon mreze! Napon struj-
nog izvora mora biti usaglasen sa podacima
tipske tablice elektri¢nog alata. Elektri¢ni ala-
ti oznaceni sa 230 V mogu da rade i sa 220 V.

BIRANJE BROJA OBRTAJA (C)

Sa tocki¢em za podesavanje broja obrtaja (14)
mozete unapred izabrati potreban broj obrtaja
izavreme rada.

1-2 NiZi broj obrtaja

3-4 Srednji broj obrtaja

5-6 maksimalna brzina

Vrednosti prikazane na tabeli su orijentacione
vrednosti. Potreban broj obrtaja zavisi od mate-
rijala i radnih uslova i moze se dobiti prakticnom
probom.

_ Pozicija
Materijal s;f:?;&lf tockica za
podesavanje
4-10 5-6
Tvrdo drvo
(bukva) 12-20 3-4
22-40 1-2
4-10 5-6
Meko drvo (bor) 12-20 3-6
22-40 1-3
4-10 3-6
Iverica 12-20 2-4
22-40 1-3
4-15 2-3
Plastika
16-40 1-2
4-15 1-2
Aluminium
16 -40 1

Posle duzeg rada sa malim obrtajima trebali bi
elektri¢ni alat radi hladjenja da ostavite da radi
oko 3minuta na maksimalnim obrtajima u pra-
znom hodu.

UKLJUCIVANJE-ISKLJUCIVANJE

Podesite pre ukljucivanja-iskljucivanja dubinu gloda-
nja, pogledajte odeljak ,Podesavanje dubine gloda-
nja“.

Pritisnite za pustanje u rad elektri¢nog alata pre-
kida¢ za uklju¢ivanje-isklju¢ivanje (18) i drzite ga
pritisnut.

Za Fiksiranje pritisnutog prekidaca za ukljucivanje-
iskljucivanje (18), pritisnite taster za fiksiranje (17).
Da bi elektri¢ni alat iskljuéili pustite prekida¢ za
ukljucivanjeiskljucivanje (18) odnosno ako je bloki-
ran sa tasterom za fiksiranje (17), pritisnite prekidac
za ukljucivanje-iskljucivanje (18) na kratko i potom
ga pustite.

Da bi Stedeli energiju, ukljucujte elektri¢ni alat samo
kada ga koristite.

PODESAVANJE DUBINE GLODANJA

Podesavanje dubine glodanja sme da se izrsi
samo pri iskljuéenom elektri¢cnom alatu.

PODESAVANJE DUBINE GLODANJA NA JEDI-
NICI SA POMAKOM U DUBINU

Za grubo podesavanje dubine glodanja postupaj-

te na slededi nacin:

= Stavite elektri¢ni alat sa montiranom glavom glo-
dalice na radni komad koji se obradjuje.

= Okrenite skalu finog podesavanja 6.



36 | Srpski

= Podesite grani¢nik revolvera (11) na najnizi stu-
panj i grani¢nik revolvera ¢e osetno uskociti na
svoje mesto.

= Odvrnite nareckani zavrtanj na grani¢niku za du-
binu (15), tako da se grani¢nik za dubinu (10) slo-
bodno pokrece.

= Pritisnite polugu za deblokadu za funkciju uranja-
nja (7) na dole, i pokrecite povrsinsko glodalo la-
gano na dole, sve dok glodalo ne dodirne povrsinu
radnog komada. Pustite ponovo polugu za deblo-
kadu (7) da bi fiksirali dubinu uradnjanja.

= Pritiskajte dubinski grani¢nik (10) nanize, sve dok
ne nalegne na grani¢nik revolvera (11). Postavite
Siber sa oznakom indeksa (9) na poziciju,0" na ska-
li za dubinsko glodanje (8).

= Postavite dubinski grani¢nik (10) na Zeljenu dubi-
nu glodanja i ¢vrsto stegnite nareckani zavrtanj na
dubinskom grani¢niku (15) Pazite na to, da Siber sa
oznakom indeksa (9) vise ne pomerate.

= Pritisnite polugu za deblokadu za funkciju uranja-
nja (7) i pomerite glodalo u najgornju poziciju.

Pode$ena dubina glodanja se ne postize, ako

se kod radnje uranjanja grani¢nik za dubinu (10)

sudara sa grani¢nikom revolvera (11). Pri ve¢im

dubinama glodanja trebali bi preduzeti vise radnih

zahvata sa uvek malim skidanjem opiljaka. Pomocu

revolverskog granicnika (11), mozete podesiti glo-

danje na viSe stepeni. Podesite za ovo Zeljenu dubi-

nu glodanja sa najnizim strupnjem i izaberite za prvi

radni zahvat najpre najvise stepene.

Posle probe glodanja moZete okretanjem obrtnog

dugmeta tacno podesiti (5); dubinu glodanja na

Zeljenu dimenziju; Okrecite u pravcu od kazaljke

na satu za povecavanje dubine glodanja, okrecite

suprotno od kazaljke na satu za smanjivanje dubine

glodanja.

UPUTSTVA ZARAD

Pravac glodanja i radnja glodanja

Radnja glodanja mora uvek da bude nasuprot

kruznog kretanja alata glodala 18 (suprotan

smer). Kod glodanja u pravcu kruZenja (isti

smer) moze Vam se elektri¢ni alat otkinuti iz

ruke.

Za glodanje sa jedinicom sa pomakom u pravcu

dubine postupajte (2), na slededi nacin:

= Podesite Zeljenu dubinu glodanja, pogledajte
odeljak ,Podesavanje dubine glodanja“.

= Postavite elektri¢ni alat sa montiranim alatom
glodalice na radni komad koji se obradjuje i
ukljucite elektri¢ni alat.

= Pritisnite polugu za deblokadu za funkciju ura-
njanja (7) nadole i pomerajte povrsinsko glodalo
polako nadole, sve dok se ne postigne podesena
dubina glodanja. Pustite polugu za deblokadu (7)
ponovo, da bi fiksirali ovu dubinu uranjanja.

= |zvodite glodanje sa ravnomernim pomeranjem
napred.

= Posle zavrietka glodanja vratite nazad povrsin-
sko glodalo u najgornju poziciju.

= |skljucite elektri¢ni alat.
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GLODANUJE IVICA ILI PROFILISANO GLODANJE

RO 1600 PLUS

Pri glodanju ivica ili profilisanom glodanju bez pa-

ralelnog grani¢nika mora elektri¢ni alat da bude

opremljen sa jednim rukavcom za vodjenje ili ku-

glicnim lezajem.

= Dovedite ukljuCeni elektri¢ni alat sa strane na
radni komad i rukavac za vodjenje ili kugli¢ni
lezaj alata glodalice moraju naledi naivicu rad-
nog komada koji se obradjuje.

= Vodite elektri¢ni alat sa obe ruke duz ivice radnog
komada. Pazite pritom na pravi ugao naleganja.
Suvise jak pritisak moze ostetiti ivicu radnog ko-
mada.

GLODANJE SA PARALELNIM GRANICNIKOM
(s,K)

Gurnite paralelni grani¢nik (24) sa vodjicama u
osnovnu plocu (12) i stegnite je sa leptir zavrt-
njima ¢vrsto (28) na potrebnu meru. Sa leptir za-
vrtnjima (25) mozete paralelni grani¢nik dodatno
podesiti po duzini.

Fino podeSavanje duzine je mogude uz rudicu
za fino podesavanje (26) kada olabavite leptir
zavrtanj (28). Jedan okretaj odgovara pritom jed-
nom rastojanju od 1.5 mm.

Pomocu granicne Sine (27) mozete menjati aktiv-
nu povrsinu paralelnog granicnika.

Vodite ukljuceni elektri¢ni alat sa ravnomernim
pomeranjem napred i bo¢nim pritiskom na para-
lelni grani¢nik duz ivice radnog komada.

GLODANJE SA KOPIRNOM CAUROM (H)

Pomocu kapirne caure (32) moZete prenositi kon-
ture uzoraka odnosno $ablona na radne komade.
Za koris¢enje kapirne caure (32), mora se prvo
montirati adapter kopirne ¢aure u kliznu plocu
(13).

Stavite adapter kopirne ¢aure od gore na kliznu
plocu (13) i stegnite ga sa 2 zavrtnja za pricvrséi-
vanje.

Birajte zavisno od debljine $ablona odnosno uzor-
ka pogodnu kopirnu ¢auru. Zbog vece visine ko-
pirne ¢aure mora $ablon imati najmanju debljinu
od 8mm.

Birajte precnik alata glodalice manji od un-
utrasnjeg preseka kapirne caure.

Za glodanje sa kopirnom ¢aurom (32) postupajte

na slededi nacin:

= Paznja: Uzmite u obzir, da alat glodala pri radu
glodanja sa jedinicom za kopiranje uvek izlazi na-
polje iz osnovne ploce (12). Nemojte odtetiti 3a-
blon ili radni komad.

= Primaknite ukljuceni elektri¢ni alat sa kopirnom
¢aurom $ablonu.

= Pri upotrebi jedinice za uranjanje (2): Pritiskajte
polugu za deblokadu za funkciju uranjanja (7) na-
dole i pomerajte povrsinsko glodalo polako nado-
le, sve do ne dostignete podesenu dubinu gloda-
nja. Pustite polugu za deblokadu (7) ponovo da bi
fiksirali dubinu uradnjanja.

= Vodite elektri¢ni alat sa ve¢om kopirnom ¢aurom
sa bo¢nim pritiskom duz $ablona.




ODRZAVANJE I CISCENJE

Izvucite pre svih radova na elektricnom alatu
mrezni utikac iz uti¢nice.

Drzite elektri¢ni alat i proreze za ventilaciju
ciste, da bi dobro i sigurno radili.

Upotrebljavajte kod ekstremnih uslova upo-
trebe po moguénosti uvek uredjaj za usisavan-
je. lzduvavajte ¢esto proreze za ventilaciju i
ukljucite zastitni prekida¢ (FI-) ispred. Pri pre-
radi metala mogu se taloziti provodljive prasine u
unutrasnjosti elektri¢nog alata. Zastitna izolacija
se moze ostetiti.

Ako je potrebna zamena za priklju¢ni vod, onda to
mora izvesti FF Group ili stru¢an servis za FF Group
alata da bi se izbegle opasnosti po sigurnost.

ZASTITA ZIVOTNE SREDINE

Reciklirijate sirovine umesto odlaganja na ot-
pad. Masinu, pribor i ambalazu treba razvrstati
za ekolosku reciklazu. Plasti¢cne komponente su
oznacene za kategorizovanu reciklazu.

GARANCIJA

Za ovaj proizvod se daje garancija u skladu sa za-
konskim/lokalnim propisima i ona vazi od datuma
kupovine od strane prvog korisnika. Ostecen-
ja koja se mogu pripisati normalnom habanju i
trosenju, preopterecenju ili nepravilnom rukovan-
ju bice isklju¢ena iz garancije. U slucaju reklam-
acije, posaljite masinu, kompletno sastavljenu,
vasem prodavcu ili servisnom centru za elektri¢ne
alate.

HRVATSKI

OPCE UPUTE ZA SIGURNOST ZA ELEKTRIC-
NE ALATE
Treba proditati sve napomene o sigurnosti
i upute. Ako se ne bi postivale napomene o sigurno-
stii upute to bi moglo uzrokovati strujni udar, pozar
i/ili teske ozljede.
Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za
buduéu primjenu. U daljnjem tekstu koristen pojam
»Elekeri¢ni alat« odnosi se na elektricne alate s pri-
klju¢kom na elektri¢nu mrezu (s mreznim kabelom) i
na elektri¢ne alate s napajanjem iz aku baterije (bez
mreznog kabela).

SIGURNOST NA RADNOM MJESTU

» Odrzavajte vase radno mjesto cistim i dobro
osvijetljenim. Nered ili neosvijetljeno radno mjesto
mogu uzrokovati nezgode.

» Ne radite s elektri¢nim alatom u okolini ugroze-
noj eksplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive teku-
¢ine, plinovi ili prasina. Elektricni alati proizvode
iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

» Tijekom uporabe elektri¢nog alata djecu i osta-
le osobe drzite dalje od mjesta rada. U slucaju
skretanja pozornostimogli bi izgubiti kontrolu nad
uredajem.

ELEKTRICNA SIGURNOST

» Priklju¢ni utika¢ elektri¢énog alata mora odgova-
rati uti¢nici. Na utikacu se ni na koji nacin ne smi-
juizvoditi izmjene. Ne koristite adapterski utika¢
zajedno sa zastitno uzemljenim elektri¢nim ala-
tom. Utikac na kojem nisu vréene izmjene i odgova-
rajuca uti¢nica smanjuju opasnost od strujnog udara.

» Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsina-
ma, kao $to su cijevi, radijatori, Stednjaci i hlad-
njaci. Postoji povecana opasnost od elektri¢nog uda-
ra ako bivase tijelo bilo uzemljeno.

» Uredaj drzite dalje od kise ili vlage. Prodiranje
vode u elektricni alat povecava opasnost od strujnog
udara.

» Ne zloupotrebljavajte prikljuéni kabel za nosenje,
vjesanje elektri¢nog alata ili za izvlacenje utikaca
iz mrezne uti¢nice. Priklju¢ni kabel drzite dalje
od izvora topline, ulja, ostrih rubova ili pomi¢nih
dijelova uredaja. Ostecen ili usukan prikljucni kabel
povecava opasnost od trujnog udara.

» Ako sa elektri¢nim alatom radite na otvorenom,
koristite samo produzni kabel koji je prikladan za
uporabu na otvorenom. Primjena produznog kabela
prikladnog za rad na otvorenom smanjuje opasnost od
strujnog udara.

» Ako se ne moze izbjeéi uporaba elektri¢nog ala-
ta u vlaznoj okolini, koristite zastitnu sklopku
struje kvara. Primjenom zastitne sklopke struje
kvara izbjegava se opasnost od elektri¢nog udara.

SIGURNOST LJUDI

» Budite pazljivi, pazite $to Cinite i postupajte
oprezno kod rada s elektri¢nim alatom. Ne kori-
stite elektricni alat ako ste umorni ili pod utjeca-
jem droga, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje
kod uporabe elektri¢nog alata moze uzrokovati tes-
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ke ozljede.

Nosite osobnu zastitnu opremu i uvijek nosite
zastitne naocale. Nosenje osobne zastitne opre-
me, kao 3to je maska za prasinu, sigurnosna obuca
koja ne klize, zastitna kaciga ili stitnik za sluh, ovisno
od vrste i primjene elektri¢nog alata, smanjuje opa-
snost od ozljeda.

Izbjegavajte nehoti¢no pustanje u rad. Prije
nego sSto cete utaknuti utikac u utic¢nicu i/ili sta-
viti aku-bateriju, provjerite je li elektri¢ni alat
iskljuéen. Ako kod nosenja elektri¢nog alata imate
prst na prekidacu ili se ukljucen uredaj prikljuci na
elektri¢no napajanje, to moze dovesti do nezgoda.
Prije ukljucivanja elektricnog alata uklonite
alate za podesavanje ili vijcani kljué. Alat ili kljuc¢
koji se nalazi u rotiraju¢em dijelu uredaja moze do-
vesti do nezgoda.

Izbjegavajte neuobicajene polozaje tijela. Zauz-
mite sigurani stabilan polozaj tijela i u svakom
trenutku odrzavajte ravnotezu. Na taj nacin mo-
Zete eleketri¢ni alat bolje kontrolirati u neocekiva-
nim situacijama.

Nosite prikladnu odjeéu. Ne nosite Siroku odje-
¢u ili nakit. Kosu, odjeéu i rukavice drzite dalje
od pomiénih dijelova. Nepri¢vri¢enu odjecu,
dugu kosu ili nakit mogu zahvatiti pomicni dijelovi.

BRI?LJIVA UPORABA | OPHODENJE S ELEK-
TRICNIM ALATIMA

>
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Ne preopterecujte uredaj. Za vas rad koristite
za to predviden elektriéni alat. S odgovarajuc¢im
elektri¢nim alatom radit ¢ete bolje i sigurnije u na-
vedenom podrudju ucinka.

spravan. Elektri¢ni alat koji se vise ne moze ukljuci-
vatiiiskljucivati opasan je i mora se popraviti.
Izvucite utikaé iz mrezne utiénice i/ili izvadite
aku-bateriju prije podesavanja uredaja, zamje-
ne pribora ili odlaganja uredaja. Ovim mjerama
opreza izbjedi ¢e se nehoti¢no pokretanje elektric-
nog alata.

Elektri¢ni alat koji ne koristite spremite izvan
dosega djece. Ne dopustite rad s uredajem
osobama koje nisu s njim upoznate ili koje nisu
procitale ove upute. Elektricni alati su opasni ako
s njima rade neiskusne osobe.

Odrzavajte elektri¢ni alat s paznjom. Kontro-
lirajte da li pomicni dijelovi uredaja besprije-
korno rade i da nisu zaglavljeni, da li su dijelovi
polomljeni ili tako osteéeni da se ne moze osi-
gurati Funkcija elektri¢nog alata. Prije primjene
ove osteéene dijelove treba popraviti. Mnoge
nezgode imaju svoj uzrok u slabo odrzavanim elek-
tricnim alatima.

Rezne alate odrzavajte ostrim i istim. PaZljivo
odrzavani rezni alati s ostrim ostricama manje e se
zaglavljivatiilakse se s njima radi.

Elektriéni alat, pribor, radne alate, itd. upotre-
bljavajte prema ovim uputama i na nacin kako
je propisano za odredenu vrstu uredaja. Pritom
uzmite u obzir radne uvjete i radove koje tre-
ba izvrsiti. Upotreba elektri¢nog alata za poslove
izvan njegove predvidene upotrebe moze dovesti
do opasnih situacija.

SERVISIRANJE

Popravak vaseg elektricnog alata prepustite
samo kvalificiranom struénom osoblju ovla-
$tenog servisa i samo s originalnim rezervnim
dijelovima. Na taj ¢e se nacin osigurati da ostane
saCuvana sigurnost uredaja.

UPUTE ZA SIGURNOST ZA GLODANJE
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Elektri¢ni alat drzite samo na izoliranim povrsi-
nama zahvata, buduéi da glodalo moze zahvati-
ti priklju¢ni kabel elektri¢nog alata. Kontakt sa
elektri¢nim vodom pod naponom moze i metalne
dijelove uredaja staviti pod napon i dovesti do struj-
nogudara.

Izradak pri¢vrstite i osigurajte na stabilnoj pod-
lozi pomoéu stega ili na neki drugi naéin. Ako
izradak drzite samo sa rukom ili prema vasem tijelu,
on ¢e ostati nestabilan Sto moZe dovesti do gubitka
kontrole nad uredajem.

Dopusteni broj okretaja radnog alata mora biti
najmanje toliko visok kao i maksimalni broj
okretaja naveden na elektriénom alatu. Pribor
koji se vrti brze nego sto je to dopusteno, moze se
ostetiti.

Glodalaili ostali pribor moraju toéno odgovara-
ti stezacu alata (steznim klijestima) vaseg elek-
triénog alata. Radni alati koji ne odgovaraju to¢no
stezacu alata elektri¢nog alata, vrte se nejedno-
licno, vrlo jako vibriraju i mogu dovesti do gubitka
kontrole nad elektri¢nim alatom.

Elektriéni alat priblizavajte izratku samo u
ukljuéenom stanju. Inace postoji opasnost od po-
vratnog udara ako bi se radni alat zaglavio u izratku.
Sa rukama ne zalazite u podruéje glodanja ili
glodala. Drugom rukom drzite dodatnu ruckuiili
kuciste motora. Ako obim rukama drZite glodalicu
tada vas nece ozlijediti glodalo.

Nikada ne glodajte preko metalnih predmeta,
¢avala ili vijaka. Glodalo bi se moglo ostetiti i do-
vesti do povedanih vibracija.

Primijenite prikladan uredaj za trazenje kako bi
se pronasli skriveni opskrbni vodoviilizatrazite
pomo¢ lokalnog distributera. Kontakt s elektri¢-
nim vodovima moze dovesti do pozaraielektri¢cnog
udara. Ostecenje plinske cijevi moze dovesti do ek-
splozije. Probijanje vodovodne cijevi uzrokuje mate-
rijalne Stete ili moze prouzrociti elektri¢ni udar.

Ne koristite tupa ili osteéena glodala. Tupa ili
ostecena glodala uzrokuju poveéano trenje, mogu
se uklijestitii dovode do neravnoteze.

Elektri¢ni alat kod rada drzite ¢vrsto s obje
ruke i zauzmite siguran i stabilan polozaj tijela.
Elektricni alat ¢e se sigurno voditi s dvije ruke.
Osigurajte izradak. Izradak stegnut pomocu ste-
zne naprave ili $kripca sigurnije e se drzati nego s
vasom rukom.

Prije njegovog odlaganja pri¢ekajte da se elek-
triéni alat zaustavi do stanja mirovanja. Elektric-
ni alat se moze zaglaviti, Sto moze dovesti gubitka
kontrole nad elektri¢nim alatom.

SPAJANJE NA ELEKTRICNU MREZU

Uvjerite se da je napon elektri¢cne mreze na koju
Zelite spojiti uredaj istovjetan naponu navedenom
na natpisnoj plocici uredaja.
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Ovo je uredaj klase Il i predviden je za spajanje na
elektri¢cnu mrezu koja odgovara podacima na nat-
pisnoj plocici i koja je kompatibilna s uti¢nicom.
Ako vam je potreban produzni kabel, koristite
odobreni kabel koji je kompatibilan s ovim ure-
dajem. PridrZavajte se uputstva koje ste dobili uz
produznikabel.

UPUTE ZA UPOTREBU PRODUZNOG KABELA

» Uvjerite se da je Vas produzni kabel u dobrom sta-
nju. Kada koristite produzni kabel, uvjerite se da je
dovoljno snazan da podnese struju koju zahtijeva
vas uredaj. Nedovoljno velik kabel ¢e uzrokovati pad
mreznog napona koji ¢e rezultirati gubitkom snage
i pregrijavanjem.

» Osteceni kabel uvijek zamijenite novim ili ga prije
ponovne uporabe odnesite na popravak kvalificira-
noj osobi

» Zastitite svoj produzni kabel od ostrih predmeta,
prekomijerne topline i mokre okoline/vlage.

» Za svoje aparate koristite zasebni strujni krug. Taj
krug treba biti osiguran odgovaraju¢im tromim osi-
guracem. Prije ukljucivanja uredaja u strujnu mrezu,
uvjerite se da je prekidac¢ napajanja u polozaju OFF
te da je napon elektricne mrezZe istovjetan naponu
navedenom na natpisnoj plocici uredaja. Rad na ni-
Zem naponu ostetit ¢e uredaj.

SPECIFIKACIJE PROIZVODA

UPORABA ZA ODREDENU NAMJENU
Uredaj je uz uvjet ¢vrstog nalijeganja, predviden za
glodanje utora, rubova, profila i ovalnih otvora u
drvu, plastici i lakim gradevnim materijalima, kao i
zakopirno glodanje.

TEHNICKA OBILJEZJA
Br. art. 45 336
Model RO 1600 PLUS
vV 230
Napon
Hz 50
Nazivna ulazna snaga W 1.600
Brzina bez opterecenja min’' 2930880
Predbiranje broja okretaja v
Hod kosare za glodanje mm 55
Tezina kg 5,1

Vrijednosti emisije Sumova odredeni suu

skladu sa EN 62841-1, EN 62841-2-17

Karakteristi¢na razina buke uredaja odredena je
prema A-vrednovanoj ljestvici i iznosi

Razina zvu¢nog tlaka dB(A) 96
Razina zvu¢ne snage dB(A) 107
Nesigurnost K dB 3
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Ukupne vrijednosti vibracija a, (zbroj vektora

tri pravca) i nesigurnost K su odredeni prema
EN 62841-1, EN 62841-2-17

Razina vibracije:

iy m/s? 7,78
K m/s? 1,5
OZNAKE

1. Motor za glodanje

Jedinica za zarezivanje

Poklopac ¢etke

Rucka (izolirana povrsina zahvata)

Okretni gumb za fino namjestanje dubine glo-

danja (jedinice za zarezivanje)

Kabel

Rucica za deblokiranje za funkciju zarezivanja

Skala za namjestanje dubine glodanja (jedini-

ce za zarezivanje)

9. Kliza¢ saindeks znakom (jedinice za zareziva-
nje)

10. Granic¢nik dubine (jedinice za zarezivanje)

11. Revolverski granic¢nik

12. Temeljna ploca

13. Klizna ploca

14. Kotacic¢ za predbiranje broja okretaja

15. Nareckani vijak za grani¢nik dubine (jedinice
za zarezivanje)

16. Zavr$na matica sa steznim klijestima

17. Zaporna tipka prekidaca za ukljucivanje/is-
kljucivanje

18. Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje

19. Stezac za vodilice grani¢nika paralelnosti

20. Tipka za utvrdivanje vretena

21. Viljuskasti klju¢ otvora kljuca 24mm

22. Adapter usisavanja

23. Meduprsten za adapter usisavanja

24. Grani¢nik paralelnosti

25. Leptirasti vijak za grubo namjestanje granic-
nika paralelnosti (2x)

26. Okretni gumb za fino namjestanje grani¢nika
paralelnosti

27. Podesiva grani¢na letva za grani¢nik paralel-
nosti

28. Leptirasti vijak za vodilice grani¢nika paralel-
nosti (2x)

29. Sestar za glodanje/adapter vodilice

30. Leptirastivijak za fino namjestanje Sestara za
glodanje (1x)

31. Vijak za pri¢vrséenje za adapter kopirne ca-
hure (2x)

32. Kopirna ¢ahura

33. Plasticni stitnik

34, Pricvrsni vijak plasti¢nog stitnika

nuhwN
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MONTAZA

Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite
mrezni utikac iz uti¢nice.

UGRADNJA GLODALA (1,J)

Za ugradnju i zamjenu glodala preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.

www.ffgroup-tools.com
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Ovisno od svrhe primjene, glodala se mogu dobiti

u razli¢itim izvedbama i kvalitetama.

Glodala od brzoreznog celika prikladna su za

obradu meksih materijala, kao 3to je meko drvo i

plastika.

Glodala sa reznim plo¢icama od tvrdog metala

prikladna su specijalno za obradu tvrdih i abraziv-

nih materijala, kao npr. tvrdog drva i aluminija.

Koristite po moguénosti glodala sa promjerom

dréke od 12 mm. Ugradite samo besprijekorna i

Cista glodala.

= Pritisnite tipku za blokiranje vretena (20). i drZite
je pritisnutom. Vreteno eventualno okrenite malo
rukom, sve dok blokada ne uskoci.
Tipku za blokiranje vretena (20) pritisnite
samo dok uredaj ne radi.

= Otpustite zavrsnu maticu (16) sa viljuskastim klju-
¢em (21) (otvora klju¢a 24 mm), okretanjem su-
protno smjeru kazaljke na satu.

= Uvucite glodalo u stezna klijesta. Drska glodala
mora biti najmanje 20 mm uvucena u steznim
klijestima.

= Stegnite zavrsnu maticu (16) sa viljuskastim klju-
¢em (21) (otvora klju¢a 24 mm), okretanjem u
smjeru kazaljke na satu. Otpustite tipku za bloki-
ranje vretena (20).

Bez montirane kopirne ¢ahure ne ugradujte nika-

kva glodala promjera veéeg od 50 mm. Ova gloda-

la ne odgovaraju temeljnoj ploci.

Stezna klijesta ni u kojem slucaju ne stezZite sa za-

vrénom maticom, sve dok nije montirano glodalo.

Stezna klijesta bi se inace mogla ostetiti.

USISAVANJE PRASINE/STRUGOTINA

>

v

Prasina od materijala kao $to su premazi sa sadrza-

jem olova, neke vrste drva, mineralnih materijala i

metala, moze biti Stetna za zdravlje. Dodirivanje ili

udisanje prasine moze uzrokovati alergijske reakcije

i/ili oboljenja disnih putova korisnika elektri¢nog ala-

taili osoba koje se nalaze u blizini.

Odredena vrsta prasine, kao Sto je npr. prasina od

hrastovine ili bukve smatra se kancerogenom, po-

sebno u kombinaciji sa dodatnim tvarima za obradu

drva (kromat, zastitna sredstva za drvo). Materijal

koji sadrzi azbest smiju obradivati samo stru¢ne

osobe.

= Po mogucnosti koristite usisavanje prasine pri-
kladno za materijal.

= Osigurajte dobru ventilaciju radnog mjesta.

= Preporucuje se uporaba zastitne maske sa filte-
rom klase P2.

Pridrzavajte se vazecih propisa za obradivane ma-

terijale.

Izbjegavajte nakupljanje prasine na radnom mje-

stu. Prasina se moze lako zapaliti.

RAD

PUSTANJE U RAD

Pridrzavajte se mreznog napona! Napon izvora
struje mora se podudarati s podacima na tip-
skoj plocici elektriénog alata. Elektri¢ni alati
oznaceni s 230 V mogu raditi i na 220 V.

PREDBIRANJE BROJA OKRETAJA (C)

Sa kotaci¢em za predbiranje broja okretaja (14)
mozete prethodno odabrati potreban broj okre-
taja i tijekom rada elektri¢nog alata.

1-2 manji broj okretaja

3-4 srednji broj okretaja

5-6 maks. visoka brzina

Vrijednosti prikazane u tablici su priblizne. Potre-
ban broj okretaja ovisan je od materijala i radnih
uvjeta i moze se odrediti prakti¢nim pokusom.

- Promjer gloda- PolozZaj
Materijal la (mm) kotacica
4-10 5-6
Tvrdo drvo
(bukva) 12-20 3-4
22-40 1-2
4-10 5-6
Meko drvo (bor) 12-20 3-6
22-40 1-3
4-10 3-6
Iverice 12-20 2-4
22-40 1-3
4-15 2-3
Plastika
16-40 1-2
4-15 1-2
Aluminij
16-40 1

Nakon duljeg rada s manjim brojem okretaja, tre-
bate u svrhu hladenja ostaviti da elektri¢ni alat
radi oko 3minute kod maksimalnog broja okretaja
pri praznom hodu.

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Prije ukljucivanja/iskljuc¢ivanja namjestite dubinu
glodanja, vidjeti poglavlje ,Namjestanje dubine glo-
danja”.

Za pustanje u rad elektricnog alata pritisnite pre-
kida¢ za ukljucivanje/iskljucCivanje (18) i drZite ga
pritisnutim.

Za utvrdivanje pritisnutog prekidaca za ukljuciva-
nje/iskljucivanje (18), pritisnite zapornu tipku (17) .
Za iskljucivanje elektrinog alata otpustite preki-
dac za ukljucivanje/iskljucivanje (18) odnosno ako je
utvrden sa zapornom tipkom (17), kratko pritisnite
prekidac za ukljucivanje/isklju¢ivanje (18) i nakon
toga otpustite.

Za stednju elektricne energije, elektri¢ni alat ukljudi-
te samo ako Cete ga koristiti.

NAMJESTANJE DUBINE GLODANJA

Namjestanje dubine glodanja smije se provodi-
ti samo kod iskljuéenog elektri¢nog alata.

DUBINU GLODANJA NAMJESTITI NA JEDINICI
ZA ZAREZIVANJE

Za grubo namjestanje dubine glodanja postupite
kako slijedi:



RO 1600 PLUS

= Stavite elektri¢ni alat sa montiranim glodalom na
obradivani izradak.

= Skalu za fino namjestanije 6.

= Namjestite revolverski grani¢nik (11) na najnizZi
stupanj; revolverski grani¢nik ¢e osjetno uskociti
na svoje mjesto.

= Otpustite nareckani vijak na grani¢niku dubine
(15), tako da je grani¢nik dubine (10) slobodno
pomican.

= Pritisnite prema dolje rucicu za deblokiranje, za
funkciju zarezivanja (7) i vodite gornje glodalo po-
lako prema dolje, sve dok glodalo ne dodirne po-
vrsinu izratka. Ponovno otpustite rucicu za deblo-
kiranje (7) za fiksiranje ove dubine za zarezivanje.

= Pritisnite grani¢nik dubine (10) prema dolje, sve
dok ne sjedne na revolverski grani¢nik (11). Na-
mjestite kliza¢ sa indeks znakom (9) na poziciju ,0”
na skali dubine glodanja (8).

= Namjestite grani¢nik dubine (10) na trazenu dubi-
nu glodanja i stegnite nareckani vijak na grani¢niku
dubine (15). Pazite da se klizac¢ sa indeks znakom
(9) vise ne moze pomicati.

= Pritisnite rucicu za deblokiranje za funkciju zarezi-
vanja (7) i vodite gornje glodalo u najvisi polozaj.

Namjestena dubina glodanja ¢e se posti¢i samo

kada kod procesa zarezivanja granicnik dubine

(10) dodirne revolverski grani¢nik (11). Kod vedih

dubina glodanja morate provesti vise operacija

obrade sa manjom skinutom strugotinom. Pomocu

revolverskog grani¢nika (11), moZete postupak glo-

danja podijeliti na viSe stupnjeva. U tu svrhu namje-

stite trazenu dubinu glodana sa najnizim stupnjem

revolverskog grani¢nika i odaberite za prvu operaci-

ju obrade najprije najvise stupnjeve.

Nakon probnog glodanja mozete okretanjem okret-

nog gumba (5); dubinu glodanja namjestiti to¢no na

odredenu mijeru; okretanjem u smjeru kazaljke na

satu povecava se dubina glodanja, a okretanjem u

smjeru suprotnom od kazaljke na satu smanjuje se

dubina glodanja.

UPUTE ZA RAD

Smjer glodanja i proces glodanja

Proces glodanja mora se uvijek odvijati u smje-
ru suprotnom od rotacije glodala (protusmjer-
no). Kod glodanja u smjeru rotacije glodala
(istosmjerno), elektri¢ni alat bi vam se mogao
istrgnuti iz ruke.
Za glodanje sajedinicom za zarezivanje (2), postu-
pite kako slijedi:
= Namjestite zZeljenu dubinu glodanja, vidjeti u po-
glavlju ,Namjestanje dubine glodanja“.
= Elektri¢ni alat sa montiranim glodalom stavite
na obradivaniizradak i ukljucite elektri¢ni alat.
Pritisnite prema dolje rucicu za deblokiranje za
funkciju zarezivanja (7) i vodite gornje glodalo
polako prema dolje, sve dok se ne dosegne namje-
Stena dubina glodanja. Ponovno otpustite rucicu
za deblokiranje (7) za fiksiranje ove dubine za
zarezivanje.
Proces glodanja izvodite uz jednoli¢ni posmak.
Nakon zavrsenog procesa glodanja vodite gor-
nje glodalo natrag u najvisu poziciju.
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= |skljucite elektricni alat.

RUBNO ILI PROFILNO GLODANJE

Kod rubnog ili profilnog glodanja bez grani¢nika

paralelnosti, glodalo mora vidi opremljeno vode-

¢im rukavcem ili kugli¢nim lezajem.

= Uklju¢en elektri¢ni alat priblizite sa strane
izratku, sve dok vodedirukavacili kugli¢ni lezaj
glodala ne nalegne na obradivani rub izratka.

= Elektri¢ni alat vodite sa obje ruke uzduZ ruba
izratka. Kod toga pazite na nalijeganje to¢no pod
kutom. Preveliko pritiskanje moZe ostetiti rub
izratka.

GLODANJE SA GRANICNIKOM PARALELNOSTI
(s,K)

Granic¢nik paralelnosti (24) sa vode¢om motkom
uvucite u temeljnu plo¢u (12) i stegnite ga na
potrebnu mjeru leptirastim vijkom (28). Sa lepti-
rastim vijcima (25) mozete grani¢nik paralelnosti
dodatno podesiti po duzini.

Precizno podesavanje duzine mogude je putem
gumba za precizno podesavanje (26) nakon ot-
pustanja krilatog vijka (28). Jedan okret kod toga
odgovara pomaku reguliranja od 1.5 mm.
Pomocu grani¢ne letve (27) mozete promijeniti
djelotvornu povrsinu nalijeganja grani¢nika para-
lelnosti

Ukljuceni elektricni alat sa jednoli¢nim posmakom
i bo¢nim pritiskom na grani¢nik paralelnosti vodi-
te uzduz ruba izratka.

GLODANJE SA KOPIRNOM €AHUROM (H)

Pomocu kopirne ¢ahure (32) mozete konture pre-
nijeti sa Sablone na izradak. Za primjenu kopirne
¢ahure (32), mora se prethodno adapter kopirne
¢ahure (13) umetnuti u kliznu ploc¢u 14.

Adapter kopirne ¢ahure stavite odozgo na kliznu
plocu (13) i stegnite ga sa dva vijka za pric¢vrsée-
nje.

Ovisno od debljine $ablone odaberite prikladnu
kopirnu ¢ahuru. Zbog nadvisujuce visine kopirne
¢ahure, $ablona mora imati minimalnu debljinu
od 8mm.

Odaberite promjer glodala manji od unutar-
njeg promjera kopirne cahure.

Kod glodanja sa kopirnom ¢ahurom (32) postupite

kako slijedi:

= Napomena: Uzmite u obzir da glodalo kod radova
glodanja sa kopirnom jedinicom uvijek strsi iz te-
meljne ploce (12). Pazite da se ne osteti $ablona
iliizradak.

= Uklju¢eni elektri¢ni alat sa kopirnom ¢ahurom pri-
blizite Sabloni.

= Kod primjene jedinice za zarezivanje (2): Pritisnite
prema dolje rucicu za deblokiranje za funkciju za-
rezivanja (7) i vodite gornje glodalo polako prema
dolje, sve dok se ne dosegne namjestena dubina
glodanja. Ponovno otpustite rucicu za deblokira-
nje (7) za fiksiranje ove dubine za zarezivanje.

= Elektri¢ni alat sa nadvisuju¢om kopirnom ¢ahurom
vodite s bo¢nim pritiskom uzduz $ablone.
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ODRZAVANJE I CISCENJE

Prije svih radova na elektri¢énom alatu izvucite
mrezni utikac iz uti¢nice.

Elektri¢ni alat i otvore za hladenje odrzavajte
¢istim kako bi se moglo dobro i sigurno raditi.

Kod ekstremnih uvjeta primjene po moguéno-
sti uvijek treba koristiti usisni uredaj. Cesto
ispuhavajte otvore za hladenje i predspojite
zastitnu sklopku struje kvara (Fl). Kod obrade
metala vodljiva prasina se moze nakupiti unutar
elektricnog alata. To moze negativno utjecati na
zastitnu izolaciju elektri¢nog alata.

Ako je potrebna zamjena priklju¢nog kabela, tada
je treba provesti u FF Group servisu ili u ovlaste-
nom servisu za FF Group elektri¢ne alate, kako bi
se izbjeglo ugrozavanje sigurnosti.

ZASTITA OKOLISA

Umjesto odlaganja na otpad sirovine reciklirijate.
Uredaj, dijelove i ambalazu treba razvrstati za re-
cikliranje neskodljivo po okolis. Ovaj priru¢nik je
tiskan na papiru izbijeljenom bez klora. Plasti¢ni
dijelovi nose reciklazne oznake.

JAMSTVO

Uz ovaj uredaj daje se jamstvo u skladu s vazeéim/
lokalnim odredbama i ono vazi od datuma kupnje
uredaja od strane prvog korisnika. Ostecenja koja
se mogu pripisati normalnom habanju, preop-
terecenju ili nepravilnom rukovanju isklju¢ena su
iz ovog jamstva. U slucaju reklamacije, u potpuno-
sti sastavljen uredaj posaljite svom prodavatelju ili
ovlastenom servisu za elektricne alate.

ROMANA

INDICATII GENERALE DE AVERTIZARE
PENTRU SCULE ELECTRICE

Cititi toate indicatiile de avertizare si instructi-
unile. Nerespectarea indicatiilor de avertizare si a
instructiunilor poate provoca electrocutare, incen-
dii si/sau raniri grave. Pastrati toate indicatiile de
avertizare si instructiunile in vederea utilizari-
lor viitoare. Termenul de ,sculd electricd” folosit in
indicatiile de avertizare se referd la sculele electrice
alimentate de la retea (cu cablu de alimentare) si
la sculele electrice cu acumulator (fara cablu de ali-
mentare).

SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

>

v

>

Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine ilumi-
nat. Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate
pot duce la accidente.

Nu lucrati cu scula electrica in mediu cu pericol
de explozie, in care exista lichide, gaze sau pul-
beri inflamabile. Sculele electrice genereaza scan-
tei care pot aprinde praful sau vaporii.

Nu permiteti accesul copiilor si al altor persoane
in timpul utilizarii sculei electrice. Daca vd este
distrasa atentia puteti pierde controlul asupra ma-
sinii.

SIGURANTA ELECTRICA

>
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Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit
prizei electrice. Nu este in nici un caz permisa
modificarea stecherului. Nu folositi fise adap-
toare la sculele electrice legate la pamant de
protectie. Stecherele nemodificate si prizele cores-
punzatoare diminueaza riscul de electrocutare.
Evitati contactul corporal cu suprafete legate la
pamant ca tevi, instalatii de incalzire, sobe si Fri-
gidere. Existd un risc crescut de electrocutare atunci
cand corpul va este legat la pamant.

Feriti masina de ploaie sau umezeala. Patrunderea
apei intr-o sculd electricd mareste riscul de electrocu-
tare.

Nu schimbati destinatia cablului folosindu-l pen-
tru transportarea sau suspendarea sculei elec-
trice ori pentru a trage stecherul afara din priza.
Feriti cablul de caldur3, ulei, muchii ascutite sau
componente aflate in migcare. Cablurile deteriora-
te sau incurcate maresc riscul de electrocutare.
Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, folositi numai cabluri prelungitoare adecva-
te si pentru mediul exterior. Folosirea unui cablu
prelungitor adecvat pentru mediul exterior diminu-
eaza riscul de electrocutare.

Atunci cand nu poate Ffi evitata utilizarea sculei
electrice in mediu umed, folositi un intrerupa-
tor automat de protectie impotriva tensiunilor
periculoase. intrebuintarea unui intrerupator au-
tomat de protectie impotriva tensiunilor periculoa-
se reduce riscul de electrocutare.



SIGURANTA PERSOANELOR

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce Faceti si proce-
dati rational atunci cand lucrati cu o scula electri-
ca. Nu folositi scula electrica atunci cand sunteti
obositi sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de
neatentie in timpul utilizarii masinii poate duce la
raniri grave.

Purtati echipament personal de protectie si in-
totdeauna ochelari de protectie. Purtarea echi-
pamentului personal de protectie, ca masca pentru
praf, incaltaminte de siguranta antiderapantd, casca
de protectie sau protectia auditiva, in functie de
tipul si utilizarea sculei electrice, diminueaza riscul
ranirilor.

Evitati o punere in functiune involuntara. inainte
de aiintroduce stecherulin priza si/sau de a intro-
duce acumulatorul in scula electric3, de a o ridi-
ca sau de a o transporta, asigurati-va ca aceasta
este opritd. Dacd atunci cand transportati scula
electrica tineti degetul pe intrerupdtor sau daca por-
niti scula electrica inainte de a o racorda la reteaua
de curent, puteti provoca accidente.

» Inainte de pornirea sculei electrice indepartati
dispozitivele de reglare sau cheile Fixe din aceas-
ta. Un dispozitiv sau o cheie dsatd intr-o componen-
td de masina care se roteste poate duce la raniri.
Evitati o tinuta corporala nefireasca. Adoptati o
pozitie stabila si mentineti-va intotdeauna echi-
librul. Astfel veti putea controla mai bine masina in
situatii neasteptate.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati im-
bracaminte larga sau podoabe. Feriti parul, im-
bracamintea si manusile de piesele aflate in mis-
care.imbricdmintea largs, parul lung sau podoabele
pot fi prinse in piesele aflate in miscare.

v
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UTILIZAREA S| MANEVRAREA ATENTA A SCU-

LELOR ELECTRICE

» Nu suprasolicitati masina. Folositi pentru exe-

cutarea lucrdrii dv. scula electrica destinata

acelui scop. Cu scula electrica potrivitd lucrati mai
bine si mai sigur in domeniul de putere indicat.

Nu Folositi scula elecrica daca aceasta are in-

trerupatorul defect. O sculd electricd, care nu

mai poate fi pornitd sau opritd, este periculoasa
si trebuie reparata.

Scoateti stecherul afara din priza si/sau inde-

partati acumulatorul, inainte de a executa re-

glaje, a schimba accesorii sau de a pune masina
la o parte. Aceastd masura de prevedere impiedi-
ca pornirea involuntara a sculei electrice.

Pastrati sculele electrice nefolosite la loc in-

accesibil copiilor. Nu lasati sa lucreze cu ma-

sina persoane care nu sunt familiarizate cu
aceasta sau care nu au citit aceste instructiuni.

Sculele electrice devin periculoase atunci cand

sunt folosite de persoane lipsite de experientd.

» Intretineti-va scula electricd cu grija. Con-
trolati dacd componentele mobile ale sculei
electrice functioneaza impecabil si daca nu
se blocheaza, sau daca exista piese rupte sau
deteriorate astfel incat sa afecteze functio-
narea sculei electrice. inainte de utilizare dati
la reparat piesele deteriorate. Cauza multor

v

v
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v
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accidente a fost intretinerea necorespunzatoare
a sculelor electrice.

Mentineti bine ascutite si curate dispozitivele de
taiere. Dispozitivele de taiere intretinute cu grija, cu
tdisuri ascutite se intepenesc in mai micd mdsura si
pot fi conduse mai usor.

Folositi scula electric3, accesoriile, dispozitivele
de lucru etc. conform prezentelor instructiuni.
Tineti cont de conditiile de lucru si de activitatea
care trebuie desfasurata. Folosirea sculelor electri-
ce in alt scop decdt pentru utilizrile prevazute, poa-
te duce la situatii periculoase.

INTRETINERE

incredintati scula electricd pentru reparare
personalului de specialitate, calificat in acest
scop, repararea facandu-se numai cu piese de
schimb originale. Astfel veti fisiguri cd este men-
tinuta siguranta sculei electrice.

INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA PENTRU MA-
SINILE DE FREZAT

>
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Prindeti scula electrica numai de manerele
izolate, deoarece dispozitivul de frezat poate
nimeri propriul cablu de alimentared. Contactul
cu un conductor aflat sub tensiune poate pune sub
tensiune si componentele metalice ale sculei elec
trice siduce la electrocutare.

Fixati si asigurati piesa de lucru cu menghine
sau in oricare alt mod, pe o suprafata stabila.
Daca tineti piesa de lucru numai cu mana sau daca
o rezemati numai de corpul dumneavoastra, ea va
fiinstabild, putdndu-se ajunge la pierderea contro-
lului.

Turatia admisa a dispozitvului de lucru trebuie
sa Fie cel putin egala cu turatia maxima menti-
onata pe scula electrica. Un accesoriu care se ro-
teste mairepede decat este admis, poate fi distrus.
Dispozitivele de frezare sau alte accesorii tre-
buie sa se potriveasca exact in sistemul de prin-
dere a accesoriilor (bucsa elastica de prindere)
al sculei dumneavoastra electrice. Accesoriile
care nu se potrivesc exact in sistemul de prindere
pentru accesorii al sculei dumneavoastra electrice
se rotesc neuniform, vibreaza foarte puternic si pot
duce la pierderea controlului.

Porniti scula electrica si numai dupa aceasta
conducetio asupra piesei prelucrate. in caz con-
trar existd pericol de reculin situatia in care dispozi-
tivul de lucru se agata in piesa prelucrata.

Nu tineti mainile in sectorul de frezare si nu
atingeti dispozitivul freza. Apucati cu cea de-a
doua mana manerul suplimentar sau puneti-o
pe carcasa motorului. Dacd ambele maini sunt
tinute pe masina de frezat, acestea nu vor putea fi
ranite de dispozitivul freza.

Nu frezati deasupra obiectelor de metal, cu-
ielor sau suruburilor. Dispozitivul frezd se poate
deteriorasiduce la cresterea vibratiilor.

Folositi detectoare adecvate pentru a locali-
za conducte de alimentare ascunse sau adre-
sati-va in acest scop regiei locale furnizoare de
utilitati. Contactul cu conductorii electrici poate
duce laincendiu si electrocutare. Deteriorarea unei
conducte de gaz poate provoca explozii. Spargerea
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unei conducte de apa cauzeazd pagube materiale
sau poate duce la electrocutare.

» Nu folositi freze tocite sau deteriorate. Frezele
tocite sau deteriorate cauzeaza o frecare mai pu-
ternicd, se potinclesta si duce la dezechilibru.

» Apucatistrans masinain timpul lucrului siadop-
tati o pozitie stabila. Scula electrica se conduce
mai bine cu ambele maini.

» Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru fixata
cu dispozitive de prindere sau intr-o menghina este
tinuta mai sigur decat cu mana dumneavoastra.

» Inainte de apune jos scula electrica asteptatica
aceasta sa se opreasca complet. Dispozitivul de
lucru se poate agat.

CONECTAREA LA SURSA DE ALIMENTARE
Asigurati-va cd informatiile privind alimentarea
de pe placuta de identificare a echipamentului
sunt compatibile cu alimentarea la care doriti sa
o conectati. Acest echipament face parte din Cla-
sa |l si este proiectat sa fie conectat la o sursa de
alimentare detaliatad pe placuta de identificare si
compatibild cu stecherul livrat. Daca este necesar
un prelungitor, folositi un prelungitor compatibil
aprobat pentru acest echipament. Urmati toate
instructiunile livrate cu prelungitorul.

INSTRUCTIUNI PRIVIND UTILIZAREA PRELUNGI-

TOARELOR

» Asigurati-vd cd prelungitorul dumneavoastra este
in stare bund. La utilizarea unui prelungitor, asigu-
rati-vd cd acesta este destul de rezistent sa suporte
curentul consumat de unealta electricd. Un cablu
subdimensionat va determina o cadere a tensiunii,
cauzand pierderi de putere si supraincdlzire.

» intotdeauna inlocuiti prelungitorul avariat sau tri-
miteti-l spre a fi reparat de o persoand calificata
nainte de a-l utiliza.

» Protejati prelungitoarele de obiectele ascutite, cal-
dura excesiva si zone umede/cu igrasie.

» Utilizati un circuit electric separat pentru uneltele
dumneavoastra. Acest circuit trebuie sa fie proteja-
td cu o sigurantd cu decalaj. Anterior conectarii la
circuitul de alimentare, asigurati-va ca intrerupato-
rul se afla in pozitia OFF (oprit) si tensiunea electri-
cd are aceeasi valoare cu cea indicata pe placuta de
identificare a motorului. Operarea la o tensiune mai
scdzutd va avaria motorul.

SPECIFICATIILE PRODUSULUI

DOMENIUL DE UTILIZARE
Masina este destinata frezarii cu reazem fix, de ca-
neluri, muchii, profiluri si canale in lemn, material
plastic si materiale de constructii usoare precum si
frezarii dupa sablon de copiere.

RO 1600 PLUS

DATE TEHNICE

Numar de identificare 45 336
Model RO 1600 PLUS
Tensiune nominala B 230
Hz 50
Putere nominald w 1.600
s s - . 9.000-
Viteza fara sarcina min’ 23.000
Preselectia turatiei v
Cursa dispozitiv de frezat mm 55
Greutate kg 51

Valorile zgomotului emis au fost determinate

conform EN 62841-1, EN 62841-2-17

Nivelul de zgomot evaluat A al masinii este in
mod normal de

Nivel presiune sonord dB(A) 96
Nivel putere sonora dB(A) 107
Incertitudine K dB 3

Valorile totale ale vibratiilor a, (suma vec-
toriala a trei directii) si incertitudinea K au

fost determinate conform EN 62841-1, EN
62841-2-17

Nivelul vibratiilor:

a, m/s? 7,78
K m/s? 1,5
IDENTIFICARE

1. Motorul masinii de frezat

2. Unitate de frezare cu avans in adancime

3. Capacul periei

4. Maner (suprafatd de prindere izolatd)

5. Buton rotativ pentru reglarea find a adanci-
mii de frezare (unitatea de frezare cu avans
in adancime)

Cablu

7. Parghie de de deblocare pentru functia de
frezare cu avansin adancime

8. Scaladereglare aadancimilor de frezare (uni-
tate de frezare cu avansin adancime)

9. Cursor cu marcaj de indexare (unitate de fre-
zare cu avans in adancime)

10. Limitator de reglare a adancimii (unitate de
frezare cu avans in adancime)

11. Limitator cap revolver

12. Placd de baza

13. Placd de alunecare

14. Rozeta de reglare pentru preselectia turatiei

15. Surub cu cap striat pentru limitatorul de re-
glare a adancimii (unitate de frezare cu avans
in adancime)

16. Piulitd olandezd cu bucsa elastica de prindere

17. Tasta de fixare pentru intrerupatorul pornit/
oprit

18. Intrerupator pornit/oprit

19. Prindere pentru sinele de ghidare ale limita-
torului paralel

20. Tasta de blocare ax




21. Cheie fixa, deschidere cheie 24mm

22. Adaptor de aspirare

23. Inelintermediar pentru adaptorul de aspirare

24. Limitator paralel

25. Surub-fluture pentru reglarea brutd a limita-
torului paralel

26. Buton rotativ pentru reglarea fina a limitato-
rului paralel

27. Sind opritoare reglabild pentru limitatorul
paralel

28. Surub-fluture pentru sinele de ghidare ale li-
mitatorului paralel (2x)

29. Compas de frezare/adaptor de sine de ghi-
dare

30. Surub-fluture pentru reglarea find a compa-
sului de frezare (1x)

31. Surub de fixare pentru adaptorul inelului de
copiere (2x)

32. Inel de copiere

33. Protectie din plastic

34. Surub de prindere pentru protectia din plastic

MONTARE

inaintea oriciror interventii asupra sculei
electrice scoateti cablul de alimentare afara
din priza.

MONTAREA DISPOZITIVULUI DE FREZARE (1,J)

Pentru montarea si schimbarea dispozitivelor
de frezare se recomanda folosirea manusilor
de protectie.

in functie de scopul utilizarii sunt disponibile dis-

pozitive de frezare de cele mai diverse executii si

sortimente calitative.

Dispozitivele de frezare din otel de inalta per-

formanta sunt adecvate prelucrarii materialelor

moi ca de ex. lemnul de esenta moale si materi-

alul plastic.

Dispozitivele de frezare cu taisuri din carburi

metalice sunt mai ales adecvate pentru materiale

dure si abrazive ca de ex. lemnul de esenta tare

si aluminiul.

Pe cét posibil folositi dispozitive de frezare cu di-

ametrul tijei de 12 mm. Utilizati numai dispozitive

de frezare impecable si curate.

= Apdsati tasta de blocare a axului (20). si fixati-o.
Eventual rasucti putin axul cu mana, panad cand
dispozitivul de blocare se inclicheteaza.
Actionati tasta de blocare a axului (20) nu-
mai atunci cand scula electrica se afla in re-
paus.

= Slabiti piulita olandeza (16) cu cheia fixa (21) (des-
chidere cheie 24 mm) rotind-o in sens contrar
miscarii acelor de ceasornic.

= impingeti dispozitivul de frezare in bucsa elas-
ticd de prindere. Tija frezei trebui impinsad cel
putin 20 mm in interiorul bucsei elastice de
prindere.

= Strangeti bine piulita olandeza (16) cu cheia fixa
(21) (dimensiuni cheie 24 mm) rasucind-o in sen-
sul miscarii acelor de ceasornic. Eliberati tasta
de blocare a axuluin (20).

» Nu introduceti dispozitive de frezare cu un dia-
metru mai mare de 50 mm daca bucsa de copiere
nu este montata. Aceste dispozitive de frezare nu
se potrivesc si nuintra prin placa de bazd.

» In nici un caz nu strangeti bucsa elastica de prin-
dere cu piulita olandeza daca nu este montat un
dispozitiv de Frezare. Altfel bucsa elastica de prin-
dere se poate deteriora.

ASPIRAREA PRAFULUI/ASCHIILOR
» Pulberile rezultate din prelucrarea de materiale cum
sunt vopselele pe baza de plumb, anumite tipuri de
lemn, minerale si metal pot fi ddundtoare sanatatii.
Atingerea sau inspirarea acestor pulberi poate pro-
voca reactii alergice si/sau imbolnavirile cailor respi-
ratorii ale utilizatorului sau a le persoanelor aflate in
apropiere.
Anumite pulberi cum sunt pulberea de lemn de
stejar sau de fag sunt considerate a fi cancerigene,
mai ales im combinatie cu materiale de adaos utili-
zate la prelucrarea lemnului (cromat, substante de
protectie a lemnului). Materialele care contin az-
best nu pot fi prelucrate decdt de cétre specialisti.
= Folositi pe cat posibil o instalatie de aspirare a
prafului adecvatd pentru materialul prelucrat.
= Asigurati buna ventilatie a locului de munca.
= Este recomandabil sd se utilizeze o masca de pro-
tectie a respiratiei avand clasa de filtrare P2.
Respectati prescriptiile din tara dumneavoastra re-
feritoare la materialele de prelucrat.
Evitati acumulérile si depunerile de praf la locul
de munca. Pulberile se pot aprinde cu usurintd.

v

FUNCTIONARE

PUNERE iN FUNCTIUNE
Atentie la tensiunea retelei de alimentare!
Tensiunea sursei de curent trebuie sa coincida
cu datele de pe placuta indicatoare a tipului
sculei electrice. Sculele electrice inscriptiona-
te cu 230 V pot functiona si racordate la 220 V.

PRESELECTIA TURATIEI (C)
Cu rozeta de preselectie a turatiei (14) puteti
preselecta turatia necesara chiar in timpul func
tionarii masinii.
1-2 turatie scazutd
3-4 turatie medie
5-6 (max) turatie ridicata
Valorile redate in tabel sunt valori orientative. Tu-
ratia necesara depinde de material si de conditiile
de lucru, putdnd fi determinatd printr-o proba
practica.

Material Diametrul  Pozitie rozeta
frezei (mm) de reglare
4-10 5-6
Lemn de esenta 12 -20 3.4
tare (fag)
22-40 1-2




4-10 5-6
Lemn de esenta 12-20 3.6
moale (pin)

22-40 1-3

4-10 3-6
PAL 12-20 2-4

22-40 1-3
Materiale 4-15 2-3
plastice 16- 40 1.2

4-15 1-2
Aluminiu

16-40 1

Dupa ce ati lucrat un timp mai indelungat cu o tu-
ratie redusa, ldsati scula electrica sa mearga in gol
la turatie maxima aprox. 3minute pentru a se raci.

PORNIRE/OPRIRE
inainte de pornire/oprire reglati adancimea de fre-
zare, vezi paragraful ,Reglarea adancimii de freza-
re".
Apasati pentru punerea in functiune a sculei elec-
trice intrerupdatorul pornit/oprit (18) si tineti-l apa-
sat.
Pentru Fixarea in pozitie apasata a intrerupatorului
pornit/oprit (18) , apasati tasta de fixare (17).
Pentru oprirea sculei electrice eliberati intrerupa-
torul pornit/oprit (18) respectiv, dacé acesta a fost
blocat cu tasta de fixare (17), apdsati scurt interupa-
torul pornit/oprit (18) si apoi eliberatil din nou.
Pentru a economisi energie, tineti scula electrica
pornitd numai atunci cand o folositi.

REGLAREA ADANCIMII DE FREZARE

Reglarea adancimii de frezare se poate face
numai cu scula electrica oprita.

REGLAREA ADANCIMII DE FREZARE LA UNITA-
TEA DE FREZARE CU AVANS iN ADANCIME

Pentru reglajul brut al adancimii de frezare proce-

dati dupa cum urmeaza:

= Puneti scula electricd cu dispozitivul de frezare
montat pe piesa de prelucrat.

= Rotiti scala gradata de reglarea fina 6.

= Reglati limitatorul capului revolver (11) in pozitia
corespunzatoare treptei celei mai joase; limita-
torul sistemului capul revolver se inclicheteaza
perceptibil.

= Slabiti surubul cu cap striat de pe limitatorul de
reglare a adancimii (15), astfel incat limitatorul de
reglare a adancimii (10) sa fie mobil.

= impingetiin jos parghia de deblocare pentru func-
tia de frezare cu avans in adancime 7 si coborati
lent masina de frezat, pand cand dispozitivul de
frezare atinge suprafata piesei de lucru. Elibe-
rati din nou parghia de deblocare 7 pentru a fixa
aceasta adancime de avans.

= Impingeti in jos limitatorul de reglare a adancimii
(10) pana cand acesta se sprijind pe limitatorului
capului revolver (11). Aduceti cursorul cu marca-

jul de indexare (9) in pozitia 0" pe scala gradatd a
adancimilor de frezare (8).
= Pozitionati limitatorul de reglare a adancimii (10)
la adancimea de frezare dorita si strangeti surubul
Cu cap striat de pe limitatorul de reglare a adanci-
mii (15) Aveti grija sd nu nu mai deplasati cursorul
cu marcajul de indexare (9).
= Apdsati parghia de deblocare pentru functioa de
frezare cu avans in adancime 7 si aduceti masina
de frezat in pozitia cea mai de sus.
Adéncimea de frezare reglatd va fi atinsa numai
atunci cand, in timpul imersiunii, limitatorul de re-
glare a adancimii (10) atinge limitatorul capului re-
volver (11). Pentru adancimi de frezare mai mari ar
trebui sa executati mai multe operatii de prelucrare,
fiecare cu adancime de aschiere redusa. Cu ajutorul
limitatorului capului revolver (11), puteti imparti
procesul de frezare pe mai multe trepte. Reglati in
acest scop adancimea de frezare doritd cu treap-
ta cea mai de jos a limitatorului capului revolver si
selectati pentru primele operatii de prelucrare mai
intai treptele superioare.
Dupd o frezare de proba puteti regla adancimea de
frezare exact la cota doritd, rotind butonul rotativ
(5); pentru marirea adancimii de frezare rotiti bu-
tonul in sensul miscarii acelor de ceasornic, pentru
reducerea adancimii de frezare rotiti butonulin sens
contrar miscarii acelor de ceasornic.

INSTRUCTIUNI DE LUCRU
Directia si procesul de frezare

Procesul de frezare trebuie s3 se desfisoare
intotdeauna in sens opus directiei de rotatie a
dispozitivului de frezare (contraavans). In cazul
frezarii in acelasi sens cu directia de rotatie (in
sensul avansului) scula electrica va poate fi smul-
sa din mana.
La frezarea cu unitatea de frezare cu avans in
adancime (2), procedati dupa cum urmeaza:
= Reglati adancimea de frezare doritd, vezi para-
graful ,Reglarea adancimii de frezare".
= Puneti scula electricd cu dispozitivul de frezare
montat pe piesa de prelucrat si porniti scula
electrica.
= impingetiin jos parghia de deblocare pentru func-
tia de frezare cu avans in adancime (7) si coborati
lent masina de frezat pana la atingerea adancimii
de frezare dorite. Eliberati din nou parghia de de-
blocare (7), pentru a fixa aceastd adancime de
avans.
= Executati frezarea cu avans uniform.
= Dupa finalizarea procesului de frezare readuceti
masina de frezat in pozitia cea mai de sus.
= Opriti scula electrica.

FREZAREA DE MUCHII SI DE PROFILURI
La frezarea de muchii si de profiluri fara limitator
paralel dispozitivul de frezare trebuie echipat cu
un pilot de ghidare sau cu un rulment.
= Conduceti scula electrica pornitd din lateral
spre piesa de lucru pana cand pilotul de ghi-
dare sau rulmentul dispozitivului de frezare se
sprijind pe muchia piesei de prelucrat.



= Conduceti scula electricd cu ambele maini de-a
lungul muchiei piesei de lucru. Aveti grijd sa o
asezati in unghi drept pe aceasta. O apasare prea
puternica poate deteriora muchia piesei de lucru.

FREZAREA CU LIMITATOR PARALEL (S, K)

Introduceti limitatorul paralel (24) cu sinele de
ghidare in placa de baza (12) si fixati-l cu surubu-
rile-fluture la o distantd corespunzatoare cotei
dorite (28). Cu suruburile-fluture (25) puteti regla
suplimentar lungimea limitatorului paralel.
Reglarea fina a lungimii este posibild cu potentio-
metrul de reglare find(26) dupa ce ati slabit suru-
bul fluture (28). O tura corespunde unui interval
de reglajde 1.5 mm.

Cu sina opritoare (27) puteti modifica suprafata
de sprijin activa a limitatorului paralel.

Conduceti scula electrica in prealabil pornita, cu
avans uniform si apasare laterald, pe limitatorul
paralel, de-a lungul muchiei piesei de lucru.

FREZARE CU INEL DE COPIERE (H)

Cu ajutorulinelului de copiere (32) puteti transfe-
ra contururi ale unor modele respectiv sabloane
pe piesa de lucru. in scopu utilizarii inelului de co-
piere (32), mai intéi ar trebui introdus adaptorul
pentruinele de copiere (13)in placa de alunecare.
Puneti adaptorul pentru inele de copiere din
partea de sus pe placa de alunecare (13) si insu-
rubati-l strans cu cele doua suruburi de fixare.
Alegeti inelul de copiere adecvat, in functie de
grosimea sablonului respectiv a modelului. Din
cauza faptului cd inelul de copiere este iesitd in
afara, sablonul trebuie sa aibd o grosime minima
de 8 mm.

INTRETINERE $I CURATARE

inaintea oriciror interventii asupra sculei
electrice scoateti cablul de alimentare afara
din priza.

Pentru a lucra bine si sigur pastrati curate scu-
la electrica si fantele de aerisire.

in cazul unor conditii extreme de lucru, pe cit
posibil, folositi intotdeauna o instalatie de as-
pirare. Suflati frecvent fantele de aerisire si
conectati in serie un intrerupator de protectie
la curenti reziduali (F1). in cazul prelucrarii meta-
lelor in interiorul sculei electrice se poate depune
praf bun conducator electric. Izolatia de protectie
a sculei electrice poate fi afectata.

Dacd este necesara inlocuirea cablului de racorda-
re, pentru a evita punerea in pericol a sigurantei
exploatarii, aceasta operatie se va executa de ca-
tre FF Group sau de cdtre un centru autorizat de
asistentd tehnica post-vanzari pentru scule elec-
trice FF Group.

PROTECTIA MEDIULUI

Reciclati materiile prime in loc sd le eliminati ca
deseuri. Aparatul, accesoriile si ambalajul trebuie
sortate pentru reciclarea ecologicd. Componente-
le din plastic sunt etichetate pentru reciclarea pe
categorii.

GARANTIE

Acest produs este garantat in conformitate cu
reglementarile legale/specifice fiecarei tari, in
vigoare la data achizitiei de catre primul utili-
zator. Avariile care pot fi atribuite uzurii normale,

Alegeti un diametru al dispozitivului de frezare
mai mic decat diametrul interior al inelului de
copiere.

supraincarcarii sau manipuldrii necorespunzatoare
vor fi excluse din garantie. In cazul unei revendicari,
va rugam sa trimiteti aparatul, complet asamblat,

Pentru frezarea cu inelul de copiere (32) proce-
dati dupa cum urmeaza:

= Indicatie: Tineti seama de faptul ca dispozitivul de
frezare in cazul lucrarilor de frezare cu unitatea de
frezare dupa sablon de copiere iese intotdeauna
afara din placa de baza (12). Nu deteriorati sablo-
nul sau piesa de lucru.

Conduceti scula electricd in prealabil pornitd cu
inelul de copiere spre sablon.

La utilizarea unitdtii de frezare cu avans in adan-
cime (2): impingeti in jos parghia de deblocare
pentru functia de frezare cu avans in adancime (7)
si coborati lent masina de frezat pana la atingerea
adancimii de frezare reglate. Eliberati din nou par-
ghia de deblocare (7) pentru a fixa aceasta adan-
cime de avans.

Conduceti scula electricd cu inelul de copiere
iesita in afara, apdsand-o din lateral, de-a lungul
sablonului.

la distribuitorul dvs. sau la Centrul de service pentru
aparate electrice.
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ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETE-
SEK AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAMOK-
HOZ

FIGYELEM! Olvasson el minden biztonsagi Figyel-
meztetést és utasitast. A figyelmeztetések és utasi-
tdsok be nem tartasa dramitést, tiizet és/vagy silyos
sérilést okozhat.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasi-
tast késébbi hivatkozas céljabél. A figyelmezteté-
sekben szerepld ,elektromos szerszédm” kifejezés az
On halézati (vezetékes) elektromos vagy akkumula-
toros (vezeték nélkili) elektromos kéziszerszamara
vonatkozik.

MUNKATERULET

» A munkateriletet tartsa tisztdn és jol megvildgitva.
A zsufolt vagy sotét teriletek balesetekhez vezet-
hetnek.

Ne mikodtesse az elektromos szerszamokat robba-
nasveszélyes kornyezetben, példaul gyalékony folya-
dékok, gazok vagy por jelenlétében. Az elektromos
szerszamok szikrakat hoznak létre, amelyek megy-
gyUjthatjék a port vagy a gézoket.

Az elektromos kéziszerszam hasznélata kézben
tartsa tavol a gyerekeket és a kézelben lévSket. A
zavaré tényez6k elveszithetik az irdnyitast.

v
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ELEKTROMOS BIZTONSAG

» Az elektromos szerszdmok csatlakozoinak illeszked-
nitik kell a konnektorhoz. Soha semmilyen mddon
ne moédositsa a csatlakozot. Ne hasznéljon adapter-
dugdt foldelt (Foldelt) elektromos szerszamokhoz. A
nem maddositott dugdk és a megfeleld aljzatok csok-
kentik az dramutés kockazatat.

Kertlje a test érintkezését foldelt vagy foldelt feld-
letekkel, mint példaul csovek, radidtorok, tlizhelyek
és hiitészekrények. Fennall az dramiités veszélye, ha
teste foldelve van.

Ne tegye ki az elektromos szerszamokat esének
vagy nedves kortlményeknek. Az elektromos kézi-
szerszdmba jutd viz ndveli az dramités kockazatat.
Ne éljen vissza a vezetékkel. Soha ne hasznélja a
kabelt az elektromos kéziszerszdm hordozéséra,
hizéséra vagy kihtzasara. Tartsa tavol a kdbelt hé-
tél, olajtdl, éles szélektdl és mozgo alkatrészektdl. A
sériult vagy Osszegabalyodott vezetékek novelik az
dramités kockdzatat.

Ha az elektromos kéziszerszdmot a szabadban
hasznélja, hasznéljon kiltéri hasznélatra alkalmas
hosszabbitot. A kiltéri hasznélatra alkalmas kabel
hasznélata csokkenti az dramités kockdzatat.

Ha az elektromos kéziszerszém nedves helyen tor-
ténd hasznélata elkerilhetetlen, hasznaljon hibaa-
ram-védé (RCD) védelemmel elldtott tdpegységet.
Az RCD hasznélata csokkenti az dramités kockaza-
tat.

v
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SZEMELYES BIZTONSAG

» Legyen éber, figyelje, mit csindl, és haszndlja a jézan
eszét, amikor elektromos kéziszerszédmot hasznél.
Ne hasznéljon elektromos szerszdmot, ha faradt
vagy kébitészer, alkohol vagy gydgyszer hatdsa alatt

all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség az elektromos

kéziszerszdmok hasznélata kdzben sdlyos személyi

sérilést okozhat.
» Haszndljon személyi véddfelszerelést. Mindig vi-
seljen szemvédét. A megfeleld korGlmények ko-
z6tt haszndlt védéfelszerelések, példaul poralarc,
cstiszasmentes biztonsagi cipd, védbsisak vagy hal-
l3svédd csokkentik a személyi sériiléseket.
Akadélyozza meg a véletlen inditdst. Gy6zEdjon
meg arrél, hogy a kapcsold kikapcsolt allasban van,
mielStt csatlakoztatjia az aramforrashoz, felveszi
vagy hordozza a szerszamot. Balesetveszélyes, ha az
elektromos kéziszerszamokat gy viszi, hogy az ujjat
a kapcsoldn tartja, vagy ha bekapcsolja a kapcsoléval
elldtott elektromos szerszamokat.
Az elektromos kéziszerszdm bekapcsoldsa eldtt
tdvolitson el minden beallité kulcsot vagy csavar-
kulcsot. Az elektromos kéziszerszam forgd alkat-
részén hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi
sérllést okozhat.
Ne nydljon tal. Mindig tartsa a megfeleld labtartast
és egyensllyt. Ez lehetévé teszi az elektromos ké-
ziszerszam jobb irdnyitdsat vératlan helyzetekben.
Oltdzz rendesen. Ne viseljen bs ruhat vagy ékszert.
Hajat, ruhazatat és keszty(ijét tartsa tavol a mozgd
alkatrészektodl. A b ruhak, ékszerek vagy hosszd
haj beakadhatnak a mozgé alkatrészekbe.
Ha a porelszivé és -gy(ijté berendezések csatlakoz-
tatdsara vannak biztositva eszkdzok, gondoskodjon
ezek csatlakoztatasardl és megfelel6 hasznalata-
rol. A porgyijté hasznalata csokkentheti a porral
kapcsolatos veszélyeket.
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ELEKTROMOS SZERSZAMOK HASZNALATA ES
GONDOZASA

» Ne erdltesse az elektromos kéziszerszdmot. Hasz-
ndlia az alkalmazasdnak megfelels elektromos
szerszamot. A megfelel§ elektromos kéziszerszam
jobban és biztonsdgosabban végzi el a munkat a
tervezett sebesség mellett.

Ne haszndlja az elektromos kéziszerszamot, ha a kap-
csolé nem kapcsolja be és ki. Minden olyan elektromos
kéziszerszam, amely nem vezérelhetd a kapcsoldval, ve-
szélyes, ezért meg kell javitani.

Hlzza ki a csatlakozédugot az elektromos kézi-
szerszam dramforrasabdl, mielStt barmilyen beél-
litdst végezne, tartozékokat cserélne vagy tarolnd
az elektromos szerszdmokat. Az ilyen megelézé
biztonsagi intézkedések csokkentik az elektromos
kéziszerszam véletlen beinditdsanak kockazatat.

A hasznalaton kivili elektromos szerszamokat gyer-
mekektél elzérva térolja, és ne engedje, hogy olyan
személyek kezeljék az elektromos kéziszerszamot,
akik nem ismerik az elektromos kéziszerszédmot vagy
ezeket az utasitdsokat. Az elektromos szerszamok ve-
szélyesek szakképzetlen felhasznaldk kezében.
Karbantartsa az elektromos szerszdmokat. El-
lendrizze, hogy a mozgd alkatrészek nem illesz-
kednek-e vagy beszorultak-e, nem térnek-e el az
alkatrészek, és minden olyan korilmény, amely
befolydsolhatja az elektromos kéziszerszdm ma-
kodését. Ha megsérilt, hasznalat eldtt javittassa
meg az elektromos kéziszerszamot. Sok balesetet
3 rosszul karbantartott elektromos szerszédmok
okoznak.

v
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v
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Tartsa a vagodszerszdmokat élesen és tisztdn. A
medgfeleléen karbantartott, éles vdgdélekkel ren-
delkez$ vagoszerszamok kisebb valészintiséggel
ragadnak be, és konnyebben irdnyithatok.

Az elektromos kéziszerszdmot, a tartozékokat,
szerszdmhegyeket stb. ezen utasitdsoknak megfe-
lel6en hasznilja, figyelembe véve a munkakorilmé-
nyeket és az elvégzend6 munkat. Ha az elektromos
kéziszerszamot a tervezetttdl eltéré miveletekre
hasznélja, veszélyes helyzet alakulhat ki.

SZOLGALTATAS

Az elektromos kéziszerszédmot hivatalos szervizzel

javittassa, és csak eredeti alkatrészeket hasznal-
jon. Ez biztositja az elektromos kéziszerszam biz-

tonsdganak megérzését.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK AZ UTVALASZ-
TOKHOZ

>
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Fogja meg az elektromos kéziszerszdmot a szige-
telt markolatfelileteknél, mert a vdgd hozzaérhet
asajatvezetékéhez. Egy ,fesziltségalatt alld” veze-
ték elvdgdsa az elektromos kéziszerszam szabadon
évé Fémrészeit ,fesziltség ald helyezheti”, és sok-
kot okozhat a kezelSben.

Hasznéljon bilincseket vagy mas praktikus médot
a munkadarab stabil platformra valé rogzitésére
és aldtdmasztdsédra. Ha a munkat a kezében vagy a
testnek tartja, az instabilld vélik, és az irdnyités el-
vesztéséhez vezethet.

A mardszdr megengedett sebességének legaldbb
akkordnak kell lennie, mint az elektromos kézi-
szerszdmon feltintetett maximalis fordulatszam.
A megengedettnél gyorsabban forgd tartozékok
megsemmisdlhetnek.

A maré biteknek vagy egyéb tartozékoknak pon-
tosan illeszkednitk kell a gép szerszdmtartéjéba
(befogdba). Azok a marészérak, amelyek nem
illeszkednek pontosan a gép szerszamtartéjaba,
szabdlytalanul forognak, erésen vibrélnak, és azira-
nyitds elvesztéséhez vezethetnek.

A gépet csak bekapcsolt allapotban helyezze a
munkadarabra. Ellenkezé esetben fennéll a vissza-
ragas veszélye, amikor a vagoészerszam beszorul a
munkadarabba.

Tartsa tavol a kezét a marasi teriilettsl és a maréfej-
tél. Fogja meg a segédfogantyit vagy a motorha-
zat a mésodik kezével. Ha mindkét kezével tartja a
gépet, nem sértheti meg 6ket a router bitje.

Soha ne vagjon fémtargyakat, szogeket vagy csava-
rokat. A maréfiré megsérilhet, és megnovekedett
vibraciéhoz vezethet.

Hasznéljon megfelelé érzékelSket annak megal-
lapitdsdra, hogy a munkaterileten nincsenek-e
elrejtve kozmUivezetékek, vagy hivja segitségért a
helyi kdzm(szolgéltatot. Az elektromos vezetékek-
kel valo érintkezés tizet és dramitést okozhat. A
gazvezeték megrongélasa robbandshoz vezethet.
Avizvezetékbe valé behatolds anyagi kart vagy ara-
muUtést okozhat.

Ne hasznéljon tompa vagy sérilt Gtvélasztd bite-
ket. A tompa vagy sérilt Utvélasztd bitek megno-
vekedett sdrlédast okoznak, beszorulhatnak és
egyensulyhidnyhoz vezethetnek.

Amikor a géppel dolgozik, mindig tartsa szildrdan

v

v
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mindkét kezével, és biztositson biztos tartast. Az
elektromos kéziszerszamot két kézzel biztonsago-
sabban vezeti.

Rogzitse a munkadarabot. A szoritéeszkozokkel
vagy satuban rogzitett munkadarab biztonsago-
sabban tarthatd, mint kézzel.

Mindig varja meg, amig a gép teljesen leéll, miel&tt
letenné. Abetét beszorulhat, és elveszithetiaz ural-
mat az elektromos kéziszerszam felett.

Kizérélag Nagy-Britannidban értékesitett ter-
mékek: Az On terméke BS 1363/A &ltal jovéha-
gyott elektromos csatlakozdval van felszerelve
belsé biztositékkal (ASTA jévédhagydsa a BS 1362
szerint).

Ha a dugasz nem alkalmas az On aljzataihoz, ak-
kor egy hivatalos tgyfélszolgalati munkatdrsnak
le kell vagnia, és a helyére megfelelé dugdt kell
illesztenie. A cseredugdnak meg kell egyeznie az
eredeti csatlakozéval.

Az dramités veszélyének elkerilése érdekében a
leszakadt csatlakoz6dugdt artalmatlanitani kell, és
soha ne dugja méshol a hélézati aljzatba.

CSATLAKOZAS A TAPEGYSEGHEZ

Gy6z6djon meg arrél, hogy a gép adattablajén
taldlhaté tapellatasi informacidk kompatibilisek
azzal a tdpegységgel, amelyhez csatlakoztatni ki-
vanja.

Ez a készilék Il. osztalyd, és olyan tdpegységhez
vald csatlakoztatdsra szolgal, amely megfelel a
névleges cimkén feltintetettnek, és kompatibilis
3 csatlakoztatott csatlakozdval. Ha hosszabbitd
kdbelre van szikség, hasznéljon jévdhagyott és
kompatibilis, ehhez a készilékhez mindsitett ve-
zetéket. Kévesse a hosszabbité vezetékhez mellé-
kelt 6sszes utasitast.

UTMUTATO A HOSSZABBITOKABEL HASZNALA-
TAHOZ

>
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Gy6z8djon meg arrél, hogy a hosszabbité kabel jé
allapotban van. Hosszabbité kébel hasznélatakor
Gigyeljen arra, hogy elég nehéz legyen ahhoz, hogy
eltudja viselnia termék altal felvett dramot. Az alul-
méretezett vezeték a hdldzati fesziltség csokkené-
sét okozza, ami dramkimaradast és tdlmelegedést
eredményez.

Hasznélat elStt mindig cserélje ki a sérilt hosz-
szabbitékébelt, vagy javittassa meg szakképzett
személlyel.

Ovja hosszabbitékabeleit éles targyaktdl, talzott
hétél és nedves/nedves teriletektél.

Hasznéljon kilén elektromos daramkort a szersza-
mokhoz. Ezt az dramkort megfelel§ késleltetett
biztositékkal kell védeni. Mielétt csatlakoztatnd
a motort a tdpvezetékhez, gy6z&djon meg arrél,
hogy a kapcsolé OFF élldsban van, és az elektromos
feszlltség megegyezik a motor adattdbléjén fel-
tintetett fesziltséggel. Alacsonyabb fesziltségen
jaras kérositja a motort.

.ffgroup-tools.com
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TERMEKLEIRAS 17. Reteszeld gomb a be/ki kapcsoléhoz
18. Be/Ki kapcsold
i . X 19. Ulés parhuzamos vezetérudakhoz

RENDELTETESSZERU HASZNALAT 20. Ors6 rogzité gomb

gép hornyok, élek, profilok és hosszikas lyukak 21. Villdskulcs, mérete 24 mm

mardasara, valamint faban, mianyagban és kony- 22. Elszivé adapter

ny( épitéanyagokban térténd masolasra szolgal, 23. Koztes gylir(i az elszivo adapterhez

mikézben szildrdan a munkadarabon tdmaszkodik. 24. Parhuzamos Gtmutaté

Csokkentett sebességgel és megfelel6 maréfejek- 25. Szarnyas csavar a parhuzamos vezetd durva

beillitdsdhoz
26. Finombesllité gomb a parhuzamos vezet8hoz
27. Allithaté élvezeté a padrhuzamos

kel szinesfém 6tvozetek is megmunkalhatok.

MUSZAKI ADATOK megvezetéshez
Cikkszam 45 336 28. Szérnyas csavar parhuzamos vezetérudakhoz
(2x)
Modell RC1/1 600 PL;;Z 29. Utvalaszto irdnytl/vezetdsin adapter
. g 30. Szarnyas csavar a router irdnytjének
Neévleges fesziiltség e 0 Finombeallitasahoz (1x)
Névleges teljesitmény w 600 31. E?ztzgzmocsavar a vezetSpersely adapterhez
bemenet 32. Vezet§ persely
- . . 9.000- 33. Mianyag véd&burkolat
- 1
No - terhelési sebesség min 23.000 34, Régzitécsavar a manyag véddéburkolathoz
Sebtiss/e‘g el]ova{asztas Vv SZERELES
Merilési mélység mm 55
Suly kg 5,1 A gépen végzett barmilyen munka elétt hizza ki a

Az EN 62841-1, EN 62841-2-17 szerint

meghatarozott hangkibocsatasi értékek

Atermék A-sllyozott zajszintjei ltaldban a kdvet-
kezdk:

Hangnyomads szint dB(A) 96
Hangteljesitmény szint dB(A) 107
Bizonytalansdg K dB 3

Az EN 62841-1, EN 62841-2-17 szerint

meghatarozott rezgési 6sszértékek a, (triax
vektorosszeg) és K bizonytalansag

Maximalis rezgésszint:

3 m/s? 7,78
K m/s? 1,5
AZONOSITAS

1. Routing motor

2. Lemer0lé alap

3. Brush fedél

4. Fogantyu (szigetelt fogofelilet)

5. Beéllité gomb a vagasi mélység

finombedllitdsadhoz (meritd alap)

6. Kébel

7. Engedje el a kart a bemeriléshez

8. Skala avdgasmélység beallitdséhoz (merité
alap)

9. Cslszda indexjellel (merilé alap)

10. Mélységi Gtkdzd (merild alap)

11. Torony megallé

12. Alaplap

13. Vezetélemez

14. Forgokerék a sebesség elévélasztasdhoz

15. Recézett csavar a mélységhatéroléhoz
(merdlé talp)

16. Szoritéanya befogdval

|[EEGROUP]
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hélézati csatlakozét.

ROUTER BIT BEHELYEZESE (I, J)

A maré bitek behelyezésekor vagy cseréjekor
védbkeszty(i viselése javasolt.

Az alkalmazastél fliggben a router bitek a legki-

16nb6zEbb kivitelben és minéségben allnak ren-

delkezésre.

A gyorsacélbél készilt maréfejek puha anyagok,

pl. puhafa és manyag megmunkélasara alkalma-

sak.

A keményfém hegyl marodfejek kilonosen al-

kalmasak kemény és koptaté anyagokhoz, pl.

keményfahoz és aluminiumhoz.

Amennyire lehetséges, hasznaljon 12 mm-es szé-

ratmérdji maréfejeket. Csak tiszta, tokéletes alla-

potu router biteket hasznéljon.

= Nyomja meg és tartsa lenyomva az orsérégzité
gombot (20). Sziikség esetén kézzel forgassa el
az orsét, amig a retesz be nem kattan.
Az orséreteszelé gombot (20) csak 4ll6 helyzet-
ben szabad mikodtetni.

= Lazitsa meg a régzité anyat (16) a villdskulccsal
(21) (24 mm-es) az éramutaté jarasdval ellenté-
tes irdnyba forgatva.

= Helyezze be a maré bitet a befogdba. A maré-
szar szérat legaldbb 20 mm-re be kell meriteni
a befogdba.

= H(zza meg a régzité anyat (16) a villdskulccsal
(21) (24 mm-es) az éramutaté jardséval meg-
egyez§ irdnyba forgatva. Engedje el a tengely-
régzité gombot (20).

Ne helyezzen be 50 mm-nél nagyobb atmérd&ji ma-

réfejet, ha a vezetSpersely nincs felszerelve. Az ilyen

maré bitek nem férnek 4t az alaplemezen.

Ne hizza meg a befogdpatron feszitéanyajat anél-
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kil, hogy maréfej nincs behelyezve. Ellenkezs eset-
ben a befogépatron megsérilhet.

POR/FORGACS ELSZiVAS

» Az olyan anyagokbdl szdrmazé porok, mint az 6lom-

tartalmu bevonatok, egyes fafajték, dsvanyi anyagok

és fémek karosak lehetnek az egészségre. A por érin-

tése vagy belélegzése allergids reakcidkat valthat ki

és/vagy léguti fertézéseket okozhat a felhasznéld

vagy a kozelben tartézkoddk korében.

Bizonyos porok, mint példaul a télgy- vagy bikk-

fa, rékkeltének mindsulnek, kilonosen a fakezeld

adalékokkal (kromdat, favédészer) kapcsolatban.

Azbeszttartalml anyagokat csak szakember dol-

gozhat meg.

= Amennyire lehetséges, hasznaljon az anyagnak
megfeleld porelszivé rendszert.

= Gondoskodjon a munkahely jé szell6ztetésérél.

= P2 sz(irGosztalyd [égzékésziilék viselése javasolt.

Tartsa be az On orszagaban érvényes eléirdsokat a

megmunkalandé anyagokra vonatkozdan.

Megakadalyozza a por felhalmozdédésat a munkahe-

lyen. A por kénnyen meggyulladhat.

v

MUVELET

MUKODES INDITASA
Ugyelien a megfeleld halézati fesziltségre! Az
dramforras feszlltségének meg kell egyeznie a
gép adattdbldjan megadott fesziltséggel. A 230
V-tal jelolt elektromos szerszémok 220 V-tal is
Gzemeltethetdk.

A SEBESSEG ELOVALASZTASA (C)
A kivant sebességet elére be lehet 3llitani a for-
gattyus kerékkel (14) (futas kbzben is).
1-2 alacsony sebesség
3-4 kézepes sebesség
5-6 (Max) hign sebesség
A diagramon lathaté értékek standard értékek.
A szUkséges sebesség az anyagtél és az lzemi
koralményektdl fligg, és gyakorlati teszteléssel
hatérozhat6 meg.

P Maro bit at- Thumb-
yag mérd (mm) wheel

4-10 5-6

Keményfa

(biikk) 12-20 3-4
22-40 1-2
4-10 5-6

Puha (fenyé) 12-20 3-6
22-40 1-3
4-10 3-6

Forgéacslap 12-20 2-4
22-40 1-3
4-15 2-3

M(ianyagok
16 -40 1-2
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4-15 1-2
Aluminium
16-40 1

Hosszabb ideig tarté alacsony fordulatszamon
végzett munka utdn hagyja a gépet lehdlni Ggy,
hogy kb. 3 perc maximalis sebességgel terhelés
nélkal.

BE- ES KIKAPCSOLAS
Be- vagy kikapcsolés elétt éllitsa be a vagasi mélysé-
get; lasd a ,Vagasmélység bedllitdsa” részt.
A gép elinditdséhoz nyomja meg és tartsa lenyomva
a be-/kikapcsolt (18).
A lenyomott be-/kikapcsold (18) reteszeléséhez
nyomja meg a reteszelé gombot (17) .
A gép kikapcsoldsdhoz engedie el a be-/kikapcsoldt
(18), vagy ha a reteszel6 gombbal (17) reteszelve
van, nyomja meg réviden a
Be/Ki kapcsoldt (18), majd engedie el.
Az energiatakarékossdg érdekében az elektromos
kéziszerszamot csak hasznélat kozben kapcsolja be.

A VAGASI MELYSEG BEALLITASA

A vagdsmélység beéllitdsa csak kikapcsolt mard
esetén végezhetd el.

AVAGASIMELYSEG BEALLITASA AMERULO ALA-
PON

A véagési mélység durva bedllitdséhoz az aldbbiak

szerint jarjon el:

= Helyezze a gépet a maréfejjel a megmunkalandd
munkadarabra.
Allitsa be a skélat a finombeallitdshoz 6.
Allitsa a toronyitkézSt (11) a legalacsonyabb
fokozatra; a toronyiitkozé érezhetd, hogy bekap-
csolédik.
Lazitsa meg a recézett csavart a mélységitkézs-
nél (15), hogy a mélyséquitkézé (10) szabadon
mozogjon.
Nyomja le a kioldékart a bemerléshez (7), és las-
san vezesse lefelé a mardt, amig a mardéfej hozza
nem ér a munkadarab feliletéhez. Engedje el is-
mét a kiolddkart (7), hogy rogzitse ezt a bemeri-
lési mélységet.
Nyomja lefelé a mélységiitkozét (10), amig az a
toronyitkdzdvel (11) nem néz. Allitsa a csiszkat
az indexjellel (9) a ,0" poziciéba a vagasmélység
beéllitdsdhoz (8) a skalan.
Allitsa a mélyséquitkdzét (10) a kivant marasi mély-
ségre, és hlzza meg a mélységitkozd recézett
csavarjat (15). Ugyelien arra, hogy ne éllitsa be
rosszul a tolézérat az indexjellel (9).
= Nyomja meg a kiolddkart a bemerléshez (7), és

vezesse a marét a legfelsé helyzetbe.

bedllitott mardsi mélységet csak akkor éri el, ha a
mélyséqlitkézé (10) merdlés kézben érinti a toro-
nyltkézét (11). Mély vagasoknal ajnlatos tébb
vagast elvégezni, mindegyiket kevés anyageltavo-
litdssal. A toronyiitkzé (11) hasznalatéval a vagasi
folyamat tobb lépésre oszthaté. Ehhez éllitsa be a
kivant fogasmélységet a toronylitkézé legalacso-
nyabb fokéra, és el8szor vélassza ki a magasabb fo-
kozatokat a kezdeti vdgésokhoz.
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Prébavagés utdn a vagasi mélység pontosan a ki-
vant mértékre 4llithato a beallité gomb (5) elforga-
taséval; forgassa az dramutatd jardsaval megegyezd
irdnyba a vagasi mélység noveléséhez és az dramu-
tatd jérasdval ellentétes irdnyba a vagasi mélység
csokkentéséhez

MUNKAUGYI TANACSOK
A betaplalas és az Gtvalasztasi Folyamat iranya

A marast mindig a mardéfej forgdsirdnyédval el-

lentétes irdnyban kell végrehajtani (felfelé vagd

mozgas). A marégép forgdsanak irdnydba torténd

marasnal (levdgds) a gép elszabadulhat, igy

megszinik a felhasznélé irdnyitasa.

meril&talppal (2) térténd mardshoz az aldbbiak

szerint jarjon el:

= Allitsa be a kivant vagasi mélységet; lasd a ,V&-
gdsmélység beallitdsa” részt.

= Helyezze a gépet a mardszarral a megmunka-
landé munkadarabra, és kapcsolja be az elektro-
mos kéziszerszamot.

= Nyomja le a kiolddkart a bemeriléshez (7), és
lassan vezesse lefelé a mardét, amig el nem éri
a beéllitott vadgasi mélységet. Engedje el ismét
a kioldékart (7), hogy rogzitse ezt a bemerulési
mélységet.

= \égezze el a marasi folyamatot egységes elStolds
alkalmazasaval.

= Az (tvélasztasi folyamat befejezése utdn vezes-
se fel az Gtvélasztot a legfelsd pozicidba.

= Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

FORMAZASI VAGY FORMAZASI ALKALMAZASOK
Parhuzamos vezetd hasznalata nélkili forma-
zashoz vagy froccséntéshez a maréfirét vezetd-
vagy golyéscsapaggyal kell felszerelni.
= VVezesse a bekapcsolt elektromos kéziszersza-
mot oldalrél a munkadarab felé addig, amig a
marofaré vezetd- vagy golydscsapagya a meg-
munkélandé munkadarab éléhez nem fordul.

= \Vezesse az elektromos kéziszerszdmot két kézzel
a munkadarab éle mellett, Ggyelve arra, hogy a
maro6 téglalap alakd legyen. A tdl nagy nyomas
kdrosithatja a munkadarab szélét.

UTVALASZTAS PARHUZAMOS VEZETOVEL (S, K)

= Cslsztassa a parhuzamos vezetét (24) a vezetéru-
dakkal az alaplemezbe (12), és hiizza meg sziikség
szerint a szarnyas csavarokkal (28). Ezenkivil a
parhuzamos vezet$ a szarnyas csavarokkal (25)
hosszaban allithaté.

= A hossz finombeallitdsa a szrnyas csavar (28)
meglazitdsa utdn a finombedllité gombbal (26)
lehetséges. Egy fordulat 1,5 mm-es beallitasi tar-
tomanynak felel meg.

= A pérhuzamos vezetd tényleges érintkezési
felllete az élvezetével (27) allithato.

Vezesse a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot

egyenletes elétoldssal és oldalirdnyd nyomassal a

parhuzamos vezetén a munkadarab éle mentén.

UTVONALVEZETES VEZETOHUVELLYEL (H)
vezetépersely (32) lehet6vé teszi a sablonok és
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mintdk mardsdt a munkadarabokon. A vezetéper-
sely (32) hasznalatdhoz el8szor a vezetSpersely
adaptert kell behelyezni a vezetélemezbe (13).
Helyezze a vezetdpersely adaptert felllrél a veze-
télemezre (13), és hizza meg erésen a 2 rogzité-
csavarral.

Vélasszon megfeleld vezetSperselyt a sablon vas-
tagsdgatél vagy a mintdtol figgden. A vezetdper-
sely kiallé6 magassdga miatt a sablonnak legalabb
8 mm vastagsagunak kell lennie.

Viélasszon olyan maréfejet, amelynek atméréje
kisebb, mint a vezet8persely belsé atméréje.

A vezetbhivellyel (32) torténé mardshoz a kovet-

kez6képpen jarjon el:

= Megjegyzés: Vegye figyelembe, hogy a nem sGly-
lyesztett alappal végzett marasi munkaknél a ma-
réfard mindig kidll az alaplemezbdl (12). Ne sértse
meg a sablont vagy a munkadarabot.

= Vezesse a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot
avezetéhivellyel a sablon felé.

= merlléalap (2) hasznalatakor: Nyomja le a beme-
riléshez (7) a kioldokart, és lassan vezesse lefelé a
maroét, amig el nem éri a beallitott vagasi mélysé-
get. Engedje el ismét a kiolddkart (7), hogy rogzit-
se ezt a bemerilési mélységet.

= Vezesse a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot
a kidllé vezetShivellyel a sablon mellett, oldalira-
nyG nyomast gyakorolva.

KARBANTARTAS ES TISZTITAS

A gépen végzett barmilyen munka elétt hizza ki
a haldzati csatlakozot.

A biztonsdgos és megfelel6 munkavégzés
érdekében mindig tartsa tisztdn a gépet és a
szell6z6nyilasokat.

Szélséséges kortlmények kozott lehetbség sze-
rint mindig hasznéljon porelszivast. Gyakran
fijja ki a szell6zényildsokat, és szereljen fel
hibadram-védékapcsolét  (RCD). Fémek meg-
munkéldsa sordn vezetéképes por telepedhet
le az elektromos kéziszerszdm belsejében. Az
elektromos kéziszerszam teljes szigetelése karo-
sodhat.

Ha a tdpkabel cseréje szlikséges, azt az FF Group-
nak vagy az FF Group hivatalos szervizképvisel&jé-
nek kell elvégeznie a biztonsagi kockazatok elke-
rilése érdekében.

KORNYEZETVEDELEM
Hasznositsa Gjra a nyersanyagokat ahelyett, hogy
hulladékként dobnd el. A gépet, a tartozékokat
és a csomagolast szét kell vélogatni a kornye-
zetbardt Gjrahasznositds érdekében. A mlianyag
alkatrészek kategorizalt Gjrahasznositds céljidbél
vannak felcimkézve.

GARANCIA
Erre a termékre a torvényi/orszagspecifikus elé-
irdsoknak megfeleld garancidt vallalunk, amely az




elsé felhasznald altali vasarlas napjatél érvényes.
A normal kopasbdl, tulterhelésbdl vagy szaksze-
ritlen kezelésbdl eredd karok nem tartoznak a
garancia hatélya ald. Reklamécié esetén kérjik,
kildje el a gépet teljesen 6sszeszerelve a keres-
kedéhoz vagy az elektromos szerszamok szerviz-
kézpontjahoz.

BbJITAPCKH

OBbLLUN YKA3AHWUSA 3A BE3ONACHA PABOTA
BHMMAHME! MNpoyeTeTe BHUMATE/THO BCUYKM YKa-
3aHUA. HecnaseaHeTo Ha npviBeaeH1Te No-A4oy yKa-
33HMA MOXe A3 [oBefe [0 TOKOB yAap, Noxap 1/wam
TEXKM TPABMMU.

Cbxp WTe Tesmn yK Ha CMIypHO MACTO.
M3NoN3BaHMAT M0-A0NY TEPMUH  «ENeKTPOVHCTPY-
MEHT» Ce OTHAacA [0 3axPaHBaHW OT eNeKTpryecKaTa
Mpexa eNeKTPOVHCTPYMEHTM (CbC axpaHBaLL kaden) 1
[10 3aXPaHBaHN OT aKyMyIaTOPHa daTepus eNeKTponH-
cTpyMeHTY (Se3 3axpaHBalLy kaden).

BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO
> MopAabpXankTe padboOTHOTO CU MACTO YMCTO
N podpe ocBeTeHO. 5e3nopAABLKLT U HEeAoC-
TAaTBbYHOTO OCBET/IeHME MOraT A3 CMOMOrHaT 33
Bb3HMKBAHETO Ha TPY/J0BA 3/10M0JYKa.
» He padoTeTe c e1€KTPOMHCTPYMEHTA B cpe-
[a C NOBUILIEHA ONMACHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha
eKcnsiosus, B §/IM30CT A0 NlecHO3anaaMmmn
TEYHOCTH, ra30Be WJIM NPaxoodpasHM MaTe-
puanu. Mo Bpeme Ha padoTa B e/1eKTPONHCTPY-
MEHTUTE Ce OTAeNAT WCKPW, KOWTO MOraT Aa
Bb3M/1aMeHAT NPaxoodpasHy MaTepuann uau
napwm.
APpbXTe Aeua U CTPAHUYHM NMua Ha bes-
ONacHO pascTosiHWe, A0KATO padoTute c
eNeKTPOMHCTPYMEHTA. AKO BHMMAaHWETO Bu
dblle OTKJIOHEHO, MOXe A3 3arydvTe KOHTPONa
HaZ eNeKTPOMHCTPYMEHTA.

v

BE3OMACHOCT NP PABOTA C EJIEKTPU-
YECKMN TOK

> LllencenbT Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa Tpsabd-
Ba A3 e noaxoAsll 3a NoJI3BaHNA KOHTAKT.
B HMKaKbB CJIy4yait He ce AONYCKa U3MEHSA-
He Ha KOHCTPYKLMATa Ha wencena. Korato
padoTuTe CbC 3aHYJIeHN eneKTpoypeam, He
M3no0/I3BaiiTe apanTepm 3a wencena. Mons-
BAHETO HA3 OPUTUHAJTHW LLencesan N KOHTaKTK Ha-
MasifiBa PUCK3 OT Bb3HWMKBAHE H3 TOKOB yaap.
N3bareaiTe ponupa Ha TasoTo Bu o 3ase-
MEHM Tena, Hanp. TPboK, OTONAUTENHN ype-
AW, Newm u xnaaumnuuyn. Korato tTanoTto Bu e
333€MEHO, PUCKBT OT Bb3HMKBAHE HA TOKOB YA3p
€ No-roNaMm.

MNMpeanassaiTe eJIeKTPOMHCTPYMEHTa CU OT
ABXA U BNara. MPOHMKBAHETO HA BOAA B eflek-
TPOVHCTPYMEHTA NOBMLLIABA OMACcHOCTTa OT TOKOB
yaap.

» He u3nonsBaitTe 3axpaHBawua Kaden 3a
Lenn, 3a KOMTO TOM He e NpeABUAEH, Hanp.
33 1a HOCUTE eJIeKTPOMHCTPYMEHTA 3a Kade-
Na Unun Aa M3BafUTe LWEncesa oT KOHTaKTa.
MNpeanasBanTe Kabesna oT HarpABaHe, oMac-
nABaHe, AONUP A0 OCTPM pbdOBE MAM A0
NOABMXHM 3BEHA Ha MalIMHKU. [1oBpedeHN
AW yCyKaHn Kabenn yBeimyaBaT pucka oT Bb3-
HWKBaHe Ha TOKOB yaap.

KoraTo padoTute C eneKTPOUHCTPYMEHT
HaBbH, M3MNO0JI3BalTE CaMO YALJKUTENHU
Kadenu, nogxoanawm 3a padora Ha OTKpUTO.

v

v

v
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3N0N3BaHETO Ha YABJIKMTES, NPeAHa3HaYeH 33
padoTa Ha OTKPUTO, HAMAIABA PUCKA OT Bb3HUK-
BaHe Ha TOKOB yAap.

AKO ce Hanara Usnon3BaHeTo Ha eNeKTPOUH-
CTPYMeHTa BbB BJIaXKHA Cpepa, U3noasBanTe
npeanaseH NpeKbcBay 33 yTEe4YHU TOKOBe. /13-
N0JI3BaHETO Ha MPe/naseH NpekbCBaY 3a yTeuHn
TOKOBE HAM3JIAIBA OMACHOCTTA OT Bb3HUKBAHE Ha
TOKOB yaap.

BE3OMNACEH HAYMH HA PABOTA

>

v

v

v

v
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BbaeTe KOHLLEHTPUPAHHU, C/ieaeTe BHUMATEN-
HO [AeMCTBUATA CU M NOCTbNBaNTe npeanas-
NIMBO M pasyMHo. He u3nonseaiTe enekTpo-
MHCTPYMEHTA, KOraTo CTe YMOPEHU WU Nog,
BJIMAHNETO Ha HapKOTUYHM BelLeCTBa, asIko-
XOJ1 UNIM YNOWBALLM NIEKAPCTBA. EAVIH MUT pa3-
CeAHOCT NPK padoTa C eN1IeKTPONHCTPYMEHT MOXe
A3 MMa 33 nocnencTtBme U3KJIIYNTETHO TeXKK
HapaHABaHUA.

PadoTeTe c npeAna3Bawo padoTHo odnek-
J10 ¥ BUHAru c npeanasHu ounna. HoceHeTo Ha
noaxoAAaun 3a nosi3BaHMA eIeKTPONHCTPYMEHT
N M3BbPLWBAHATA AENHOCT JINYHM NpeanasHn
CPeACTBa, KaTo AMXaTesIHa Macka, 34Pasu MibT-
HO33aTBOpeHN 0OyBKM CbC CTadwneH rpavidep,
33LMTHA KACKA WIN WYMO3arayumTenm (aHTndo-
HW), HAMAJISiBa PVCKa OT Bb3HVKBAHE Ha TPYAOBa
3/10M0/yKa.

N36aresanTe ONacCHOCTTA OT BKJIIOYBaHE HA
eNeKTPOMHCTPYMEHTA Mo HeBHUMaHue. Mpe-
AW A3 BKIOYMTE LLeNcesa B 3aXPaHBaLLaTa
MpeXa MM A3 NOCTaBMTEe aKyMYJIaTOPHATA
SaTepus, ce yBepsBaiTe, ye NyCKOBUAT nNpe-
KbCBa4y € B MNOJIOXKEHNEe «U3KJTIOYEHO». AKO,
KOraTo HOCKTE eNeKTPOMHCTPYMEHTa, AbpXMTe
NpPbCTa CM BbPXY MYCKOBMA MPeKbCBaY, WM ako
no/aBaTe 3aXPaHBALLO HAMPEXEHWE H3 eNIeKTPO-
MHCTPYMEHTa, KOraTo € BKJIOYEH, CblLUeCTBYBa
OMacHOCT OT Bb3HMKBAHE Ha TPYZAO0BA 3/10MOJIYKa.
MpeAu Aa BKAOYNTE €/1IeKTPOMHCTPYMEHTA,
ce yBepsABaiTe, Ye CTe OTCTPAHUJIU OT HEro
BCUYKM MOMOLLHN MHCTPYMEHTU U raeyHu
Kar4voBe. [ToMOoLLeH MHCTPYMEHT, 330paBeH Ha
BbPTALLO Ce 3BEHO, MOXE A3 MPUYMHM TPABMU.
N3barsaMTe HeeCcTeCTBEHUTE MOJIOXKEHUS
Ha TanoTo. PadoTeTe B cTaduaHO nosoxe-
HUE HA TANOTO M BbB BCEKM MOMEHT NOA-
AbpXalnTe paBHoBecue. Taka Lle MoxeTe Aa
KOHTPO/IMpaTe €IeKTPOMHCTPYMEHTa no-godpe
11 N05e30MacHO, aKo Bb3HMKHE HEOY3KBAHA CUTY-
aums.

PadoTeTte c nogxopsawo odnekno. He pa-
SoTeTe C WHUPOKN APEXU WU YKPALUEHUS.
JApbXTe KocaTa Cu, ApexuTe U pbKaBuUM
Ha 6e30MacHO pascTosHME OT BLPTALLM Ce
3BEHA Ha eJIeKTPOUHCTPYMeHTHUTe. LLnpoku-
Te Apexu, YKpaleHnsaTa, Ab/ArMTe Kocu Morat Aa
Ob/1aT 3aXBaHATVI M YBIIEYEHWN OT BbPTALLYM CE 3BEHA.

FPNXJINBO OTHOLUEHME KbM EJIEKTPOWUH-
CTPYMEHTUTE

>

He npeToBapBaiTe eJNIeKTPOUHCTPYMEH-
Ta. M3nonssaiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE
€aMo CbOSPa3HO TAXHOTO NpeAHa3HaYeHHe.
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LLle padotnTe no-godpe v no-6e3onacHo, Kora-
TO M3M0/A3BaTe NOAXOAALMA €NeKTPONHCTPY-
MEHT B 33[3[leHNs OT Npon3soanTens Anana-
30H H3 HaTOBapBaHe.

He M3nonssainTe eNeKTPOUHCTPYMEHT, YNK-
TO NYCKOB NpeKkbCBay e noBpeseH. EnexkTpo-
NHCTPYMEHT, KOMTO He MoXe 13 SbAe N3KJ/0YBaH
¥ BKJIOUYBAH MO NPeABNAeHNA OT NPOM3BOANTENS
Ha4MH, e onaceH N TpAdBa A3 ObJie PEMOHTMPAH.
MNpeaun fa npoMeHsATe HACTPOWKMUTE HA enek-
TPOMHCTPYMEHTA, A3 3aMeHATEe PadoTHU WH-
CTPYMEHTU M [ONbJIHUTENIHM npucnocodne-
HUSA, KAKTO M KOraTo NPOAbJKUTESIHO Bpeme
HAAMA A3 M3NON3BaTe e/IeKTPOUHCTPYMEHT],
M3K/OYBANTE LWencesna oT 33aXpPaHBAaLLATa
Mpexka u/uam usBaxaanTe aKyMynaTopHaTa
bdaTepusa. Ta3n MApKa Npemaxsa OnacHoCTTa oT
33/7eiCTBaHe H3 eNeKTPOMHCTPYMEHT3 MO HeB-
HUMaHMe.

CbXpaHfABalWTe eJIeKTPOMHCTPYMEHTUTE HA
MecTa, KbAeTO He MOoraT A3 §bAaT focTur-
HaTH OT peua. He ponyckaiTte Te ga dvpar
M3MN0JI3BaHM OT JIMLL3, KOUTO HE Ca 3aMo3Ha-
TW C HAYMHA HA PAdoOTa C TAX M He ca NpoYyesn
Te3U MHCTPYKLMMU. KOraTo €3 B pblieTe Ha Heo-
MUTHW NOTPEdUTENN, ENeKTPOVHCTPYMEHTUTE
MOTaT A3 ObAAT M3KOYNTEHO OMACHN.
MopabpxainTte e/IeKTPOUHCTPYMEHTUTE
cu rpuxnuso. lMpoBepaBaiTe panu nop-
BM)KHUTE 3B€HA GYHKLUOHUPAT Se3yKOpHO,
[ANVN He 3aKJIMHBAT, 4,aJIU UMa CYYNEHU UIu
noBpeAeHNn AeTaln, KOMTO HAPYLLABAT UK
U3MEHAT ¢GYHKLUMUTE HA eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa. MNpeau fa usnonssarte esIeKTPOUH-
CTPYMEHTa, Ce MNOorpuxeTte noBpeAeHUTE
AeTainnn pa 6bAaAT peMOHTUPAHU. MHOrO OT
TPYAOBMTE 3/10MOMYKN CE€ AbAXAT HA Hepodpe
NoAABbPXKAHN €NEeKTPONHCTPYMEHTIN N ypeau.
MoAAabpiKalTe peXxelmTe UHCTPYMEHTHU BUHATU
podpe 3aToueHn n unctu. [Jodpe noaabpxaHuTe
pexeLln VHCTPYMEHTU C OCTpu pbOoBe OKa3gaT
M0-Masiko CbMPOTUBIEHNE 1 CE BOAAT NO-NEKO.
U3nonsBaiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, AONbJ-
HUTEJIHUTE npUcnocodneHusn, padoTHUTE WH-
CTPYMEHTU U T.H., CbOSPA3HO MHCTPYKLMUTE HA
npoussoauTtens. MNpu ToBa ce cbodpasnBaiTe
M C KOHKPETHUTEe PadoTHM yC/iousa M onepauum,
KOUTO TPAdBa A3 MU3NbJHUTE. V13M0N3BaHETO HA
€/1eKTPOMHCTPYMEHTN 33 Pa3/IMyHW OT npeasuae-
HUTE OT MPOW3BOAMTENS MPUIOXKEHNS MOBMLLABA
0MaCHOCTTa OT Bb3HWKBAHE Ha TPYAOBM 3/10MOJYKMN.

NoALbPXAHE

JonyckaWTe peMOHTBT HA e/1IeKTPOMHCTPYMEH-
TUTe Bu Aa ce n3BbPLUBA CAMO OT KBanudpuum-
PaHM CNEeLMaZIuCTU M CaMO C U3MOJI3BAHETO HA
OPUrMHAJIHU pe3epBHMU YAcCTU. [0 TO3W HaUMH
Ce rapaHTVpa CbXpaHaBaHe Ha e30MacHOCTTa Ha
€/1eKTPOVHCTPYMEHTA.

YKA3AHMSA 3A BE3OMACHA PABOTA C ®PE3M

JonupanTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa CamMo Ao
M30JIMPAHNTE NOBBPXHOCTH HA PbKOXBATKUTE,
Tbil KaTO CbILECTBYBA ONACHOCT $ppesepbT A3
3acerHe 3axpaHBalWMA Kaden. [Py KOHTAKT C
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NPOBOAHNK MO HANPeXeHre To MoXe A3 ce npe-
Aane no MeTaaHnuTe 4acTn 1 Aa Npean3Bnka TOKOB
yAap.

3acTonopeTe KbM CTabUJIHA OCHOBA M OCUrY-
peTe AeTaina C NOMOLUTA HA BUHTOBU CKOSU
WAKN Mo APYr NOAXOAALL, HAYMH. AKO AbpXUTe
NeTalrna Ha pbka AW KbM TA0TO C1, TON OCTaBa
HecTabuneH 1 Moxe A3 Npean3BuMka 3aryda Ha
KOHTPOJ1 H3Z €1eKTPONHCTPYMEHTa.
JonycTMMaTa CKOpPOCT Ha BbpTeHe Ha padoT-
HUA UHCTPYMEHT TPASGBA A3 e Hal-MaJIKo paB-
Ha Ha MOCOYEHATa Ha TadesIkaTa Ha eIeKTPOMH-
CTPYMEHTa MaKCMMAJIHA CKOPOCT HA BbpTeHe.
VIHCTPYMEHTH, KOMTO Ce BBPTAT C MO-BMCOKA CKO-
POCT OT JONYCTNUMATa, MOraT [1a Ce Pa3pyLLaT.
®dpesepu UAU Apyru padoTHU MHCTPYMeH-
TH TpASBA A3 NacBaT TOYHO B MATPOHHMKA
(uaHraTa) Ha Bawua eNeKTPOMHCTPYMEHT.
PadoTHN MHCTPYMEHTH, KOUTO He NacBaT TOYHO
B MNAaTPOHHWKA H3 eN1eKTPONHCTPYMEHT], Ce Bbp-
TAT HEPAaBHOMEPHO, BUOPVPAT CMJTHO U MOTaT Aa
[0BeaT [0 3aryda Ha KOHTPOJI.

JonupaiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa A0 06-
padoTBaHuA AeTailn, cnep KaTto npepaBapu-
TeJIHO CTe ro BKJAKYMAKU. B NpOTVBEH C/y4ain
CbLLECTBYBA OM3CHOCT OT Bb3HMKBAHE HA OTKAT,
3KO pexXeLWmsaT NNCT ce 3akanHM B 06padoTBa-
HUA feTan.

He podnunxkaBaiTe pbleTe CU A0 30HATA HA
$pesoBaHe u po Pppesepa. C BTOPaTa cv pbKka
APbXTe CrnomaratesiHaTa pbKOXBAaTKa MM KOp-
nyca Ha enekTpoasuraTensa. Korato AbpXxuTe
dpesata c aBeTe pblie, HAMA ONACHOCT Aa M1 Ha-
paHNTe C PadOTHNA NHCTPYMEHT.

Hukora He ¢pe3oBaiTe npes MeTaJiHu npea-
MeTHU, MUPOHM MAKN BUHTOBe. CbllecTByBa
0OMacHOCT ¢ppe3epbT Aa Ce NoBpean 1 Aa 3aMnoy-
He ia BUOPMPA CUHO.

W3nonsBaiTe nopgxonawm npudopm, 3a Aa
OTKpMeTe eBeHTYaJIHO CKPUTKU Nnoj NOBbPX-
HOCTTa TpbdonpoBoAu, UM ce o8bpHeTe
KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHadauTesiHO
APYXeCcTBO. B/M33HETO B CbMNPUKOCHOBE-
Hye C NpoBOAHMUN MO4 HanpexeHne mMoxe aa
npean3BMKa MOXap 1 TOKOB YA3P. YBPeXAaHeTo
Ha ra3onpoBoj MOXe A3 [oBe/e A0 eKCrio3unsa.
MoBpexAaHEeTO Ha BOAOMPOBO/A MM3 33 NOC/eA-
CTBME TOJIEMW MATEPMA/HL LWeTUn 1 MoxXe A3
npeav3BNKa TOKOB yaap.

He M3non3BaiTe 3aTbNeHU UM NOBPefEHU
$pesepu. 3aTbneHn nan nospeaeHn bpesepu
yBe/M4aBaT TPMEHETO, MOraT Aa npeansBmnkaT
3aK/IMHBAHE 1 BOAAT 10 iedanaHCcnpaHe.

Mo Bpeme Ha padoTa ApPbXKTE eNeKTPOUH-
CTPYMEHTa 34,paBo C ABeTe pblie U 3aeMan-
Te cTabusIHO nonoxkeHue Ha Tanoto. C ABeTe
pbLe eneKTPOMHCTPYMEHTBT Ce BOAM MO-CUryp-
HO.

OcurypsaBainTe odpadorBaHusa pertann. [e-
Tals, 33XBaHaT C MOAXOASALM npucnocodneHns
nnv ckodu, e 3aCToNopeH Mo 34paBo v CUTYpPHO,
OTKOJIKOTO, aKO 0 AbPXKMTE C PbKa.

Mpeau pa ocTaBuTe eNEKTPOUHCTPYMEHTA,
M34aKBaliTe BbPTEHETO A3 Cnpe HanbJjHo. B
NPOTUBEH CNy4Yal M3NON3BAHUAT PadOTeH UH-

CTPYMEHT MOXe Aa Aonpe Apyr npeaMeT u Aa
NpeAUsBUKA HEKOHTPOJIMPAHO NpeMecTBaHe
Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTA.

CBbP3BAHE KbM EJIEKTPUHECKATA MPEXA

YBepeTe ce, Ye MHGOPMALVMATA 33 3aXPaHBAHETO
Ha TabenkaTa ¢ AaHHM 33 HOMWHA/IHATA MOLLHOCT
Ha MaLIMHATa € CbBMECTNMA C e/1eKTPO3axpaHBa-
HeTO, KbM KOETO Bb3HamepsABaTe [1a A CBbpXeTe.
To3n ypen e Knac Il n e npefiHa3Ha4yeH 33 CBbp3-
BaHe KbM 3aXpaHBaHe, CbOTBETCTBALLO Ha ONNCa-
HOTO Ha TadenKaTa v CbBMeCTVMO C MOHTUPAHWSA
wencen. AKO € HeOOXOAMM YAbJIXKNTEN, N3MNON3-
BaiTe 0f0OpeH 1 CbBMeCTUM Kaden, npeHasHa-
YeH 33 XapaKkTepUCTUKMTE Ha To3n ypea. CnesBan-
Te HCTPYKUMNUTE, NPeAOCTaBEeHN C yAb/IKMTENA.

YKA3AHUA 3A U3MNOJNI3BBAHE HA YAbLJIKU-
TEJIHN KABEJIU
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YBepeTe ce, Ye BaLLVIAT yAb/KMTENEeH Kaden e B [0-
Opo CbCTOsHME. KOoraTo v3nonsaTte yaob/k1TeNeH
kades, He 3adpaBanTe Aa M3MNoa3BaTe AOCTATbYHO
TeXbK Kaden, KOMTO 3 MOXe A3 MoHece enekTpy-
4eCTBOTO, OT KOETO Le Ce 3aXPaHBa BaLMAT Mpo-
AYKT. Kades € No-Masika b/IK1HA LLE NPUYMHN Cnaj,
B MPEXOBOTO HarnpexeHue, KOETo Le AoBeae A0
3aryda Ha MOLLHOCT v MperpsiBaHe.

YBepeTe ce, Ye BalWNAT yab/XUTENEH Kaden e npa-
BWIHO CBbP3aH W € B A0OPO CbCTOAHME. BuHaru
NoAMEHSITE NOoBPeaeHNs YAbIKMTENeH Kaden nn
OCHrypsABaKTe NOMNPAaBAHETO My OT KBAIMULIMPAHO
NviLe, Npeau [ia ro 13nosigare.

MpennasgaiTe yabaxuTenHnTe kabesm oT ocTpu
npeameTy, NPeKoMepHa TOMJIMHA 1 MOKPW/BIaXHM
30HW.

M3non3sante OTAENHA €eneKTpuyecka Bepura 3a
BaLLMTE NHCTPYMEHTW. Tasn Bepura TpadBea Aa dbae
33LMTEHA C NOAXOAALL NPeAnasnTen cbe 33d6aBeHo
nencreve. NMpean Aa CBbpPXKETe MOTOPa KbM 3aXpaH-
BaLmsA Kades, ce yBepeTe, Ye KIIoYLT € B MoJ1oxe-
Hne WN3KJ1. 1 4ye eNeKkTpnyeckoTO HanpexeHve e
CbLLOTO KaTo HAMPeXeHWeTo, 0TrnevaTaHo Ha Taden-
KaTa Ha ABuratens. PadoTaTa C Mo-HWUCKO Hamnpexe-
HWe LLie NoBPeAn MOTOPa.

CMELLMOUKALMN HA MPOAYKTA

NPEAHA3HAYEHME HA ENIEKTPOUHCTPYMEHTA

ENEeKTPOMHCTPYMEHTBT €  MpefHasHayeH 33
¢dbpe3oBaHe NpuW M3Mosi3BaHe H3 TBbPAA OCHOBA
Ha KaHa W, pbdoBe, NPodUAM U NPOABITOBATH
OTBOPU, KAKTO 1 Ha KOMMPHO GpPe30BaHe Ha abp-
BECHW MaTepuav, N1acTMaca 1 1eKn CTPOUTETHI
MaTepuann.

TEXHUYECKWU OAHHU

ApTukyn N2

Mogen RO 1600 PLUS
Vv 230
HomMunHanHo anpexeHne T
Hz 50
HomuHanHa KOHCYyMWPaHa W 1.600

MOLLIHOCT
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5 - 9.000- 26. ByTOH 33 GWHO peryanmpaHe Ha MpPUCNOCO-
CkopocT be3 HaToBapBaHe min 23.000 SNEHNETO 33 YCMOPENHO BOAEHE
MpeasapyTenen n3dop Ha J 217. gerynmpyema OMNOPHA LWMH3 33 NPUCNOCO-
CKOPOCTTa Ha BbPTEHE JIEHVNETO 33 yCNOPeHO BOLEHE
28. BWHT C KpWA4aTa rnasa 3a npucrnocodnexmve-
Xoa Ha dpe3oBaLlaTa r1asa mm 55 TO 33 yCNOpeAHo BogeHe (2x)
Terno kg 5,1 29. Mpwncnocodnerve 33 Gppe3oBaHe Mo Kpbrosa
" [bra/AaanTtep 3a HaNpaBaABaLWLATA WNHA
30. BMHT C KpunyaTa rnasa 3a GuHO peryampa-
nenu cornacHo EN 62841-1, EN 62841-2-17 He Ha MPUCMOCOBaeHNeTo 33 bpe3oBaHe no
PaBHWLLETO A Ha M3/TbYBAHNS LLYM OOVKHOBEHO € Kpbroea Abra (1x)
31. 3acTonopABall BUHT 33 a4aNTepa Ha Konunpa-
PaBHuLLie Ha 3BYKOBOTO dB(A) 9% wara BTyKa(2X)
Hanarate 32. Konwupalla BTy/1Ka
MOLLHOCT Ha 3ByKa dB(A) 107 33. nactmacos npeanasnTen
34, 3akpensall BMHT 33 MNJ1I3CTMAcoBMA Npeanasun-
HeonpeaeneHocT K dB 3 Ten

MbaHaTa CTOMHOCT Ha BUSpauumTe a, (Bek-
TOPHaTa CYMa Mo TPUTE HaNpaBJIeHUS) U He-

MOHTUPAHE
MNpeay M3BbpLIBaHE HA KAKBUTO M A3 € fei-
HOCTM NO e/IeKTPOMHCTPYMEHTA U3KIOUBaHTE
Wencesa OT 3aXpaHBalLaTa MpeXxa.

onpegpeneHocTTa K ca onpepesieHu CbriacHo
EN 62841-1, EN 62841-2-17

HuBo Ha BUdpauuu:

a, m/s? 778 NOCTABSIHE HA PABOTHWSl UHCTPYMEHT (1,J)
K m/s® 1.5 Mpu nocTaBsAHe U CMAHA HA PASOTHUA UHCTPY-
MEHT ce npenopbyBa Aa padoTute ¢ npegnas-
WAEHTNOUKALNA HU PbKaBULK.
1. Enextpogsuraten
2. Mogayn 3a BpA3BaHe B 33aBMCMMOCT OT KOHKPETHO M3Mb/HAB3HATa Aen-
3. Kanak Ha yeTkaTa HOCT MOXeTe /3 13rnon3saTe ¢ppesepu C pasiny-
4. PbkoxBaTKa (M30/11MpaHa MOBBbPXHOCT 33 3ax- HO M3MbJIHEHNWE W C PA3/IMYHO Ka4YeCTBO.
BallaHe) ®dpe3epn oT Sbp30pe3Ha CTOMAHA C3 NOAXOAS-
5. BbpTAWa ce pbKOXBATKA 33 GMHO peryampa- LWy 33 06padoTBaHe Ha MekWn mMatepuanu, Hamp.
He Ha AbndoynHaTa Ha dpe3osaHe (MoAy/ 3a MeKa AbpBeCKHa 1 NN13CTMAcK.
BPA3BaHe) ®dpesepu c TBLPAOCNIABHM MJIACTUHM C3 Cre-
6. Kaben LMaJIHO NpeAHa3HaYeHW 33 TBbPAY M 3OPa3vBHM
7. OcBodOX[aBall JIOCT 33 BpPA3BaHe MaTepurann KaTo TBbPAA AbPBECMHA M aNYMUHNIA.
8. Ckana 3a AbndoynHaTta Ha dpesoBaHe (Mo- Mo Bb3MOXHOCT M3M0/a3BanTe dpesepn C Ana-
[y 33 BpA3BaHe) MeTbp Ha onawkarta 12 mm. M3nonssante camo
9. Mnb3ray c Mapkmposka (MoAyn 3a BpsA3BaHe) nodpe nouncrenn bpesepn B OTIMYHO CbCTOS-
10. AbndoumHeH orpaHmymTen (Moayn 3a BpA3- Hue.
BaHe) = HaTucHeTe v 3aapbxTe SyToHa 3a O/10KMpaHe Ha
11. BbpTALa Ce CTbMAN0OBMAHA ONOPa Bana (20). Mpn HeodOXOAMMOCT 3aBbpTeTe Basna
12. OCHOBHa nao4a JIEKO Ha PbKa, A0KATO SIOKMPALLUMAT MEXaHN3bM
13. AHTUOPUKLMOHHA N04a 0 33XBaHe C npeLlpakBaHe.
14. NoTeHUMOMETHLP 33 NpeaBaputeneH ndop HaTtuckante SyToHa 33 6/10KMpaHe HAa Bana
Ha CKOPOCTTA Ha BbpTeHe (20) camo koraTo BbPTEHETO € CNpAIo Ha-
15. BMHT C HakaTeHa rnaBa 3a AbJAOOYUHHMA MbJIHO.
orpaHunynTen (Moayn 3a BpA3BaHe) = Pa3BuiiTe X0NeHAPOBATa ranka (16) ¢ raeyHus
16. KpmayaTtaramka c uaHra Koy (21) (pasmep 24 mm) Yypes 3aBbpTaHe B
17. 3acTonopsasaly SYyTOH 33 NMyCKOBUS NPeKbC Nocoka, 06paTHa Ha YaCOBHMKOBATA CTPESIKA.
BaY = Bkapante ¢pesepa B UaHrata. OnawikaTa Ha
18. MMyckoB NpekbcBay dpe3sepa TpAdBa a db/le BKapaHa Hai-Masko Ha
19. OTBOpPM 33 HAaNPaBABALUNTE WAHIM Ha NPUC- 20 mm B UaHraTa.
nocodsieHneTo 33 yCnopeaHo BOAeHE = 33TerHeTe X0MeHAPOBaTa raika (16) ¢ raeyHms
20. ByToH 3a &nokMpaHe Ha Bana Koy (21) (pasmep 24 mm) KaTo S BbpPTUTE MO
21. TaeyeH koY 24mm NOCOKA H3 YaCOBHMKOBATA CTpesika. OTnycHeTe
22. ApanTep 33 npaxoyiassaHe OyTOHa 33 d10KMpaHe Ha Bana (20).
23. MexanHeH NpbCTeH 33 a4anTopa 33 NPaxo- » He nocraBssiiTe ppesepu c agMaMeTbP, NO-TONSAM
ynaBsaHe oT 50mm §e3 konupalua BTy KA. TakvBa dpesepn
24. TpucnocodneHvie 33 ycrnopeHo BoAeHe He MOraT g MMHAT Npe3 OCHOBHATa N/1o4a.
25. BMHT cKpuavaTa rnasa 3a rpydo peryampaHe » He 3aTAraiTe XoseHApPOBaTa raka Ha LIAHraTa
Ha npucnocodneHneTo 3a ycnopeaHo Boge- 34,paBo, ako He @ MOHTUPaH ¢pesep. B npoTvseH
He CNly4al LaHrata Moxe Aa Sbe nospeaeHa.
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CUCTEMA 3A NMPAXOYJIABAHE

v

Mpaxose, oTAeNAWM ce npu odpadoTBaHETO Ha
MaTepPMan KaTo CbAbPXKALLM 0I0BO OOM, HAKOM
BIAOBE AbPBECMHA, MUHEPAIV 1 META/IM MOraT A3
Ob/IaT 0MaCcHM 33 3paBeTo. KOHTAKTBT A0 KOXaTa
WAV BOMWBAHETO HA TAKMBA MPaxose MOraT A3
Npeamn3BMKaT afeprdHn peakumm n/nnn 3adons-
BaHMA Ha AMXaTeNHMTE MbTULLA Ha padoTelms ¢
€/1eKTPOVIHCTPYMEHTA MM HAMUPALLM Ce HadNN30
nua. OnpeneneHn Npaxose, Hamp. OTAeNALWMTe
ce npv 0bpadoTeaHe Ha dyk M Obd, ce cymTaT 3a
KaHLepOreHHN, 0COSEHO B KOMOMHALMS C XMMMKa-
/I 3@ TPETVIPaHE Ha [bpBecrHa (XpoMar, KoHcep-
BaHT 1 Ap.). Jonycka ce odpadoTBaHETO HA Cb-
[bPXaLy a36eCT MaTepuann camo OT CbOTBETHO
08yYeHN KBAMPULMPaHW nLa.
= [0 Bb3MOXHOCT M3MON3BaNTE MNOAXOAALLE 33
06paboTBaHNA MATEPUaN CUCTEMA 33 MPaxoy-
nasaHe.
= OcvrypsBaiiTe 4o0SPO NPOBETPABaHE H3 PadOTHO-
TO MACTO.
= [penopbyBa Ce M3MO/I3BaHETO HA AVXaTeslHa
Macka c GUNTLP OT knac P2.
CnasBaiTe Ba/MAHMTE BbB BalwaTta CTpaHa 33Ko-
HoBW pasnopeadu, BannaHn npn odpadoTeaHe Ha
CbOTBETHUTE MaTEPHANM.
U38arsaitTe HaTpynBaHe HA Npax Ha padoTHoOTO
MSACTO. [1paxbT MOXe JIeCHO Aa Ce CaMOoBb3N/Iame-
HW.

PABOTA C EJIEKTPOMHCTPYMEHTA

NYCKAHE B EKCMJIOATALUA

BHMMaBaWTe 33 Hanpe>XeHVWeTo Ha 3axpaH-
BawaTa mpexa! HanpeXxeHuneTo Ha 3axpaH-
BalLATa MpeXa TpASBa AAa CbOTBETCTBA Ha
[AHHUTE, NMOCOYEHU HA TadenkaTta Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTA. Ypeam, o6o3HaueHn c 230 V,
MOraT A3 6bAaT 3aXPaHBAHM U C HanpeXeHue
220 V.

NPEABAPUTEJIHO YCTAHOBABAHE HA CKOCT-
TA HA BbPTEHE (C)

CnoTeHUMOMETbPA 33 MPeAB3PUTENHO YCTaHO-
BAB3HE Ha CKOPOCTTA H3 BbpTeHe (14) moxeTe
[13 N3MEHATe CKOPOCTTa HA BbpTeHE CboOpa3-
HO KOHKPeTHaTa AeNHOCT CbLo 1 MO BPeMe Ha
paboTa.

1-2 HNCKA CKOPOCT HAa BbpTeHEe

3-4 cpefiHa CKOPOCT H3 BbpTeHe

5-MaKCVMMa IHO BMCOKa CKOPOCT

MocoyeHwnTe B TadAMLaTa CTOMHOCTI C3 OPUEHTH-
pPOBbBYHW. HeodX0AMMaTa CKOPOCT Ha BbpTEHE 33-
BMCW OT 06padoTBaHVSA MaTEPVAN 1 KOHKPETHUTE
padoTHN YCI0BMNA M MOXeE [a Ce ONnpeaesn Ypes
13npodBaHe Ha NPaKTNKa.

AunameTbp Ha MMo3uumsa Ha
Martepuan dpesepa noTeHuuo-
(mm) MeTbpa
4-10 5-6
TebpAa ABD- 12-20 3-4
BecnHa (byk)
22-40 1-2
4-10 5-6
Meka nbpsecn- 12-20 3.6
Ha (bop)
22-40 1-3
4-10 3-6
Wnepnnat 12-20 2-4
22-40 1-3
4-15 2-3
Mnactmaca
16-40 1-2
4-15 1-2
B 3JTYMUHNNA
16-40 1

Cnen Npoab/KMTENIH3 PadoTa C HMUCK3 CKOPOCT
Ha BbpTeHe TPAGBa [1a OX/IaANTE e1IeKTPOVHCTPY-
MEHTa, KaTo ro OCTaBuTe A3 PadoTh Ha NpaseH
XOA B NPOAb/XEHWE NMPUS/. HA 3 MUHYTU C MaK-
CMMaJIHa CKOPOCT Ha BbpTeHe.

BKJIIOYBAHE U U3KJTKOUBAHE

Mpean BK/OYBAHE HACTPOMTE ObAOOYMHAETA Ha
BPA3BaHe, BVXTE Pa3aena «Perynpane Ha 4bndo-
YMHATA Ha BPA3BaHE».

3a BKJIOYBAHE Ha €/1eKTPOMHCTPYMEHTA HaTVICHe-
Te 1 33ApPbXTe NYCKoBMsA NpekbcaaY (18).

33 33CTONOPABAHE HA HATVICHATVA MYCKOB NPeKbC-
Bay (18), HaTncHeTe SyToHa (17).

33 M3KJIOYBAHE Ha e/1eKTPOMHCTPYMEHT3 OTMYC-
HeTe MyckoBuMA npekbcead (18) cboTBETHO ako e
3acTonopeH ¢ dytoHa (17), MbpBO HATUCHETE KPaT-
KOTPAWHO 1 CN1e TOBA OTMYCHETE MyCKOBMA NPeKbC-
Bau (18).

33 [a nectnte eHeprvis, ApbXTe eseKTPOMHCTPY-
MEeHTa BK/I0YEH CaMO KOraTo ro no/i3eare.

PEFYJINPAHE HA A bJIBOYNUHATA HA BPA3BAHE

Jonycka ce pery/JiMpaHeTo Ha AbASOYMHATA
Ha BpA3BaHe Aa Ce M3BbLPLIBA CaMO KOrato
€/1eKTPOUHCTPYMEHTBT € U3KJTIOUEH.

PEFYJINPAHE HA AbJIBOYUHATA HA BPA3-
BAHE HA MOAYJ1A 3A BPA3BAHE

[pydo perynmpaHe Ha AbAd0YMHATA Ha BpA3BaHe

Ce N3BbPLLBA MO C/IEAHNA HAUMH:

= [ocTaBeTe e/1eKTPOMHCTPYMEHTA C MOHTUPAHWMSA
dpe3sep Bbpxy 06padoTBaHNA AeTa.

= 33BbpTETE CK3/1aTa 33 GVHO perympatxe 6.

= HacTpoWTe BbPTAWATA Ce CTbnasaHa onopa (11)
Ha HaW-HNCKOTO CTHMANO; BbPTALLATA Ce CTbMasHa
0Mopa Nonaza B CbOTBETHATA NMO3MLKSA C OTHET/IN-
BO MpeLLpakBaHe.
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= OcBodoaeTe BMHTA C HakaTeHa rnasa (15), Ha
[ObJOOUNHHMA OrPaHNYNTES, Taka Ye AbAdOUMH-
HUAT orpaHnunTen (10) A3 mMoxe Aa ce ABMXM
cBodoAHO.

HaTncHeTe Hagony ocsodoxaaBawms noct (7)
Ha MoZyna 33 Bpsi3BaHe v SaBHO crycHeTe odep-
dpesaTta Hafosy, [oKaTo dpesepbT Aonpe A0
NOBbPXHOCTTA Ha AeTaina. OTHOBO OTnycHeTe
ocBodoxaaBatumsa nocT (7) 3a aa dukcmpare Tasm
[IbNOOUMHA Ha BpA3BaHe.

HaTncHeTe obndounHHMA orpaHuunten (10) Ha-
L1071y, I0KaTO oMnpe A0 BbPTALLATA Ce CTbMasHa
onopa (11). MocTaseTe nab3rada ¢ Mapkepa (9)
Ha no3vums «0» Ha CKanaTa 3a AbAOOUMHATAE HA
dpe3oBaHe (8).

HactponTe abndounHHMA orpaHndmten (10) Ha
XenaHaTa AbNOOUMHA 1 3aTErHeTe BMHTA C HaKa-
TeHa rnasa (15) Ha ABAOOYMHHMA OrpaHMUUTEN.
BHMMaBanTe Npyv TOBA A3 He M3MEeCTBATE Mb3ra-
4a C MapKu1poBkaTa (9).

HaTuncHeTe 0cBOSOXAABALWMSA NOCT 7 H3 MOAY/a
3a BpA3BaHe 1 nosanrHeTe odepdpesara fJokpan
Harope.

Taka HaCcTPOeHaTa Abid0UMHA Ha BPA3BaHe ce JoC-
TWr3, KOraTo Mpy BPs3BaHE AbJOOUMHHWAT Orpa-
Huunten (10) gonpe A0 BbPTALLATA CE CTbMasHa
onopa (11). Mpu no-ronemn abndoUMHM TpAdBa
[1a N3BbpLMTE HPE30BAHETO HA HAKOJIKO NMPOX0/a
C NO-Mankn CTbrkn. C NOMOLLTA H3 BbPTALLATA Ce
cTbnanHa onopa (11), MoxeTe fa pasaenuTe nec-
HO MpoLeca Ha Gpe3oBaHe Ha HAKOJIKO CTbMKN. 33
LiesITa HaCTpOoWTe XKenaHaTa AbNO04YMHA Ha BPA3Ba-
He C HaN-HWCKOTO CTBMANO HA OrPaHNYMTENs 1 33
npeaBapuTesIHATE MPOXoAn 13depeTe Mo-BMCOKM
CTbMana.

Cnen npodHo ¢pe3oBaHe MoxeTe Aa HacTpowTe
ObNO0OUNHATA Ha Pe30BaHe TOYHO Ha XesaHua
pasMep 4pe3 3aBbpTaHe Ha PbKoxBaTkaTa (5);
33BbPTaHe MO MOCOKA HAa YACOBHWKOBATA CTPes-
Ka BOAM [0 YBENMYaBaHE Ha [ObNOOYMHATA Ha
¢$bpe30oBaHe, CbOTBETHO 0OPATHO HA Y3COBHMKOBA-
T3 CTPENKa - 40 HaMasnsABaHe Ha AbAOOYMHATA Ha
dpesoBaHe.

YKA3AHWA 3A PABOTA

Mocoka Ha ¢ppe3oBaHe U ppe3oBaHe

®dpe3oBaHeTo TPASBa A3 ce U3BLPLUBA BUHArM

Cpelly NOCOKaTa Ha BbpTeHe Ha ¢ppesepa (n-n Ha

cpeLynonoxHute aswxeHus). Mpu ppesosaHe

no NoCcoKa Ha BbPTEHETO Ha ¢ppe3epa Bb3HMUK-

BaT roJIeMM1 CUJIM Ha peakums (0TKAT) M CbluecT-

BYBa OMACHOCT [3 U3TbpBETE e/IeKTPONHCTPY-

MEHTa OT pbLeTe CH.

dpe3oBaHeTo ¢ MOAyN3 33 BpsA3BaHe (2), ce w3-

BbPLLBA MO C/IEAHWA HAYNH:

= YCTaHOBeTe XeslaHaTa Ab/I004YMHA Ha BpA3BaHe,
33 LeNTa BUXTe pazfena «Perynvpare Ha Abndo-
UMHATa Ha BPA3BAHE.

= [locTaBeTe €NeKTPOMHCTPYMEHTa C MOHTMPaH
dpe3ep Bbpxy 00padOTBaHMSA AETal 1 O BKIO-
yete.

= HaTucHeTe Hagony ocsodoxaasalma noct (7)
Ha Mozy/1a 33 BpsA3BaHe 1 SaBHO crycHeTe 0dep-

|[EEGROUP]

RO 1600 PLUS

dpesaTta Hagony, Aokato Obhe AOCTUrHaTa Ha-
CTpoeHaTa AbndounHa Ha ¢pesosaHe. OTHOBO
oTnycHeTe 0cBodOXAaBALLMA NoCT (7) 33 Aa du-
Kcvpare Tasv 4bi504YMHa Ha BpA3BaHe.

= /13nbaHeTe GPe30BaHETO C MOCTOAHHO MOAABa-
He.

= C/lel NPUK/I0YBaHE Ha Gpe30BaHeTo NoBAUrHe-
Te 0bepdpe3ata 0dpaTHO JOKPaK Harope.

= /I3K/1H04eTe eN1eKTPOVHCTPYMEHTA.

®PE30BAHE HA PbBOBE/®PE30OBAHE MO MPO-
onUn

Mpn dpe3osaHe Mo pbd vam no npodma des npuc-

nocodneHve 3a ycnopeaHo BoaeHe dpesepbT

TpsdBa Aa vMa Boel LT NV TbpKansLy narep.

= [oABeaeTe BKJIOYEHWSA €NeKTPOMHCTPYMEHT
CTPaHWYHO KbM 0OpadoTBaHWS AeTalnn, AoKa-
TO BOAEWMAT WndT nan narepsT Ha dpesepa
nonpe 10 06padotBaHmns pbo.

= BogeTe e1eKTPOVHCTPYMEHTa C ABETE pblie Mo
npoab/keHve Ha pbda Ha AeTavna. Mpu ToBa
BHVMaBaWTe [a He MPOMeHsTe brb/1a Ha ¢hpe3aTa.
TBbPAE CUIHOTO MPUTUCKAHE MOXE A3 NoBpean
pboa Ha fieTanna.

®PE3OBAHE C NMPUCMNOCOBJIEHUE 3A YCMO-
PEOHO BOJEHE (S, K)

BkapariTe nprcnocodneHneTo 3a ycrnopeaHo Boge-
He (24) c HanpasnsBawmTe WaHrn (12) 1 ro 3ater-
HeTe C BUHTOBETe C KpM/I4aTa r1asa (28)8 xxenaHaTa
nosununa. C BuHToBETE (25) MOXETE JOMb/HUTEHO
[la PErynvnparte No3vuMATa Ha NPUCNoCodneHneTo
33 yCropesHo BoZeHe Mo Ab/KMHa.

DVHa HACTPOWKA HA Ab/IKMHATA € Bb3MOXHA C KOM-
YeTo 33 ¢MHA HACTporKa (26) cnen pasxiadsaHe
Ha CTpaHuuHma donT (28). Mpn ToBa eanH odopoT
CbOTBETCTBA Ha Ab/IKMHA Ha M3MecTBaHe 1.5 mm.
C noMoLLUTa Ha OMOpHAaTa WKHa (27) mMoxeTe A3
NPOMEHATE OMOPHaTa MOBLPXHOCT Ha MPWCMOCO-
SNeHneTo 3a yCrnopeaHo BOAEHE.

Bofete BKAOYEHWA E€NEKTPOVMHCTPYMEHT C PpaB-
HOMEPHO MOJaBaHe W CTPaHWYHO MPUTKCKAHe Ha
NpWCNoCcodIeHNETO 33 YCNOPeAHO BOAEHE KbM
pbda Ha 06padoTBaHNA AeTa.

®PE3OBAHE C KOMWUPALLLA BTYJIKA (H)

C NOMOLLT3 Ha KOMMpaLLaTa BTY/Ka (32) moxeTe A3
NpeHacATe KOHTYpWUTE H3 MaKeTu, pecr. WdI0HM
Bbpxy 06padoTBaHnA AeTai. Mpu M3non3BaHe Ha
KOMMPaLLa BTY/IKA (32), B aHTUHPUKLMOH-

HaTa naova (13) npengapuTenHo TpadBa Aa dbae
NOCTaBEH 3AanTepa 33 KONMpPaLLa BTY/Ka (14).
MocTaBeTe afjanTepa 33 KonuMpawlad BTy/Ka (50) ot
ropHaTta CTpaHa Ha aHTUOPMKLMOHHATA nioda (13)
1 TO 3aTErHeTe C [1Ba T3 33CTOMNOPABALLM BUHTA.
136epeTe MoaxXoAsALLd KONMPaLla BTY/IKA B 3aBu-
CMMOCT OT edeNnHaTa Ha WadioHa, pecn. MakeTa.
Mopaay Ob/KMHATA HA MOA3BAHE HA KOMMPALLATa
BTY/IKA WAdMOHLT TPAdBA a MMa MUHUMANHA Ae-
bennHa ot 8 mm.

N3bepeTe dpesep € No-ManbK AMaMeTbp OT
BbTPELUHMA AMaMeTbP Ha KONMPaLLaTa BTY/IKa.

®pe3oBaHe ¢ kKOMVPaLLa BTY/IKa (32) ce M3BbPLIBA




N0 CNEAHVS HAUMH:
= YnbTBaHe: Cbodpa3asaiiTe ce, Ye npu ¢Gpe3oBa-
HE C MOAY/a 3a KOMvpaHe dpe3epbT BMHAMM ce
noJasa oT 0CHOBHaTa riova (12). Bunumasaiite aa
He nospeauTe Wadso Ha n AeTanna.
= JlonpeTte BK/IOYEHWA €N1eKTPONHCTPYMEHT C KO-
NMPaLLATa BTY/IKa A0 WadioHa.
Mpn M3MNoN3BaHe Ha MoAy/na 33 BpA3BaHe (2):
HaTWCHeTe Ha Aosy ocBodoXAaBaLmMa nocT (7)
Ha MoAy/a 3a BpsA3BaHe v aBHO crycHeTe odep-
¢dbpe3ata Hagosy, AoKaTo Sbae A0C TUrHaTa Ha-
CTpOeHaTa AbNdoYMHA Ha dpe3osaHe. OTHOBO
oTnycHeTe ocsodoxaasaLma noct (7) 3a aa du-
KCMpaTe Ta3mn AbndourHa Ha BpA3BaHe.
BogeTte enekTpOMHCTPYMEHTa C Mo/aBaliaTa ce
KOMMpaLLa BTY/IKA Mo npoduna Ha wadnoHa CbC
CTPAHWNYHO MPUTMCKA He.

noaoAbP>XXAHE MMOYUCTBAHE

Mpeayn n3BbLPLIBAHE HA KAKBUTO U A3 € Aei-
HOCTU MO €NeKTPOMHCTPYMEHTa U3K/IOUBaiTe
Lencena oT 3a XpaHBALLATa MpeXa.

3a pa padoTute KauecTBeHo u SesonacHo, noa-
AbpXalNTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa M BeHTUa-
LLUOHHMTE OTBOPU YUCTH.

Mpy eKCTPeMHO TeXKU padoTHM ycnosus ce
CTapaiiTe BMHAru A3 M3nos3BaTe aCNUPaLUOH-
Ha cuctema. MpoayxsBaiTe BEHTUNALUOHHUTE
OTBOPM YECTO U BKJIOYBaANTE ypena npes ge-
$eKTHOTOKOB npepanaseH npekbceay (Fl). Mpu
0bpaboTBaHe Ha MeTasM MO BbTPELUHOCTTA Ha
€/1eKTPONHCTPYMEHTA MOXe 113 Ce OT/IOKM TOKOrM-
poBex/alll Npax. TOBa MOXe 13 HapyLUW 33LLUMTHATA
30/1aLMSA Ha e1eKTPOMHCTPYMEHTA.

Korato e Heodxoayma 3amMsHa Ha 3axpaHBalms
kaben, T4 TpsAdBa [a Ce M3BbPLUM B OTOPM3MPaH
CepBM3 33 e1IeKTPOVHCTPYMEHTH Ha FF Group, 33 Aa
Ce 33Ma3n HMBOTO Ha He30MaCHOCT Ha eNeKTPOnH-
CTPYMEHTA.

3ALLUTA HA OKOJTHATA CPEAA

PeunknunpanTe CypoBMHMUTE, BMECTO A3 M W3-
XBbp/IATE KaTO OTNaAbuW. MalunHaTa, akceco-
apwvTe 1 onakoBkaTa TpAGBa A3 dbAaT COPTUPAHK
33 eKOJIOMMYHO peumnkanpane. Maactmacosute
KOMMOHEHTH Ca eTUKETMPaHW 33 KaTeropusnpa-
HO peuvKIvpaHe.

FAPAHUMA

To3n MPOAYKT € TrapaHTMpaH B CbOTBETCTBME
CbC  3aKoHOBUTE/CNeUndUYHUTE 33  CTPaHaTa
pasnopeady B Cina OT AaTaTta Ha 3aKynysaHe
oT nbpeusa  notpedutesn. LLetute, nNpuUYnHEHN
OT HOPMANIHO M3HOCB3HE, MNPETOBApPBaHE WK
HernpasuaHO OopaseHe, e ObdaT M3KIHYEHN
OT rapaHumsTa. B ciy4ait Ha peksamaums, Moss,
M3MpaTeTe MALLIMHATA HAMb/IHO CrI05eHa Ha BaLIMA
Wb WM CEPBM3EH LIEHTbP 33 e/1eKTpUYeckm
NHCTPYMEHTW.

LIETUVIY K.

BENDRIEJI ELEKTRINIY JRANKIY SAUGOS
ISPEJIMAI
JSPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos jspéjimus

ir

instrukcijas. Perspéjimy ir instrukcijy nesilaikymas

gali sukelti elektros smagj, gaisra ir (arba) rimtus suza-
lojimus.

ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukcijas, kad
galétumeéte pasinaudoti ateityje. |spéjimuose var-
tojamas terminas ,elektrinis jrankis” reiskia i$ tinklo
(laidinj) elektrinj jrankj arba akumuliatorinj (belaid])
eleketrinj jrankj.

DARBO ZONA

>

v

v

Laikykite darbo vieta Svarig ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos arba tamsios vietos sukelia nelaimingus
atsitikimus.

Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplinkoje,
pvz., ten, kur yra degiy skysciy, dujy ar dulkiy. Elek-
triniai jrankiai sukuria kibirkstis, kurios gali uzdegti
dulkes arba dimus.

Dirbdami su elektriniu jrankiu saugokite vaikus ir
pasalinius asmenis. Dél isiblaskymo galite prarasti
kontrole.

ELEKTROS SAUGA

>
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Elektrinio jrankio kistukai turi atitikti lizda. Niekada
jokiu bidu nemodifikuokite kistuko. Nenaudokite
adapteriy kistuky su jZzemintais (jZemintais) elektri-
niais jrankiais. Nepakeisti kistukai ir atitinkami lizdai
sumazins elektros smagio rizika.

Venkite kano kontakto su jzemintais pavirsiais, to-
kiais kaip vamzdziai, radiatoriai, viryklés ir $aldytuvai.
Jei jsy kinas yra jZemintas arba jzemintas, padidéja
elektros smagio rizika.

Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus ar drégny
salygy. | elektrinj jrankj patekes vanduo padidins
elektros smagio rizika.

Nepiktnaudziaukite laidu. Niekada nenaudokite laido
elektrinio jrankio nesimui, traukimui ar atjungimui.
Laikykite laida toliau nuo karscio, alyvos, astriy briau-
ny ir judandiy daliy. Pazeisti arba jsipainioje laidai pa-
didina elektros smagio rizika.

Kai naudojate elektrinj jrankj lauke, naudokite ilgina-
majj laida, tinkama naudoti lauke. Naudojant lauke
tinkama laida sumazéja elektros smagio rizika.

Jei elektrinj jrankj naudoti drégnoje vietoje neis-
vengiama, naudokite nuotékio srovés jtaiso (RCD)
apsaugota maitinima. RCD naudojimas sumazina
elektros smagio rizika.

ASMENINIS SAUGUMAS

>

v

Bakite budris, stebékite, kg darote, ir vadovaukités
sveiku protu, kai naudojate elektrinj jrankj. Nenau-
dokite elektrinio jrankio, kai esate pavarge arba
apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty. Akimirka
neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu gali rimtai
susizaloti.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada
déveékite akiy apsauga. Apsauginé jranga, pvz., dul-
kiy kauke, neslystantys apsauginiai batai, kepuraité
arba klausos apsaugos priemonés, naudojamos tin-
kamomis salygomis, sumazins suzalojimus.
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» Apsaugokite nuo netycinio paleidimo. Prie$ prijung-
dami prie maitinimo Saltinio, paimdami ar nesdami
jrankj, jsitikinkite, kad jungiklis yra iSjungtoje padétyje.
Elektrinius jrankius nesiojant pirstu ant jungiklio arba
jjlungus elektros jrankj su jjungtu jungikliu, gali jvykti
nelaimingi atsitikimai.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj, iSimkite bet kokj re-
guliavimo rakta arba verzliaraktj. Verzliaraktis arba
raktas, paliktas prie besisukancios elektrinio jrankio
dalies, gali susizaloti.

» Nepersistenkite. Visada stovékite ant kojy ir laiky-
kite pusiausvyra. Tai leidZia geriau valdyti elektrinj
jrankj netikétose situacijose.

» Apsirenkite tinkamai. Nedévékite laisvy drabuziy ar
papuosaly. Plaukus, drabuzius ir pirstines laikykite
toliau nuo judanciy daliy. Laisvi drabuZiai, papuosa-
lai ar ilgi plaukai gali jstrigti judanciose dalyse.

» Jei yra prietaisai, skirti prijungti dulkiy nusiurbimo
ir surinkimo jrenginius, jsitikinkite, kad jie prijungti
ir tinkamai naudojami. Dulkiy surinkimo priemonés
gali sumazinti su dulkémis susijusj pavojy.

ELEKTRINIO JRANKIO NAUDOJIMAS IR PRIE-

ZIORA

» Nespauskite elektrinio jrankio jéga. Naudokite
savo reikméms tinkama elektrinj jrankj. Tinkamas
eleketrinis jrankis atliks darba geriau ir saugiau tokiu
greiciu, kuriam jis buvo sukurtas.

» Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jungiklis jo nejjungia ir
neisjungia. Bet koks elektrinis jrankis, kurio negalima val-
dyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati suremontuotas.

» Pries atlikdami bet kokius reguliavimus, keisdami
priedus arba laikydami elektrinius jrankius, iStrau-
kite kistuka i$ elektros jrankio maitinimo Saltinio.
Tokios prevencinés saugos priemonés sumazina
elektrinio jrankio netycinio jjungimo rizika.

» Nenaudojamus elektrinius jrankius laikykite vaikams
nepasiekiamoje vietoje ir neleiskite su elektriniu jran-
kiu arba Siomis instrukcijomis nesusipazinusiems as-
menims naudotis elektriniu jrankiu. Elektriniai jrankiai
yra pavojingi neapmokyty naudotojy rankose.

» PriziGrékite elektrinius jrankius. Patikrinkite, ar ju-
dancios dalys néra sulygiuotos arba nesusirisusios,
ar dalys nesulGzusios ir ar néra kity salygy, kurios
gali turéti jtakos elektrinio jrankio veikimui. Jei
elektrinis jrankis pazeistas, prie$ naudodami jj su-
remontuokite. Daug nelaimingy atsitikimy jvyksta
dél prastai priziGrimy elektriniy jrankiy.

» Pjovimo jrankius laikykite astrius ir $varius. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su astriomis pjovimo
briaunomis reciau jsipainiojairyra lengviau valdomi.

» Elektrinj jrankj, priedus, jrankiy antgalius ir pan.
naudokite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami |
darbo salygas ir atliekama darba. Naudojant elek-
trinj jrankj kitokiems nei numatyta darbams, gali
susidaryti pavojinga situacija.

APTARNAVIMAS
Pasirdpinkite, kad elektrinj jrankj priziGréty jga-
liotasis servisas ir naudokite tik originalias atsar-
gines dalis. Taip bus uztikrintas elektrinio jrankio
saugumas.

MARSRUTIZATORIY SAUGOS |SPEJIMAI
» Elektrinj jrankj laikykite uz izoliuoty griebimo pavir-
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3iy, nes pjoviklis gali liestis su savo laidu. Nupjaunant
Litampancia“laida, atviros metalinés elektrinio jran-
kio dalys gali ,jveikti”, o operatorius gali Sokti.
Naudokite gnybtus ar kitg praktinj bada, kaip pri-
tvirtinti ir palaikyti ruosinj ant stabilios platformos.
Laikydami kdrinj uz rankos arba prie kino, jis tampa
nestabilus ir gali prarasti kontrole.

Leistinas frezavimo antgalio greitis turi bati bent
toks pat didelis, kaip didziausias greitis, nurodytas
ant elektrinio jrankio. Grei¢iau nei leistina besisu-
kantys priedai gali bati sunaikinti.

Frezavimo antgaliai ar kiti priedai turi tiksliai tilpti j
jasy masinos jrankiy laikiklj (jvore). Frezavimo ant-
galiai, kurie tiksliai netelpa j masinos jrankiy laikiklj,
sukasi netaisyklingai, stipriai vibruoja ir gali prarasti
kontrole.

Masing ant ruosinio uzdékite tik tada, kaiji jjungta.
Priesingu atveju kyla atatrankos pavojus, kai pjovi-
mo jrankis jstrigs ruosinyje.

Laikykite rankas atokiai nuo frezavimo srities ir
kelvedzZio antgalio. Antraja ranka laikykite uz pa-
pildoma rankeng arba variklio korpusa. Kai masing
laikote abiem rankomis, kelvedzio antgalis jy negali
suzeisti.

Niekada nepjaukite ant metaliniy daikty, viniy ar
varzty. Marsrutizatoriaus antgalis gali bdti pazeis-
tas ir gali padideétivibracija.

Naudokite tinkamus detektorius, kad nustatytume-
te, ar darbo zonoje néra paslépty elektros tinkly,
arba kreipkités pagalbos j vietine komunaliniy pas-
laugy jmone. Kontaktas su elektros laidais gali su-
kelti gaisra ir elektros smugj. Dujotiekio pazeidimas
gali sukelti sprogima. Prasiskverbimas j vandens
linijg galisugadintiturtg arba sukelti elektros smagj.
Nenaudokite bukiy ar pazeisty kelvedzio antgaliy.
Bukiarba pazeistikelvedzio antgaliai padidina trintj,
gali jstrigtiir sukelti disbalansa.

Dirbdami su masina visada tvirtai laikykite jg abiem
rankomis ir uztikrinkite tvirta padét;. Elektrinis jran-
kis saugiau valdomas abiem rankomis.

Pritvirtinkite ruosinj. Suspaudimo jtaisais arba
verzléje suspaustas ruosinys laikomas saugiau nei
ranka.

Visada palaukite, kol masina visiskai sustos, pries j3
padédami. Jrankio jdéklas gali uZstrigti ir prarasti
elektrinio jrankio kontrole.

Produktai parduodami tik GB: JUsy gaminyje yra
BS 1363/A patvirtintas elektros kistukas su vidiniu
saugikliu (ASTA patvirtintas pagal BS 1362).

Jei kistukas netinka jasy kistukiniam lizdui, jgalio-
tasis klienty aptarnavimo atstovas turi jj nupjauti
ir vietoje jo jstatyti tinkamga kistuka. Kei¢iamo kis-
tuko saugiklis turi bati toks pat kaip ir originalus
kistukas.

Nupjauta kistuka reikia iSmesti, kad baty iSvengta
galimo smadgio pavojaus, ir jokiu bidu negalima
kisti j elektros lizda kitur.

PRIJUNGIMAS PRIE MAITINIMO SALTINIO

Jsitikinkite, kad jrenginio duomeny lenteléje nu-
rodyta maitinimo Saltinio informacija yra suderi-
nama su maitinimo saltiniu, prie kurio ketinate jj
prijungti.

Sis prietaisas yra Il klasés ir skirtas prijungti prie
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maitinimo 3altinio, atitinkancio etiketéje nurodytq
specifikacija ir suderinamga su jmontuotu kistuku.
Jei reikalingas ilginamasis laidas, naudokite pa-
tvirtinta ir suderinama laida, skirta Siam prietaisui.
Vykdykite visas instrukcijas, pateiktas su ilgina-
muoju laidu.

ILGTINIMO LAIDY NAUDOJIMO GAIRES

» |sitikinkite, kad ilginamasis laidas yra geros baklés.
Kai naudojate ilginamajj laida, naudokite pakanka-
mai sunky, kad islaikyty srove, kurig gaminys ims.
Dél per mazo laido sumazés tinklo jtampa, dél to
dings maitinimas ir perkais.

Pries naudodami pazeista ilginamajj laida, visada
pakeiskite arba leiskite jj suremontuoti kvalifikuo-
tam asmeniui.

Saugokite ilginamuosius laidus nuo astriy daikty,
per didelio karscio ir drégny/slapiy viety.
Jrankiams naudokite atskirg elektros grandine. Si
grandiné turi bati apsaugota atitinkamu uzdelsto
saugikliu. Prie$ prijungdami variklj prie maitinimo
linijos, jsitikinkite, kad jungiklis yra OFF padétyje, o
elektros jtampa yra tokia pati kaip jtampa, nurody-
ta variklio vardinéje ploksteléje. Veikiant zemesne
jtampa sugadinsite variklj.

PRODUKTO SPECIFIKACIJOS
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v

PASKIRTIS
Masina skirta frezuoti griovelius, briaunas, profi-
lius ir pailgas skylutes, taip pat kopijuoti i§ medZio,
plastiko ir lengvy statybiniy medziagy, tvirtai atsi-
remiant j ruosinj. Sumazeéjus greiciui ir naudojant
atitinkamus frezavimo antgalius, taip pat galima
apdirbti spalvotyjy metaly lydinius.

TECHNINIAI DUOMENYS

Straipsnio numeris 45 336
Modelis RO 1600 PLUS
AT \Y 230
Nominali jtampa ——  aarve
Hz 50
Nominali jvesties galia W 1.600
- . 9.000-
- -1
Ne - apkrovos greitis min 23.000
I8ankstinis greicio pasir- J
inkimas
Pasinérimo gylis mm 55
Svoris kg 51

Garso emisijos vertés nustatytos pagal EN
62841-1, EN 62841-2-17

Paprastai gaminio A svertinis triuksmo lygis yra:

Garso slégio lygis dB(A) 96
Garso galios lygis dB(A) 107
Neaiskumas K dB 3
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Bendros vibracijos vertés a, (triasiy vektoriy

suma) ir neapibréztis K, nustatytos pagal EN
62841-1, EN 62841-2-17

Maksimalus vibracijos lygis:

%

m/s? 7,78

K

m/s? 1,5

Identifikavimas

nhwN =

o N

30.
31.
32.

33.
34.

Marsrutizavimo variklis

Pasinérimo pagrindas

Brush dangtis

Rankena (izoliuotas sugriebimo pavirsius)
Reguliavimo rankenélé tiksliam pjovimo gylio
reguliavimui (jleidZziamas pagrindas)

Kabelis

Atleiskite svirtj, kad galétuméte pasinerti
Pjovimo gylio reguliavimo skalé (jleidziamas
pagrindas)

Skaidré su rodyklés zyma (jleidziamas pagrin-
das)

. Gylio stabdis (nirimo pagrindas)

. Bokstelio stotelé

. Atraminé ploksté

. Vadovo ploksté

. I8ankstinio greicio pasirinkimo ratas

. Riektuotas varztas gylio stabdziui (jleidziamas

pagrindas)

. PriverZzimo verzlé su jvorémis
. UzZrakinimo  mygtukas  jungimo/isjungimo

jungikliui

. Jjungimo/isjungimo jungiklis
.Sédyné lygiagrec¢iam kreipiamiesiems stry-

pams

. Veleno fiksavimo mygtukas

. Atviras verzliaraktis, dydis 24 mm

. Istraukimo adapteris

. Tarpinis Ziedas iStraukimo adapteriui

. Lygiagretus vadovas

. Sparnis varztas grubiai reguliuoti lygiagrecias

kreiptuvas

. Tikslaus reguliavimo rankenélé lygiagreciam

kreiptuvui

. Reguliuojamas krasty kreiptuvas lygiagreciam

kreiptuvui

. Sparnas varztas lygiagreciojo kreipiklio kreipi-

amiesiems strypams (2x)

. Marsrutizatoriaus kompaso / kreipiamojo bé-

gio adapteris

Sparnis varztas tiksliam marsrutizatoriaus
kompaso reguliavimui (1x)

Kreipiamosios jvorés adapterio tvirtinimo
varztas (2x)

Kreipiamoji jvore

Plastikiné apsauga

Tvirtinimo varztas plastikinei apsaugai

SURINKIMAS

Prie$ bet kokius darbus su pacia masina istraukite
i$ maitinimo kistuko.
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MARSRUTIZATORIAUS BITO |TERPIMAS (1, J)

v

v

Jstatant arba kei¢iant frezavimo antgalius reko-
menduojama maveéti apsaugines pirstines.

Priklausomai nuo taikymo, marsruto parinktuvy

antgaliai yra paciy jvairiausiy dizainy ir kokybés.

Frezavimo antgaliai, pagaminti i$ greitaeigio plie-

no, tinka minksty medziagy, pvz., spygliuociy ir

plastiko, apdirbimui.

Frezavimo antgaliai su karbidu ypac tinka kietoms

ir abrazyvinéms medziagoms, pvz., kietmedziui ir

aliuminiui.

Naudokite frezavimo antgalius, kuriy koto skers-

muo yra 12 mm, kiek tai jmanoma. Naudokite tik

$varius, nepriekaistingos biklés kelvedzio antga-

lius.

= Paspauskite ir palaikykite suklio fiksavimo myg-
tuka (20). Jei reikia, sukite veleng ranka, kol uz-
raktas uzsifiksuos.
Suklio fiksavimo mygtuka (20) spauskite tik
tada, kai jis sustoja.

= Atlaisvinkite priverzimo verzle (16) atviruoju
verzliarak¢iu (21) (dydis 24 mm), sukdami pries
laikrodZio rodykle.

= |kiskite frezos antgalj j jvore. Frezavimo antgalio
kotas turi bati bent 20 mm panardintas j jvore.

= Tvirtinimo verzle (16) priverzkite atviruoju
verzliarak¢iu (21) (dydis 24 mm), sukdami pagal
laikrodZio rodykle. Atleiskite veleno fiksavimo
mygtuka (20).

Nekiskite frezavimo antgalio, kurio skersmuo dides-

nis nei 50 mm, kai kreipiamoji jvoré néra sumontuo-

ta. Tokie frezavimo antgaliai netelpa per pagrindo

plokste.

Neverzkite jvorés priverzimo verzlés be frezavimo

antgalio. Priesingu atveju jvoré gali bdti pazeista.

DULKIY / DROZLIY ISTRAUKIMAS

>

v

Dulkés 8 medziagy, tokiy kaip $vino turincios dan-

gos, kai kurios medienos risys, mineralai ir metalas,

gali pakenkti sveikatai. Dulkiy prisilietimas ar jkvépi-

mas gali sukelti alergines reakcijas ir (arba) naudotojo

ar pasaliniy asmeny kvépavimo taky infekcijas.

Tam tikros dulkés, pvz., azuolo ar buko dulkés, yra

laikomos kancerogeninémis, ypa¢ dél medienos

apdorojimo priedy (chromato, medienos apsaugos

priemoniy). Su asbesto turinciomis medziagomis

gali dirbti tik specialistai.

= Jei jmanoma, naudokite medziagai tinkama dul-
kiy nusiurbimo sistema.

= Uztikrinkite gerg darbo vietos védinima.

= Rekomenduojama déveti P2 filtro klasés respira-
toriy.

Laikykités atitinkamy jGsy Salies reglamenty, taiko-

my apdirbamoms medziagoms.

Saugokite, kad darbo vietoje nesikaupty dulkes.

Dulkeés gali lengvai uZsidegti.

OPERACIJA

OPERACIJOS PRADZIA

|[EEGROUP]

Laikykités tinkamos tinklo jtampos! Maitinimo
Saltinio jtampa turi sutapti su jtampa, nurodyta
masinos vardinéje lenteléje. Elektrinius jrankius,
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pazymétus 230 V, taip pat galima naudoti su 220
V jtampa.

ISANKSTINIS GREICIO PASIRINKIMAS (C)

Reikiama greitj galima i$ anksto pasirinkti nyks-
¢iu (14) (taip patir vaziuojant).

1-2 mazas greitis

3-4 vidutinis greitis

5-6 (maksimalus) greitis

Diagramoje nurodytos reiksmeés yra standartinés.
Reikiamas greitis priklauso nuo medziagos ir eks-
ploatavimo salygy ir gali bati nustatytas praktiniu
bandymu.

Frezavimo
Medziaga antgalio Ratukas
skersmuo
(mm)
4-10 5-6
Kietmedis
(bukas) 12-20 3-4
22-40 1-2
4-10 5-6
spygliociy me- 12-20 3-6
diena (pusis)
22 -40 1-3
4-10 3-6
Drozliy plokstés 12-20 2-4
22-40 1-3
4-15 2-3
Plastikai
16-40 1-2
4-15 1-2
Aliuminis
16-40 1

Po ilgesnio darbo mazu greiciu leiskite masinai at-
veésti, paleide ja apytiksliai. 3 minutes maksimaliu
greiciu be apkrovos.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Pries$ jjungdami arba ijungdami sureguliuokite pjovi-
mo gylj; zr. skyriy ,Pjovimo gylio reguliavimas”.
Norédami jjungti masing, paspauskite jjungimo/isjun-
gimo jungiklj (18) ir laikykite jj nuspausta.

Norédami uzrakinti nuspausta jjungimo/isjungimo
jungiklj (18), paspauskite uzrakinimo mygtuka (17) .
Norédami i$jungti masing, atleiskite jjungimo/isjun-
gimo jungiklj (18) arba, kai jis uzrakintas fiksavimo
mygtuku (17), trumpai paspauskite
Jiungimo/isjungimo jungiklj (18) ir atleiskite.
Norédami taupyti energija, elektrinj jrankj jjunkite tik
jinaudodami.

PJOVIMO GYLIO REGULIAVIMAS

Pjovimo gylj galima reguliuoti tik iSjungus freza.

PJOVIMO GYLIO REGULIAVIMAS ANT |LEIDZIA-
MO PAGRINDO

Norédami grubiai sureguliuoti pjovimo gylj, atlikite




RO 1600 PLUS

Siuos veiksmus:

= Padékite masing su frezavimo antgaliu ant apdir-
bamo ruosinio.

= Nustatykite tikslaus reguliavimo skale 6.

= Bokstelio stabdiklj (11) nustatykite j Zemiausia pa-
détj; bokstelio stotelé gali bdtijauciama jsijungiant.

= Atlaisvinkite raizytg varztq ties gylio atrama (15),
kad gylio ribotuvas (10) judéty laisvai.

= Paspauskite atleidimo svirtj, kad jleistuméte jstriza
(7) zemyn ir étai veskite frezg Zemyn, kol frezavi-
mo antgalis palies ruosinio pavirdiy. Dar kartg at-
leiskite atleidimo svirtj (7), kad uzfiksuotuméte $j
jnirimo gyl;.

= Stumkite gylio stabdiklj (10) zemyn, kol jis atsidurs
pries bokstelio atrama (11). Pjovimo gylio regu-
liavimo skaléje (8) nustatykite slankiklj su indekso
zyma (9) j 0" padétj.

= Nustatykite gylio atramga (10) j norima frezavimo
aylj ir priverzkite gylio ribotuvo raizyta varzta (15).
Bikite atsargis, kad neteisingai nesureguliuoty
slydimo su rodyklés zyma (9).

= Paspauskite atleidimo svirtj, kad baty atliktas pa-
sileidimas (7) ir nukreipkite marsrutizatoriy j auks-
Ciausia padétj.

Nustatytas frezavimo gylis pasiekiamas tik tada, kai

gylio ribotuvas (10) paliecia bokstelio stabdiklj (11)

slenkant. Giliems pjdviams rekomenduojama atlikti

kelis pjavius, kiekvieng karta pasalinant mazai me-

dziagos. Naudojant bokstelio stabdiklj (11), pjovimo

procesa galima suskirstyti j kelis etapus. Norédami tai

padaryti, nustatykite norima pjovimo gylj iki Zemiau-

sio bokstelio atramos laiptelio ir pirmiausia pasirinki-

te aukstesnius zZingsnius pradiniams pjdviams.

Po bandomojo pjovimo, sukant reguliavimo rankené-

le (5) galima tiksliai nustatyti pjovimo gylj iki norimo

dydzio; pasukite pagal laikrodZio rodykle, kad padi-

dintumeéte pjovimo gylj, ir prie$ laikrodzio rodykle,

kad sumazintuméte pjovimo gylj

DARBO PATARIMAI

Tiekimo kryptis ir mardruto parinkimo procesas

Frezavimo procesas visada turi bati atliekamas pries

frezavimo antgalio sukimosi kryptj (judesys aukstyn).

Marsrutizuojant marsruto parinktuvo sukimosi kryp-

timi (nupjovimas), masina gali atsilaisvinti, todél var-

totojas negali valdyti.

Norédami nutiesti su jleidZziamu pagrindu (2), atlikite

Siuos veiksmus:

= Sureguliuokite reikiamag pjovimo gylj; Zr. skyriy
,Pjovimo gylio reguliavimas".

= Padékite masing su frezavimo antgaliu ant apdir-
bamo ruosinio ir jjunkite elektrinj jrankj.

= Paspauskite atleidimo svirtj, kad jleistuméte jdu-
bima (7) ir létai veskite freza Zemyn, kol pasieksite
nustatyta pjovimo gylj. Dar kartg atleiskite atleidi-
mo svirtj (7), kad uzfiksuotumeéte $j jnirimo gylj.

= Frezavimo procesa atlikite naudodami vienoda
pasara.

= Baige mardruto parinkimo procesa, nukreipkite
marsrutizatoriy j auksciausia padétj.

= [$junkite elektrinj jrankj.
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FORMAVIMO AR LIEJIMO PROGRAMOS

Formuojant ar liejant nenaudojant lygiagreciojo

kreiptuvo, frezavimo antgalyje turi bati jtaisytas

arba rutulinis guolis.

= Jjungta elektrinj jrankj nukreipkite i$ Sono link
ruosinio, kol frezavimo antgalio guolis arba
rutulinis guolis atsidurs j apdirbamo ruosinio
krasta.

= Abiem rankomis veskite elektrinj jrankj isilgai
ruosinio krasto, atkreipkite démesj, kad freza-
vimo jrenginys baty staciakampio formos. Per
didelis spaudimas gali pazeisti ruosinio krasta.

MARSRUTAS SU LYGIAGRECIU KREIPTUVU (S,

Jstumkite lygiagrecia kreiptuva (24) su kreipiamai-
siais strypais j pagrindo plokste (12) ir priverzkite
sparnuotais varztais (28). Be to, lygiagrecia kreip-
tuvag galima reguliuoti isilgai sparniniais varztais
(25).

Tiksliai sureguliuoti ilgj galima tikslaus reguliavi-
mo rankenéle (26), atpalaidavus sparninj varzta
(28). Vienas apsisukimas atitinka 1,5 mm nustaty-
mo diapazona.

Efektyvus lygiagreciojo kreiptuvo kontaktinis pa-
virsius gali bati reguliuojamas krasto kreiptuvu
(27).

Jjungta elektrinj jrankj nukreipkite tolygiu pastd-
mu ir Soniniu spaudimu lygiagreciam kreiptuvui
iSilgai ruosinio krasto.

MARSRUTIZAVIMAS SU KREIPIANCIAJA |VO-
RE (H)

Kreipiamoji jvoré (32) leidzia formuoti 3ablonus
ir rastus ant ruosiniy. Norint naudoti kreipiamaja
jvore (32), kreipianciosios jvorés adapterj pirmiau-
sia reikia jkisti j kreipiamajg plokste (13).

Uzdékite kreipianciosios jvorés adapter;j i$ virsaus
ant kreipiamosios plokstés (13) ir tvirtai priverzki-
te 2 tvirtinimo varztais.

Pasirinkite tinkama kreipiamaja jvore, atsizvelgda-
mi j Sablono storj arba rasta. Dél issikiSusio krei-
pianciosios jvorés aukscio $ablono storis turi bati
ne mazesnis kaip 8 mm.

Pasirinkite frezavimo antgalj, kurio skersmuo ma-
Zesnis nei vidinis kreipiamosios jvorés skersmuo.

Norédami frezuoti su kreipianciaja jvore (32), atli-

kite Siuos veiksmus:

= Pastaba: Atsizvelkite j tai, kad atliekant frezavi-
mo darbus su nejleidziamu pagrindu, frezavimo
antgalis visada iSsikisa i pagrindo plokstés (12).
Nepazeiskite $ablono ar ruosinio.

= Nukreipkite jjungta elektrinj jrankj kreipianciaja
jvore link Sablono.

= Kai naudojate panardinimo pagrinda (2): Pa-
spauskite jleidimo svirtj (7) Zemyn ir létai veski-
te freza zemyn, kol pasieksite nustatyta pjovimo
gylj. Dar kartg atleiskite atleidimo svirtj (7), kad
uzfiksuotuméte $j jnirimo gyl;.

= Nukreipkite jjungta elektrinj jrankj su isikiSusia
kreipianciaja jvore kartu su $ablonu, darydami
Soninj spaudima.
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PRIEZIORA IR VALYMAS

Pries$ bet kokius darbus su pacia masina iStraukite
i$ maitinimo kistuko.

Kad dirbtumeéte saugiai ir tinkamai, visada laikyki-
te masing ir ventiliacijos angas $varias.
Ekstremaliomis salygomis, kiek jmanoma, visada
naudokite dulkiy nusiurbima. Daznai ispidskite
ventiliacijos angas ir jdiekite liekamosios srovés
jtaisa (RCD). Apdirbant metalus elektrinio jrankio
viduje gali nusésti laidZios dulkés. Gali pablogéti
bendra elektrinio jrankio izoliacija.

Jeireikia pakeisti maitinimo laida, tai turi atlikti FF
Group arba jgaliotasis FF Group techninés priezid-
ros atstovas, kad bty iSvengta pavojaus saugai.

APLINKOS APSAUGA
Perdirbkite Zaliavas, o ne iSmeskite kaip atliekas.
Masina, priedai ir pakuotés turi bati rdsiuojamos
taip, kad jos blty perdirbtos nekenksmingos
aplinkai. Plastikiniai komponentai yra pazenklinti,
kad juos baty galima perdirbti.

GARANTIJA

Siam gaminiui suteikiama garantija pagal teisinius
/ konkrecios Salies reglamentus, kurie galioja nuo
pirmojo naudotojo jsigijimo datos. Garantija ne-
taikoma Zzalai, atsiradusioms dél normalaus nusi-
deévéjimo, perkrovos ar netinkamo naudojimo. Jei
turite pretenzijy, visiskai surinkta masing nusiyski-
te pardaveéjui arba elektriniy jrankiy aptarnavimo
centrui.
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

ROUTER

We declare under our sole responsibility that the listed products
comply with all applicable provisions of the below directives and

EN are also in conformity with the following standards. Production
. year and serial number are on the product. The relative techical
MODEL Article number file is at the below address.
DECLARATION CE DE CONFORMITE Nous déclarons sous notre propre responsabilité que les produits
z décritss sont conformes a toutes les dispositions applicables des
FR DEFONCEUSE directives ci-dessous et sont également conformes aux normes
suivantes. Lannée de production et le numéro de série figurent
MODELE Numéro de l'article sur le produit. Le dossier technique correspondant est a ['adresse
ci-dessous.
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che i prodotti
indicati sono conformi a tutte le disposizioni applicabili delle se-
IT FRESATRICE guenti direttive e sono inoltre conformi alle seguenti norme. Anno
. di produzione e numero di serie sono sul prodotto. La relativa
MODELLO ‘ Codice prodotto scheda tecnica & al seguente indirizzo.
AHAQZH SYMMOP®DOIHY EK AnAWVOUPE PE anoKAELOTIKA pag eubuvn, Tl ta avapepdueva
npoilévTa CUPPOPPWVOVTAL PJE OAEG TG OXETIKEG SIATALELG TWV
EL | POYTEP KATwBL 06NyIWY Kat elvat eniong cUp@wva Pe ta akdrouba npd-
, tuna. To €10 napaywyng kat o oelplakdg aplBpdg avaypdpovtat
MONTEAO ‘ Kwbidg npoidvog 070 NPOi6V. O TEXVIKGG PAKENOG Efval oV napakdtw SletBuvon.
CE IZJAVA O USAGLASENOSTI A A )
Na sopstvenu odgovornost izjavljujemo, da navedeni proizvodi po-
SR GLODALICA stuju sve vazece odredbe dole navedenih direktiva i da su takode
X u skladu sa sledecim standardima. Proizvodna godina i serijski broj
MODEL Broj su na proizvodu. Relativna tehnoloska datoteka je na donje adrese.
predmeta
EU IZJAVA O SUKLADNOSTI Pod punom odgovornoséu izjavljujemo da navedeni proizvodi u
skladu sa svim primjenjivim odredbama dolje navedenih direktiva,
HR | GLODALICA a takoder su u skladu sa sljedec¢im standardima. Godina proizvod-
L nje i serijski broj su na proizvodu. Relativna tehnicka datoteka
MODEL ‘ Broj artikla nalazi se na donjoj adresi.
DECLARATIE DE CONFORMITATE UE Declaram pe proprie raspundere cd produsele mentionate
= respecta toate prevederile aplicabile din directivele de maijos si
RO MASINA DE FREZAT sunt, de asemenea, conforme cu urmatoarele standarde. Anul de
. i productie si numarul de serie sunt pe produs. Fisierul tehnic relativ
MODEL ‘ Numdr articol se afl la adresa de mai jos.
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT Kijelentjuk kizarélagos felel6sségiinkre, hogy a felsorolt termékek
P megfelelnek az aldbbi irdnyelvek 6sszes vonatkozé rendelkezésé-
HU | MAROGEP nek, és megfelelnek a kdvetkezd szabvanyoknak is. A gyartasi év és
) < a sorozatszam a terméken taldlhato. A relativ mdszaki f&jl az alabbi
MODELL ‘ Cikk szam cimen talélhato. '
EC IEKJIAPALINIA 3A CbOTBETCTBME C Mb/IHa OTFOBOPHOCT HYle 1eK1ap1pame, Ye NoCoUeHTe
BG | ®PE3A NPOAYKTA OTFOBAPAT Ha BCUYKM B/IVAHN N3VCKBAHNA HA
AVPEKTUBNTE 1 Pa3nopesbuTe No-A0NY 1 CbOTBETCTBA HA
MOJEN ‘ KaTtanoxeH Homep CNeAHNTE CTaHA3PTY.
ES ATITIKTIES DEKLARACIJA Mes, prisiimdami visa atsakomybe, pareiskiame, kad iSvardyti
produktai atitinka visas taikomas toliau nurodyty direktyvy
LT VERTIKALUS FREZERIS nuostatas ir taip pat atitinka Siuos standartus. Gamybos metai ir

serijos numeris yra ant gaminio. Santykinis technologinis failas yra

MODELIS Straipsnis Numeris emiau nurodytu adresu.
EN 62841-1:2015+AC:15
RO 1600 PLUS 45336 2006/42/EC
EN 62841-2-17:2017
FF GROUP
Aimilios G. Theodorou TOOL
Electrical Engineer, INDUSTRIES
Safety Officer 9,5km
Attiki Odos,
Aspropyrgos
28/9/2022 19300, Athens,
FF GROUP TOOL INDUSTRIES, Greece
19300 Aspropyrgos-Greece. Tel.+3021055
98400
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