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MANUALE D'USO

USER MANUAL

MANUEL D’UTILISATION
PHKOBOJCTBO 3A YNOTPEBA
PRIRUCNIK ZA UPORABU
PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
EL ErXEIPIAIO XPHEHX

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

FELHASZNALOI KEZIKONYV

REEGEERERIES)



@D MANUALE D'USO

@D USER MANUAL

@ MANUEL D'UTILISATION

€D PbKOBOACTBO 3A YOTPEBA
@D PRIRUCNIK ZA UPORABU

@D PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
@D ETXEIPIAIO XPHEHE

@ MANUAL DE INSTRUCTIUNI
G FELHASZNALOI KEZIKONYV

TTMS 254 PLUS / TTMS 254i PLUS

Istruzioni originali
(conservare per usi futuri)

Translation of the original instructions
LENZ (please retain for future reference)

Traduction des instructions originales
(conserver pour tout usage futur)

@ MpeBoA Ha OPUrMHANHUTE NHCTPYKLUK
(cbxpaHeTe 3a 6baelLa ynotpeba)

D Prijevod originalnih uputa
(Cuvajte za buducu uporabu)

PR Prevod originalnih uputstava
(sacuvajte za buducu upotrebu)

P Metdgpaocn twv npwtdTunwy odnylwv
(6latnpnate yla peANovTIKN xpNan)

Traducerea instructiunilor originale

(a se conserva pentru a fi utilizate in viitor)

Eredeti utasitas forditasa
(6rizze meg egy késébbi felhasznalashoz)
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@D Per tutte le NOTE DI AVVERTENZA L
fare riferimento al documento “NORME DI
SICUREZZA GENERALI allegato.

@ For all WARNING NOTES please
refer to the attached “GENERAL SAFETY
REGULATIONS” document

@ Pour toutes les NOTES
D’AVERTISSEMENT se reporter au document
« NORMES GENERALES DE SECURITE » en
annexe.

@ 3a scuyku MPEAYNPEXAEHNA
Hanpaseme cNpAsKa C NPUIOHCEHUS
dokymeHm “OBLUM MPABUJIA 3A
BE30OIMACHOCT".

@D Za sva UPOZORENJA pogledajte prilog
“OPCE SIGURNOSNE ODREDBE".

@ Za sva UPOZORENJA pogledajte
priloZeni dokument “OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE..

@ Ia éAec i¢ SHMEIQZEIE
TMPOEIAOINOIHZEQN avatpéte ato
ouvnuuévo yypapo «FENIKOI KANONEE
AZQDAAEIAL.

@ Pentru toate NOTELE DE AVERTIZARE
consultati documentul “NORME DE
SIGURANTA GENERALE anexat.

@ Minden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt ,,ALTALANOS
BIZTONSAGI FELTETELEK” cim(i
dokumentumra.

www.ffgroup-tools.com
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@D PERICOLO-ATTENZIONE! @&» DANGER-WARNING!
@D DANGER-ATTENTION! €9 OMACHOCT-BHUMAHWME!
@ OPASNOST-POZOR! @» OPASNOST-PAZNJA!

@D KINAYNOZ-NPOZOXH! € PERICOL-ATENTIE!

@D FIGYELEM! VESZELY!

@D Nota @D Note

@D Remarque D 3adenexka

@) Napomena @D Napomena

@D >npsiwon D Notd CD Megjegyzés

@D DIVIETO @D PROHIBITION

@D INTERDICTION € 3ABPAHAE

@ ZABRANA @@ ZABRANA

@D ANATOPEYZH @ INTERZIS @D TILOS

@D Divieto di utilizzo guanti da lavoro

@D Use of work gloves is prohibited

@ Interdiction d'utiliser des gants de travail
@D 3adpaHa 3a ynotpeda Ha padoTHM PbKaBULM
@D Zabrana uporabe radnih rukavica

@) Zabrana kori$¢enja radnih rukavica

@D Anaydpeuon TS xpHoNC yaviuwy npootasiac
@ Interzicerea utilizarii manusilor de munca
@ Munkakeszty(i hasznélata tilos

@D Corretto @D Correct

@D Correct @D MpaBUIHO

@D Toéno @D Tacno

@D >wotd D Corect T Helyes

Q& ® 00 P

@D NON corretto @D NOT correct
@) NON correct @ HEnpasuaHo

@D NE toéno @D NE tacno
@D MH owotd G INCORECT @D NEM helyes

@ Prima di procedere leggere il foglio “NORME DI SICUREZZA GENERALI"

@D Before proceeding, please read the “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
sheet

@ Avant de procéder lire la notice <NORMES GENERALES DE SECURITE»

@ Mpeam padoTa, npoyeteTe ncTa “OBbLLM MPABWJIA 3A BE3ONACHOCT”

@D Prije svega proitajte poglavije “OPCE SIGURNOSNE ODREDBE”

@D Pre svega procitajte poglavije “OPSTE BEZBEDNOSNE ODREDBE”

@D MNpw ouvexioete SlaBaote to deAtio «FENIKOI KANONEE ASPAAEIAT»

@ Inainte de a continua, cititi fisa ,,NORME DE SIGURANTA GENERALE"

D Mieldtt tovabblépne, olvassa el az “ALTALANOS BIZTONSAGI
FELTETELEK" cim(i dokumentumot
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@D Leggere la pagina identificata dal simbolo

@D Read the page identified by the symbol

@D Lire la page identifiée par le symbole

D NpoueTeTe CTPaHMLATA, AEHTUOULMPAHA CbC CMMBOJIA
—> @D Proditajte stranicu oznacenu simbolom

@D Procitajte stranu oznac¢enu simbolom

@ AwaBaote ) oehiba nou npoodiopiletal and to oupBolo
@ Cititi pagina identificata cu simbolul

@ Olvassa el a szimbélummal ellatott oldalt

@D Misure e distanze da rispettare

@D Measurements and distances to be observed
@D Mesures et distances a respecter

@D Pa3mepu 1 pa3cTOAHNA, KOUTO Aa Ce Cna3BaTt
@D Mjere i razdaljine koje trebate postivati

@D Mere i razdaljine koje moraju da se postuju
@D Mey£On kal anooTaoelg NPo¢ THPNON

@ Masuri si distante ce trebuie respectate
@ Betartand6 mértékek és tavolsagok

@D ACCENDERE la macchina
@D SWITCH ON the machine MASCHINE einschalten

@) DEMARRER la machine
— @D BK/IHOYETE MalumHaTa
E ( D UKLJU(;ITI stroj
@D UKLJUCITE masinu
ON @D ENEPIOMOIHETE tn gnxavi

@ PORNITI masina
@D A GEP bekapcsolasa

@D SPEGNERE la macchina

@D SWITCH OFF the machine

@& METTRE LA MACHINE hors tension
@D V3KNHQYETE MalumHaTa

D ISKLJUCITI stroj

@D ISKLJUCITE masinu

@D ANENEPTOMOIHETE tn ynxavi
@ OPRITI masina

@™ A GEP kikapcsolasa

@D Angolo di taglio/rotazione testa

utting angle/head rotation
@D Cutti le/head rotati

ngle de coupe/rotation de la téte
@D Angle d /rotation de la tat

b/l Ha pA3aHe/BbpTeHe Ha rMaBaTa
@b /
~ & | @D Kut rezanja/okretanje glave
Ugao secenja/obrtanja glave

@D rwvia konne/neplotpoPr| KEPAAC
@ Unghi de taiere/rotire a capului
@D Vagasszog/fej elforditdsanak szége

www.ffgroup-tools.com
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N 2 | @D Potenza @D Power @D Puissance @@ MowHoct GLY Snaga @D
\\ N Snaga @ loxuc D Putere G Teljesitmény

D Tensione/Frequenza @D Voltage/Frequency

@ Tension/Fréquence @D HanpexeHne/YecTtoTa

@I Napon/Frekvencija @:» Napon/Frekvencija

@D Taon/zuxvotnta D Tensiune/Frecventd @ Fesziiltség/Frekvencia

@D REGOLAZIONI @D ADJUSTMENTS

@ REGLAGES @ HACTPOMKM

@G NAMJESTANJA @ PODESAVANJA

@D PYOMIZEIL € REGLAJE @ BEALLITASOK

@D UTILIZZO @& USE

@ UTILISATION @ YMNOTPEBA

@D UPORABA @ UPOTREBA )
@D XPHZH @ UTILIZARE @D HASZNALAT

@D MANUTENZIONE @€ MAINTENANCE

@ ENTRETIEN @ MOAJPbXKA

@ ODRZAVANJE @ ODRZAVANJE

@D 5YNTHPHEH @ INTRETINERE @ KARBANTART

@D Rumore @D Noise

@D Bruit @ Lym

@ Buka @D Buka

@D 06puBog €D Zgomot CID Zaj

@D Peso @D Weight

@D Poids @D Terno

@D Tezina @D Tezina

@D Bapo¢ G Greutate @ Suly

@D Operazione da eseguire con PRUDENZA

@D Operation to be performed with CARE

@D Opération a effectuer avec PRUDENCE

@D Onepauys, KOATO Aa ce ussbpLusa ¢ MPEAMNA3IMBOCT
By % @D Vrsite izvedbu ove radnje POZORNQ

N\ ~ | & Radnje koje morate da obavljate PAZLJIVO

@D Actroupyia npog ektéheon pe MPOZOXH

@ Operatiune ce trebuie efectuata cu PRUDENTA

@ Koriltekintéssel végzendé MOVELET

N
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@D Operazione da eseguire con FORZA

@D Operation to be performed with FORCE
@D Opération 4 effectuer avec FORCE

O Onepauus, KOATO Aa ce n3BbpLusa cbc CUJTIA
@D Vrsite izvedbu ove radnje NASILNO

@ Radnje koje morate da obavljate NASILNO
@D Aadikaoia npoc ektéeon pe MPOIOXH
@ Operatiune ce trebuie efectuatd cu FORTA
@ Erével végzendd MUVELET

@D PULIZIA @D CLEANING @& NETTOYAGE @ NOYNCTBAHE
@D CSCENJE @D CISCENJE @® KAGAPISMOTZ CIDCURATARE D
TISZTITAS

@ VERIFICHE @ CHECKS

@D VERIFICATIONS & NPOBEPKM

@D PREGLED @ PROVERE

@D EAEMXO! €& VERIFICARI GID ELLENORZES

@D Oggetto da RICICLARE @& Object to be RECYCLED

@D Objet a RECYCLER @ MNpeameT 3a PELIMKINPAHE

@D Predmet za RICIKLAZU @D Predmet koji morate da RECIKLIRATE
@D Avtikeipevo npoc avakikhwaon G2 Obiect de RECICLAT

@ UJRAHASZNOSITANDO termék

@D Modalita troncatrice

@D Mitre saw mode

@D Mode tronconneuse

D PexnM UmpKynap

@D Nacin rada preklopne pile

@D Rezim rezata

@D Tpénog Aertoupyiag pnxavic Konfg
@& Mod masina de taiat

@ Gérvago lizemmodd

@D Modalita sega da banco
@D Bench saw mode

@D Mode scie & banc

D PeXxnM HAcToNeH LMPKYASP

@D Nacin rada stolne pile

@D Nacin rada stonog cirkulara

@D Tpoénog Aettoupyiag enttpanédlou nploviod
@ Mod fierdstrau de banc

@ Asztali korflirész izemméd

www.ffgroup-tools.com 7
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14.
@ . %&N 15.
1. Impugnatura di comando 16.
2. Interruttore di marcia 17.
3. Base 18.
4. Snodo corpo/base 19.
5. Supporto girevole 20
6. Motore 21
7. Lama 22
8. Levasblocco graduazione 23
9. Pulsante disblocco discesa corpo 24
10. Protezione fissa lama 25
11. Protezione mobile lama 26

12. Fermo barra (optional)
13. Collettore scarico polvere

14.
N . %X\ 15.
1. Control handgrip 16
2. Start switch 17
3. Base 18
4, Body/base swivel joint 19
5. Swivel support 20
6. Motor 21
7. Blade 22
8. Lever to unblock graduation-scale 23
9. Button to unblock body descent 24
10. Fixed blade guard 25
11. Moveable blade guard 26

12. Bar holder (optional)
13. Dust collection manifold

TTMS 254 PLUS / TTMS 254i PLUS

Morsetto ferma pezzo
Piano di lavoro superiore
Protezione mobile superiore
Squadra di appoggio

Piedi di appoggio

Perno di blocco

. Pulsante blocco interruttore

. Spintore

. Appoggio

. Protezione inferiore

. Sacchetto raccogli polvere (optional)
. Manuale d'uso

. Manuale “"NORME DI SICUREZZA

GENERALI"

Workpiece holder clamp
Upper work surface

. Upper moveable guard
. Rest square

. Support feet

. Lock pin

. Switch locking button

. Pusher

. Fence

. Lower guard

. Dust bag (optional)

. User Manual

. Manual “GENERAL SAFETY

REGULATIONS"

PR 14. Etau de blocage de la piéce
L \ 15. Plan de travail supérieur

1. Poignée de commande 16. Protection mobile supérieure

2. Interrupteur de mise en marche 17. Equerre d’appui

3. Base 18. Pieds d'appui

4. Articulation corps/base 19. Goujon de blocage

5. Support tournant 20. Bouton-poussoir de blocage

6. Moteur interrupteur

7. Lame . ) 21. Pousseur

8. Levier de déblocage graduation 22. Appui

9. Bouton-poussoir de déblocage descente 23. Protection inférieure

corps 24
10. Protection fixe de la lame 25
11. Protection mobile de la lame 26
12. Arrét de la barre (en option)

13. Collecteur d'évacuation de la poussiere

www.ffgroup-tools.com

. Sac ramasse-poussiére (en option)
. Manuel d'utilisation
. Manuel « NORMES GENERALES DE

SECURITE »




2

WONOULhWN =

D

VONOULAWN =

9

PN AWN =

KOHTpO/1HAa pbKOXBAaTKa
[MpekbcBay 3@ nyckaHe
OcHoBa

HuT Kopnyc/ocHoBa
BbpTAL cynopt
Asuraten

Hox

JlocT oT&/I0KMpaHe cTeneHn
ByToH 3a 0TO/I0KMpaHe CryckaHe
Kopnyc

. Henoasu>xeH 3aLmrta HOX

. MoaBwn>Ha 3awwmTa

. Cronep nperpaza (onums)

. KoHTelnHep 3a cbOMpaHe Ha npax

LN

Upravljacka rucka
Prekidac za pokretanje
Baza

Zajednicko tijelo/baza
Okretni nosac

Motor

Sjecivo

Poluga za postupno deblokiranje
Gumb za deblokiranje spustanja tijela

. Fiksna zastita sjeciva

. Mobilna zastita sjeciva

. Zaustavljac Sipke (izborno)
. Kolektor ispusne prasine

Kontrolna rucka
Prekidac za pokretnje
Osnova

Zglob za telo/osnovu
Obrtno postolje
Motor

Secivo

Poluga za debokiranje deljenja na
stepenove

Prekidac za deblokiranje spustanja tela

. Fiksna zastita seciva

. Mobilna zastita seciva

. Zaustavljanje poluge (optional)
. Izduvni kolektor prasine

LN

TTMS 254 PLUS / TTMS 254i PLUS

LN

14.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.

Cron k/fiemMa napye

. TopeH padoTeH nnoT

. fTopHa NoABM>XHA 3aLKUTa

. OcHoBa 3a nocrassiHe

. KpaueTa 3a nocraBaHe

. lndT 33 dnoknpaHe

. ByToH &10kMpaHe npekbcBay

. bytano

. OcHoBa

. JonHa 3awmTa

. NakeT 3a cbdupaHe npaHe (onuus)
. PbkoBoAcCTBO 3a ynoTpeda

. PokoBoacteo ,,OBLLI MPABWJIA 3A

BE3OMACHOCT"

Terminal za zaustavljanje komada
Visa radna ploca

Gornja mobilna zastita

Potporni kut

Potporne noge

Zaporni klin

Gumb za blokiranje prekidaca
Potiskivac

Podrska

Donja zastita

Vredica za prasinu (izborno)
Prirucnik za uporabu

Priru¢nik ,OPCE SIGURNOSNE MJERE"

. Stezaljka za zaustavljanje komada
. Gornja radna povrsina

. Gornja mobilna zastita

. Grupa za oslonac

. Podupirajuce noge

. Osovina poluge za blokiranje

. Dugme za blokiranje prekidaca

. Gurac

. Oslonac

. Donja zastita

24. Vredica za skupljanje prasine (optional)

. Prirucnik za koris¢enje
. Prirucnik “OPSTA SIGURNOSNA

PRAVILA"

QUALITY POWER ToOLS
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DL 14. 0vbeopog avaoToAng Tepaxiou
) i \ 15. Avw enipavela epyaciag

1. AapA xelplopol 16. Avw KIvnTh npootacia

2. Angontnq nopeiag 17. ZUoTNHA OTAPIENC

3. Bdon . ) 18. MoSapdxia oTAPLENG

4. ApBpwon C{wpatoq/'Baonq 19. Meipoc EpMMOKAC

5. Meplatpepopevo otnpypa 20. Koupni egnAokA¢ Slakdntn

6. Kwntnpag 21. NMpowdntipac

7. /\emég ' , 22. Sthpypa

8. MoxA6¢ anepnAokng StaBaduiong 23. TaKoUMGKL GUAAOYAC GKOVNC

9. Koupni anepynAokng kabddou cwpatog (NPOAIPETIKG)

10. Ztabepn |:|pocmc'ric1 )\Eljiéaq 24. Eyxelp{510 xpAonc

11. Mpootacia kvntAg Aenidag ) 25. Eyxepi61o "TENIKOI KANONIEMOI

12. AvactoAéag ypappng (npoalpetikd) ASDAAEIAS"

13. ZUANEKTNG EKKEVWONG OKOVNG

15. Plan de lucru superior
NROZ . . %@\\ 16. Plan mobil superior
- Maner de comanda 17. Etrier de sprijin

1

2. |ntl’§fUD5t0F de pornire 18. Picioare de sprijin

3. Baza } 19. Pivot de blocare

4. Articulatie corp/baza 20. Buton blocare intrerupator

5. Suport rotativ 21. Dispozitiv de impingere a piesei
6. Motgr 22. Suprafata de sprijin

7. lama 5 23. Protectie inferioard

8. Manetd deblocare treptata 24. Sac colectare praf (facultativ)

9. Buton de deblocare coborare corp 25. Manual de instructiuni

10. Protectie fixa lama 26. Manual ,NORME DE SIGURANTA
11. Protectie mobila lama GENERALE"

12. Opritor bara (facultativ)
13. Colector evacuare praf
14. Terminal oprire piesa

15. Fels6 munkaasztal
@ ) %&N 16. Fels6 mozg6 védéburkolat
1. Vezérl6 fogantyd 17. Derékszog vezetd
2. Menetmegszakité 18. Labak
3. Bak ) 19. R8gzitécsap
4. Bak/géptest csuklé 20. Kapcsold biztonsagi reteszelégombja
5. Elfordithatoé tarté 21. Tolé
6. Motor 22. TAmogatas
7. Firészlap 23. Als6 védéburkolat
8. Gérvagasi szog kiolddkar 24. Porzsak (opcionalis)
9. Géptest leeresztése kioldbgomb 25. Felhasznaloi kézikényv
10. Flrészlap rogzitett védéburkolata 26. ,ALTALANOS BIZTONSAGI
11. Flrészlap mozgé védéburkolata ELOIRASOK” kézikdnyv

12. Rldrogzité (opcionalis)
13. Porelvezetd gyijt6csd
14. Munkadarab-rogzité satu

www.ffgroup-tools.com
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FFGroOUP I
=P AAL

] —T T ~
N Dmax+| \g/
FF GROUP TOOL INDUSTRIES  Madein @ @"“”ZE/ c €

19300 ASPROPYRGOS-GREECE P.R.C. ]

@D Indicazione caratteristiche e dati motore S4-20% 5 min =
Servizio del motore intermittente periodico con avviamento, con un tempo di funzionamento a carico
costante alla potenza indicata (1 min) e un tempo di riposo (4 min).

@D Indication of motor characteristics and motor data S4-20% 5 min =
Intermittent periodic duty-type with starting, time of operation at constant load at the power
indicated (1 min) and a rest time (4 min).

@D Indication des caractéristiques et des données du moteur S4-20% 5 min =
Service intermittent périodique a démarrage du moteur, avec un temps de fonctionnement a charge
constante, a la puissance indiquée a (1 min) et un temps de repos a (4 min).

@D MNocoyBaHe Ha XxapaKTepuUCTUKITE W AaHHN 33 Asuratens S4-20% 5 min =
MepnoanyHa paboTa Ha ABWraTesl C NPeKbCHATO AeNCTBME, C pabOTHO Bpeme MpW MOCTOAHHO
HaTOBapBaHe, NPy NOCOYEHATA MOLLHOCT (1 MUHYTY) 1 C BpEME Ha MOKOW Npu (4 MUHYTK).

@D Znacajke i podaci o motoru S4-20% 5 min =
Povremenoiperiodi¢no servisiranje motoras pokretanjem, vremenom rada pod stalnim opterec¢enjem
uz snagu od (1 min) i vremenom prekida rada od (4 min).

@D Oznacavanje karakteristika i podaci o motoru S4-20% 5 min =
Servis motora sa iprekidanim periodi¢nim nacinom rada sa pogonom, za vreme rada pod kostantnim
opterecenjem naznacene snage (1 min) i vreme odmora (4 min).

@D YndSeln xapaktnploTIKWV Kat oToIxe{wv kvntripa S4-20% 5 min =
Aettoupyia tou kivntipa pe daleippata, pe xpdvo Aettoupyiag atabepol @optiou atnv LoXU nou
unodeikvuetal (1 min) kat xpdvo avdnauong (4 min).

@ Indicarea caracteristicilor si a datelor motorului S4-20% 5 min =
Functionare motorului intermitentd, periodica, cu pornire, cu un timp de functionare cu sarcind
constantd la puterea indicata de (1 min.) si un timp de repaus de (4 min.).

@D S4-20% 5 min - motor jellemzdi és adatai
Szakaszosan m(ikodtettethetd motor inditassal, a feltiintetett allandd terhelési teljesitmény mellett
(1 perc) miikodési idGvel és (4 perc) pihentetési idével.

14
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I-.'EGRO.UP A

[ w1 IsdF N
FF GROUP TOOL INDUSTRIES  Madein IEI @Em,@ c €
19300 ASPROPYRGOS-GREECE ~ PRC. L —

@D Indicazione caratteristiche e dati motore S6-40%=
Servizio del motore intermittente periodico con avviamento, con un tempo di funzionamento a
carico costante alla potenza indicata (2 min) e un tempo a vuoto.(4 min).

@D Indication of motor characteristics and motor data S6-40% =
Intermittent periodic duty-type with starting, time of operation at constant load at the power
indicated (2 min) and a time when empty (4 min).

@D Indication des caractéristiques et des données du moteur S6-40%=
Service intermittent périodique a démarrage du moteur, avec un temps de fonctionnement a
charge constante, a la puissance indiquée a (2 min) et un temps a vide a (4 min).

@D MNocoyBaHe Ha XapaKTePUCTVKMTE W AaHH 3a ABnratens S6-40%=
MepvoanyHa paboTa Ha ABWraTes C MPeKbCHATO AeNCTBUE, C pabOTHO BPEME MNPU MOCTOAHHO
HaTOBapBaHe, NPy MOCOYEHATa MOLIHOCT (2 MUHYTM) 1 BaKyyM OT BpeMe (4 MUHYTH).

@D Znacajke i podaci 0 motoru S6-40%=
Povremeno i periodi¢no servisiranje motora s pokretanjem, vremenom rada pod stalnim
opterecenjem uz snagu od (2 min) i vakuum vremena (4 min).

@D Oznacavanje karakteristika i podaci o motoru S6-40%=
Servis motora sa iprekidanim periodi¢nim nacinom rada sa pogonom, za vreme rada pod
kostantnim opterecenjem naznacene snage (2 min) i vakuum vremena (4 min).

@D Yno6e&n xapaktnPLoTIKWY Kat oToXeiwv Kivntipa S6-40%=
A&itoupyia Tou Kivntipa pe dtaAeippata, pe xpovo Asttoupyiag otabepol gpoptiou otnv LoxU nou
unodeikvietal (2 Aentd) kal éva kevo dtaotnua (4 Aentd).

@ Indicarea caracteristicilor si a datelor motorului S6-40%=
Functionare motorului intermitenta, periodicd, cu pornire, cu un timp de functionare cu sarcina
constantd la puterea indicata de (2 min.) si un vid de timp (4 min.).

@D 54-20% 5 min - motor jellemzéi és adatai
Szakaszosan miikodtettetheté motor inditassal, a felt(intetett allandé terhelési teljesitmény
mellett (2 perc) mikodési idével és (4 perc) hogy Ures idvel.
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@D Utilizzo dispositivi di protezione individuali
Use personal protective equipment

@D Utilisation de dispositifs de protection individuelle
/3non13BaHe Ha INYHM NpeAinasHu cpeacTBa

@) Uporaba osobne zastitne opreme

@D Koriséenje liénih zastitnih sredstava

@D Xphon péowv atopiKAC npootaciag

@ Utilizarea echipamentelor de protectie individuala

@D Egyéni biztonsagi felszerelés hasznalata

J
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USO CONSENTITO - La macchina € stata progettata e costruita per il taglio in modalita troncatrice e sega da banco.
Modalita sega da banco: legno stagionato
Modalita troncatrice: legno stagionato, materie plastiche, alluminio e sue leghe

USO NON CONSENTITO - E vietato:

lavorare materiali a base ferrosa.

Lavorare materiali organici e/o alimentari.

Lavorare materiali che possono, per effetto del taglio, emettere sostanze nocive.
Lavorare in modalita sega a banco e tagliare legno umido.

Utilizzare la macchina senza le protezioni in posizione.

Utilizzare lame in acciaio rapido.

Utilizzare la macchina per effettuare tagli ciechi.

Utilizzare la modalita sega circolare per il taglio di materiali metallici.

A La macchina non é adatta all'uso in ambiente con atmosfera potenzialmente esplosiva.

RISCHI RESIDUI
Rischio di cesoiamento taglio e sezionamento - Tale rischio € identificato con il simbolo:

Rischio di impigliamento trascinamento ed intrappolamento: tale rischio & identificato con il simbolo: &
Precauzioni da adottare

 Nella fase di taglio non utilizzare guanti da lavoro.

« Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro.

» Non asportare residui di taglio o spezzoni con la lama in rotazione.

Rischio di schiacciamento: tale rischio & identificato con il simbolo:
Precauzioni da adottare
« Tenere lontano le mani dalla zona di rotazione della testa.

* Non avvicinare il volto alla zona di taglio; o )

« evitare assolutamente di avvicinare le mani alla zona di taglio prima che la testa sia alla
A massima altezza e la lama sia completamente ferma; .

[ ridurre la pressione nel momento di contatto tra lama e pezzo, per evitare la rottura della

ama;

« alleggerire la pressione di taglio per salvaguardare la macchina.

INFORMAZIONI RELATIVE A RUMOROSITA - | valori indicati per il rumore sono livelli di emissione e non
necessariamente livelli di lavoro sicuro. Mentre vi & una correlazione tra livelli di emissione e livelli di esposizione,
questa non puo essere usata affidabilmente per determinare se siano richieste o no ulteriori precauzioni. | fattori
che influenzano il reale livello di esposizione del lavoratore includono la durata dell'esposizione, le caratteristiche
dell'ambiente, altre sorgenti di rumore, per esempio il numero di macchine e altre lavorazioni adiacenti. Inoltre i livelli
di esposizione possono variare da un Paese a Paese. Queste informazioni mettono comunque in grado ['utilizzatore
della macchina di fare la miglior valutazione dei pericoli e dei rischi.

A E opportuno l'uso dei mezzi personali di protezione dell'udito, come cuffie o inserti auricolari.

INFORMAZIONI SULLA COMPATIBILITA' ELETTROMAGNETICA - Le emissioni elettromagnetiche della macchina
non superano i limiti definiti dalle norme per le condizioni di impiego previste.

A Verificare che nell'impianto di alimentazione sia presente una protezione magnetotermica
atta a salvaguardare tutti i conduttori dai corto circuiti e dai sovraccarichi.

Vibrazioni - Il valore medio quadratico ponderato in frequenza, dell’ accelerazione mano braccio, in condizioni di taglio
normale con lame correttamente affilate, risulta inferiore a 2,5 m/sec?.
Le rilevazioni sono state eseguite utilizzando la norma UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

Le vibrazioni durante ['uso reale della macchina possono essere diverse da quelle dichiarate, dal

A momento che il valore totale di vibrazione dipende dal modo in cui viene utilizzata la macchina.
E necessario quindi identificare le misure di sicurezza piu appropriate per proteggere
l'operatore, basate su una stima dell'esposizione nelle condizioni reali di uso.
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PERMITTED USE - This machine has been designed and manufactured for cutting operations in mitre
saw or bench saw mode.

Bench saw mode: seasoned wood ) ) o )

Mitre saw mode: seasoned wood, plastic materials, aluminium and its alloys

UNINTENDED USE - IT is forbidden to:

operate on ferrous materials.

operate on organic materials and/or food stuffs, ) )

operate on materials which may release toxic substances during the cutting process.
cut damp wood when using the machine in bench saw mode.

use the machine when the safety guards are not in position.

use high-speed steel blades.

use the machine to make blind cuts.

cut metal material when using the machine in circular saw mode.

A This machine is not suitable for use in potentially explosive environments.

RESIDUAL RISKS
Shearing, cutting and severing hazard - Risk indicated by this symbol:

Entanglement, drawing-in and entrapment hazard: This risk is indicated by this symbol: &
Precaulflons to be taken

* During the cuttin%phase do not wear work gloves.
* Keep hands away from the work area, ) ) )
* Never remove cuttings or fragments from the machine when the blade is rotating.

Crushing hazard: This risk is indicated by this symbol: A
Precautions to be taken ]
« Keep hands away from the head rotation area.

+ Keep your face away from the cutting area; ) ]

* Never bnnﬁ hands ‘anywhere near the cutting zone until the head has returned to its full
A height and the blade has come to a complete standstill; ) )

+ To avoid breaking the blade, reduce pressure as soon as the blade comes into contact with

the workpiece; )

* Lessen the cutting pressure to safeguard the machine.

INFORMATION CONCERNING NOISE - The noise values indicated are emission levels and not
necessarily safe operating levels. While there is a correlation between emission levels and exposure
levels, this cannot reliably be used to determine whether or not further safety precautions are needed.
Factors which influence” the real level of a worker's exposure include the duration of exposure
the characteristics of the working environment, other sources of noise, for example the number o

machines or operations being carried out in the near vicinity. Furthermore, levels of safe exposure may
be fixed differently from one country to another. This information does however help the machine user
to better assess the hazards and risks.

A It is advisable to use suitable hearing protection such as earmuffs or ear plugs.

INFORMATION ON ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY - Electromagnetic emissions from the
machine do not exceed the limits defined by the relative standards for the envisaged conditions of use.

& Check that the power supply system is equipped with a thermomegnetic circuit breaker to
protect all conductors from short circuit and overloads.

Vibrations - The mean frequency-weighted r.m.s. hand-arm acceleration value in normal cutting
conditions using correctly sharpened blades, is less than 2.5 m/sec?.
Test measurements were carried out in accordance with Standards EN ISO 5349-1 and EN ISO 5349-2.

Vibrations during real machine use may differ from those declared as the total vibration value
A depends very much on how the machine is used. )

It is therefore necessary to identify the most appropriate safety measurements to safeguard

the operator based on estimated exposure times and real conditions of use.
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Uf)AGE AUTORISE - La machine a été concue et construite pour la coupe en mode tronconneuse et scie
abanc.

Mode scie a banc: bois sec . ] o ]

Mode trongonneuse : bois sec, matiéres plastiques, aluminium et ses alliages

USAGE NON AUTORISE - IL EST interdit de :

traiter des matériaux ferreux. ) .

Traiter des matériaux organiques et/ou alimentaires. )
Traiter des matériaux pouvant, par effet de la coupe, émettre des substances nocives.
Trajter en mode scie a banc et couper du bois humide.

Utiliser la machine sans les protections en position.

Utiliser des lames en acier rapide.

Utiliser la machine pour effectuer des coupes aveugles. o

Utiliser le mode scie circulaire pour la coupe de matériaux métalliques.

A La ma,cr“ne n'est pas, indiquée a étre utilisée dans un milieu avec une atmosphere
potentiellement explosive.

RISQUES RESIDUELS _ , o . &
Risque de cisaillement, coupure et sectionnement - Ce risque est identifié par le symbole suivant:

Risque d'accrochage, entrainement et emprisonnement : ce risque est identifié par le symbole suivant : &
Précautions a adopter

* Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de coupe.
+ Maintenir les mains éloignées de la zone de travail. )
* Ne pas retirer des résidus ou des troncons de coupe avec la lame en rotation.

Risque d'écrasement : ce risque est identifié par le symbole suivant : A
recautions a adopter . .
* Maintenir les mains éloignées de la zone de rotation de la téte.

* Ne pas approcher le visage a la zone de coyFe ; o )

+ éviter absolument d'approcher les mains a la zone de coupe avant que la téte ait atteinte la
A hauteur maximum et la lame soit completement arrétée ; o o

« réduire la pression au moment du contact entre la lame et la piéce a couper, afin d'éviter la

rupture de (a lame; ) )

* réduire la pression de coupe afin de sauvegarder la machine.

INFORMATIONS RELATIVES AU NIVEAU DE BRUIT - Les valeurs indiquées pour le bruit sont
des niveaux d'émission et non pas nécessairement des niveaux de travail en sécurité. Il existe une
corrélation entre les niveaux d'émission et les niveaux d'exposition, mais cette corrélation ne peut
étre utilisée de maniére fiable pour déterminer si d'ultérieures précautions sont requises ou moins.
Les facteurs qui influencent le niveau réel d'exposition du travailleur incluent la durée de l'exposition,
les caractéristiques de 'environnement, la présence d'autres sources de bruit, par exemple le nombre
de machine et d'autres usinages adjacents. En outre les niveaux d'exi)osmon,peuvent varier d'un Pays
a l'autre. Ces informations permettent toutefois a ['utilisateur de la machine de faire la meilleure
évaluation possible des dangers et des risques.

A Il est conseillé d'utiliser de dispositifs individuels de protection de ['ouie, tels que casques ou
tampons auriculaires.

INFORMATIONS SURLA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE-Les émissions électromagnétiques
de la machine ne dépassent pas les limites définies par les normes pour les conditions d'usage prévues.

A Vérifier que dans l'installation d'alimentation soit présente une protection magnétothermique
en mesure de sauvegarder tous les conducteurs contre les courts-circuits et les surcharges.

Vibratijons - La valeur moyenne pondérée en fréquence, de l'accélération main bras, en conditions de coupe
normale avec des lames correctement aiguisees, est inférieure a 2,5 m/sec’.
Les relevés on été effectués conformément aux normes UNI EN ISO 5349-1 et 5349-2.

Les valeurs de vibration pendant ['usage réel de la machine peuvent étre différentes de celles
A déclarée, car la valeur totale de vibration dépend de la maniére dans laquelle la machine est utilisée.

Ilest donc nécessaire d'identifier les mesures de sécurité les plus appropriées afin de protéger

['opérateur, sur la base d'une évaluation de l'exposition dans les conditions réelles d'usage.
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MNO3BOJIEHO WU3MOJI3BAHE - MawwnHaTta e npoekTMpaHa M Mpou3BedeHa 33 pA3aHe B pexum
LIMPKYAP MM HACTOEH LMPKYIAP.

PeXXUM HaCcToNeH LMPKYAAP: Cyxa LbpBecrHa .

PeXuM umupKynsap: cyxa AbpBeCvHa, N1aCTMaca, aNyMUHUIA 1 CMIaBK

HEMPEOBWAOEHA YNOTPEBA - 3AGPAHEHO e:

00padoTKa MaTepuany oT Xenn3o

00padoTka Ha OPraHNYHM U/WUAN XPaHUTE/THW MaTEPUaIN MaTepUasn.

06paboTKa Ha MaTepuasnu, KOMTO B NpoLieC Ha 0OpadoTka OTAENAT BPeHW BeLLeCTBa.
00padoTka B peXnM LMPKYIAP 1 HACTONIEH LIMPKYNIAP 1 pA3aHe Ha BAaXHO AbpBo.
3non3BaHe Ha MalLMHa €3 NOCTaBeHM 3aLUNTH.

3non3BaiTe 0CTPHETa C BUCOKOCKOPOCTHA CTOMAHA.

M3non3BaiiTe MaLLKMHATA 3@ PA3aHE Ha C/IENM PA3aHKS.

M3non3BaiTe LMpKyIApa 3a pA3aHe Ha MeTa/IHU MaTepuani.

A MaluvHaTa He e NoAX0/ALLA 33 N3M0/13BaHe B CPe/1a C MOTEHLMAIHO eKCr/I03MBHA aTMocdepa.

OCTATBYHM PUCKOBE
Pu1cK OT OTpA3BaHe, CPA3BaHE U NpepsA3BaHe - To3W p1ck e 0003HaYeH CbC CMBONA:

PuckoBe 33 3anaMTaHe, yiIn4aHe 1 3axBalliaHe: To3n puck e 0003HayeH CbC CMMBONA:
€00X00uMu npeonasHuU MepKu

* He n3non3sgaiite paboTHM pbKaBuLM B NpoLiec Ha odpadoTka.
. Hp'b)KTe pblieTe cv Ianiey OT paboTHaTa 30Ha. 5
+ Tlpu padoTeLl BbPTALL CE HOX He BajieTe OTMNafbLmMTe OT DA3AHETO WM NapyeTa OT JeTanna.

Puyck oT cumunBaHe: To3n puck e 0003Ha4eH CbC CMBOIa:
Heobxodumu npe3na3Hu MepKu
* JIpbXTe pbLeTe (v fasied 0T30HATa Ha BbPTEHE Ha r1aBarTa.

* He jodnmxaBanTe MLIETO C1 10 30HaTa Ha psi3aHe;

* B HVKAKbB CNy4an He JoONMXKaBanNTe pbLeTe Cv [0 30HaTa Ha PA3aHe, ako [N1aBaTa He e
A MaKCMMaJIHO BAMIHAaTa Harope 1 HOXbT He € HaMbJIHO CNpA; ;

* HaMasieTe HaJIAraHeTo B MOMEHTA Ha J0NWP MeXJy HOXa W [eTanna, 3a Aa usderHere

CUyYTBAHE Ha HOXA;

* HamasieTe HafIAraHeTo Npy pA3aHe, 33 Aa NpeAnasunTe MallvHaTa.

MH®OPMALMA OTHOCHO LUYMA - MocoyeHnTe CTOMHOCTM 3a LUYM Ca HMBA HA €MUCKA, a He
HEMPEMEHHO CMIYpPHW HKBA, LOCTUraHM Npu padoTa. Makap Aa CbLieCTBYBa BPb3Ka MeXAy HMBATa
Ha EMUCUA 1 HWBATA Ha eKCMO3nLMsA, TO TA HE MOXe A3 Obie M3M0I3BaHA KaTo HAZLEXAHO CPeACTBO
33 onpefensHe Jann ca HeodXoAMMW WK He AOMbJHWTENHW NpeanasHu mepku. MPaktopuTte,
KOWTO B/IMSIAIT Ha PEAsIHOTO HMBO HAa eKCMo3nums Ha PadOTHMKA BKJ/IKOYBAT MPOABIKMTENHOCT HA
€KCMo3ULMATA, XapakTepUCTMKN Ha OKOJIHATA CPeAa, APYrM M3TOYHMLYM Ha LUYM, HanpuMep dpos Ha
MALUMHWTE W ApYri CbmbTCTBAWM 00padoTkn. OCBEH TOBa, AONYCTUMUTE HMBA HA €KCMO3ULMA MOraT
[a 6baT Pa3NNYHM B pa3aIiHWTE AbpKaBu. Ta3n MHGOPMALIMA AaBa Bb3MOXHOCT Ha NoTpeduTens Ha
MaLUVHATA [1a HanpaBW No-L0dpa OLEeHKa Ha OM3aCHOCTTA U Ha PUCKOBETE.

A Heobx0aMMO e M3MO0N3BAHETO Ha JIMYHK npeanasHU CpeacTBa 3a@ 3dlMTa HA CJlyXa, KaTo
aHTVIdDOHVI M Tanu 3a yuwn.

MHOOPMALMA OTHOCHO EJIEKTPOMATHUTHATA CbBMECTMMOCT - EnekTpoMarHuTHuUTE
€MUCUM Ha MALLUMHATA HEe MPEeBWLLABAT rpaHWLUMTe, ONpeaesieHn OT CTaHAAPTUTE 3a NpeaBuaeHuTe
€KCMI0aTaLMOHHM YCIIOBUA.

ﬁ MpoBepeTe f[aAu B 3aXpaHBallaTa BEpMra MMa MarHMTOTEPMWYHA 3alMTa, KOATO Aa
npeAanassa BCUYKM NPOBOAHMLIM OT KbCO CbeMHEHIE 1 NPeTOBapBaHus.

Budpayuu - CpedHo npemeznieHama K8adpamHa cmolHOCM Npu YCKOPeHue pbKa I0CM, NpU HOpMaseH
Npouec Ha ps3aHe U NPABUSIHO HAMOYEHU HOX0Be € NO-HUCKA OM 2,5 M/ceK’.
molHocmume ca dunu usmeperu Ha dbazama Ha cmaddapmu UNI EN 1SO 5349-1 u 5349-2.

BudpauunTe npn HopMaseH npoLec Ha padoTa Ha MaLLMHATA MOraT Aa Ce Pa3Nnyaear ot
00ABEHNTE, KaTo Ce MMa NpeaBuA, Ye 0dLLATa CTOMHOCT Ha BUOPALMMITE 33BIUCH OT HauMHa
Ha ynoTpeda Ha MaluvHaTta. CneoBaTesiHO e HeodXoAMMO A3 Ce YCTAHOBM KOW ca Han-
NoZIXOAALLMTE NPeAnasHN MepKH, KOUTo A3 ObAaT NpeanpreTy 3a 3alimMTa Ha onepaTopa,
KOETO CTaBa Ype3 NpeLieHKa Ha eKCo3nLMATA NpK1 peasiHi padoTHM YCI0BKA.
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DO}_’U§TENA UPORABA - Stroj je dizajniran i konstruiran za rezanje na nacin preklopne i stolne pile.
Nacin stolne pile: trosno drvo ) o
Nacin preklopne pile: trosno drvo, plastika, aluminij i njegove legure

NEDOZVOLJENA UPORABA - ZABRANJENO je:

rad s materijalima zeljezne baze. . )
Obradivati organske materijale i/ili materijale za prehrambene proizvode.
Obradivatj materijale koji mogu tijekom rézanja ispustati Stetne tvari.
Rezati mokro drvo u nacinu rada stolne pile.

Koristiti stroj bez namjestenih zastita.

Koristiti celicna sjeciva velike brzine.

Koristiti stroj za slijepe rezove. . . .

Koristiti nacin rada kruzne pile za rezanje metalnih materijala.

A Stroj nije prilagoden uporabi u prostoriji s potencijalno eksplozivnom atmosferom.

PREOSTALIRIZIC] o
Rizik od sjecenja i rezanja - Navedeni rizik oznacen je simbolom:

Rizik od zaglitania; zahvacania i uklijestenja: Navedeni rizik oznacen je simbolom:
rimjena mjera predostroznosti .
+ TijekomTezanja ne upotrebljavajte radne rukavice.

+ Drzite ruke da{je od radnog podrugja. . )
* Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijelove dok se sjecivo okrece.

Rizik od drobljenja: Navedeni rizik oznacen je simbolom:
rimjena mjera predostroznosti . .
* Drzite ruke podalje od podrudja rotacije glave.

*Ne prib.liiavaﬂ'tg lice podrucju u kojem se obavlja rezanje; . o .

* ni u kojem slucaju ne priblizavajte ruke podrucju u kojem se obavlja rezanje prije nego sto
A glava ne bude u najvidem polozaju, a sjecivo potpuno zaustavggno; T .

* smanjite pritisak u trenutku doticaja sjeCiva i obradivanog dijela kako biste izbjegli pucanje

sjeciva;

<smanjite pritisak rezanja kako biste sa¢uvali stroj.

INFORMACIJE O BUCI - Naznacene vrijednosti predstavljaju razine emitirane buke i nisu nuzno razine
koje jamce siguran rad. lako postoji uzrocna veza izmedu razina emitiranja i izloZenosti, ona se ne moze
sa sigurnoS¢u upotrebljavati radi utvrdivanja potrebe za primjenom dodatnih mjera predostroznosti.
Cimbenici, koji utjecu na stvarnu razinu izlozenosti radnika, ukljucuju trad nosti, s\ )

S Z b t i | le er se razine izlozenosti
se mogu razlikovati od drzave do drzave. U svakom slucaju ove informacije omogucavaju korisniku stroja
obavljanje najbolje procjene opasnostii rizika.

h
] 5 ozenosti radni 'arc?'e izlozenosti, svojstva
ambijenta, ostale izvore buke kao $to su broj strojeva i susjedne obrade. Tako

A Preporucuje se uporaba osobnih zastitnih sredstava za sluh poput slusalica i ¢epica za usi.

INFOMRACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI - Elektromagnetske emisije stroja ne
prekoracuju ogranicenja propisana standardima za predvidene uvjete uporabe.

A Provjerite je li se u sklop za napajanja nalazi magnetotermicka zastita koja stiti provodnike od
kratkog spoja i preopterecenja.

Vibracije - Srednja korijenska vrijednost frekvencije i ubrzanja kraka tijekom normalnog rezanja s pravilno
naostrenim sjecivima manja je od 2,5 m/sec’. )
Ispitivanje je'obavljeno primjenom standarda UNI EN ISO 5349-1i 5349-2.

Vibracije tijekom stvarne uporabe stroja mogu se razlikovati od navedenih vibracija buduci da

A ukupna vrijednost vibracija ovisi o nacinu uporabe stroja. e ] )
Stoga je vazno utvrditi najprikladnije mjere sigurnosti kako bi se zastitio rukovatelj na osnovi
procjene u stvarnim uvjetima uporabe.
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DOZVOLJENO KORISCENJE - Magina je projektovana i izradena za secenje po sistemu rezaca i cirkulara.
Rezim cirkulara: zrelo drvo
Rezim cirkulara: zrelo drvo, plastika, aluminijum i njegove legure

NEDOZVOLJENO KORISCENJE - Zabranjeno je:

obrada materijala na bazi zeljeza.

Obradivanje organskih i/ili prehrambenih materijala .

Obradivanje materijala koji mogu prilikom secenja da ispustaju Stetne supstance.
Obradivanje na cirkularu i secenje vlaznog drveta.

Koris¢enje masine bez zastita na mestu.

Koris¢enje seciva od brzog celika.

koris¢enje masine za rezanje na slepo.

Koris¢enje sistema kruzne testere za rezanje metalnih materijala.

A Masina nije prilagodena za upotrebu u okolini sa potencijalno eksplozivnom atmosferom.

REZIDUALNI RIZICI &
Rizik od povreda nastalih od secenja i kidanja - Takav rizik je oznacen simbolom:

Rizik od zaplitanja, povlacenija i zaglavljivania: takav rizik je oznacen simbolom: &
Predostroznosti koje treba usvojiti

« Prilikom faze rezanja ne koristite rukavice za rad.

* Drzite daleko ruke od radne zone.

» Nemojte uklanjati ostataka od rezanja ili isjecke sa ostricom u rotaciji.

Rizik od gnecenja: takav rizik je oznacen simbolom:
Predostroznosti koje treba usvojiti
* Drzite podalje ruke od zone rotacije glave.

* Ne priblizavajte lice zoni rezanja; . i . ) .

*upotpunostiizbegavati prlbllzavanjle ruku zoni rezanja pre nego Sto glava bude na maksimalnoj
A visini i secivo bude potpuno zaustavljeno; o . o

+ smanjiti pritisak u trenutku kontakta izmedu seciva i komada, da bi se izbeglo lomljenje seciva;

« smanjiti pritisak rezanja kako bi se sacuvala masina.

INFORMACIJE U VEZI SA BUKOM - Naznacene vrednosti za buku su nivoi emisije buke a ne nuzno nivoi bezbednog
rada. lako postoji korelacija izmedu nivoa emisija i nivoa izlozenosti, ona se ne moze pouzdano koristiti za odredivanje
da li su ili ne potrebne dodatne mere predostroznosti. Faktori koji uticu na stvarni nivo izlozenosti radnika,
obuhvataju trajanje izlozenosti, karakteristike Zivotne sredine, ostale izvore buke, na primer broj masina i drugih
susednih procesa obrade. Takode, nivo izloZzenosti moze da varira od zemlje do zemlje. Ove informacije daju svakako
mogucnost korisniku masine da uradi najbolju procenu opasnosti i rizika.

A Prikladna je upotreba licnih sredstava zastite sluha, kao Sto su zastita ili Cepici za usi.

INFORMACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI - Elektromagnetske emisije masine ne prelaze granice
definisane standardima za predvidene uslove koris¢enja.

A Proverite da li u uredaju za nqﬁajanje postoji magnetno termicka zastita prilagodena za
Cuva sve provodnike od kratkih spojeva i preopterecenja.

Vibracije - Ponderisana srednja kvadratna vrednost frekvencije, rucnog ubrzavanja mehanizma, u uslovima normalnog
rezanja secivima ispravno naostrenim, je manja za 2,5 m/sec2.
Merenja su izvrsena na osnovu standarda UNI EN SO 5349-1i 5349-2.

Vibracije tokom stvarne upotrebe masine mogu da se razlikuju od onih koje su izjavljene,

A bududi"da ukupna vrednost vibracija zavisi od nacina na koji se koristi masina. Zbog toga je
neophodno da se identifikuju najvise odgovarajuce bezbednosne mere za zastitu operatera,
na osnovu procene izlozenosti u stvarnim uslovima koris¢enja.
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@D xpnzn (il

ENITPEMOMENH XPHXH - H pnxavi £xel 0x€81a0Tel Kal kaTaoKEUAOTE yia konf aTov Tponog Aertoupyiag pnxavig
Konng kat enttpanéfiou nptoviou.

Tpénog Aettoupyiag enttpanéqiou npoviod: nalaiwpévo Ao

Tponog Aettoupyiag pnxavig Konng: naiaiwpévo EUAo, NAacTIkG UAIKE, aloupivio kat Ta Kpapatd tou

MH EMITPEMOMENH XPHZH - anayopeUetat:

H enegepyacia VAWV pe @don To aidnpo.

H ene€epyacia UNKWV 0pyavikwy Kai/n Tpo@ipwv.

H ene&epyacia uAikwy ta onola evbéxetay, Adyw tng konfg va aneAeubephoouv PAaPepéc ouaieq.
H ene&epyacia oe Tpdno Aertoupyiag enttpanediou nploviol kat konr uypod §Aou.

H xprion Tou ynxavipatog xw{ﬁ TI¢ npoatacieg otn B£on Touc.

H xpAon Aenidwv ané taxuxa u?ia.

H xpnAon Tou pnxaviyatog yia évBeta bintuxa.

H xprjon otov tpdno Asttoupyiag KUKAKOU nplovioy yia Konf JETAAMKWY UAKWV.

A H pnxavr dev gival katdAAnAn yia xpion o€ SuvnTika EKPNKTIKA atocpalpa.

YNOAEIMMATIKOI KINAYNOI
Kivéuvog kowipatog kat anokonig - Autog o kivduvog npoadiopiletal e to oUpBolo:

KivSuvoc evooivwong, tpaphyuatog kat eykAwBiapod; Autdc o kivbuvog npoadiopiletat pe o oupBolo: &
Tpo@uAateis npog uzo-yarnan

+ TN @Acn TNG KOMAG, kN Xpnoponoleite yavua gpyaciac,
* KpatAoTe ta xépla 6ag pakpla and Ty neploxn epyaciag.
*  Mnv apaipeite Ta unoAeippata Konig f TEPAxia Pe m Aenida o€ nepLoTpoon.

Kivéuvog ouvOMwng: Autdc o kivduvog npoadiopiletal pe to cUpBoo: A
Tpo@uAd&eic npoc uoBétnon

+ Kpatote ta xépla oag pakpla and tnv nepLoxn NEPLOTPOPNG TNG KEPAARG.

* Mnv npooeyyileTe To Nnpdowno oTnV NEPLOXN KOMAG; . . . )

* aNOPUYETE PNTA TNV NPOGEYYLON TWV XEPLWY 0TV NEPLOXT KOMAG NPV T0 KEPAAL va eival To
A péyioto Uyog kat n Aenida evieAwg otapatnpévn ) )

* JEWOTE TNV nigon katd tn otypn g enagng petafu Aenidag kat tepaxiov, yia va anopuyete

10 ondowo TG Aenidag , ,

* xaAapwoTte TV nigon konnq yla va SlapuAaete o pnxavnua.

NAHPO®OPIEX XXETIKA ME TO ©OPYBO - Ot TipéG Nou avapEPovTal yia to eépugo €ivat enineda exnopnwv
BopUBou kat Ox1 anapaitnta aogm}\r’] enineda epyaciac. Evw unapxel CUCXETION PETACU TWV ENNESWY EKMOPNWY
Kattwv ennédwv ékBeang, autd dev pnopei va xpnaotponoindei pe a§lontotia yia va kaBoploTei eav anattouvrat ) Oxt
neplocdtepeg NpoPUAGEELC. Ot napdgovrsc nou ennpedalouv to npaypatikd eninedo tng éxkBeang tou epyalopévou
nepthapBdvouv T didpkela TG ékBeonG, Ta xapaktnploTika Tou nepiBaAAovtog, aAAeg nnyéc BoplBou, via
napadetyua, Tov aplBuo Twv Pnxavwy kat AAAWV YEIToVIKWY Slepyaatwy. EmnAéov, ta enineda ékBeong pnopouv va
nowkidouv ané xwpa oe xwpa. Aut N NANpoPopia kabloTd Tov XEWPLOTH (kavd va XEIPIOTE TNV nxavi Kat va KAvel
TNV KAAUTEPN EKTIINGN TWV KIVOUVWV KAl TwV ploKwV.

A ©a npénet va xpnoonomnBolv péoa atopikig NPooTasiag tng akong, 6Nwg akouoTika f
wTtoaonideC.

MAHPO®OPIEZ ZXETIKA ME THN HAEKTPOMAINHTIKH YMBATOTHTA - Ot nAeKTPOUQyVNTIKEG EKMOPMEC
and to pnxavnua dev unepPaivouv ta 6pta nou opilovtal and ta npdtuna yia tig npoBAendPeveC cUVONKES XpRONC.

A BeBawBeite 611 oto clotnua Tpopadosiag upictatal pa payvnroBeppiki npootacia yia
TNV npootacia dAwv Twv aywywv and ta BpaxukukAwpata unepOéppavane.

Kpabaopoi - Evepyrj uéon rtug’ oUXVOTNTAg TG EMTAXUVONG XeploU-Bpaxiova o€ auvBiKes KavoviKnG Komig Ue Aenibeg
OwWaTtd aKoVIOUEVEG, ivat XaunAotepo tou 2,5 m/sec?

Ot bokuéc bieérixbnaav kata UNI EN ISO 5349-1 kat 5349-2,

Otkpadacpoi katd v npaypatiki xprion Tou pnxavApazog unopei va eivat dlapopetikol anoé
€KEiVoUG Nou éxouv ONAWBEL, anod tn oTlypR NOU N GUVONKR TN Twv kpadaouwy egaptatal

A ano Tov TPONo E TOV ONOi0 XPNOIUONOLETal To Ynxdvnua. | . .
©anpénel, eNopévwevanpogdloploeTe takataAAnAdTepa pétpa agaleiagyla tny npootasia
nou XelpLoTh, e Baocel pia a§lohoynon tng £kBeong o€ NpaypatikéG CUVBAKES XPRONG.
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@ UTILIZARE % %

UTILIZARE PERMISA - Masina a fost proiectata si construita pentru tiierea in modul masina de taiat si fierdstrau de banc.
Mod fierastrdu de banc: lemn uscat
Mod masina de taiat: lemn uscat, materiale plastice, aluminiul si aliajele sale

UTILIZARE NEPERMISA - SE interzice:

prelucrarea materialelor baza feroasa.

Prelucrarea materialelor organice si/sau alimentare.

Prelucrarea materialelor care pot, ca urmare a taierii, sd emita substante nocive.
Prelucrarea in modul fierastrau de banc si taierea lemnului umed.

Utilizati masina fard protectii in pozitie.

Utilizati lame de otel de mare viteza.

Utilizati masina pentru a efectua taieri oarbe.

Utilizati modul fierdstrau circular pentru tdierea materialelor metalice.

A Masina nu este potrivita pentru utilizarea intr-un mediu cu atmosfera potential exploziva.

RISCURI REZIDUALE &
Risc de retezare, taiere si sectionare - Acest risc este identificat cu simbolul:

Risc de agatare, tragere si prindere: acest risc este identificat cu simbolul:

Mdsuri de precautie ce trebuie adoptate

+ in faza de tiiere, nu utilizati manusi de lucru.

« Tineti mainile la distantd de zona de lucru.

« Nuindepartati reziduurile de taiere sau resturile cu lama care se roteste.

Risc de strivire: Acest risc este identificat cu simbolul:
Mdsuri de precautie ce trebuie adoptate
+ Tineti degetele departe de zona de rotatie a capului.

* Nu apropiati fata de zona de tdiere;

« evitati sub orice forma sa apropiati mainile de zona de taiere inainte ca lama sa se fi oprit complet si capul
A sa fie la indltimea maximg;

* reduceti presiunea in momentul contactului dintre lama si piesd, pentru a evita ruperea lamei;

« reduceti presiunea de tdiere pentru a proteja masina.

INFORMATII REFERITOARE LA ZGOMOT - Valorile indicate pentru zgomot sunt niveluri de emisie de zgomot si nu sunt in mod
necesar niveluri de lucru in conditii de siguranta. Desi exista o corelatie intre nivelurile de emisie si cele de expunere, acest lucru
nu poate fi utilizat in mod Fiabil pentru a determina dacd sunt necesare sau nu masuri de precautie suplimentare. Factorii care
influenteaza nivelul actual de expunere a operatorului includ durata de expunere, caracteristicile mediului, alte surse de zgomot,
de ex. numarul de masini si alte procese adiacente. Mai mult decat atat, nivelurile de expunere pot varia de la o tar3 la alta. Aceste
informatii permit, totusi, utilizatorul aparatului sd evalueze cit mai bine pericolele si riscurile.

A Se recomanda utilizarea echipamentelor de protectie personald pentru auz, precum casti sau
dopuri pentru urechi.

INFORMATII PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA - Emisiile electromagnetice ale masinii nu depdsesc limitele
definite de normele pentru conditiile de utilizare prevazute.

ﬁ Verificati ca in cadrul instalatiei de alimentare sa fie prezentd o protectie magnetotermica in masura sa
protejeze toti conductorii impotriva scurtcircuitelor si a supraincarcarii.

Vibratii- Valoarea medie pdtraticd ponderatd cu frecventa a acceleratiei mand-brat, in conditii de tdiere normald cu lame corect ascutite,
este mai micd de 2,5 m/sec’.
Mdsurdtorile au fost efectuate folosind norma UNI EN ISO 5349-1 si 5349-2.

Vibratiile in timpul utilizarii efective a masinii pot fi diferite de cele declarate, din moment ce valoarea
A totala a vibratiilor depinde de modulin care este utilizata masina.

Prin urmare, trebuie sa se identifice masurile de sigurantd cele mai adecvate pentru protejarea

operatorului, bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare.
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€D FELHASZNALAS % @@

RENDELTETESSZERU HASZNALAT - A gépet Ugy terveztitk és készitettik el, hogy gérvagd és asztali korfiirész
Gzemmadban is lehessen vagasra hasznalni.

Asztali korfiirész izemmodban: szaritott fa

Gérvagé izemmédban: szaritott fa, mianyagok, aluminium és 6tvozetei vagasara

NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT - tilos:

 vastartalmi anyagok megmunkalaséara hasznalni.

« Szerves anyagokat és/vagy élelmiszereket megmunkalni.

< Olyan anyagokat megmunkalni, amelyek a vagas soran karos anyagokat bocsathatnak ki.
e Asztali korfiirész izemmaodban dolgozni, és nedves fat vagni.

* A gépet hasznalni, ha a védéburkolatok nincsenek a helyikon.

« Gyorsacél flirészlapokat hasznaljon.

« A gépet horonyvagasra hasznalni.

* Fémes anyagok vagasahoz korflirész izemmaodban hasznélja a gépet.

A A gépet nem lehet robbanasveszélyes légkori helyiségben hasznalni.

FENNMARADO KOCKAZATOK &
Elnyiras, vagas és darabolas kockazata - Erre a kockazatra a kovetkez6 jel figyelmeztet:

Beakadas, elhiizas és beszorulas kockazata: erre a kockazatra a kdvetkezé jel figyelmeztet: &
Elévigydzatossdgi intézkedések, amelyeket be kell tartani

< Vagasnal ne hasznéljon munkavédelmi keszty(it.

* Akezét tartsa tdvol a munkaterilettsl.

« Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikézben a fiirészlap forog.

Zazdédasos sériilés kockazata: Erre a kockazatra a kovetkezé jel Figyelmeztet: A
Elévigydzatossdgi intézkedések, amelyeket be kell tartani
« Akezét tartsa tavol a vagéfej forgasanak teriiletétol.

* Arcét sose helyezze a vagéteriilet kozelébe;

« soha ne kozelitse kezét a munkateriilethez egészen addig, amig a vagofej nincs a legmagasabb

poziciéban és a flirészlap nem allt meg teljesen;

* csokkentse a nyomast, amikor a flirészlap a munkadarabhoz ér, hogy el ne torjon a flirészlap;

* a gép megovasa érdekében csokkentse a vagas nyomasat.
ZAJKIBOCSATASSAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A feltiintetett zajértékek kibocsatasi értékek, és nem
feltétlenil felelnek meg a biztonsdgos munkavégzés feltételeinek. Bar 6sszefliggés van a kibocsatasi szint és az
expozicié szintje kozott, ez az 6sszefliggés nem hasznalhaté megbizhatéan annak eldéntéséhez, hogy sziikség van-e
tovéabbi évintézkedések meghatarozasara. A dolgozéra vonatkozé tényleges expozicios értéket meghatarozé tényezék
a kovetkezok: az expozicié id6tartama, a kérnyezet jellemzdi, mas zajforrasok, példaul a gépek szama és egyéb kozeli
munkavégzések. Az expozicié hatarértékei kilonbozéek lehetnek az egyes orszagokban. Ezen informacidk lehetévé
teszik a gép hasznaléja részére, hogy a legpontosabban felmérje a veszélyeket és a kockazatokat.

A Javasoljuk hallasvédé egyéni védbeszkzok, mint pl. Fllvédé vagy flildugd hasznalatat.

ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEGGEL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A gép elektromagneses kibocsatasa
nem haladja meg a szabvanyokban a rendeltetésszer(i hasznélathoz eldirt szintet.

ﬁ Ellendrizze, hogy a tdphalézaton van-e olyan automata biztositék, amely megvédi a vezetékeket
a rovidzarlattol és a tulterheléstél.

Rezgés- A kéz/kar rezgésszam stlyozott gyorsulds négyzetes kozépértéke normadlis vdgdsi kériilmények és megfelelen éles
fiirészlapok esetén alacsonyabb 2,5 m/sec’-nél.
A mérések az MSZ EN ISO 5349-1 és az 5349-2 szabvdnyok szerint lettek elvégezve.

A gép hasznédlata kozben felléps rezgések eltérhetnek a nyilatkozatban feltiintetett

A rezgésértékektél, mivel a rezgések Gsszességének értéke fligg attédl, hogy milyen mddon
hasznalja a gépet. Ezért a hasznalat tényleges korilményei alapjan becsiilt expozicié alapjan
kell meghatarozni a kezeld védelmét szolgald legmegfelelSbb biztonsagi intézkedéseket.
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@> MANUTENZIONE

PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE, FERMARE
LA MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

* Indossare i guanti di protezione.

« Verificare la compatibilita della lama usata.

* Verificare la compatibilita della lama nuova.

« Verficare l'integrita e la funzionalita delle protezioni.

@@ MAINTENANCE

BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE AND
LET IT COOL DOWN.

» Wear protective gloves.

» Check the compatibility of the used blade.

« Check the compatibility of the new blade.

+ Check that safeguards are in good condition and working order.

@ ENTRETIEN X

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST
NECESSAIRE D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

« Porter les gants de protection.

- Vérifier que la lame utilisée soit compatible.

« Vérifier que la nouvelle lame soit compatible.

« Vérifier l'intégrité et la fonctionnalité des protections.

@D noAPBHXKA

NPEAN OA U3BBPLUUTE KAKBATO U O A E OMNMEPALMA MO NOAAPDBXKA,
CMNPETE MALLUMHATA U 1 OCTABETE AA U3CTHUHE.

» HoceTe 3alWTHM PbKaBULN.

+ poBepeTe CbBMeCTUMOCTTa Ha M3MOA3BaHUAT HOX.
« lpoBepeTe CbBMECTVMOCTTa Ha HOBUAT HOX.

« poBepeTe LEeN0CTTa 1 4eNCTBMETO Ha 3aluTHTe.

@€ ODRZAVANJE

PRIJE IZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE STROJ
I PUSTITE GA DA SE OHLADI.

Nosite zastitne rukavice.

Provjerite kompatibilnost koriStenog sjeciva.
Provjerite kompatibilnost novog sjeciva.
Provjerite cjelovitost i funkcionalnost zastita.
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@D ODRZAVANJE

PRE,IZVR§AVANJA BILO KOJE INTERVENCIJE NA ODRZAVANJU, ZAUSTAVITI
MASINU | PUSTITI JE DA SE OHLADI.

 Nositi zasitne rukavice.

* Proverite kompatibilnost koris¢enog seciva.
* Proverite kompatibilnost novog seciva.

« Proverite celovitost i funkcionalnost zastita. .

@D sYNTHPHEH

APIN AMO KAGOE ZYNTHPHZH, ZSTAMATHZTE TH MHXANH KAl A®HZTE THN
NA KPYQZEI

®dopéote yavua npootaciac.

EAéyEte Tn oupPBatdtnta tng Asnidag nou xpnotionotOnke.

EAéyEte tn oupBatdtnta tng kavoupylag Aenidag.

BeBawwbelte yia tnv akepatdtNTa Kat tn AEIToUpykOTNTA TWV NPOCTACLWV.

G INTRETINERE

iNAINTE DE EFECTUAREA ORICAREI INTERVENTII DE iINTRETINERE, OPRITI
MASINA SI LASATI-O SA SE RACEASCA.

 Purtati manusi de protectie.

- Verificati compatibilitatea lamei utilizate.

« Verificati compatibilitatea lamei noi.

« Verificati integritatea si functionalitatea protectiilor.

I KARBANTARTAS

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA LE
A GEPET, ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

Viseljen véddkesztyiit.

Ellendrizze, hogy a hasznalt firészlap megfelel6-e.

Ellenérizze, hogy az (j flirészlap megfelelS-e.

Ellenérizze, hogy a védéburkolatok épek-e és miikddésképesek-e.
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@D rPuLizIA j

PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE, FERMARE LA MACCHINA E
FARLA RAFFREDDARE.

ﬁ * Indossare i guanti di protezione.
* Indossare la protezione idonee per le vie respiratorie.
« Evitare di usare getti di aria compressa.

Quando necessario:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i trucioli residui di lavorazione intervenendo nella zona di
taglio e sui piani di appoggio

2. Smontare e pulire il filtro dell aspiratore battendolo.

Ogni giorno:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i residui di lavorazione e le polveri dalla macchina, compreso
il cavo di alimentazione.

2. Tenere sempre pulita la zona circostante la macchina, compresa la pavimentazione.

Una volta alla settimana:

scollegare il filtro o la condotta di scarico e pulire accuratamente ' aspiratore.

@D VERIFICHE IX\‘%@
Ognl giorno:

. Verificare l'integrita del cavo di alimentazione.

. Verificare le integrita delle protezioni.

. Verificare | integrita e l'usura della lama.

. Verificare che l'arresto della lama avvenga entro 10 secondi dal rilascio del pulsante.

. Verificare che la molla del braccio permetta al braccio di risalire fino al fermo meccanico in un tempo
massimo di 2 secondi.

VB wWwN =
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@) CLEANING 7
4

A BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE AND LET IT COOL DOWN.

ﬁ » Wear protective gloves.
+ Wear suitable airway protection PPE.

* Avoid using jets of compressed air.

When necessary:

1. Remove any shavings or work residues from around the cutting zone and the work surfaces using a small brush
or vacuum cleaner.

2. Disassemble the dust extractor filter and clean it by tapping it.

Every day:

1. Rlemove any work residues and dust from the machine, including the power cable, using a small brush or vacuum
cleaner.

2. Always keep the work area around the machine, including the floor, clean and tidy.

Once a week:

Disconnect the exhaust filter or conduit and clean thoroughly with a vacuum cleaner.

@D CHECKS W‘

Every day:

1. Check that the power cable is intact.

2. Check that all guards are intact.

3. Check that the blade is intact and shows no signs of wear.

4. Check that the blade stops within 10 seconds of the button being released.

5. Checkdthat the arm spring allows the arm to go back up to the mechanical stopper within a maximum time of 2
seconds.
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@@ NETTOYAGE |
4

ﬁ AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST NECESSAIRE D'ARRETER LA
MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

ﬁ * Porter les gants de protection.
* Porter les dispositifs de protection appropriés pour les voies respiratoires.
» Eviter d'utiliser des jets d'air comprimé.

Au besoin :

1. éliminer, a ['aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les copeaux d'usinage en intervenant dans la zone de coupe et
sur les plans d'appui.

2. Déposer et nettoyer le filtre de l'aspirateur en le battant.

Tous les jours:

1. éliminer les résidus d'usinage et les poussiéres de la machine, y compris le cable d'alimentation, a l'aide d'un
aspirateur ou d'un pinceau.

2. Maintenir toujours propre la zone autour de la machine, y compris le revétement du sol.

Une fois par semaine :

déconnecter le filtre ou la conduite d'évacuation et nettoyer soigneusement 'aspirateur.

@ VERIFICATIONS Ix\%@

Tous les jours:

1. Vérifier l'intégrité du cable d'alimentation.

. Vérifier l'intégrité des protections.

. Vérifier l'intégrité et |'état d'usure de la lame.

. Vérifier l'effectif arrét de la lame dans les 10 secondes aprés avoir reldché le bouton de marche.

. Vérifier que le ressort du bras assure au bras de retourner en butée de ['arrét mécanique dans un temps
maximum de 2 secondes.

ubhwN

@ NOYNCTBAHE |
4

MPEAU OA N3BBPLUUTE KAKBATO M LA E OMEPALLMA NO NOAAPBXKA, CNPETE MALUMHATA
N A OCTABETE AA U3CTUHE.

ﬁ * HoceTe 33LWMTHN PbKaBULMN.
* HoceTe NnoAXoAALM 33LUMTHN 33 ANXATENTHUTE NBTULLA.
* W3barsaiTe N3Mno03BaHe Ha Bb3AyX NOJ HalAraHe.

KoraTo e Heobxoaumu:

1. OTCTpaHeTe C aCMMPATOP WJIN YETUMLA 33 OCTATbLY OT PA33HETO NPU 00padoTKaTa KaTo HAB/M3aTe B 30HATA HA
pA3aHe U1 Ha N10Ta 3a NOCTaBsAHe.

2. CBanete 1 nouncreTe GUATHPA Ha ACNMPATOPA KATo ro U3TynaTe.

Bceku peH:

1. 0T(62TpaHETe CacnMpaTop WM YeTumLia 33 OCTATbLY OT PA33HETO NPy 0OPadOTKATa OT MALLMHATA U 3aXPaHBaLL
Kaden.

2. Ma3zeTe NOCTOSHHO YMCTA 30HaTa OKOJI0 MALUMHATA, BK/IOYMTESIHO 1 NOJaA.

BeAH'b)K CeAMUYHO:

cBasieTe GuATHPA M TPbOATA 33 OTBEXJAHEMN NOYMCTETE JOOPe aCMpaTopa
I NPOBEPKMU *%@

Bceku peH:

1. MpoBepeTe Len0CTTa Ha 3aXPaHBALLMAT Kaden.

. MpoBepeTe LeN0CTTa Ha 3alLMTaTa.

. TlpoBepeTe Le/I0CTTa N U3HOCBAHETO HA OCTPUETO.

. MpoBepeTe 43N CMIMPAHETO Ha OCTPUETO CTaBaA 33 Bpeme oT 10 CeKYHAM OT OTryckaHe Ha OyToHa.

. MpoBepeTe Aanu NpyXmWHaTa Ha PaMOTO O OTNYCKA A0 MEXaHWYHMAT CTOM 33 BpEME Hal-MHOTO 2 CEKYHAM.

uhwN
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@D CGISCENJE F
4
PRIJE IZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE STROJ | PUSTITE GA DA
SE OHLADI.

ﬁ * Nosite zastitne rukavice.
 Nosite odgovarajucu zastitu za diSne puteve.
* lIzbjegavajte koristenje mlazova komprimiranog zraka.

Po potrebi:

1. golmoc'_u usisavaca ili cetkom uklonite ostatke strugotina za obradu zahvacajudi u podrudje rezanja te na
osloncima.

2. Demontirajte i ocistite filter aspiratora.

Svaki dan:

1. pomocu usisavaca ili ¢etkom iz stroja uklonite radne ostatke i prasinu ukljucujuci i kabel za napajanje.

2. Podrudje oko stroja mora uvijek Cisto, ukljucujucii pod.

Jednom tjedno:

iskljucite Filter ili odvodnu cijev i temeljito ocistite usisavac.

QL) PREGLED IX\%Q
Svaki dan:
1. Provjerite cjelovitost kabela napajanja.
2. Provjerite cjelovitost zastita.
3. Provjerite cjelovitost i istrosenost sjeciva.
4. Provjerite pojavljuje li se blokada sjeciva u roku od 10 sekundi od pritiska na gumb.
5. Provjerite omogucuije li opruga pomicanje ruke do mehanickog zaustavlja¢a u maksimalnom vremenu od 2

sekunde.

@D GISEENJE 7
4

PRE IZVRSAVANJA BILO KOJE INTERVENCIJE ODRZAVANJA, ZAUSTAVITI MASINU | PUSTITI JE
DA SE OHLADI.

ﬁ * Nositi zastitne rukavice.
 Nosite odgovarajucu zastitu za disajne puteve.

* Izbegavajte mlazeve komprimovanog vazduha.

U slucaju potrebe:

1. ukloniti aspiratorom ili Cetkicom preostale strugotine od obrade, u zoni za rezanje i podupirajuc¢im
povrsinama.

2. Izvadite i oistite filter aspiratora tako Sto ga otresete.

Svakog dana:

3. uklonite aspiratorom ili ¢etkicom ostatke od obrade i prasinu iz masine, ukljucujuci kabl za napajanje.

4. Odzavajte uvek Cistom zonu okolo masine, ukljucujuci povrsinu poda.

Jedanput sedmicno:

odvojite filter i izduvnu cev i ocistite pazljivo aspirator.

@& PROVERE IX\‘%@

Svakog dana:

1. Proverite ispravnost kabla za napajanje.

2. Proverite ispravnost zastita.

3. Proverite ispravnost i pohabanost seciva.

4, Proverite da li se zaustavljanje seciva javlja u roku od 10 sekundi od pustanja prekidaca.

5. Proverite da li opruga Sipke omoguc¢ava mehanizmu da se vrati sve do mehanickog zaustavljanja za
maksimlano vreme od 2 sekunde.
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@D KAGAPIEMOE 7
4

A MPIN ANO KAGE ZYNTHPHZH, STAMATHZTE TH MHXANH KAI A®HZTE THN NA KPYQZEI.

ﬁ + ®opéote yavtia npootaciac.
« ®opéate KATaMnAn Npootaacia yia Tig avanveuotikég 060G,
*  Ano@UYETE Tn Xpron NenEcpévou aépa.

‘Otav xpetn{atm.

1. apalpéote pe évav avappo@nti ) pe £va mvédo ta unoAeippata eneéepyaciag napepBaivovtag otny neploxn
KoMAG Kat oTiq ENPAveleg oTAPLENG

2. Apalpéaote kal kaBapioTe To PIATPO TOU avappoPNTi XTUNWVTAG To.

KaBe pépa:

1. a@aipéote e évav avappo®ntn i pe éva nivéAo ta unoleipparta ene€epyaciag Kal Tig OKOVEG TOU UNXAVARATOG
Kat tou kaAwdiou tpo@odoaiag.

2. Nakpatate navta kaBapr TNy yUpw neploxn anod to Pnxdvnua, cupgnepizapBavopévou kat tou danédou.

Mia @opad tnv eBdopada:

anocuvOEDTE TO PIATPO 1 TOV aywyd ekkEVwang Kat kKaBapioTe pe NPOTOXN TOV avappoPnTt.

@D EAErXol *%@

KaOe pépa:

. EAéyxete tnv akepaidtnta tou kaAwdiou tpogodoaiac,

. EAéyxete Tnv akepaldtnTa Twv NpocTaciwv.

. EMéyxete tnv akepatdtnta kat tn pOopd tng Aenidag,

. BeBawbeite 6t to otapdrnpa teAenidag viverat evidg 10 SeutepoAentwy and Ty aneAeubépwon tou
Koupnou.

. BeBawwbsite 61t 1o eAatriplo tou Ppaxiova enttpénet atov Bpaxiova va avéPel péxpt Tov Unxavikd avactoléa
yia P€yLoTo xpovo Péxpt 2 deutepOAenta.

(% AWN =

D TISZTITAS r

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLiTSA LE A GEPET,
ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

f  Viseljen véddkesztydit.
» Viseljen megfelels légzésvédét.
» Lehetdség szerint ne hasznaljon s(iritett levegét.

Sziikség esetén:

1. elszivoberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett forgacsot a
vagoteriletrol és a tdmasztéfellletrol.

2. Szerelje le, és Gitogetve tisztitsa meg az elszivoberendezés sz(iréjét.

Naponta:

1. elszivoberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett maradékokat és a
port a géprél és a tapvezetékrol.

2. A gép kornyezetét, beleértve a padlét is, mindig tartsa tisztan.

Hetente egyszer:

kosse le a sz(ir6t vagy az elvezeté csévet, és gondosan tisztitsa meg az elszivoberendezést.

D ELLENGRZES Ix\%@
Naponta: =
. Ellendrizze, hogy sértetlen-e a tapvezeték.
. Ellendrizze, hogy sértetlenek-e a védéburkolatok.
. Ellendrizze a flirészlap sértetlenségét és kopasat.
. Ellendrizze, hogy a nyomégomb felengedése utan 10 masodpercen beldl ledlljon a flirészlap.
. Ellendrizze, hogy a kar rugdja lehetdévé teszi-e, hogy a kar maximum 2 masodperc alatt visszatérjen a
mechanikus Gtk6z6hoz.

UVAhWN =
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(9] _
) ISaN g@
D
W\~ ‘ ISO EN 3746
(w) (V/Hz) (n 1/min) (kg) mm
TTMS mm 40x30>(<2)
L. 77,9 dB(A
254 1550 4200 14,5 :2:102’5 dB(A)
PLUS D254-d30 | K;,3dB
230/50
TTMS EN 847-1 mm 40X30)((2)
. L_ 74,0 dB(A
254i 1300 2850 17,5 L96.9 dB(A)
PLUS K’,3dB
<A N <A A
o A °©
/\? % 5 | B 0
B
A
90° 45° DX - SX 45°SX 45° SX
(mm) (mm) (mm) (mm)
TTMS (A)162 x (B)78 | (A)112x(B)60 | (A)150x (B)53 | (A)43x (B)43
X X X X
254 PLUS
TTIMS | (A)40
254i (A)162x (B)75 | (A)112x (B)48 | (A)150x (B)53 | (A)43 x (B)43
PLUS
S \
TTMS 254 PLUS

TTMS 254i PLUS

45°
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@ SCHEMA ELETTRICO (vedi allegato) @ ELEKTRICNI DIJAGRAM (videti prilog)
@) ELECTRICAL DIAGRAM (see annex) @D HAEKTPIKO EXEAIATPAMMA (S¢ite
emouvayn)

@ SCHEMA ELECTRIQUE (voir annexe)
@ SCHEMA ELECTRICA (a se vedea anexa)
@@ ENN. CXEMA (BX. NPUJIOXKEHUETO) .
. CID ELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ (lasd a
@D PRIKAZ ELEKTRICNIH INSTALACIJA mellékletet)
(pogledati dodatak)

@D TAVOLE RICAMBI - Posizione (P) - Codice (C) Note (N) - (vedi allegato)
@D SPARE PARTS TABLE - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (see annex)
@@ PLANCHES PIECES DETACHEES - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (voir annexe)

D TABJINLM C PESEPBHUTE YACTM - Mosuuus (P) - Kop (C) 3adenexku (N) - (BX.
NpUJIOXKEHNATA)

@I TABLICA ZAMJENSKIH DIJELOVA - Polozaj (P) - Sifra (C) Napomena (N) - (pogledati dodatak)
@ TABELE REZERVNIH DELOVA - Polozaj (P) - Kéd (C) Napomena (N) - (videti prilog)

@D MINAKEZ ANTAAAAKTIKQN - Oéon (P) - Kwdikdg (C) Enpewnoers (N) - (Seite emaivayn)

@ TABELE PIESE DE SCHIMB - Pozitie (P) - Cod (C) Note (N) - (a se vedea anexa)

@I POTALKATRESZEK TABLAZATA - Rajzszam (P) - Cikkszam (C) Megjegyzés (N) - (lasd a
mellékletet)

VOLT - Hz /‘\\@///‘%
&
e 20-50 | okl lugsjmap hem
DODDDDDOPOD 230-50
D 240- 50
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@D GUIDA ALLA LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI

PROBLEMA /
GUASTO PROBABILE CAUSA RIMEDIO SUGGERITO
Il motore non 1. Motore, cavo rete o spina 1. Fare controllare la macchina da
funziona difettosi. personale specializzato;

2. Fusibili bruciati.

3. Spazzole danneggiate
(versione con motore a
spazzole).

2.

3.

A

PERICOLO - ATTENZIONE
EVITARE ASSOLUTAMENTE
DI RIPARARE DA SOLI IL
MOTORE: POTREBBE ESSERE
PERICOLOSO.

Controllare i fusibili e sostituirli se
necessario.

Fare sostituire le spazzole da

personale specializzato.

Il motore parte
lentamente o
non raggiunge
la velocita di
funzionamento

1. Bassa tensione di 1.
alimentazione
2. Avvolgimenti danneggiati.

. Fare controllare il motore

Richiedere un controllo della
tensione disponibile da parte
dell'Ente erogatore.

della macchina da personale
specializzato.

Eccessivo rumore
del motore

Avvolgimenti danneggiati.

1. Motore difettoso. 1.

Fare controllare il motore
della macchina da personale
specializzato.

Il motore non
sviluppa la piena
potenza

sovraccaricati da luci, servizi o
altri motori.

1. Circuiti dell'impianto rete 1.

Evitare di utilizzare servizi o altri
motori sullo stesso circuito al quale
collegate la macchina.

Il motore tende a
surriscaldarsi

2. Raffreddamento del motore
inadeguato. 2

1. Ilmotore e sovraccaricato 1.

. Rimuovere la polvere dal motore per

Evitare di sovraccaricare il motore
durante ['operazione di taglio.

ottenere il corretto flusso dell’aria di
refrigerazione.

Riduzione della
capacita di taglio

1. Lalama é stata affilata 1.
molte volte e si é ridotta di
diametro.

Intervenire sulla regolazione del fine
corsa della discesa della testa.

La Finitura del
taglio risulta
grezza o ondulata

ha la dentatura inadatta allo

sta tagliando.

1. Lalama é consumata oppure | 1.

spessore del materiale chesi | 2.

Fare affilare la lama da un centro di
affilatura specializzato.

Verificare se la dentatura che si sta
usando é giusta.

Scheggiatura del
pezzo tagliato.

1. La dentatura della lama & 1.
inadatta al pezzo che si sta
tagliando.

Verificare qual é la giusta dentatura
da utilizzare.
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@& TROUBLESHOOTING
PROBLEM / PROBABLE CAUSE SUGGESTED REMEDY
FAULT
The motor is not . Faulty motor, power cable or | 1. Have the machine checked by expert
working properly. plug. personnel.
. Blown fuses. DANGER - WARNING

. Damaged brushes (For

version with brushed motor).

A NEVER ATTEMPT TO REPAIR
THE MOTOR YOURSELF: IT
COULD BE DANGEROUS.

2. Check the fuses and replace them if
necessary.

3. Have the brushes replaced by expert
personnel.

The motor starts
slowly or does not
reach operating
speed

. Low power supply voltage
. Damaged windings.

1. Ask the power supply company to
check how much voltage is available.

2. Have the machine motor checked by
expert personnel.

The motor is
making too much
noise

. Faulty motor.

Damaged windings.

1. Have the machine motor checked by
expert personnel.

The motor does
not reach Full
power

. Mains system circuits

overloaded by lights, utilities
or other motors.

1. Avoid using utilities or other motors
on the same circuit to which the
machine is connected.

The motor tends
to overheat

. Motor overload
. Insufficient motor cooling.

1. Avoid overloading the motor during
cutting operations.

2. Remove the dust from the motor to
achieve a correct flow of cooling air.

Reduction in
cutting capacity

. The blade has been

sharpened many times thus
reducing its diameter.

1. Adjust the limit switch for head
lowering.

The cutting
finish is rough or
uneven

. The blade is worn down or

the teeth are not suitable for
the thickness of the material
being cut.

1. Have the blade sharpened by a
specialized company.

2. Check the teeth on the blade are
suitable.

Splintering of the
cut workpiece.

. The blade’s teeth are not

suitable for the workpiece
being cut.

1. Check the correct teeth to be used.
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@) GUIDE DE LOCALISATION DES PANNES

PROBLEME/
PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE SUGGERE

Le moteur ne
fonctionne pas.

RN

. Moteur, cable de réseau ou

fiche defectueux.

1. Faire contréler la machine par un
personnel spécialisé.

2. Fusibles bralés. . DANGER - ATTENTION
3. Balais endom‘magie.s (version A EVITER ABSOLUMENT
avec moteur a ba aIS). DE REPAR LE MOTEUR
SANS AIDE : CETTE R
OPERATION POURRAIT ETRE
DANGEREUSE.
2. Controler les fusibles et, le cas
échéant, les remplacer.
3. Faire remplacer les balais par un
personnel spécialisé.
Le moteur 1. Basse tension d'alimentation | 1. Demander un contréle de la tension
démarre 2. Enroulements endommagés. disponible de la part de ['Organisme
lentement ou de.distribUEiOn.
n'atteint pas 2. Faire controler le moteurdela =~
la vitesse de machine par un personnel spécialisé.
fonctionnement
Niveau de bruit 1. Moteur défectueux. .| 1. Faire controler le moteurdela |
excessif du Enroulements endommagés. machine par un personnel spécialisé.
moteur.
Le moteur ne 1. Circuits de l'installation 1. Eyitef d'activer des services ou
développe pas la de réseau surchargés par d'utiliser d'autres mlc>teursl§gr lle
pleine puissance. éclairages, services ou autres mggpﬁn%rcunt auquelest reliee (a
moteurs.
Le moteur a 1. Le moteur est surchargé. 1. Eviter de surcharger le moteur
tendance a se 2. Refroidissement du moteur pendant ['opération de coupe.
surchauffer. non approprie. 2. Eliminer la poussiére du moteur

afin d'assurer le correct flux d'air de
réfrigération.

Réduction de la
capacité de coupe

. Lalame a été aiguisée

plusieurs fois et le diamétre
est donc réduit.

1. Intervenir sur le réglage du fin de
course de la descente de la téte.

Le finissage de la
coupe est brute

. La lame est usée ou bien elle

n'a pas la denture appropriée

1. Faire aiguiser la lame par un centre
d'affitage spécialisé.

ou ondulé. pour l'épaisseur du matériau | 2. Vérifier que la denture utilisée soit
a couper. appropriée a l'usage.
Ebréchementde | 1. Ladenture de la lame n'est 1. Vérifier quelle est la denture

la piéce coupée.

pas appropriée pour le
matériau a couper.

appropriée a utiliser.
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I HACOKHU 3A HAMUPAHE HA NMOBPELM

NPOBJIEM /
NOBPEJA

BEPOATHA NMPMYUHA

MPENOPBYAHO PELWWEHME

ABuratenaT He
padotu

1. OedekTteH gBuraten,
MpexoB Kadesn uau Lwencen.

2. N3ropenv npegnasntenu.
3. NoBpeneHn yeTkn (Moaen ¢

4YeTKoB ABVIFaTEJ'I).

1. MawmwnHaTa TpsadBa Aa ce nposepu
OT Creumann3npaH nepcoHasn;
OMACHOCT - BHUMAHME!
TPABBA ABCOJIIOTHO
AA CE U3BSArBA
CAMOCTOATEJIHUNA
PEMOHT HA OBUrATENSA:
TOBA MOXE A E OMACHO.
2. [poBepeTe NpegnasnTennTe urm
3aMeHeTe, ako e HeodX0AVMO.
3. CMeHeTe yeTKuTe OT
cneunannsmpaH nepcoHarn;

Asuratenar
TPbrea 6aBHO
WK He AoCTUra
padoTHaTa
ckopocT

1. H1CKo 3axpaHBaLLo
HanpexeHue

2. MNoBpeaeH HAMOTKMN.

1. N3nckBanTe npoBepka Ha
Ha/IMYHOTO HAMNpPEXEHWUe OT CTPaHa
Ha OpraHM3auyMATa AOCTaBYMK.

2. [BuratenaT Ha MalLMHATa TPAOBA
[la Ce MpoBepu OT cneumanvsnpaH
nepcoHarn.

MpekaneH wymMm ot
pBuratens

1. JedekreH apuraTen.
[MoBpeneHn HaMOTKW.

1. JBuratenAart Ha mallmHaTa Tpadea
[a ce NpoBepw OT Creunanm3npaH
nepcoHarn.

ABUraTenar He
[OCTUra NbJiHA

1. BepuruTte B 3axpaHBaLLaTa
WHCTaNauma ca NpeToBapeHun

1. N3daresaviTe Aa n3nonssare Apyru
KOHCYMATOPW WAV ApYru ABUraTenm

KanauuTeTa Ha
pasaHe

N AMaMeTbpbT € HaMaJleH.

Mol HOCT nopaav iaMnu, 08cy>KBalLLm (B:Bc]:’;;'gag Eneapuzl;?l'a%?ﬂ kosTo €
BEPUTM NN APYTK
nuratesnu.
Asuratenart 1. [BUratenar e noA/10KeH Ha 1. N3bareaviTe Aa npeToBapBaTe
nperpaBa npeKaseHo HaTOBapBaHe ABUratens no BpemMe Ha
2. Hepobpo oxnaxpaaHe Ha onepauusATa no pssaHe.
ABuUraTena. 2. OTCTpaHeTe npaxa oT ABuraTtens 3a
nocTuraHe 4oObp NOTOK Ha Bb3AyXxa
33 OXN1aXAaHe.
HamanasaHe 1. Hoxa e ToueH MHorokpaTtHo | 1. [lencTBanTe Ha peryaaTtop ctonep

cnycKaHe rnaea.

Ob6padoTkaTa Ha
peTaina e rpyda
WM HepaBHa

1. HOX®bT € n3HoceH nam
3bOLNTE He ca NoAXOoAALLM 33
nedenvHaTa Ha MaTepuana,
KOWMTO Ce pexe.

1. HaTo4yeTe HOXa B crieLymannsnpaH
LEHTBP 33 TOYEHe.

2. lMpoBepeTe Aanu N3nona3BaHuTe
3bOLM Ca NOAXOAALLM.

TpolueHe Ha
napyeTo 3a
pA3aHe.

1. 3bOumnTe Ha HOXA He ca
NoAXoAALLM 3@ NapyeTo,
KOETO ce pexe.

1. MNpoBepeT, KoM Ca noaxoaAawmnTe
3bOLM 32 U3N0JI3BaHE.
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@ VODIC ZA RJESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM /
KVAR

MOGUCI UZROK

PREDLOZENO RJESENJE

Motor ne radi

. Osiguradi su pregorjeli.
. Ostecene cetke ?

. Pokvaren motor, mrezni 1.

kabelili utikac.

ke (verzija s
motorem na Cetke).

2.

3.

Stroj mora provjeriti specijalizirano
osoblje;
OPASNOST - POZOR
NI U KOJEM SLUCAJU NE
SMIJETE SAMI POPRAVLJATI
MOTOR: POPRAVAK MOZE
BITI OPASAN.
Provjerite osigurace i zamijenite ih
ako je potrebno.
Cetke mora provjeriti specijalizirano
osoblje.

Motor se pokreée
polako ili ne
dostize radnu
brzinu

. Nizak napon napajanja 1.
. OSteceni namoti.

Zahtjev za kontrolom napetosti
izvrsavaju komunalne institucije.

. Motor mora biti provijeren od strane

specijaliziranog osobda.

Prevelika buka
motora

. Neispravan motor. 1.

Ostecéeni namoti.

Motor mora biti prov{jeren od strane
specijaliziranog osoblja.

Motor ne razvija

. Kola sustava mreze su 1.

Izbjegavate koristiti servise ili druge

punu snagu preoptereceni svijetlima, motore na istom sustavu na koji je
servisima ili drugim povezan stroj.
motorima.
Motor se . Motor je preopterecen 1. Izbjegavajte opteredivati motor za
pregrijava . Neadekvatno hladenje vrijeme rezanja.

motora. 2

. Uklonite prasinu iz motora kako

biste postigli ispravan protok zraka
za hladenje.

Smanjivanje
kapaciteta za
rezanje

. Sjecivo je izoStreno mnogo 1.

puta i smanjeno u promjeru.

Intervenirajudi na reguliranje
krajnjeg zaustavljanja spustanja
glave.

Grub i valovit rez

. Sjecivo je istroseno ili rgegovi 1.
e

zupci nisu prilagodeni ljini

materijala koji se reze. 2.

Sjecivo dajte na ostrenje u
specijalizirani centar.

Provjerite ispravnost koristenih
zubaca.

Cijepanje
odrezanog
komada.

. Zupci sjeciva neprikladni su 1.

za komad koji se reze.

Provjerite ispravnu nazubljenost za
koristenje.

www.ffgroup-tools.com

67



TTMS 254 PLUS / TTMS 254i PLUS

@D OAHIrOx ENTOMIZMOY TQN BAABQN

avantuooel nARpn
LloXU

unep@optwyéva and puwra,
unnpeotieg ) GANEC Pnxavéq.

NMPOBAHMA /
BAABH MIGANH AITIA MPOTEINOMENH AYZH
O Kwvntipag dev 1. O KwntApag, To kaAwdio 1. Znujote £Aeyx0 TNG PNxavig anod
Aettoupyei SiktUou i to Buopa eivat e&e1dIkeUpPévo Npocwnikd
ENATTWHATIKA. KINAYNOX - MPOXOXH
. Kapéveg aopaeies, AMO®YTETE THN
. BouU TOEG NOU £xouv UI'IOOTEl ENMIAIOPOQZH TOY
A pgc(gc")&"” Kwntipa pe KINHTHPA MONOI
ZAZ: MIMOPEI NA EINAI
EMIKINAYNO.
2. ENéyEte TIC ao@Aeleg kal
QVTIKaTacTACTE TiG av &ival
anapaitnto.
3. ZnTACTE avTikatdotaon Twv
Bouptowv and €e1dikeupévo
NpoownKo.
O Kwntipag . XapunAn taon tpopodoaiag 1. Zntiote Eeyxo tng Stabéaiung
Eekwva apyad . Kateotpappéveg nepleri€elg tacnc ano tov <Dop€a napoxnc.
fi 5ev @OAvel 2. ENéy€Te Tov KIvnTAPA TNG BNXAVAG
v TaxvTnTa and e€eldikeupévo npoowniko.
Aettoupyiag
YnepBoAkog . EAattwpatikdg Kivnthpag. 1. EA£y€Te Tov KIvNTAPA TNG HNXAVAG
06puPog tou Kateotpappéveg nepleNiéelg and eEeIOIKEUPEVO NPOCWIKO.
Kwntipa
O Kwntipag dev . KukAwparta tou diktlou 1. Ano@UYETE TN xpfHon Twv

UNNPECLLV /) AAAWV HNXAVWV 0TO
{610 KUKAwpa pe To onoio cuvdéetal
10 pnxdvnua.

Kavoétntag Konng

NOAANEG POPEC Kal €XEL
pewwpévn ddpetpo.

O Kwnthpag . O KwnTApag €xet 1. Ano@UYETE TNV UNEPPOPTWON TOU
teivelva unepPopTwOEl KvnTApa katd tn Asttoupyia konng.
unepBeppavOei . AkataAAnAn wuén tou 2. AQaIp£aTe TN oK6vn and Tov
KwntApa. KIVNTAPA yla va £XETe owaTh pon
agpa yoene.
Meiwon tng . HAeniba éxel akoviotel 1. PuBpiote tov avactoAéa kaBddou

NG KEPAAAG.

To pwiplopa
™G Konng ivat
xov8poetdi¢ i
OVTOUAE

. HAenida éxet

Bapei A éxel
akatdMnAn oo66vtwon yia

10 ndxog tou tepaxiou nou

KOBete.

1. AkovioTe tn Aeniba b€ va
EI6IKEUPEVO KEVTPO aKoviopatog,

2. BeBawbeite 6T n 0d6vtwaon nou
Xpnolyonoleital eival cwaots.

Anokonf Ttou
KOPHEVOU
tepaxiou.

. Hoddvtwon tngAenidag

givalt akatdAAnAn yia to
TePAXxIo nou KOPBete.

1. BeBawwbeite yia t owoth
odévtwan nou npénetva
XPNOIUOMNOLOETE.
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@ GHID REFERITOR LA LOCALIZAREA DEFECTIUNILOR

PROBLEMA / %
DEFECTIUNE CAUZA PROBABILA REMEDIU SUGERAT
Motorul nu 1. Motorul, cablul sau priza 1. Solicitati verificarea masinii de catre

functioneaza

prezinta defectiuni.

personal specializat;

2. Sigurante arse. . PERICOL - ATENTIE
3. Perii deteriorate (versiune cu NU REPARATI SINGURI
motor cu perii). MOTORUL: AR PUTEAFI
FOARTE PERICULOS.
2. Controlati sigurantele si inlocuiti-le
daca este necesar.
3. Procedati la inlocuirea periilor de
catre personal calificat.
Motorul porneste | 1. Tensiune de alimentare 1. Solicitati un control al tensiunii
lent sau nu redusa disponibile, din partea Institutiei
atinge viteza de 2. Infasurari deteriorate. furnizoare.
functionare 2. Solicitati verificarea motorului
: masinii de catre personal specializat.
Zgomot excesiv al | 1. Motor defect. 1. Solicitati verificarea motorului
motorului. Infasurari deteriorate. masinii de catre personal specializat.
Motorul nu 1. Circuitele retelei 1. Evitati utilizarea serviciilor sau a
functioneaza cu supraincarcate cu lumini, altor motoare pe acelasi circuit la
putere deplina. servicii sau alte motoare. care este conectat aparatul.
Motorul 1. Motorul este supraincarcat 1. Evitati supraincarcarea motoruluiin
tinde si se 2. Racire neadecvatd a timpul operatiei de taiere.
supraincalzeasca. motorului. 2. Indepartati praful de la motor
pentru a obtine fluxul corect al
aerului de refrigerare.
Reducerea 1. Lama a fost ascutitd de multe | 1. Interveniti asupra regldrii
capacitatii de ori si are diametrul redus. limitatorului de cursa a coborarii
tdiere capului.
Finisajul taieturii | 1. Lama este uzata sau are 1. Procedati la ascutirea lamei de catre
este grosier si dantura cu grosimea o ascutitorie specializatd.
ondulat neadecvata pentru materialul | 2. Veficati daca dantura utilizata este
care urmeaza a fi taiat. cea corecta.
Ciobirea piesei 1. Dantura lamei nu este 1. Verificati care este dantura corecta

taiate.

adecvata pentru piesa care
urmeaza a fi taiata.

de utilizat.
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™ UTMUTATO HIBAKERESESHEZ

PROBLEMA / 2 coinals Py A
MEGHIBASODAS VALOSZINU KIVALTO OK JAVASOLT MEGOLDAS
A motor nem 1. Meghibasodott a motor, 1. Ellendriztesse a gépet
mikodik a hdlozati kibel vagy a szakemberrel; ,
csatlakozo. FIGYELEM! VESZELY!
2. Kiégett biztositékok. SOHA NE JAVITSA
(szénkefés motor esetén). VESZELYES LEHET. :

2. Ellendrizze az olvaddbiztositdkat
és szlikség esetén cserélje ki.

3. A szénkeféket szakemberrel
cseréltesse ki.

Amotor lassanindul | 1. A téEFeszUltség alacsony. 1. Kérje az dramszolgaltatot, hg(IJy
vagy nem éri el az 2. Atekercsek megsériiltek. ellendrizze a rendelkezésre 4llo
lizemi sebességet fesziiltséget. | 3
2. Ellendriztesse a gép motorjat
szakemberrel.
A motor nagyon 1. Amotor meghibasodott. 1. Ellendriztesse a gép motorjat
hangos A tekercsek megsériiltek. szakemberrel.
A motor nem 1. A hélozati berendezés 1. Ne hasznaljon més szolgéltatasokat
mikodik teljes aramkorei tdlvannak vagy motorokat ugyanarrél az
hatasFokkal terhelve vilagitas, tovabbi aramkorrél, amelyre a késziiléket
szolgaltatasok vagy mas csatlakoztatja.
motorok altal.
A motor tilmelegszik | 1. A motor tilvan terhelve 1. Ne terhelje tul a motort a vagasi
2. Amotor hiitése nem mvelet soran. ,
megfeleld. 2. Tavolitsa el a port a motorrdl, hogy
a hitélevegé megfeleléen tudjon
aramlani.
Vagoképesség 1. A flirészlap sokszor volt 1. A[lit;on a vagoérfej lemeneti
csokkenése élezve, dtmérdje csokkent. végallaskapcsoldjan.
Avagassorjasvagy | 1. A flrészlap kopott vagy 1. Eleztesse meg a flirészlapot
hulldmos a fogazésa nem felel szakszervizben. )
meg az elvdgando anyag 2. Ellendrizze, hogy a hasznélt
vastagsaganak. flirészlap fogazata megfelelé-e.
A levagott darab 1. A flirészlap fogazata nem 1. Ellendrizze, hogy melyik a
toredezik. felel meg a munkadarabnak. megfeleld fogazat.
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

TRONCATRICE DA TAVOLO
secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato IIl.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che questa macchina
& conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine 2006/42/CE ed &
identica, in quantoinclusa nell’ allegato IV della direttiva, al macchinario
oggetto della certificazione CE ditipo (vedi etichetta riportata) rilasciata
da ICE Istituto Certificazione Europea SpA, organismo notificato n.
0303.E'inoltre conforme alle disposizioni delle seguentialtre direttive:
2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

EN  DECLARATION OF CONFORMITY

TABLE TOP MITRE SAW
in compliance with European Directive 2006/42/EC Annex II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Hereby declares underits sole responsibility that this machine conforms
to the regulations indicated in Machinery Directive 2006/42/EC and
is identical, as far as it is included in Annex IV of the Directive, to
machinery subject to CE-type certification (see the label shown) issued
by the ECI European Certification Institute Ltd., notified body no. 0303.
Furthermore it conforms to the following directives: 2014/30/UE,
2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

BG  AEKNAPALMA 3A CbOTBETCTBME

KOMBUHUPAH LLMPKYIIP
cbrnacHo Eeponeiicka anpektvea 2006/42/EO Mpunoxehue IL.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Jleknapumpa Ha CBOSi OTFOBOPHOCT, Ye Tasu MallnHa OTroBaps
Ha pasnopeaduTe Ha JupekTusa mawnHu 2006/42/CE n
€ WAEHTUYHA, CbI/1IAaCHO NOCOYEHOTO B npuaoxeHune IV Ha
[VPEeKTMBATa, Ha MaluMHa npeameT Ha CE ceptudmkart ot
BMAA (BMXTE MOCOYEHUAT eTUKET) n3daaeH ot ICE MHcTuTyT
3a Eeponeiicko Ceptudunumpane C.n.A., HOTUGMLMPALL, OpraH
organismo notificato N2 0303. OTroBaps Ha pasnopeadurte nHa
cnefiHnTe AOMbHUTENHN anpekTueu: 2014/30/EC, 2014/35/
EC, 2011/65/EC, 2012/19/EC.
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FR DECLARATION DE CONFORMITE

SCIE A ONGLETS DE TABLE
selon la Directive Européenne 2006/42/CE Annexe II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

Déclare sous sa propre responsabilité exclusive que cette
machine est conforme aux dispositions de la Directive Machines
2006/42/CE et qu'elle est identique, étant incluse dans
l'annexe IV de la directive, a la machine objet de la certification
CE de type (voir étiquette reportée) délivrée par l'ICE Institut de
Certification Européenne SpA, organisme certifié n. 0303. Elle
est en outre conforme aux dispositions des autres directives
suivantes: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

HR OZNAKA SUKLADNOSTI

KOMBINIRANA PREKLOPNA PILA
sukladno Europskoj direktivi br. 2006/42/EZ Prilogu Il A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40 023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Izjavljuje pod isklju¢ivom odgovornosc¢u da je ovaj stroj u skladu
s Direktivom 2006/42/EC te je identican, kako je to uklju¢eno
u dodatku IV Direktive, stroju certifikata EZ (vidi etiketu) kojeg
izdaje ICE Istituto Certificazione Europea SpA, prijavljeno tijelo
br.0303. Takoder je u skladu sa sljedec¢im direktivama: 2014/30/
EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

S R DEKLARACIJA O USKLADENOSTI

POTEZNA TESTERA SA STOLOM
prema Evropskoj direktivi 2006/42 / EC Aneks II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

1zjavljuje se pod punom odgovornoséu da je ova masina je u
skladu sa Direktivom za Masine 2006/42/EC i identicna je, kao
Sto je obuhvaceno Aneksom IV Direktive, masini koja je dobila
oznaku CE (pogledajte etiketu) izdata od strane ICE Evropskog
instituta za sertfikaciju SpA, obavesteniorgan br. 0303. Takode je
uskladu sa sledecim ostalim direktivama: 2014/30/EU,2014/35/
EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

The person authorized to draw up the technical file:

Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen
zusammenstellen

Personne autorisée a constituer le dossier technique:

Persona autorizada a elaborar el documento técnico:

Pessoa autorizada a compilar o processo técnico:

MAURIZIO CASANOVA
Presso — At - Bei— Auprés de - En - Junto da:

FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.
Riferimento norme armonizzate/Reference to harmonized
standards/Bezug auf harmonisierte Normen/ Référence des
normes harmonisées/ Referencia a las normas armonizadas/
Referéncia as normas harmonizadas

ENISO 12100

EN 61029-2-11

EN 55014-1, EN 55014-2

€

Castel Guelfo (BO) Italy 20/04/2016
FEMI S.p.A.
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ZYNAYAETIKH MHXANH KOINHE

oUpewva pe TV Eupwnaiki Odnyia 2006/42 / EK napdptnpa Il A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA
AnAwvel und tnv anokAeotikh euBivn tng 6Tt To Napdv
pnxanvany cuppop@wvetal pe Tig dtata&elg tng Odnyia
nepi Mnxavwv 2006/42/CE kal eival navopotdtuno Pe 6,t
oupnepapBavetatotov napdptnpalV tngodnyiagtou evAdyw
unxavApatog nou anoteAei avtikeipevo motonoinon CE tdnou
(6eite eukéta nou avapépetal) Kat éxel napaxwpnBei and to
woTtitouto ICE Certificazione Europea SpA, kowvonotnpévog
opyaviopog ap. 0303. ZupPopPUIVETaL, ENioNG, PE TIG S1aTA&EL
Twv akéAoubwv odnyuwv: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE, 2012/19/UE.

RO DECLARATIE DE CONFORMITATE

MASINA DE TAIAT COMBINATA
Potrivit Directivei Europene 2006/42/CE Anexa Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Declara pe propria raspundere ca aceasta masina este in
conformitate cu Directiva 2006/42/CE si este identicd, asa cum
este inclus in Anexa IV a Directivei, cu echipamentul care face
obiectul certificarii CE de tip (consultati eticheta) emisa de ICE
Institutul European de Certificare SpA, organism notificat sub
nr. 0303. Este de asemenes, in conformitate cu dispozitiile
Directivelor urmatoare: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE, 2012/19/UE.

HU  MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

KOMBINALT GERVAGO

a2006/42/EK eurépaiirdnyelv II.A melléklete szerint
a FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Kizarélagos feleléssége tudataban kijelenti, hogy a gép
megfelel a 2006/42/EK Gépekrél sz6l6 iranyelvnek, és
megegyezik, mivel az irdnyelv IV. fejezete tartalmazza, az ICE
Istituto di Certificazione Europea SpA, 0303 sz. akkreditalt
testilet altal kiallitott EK-tipustanusitvany targyat képezd
géppel (l3sd a csatolt cimkét). Ezen tul megfelel a kdvetkezd
tovabbi iranyelveknek: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/
EU, 2012/19/EU.
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Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Persoon geautoriseerd voor het opstellen van het technisch dossier:
Teknisen asiakirjan laatimista varten valtuutettu henkild

Person med tilladelse til at udforme det tekniske dossier:

Behrig att uppratta den tekniska dokumentationen:

Person som er autorisert til 8 utforme teknisk hefte:

MAURIZIO CASANOVA
Presso — Bij - Paikka - C/O - Vid - Hos:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Referentie aan geharmoniseerde
normen/ Viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin/Henvisninger til
harmoniserede standarder/Hanvisning till harmoniserade standarder/
Harmoniserte referansenormer

ENISO 12100

EN 61029-2-11

EN 55014-1, EN 55014-2

C€

Castel Guelfo (BO) Italy 20/04/2016
FEMI S.p.A.
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@D NOTA @D NOTE @& REMARQUE @ 3ABEJIEXXKA
@I NAPOMENA @ NAPOMENA @® zHMEIQ3H € NOTA & MEGJEGYZES
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