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PL  PRZECINARKA SCIERNICOWA DO METALU YT-82181

GB  GRINDING WHEEL CUTTER FOR METAL

D TRENNSCHLEIFER FUR METALL

RUS ABPA3#BHO-OTPE3HOU CTAHOK 10 METATY
UA  ABPA3UBHO-BIfPI3HUA BEPCTAT /151 METANTY
LT ABRAZYVINIS PJUKLAS METALUI

LV ABRAZIVS GRIEZEJS METALIEM

CZ ROZBRUSOVACI PILA NA KOVY

SK  ROZBRUSOVACIA PiLA NA KOVY

H  GYORSDARABOLO FEMHEZ

RO  FERASTRAU ABRAZIV PENTRU METAL

E  CORTADOR ABRASIVO PARA METALES

F  RECTIFIEUSE CIRCULAIRE POUR LE METAL
I TRONCATRICE A MOLA PER METALLO

NL  CIRKELZAAG VOOR METAAL

GR  AMO=EXTIKO KOMTIKO METAAMQN
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Rok produkcji:
Production year:
Produktionsjahr:

[0 BbINycka: Razo8anas gads: Gyartasi év: Année de fabrication:
Pik Bunycky: Rok vyroby: Anul productiei utilajului: Anno di produzione:
Pagaminimo metai: Rok vyroby: Afio de fabricacion: Bouwjaar:

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska

‘Etog mapaywyig:
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PL

1. stolik roboczy

2. glowica tnaca

3. obudowa silnika

4. nieruchoma ostona pity tarczowej
5. ruchoma ostona pity tarczowej
6. blokada ostony

7. $ciernica - tarcza $cierna

8. wewnetrzny kotnierz mocujacy
9. zewnetrzny kofnierz mocujacy
10. blokada wrzeciona

11. plyta oporowa

12. docisk stolika

13. gwint dociskowy

14. regulacja gtebokosci cigcia
15. wigcznik elektryczny

16. blokada wigcznika

17. kabel zasilajacy z wtyczka

RUS

pabouuit cTonuk

OTpesHas ronoska

Kopnyc asuratens

HenoAByKHas 3aLMTHas 060M04Ka LMPKYNSPHOM NUNbI
noaBIKHas 3aLMTHas 060NoYKa LMpKYNspHOM Nnmbl
CTOMNOP 3aLLMTHON 06ONOYKM

7. abpasuBHbIf Kpyr - abpasvBHbII ANCK

8. BHYTPEHHMIA KpenaLywil hnatel

9. BHELLHWA KpensLuyii (pnanel

10. cTonop wnnHAens

11. onopHas nnuTta

12. 3aXUMHOII NPUXBAT CTONMKa

13. NPUKUMHON BUHT

14. perynuposka rny6uHbI pesaxus

15. aneKTpuyeckuit BkntoyaTenb

16. cTonop BkmiovaTens

17. nutatowmit kabenb co Wrencenem

OO =

Lv

1. darba galds

2. griedanas galva

3. dzingja korpuss

4. nekustigais zagripas aizsargs
5. kustigais zagripas aizsargs

6. aizsarga blokétajs

7. slipripa

8. ieksgjais stiprinasanas atloks
9. aréjais stiprinasanas atloks

10. varpstas blokétajs

11. balstplatne

12. galda piespiedéjs

13. piespiedéjvitne

14. griezuma dziluma regulé$ana
15. elektriskais slédzis

16. sledza blokétajs

17. baro$anas vads ar kontaktdakSu

H

1. munkaasztal

2. vagofej

3. motor burkolata

4. a fiirésztarcsa fix véddburkolata
5. a fiirésztarcsa mozgd véddburkolata
6. véddburkolat retesze

7. vagokorong — vagotarcsa

8. belsd rogzitd karima

9. kilils6 rogzito karima

10. forgétengely retesze

1. ellentart6 lemez

12. asztal szoritéja

13. beszoritd menet

14. a vagasi mélység szabalyzéja
15. elektromos kapcsolé

16. a kapcsold retesze

17. hélozati kabel a dugasszal

|
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1. working table

2. cutting head

3. engine housing

4. stationary circular saw shield
5. movable circular saw shield
6. shield lock

7. abrasive blade - abrasive disc
8. internal fixing collar

9. external fixing collar

10. spindle lock

11. thrust plate

12. table pressure plate

13. clamping thread

14. cutting depth adjustment
15. electric switch

16. switch lock

17. power cable with plug

UA

1. pobounii cTonuk

2. Bifpi3Ha ronoeka

3. Kopnyc iBUryHa

4. Hepyxoma 3axvcHa oBLLMBKa LIMPKYNSIPHOT N
5. pyxoma 3axucHa oBLuMBKa LIMPKYNPHOI nunu
6. CTONOp 3axMCHOI 0BLUMBKM

7. abpa3nsHui kpyr - abpaavBHuil AncKk

8. BHYTPILLHiA nareLib KpinneHHs

9. 30BHiLLHIl (naHeLb KpinneHHs

10. cTonop wnuHAens

11. onopHa nnuta

12. 3aTnckHa npuxBaTka CTonmka

13. NPUTUCKHUIA TBAHT

14. perynioBaHHs rMUGUHM pi3aHHs

15. enexTpuuHmMi BMUKay

16. cTonop BMUKava

17. XvBUNbHUYA kabenb 3i wTencenem

cz

1. pracovni stolek

2. fezné hlava

3. kryt motoru

4. pevny kryt kotouCové pily

5. pohyblivy kryt kotoucové pily
6. pojistka krytu

7. pilovy kotou¢

8. vnitfni pfiruba

9. vnéjsi pfiruba

10. pojistka vietena

11. opéra deska

12. doraz stolku

13. upinaci zavit

14. regulace hloubky fezu

15. sitovy spinac

16. blokovani spinace

17. napéjeci kabel se zastrékou

RO

1. masa de lucru

2. cap taietor

3. carcasa motor

4. aparatoare fixa a discului

5. aparatoare mobild a discului
6. blocare apératoare

7. lama abraziva - disc abraziv
8. disc intern de prindere

9. disc extern de prindere

10. blocare ax

11. placé de fixare

12. placa de presiune

13. filet de prindere

14. reglarea adancimii de taiere
15. comutator electric

16. blocare comutator

17. cablu electric cu stecher

O R Y G
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1. Arbeitstisch

2. Trennkopf

3. Motorgehduse

4. feste Schutzverkleidung fiir Kreisségenblatt
5. einstellbare Schutzverkleidung fiir Kreissagenblatt
6. Verschluss fiir Schutzverkleidung

7. Schleifscheibe

8. Befestigungsflansch, innen

9. Befestigungsflansch, auen

10. Spindelsperre

11. Anschlagplatte

12. Niederhalter fiir Arbeitstisch

13. Niederhaltergewinde

14. Einstellung der Schnitttiefe

15. Steuerschalter

16. Steuerschaltersperre

17. Stromkabel mit Stecker

LT

1. darbinis stalas

2. kirpimo galvuté

3. variklio korpusas

4. pritvirtintas diskinio pjiklo gaubtas
5. nepritvirtintas diskinio pjiklo gaubtas
6. gaubto blokada

7. $lifuokliai - Slifavimo diskai

8. vidinis tvirtinimo gaubtas

9. i8orinis tvirtinimo gaubtas

10. veleno blokada

11 atsparumo plokstes

12. staliuko prispaudimas

13. prispaudimo sriegis

14. jpjovimo gylio reguliavimas

15. elektrinis jungiklis

16. jungiklio blokada

17. maitinimo lizdas su kistuku

SK

1. pracovny stolik

2. rezné hlava

3. kryt motora

4. nehybny ochranny kryt kotucovej pily
5. pohyblivy ochranny kryt kotucovej pily
6. poistka ochranného krytu

7. briska — brasny kotu¢

8. vnlitorna upeviiovacia priruba

9. vonkajsia upeviiovacia priruba

10. poistka vretena

11. oporna doska

12. zvieradlo stolika

13. zvieraci zavit

14. nastavenie hibky rezu

15. elektricky spinac

16. poistka spinaca

17. napéjaci kabel so zéstrékou

E

1. mesa de trabajo

2. cabeza de corte

3. carcasa del motor

4. protector fijo de la sierra circular
5. protector mévil de la sierra circular
6. bloqueo del protector

7. muela - disco abrasivo

8. brida de fijacion interna

9. brida de fijacion externo
10.blogueo del husillo

11. placa de empuje

12. presion de mesa

13. hilo de sujecion

14. ajuste de profundidad de corte
15. interruptor eléctrico

16. bloqueo del interruptor

17. cable de alimentacion con enchufe
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1. la table de travail

2. la téte de coupe

3. carter de moteur

4. le couvercle de la lame fixe

5. le couvercle de la lame mobile
6. le couvercle de verrouillage

7. roue - meule

8. la bride de montage interne

9. la bride de fixation extérieure
10. la broche de verrouillage

11. la plaque de support

12. le tableau de pression

13. le dispositif de retenue de fil
14. le réglage de la profondeur

15. le commutateur électrique

16. le commutateur de verrouillage
17. le cordon d'alimentation avec prise

GR

1. 1pamedki epyaaiag

2. keahr kotmrg

3. mepiBAnua Tou KIvnTAPX

4. akivnto kGAuppa Tou Siokou KoTTg
5. KivoUpevo KaAuppa Tou Biokou Ko
6. KAeidwpo Tou KaAJPpaTOG

7. amogeaTikd — Siokog amdgeang

8. E0WTEPIKGG YIaKGG TOTTOBETNONG

9. e§wTePIKOG YIaKag ToToBEMang
10. kAeidwpa arpdkTou

11. mhdka wong

12. ologign Tpamediol

13. omeipwpa oloPiEng

14. puBuion Baboug kotrrg

15. nAekTpIKAG BloKOTITNG

16. kAeidwya SlakoT

17. kaAwdlo Tpopodoaiag e BUoua

230 V~ 50 Hz

Napigcie i czgstotliwo$¢ znamionowa
Mains voltage and frequency
Spannung und Nennfrequenz
HomuHarbHoe HanpshkeHue 1 vacToTa
HomiHanbHa Hanpyra Ta YacTota

2450 W

Moc znamionowa
Nominal power
Nennleistung
HommHanbHasi MoLHoCTb
HomiHansHa noTyxHicTb

E F I NL
I

1. banco operativo

2. testa falciante

3. cassa del motore

4. protezione fissa della sega a disco
5. protezione mobile della sega a disco
6. blocco protezione

7. mola - disco abrasivo

8. flangia di fissaggio interna

9. flangia di fissaggio esterna

10. bloccaggio del mandrino

11. piastra di blocco

12. serratura banco

13. filetto serrante

14. regolazione della profondita di taglio
15. interruttore elettrico

16. bloccaggio dellinterruttore

17. cavo di alimentazione con spina

4000 min

Znamionowa predkos$¢ obrotowa
Nominal rotation
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTbI
HomiHanbHi obeptit

|tampa ir nominalus daznis Nominali galia Nominalus apsisukimy greitis
Nominals spriegums un nominala frekvence Nominala spéja Nominals griezes atrums
Jmenovité napéti a frekvence Jmenovity vykon Jmenovité otacky

Menovité napatie a frekvencia Menovity vykon Menovité otacky

Névleges feszltség és frekvencia Névleges teljesitmény Névleges fordulatszam

Tensiunea si frecventa nominald
Tension y frecuencia nominal
Tension et fréquence nominale
Tensione e frequenza nominale
Nominale spanning en frequentie
OvopaaTiki Téon kal guxvoTnTa

Consum de putere nominald
Potencia nominal
Puissance nominale
Potenza nominale

Nominaal vermogen
OvopaoTiki 1oX0

I NS TR UK C J A

Viteza de rotire nominala
Velocidad de la rotacion nominal
Vitesse de rotation nominale
Velocita di rotazione nominale
Nominale omwentelingssnelheid
OvopaoTiki TaxUTnTa TEPITTPOPHAG

ORY G IN
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1. werktafel

2. snijkop

3. behuizing van de motor

4. immobiele beschermkap van cirkelzaag
5. mobiele beschermkap van cirkelzaag
6. beschermkapblokkade

7. slijper - slijpschiijf

8. inwendige bevestigingsflens

9. uitwendige bevestigingsflens

10. spilblokkade

11. drukplaat

12. tafelklem

13. klemschroefdraad

14. infstelling van snijdiepte

15. elektrische schakelaar

16. schakelaarblokkade

17. voedingskabel met stekker

355 x 25,4 mm

Srednica tarczy $ciemej
Diameter of the grinding disk
Durchmesser der Schleifscheibe
[lnameTp WwnncosanbHoro ancka
[DiameTp wnidysansHoro kpyra
Slifavimo disko diametras
Slipripas diametrs

Primér brusného kotuce
Priemer brisného kotuce

A csiszoldkorong atmérdje
Diametrul discului abraziv
Diémetro de los discos abrasivos
Diametre de la meule

Diametro del disco abrasivo
Diameter van slijpschijf
AidpeTpog diokou Aeiavang

A LNA
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriang

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3aLLUTLI CryXa
KopuctyitTech 3acobamin 3axucTy cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes droSibas Iidzek|u

PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming
XpnotyotronoTe Tig wraoTideg

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

HeoGxoaumo nonb3oBaTbCst 3alLUUTHBIMY NepyaTkami
Cnig KOpUCTYBATUCS 3aXVICHUMM PyKaBULIMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéaTe T yavTio TpooTaoiag

3

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use the respiration protection

Atemwege schiitzen!

TpUMEHATD 3aLLUTY AbIXaTENbHbIX MyTew
KopucTyittecs: 3ax1cTOM MXanbHIX WASXIB
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpoSanas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizati aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utilisez la protection respiratoire

Utilizzare la protezione della respirazione
Gebruik de ademhalingsbescherming
XpnolyoTroaTe TV TPOaTasia TG avaTvorg

)i

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCS 3aLMTHBIMY O4KaMK
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotyotrooTe Ta yuakid TpoaTaaiag

Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgeréte sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Handler.

10T CMMBON MHA(OPMUPYET O 3anpeTe NOMeLLATb U3HOLIEHHOE 3MEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOpYA0BaHME (B TOM Yncre Gatapeu v akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyrMm
oTxofamu. M3HolueHHoe 0BopyaoBaHue AOMKHO coBUpaThCs CENeKTUBHO UM MepefaBatbes B TOUKy cbopa, YTobbl obecneunts ero nepepaboTky v yTunusaumio, Ans
TOro, YTo6bl OrPaHUYMTL KOMMYECTBO OTXOZOB, U YMEHBLUMTL MCMONb30BaHUE NPUPOAHBIX PecypcoB. HEKOHTPONMpYeMbIi BBIGPOC OnacHblX BELLECTB, CopepXalLuxcs B
QMEKTPUYECKOM U 3NIEKTPOHHOM o60pyqosaHmw, MOXET NPeACTaBNATb Yrpo3y AN 300P0BbA Yenoseka, ¥ NPUBOAUTL K HEraTUBHLIM U3MEHEHUAM B Opr)KEDOIJ.leﬁ cpege.
}Zlomau.lHee X03811CTBO WrpaeT BaXHYH0 ponb Npu MOBTOPHOM WCMONb30BaHWKM W yTUnU3auuu, B TOM 4ucne, yTunusauuu U3HOLLEHHOTO oBopy;loaaHMﬂ. I'qupo6Hy|o
MHdJOpMaLlVIIO 0 NpaBuIIbHbIX METOAAX YTUNM3ALMN MOXHO MOMY4UTb Y MECTHBIX BRacTei unum Y npoaasua.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Przecinarka Sciernicowa jest wszechstronnym narzedziem, zaprojektowanym do przecinania elementéw metalowych za pomoca
tarcz Sciernych (ciernic) ze spoiwem zywicznym. Dzieki regulacji mozliwe jest przecinanie proste i katowe. Prawidtowa, nieza-
wodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacji, dlatego:
Przed przystapieniem do pracy z narzgdziem nalezy przeczyta¢ catg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi

odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

W opakowaniu fabrycznym powinny sie znajdowac:

- przecinarka

- $ciernica

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82181
Napigcie znamionowe V] ~230
Czestotliwo$¢ znamionowa [Hz] 50
Moc znamionowa W] 2450
Obroty znamionowe [min] 4000
Maks. gtebokos¢ ciecia [mm] 110
Giebokos¢ cigcia przy 90° (profil kwadratowy) [mm] 110 x 110
Glebokos¢ ciecia przy 90° (profil prostokatny) [mm] 110 x 130
Glebokos¢ cigcia przy 90° (katownik) [mm] 135x 135
Glebokos¢ cigcia przy 90° (profil okragly / pret) [mm] 110/60
Glebokos¢ ciecia przy 45° (profil kwadratowy) [mm] 110x 110
Glebokos¢ cigcia przy 45° (profil prostokatny) [mm] 110 x 130
Gleboko¢ ciecia przy 45° (katownik) [mm] 100 x 100
Glebokos¢ cigcia przy 45° (profil okragly) [mm] 110
Sciernica: éred. zew. x $red. mocowania x grubos¢ maks. [mm] 355x254x3
Masa [kg] 172
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L , + K [dB(A)] 958+3,0
-mocl , +K [dB(A)] 108,8+3,0
Klasa izolacji |
Stopien ochrony IPX0

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami do-
starczonymi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do
powaznych urazow.

Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sig.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie mogg byé przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generujg iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.
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Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowac do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujgca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktdra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przeciaza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywaé kabla zasilajacego do noszenia, ciagniecia lub odtaczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czes$cia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknietymi nalezy uzywac przedtuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przediuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrong przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykow alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkoéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpylowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wigcznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elekironarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaly uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajgcych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj sie zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caly czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj sie odpowiednio. Nie zakfadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wtosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
$ci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podtaczenia odciagu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sig, ze zostaty one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciagu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czgstego uzycia narzedzia spowodowaly beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wlasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe
elektronarzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejszg prace jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wiaczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowac¢ za pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego illub zdemontuj akumulator, jezeli jest odtaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na unikniecie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwél osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacie¢ ruchomych cze-
$ci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkdw, ktore moga wplynaé na dziatanie elektronarzedzia. Uszko-
dzenia nalezy naprawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewlasciwe konser-
wowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
jest mniej skionne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowac je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage
rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaly zaprojektowane, moze spowodowa¢ powstanie niebez-
piecznej sytuacii. )

Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzedzia w niebezpiecznych sytuacjach.
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Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczenstwo pracy elektronarzedzia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA PRZECINAREK

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa przecinarek

Ustaw siebie oraz osoby postronne z dala od ptaszczyzny obracajacej sie tarczy. Ostona pomoze chroni¢ operatora przed
fragmentami peknietej tarczy oraz przypadkowym kontaktem z tarcza.

Uzywaj tylko zbrojonych siatka tarcz tnacych w przecinarce. Tylko dlatego, ze akcesorium da sie zamontowac w elektrona-
rzedziu, nie sprawia, ze zostanie bezpieczenstwo dziatania.

Predkos¢ znamionowa akcesorium musi by¢ przynajmniej rowna maksymalnej predkosci znamionowej oznaczonej na
elektronarzedziu. Akcesoria poruszajace sie szybciej niz ich predko$¢ znamionowa mogg peknaé i rozpase sie.

Tarcze musza by¢ uzywane tylko do zalecanych zastosowan. Na przyklad: nie szlifowa¢ powierzchnia boczng dyskéw
przeznaczonych do cigcia. Sciernice tnace sg przeznczone do $cierania krawedziowego, sity boczne przytozone do tych tarcz
moga spowodowac ich rozpadniecie.

Zawsze uzywaj nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych, ktore sa wtasciwego rozmiaru w stosunku do wybranej tarczy.
Odpowiednie kotnierze mocujace wzmacniajg tarcze i zmniejszajg mozliwos¢ jej rozpadnigcia.

Srednica zewnetrzna oraz grubosé akcesorium musza sie zawieraé w znamionowym zakresie mozliwosci elektronarzedzia. Ak-
cesoria 0 niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wtasciwie chronione lub kontrolowane.

Rozmiar otworu mocujacego tarcz oraz kotnierzy musi pasowac¢ do rozmiaru wrzeciona elektronarzedzia. Tarczom oraz
kotnierzom, ktdrych rozmiar otworu mocujgcego nie odpowiada rozmiarowi wrzeciona narzedzia, zabraknie réwnowagi, po uru-
chomieniu wpadng w wibracje i moze to spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

Nie stosowac uszkodzonych tarcz. Przed kazdym uzyciem zbada¢ stan tarcz pod katem obecnosci odpryskow i peknig¢.
W przypadku upuszczenia tarczy, nalezy sprawdzi¢ je pod katem uszkodzen albo zamontowa¢ nieuszkodzong tarcze.
Po ogledzinach i zainstalowaniu tarczy nalezy ustawi¢ siebie oraz osoby postronne poza ptaszczyzng obrotu tarczy,
nastepnie uruchomi¢ elektronarzedzie na jedng minute przy maksymalnej predkosci obrotowej bez obciazenia. Podczas
testu uszkodzone tarcze zwykle sig rozpadna.

Stosowa¢ srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania stosowac ostony twarzy, gogle lub okulary ochron-
ne. Jezeli jest wlasciwe, stosowa¢ maski przeciwpytowe, ochrone stuchu, rekawice oraz fartuchy zdolne zatrzymac nie-
wielkie czesci Sciernicy lub odtamkoéw powstajacych podczas pracy. Ochrona oczu musi by¢ zdolna do zatrzymania leca-
cych odtamkdw powstajacych podczas réznych dziatan. Maska przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtracji czastek powstajacego
podczas pracy. Przedtuzona ekspozycja na hatas moze skutkowac utratg stuchu.

Zachowa¢ bezpieczny dystans pomiedzy osobami postronnymi, a miejscem pracy. Ktokolwiek wchodzacy w miejsce
pracy musi stosowaé srodki ochrony osobistej. Odtamki powstajace podczas pracy lub odtamki uszkodzonych akcesoriéw
moga wylecie¢ poza najblizsze otoczenie miejsca pracy.

Ukfadaj przewdd z dala od wirujacego akcesorium. Jezeli stracisz kontrole, przewdd moze zosta¢ przeciety lub wciggniety, a
twoja reka lub ramig moze zosta¢ pociggniete w kierunku wirujgcej tarczy.

Regularnie czys¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika moze wciggna¢ pyt do wnetrza obudowy, nadmier-
ne nagromadzenie sproszkowanego metalu moze spowodowa¢ zagrozenie porazeniem elektrycznym.

Nie pracowac elektronarzedziem w poblizu materiatow tatwopalnych. Nie pracowac elektronarzedziem jezeli zostato
umieszczone na palnym podtozu, na przyktad drewnianym. Iskry moga zapali¢ takie materiaty.

Nie stosowa¢ akcesoriow wymagajacych chtodzenia cieczg. Uzycie wody lub innego, ptynnego chiodziwa moze skutkowac
porazeniem pradem elektrycznym lub szokiem.

Ostrzezenia zwigzane z odbiciem w kierunku operatora

Qdbicie w kierunku operatora jest nagta reakcjg na zablokowang lub zacisnietg obracajgca sie tarcze. Zablokowanie lub zaci$nie-
cie powoduje gwattowne zablokowanie obracajacej sie tarczy, co skutkuje tym, ze pozbawiona kontroli gtowica tnaca zostaje
pchnieta w gdre, w kierunku operatora.

Na przyktad, jezeli tarcza $cierna jest zablokowana lub zacisniety w obrabianym materiale, krawedz tarczy, ktéra wchodzi do
punktu zaci$niecia moze sig zagtebi¢ w powierzchni materiatu powodujac, ze tarcza wydostanie si¢ lub zostanie wyrzucona.
Tarcza moze takze wydostac sie w kierunku do lub od operatora, w zalezno$ci od kierunku ruchu ciernicy w miejscu zacisniecia.
Tarcze $cierne mogg takze peknac¢ w tych warunkach.

Odbicie w kierunku operatora jest wynikiem niewtasciwego uzycia elektronarzedzia i/ lub niepoprawnych procedur operacyjnych
lub warunkéw i moze by¢ unikniete przy zachowaniu wtasciwych $rodkéw zaradczych jak podane ponizej.

Stosowac pewny chwyt elektronarzedzia oraz odpowiednia pozycje ciata i ramion, ktére pozwola oprze¢ si¢ sitom odbi-
cia. Operator jest w stanie kontrolowac obrét lub odbicie narzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci.

Nigdy nie umieszczaj swojego ciata w linii obracajace;j sie tarczy. Jezeli zdarzy sig odbicie, skieruje glowice thaca w kierunku
operatora.

Nigdy nie montuj pit tancuchowych, pit do drewna, diamentowych tarcz segmentowych z odstepem krawedziowym wigk-
szym niz 10 mm lub pit tarczowych. Takie ostrza stwarzajg czeste odbicia oraz utraty kontroli.
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Nigdy nie ,zacinaj” tarczy lub nie stosuj nadmiernego nacisku. Nie podejmuj préb zwigkszenia gtebokosci cigcia. Nad-
mierne przecigzanie zwigksza obcigzenie oraz podatno$¢ na skrecenia lub zakleszczenia tarczy w rzazie oraz zwigksza prawdo-
podobienstwo odbicia lub rozpadniecia sig tarczy.

Jezeli tarcza jest pochwytywana lub przerywasz cigcie z jakiegokolwiek powodu, wylacz elektronarzedzie i przytrzymaj
gtowice tnacg w bezruchu do czasu petnego zatrzymania tarczy. Nigdy nie probuj wyprowadzi¢ tarczy tnacej z rzazu
jezeli tarcza pozostaje w ruchu w przeciwnym wypadku moze doj$¢ do odbicia. Zbadaj i podejmij wiasciwe dziatania, aby
wyeliminowa¢ przyczyne pochwytywania.

Nie wznawiaj cigcia w obrabianym materiale. Pozwdl tarczy osiggna¢ petna predkos¢ i ostroznie wprowadz ja ponownie
W rzaz. Tarcza moze zosta¢ pochwycona, wyrzucona lub odbita jezeli elektronarzedzie jest uruchamiane ponownie w obrabianym
materiale.

Podpieraj kazdy ponadwymiarowy obrabiany materiat, aby zminimalizowa¢ ryzyko $ci$niecia lub odbicia tarczy. Duze
materialy obrabiane wykazujg tendencje do uginania si¢ pod wlasnym cigzarem. Podpérki muszg by¢ umieszczone pod materia-
tem obrabianym w poblizu linii cigcia oraz w poblizu krawedzi materiatu, po obu stronach tarczy tnace;j.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Nalezy stosowaé tylko zbrojone tarcze $cierne ze spoiwem zywicznym. Struktura materiatu $ciernego w takich $ciernicach jest
wzmocniona za pomocg siatki, ktéra zmniejsza ryzyko rozrzucenia fragmentéw $ciernicy po rozpadnieciu. Mocowanie w tarczach
zbrojonych jest wzmocnione za pomocg metalowego pierscienia. W przypadku watpliwo$ci czy uzyta tarcza jest wzmocniona
nalezy zapozna¢ si¢ z informacjami dotgczonymi do tarczy iflub skontaktowa¢ sie z producentem tarczy.

Zabronione jest stosowanie innych rodzajéw tarcz, tarcz do szlifowania, tarcz diamentowych, pit tarczowych.

Nie stosowa¢ wody ani zadnych innych ptynéw do chiodzenia procesu ciecia. Przecinarka jest przystosowana tylko do ciecia na sucho.
Tarcze $cierne nalezy przechowywac¢ w suchych, zaciemnionych pomieszczeniach w opakowaniach chronigcych tarcze przed za-
kurzeniem i narazeniem na uszkodzenia mechaniczne. Podczas przenoszenia tarcz $ciernych nalezy stosowac rekawice ochron-
ne. Nalezy zwraca¢ uwage na termin przydatnosci $ciemic do uzytku. Nie nalezy stosowacé tarcz, ktdre nie posiadajg informacji o
terminie przydatnosci do uzytku lub tarcz przeterminowanych.

Nie stosowaé zuzytych tarcz o wigkszej nominalnej $rednicy. Takie tarcze przystosowane sg do mniejszej predkosci obrotowe; i
zastosowanie ich w narzedziu o wiekszej predkosci obrotowej moze spowodowaé ich rozpadniecie.

Po kazdej wymianie tarczy i przed rozpoczeciem pracy nalezy uruchomi¢ maszyne na jedng minute bez obcigzenia. Obserwowaé
prace maszyny w przypadku stwierdzania nietypowych drgan nalezy maszyne natychmiast wytaczy¢ i przystapi¢ do wymiany
tarczy $ciernej. Nigdy nie stawa¢ podczas uruchamiania przecinarki w taki sposob, zeby jakakolwiek czes¢ ciata pozostawata w
ptaszczyznie obrotu tarczy Sciernej. Jezeli uszkodzona tarcza rozpadnie sig pozwoli to zmniejszy¢ ryzyko odniesienia powaznych
obrazen.

Tarcza obraca sie jeszcze przez jaki$ czas po wytgczeniu maszyny.

Narzedzie podnosi¢ i przenosi¢ chwytajac za stolik roboczy lub za uchwyt do przenoszenia. Dtonie umieszczac z dala od tarczy
Sciernej. Przed podniesieniem lub przenoszeniem, nalezy sie upewnic, ze wszystkie czesci ruchome zostaly zablokowane. Nie
uzywac oston do podnoszenia i transportu narzedzia. Przenosi¢ narzedzie chwytajac za uchwyt mozna tylko wtedy, gdy gtowica
tngca znajduje si¢ w dolnym potoZeniu u jest zablokowana za pomoca tancucha.

Uzywac¢ narzedzia tylko ze sprawnie dziatajgcymi, wiasciwie konserwowanymi oraz wtasciwie zamocowanymi ostonami.
Podtoge w miejscu pracy utrzymywac w czystosci.

Uwagal! Powstrzymac sie od usuwania odcietych elementéw lub innych cze$ci materiatu z obszaru cigcia, podczas gdy narzedzie
jest uruchomione z odstonieta tarcza Scierna.

Wszystkie naprawy lub wymiany powinny zosta¢ przeprowadzone w autoryzowanym serwisie producenta.

Zapewnic prawidtowe i bezpieczne ciecie. Zawsze przymocowac przecinany materiat do stolika roboczego. Przed rozpoczgciem
pracy upewnic si¢, ze narzedzie stoi stabilnie. W razie potrzeby przymocowac narzedzie do stotu. W razie potrzeby podeprzeé
przecinany materiat, ktdry jest dtugi.

MONTAZ PRODUKTU

Produkt dostarczany jest jako catkowicie zmontowany. Przed pierwszym uzyciem nalezy odczepi¢ taficuch zabezpieczajacy po-
tozenie gtowicy tngcej w dolnym potozeniu (1I). Lancuch nalezy zamontowac za kazdym razem przed transportem maszyny.

Po uniesieniu glowicy tnacej sprawdzic czy ruchoma czes$¢ ostony samoczynnie przesunefa sig w najnizsze potozenie. Jezeli ruch
ostony bytby zaktdcony lub nie obnizata sie samoczynnie nalezy delikatnie poluzowaé $rube ostony (I11). Zabronione jest catkowite
wykrecanie $ruby ostony.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
Czynno$ci do wykonania przed rozpoczeciem pracy
Maszyne nalezy postawi¢ w migjscu pracy, na stole roboczym, stojaku lub do podobnym stanowisku. Wszystkie ostony i elementy

bezpieczenstwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny. Nalezy sie upewnic, ze Sciernica tarczowa
moze sie swobodnie obraca¢. Przed uruchomieniem maszyny nalezy sie upewni¢, ze wszystkie czesci ruchome mogg wykonaé
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ptynny ruch w peinym zakresie, a tarcza $cierna jest zamocowana poprawnie. Przed podigczeniem wtyczki kabla do sieci zasila-
jacej nalezy sie upewni¢, ze parametry sieci zasilajgcej odpowiadajg tym z tabliczki znamionowej maszyny.

Maszyne nalezy postawi¢ na rownym i stabilnym podtozu, na przyktad na stole roboczym. Wysoko$¢ montazu nalezy dobra¢ do
wzrostu operatora, w taki sposéb aby byta mozliwos$¢ petnej obstugi bez zbyt dalekiego siegania, przy zapewnieniu stabilnej i
bezpiecznej postawy operatora.

Montaz i wymiana Sciernicy

Uwagal! Przed rozpoczeciem montazu lub wymiang $ciernicy nalezy odtaczy¢ ukosnice od sieci zasilajgcej, przez odigczenie
wtyczki od gniazda sieci zasilajacej.

Podczas wymiany $ciernicy nalezy uzywac rekawic ochronnych.

Unies¢ ruchomg ostone tarczy Sciemej (V) tak, aby catkowicie odstoni¢ $rubg mocujaca tarcze.

Od strony obudowy silnika jest umieszczona blokada obrotu wrzeciona, nalezy ja przesunaé w kierunku $ciernicy i przytrzymac w
tej pozycii (V). Kluczem obraca¢ $rube wraz z zamocowang $ciernicg (V1), az do momentu gdy blokada trafi w otwér wewnetrzne-
go kotnierza mocujacego $ciernice i zablokuje jej ruch (VII).

Przytrzymujac blokade wrzeciona, odkreci¢ Srube mocujacq i zdemontowa¢ zewnetrzny kotnierz mocujacy (VIII). Zdemontowac
Sciernice i za pomoca szczotki lub pedzla z migkkim wiosiem oczysci¢ miejsce montazu. Zamontowa¢ Sciemice, zewnetrzny
kotnierz mocujacy i przytrzymujac blokade tak, aby zablokowata mozliwo$¢ obrotu wrzeciona, dokreci¢ $rube mocujaca tarcze.
Opusci¢ ruchoma ostone tarczy.

Po montazu sprawdzi¢ czy $ciernica zostata poprawnie zamontowana. Zatozy¢ $rodki ochrony osobistej. Stana¢ w takiej pozycji,
aby zadne czesci ciata nie znajdowaly sie ptaszczyznie obrotu Sciernicy. Wigczy¢ maszyne i pozwoli¢ jej na prace bez obcigzenia
przez jedng minute. Jezeli w tym czasie zostang zaobserwowane jakiekolwiek podejrzane wibracje lub inne objawy nieprawidto-
wej pracy, nalezy maszyne natychmiast zatrzymac i sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu tarczy Sciernej.

PRACA PRZECINARKA

Ustawienie kata ciecia (IX)

Stolik roboczy posiada ptyte oporowa, ktéra umozliwia ustawienie kata ciecia w zakresie od +/- 45 stopni.

Nalezy poluzowa¢ obie $ruby mocujace plyte oporowa, ustawi¢ pozadany kat ciecia, a nastepnie mocno i pewnie przykrecic obie
Sruby.

Ptyta oporowa posiada zaznaczong skale katowa, ktora pozwala na przyblizone dobranie kata ciecia. W celu precyzyjnej nastawy
nalezy sie jednak postuzy¢ dodatkowym narzedziem pomiarowym, na przyktad katomierzem.

Zastosowanie docisku

Przecinany element nalezy docisng¢ do ptyty oporowej stolika. W tym celu nalezy wykorzystac docisk. W celu szybkiego ustawie-
nia docisku nalezy unies¢ gwint mocujacy (X), przesuna¢ docisk w pozadang pozycje, a nastepnie opusci¢ gwint mocujacy. Za
pomoca uchwytu docisku dokreci¢ docisk tak, aby docisngc przecinany element ptyty oporowej (XI).

W przypadku przecinania diugich elementdw, ktére znacznie wystajg poza stolik roboczy nalezy zastosowac zewnetrzne ele-
menty podpierajgce. Nalezy zastosowa¢ po dwa elementy podpierajace na kazda strone przecinanego elementu, ktéra znacznie
wystaje poza stolik. Jedng z podpdr nalezy umiesci¢ mozliwie blisko stolika roboczego, a druga w poblizu korca przecinanego
elementu. Takie ustawienie zapobiegnie niekontrolowanemu ruchowi czesci elementu po przecieciu. Wysokosé podpor nalezy
dobrac¢ tak, aby w miare postepdw w cieciu, cze$ci przecinanego elementu rozchylaty sie na zewnatrz ptaszczyzny ciecia. Za-
pobiegnie to pochwyceniu i zaklinowaniu $ciernicy przez przecinany element. Pochwycenie i zaklinowanie moze spowodowaé
rozpadniecie sie tarczy, co moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen lub nawet $mierci.

Regulacja gtebokosci ciecia (XII)

Przecinarka umozliwia regulacje gtebokosci ciecia w pewnym zakresie, na przyktad aby zniwelowac zuzycie $ciernicy lub umozli-
wi¢ nacinanie. W tym celu nalezy poluzowaé nakretke zabezpieczajaca Srube regulacyjna, przekrecic Srube do pozadanej wyso-
kosci i zabezpieczy¢ ja przed odkrecaniem dokrecajac nakretke zabezpieczajaca.

Transport produktu

W przypadku transportu maszyny nalezy ja transportowac w oryginalnym opakowaniu fabrycznym. Nalezy opusci¢ glowice tnacg
do najnizszego potozenia i zabezpieczy¢ za pomoca fancucha. Plyte oporowg ustawi¢ w pozycji 0 stopni, a docisk przesungcé
maksymalnie w kierunku ptyty oporowej.

Ciecie przecinarkg

Po ustawieniu i zabezpieczeniu przecinanego elementu w zgdanej pozycji, nalezy rozpoczaé cigcie.

Wigcznik posiada blokade zabezpieczajaca przed przypadkowym wcisnigciem, ktdrg nalezy nacisng¢ kciukiem, a dopiero potem
weisnaé wigcznik (XIII).

Po weidnieciu wigcznika nalezy pozwoli¢ osiggna¢ tarczy $ciernej znamionowe obroty i dopiero rozpoczaé cigcie. Zabronione
jest przyktadanie tarczy $ciernej do materiatu i dopiero uruchamianie narzedzia. Moze to spowodowac zablokowanie $ciernicy, jej
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uszkodzenie, badz uszkodzenie materiatu. Moze to prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen.

W przypadku wznawiania cigcia, nalezy pozwoli¢ $ciernicy osiggnaé znamionowe obroty, a nastepnie wprowadzi¢ jg do szczeliny
ciecia.

Podczas przecinania $ciernice nalezy opuszczac ptynnym ruchem, unikajac nadmiernego nacisku. Nacisk jaki nalezy wywieraé
na gtowice tnaca nie powinien by¢ wiekszy niz, ten ktdry wystarcza do cigcia materiatu. Nalezy unika¢ uderzania $ciernica w ciety
materiat.

W przypadku zablokowania $ciernicy w cietym materiale nalezy natychmiast zwolni¢ nacisk na wigcznik narzedzia, odtgczy¢ jq
od zrédia zasilania, a nastepnie wydostac Sciernice z zaciecia.

Nalezy dokona¢ ogledzin Sciernicy pod katem uszkodzen Ilub deformacii jakie mogty powsta¢ w momencie zacigcia i w przypadku
zauwazenia ich wymieni¢ na nowa, wolng od uszkodzen. Nalezy tez sprawdziC przyczyne zaciecia, na przyktad czy obrabiany
materiat zostat wiasciwie podparty. Przed rozpoczeciem pracy nalezy usuna¢ przyczyne zacigcia $ciernicy.

Po zakonczonym cigciu nalezy gtowice tnacg przytrzyma¢ w bezruchu, zwolni¢ nacisk na wigcznik i zaczeka¢ do catkowitego
zatrzymania wirowania $ciernicy. Unie$¢ glowice tnaca. Odtaczy¢ wtyczke przewodu zasilajacego od gniazdka sieciowego i przy-
stapi¢ do czynnosci konserwacyjnych.

Uwagi dodatkowe

Deklarowana, catkowita wartos$¢ emisji drgan oraz deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona za pomoca standardo-
wej metody badan i moze by¢ uzyta do poréwnania jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ emisji drgan
oraz deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze zostac¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.

Uwaga! Emisja drgan podczas pracy narzedziem moze sie rézni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zaleznosci od sposobu uzycia
narzedzia.

Uwaga! Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa majace chroni¢ operatora, ktére sg oparte na ocenie narazenia na emisje w
rzeczywistych warunkach uzytkowania (wliczajac w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przyktad czas kiedy narzedzie jest
wytgczone lub pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywacji).

KONSERWACJA, MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacii, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagnij wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego, wtyczki, dziatania wigcznika elektrycznego, droznoéci szczelin wentylacyjnych,
iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomiernosci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik nie
moze domontowa¢ elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate praw
gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowo$ci obserwowane przy przegladzie lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowadzenia
naprawy w punkcie serwisowym. Po zakoficzeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowg i
osfony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa, pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia
$rodkéw chemicznych i plyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Produkt nalezy przechowywa¢ doktadnie oczyszczony i wysuszony. Produkt przechowywa¢ w zamknietych pomieszczeniach.
Chroni¢ przed dostepem 0séb postronnych. W miejscu przechowywania nalezy zapewni¢ wiasciwg wentylacje zapobiegajaca
kondensaciji pary wodnej. Migjsce przechowywania powinno chroni¢ produkt przed wptywem warunkéw atmosferycznych.
Produkt transportowa¢ w opakowaniach jednostkowych lub innych twardych opakowaniach, zapewniajgcych ochrone przed
wstrzgsami. W trakcie transportu chroni¢ produkt przed wilgocia.

Czedci zamienne

Szczegotowy wykaz czesci zamiennych produktu znajduje sie w dziale ,Do pobrania”, w karcie produktu, na stronach interneto-
wych TOYA SA: www.toya.pl.
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PRODUCT CHARACTERISTICS

Abrasive cutting machine is a versatile tool, designed for cutting metal elements with abrasive blades (abrasive discs) with a
resin binder. Thanks to the adjustment it is possible to cut straight and angular. The correct, reliable and safe operation of the tool
depends on proper operation, that is why:

Before you start working with the tool, read the entire manual and keep it.

The supplier is not liable for damages resulting from non-compliance with safety regulations and recommendations in this manual.

EQUIPMENT

The original packaging should include:
- cutting machine

- abrasive disc

TECHNICAL DATA
Parameter Unit of measure Value
Catalog number YT-82181
Rated voltage [\ ~230
Nominal frequency [Hz] 50
Rated power W] 2450
Nominal rotation [min] 4000
Max. Cutting depth [mm] 110
Cutting depth at 90 ° (square profile) [mm] 110x 110
Cutting depth at 90 ° (rectangular profile) [mm] 110 x 130
Cutting depth at 90 ° (angle bar) [mm] 135x 135
Cutting depth at 90 ° (round profile) [mm] 110/ 60
Cutting depth at 45 ° (square profile) [mm] 110x 110
Cutting depth at 45 ° (rectangular profile) [mm] 110 x 130
Cutting depth at 45 ° (angle) [mm] 100 x 100
Cutting depth at 45 ° (round profile) [mm] 110
Abrasive blade: outside diameter x fixings diameter x max. thickness [mm] 355x254x3
Weight [kg] 17,2
Noise level
- sound pressure L, + K [dB(A)] 958+3,0
-powerl , K [dB(A)] 108,8+3,0
Insulation class |
Level of security IPX0

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS

Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may
result in electric shock, fire or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.

ORIGINAL INSTRUCTION.S
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Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.

In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.

When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can
lead to serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will pro-
vide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before
adjusting, changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on
the power tool.

Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.

Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.

Repairs
Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of
the power tool.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR CUTTING MACHINES

Safety warnings for cutting machines

Locate yourself and bystanders away from the plane of the rotating blade. The cover will help to protect the operator from
fragments of the broken target and accidental contact with the shield.

Use only mesh-reinforced cutting discs in the machine. Just because the accessory can be mounted in a power tool, it does
not mean that the operation is safe.
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The rated speed of the accessory must be at least equal to the maximum rated speed marked on the power tool. Acces-
sories moving faster than their rated speed can break and disintegrate.

Discs must be used only for the recommended applications. For example: do not grind the side surface of the discs to
be cut. The abrasive discs are attached for edge grinding, the lateral forces applied to these discs can cause their disintegration.
Always use undamaged fastening flanges that have the correct size in relation to the selected disc. Suitable mounting
flanges strengthen the shield and reduce the possibility of its disintegration.

The outer diameter and the thickness of the accessory must be within the rated range of the power tool’s capabilities.
Accessories with incorrect dimensions cannot be properly protected or controlled.

The size of the mounting hole of the discs and flanges must match the spindle size of the power tool. Blades and flanges,
which size of the mounting hole does not correspond to the size of the tool spindle, will have no balance, after start-up will start
vibrating and this may result in the loss of control over the tool.

Do not use damaged discs. Before each use, examine the condition of the discs for spatter and cracks. If the disc is
dropped, check for damage or install an undamaged disc. After inspecting and installing the shield, position yourself
and bystanders outside the disc rotation plane, then run the power tool for one minute at the maximum no-load speed.
During the test, damaged discs will usually break up.

Use personal protective equipment. Depending on the application, use face shields, goggles or safety glasses. If appro-
priate, use dust masks, hearing protection, gloves and aprons capable of retaining small parts of the abrasive blade or
debris created during operation. Eye protection must be capable of stopping flying debris arising during various operations.
The dust mask must be capable of filtering the particles generated during operation. Prolonged exposure to noise can result in
hearing loss.

Keep a safe distance between outsiders and the workplace. Anyone entering the workplace must use personal protective
equipment. Fragments created during work or fragments of damaged accessories can fly out of the immediate surroundings of
the workplace.

Place the cord away from the rotating accessory. If you lose control, the wire can be cut or pulled in, and your hand or arm
can be pulled towards the spinning disc.

Regularly clean the power tool vent holes. The motor fan can draw dust into the housing, excessive accumulation of powdered
metal can result in a risk of electric shock.

Do not operate the tool near flammable materials. Do not work with the power tool if it has been placed on flammable
ground, for example wooden. Sparks can ignite such materials.

Do not use accessories that require liquid cooling. Use of water or other liquid coolant may result in electric shock.

Warnings related to the rebound towards the operator

A rebound towards the operator is a sudden reaction to a blocked or clamped rotating disc. Locking or clamping causes a sudden
blockage of the rotating disc, which causes that the cutting head without control is pushed upward toward the operator.

For example, if the abrasive disc is blocked or clamped in the workpiece, the edge of the disc that enters the crimping point can
sink into the surface of the material causing the disc to come out or be thrown away.

The disc can also move towards or away from the operator, depending on the direction of movement of the abrasive disc at the
point of clamping. Abrasive discs can also break under these conditions.

Rebound in the direction of the operator is the result of improper use of the power tool and / or incorrect operating procedures or
conditions and can be avoided with the appropriate remedies as given below.

Use a firm grip on the power tool and the correct position of the body and arms that will resist the forces of rebound. The
operator is able to control the rotation or rebound of the tool if he applies the appropriate precautions.

Never place your body in the line of the rotating disc. If a rebound occurs, it will direct the cutting head towards the operator.
Never assemble chainsaws, wood saws, diamond segment discs with an edge spacing greater than 10 mm or circular
saw blades. Such blades create frequent rebounds and loss of control.

Never “clamp” the blade or apply excessive pressure. Do not attempt to increase the depth of cut. Excessive overloading
increases the load and susceptibility to twisting or jamming of the blade in the kerf and increases the likelihood of the blade being
rebound or crashed.

If the disc is caught or you stop cutting for any reason, turn the power tool off and keep the cutting head stationary until
the disc is fully stopped. Never try to move the saw blade out of the kerf if the blade stays in motion otherwise you may
get a rebound. Investigate and take appropriate action to eliminate the cause of capture.

Do not resume cutting in the workpiece. Allow the blade to reach full speed and carefully re-enter the blade. The disc can
be caught, ejected or rebound if the power tool is restarted in the material being processed.

Support each oversized workpiece to minimize the risk of squeezing or bouncing the blade. Large workpieces tend to bend
under their own weight. Supports must be placed under the workpiece near the cutting line and near the edge of the material on
both sides of the cutting blade.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

Only reinforced abrasive discs with a resin binder should be used. The structure of the abrasive material in such abrasive blades
is reinforced with a mesh, which reduces the risk of scattering of the abrasive blade fragments after disintegration. Fixing in rein-
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forced discs is reinforced with a metal ring. If in doubt whether the used shield is reinforced, read the information supplied with the
blade and/or contact the blade manufacturer.

Itis forbidden to use other types of discs, abrasive discs, diamond discs, circular saw blades.

Do not use water or other liquids to cool the cutting process. The cutter is designed only for dry cutting.

Abrasive discs should be stored in dry, dark rooms in packaging to protect the discs from dust and exposure to mechanical dam-
age. Wear protective gloves when handling abrasive discs. Pay attention to the useful life of the abrasive disks. Do not use discs
that do not have information about the expiration date or discards past due.

Do not use worn discs with a larger nominal diameter. Such discs are adapted to lower rotational speed and their use in a tool with
a higher rotational speed may cause their disintegration.

After each blade change and before starting work, start the machine for one minute without load. Observe the machine’s operation
in case of unusual vibrations, immediately turn off the machine and replace the abrasive disk. While starting the power cutter never
stand in such a way that any part of the body remains in the plane of rotation of the abrasive disk. If the damaged blade breaks
down, it will reduce the risk of serious injury.

The disc rotates for some time after the machine is turned off.

Lift and carry the tool by gripping the working table or the carrying handle. Keep your hands away from the abrasive disc. Before
lifting or moving, make sure that all moving parts have been blocked. Do not use covers to lift and transport the tool. Carry the tool
by grasping the handle only when the cutting head is in the lower position or is locked with a chain.

Use the tool only with well-functioning, properly maintained and properly fitted guards.

Keep the floor in the workplace clean.

Warning! Refrain from removing cut elements or other material parts from the cutting area while the tool is running with an exposed
abrasive disc.

All repairs or replacements should be carried out at the authorized service of the manufacturer.

Ensure correct and safe cutting. Always attach the cut material to the work table. Make sure that the tool is stable before starting
work. If necessary, attach the tool to the table. If necessary, support the long material to be cut.

PRODUCT INSTALLATION

The product is delivered as completely assembled. Before the first use, detach the chain securing the cutter head in the lower
position (11). The chain should be installed every time before transporting the machine.

After lifting the cutting head, check that the movable part of the cover has automatically moved to the lowest position. If the move-
ment of the cover is disturbed or does not decrease automatically, slightly loosen the cover screw (I1l). It is forbidden to completely
remove the cover screw.

PREPARATION TO WORK

Steps to take before starting work

The machine should be put in the workplace, on a work table, stand or similar position. All covers and safety devices must be prop-
erly secured before starting the machine. Make sure that the abrasive blade can rotate freely. Before starting the machine, make
sure that all moving parts can move smoothly in the full range and that the abrasive blade is fitted correctly. Before connecting the
cable plug to the mains, make sure that the mains power supply corresponds to those on the machine’s rating plate.

The machine should be placed on an even and stable surface, for example on a work table. The mounting height should be
chosen to increase the operator in such a way as to be able to be operated fully without too far reaching, while ensuring a stable
and safe operator’s attitude.

Installation and replacement of the abrasive disc

Warning! Before mounting or replacing the abrasive disc, disconnect the miter from the mains by disconnecting the mains plug
from the mains socket.

When replacing the abrasive disc, use protective gloves.

Lift the shield of the abrasive disc (V) so that the screw holding the disc is completely exposed.

There is a spindle rotation lock on the motor housing side, it must be moved towards the abrasive disk and held in this position
(V). Using a key, turn the screw together with the abrasive disc (VI) until the blockade hits the hole of the inner flange fastening
the abrasive disc and blocks its movement (VI1).

Holding the spindle lock, unscrew the fastening screw and disassemble the outer clamping flange (VIII). Remove the abrasive disc
and use a brush with soft bristles to clean the place of assembly. Install the abrasive disc and external clamping flange holding the
blockade so that the spindle cannot be rotated, tighten the disk fixing bolt. Lower the movable disc shield.

After assembly, check that the abrasive disc is correctly installed. Put on personal protective equipment. Stand in such a position
that no parts of your body are in the rotation plane of the abrasive disc. Turn on the machine and allow it to work without load for
one minute. If any suspicious vibrations or other signs of abnormal operation are observed at this time, the machine should be
stopped immediately and the abrasive disc should be checked correctly.
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WORKING WITH A CUTTER

Setting the cutting angle (IX)

The work table has a stop plate that allows you to set the cutting angle from +/- 45 degrees.

Loosen the two screws fixing the stop plate, set the desired cutting angle, and then tighten both screws firmly and firmly.

The stop plate has a marked angular scale, which allows you to approximate the cutting angle. For precise settings, however, you
should use an additional measuring tool, for example a protractor.

Application of clamp

The cut element should be pressed against the table support plate. To do this, use the clamp. In order to set the clamp quickly,
lift the clamping thread (X), push the clamp to the desired position, and then lower the clamping thread. Use the pressure grip to
tighten the clamp so as to press the cut-out element of the stop plate (XI).

When cutting long elements that extend significantly beyond the work table, external support elements should be used. Two
support elements should be used on each side of the element to be cut, which extends well beyond the table. One of the supports
should be placed as close as possible to the work table, and the other close to the end of the element to be cut. This arrangement
will prevent uncontrolled movement of the part of the element after cutting. The height of the supports should be chosen so that
as the cutting progresses, parts of element part to be cut will part out of the cutting plane. This will prevent the abrasive disc from
being caught and pinched by the element being cut. Blockage and entrapment can cause the blade to break up, which can lead
to serious injury or even death.

Cutting depth adjustment (XII)

The cutter allows you to adjust the cutting depth to a certain extent, for example to reduce wear of the abrasive disc or to allow
cutting. To do this, loosen the nut securing the adjustment screw, turn the screw to the desired height and secure it against un-
screwing by tightening the lock nut.

Product transport

When transporting the machine, it must be transported in the original factory packaging. Lower the cutting head to the lowest
position and secure with a chain. Place the support plate in the 0 degrees position and push the clamp maximally towards the
stop plate.

Cutting with the cutter

After setting and securing the cut-out element in the desired position, start cutting.

The switch has a safety lock against accidental depression, which should be pressed with the thumb, only then you should press
the switch (XIII).

After pressing the switch, let the abrasive disc reach the rated speed and start cutting. It is forbidden to apply the abrasive disk
to the material before starting the tool. This may cause blocking the abrasive disc, damaging it or the material. This can lead to
serious injuries.

In the event of resuming cutting, allow the abrasive disc to reach the rated speed and then insert it into the cutting slit.

When cutting, the abrasive disc should be lowered in a smooth motion, avoiding excessive pressure. The pressure to be exerted
on the cutting head should not be greater than that which is sufficient to cut the material. Avoid hitting the cut material with a
abrasive disc.

If the abrasive disc is blocked in the material to be cut, immediately release the pressure on the tool switch, disconnect it from the
power source and then remove the abrasive disc.

Inspect the abrasive disc for any damage or deformation that may have occurred at the time of the jam and, if noticed, replace it
with a new one that is free from damage. Also check the cause of the jam, for example if the workpiece has been properly sup-
ported. Before starting work, the cause of the grinding of the abrasive disc must be removed.

After finishing cutting, keep the cutting head still, release the pressure on the switch and wait until the abrasive disc is completely
stopped. Raise the cutting head. Unplug the power cord from the power outlet and start maintenance.

Additional notes

The declared total vibration emission value and the declared noise emission value has been measured using a standard test
method and can be used to compare one tool with another. The declared total vibration emission value and the declared noise
emission value can be used in the initial exposure assessment.

Warning! Emission of vibration during work with the tool may differ from the declared value, depending on the use of the tool.
Warning! Safety measures to protect the operator should be specified that based on an assessment of exposure to emissions
under actual conditions of use (including all parts of the work cycle, such as when the tool is switched off or idling and the acti-
vation time).

ORIGINAL INSTRUCTION.S
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MAINTENANCE, STORAGE AND TRANSPORT

WARNING! Before proceeding with adjustment, servicing or maintenance, remove the tool plug from the mains socket. After fin-
ishing the work, check the technical condition of the power tool by external examination and assessment of the body and handle,
electric wire, plug, operation of the electric switch, openings of the ventilation slots, sparking of brushes, loudness of the bearings
and gears, start-up and uniformity of work. During the warranty period, the user cannot install power tools or replace any elements
or components, as this will invalidate the warranty. Any irregularities observed during the inspection or during work are a signal to
carry out repairs at the service point. After finishing the work, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and covers
should be cleaned, for example, with an air stream with a pressure of not more than 0.3 MPa, with a brush or a dry cloth without
the use of chemicals and cleaning liquids. Clean tools and handles with a dry clean cloth.

The product should be stored thoroughly cleaned and dried. Store the product in closed rooms. Protect against unauthorized
access. Keep proper ventilation to prevent condensation in the storage area. The storage place should protect the product from
the effects of weather conditions.

Transport the product in unit packaging or other hard packaging that provides protection against shocks. Protect the product from
moisture during transport.

Spare parts

A detailed list of spare parts for the product can be found in the “Download” section, in the product card, on TOYA SA website:
www.toya.pl.

ORIGINAL INSTRUCTIONS



GERATEBESCHREIBUNG

Die Schleifscheiben-Trennmaschine ist ein Mehrzweckwerkzeug und dient zum Trennen von Metallteilen mithilfe der kunstharz-
basierten Trennscheiben. Mit der Einstellvorrichtung ist Gerade- und Ecktrennen maglich. Der korrekte, zuverlassige und sichere
Werkzeugbetrieb setzt eine fachménnische Bedienung voraus, deshalb:

diese Anleitung vor Arbeitsbheginn griindlich lesen und sicher aufbewahren.

Der Lieferant kann nicht fiir Schaden haftbar gemacht werden, die infolge der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der
Empfehlungen in dieser Anleitung entstehen.

ZUBEHOR

Inhalt der Originalverpackung:
- Trennmaschine

- Schleifscheibe

TECHNISCHE DATEN
Parameter ME Wert
Katalog-Nr. YT-82181
Nennspannung I\Y] ~230
Nennfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 2450
Nenndrehzah! [min-] 4000
Schnitttiefe, max. [mm] 110
Schnitttiefe bei 90° (Quadratprofil) [mm] 110x 110
Schnitttiefe bei 90° (Rechteckprofil) [mm] 110 x 130
Schnitttiefe bei 90° (Winkelprofil) [mm] 135x 135
Schnitttiefe bei 90° (Rundprofil) [mm] 110/60
Schnitttiefe bei 45° (Quadratprofil) [mm] 110x 110
Schnitttiefe bei 45° (Rechteckprofil) [mm] 110 x 130
Schnitttiefe bei 45° (Winkelprofil) [mm] 100 x 100
Schnitttiefe bei 45° (Rundprofil) [mm] 110
Schleifscheibe: Aufendurchm. x Befestigungsdurchm. x Dicke max. [mm] 355x254 x3
Gewicht [ka] 17,2
Larmpegel
- Schalldruck L , + K [dB(A)] 958+3,0
- Schallleistung L, + K [dB(A)] 108,8+3,0
Isolationsklasse |
Schutzgrad IPX0

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezifikationen griind-
lich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder ernsthafte Verletzungen nicht auszuschliefen.

Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug* betrifft alle Werkzeuge mit dem Netz- oder kabellosen Elektro-
antrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
Elektrowerkzeuge nicht in einer Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder
Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen kann der Funkenflug zr Staub- oder Dampfentziindung fiihren.
Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle ber das Werkzeug
verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
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mit geerdeten Elektrowerkzeugen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr eines még-
lichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkorper, Kiihlgerate, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhoht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins Elektrowerk-
zeug, erhoht sich die Gefahr eines mdglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht liberlasten. Gerdt am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Warme, Olen, scharfen Kanten und beweg-
lichen Teilen vermeiden. Ein beschadigtes oder verwirrtes Stromkabel erhoht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Bei der Arbeit im Freien nur Verlédngerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verldngerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvorrichtungen zum
Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsfahigkeit bei der Arbeit mit Elektro-
werkzeugen behalten. Elektrowerkzeuge bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen oder Arzneimitteln nicht
bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit ernsthafte Korperverletzungen herbeifiihren.

Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Personliche Schutzausriistungen, wie Staub-
schutzmasken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehérschutz, reduzieren die Gefahr ernsthafter Korperverlet-
zungen.

Unerwartete Inbetriecbnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,,Aus* steht. Wird das Elektrowerkzeug mit dem Finger auf dem Steuer-
schalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren.
Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges verwendet wurden, vor Einschalten
des Gerdtes entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges zuriickgelassener Schilissel kann zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Kdrperstellung wahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern von
beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder lange Haare konnen durch
diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Geréte fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Krperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der haufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen gewonnenen Erfahrungen zur Unachtsam-
keit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsétze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu Kdrperverletzungen
fiihren.

Elektrowerkzeuge gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug nicht iiberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektrowerkzeug
kann eine leistungsstarkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerét fiir die beabsichtigte Beanspruchung eingesetzt.
Elektrowerkzeug nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht méglich ist. Kann keine
Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr dar und das Gerat ist
dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehdrwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmalnahmen kann eine unerwartete
Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges verhindert werden.

Elektrowerkzeug fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug durch Personen, die in der Geratebedienung oder diesen
Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen bediente Elektrowerkzeugen
stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge und Zubehor ordnungsgemaR warten. Elektrowerkzeuge auf nicht zusammenpassende oder ver-
klemmte Werkzeuge, beschadigte Komponenten oder sonstige Félle kontrollieren, die Funktion des Elektrowerkzeuges
beeintrachtigen konnen. Alle Schaden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges beheben lassen. Viele Unfalle werden durch
eine mangelhafte Wartung des Elektrowerkzeuges herbeigefiihrt.

Schneidwerkzeuge immer sauber und gescharft halten. OrdnungsgemaR gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kénnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung einsetzen, dabei
die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestimmungsgeméag einge-
setzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflichen immer trocken, sauber, 6l- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und
Halteflachen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges bei gefahrlichen Situationen unméglich.
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Reparaturen
Elektrowerkzeug nur in entsprechenden Vertragswerkstatten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparieren lassen.
Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.

SICHERHEITSHINWEISE FUR TRENNMASCHINEN

Warnungen zur Sicherheit der Trennmaschinen

Sich selbst sowie Unbefugte fern von der Rotierungsebene der Kreissage halten. Mithilfe der Schutzverkleidung wird der
Bediener vor fliegenden Elementen beim Kreissagenbruch und vor einer Berlihrung mit dem Schneidwerkzeug geschiitzt.

Nur bewehrte Trennscheiben in der Trennmaschine verwenden. Nur durch den méglichen Einbau des jeweiligen Zubehdr-
teiles wird die Funktionssicherheit des Werkzeuges gewahrleistet.

Die Nenndrehgeschwindigkeit des Zubehdrteiles muss mindestens der auf dem Werkzeug angegebenen Drehgeschwin-
digkeit entsprechen. Rotieren die Zubehérteile schneller als es ihre Nenndrehzahl erlaubt, kdnnen sie zum Bruch kommen und
auseinanderfallen.

Trennscheiben nur bestimmungsgemaB verwenden. Beispiel: nicht mit der Seitenflache der Trennscheiben schleifen.
Die Trennscheiben sind nur fiir eine Umfangsbeanspruchung bestimmt, infolge der Seitenkrafteinwirkung kdnnen sie zum Bruch
kommen.

Nur intakte Befestigungsflansche verwenden, deren Abmessungen der gewahlten Trennscheibe entsprechen. Mit ent-
sprechenden Befestigungsflanschen wird die Trennscheibe sicher eingebaut und kann daher nicht zum Bruch kommen.

Die AuRendurchmesser und die Dicke des Zubehorteiles miissen immer den Nennbedingungen des Elektrowerkzeuges
entsprechen. Sonst kdnnen die Zubehdrteile nicht korrekt geschiitzt oder kontrolliert werden.

Das InnenmaR der Trennscheiben- oder Befestigungsflanschbohrung muss zur Abmessung der Elektrowerkzeugspin-
del passen. Die Trennscheiben oder Befestigungsflansche, deren Innenmal} der Abmessung zur Elektrowerkzeugspindel nicht
passt, konnen auler Gleichgewicht geraten, nach der Inbetriebnahme vibrieren und zum Verlust der Werkzeugkontrolle fiihren.
Beschadigte Trennscheiben nicht verwenden. Trennscheiben vor jedem Einsatz auf Splitter und Bruchstellen priifen.
Eine abgestiirzte Trennscheibe ist auf Beschadigungen zu priifen, gegebenenfalls ist eine neue einzubauen. Nachdem
die Trennscheibe iiberpriift und eingebaut ist, sind alle Personen auBerhalb der Drehebene des Werkzeuges zu halten.
Dann ist das Elektrowerkzeug fiir eine Minute bei maximaler Drehzahl unbeansprucht zu starten. Bei diesem Test fallen
beschadigte Trennscheiben meistens auseinander.

Personliche Schutzausriistungen - Gesichtsschutz, dichtschlieBende oder normale Schutzbrille je nach dem vorgese-
henen Einsatz tragen. Wenn erforderlich - Staubschutzmasken, Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder -kittel tragen,
um bei der Arbeit entstehende kleinere Trennscheibenpartikel oder Splitter zuriickzuhalten. Der Augenschutz muss in ver-
schiedenen Situationen fliegende Partikel zuriickhalten kénnen. Die Staubschutzmaske muss bei der Arbeit entstehende Partikel
zuriickhalten kénnen. Eine dauerhafte L&rmexposition kann zum Gehérverlust fihren.

Unbefugte vom Arbeitsplatz entsprechend fern halten. Betritt jemand den Arbeitsplatz, muss er personliche Schutzaus-
riistungen tragen. Bei der Arbeit entstehende Materialpartikel oder Splitter beschadigter Zubehérteile kdnnen auferhalb des
Arbeitsplatzes fliegen.

Stromkabel fern von rotierenden Komponenten verlegen. Sonst kann es geschnitten oder erfasst werden, und die Hand / das
Arm des Bedieners kann zur rotierenden Trennscheibe hin gezogen werden.

Liiftungsschlitze des Elektrowerkzeuges regelméRig reinigen. Der Motorliifter kann den Staub ins Gehause ziehen. Eine
UberméaRige Metallstaubablagerung kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von brennbaren Stoffen einsetzen sowie nicht auf einem brennbaren Untergrund,
bspw. aus Holz, aufstellen. Die Funken kdnnen den Brand eines derartigen Untergrundes entfachen.

Fliissigkeitsgekiihlte Zubehdrteile nicht verwenden. Durch den Kontakt mit Wasser oder einer anderen Flissigkeit kann es zu
einem elektrischen Schlag oder Schock kommen.

Warnungen zum Riickschlagen des Werkzeuges

Das Riickschlagen des Werkzeuges zum Bediener hin ist eine unerwartete Reaktion auf das Blockieren oder Verklemmen der
Trennscheibe. Dann wird die rotierende Trennscheibe sofort zum Stillstand gebracht, folglich wird der nicht mehr unter Kontrolle
stehende Arbeitskopf nach oben zum Bediener hin geschoben.

Beispiel: wird die Trennscheibe im bearbeiteten Gegenstand oder Material verklemmt, kann die Trennscheibenkante, die bis zum Ver-
klemmungspunkt eingefiihrt wird, tief ins Material eingefiihrt werden, sodass sie herausgefiihrt oder weggeschleudert werden kann.
Die Trennscheibe kann sich je nach ihrer Drehrichtung an der Verklemmungsstelle zum Bediener hin oder vom Bediener weg
bewegen. Die Trennscheiben kdnnen auch unter diesen Verhaltnissen brechen.

Das Riickschlagen des Werkzeuges zum Bediener hin ist Folge eines fehlerhaften Gebrauches und/oder der Nichtbeachtung der
Hinweise in der Bedienungsanleitung. Bei Beachten folgender Hinweise kann es verhindert werden.

Werkzeug sicher fassen und eine entsprechende Kérper- und Armposition einnehmen, um den Riickschlagkraften wider-
stehen zu kdnnen. Bei Anwendung geeigneter Vorsichtsmanahmen kann der Bediener die Rotierung und den Riickschlag des
Werkzeuges kontrollieren.

Niemals sich in der Ebene der Trennscheibenrotierung stellen. Bei Riickschlag richtet sich der Trennkopf zum Bediener hin.
Keine Ketten- oder Holzségen, DiamantTrennscheiben mit dem Kantenabstand iiber 10 mm oder Scheibenségen ein-
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bauen. Derartige Werkzeuge fiihren haufig einen Riickschlag und Verlust der Werkzeugkontrolle herbei.

Schneidscheine niemals verklemmen lassen und nicht ibermaBig beanspruchen. Nicht versuchen, die Schneidtiefe zu
erhohen. Durch eine UibermaRige Beanspruchung erhéht sich die Verdrehungs- oder Verklemmungsanfalligkeit der Trennscheibe
in der Trennfuge, ihr Riickschlag oder Bruch wird auch maglich.

Wird die Schneidscheine erfasst oder wird der Schneidprozess aus irgendeinem Grund unterbrochen, Elektrowerkzeug
abschalten und Trennkopf unbewegt bis zum Stillstand der Trennscheibe halten. Rotierende Trennscheibe niemals aus
der Trennfuge fiihren, sonst kann es zum Riickschlag kommen. Ursachen fiir das Werkzeugerfassen priifen und entspre-
chende VorbeugemafBnahmen treffen.

Bearbeitetes Material nicht wieder schneiden wollen. Trennscheibe auf volle Touren laufen lassen und vorsichtig ins
Material einfiihren. Wird das Elektrowerkzeug im bearbeiteten Material wieder gestartet, kann die Trennscheibe erfasst, weg-
geschleudert werden oder zurlickschlagen.

Jedes libermaRig groRes Materialstiick immer abstiitzen, um die Verklemmungs- oder Riickschlaggefahr der Trenn-
scheibe zu minimieren. GroRe Materialstiicke kdnnen unter eigenem Gewicht durchbeugen. Die Abstitzungen sind unter dem
Werkstiick beiderseitig an der Schneidlinie sowie unter beiden Werkstlickkanten zu verteilen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Nur netzbewehrte Kunstharztrennscheiben verwenden. Die Materialstruktur ist in derartigen Trennscheiben mit einem Netz ver-
stérkt, um die Gefahr zu verhindern, dass die Trennscheibenteile nach dem Bruch auseinanderfliegen. Die Befestigungsbohrung
der bewehrten Trennscheiben ist mit einem Metallring verstérkt. Bei Bedenken hinsichtlich der Trennscheibenstruktur sind mit-
gelieferte Informationen zu lesen und/oder Kontakt mit dem Hersteller aufzunehmen.

Es ist verboten, bestimmungsfremde Trennscheiben, wie Schleif-, Diamantscheiben, Kreissagen zu verwenden.

Kein Wasser oder andere Flissigkeiten zum Kiihlen der Schneidstelle verwenden. Die Trennmaschine ist ausschlieBlich zum
Trockentrennen entwickelt.

Trennscheiben trocken, gegen direkte Sonneneinstrahlung geschiitzt und in Verpackungen lagern, die Trennscheiben vor Staub
und mechanischer Beschadigung schiitzen. Trennscheiben nur in Schutzhandschuhen vertragen. Das Haltbarkeitsdatum der
Trennscheiben beachten. Trennscheiben mit unbekanntem oder tberschrittenem Haltbarkeitsdatum nicht verwenden.
Trennscheiben mit gréBerem Nenndurchmesser nicht einsetzen. Diese Trennscheiben sind fiir niedrigere Drehgeschwindigkeiten
entwickelt und kdnnen sonst auseinanderfallen.

Elektrowerkzeug nach jedem Trennscheibenwechsel und vor dem Einsatz fiir eine Minute unbelastet in Betrieb nehmen. Verhal-
ten der Maschine beobachten, Maschine bei unnormalen Vibrationen sofort aufier Betrieb nehmen und Trennscheibe wechseln.
Bei der Inbetriebnahme der Maschine niemals so stehen, dass ein Kérperteil sich in der Trennscheibendrehebene befindet. Beim
Trennscheibenbruch kann die Gefahr ernsthafter Korperverletzungen dadurch minimiert werden.

Achtung! Die Trennscheibe rotiert noch eine gewisse Zeit nach der AuBerbetriebnahme der Maschine.

Elektrowerkzeug nur am Arbeitstisch oder am Haltegriff gefasst vertragen. Hande weg von der Trennscheibe halten. Vor Heben
oder Vertragen der Maschine sicherstellen, dass alle beweglichen Komponenten gesperrt sind. Schutzverkleidungen nicht zum
Heben und Transportieren der Maschine verwenden. Die Maschine darf am Handgriff gefasst erst vertragen werden, wenn der
Trennkopf in untere Lage verstellt und mit der Kette gesichert ist.

Elektrowerkzeug nur mit funktionsfahigen, entsprechend gewarteten und korrekt eingebauten Schutzverkleidungen gebrauchen.
FuBboden am Arbeitsplatz sauber halten.

Achtung! Lauft das Werkzeug mit nicht geschitzter Trennscheibe, diirfen getrennte Werkstiickteile oder sonstige Elemente aus
dem Schneidbereich nicht entfernt werden.

Séamtliche Reparaturen und den Teilewechsel nur durch eine Vertragswerkstatt durchfihren lassen.

Fir korrektes und sicheres Trennen sorgen. Bearbeitetes Material immer am Arbeitstisch niederhalten. Vor Arbeitsbeginn sicher-
stellen, dass das Werkzeug stabil steht. Werksttick bei Bedarf am Arbeitstisch befestigen sowie lange Werkstiicke abstiitzen.

GERAT ZUSAMMENBAUEN

Das Geréat wird komplett zusammengebaut ausgeliefert. Vor Ersteinsatz ist die Sicherheitskette des Trennkopfes in seiner unteren
Lage zu trennen (I1). Die Sicherheitskette ist vor jedem Maschinentransport zu montieren.

Nach Heben des Trennkopfes nachpriifen, ob der bewegliche Schutzverkleidungsteil in die untere Lage selbsttétig verstellt ist.
Bei gestorter oder keiner selbsttatigen Bewegung ist die Schraube in der Schutzverkleidung etwas zu lésen (I1l), niemals ganz
herauszuschrauben.

VORBEREITUNGEN ZUM ERSTEINSATZ

Vorbereitungen vor Ersteinsatz

Maschine am Arbeitsplatz auf einem Arbeitstisch, Gestell oder einer dhnlichen Vorrichtung aufstellen. Vor Maschinenstart miissen
alle Schutzverkleidungen und Sicherheitselemente korrekt angebaut werden. Sicherstellen, dass sich die Trennscheibe frei dre-
hen kann. Vor Inbetriebnahme der Maschine sicherstellen, dass sich alle beweglichen Teile ungehindert und im ganzen Bereich
bewegen kénnen und die Trennscheibe korrekt befestigt ist. Vor Anschluss des Steckers in der Steckdose sicherstellen, dass die
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Netzparameter den Werten auf dem Typenschild (ibereinstimmen.

Maschine auf einem ebenen und stabilen Untergrund, bspw. auf einem Arbeitstisch, aufstellen. Maschinenhdhe der Korpergrofe
des Bedieners anpassen, sodass die Maschine ohne weites Greifen und bei einer stabilen und sicheren Kérperstellung des Be-
dieners bedient werden kann.

Trennscheibe einbauen und wechseln

Achtung! Trennmaschine vor jeder Montage oder dem Wechsel der Trennscheibe elektrisch abschalten, dazu Stecker ziehen.
Schutzhandschuhe beim Trennscheibenwechsel tragen.

Beweglichen Teil der Trennscheibenschutzverkleidung heben (1V), um ihre Befestigungsschraube ganz freizulegen.

An der Motorgehdusewand ist eine Spindeldrehungssperre eingebaut — sie ist zur Trennscheibe hin zu verstellen und in dieser
Position zu halten (V). Schraube mit befestigter Trennscheibe mit einem Schliissel so verstellen (VI), dass Sperre in der Ausspa-
rung des Trennscheibeninnenbefestigungsflansches eingreift und die Trennscheibenbewegung verhindert (VII).

Spindelsperre festhalten, Befestigungsschraube 16sen und Trennscheibenaulenbefestigungsflansch demontieren (VIII). Trenn-
scheibe demontieren, Befestigungsstelle mit einer weichen Birste oder einem Pinsel reinigen. Trennscheibe und Trennschei-
benaufenbefestigungsflansch einbauen, dabei Spindelsperre so festhalten, dass die Spindel nicht verdreht werden kann. Jetzt
Trennscheibenbefestigungsschraube fest anziehen und bewegliche Trennscheibenschutzverkleidung senken.

Nach der Montage sicherstellen, dass die Trennscheibe sicher eingebaut ist. Personliche Schutzausristungen anlegen und so
stehen, dass sich keine Kérperteile in der Drehungsebene der Trennscheibe befinden. Maschine einschalten und eine Minute
unbeansprucht laufen lassen. Verhalten der Maschine beobachten, Maschine bei unnormalen Vibrationen oder einer sonstigen
Fehlfunktion sofort aufler Betrieb nehmen und Trennscheibe auf korrekten Einbau Uberpriifen.

GERATEBETRIEB

Trennwinkel einstellen (IX)

Der Arbeitstisch ist mit einer Anschlagplatte ausgeriistet, um den Trennwinkel im Bereich von + 45° einstellen zu kénnen.

Beide Befestigungsschrauben der Anschlagplatte 16sen, gewiinschten Trennwinkel einstellen und beide Befestigungsschrauben
fest und sicher anziehen.

Die Anschlagplatte weist eine Skala auf, nach welcher der ungefahre Trennwinkel eingestellt werden kann. Um den Trennwinkel
genau einzustellen, ist ein zusatzliches Messgerat, bspw. ein Winkelmesser, zu gebrauchen.

Feststellelemente verwenden

Das bearbeitete Werksttick ist mithilfe der Feststellelemente an der Anschlagplatte des Arbeitstisches festzuhalten. Feststell-
element schnell einstellen — dazu Befestigungsgewinde (X) heben, Feststellelement nach Wunsch verstellen und Befestigungs-
gewinde wieder senken. Feststellelement mit dem Haltegriff festziehen, um das bearbeitete Werkstiick an der Anschlagplatte
festzuhalten (XI).

Ragen bearbeitete Werkstlicke mit ihrer Lange iiber den Arbeitstisch hinaus, sind zuséatzliche Stiitzteile an den Werkstiickend-
stlicken zu verwenden. Jeweils zwei davon werden pro Werkstiickseite befestigt, die aus dem Arbeitstisch stark ragt. Ein Stiitzteil
wird méglichst nah am Arbeitstisch, der zweite Stiitzteil am Endstlick des bearbeiteten Werkstiickes befestigt. Die Hohe der
Stiitzteile ist so zu wahlen, dass die Werkstickteile je nach dem Trennfortgang von der Trennebene weg neigen. Dadurch wird es
verhindert, dass die Trennscheibe im Material erfasst und verklemmt wird. Sonst kann die Trennscheibe zum Bruch kommen und
ernsthafte Korperverletzungen oder sogar den Tod herbeifiihren.

Trenntiefe einstellen (XII)

Die Trennmaschine hat die Mdglichkeit, die Trenntiefe in einem gewissen Bereich einzustellen, um bspw. den Trennscheiben-
verschleil auszugleichen oder den Anschnitt zu ermdglichen. Dazu ist die Kontermutter der Befestigungsschraube zu 18sen, die
Befestigungsschraube in gewlinschter Hohe einzustellen und mit der Kontermutter gegen Verstellen zu sichern.

Geratetransport
Fir den Geratetransport ist die Originalverpackung zu verwenden. Trennkopf in die unterste Position senken und mit der Kette
sichern. Anschlagplatte in der 0°-Position einstellen und Feststellteil maximal zur Anschlagplatte hin verschieben.

Trennmaschineneinsatz

Zuerst das bearbeitete Werkstiick einstellen und festhalten, dann mit dem Trennen beginnen.

Im Steuerschalter ist eine Sperre gegen zufélliges Betétigen eingebaut. Sie ist mit dem Daumen zu betétigen, erst dann wird der
Steuerschalter betatigt (XIII).

Nach Betatigen des Steuerschalters ist die Trennscheibe auf die Nenndrehzahl laufen zu lassen, erst dann wird mit dem Trennen
begonnen. Es ist verboten, die Trennscheibe auf das Werkstiick zu senken und erst dann das Werkzeug in Betrieb zu nehmen.
Sonst kann die Trennscheibe im Werkstlick verklemmt und beschadigt bzw. das Material beschadigt werden. Ernsthafte Kérper-
verletzungen sind dabei nicht auszuschliefien.
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Bei der Trennwiederholung Trennscheibe auf die Nenndrehzahl laufen lassen und in die Trennfuge einfiihren.
Trennscheibe beim Trennen gleichmaBig und ohne GbermaBigen Druck senken. Der auf den Trennkopf auszutibende Druck soll
dem Druck entsprechend, der zum Materialtrennen erforderlich ist. Mit der Trennscheibe nicht gegen das Werkstiick schlagen.

Wird die Trennscheibe im Werksttick verklemmt, ist der Steuerschalter sofort loszulassen, Stecker des Stromkabels ziehen und
Trennscheibe aus dem Werksttick zu ziehen.

Die Trennscheibe ist auf mdgliche, bei der Verklemmung entstandene Schaden oder Verformungen griindlich nachzupriifen. Bei
ihrer Feststellung ist die Trennscheibe gegen eine neue zu wechseln. Die Ursache der Verklemmung ist zu lokalisieren, bspw. ob
das Werkstlick korrekt abgestitzt wurde. Diese Ursache ist vor erneutem Maschineneinsatz auszubessern.

Nach beendetem Trennbetrieb ist der Trennkopf unbewegt zu halten und der Steuerschalter loszulassen. Jetzt wird auf vollstandi-
gen Stillstand der Trennscheibe gewartet. Trennkopf heben, Stecker des Stromkabels ziehen und Gerét warten.

Zusatzhinweise

Der deklarierte Gesamtschwingungswert wurde mit einem standardmaRigen Messverfahren gemessen und kann fir den Ver-
gleich der Werkzeuge miteinander verwendet werden. Der deklarierte Gesamtschwingungswert kann fiir die Erstbeurteilung der
Exposition verwendet werden.

Achtung! Die Schwingungsemission kann sich je nach dem jeweiligen Werkzeugeinsatz vom deklarierten Wert unterscheiden.
Achtung! Sicherheitsmafinahmen fiir den Schutz des Bedieners sind festzulegen, die auf der Beurteilung der Exposition unter
tatséchlichen Einsatzbedingungen basieren (inklusive alle Arbeitsprozessteile, wie bspw. die Dauer der Werkzeugabschaltung,
des -leerlaufes sowie die Einschaltdauer).

WARTUNG, LAGERUNG UND TRANSPORT

ACHTUNG! Stecker des Stromkabels vor jeder Einstellung, Inspektion oder Wartung ziehen. Elektrowerkzeug nach beendetem
Einsatz auf die Beschaffenheit tiberpriifen, dabei Geratekorper und -handgriff, Stromkabel, Stecker, Funktion des Steuerschal-
ters, Freigangigkeit der Liftungsschlitze, Funkenbildung der Kohlenbiirsten, Betriebsgerdusche der Lager und des Getriebes,
Gerateanlauf und LaufgleichméaRigkeit kontrollieren und beurteilen. Wahrend der Garantiedauer ist es dem Betreiber verboten,
Elektrowerkzeuge zuséatzlich anzubauen, Komponenten und Bestandteile zu erneuern, weil es zum Verlust der Garantieanspri-
che fihrt. Samtliche UnregelméaRigkeiten, die beim Betrieb oder der Inspektion festgestellt werden, sind Anzeichen fiir eine er-
forderliche Reparatur in einer Vertragswerkstatt. Nach beendetem Einsatz sind das Geh&use, die Liiftungsschlitze, Schalter,
Zusatzhandgriff und die Schutzverkleidungen mit der Druckluft bei max. 0,3 MPa Uberdruck, mit einem Pinsel oder einem tro-
ckenen Lappen ohne chemische und Reinigungsmittel zu reinigen. Die Werkzeuge und die Handgriffe sind mit einem sauberen,
trockenen Lappen zu reinigen.

Das Gerét ist griindlich gereinigt und getrocknet, in geschlossenen Rdumen, gegen einen unbefugten Zugriff geschiitzt zu lagern.
Am Lagerungsort ist fiir eine ordnungsgeméafe Luftung zu sorgen, um die Dampfkondensierung zu verhindern. Das Gerat ist am
Lagerungsort gegen die Witterungseinflisse zu schiitzen.

Gerét in der Originalverpackung oder anderen robusten Verpackungen transportieren, um es gegen Erschiitterungen und die
Luftfeuchte zu schitzen.

Ersatzteile
Detaillierte Ersatzteilliste fiir das Geréat siehe Webseite der TOYA S.A.: www.toya.pl (Downloads).
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XAPAKTEPUCTWUKA U30ENUA

ABPa3uBHbIA OTPE3HOI CTAHOK SIBMAETCS BCECTOPOHHUM UHCTPYMEHTOM, CIPOEKTUPOBAHHBIM [7151 PE3aHUSi METaNMYECKUX ane-
MEHTOB NPy NOMOLLY abpa3vBHBLIX AMCKOB (KPYTOB) CO CMOMMCTLIM BSXKYLLMM BELLECTBOM. Bnaronapsi perynuposke, BO3MOXHbIM
sBrisieTcs Ge3oTkasHoe 1 GesonacHoe pesanue. MpasunbHasi, Ge3oTkasHas 1 GeonacHas pabota UHCTPYMeEHTa 3aBIUCHT OT CO-
OTBETCTBYIOLLEN 3KCMNyaTaLmu, No3ToMy:

Mepep Tem, kak NPUCTYNUTB K paGoTe C UHCTPYMEHTOM, CrieAyeT NPOYUTaThL BCHO MHCTPYKLIMIO U COXPAHUTL ee.

3a yLep6bl, KOTOpble BO3HMKNM B PE3yrbTate HeCOBMOAeHIs NpaBun 6e30MacHOCT 1 PEKOMEHAALMI HACTOSILLEN MHCTPYKLMK,
MOCTaBLLUMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTY.

OBOPY[IOBAHUE
B ¢habpuuHoit ynakoBKe [OMKHbI HAXOAUTBCS:

- abpa3mBHbIil OTPE3HOM CTAHOK;
- abpaavBHbIi Kpyr.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
MNapawmetp n3mer CroumocTb
KaTanoxHslit Homep YT-82181
HomuHansHoe HanpsixeHne [B] ~230
HomuHanbHas yacTota [ru] 50
HomuHanbHasi MOLYHOCTL [B1] 2450
HomuHanbHble 060poTbI [Mun-1] 4000
Makc. rnybuHa pesatus [mm] 10
ny6uHa pe3anus npu 90° (kBappaTHBI NPOIbL) [Mm] 110x 110
ny6uHa pe3aus npu 90° (MpsiMoyronbHbIit Npodunb) [mm] 110 x 130
ny6uHa pe3axus npu 90° (yronbHUK) [mm] 135x 135
my6uHa pe3aus npu 90° (kpyrmblit Npocunb) [mm] 110/ 60
ny6una pesanus npu 45° (kBagpaTHbIA NPodUmb) [mm] 110x 110
ny6uHa pesanus npu 45° (NpAMOYrombHBbIA NPodKnb) [mm] 110 x 130
ny6uHa pesanus npu 45° (yronbHuk) [mm] 100 x 100
my6uHa pesaxus npu 45° (kpyrnblit npochunb) [mm] 110
AGpasvBHbINt KpYr: CPeAH. BHELLH. X CPef. KPeNnneHus X Makc.TonluHa [Mm] 355x254x3
Macca [kr] 17,2
YposeHb Wyma
- aKycTuyeckoe fasnerve L, + K [nB(A)] 9581+3,0
- MowHoetb L, + K [nB(A)] 108,8+3,0
Knacc usonsiumm |
CreneHb 3awuThl IPX0

OBLLME NPEAOCTEPEXEHWA, KACAIOLWMECA BE30NMACHOCTW NEKTPOUHCTPYMEHTOB

MpepocTepexeHne! Cneayet 03HAKOMUTLCS CO BCEMU NPESOCTEPEXEHNAMM MO 630MacHOCTH, UNMIOCTPALMSIMA U Criew -
UMKaLMSMU, KOTOPbIE LOCTABNANMCH C 3TUM 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM. HecobroaeHne NX MOXET NPUBECTH K ANeKTpH-
YecKoMy nopaxeHuio, Moxapy UK K cepbeaHbIM TpaBMam.

COXpaHVITb BCE NPEeNoCTePEXEHNA U UHCTPYKLUKX ANna 6y,qyu.|ero OTHECEeHUA.

[MoHsTUS «ANEKTPOMHCTPYMEHT», UCNONb30BaHHbIE B NPEAOCTEPEXEHNAX, OTHOCUTCA KO BCEM UHCTPYMEHTaM, KOTOpbIE NPUBO-
[ATCS B feicTne ANEeKTpU4YEeCKMM TOKOM, Kak NPOBOAHbIX, TaK U 6ecnp050ng|x.

BesonacHocTb paboyero Mecta

PaGouee mMecTo crefyeT coxpaHaTb NpyU XOPOLIEM OCBelLeHUn U B unucTote. becnopsigok u cnaboe ocBeleHne moryT
ObITb NPUYMHAMM BOSHUKHOBEHNA CNy4aes.

He cnepyet paboTaThb aneKTpOUHCTPYMEHTaMU B CPefe C YBENMYEHHLIM PUCKOM B3pbIiBa, KOTOPLIA COAEPXKUT roptoumre
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XMAKOCTW, rasbl UK Napbl. ANEKTPOMHCTPYMEHTbI FeHePUPYIOT UCKPbI, KOTOPbLIE MOTYT 3aXeyb NMbifb UAK Napbl.
He cnepyet gonyckatb AeTeil M NOCTOPOHHUX NUL| Kk paGoyemy MecTy. MoTepsi KOHLIEHTPALMKU MOXET CTaTb NPUYMHON
noTepu KOHTPONS.

AnekTpuyeckas 6e3onacHoCTb

LLitencenb npoBoAa AomkKeH NOAXOANTL K ceTeBOW poseTke. He nonaraetcs moauchuumMpoBath WTencenu kakum-nubo
MHbIM cnoco6oMm. He nonaraetcs NpMMeHsATb HUKaKMX afanTepoB WTencens ¢ 3a3eMNeHHbIMMU ANeKTPOUHCTPYMEHTaMMU.
He moandmumMpoBaHHbIN WTeNcenb, NOAXOAALIMIA K PO3ETKE, yMEHBLLAET PUCK MOPAKEHNS SNEKTPUYECKIM TOKOM.
CnepyeT n3beratb KOHTaKTa C 3a3eMNEHHbIMW TaKUMU NOBEPXHOCTAMMU, Kak TpyObl, o6orpeBaTeny 1 XonoAunbHUKN.
3azemneHue Tena yBeNnu4YMBaeT PUCK NOPaXKEHMUs ANMEKTPUIECKUM TOKOM.

He cnepyet noaBepraTb aNeKTPOMHCTPYMEHTBI Ha KOHTAKT C aTMOC(epHbLIMM 0cazikamu UNu BnaxHOCTLI0. Bopa n Bnax-
HOCTb, KOTOPasi NPOHUKHET BHYTPb 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, YBENMYMBAET PUCK NOPAKEHUS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

He npotsarusatb nutatowmin kabenb. He npumeHsaTb nuTatowwero kabens, 4ToObl HOCUTb, TAHYTb MMM OTCOEAMHATH
Tencenb OT ceTeBow po3eTku. M3GeraTb KOHTaKTa nuTaroLLero kabens ¢ Tennom, Macnamu, OCTpbIMU KPOMKaMu 1 nop-
BWXHbIMU YacTiMU. [ToBpexaeHne Unu cnyTbiBaHWE NUTaIOLEro Kabens yBeNMunBaeT PUCK NOPAKEHUS ANEKTPUYECKUM
TOKOM.

B cny4ae paGoThl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHUN, CrieayeT NPUMEHSTb YANUHUTENN, NpeJHa3HayeHHble Ans paboTbl BHe
3aKpbITbIX NOMELLEHNIA. Micnonb3oBaHNe YANWHUTENSA, NPUCNOCOGNEHHOTO ANs PaboThbl HapYXy NOMELEHNI, yMeHbLua-
€T PUCK NOpaXeHMs AMeKTPUYECKUM TOKOM.

B cnyyae, koraa npumMeHeHue aNeKTPOMHCTPYMEHTA BO BMAXHOI Cpeae SBMAETCH HeN3bexXHbIM, TOra Kak 3alLuTy OT Hanpske-
HUS! UTaHUS CrefyeT NPUMEHSTb YCTPOICTBO AuddepeHumansHoro Toka (YAT) [aHan. residual current device, RCD]. Mpume-
Henve YT yMeHbLIaeT pUcKk NOpaxeH!st SNeKTPUYECKM TOKOM.

MepcoHanbHas 6e3onacHocTb

Byab 6auTeneH, obpalyai BHMMaHKe Ha To, YTO Aenaelub, U XpaHu 3ApaBbiil paccyAoK BO BpeMsi paboThbi C ANeKTpo-
MHCTPYMeHTOM. He NpuMeHsii aneKTPOUHCTPYMeHTa, Byayyn nepeyToMNeHHLIM UK NoA BO3AECTBMEM HAPKOTUKOB
ankorons unu nekapcTs. [laxe MUHyTa HEeBHUMaHNSA BO BpeMs paboTbl MOXET NPUBECTM K CePbe3HbIM NePCOHANbHbLIM
TpaBMam.

MpumeHnsn cpeacTBa nepcoHanbHoM 3awuThl. Beerga HaknagbiBai 3awmTy 3pequs. lpumeHeHne cpeacTB nepcoHans-
HOW 3aWUTBI, TAKVX KaK NbINe3aluTHbIA PecnupaTop, NPOTMBOCKONb3ALLAsA 3aluTHas 00yBb, Kacki W 3aLMUTHUKK CrlyXa,
YMEHbLUAKT PUCK CEPbE3HbIX NEPCOHANbHBIX TPaBM.

MpepoTBpaluail cnyyanHbIi BBOA B AeCTBUE. YOeAUCh, YTO 3NeKTPUYECKUIA BKNOYaTeNb nepes NOACOeANHEHUEM K NK-
TaHuI0 UUNN akKyMynATopY, NOAHECEHUEM UMM NEPEHOCKON INEKTPOUHCTPYMEHTA, HAXOAUTCS B MO3NLIMM «BbIKIIOYEH.
lMepeHocka aneKTPOMHCTPYMEHTa C NanbLieM Ha BKNKoYaTene Unu nuTaHue aNeKTPOMHCTPYMEHTa, KOTAa BKIIoYaTeNb Ha-
XOAMUTCA B MO3ULMM «BKMHOUYEH», MOXKET NPUBECTH K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

MNepen BkNOYEHWEM| ANEKTPOUHCTPYMEHTA CHUMM BCE KIKOYW U APYrie MHCTPYMEHTBI, KOTOpbIe 6biNK MCMONb30BaHbI
AnA ero perynvpoBku. Kntoy, ocTaBneHHbI Ha BpallaTenbHbIX 3eMeHTaX MHCTPYMEHTa, MOXET BECTU K CEPbEe3HbIM
TpaBMaMm.

He npotsirnsai pyky 1 He BbICOBbLIBaNCA OYeHb Aaneko. YAepxuBan COOTBETCTBYHOLIEE MONOXEHME, a TaKkke paBHOBE-
Ccyie Ha NPOTSHKEHNM BCEro BpeMeHU. ATO NO3BONMT fnerye OBNaAeThb ANEKTPOUHCTPYMEHTOM B Crly4ae HenpeaBUAEHHbIX
CUTyaLui Bo BpeMsi paboTbl.

CootBeTcTBEHHO ofieBaiicsi. He HapeBai Gonee cBoGoAHYH0 ofexay unu GuxyTepuio. YaepxuBaii Bonockl 1 ofexay B
oTAaneHnm oT NOABUXKHbIX YacTel anekTponHETpymeHTa. CBoGoAHas oaexaa, GvxyTepus Unu ANUHHbIE BONOCKI MOTYT
ObITb CXBaYeHbI NOABWKHBLIMU YaCTAMM.

Ecnu ycTpoiictBa npucnocobneHbl Ans NPUCOeANHEHUA BbITSKKM| NbINW UAW HaKoNneHus Nbinu, y6eanchb, YTo OHM
ObInK NoacoeaANHEeHbI U UCMONb30BaHbI NPaBUNLHO. MPUMEHEHNE BhITSXKN NbINM YMEHbLLUIAET PUCK YrPo3, CBA3AHHbLIX
C NbINAMK.

He no3Borb, 4ToBbl OMbIT, NPUOBPETEHHBIN YaCTbIM UCNONb30BaHIEM UHCTPYMEHTa, NOBNekn1 6e33aboTHOCTb 1 UrHOpUpOBaHe
npasun 6esonacHocTi. be3zaboTHoe f[eliCTBIE MOXET NPUBECTU A0 CEPbE3HbIX TPABM B OAHY AO0MI0 CEKYHARI.

dkennyataums u 3a60TNMBOCTL 00 3NEKTPOUHCTPYMEHTE

He neperpyxait anekTpouHCTPyMeHT. MpUMeHAN 3NeKTPOMHCTPYMEHT, COOTBETCTBYHLMIA ANS BbIOPAHHOrO NpUMeHe-
HUs. COOTBETCTBYIOLLMIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT 0becneynT nyywyto u 6onee GezonacHyto paboty, ecnu byaet ucnonb3o-
BaH AN1A1 CNPOEKTUPOBAHHOW Harpy3ki.

He npumeHsii aneKTPOMHCTPYMEHT, €CNU ANEKTPUYECKNI BKMOYaTeNb He ienaeT BO3MOXHbLIM BKIIOYEHNE| U BbiKnioye-
HUe. MHCTPYMEHT, KOTOPbIiA He AAETCA KOHTPONUPOBATL NPV NOMOLYY CETEBOTO BhIKNIOYATENSA ABNSAETCA ONAacHbLIM 1 €ro
cnepyeT cAaTb B PEMOHT.

OTcoeaunHu WTencenb OT NUTaloLei PO3eTKM M/MnK1 AEMOHTUPYH aKKyMYynsTop, eChu ABNSETCS OTKNIOYaeMbIM OT anek-
TPOMHCTPYMeHTa nepep, perynvpoBKoi, 3aMeHOI NPUHAANENXHOCTEe! UMK XpaHeHeM MHCTpyMeHTa. Takue NpeAoXpaHu-
TeNbHbIe MEepPONPUATUSA NO3BONAT U3BeXaTh CIy4altHOrO BKMKYEHUS ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaHu MHCTPYMEHT B HE[AOCTYNHOM AN fieTel MecTe, He N03BONb NULIAM, He3HaIOLMM 06CNYKMBAHUS ANEKTPOUHCTPY-
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MEHTa UNN 3TUX MHCTPYKLMIA, NONb30BaTbCS ANEKTPOMHCTPYMEHTOM. ANEKTPOUHCTPYMEHTLI OMacHbI B pykax Nonb3oBa-
Tenei, He NPOLLEALNX KypChl MOATOTOBKN.

poBoAM TeXHUYECKMIA YXOf 32 ANEKTPOMHCTPYMEHTaMy, a TaKke 3a NPUHaANeXHOCTbHo. [poBepsit MHCTPYMEHT nop
YrNOM HECOOTBETCTBUSA UMK HaceueK NOABUKHBIX YacTel, NOBPEXAEHUI YacTen, a Takke Kakux-nnbo Apyrux yecnosui,
KOTOpbIe MOTYT NOBNUATL Ha AENCTBME 3NEKTPOMHCTPYMeHTa. MoBpexaeHns cneayeT NOYUHUTL Nepes UCNONb30Ba-
HUEM 3NeKTPOMHCTPyMeHTa. MHoro cny4aeB BbI3BaHbl HECOOTBETCTBEHHBIM TEXHUYECKUM YXOI0OM 3@ MHCTPYMEHTaMMU.
PexyLume MHCTPYMeHTBLI CrielyeT yAepkuBaTh B YACTOTE U B 3a0CTPEHHOM COCTOSHNM. PexyLumne MHCTPYMEHTbI € OCTPbI-
MU KPOMKaMu C COOTBETCTBEHHO MPOBEAEHHbIM TEXHNYECKUM YXOAOM SBNAIOTCA MEHee CKIOHHBIMM K 3aliemneHuto/
3aKNUHUBAHMIO 11 MOXHO Nnerye KOHTPONMPOBaThL UX BO BpeMs paboThbl.

TMprmeHsA 3NeKTPOMHCTPYMEHTLI, NPUHAANEXHOCTH U MHCTPYMEHTbI, KOTOpPbIE BCTABNAKTCA U T.4. COMMAcHO C AaHHbI-
MU MHCTPYKLMSIMU, MPUHUMas BO BHUMaHMe BUZ U YCNOBUA paboTbl. [pyMeHeHne MHCTPYMEHTOB AN [pyroi paborbl,
YeM Ans KOTopoil GbINKM CNPOEKTUPOBaHbI, MOXKET NPUBECTM A0 BO3HUKHOBEHUA ONACHOI CUTYaL K.

PyKosiTM 1 MOBEPXHOCTM ANst XBATKN COXPAHSA CyXMMM, YNCTBIMM, @ Takke cBOBOAHBIMM OT Macna v masu. Ckonb3akie pyKosiTi
11 NOBEPXHOCTI N5 XBaTKW He NO3BONsT Ha GesonacHoe obcnykuBanme, a Takke KOHTPONMPOBAHME MHCTPYMEHTA B ONACHbIX
cUTyaumsX.

PeMOHTbI
PeMOHTHPYI INEeKTPOMHCTPYMEHT TONLKO B YYPEXAEHUSX, UMEIOLUMX Ha 3TO CryxeGHble NpaBa, KOTOpbIE MPUMEHSIOT
TOMNbKO OpUrMHanbHble 3anyacti. Obecneyb 3Ty COOTBETCTBYHLLYH 6e30MacHOCTb PaboThl 3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

MHCTPYKLIMM NO BE3OMACHOCTW ANA ABPA3NBHBIX CTAHKOB

lpepocTepexeHus, koTopble kacaoTcs Ge3onacHoCTH abpaanBHbIX CTaHKOB

YcTaHoBM cebsi 1 NOCTOPOHHIX LY B OTAANEHIUM OT NNOCKOCTY BPaLLATENbHOTO Aucka. 3alumuTHas 06onoyka NoMoXeT Npenoxpa-
HSTb onepatopa oT 061IOMKOB TPECHYBLUETO AKCKA, @ TakKe OT CAy4aiHOro KOHTaKTa C AUCKOM.

MpumeHsii B abpasuBHOM CTaHKe TOMbKO PEXYLLME AUCKH, KOTOPbIE OCHALLEHb! CETKOM. TONbKO NOTOMY, YTO MPUHAANEXHOCTb
AacTCs yCTaHOBUTb B 3MEKTPOMHCTPYMEHTE, HE MPUYMHSET, YTO OCTaHETCS He 0becneyeHHol 6e30nacHoCTb AeCTBIS.
HomrHanbHas| ckopocTb NpUHaANEexXHOCTeR AOMKHa, NO KpaiiHelt Mepe, PaBHATLCA MakCUManbHOM HOMUHANbBHOW CKOpOCTH,
OTMEYEHHOW Ha ANEKTPOMHCTPYMEHTE. MpUHaANEKHOCTH, KOTOPbIE ABUratoTCS CKOPEE, YeM UX HOMUHaNbHast CKOPOCTb, MOryT
TPECHYTb 1 pacnacTbCs.

[INcKn MOTYT NPUMEHSTLCS TOMBKO 3151 PEKOMEHAO0BaHHbIX NPUMeHeHA. Hanpumep: He WwnndgoBaTk 60Kk0BOI NOBEPXHOCTHIO
[NCKOB, NpefHa3Ha4YeHHbIX AN peskit. ADpasnBHbIE KPYru, KOTOPbIE PEXYT, NPeAHa3Ha4eHbl AN KPOMOYHOTO UCTUPaHWS, 60Ko-
Bble CUMb, MPUNOXEHHbIE K 3TUM [MCKaM, MOryT BbI3BaTb UX pacTpeckuBaHme.

Bcerga npumensii HeBpeauMble kKpensilume (raHLbl, KOTOpbIe UMEKT COOTBETCTBYHLMIA Pa3Mep OTHOCUTENBHO BbIGPaHHOMO
avcka. CooTBeTCTBYlOLME KpensLume draHLbl NOAKPENNSIOT AUCK 1 YMEHbLIAKT BO3MOXHOCTb €10 pacTpeckuBaHus|.

BHeLwH AnameTp v TonLMHa NPUHAANEXHOCTE [JOMKHBI COREPXaTbCs B HOMUHANBHOM Mpeaene BO3MOXHOCTEN 3MeKTPOMH-
cTpymeHTa. MpUHaANEXHOCTN C HEMOAXOAALLMMI Pa3MepPaMin He MOTYT XPaHWTLCS UMM KOHTPOMMPOBATLCS COOTBETCTBYIOLLMM
0bpasom.

Pa3mep kpensiiero oTBepcTUA AMCKOB U thNaHLeB AOMKEH NOAXOANTL K pa3Mepy WNWHAENS ANeKTPOUHCTpyMeHTa. [iuc-
Kam 1 chnaHuam, pasmep KOTOpbIX He COOTBETCTBYET pasMepy KpensLiero OTBEPCTUA WNMHAENA MHCTPYMEHTA, He XBaTUT
paBHOBecysi, nocne BBOAA B AEACTBME YNaayT B BUOPALMM 1 ITO MOXKET BbI3BaTb NOTEPIO KOHTPONSA 32 UHCTPYMEHTOM.
He npumeHsTbL noBpexaeHHble ancku. MNepen kaxabiM UCNonb3oBaHNEM CrieyeT UCCNeoBaTb COCTOSIHUE ANCKOB NOA
YrNOM HanuymMs OCKONKOB M TpewyuH. B cnyyae napeHus aucka, cneayet NpoBepUThL €ro NOBPEXAEHUS NN YCTaHOBUTB|
HeBpeaANMbIN Auck. [locne 0CMOTPOB M YCTaHOBNEHUS AUCKa CneayeT YyCTaHOBUTL Ce0S U MOCTOPOHHNX NUL| BHE NNo-
CKOCTM BpalLeHWs Ancka, a 3aTeM BBECTU B 1CTBMUE INEKTPOMHCTPYMEHT Ha OAHY MUHYTY NPV MakCUManbHO! CKOpo-
CTV BpalieHus 6e3 Harpy3ku. Bo Bpems npoBepku noBpexaeHHbIe AUCKM 0GbIYHO MOTYT pacnacThCs.

MpumeHsTb cpeAcTBa NepcoHanbHOM 3almThl. B 3aBMCHMOCTYM OT ynoTpeGneHus, cnefyeT NPUMEHSATL 3alUMTY UL,
3alMTHBIE 0YKW. ECnn ABNAIOTCA COOTBETCTBYHOLMMM, CrieAYeT NPUMEHATL NbINe3aluTHbIe Macky, 3alwuTy cnyxa, py-
KaBuUbl, @ Takxe paboune ¢apTykn, cnocoGHble OCTAHOBUTL HeGONbIUME YacTh abpa3nuBHOTO Kpyra Unu 0GIOMKOB,
BO3HUKaKOLLMe BO Bpems paGoThl. 3awymTHas 06onoyka rmas AomkHa GbiTb CNoCcobHa K 3apepkKe NeTALMX 06NoMKoB,
BO3HMKaIOLUMX BO BpeMs pasHbIx AencTeui. MNbinesawutHasn Macka JOMKHa ObITb CNOCOGHA K (pvnbTpaLmm YacTuL, Bo3-
HUKatoLMX BO BpeMs paboThl. MpoaneHHas IKCMO3ULMA Ha WyM MOXeT AaTb pe3ynbTaT noTepy cryxa.

CoxpaHuTb 6e3onacHyto AUCTaHLMIO MeXAY NOCTOPOHHUMM NULIAMU U MECTOM paboTkl. KTo-Hubyab, BXxoaswwuMi Ha pa-
6oyee MecTo, AOMKEH NPUMEHATL CPEACTBA NePCOHaNbHOM 3awuTbl. OGNOMKM, BO3HUKAKOLME BO Bpemst paboTbl, Mnu
06nomKu NoBpeXAeHHbLIX NPUHAANEXHOCTEN, MOTYT BbINETETb 3a OnvkaiiLlee OKpyxeHne paboyero MecTa.

YknapblBait NpoBOA B OTAANEHUN OT BPaLLAOLLENCS (POTOPHOI) MpUHaANEXHOCTU. Ecnn notepsielb KOHTPONb, NPOBOA MOXET
ObITb NPOPE3aHHLIM UMK BTAHYTLIM, @ TBOSI PyKa Nk NNeYo MOXET ObiTh MOTAHYTO B HANPABNEHUI POTOPHOTO AucKa.
PerynspHo ounLyail BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS ANEKTPOUHCTPYMEHTA. BEHTUNSATOP [BUraTenst MOXET BTSHYTb Mbiflb BHYTPb
kopnyca, u3bbITO4HOE HarpoOMOoXzeHe NOPOLLKOOBPa3HOro MeTanmna MOXET Bbi3BaTb YrPo3y 3MEKTPUYECKIM NOPaXEHNEM.

He pabotarb anekTpoMHCTPyMEHTOM BOMM3N nerkoBocnnameHsioLLMxes Matepuanos. He pabotaTb ¢ anekTpOUHCTPYMEHTOM,
€CNM OH ObiN pasMeLLieH Ha ropioyei OCHOBe, HanpuMep, Ha AePEBAHHON. CKpbI MOTYT 3axeyb Takue Matepuansi.
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He NPUMEHATL NPUHAONEXHOCTH, Tpeﬁylow,we OXNaXOEHUS XMOKOCTbI0. /Icnonb3oBaHne BOAb! Ui [pyroro Teky4ero oxnaxaa-
I0LLero BellecTBa MOXET [aTb pe3ynbrat NopaXeHUa 31eKTPUYECKUM TOKOM UNi LLOKOM.

MpenocTepexenus, cBA3aHHbIE CO C60eM B HanpaBneHnK onepaTopa

CBoit B HanpaBneHuu onepaTopa SBMSIETCs BHE3aMHO! peakumelt Ha 3a6rokupoBaHHbI UMK 3aLLEMMEHHBIA MOBOPOTHBIA AUCK.
BrokupoBka unu 3alyemmnerie BbI30BET BHe3anHoe 3akHMBaHe MOBOPOTHOTO AucKa, YTo DyAeT AaBaTb pesynbTar TeM, YTo
NVLLIEHHas KOHTPONS OTpe3Has ronoska byaeT NOATONKHYTa BBEPX, B HANPABEHUN OnepaTopa.

Hanpumep, ecnu abpaansHbiii auck 3abnokvposaH 1nu 3awemneH B obpabatbiBaemMoM Matepuane, KpoMKka ncka, KOTopblid
3aXOMVUT Ha NMYHKT 3aLeMmeHus, MOXeT yrnybuTbcs B NOBEPXHOCTM MaTepuana, Bbi3biBasi, YTO ANCK BbIpBETCS Unn ByaeT Bbl-
6poLueH.

[lnck MoXeT Takke BbIbpaThCs N0 HanpaBMneHto K OnepaTopy WM OT HEro, B 3aBUCMMOCTY OT HanpaBneHns ABukeHUs abpaavs-
HOro Kpyra| Ha MecTe 3allemnernst. AGpasuBHbe AUCKI MOTYT Takke TPECHYTb B 3TUX YCTOBUSX.

OT6uTHE NO HaNpaBNEHNIO K OnepaTopy SBASETCS Pe3ynbTaToM HEMOAXOASLLEro UCTOMb30BaHUS NEKTPOMHCTPYMEHTa W/ 1nu
HenpaBuNbHbIX ONepaLMOHHbIX MPOLIEAYP UK YCOBHIA, N MOXET ObiTb N3BErHyTo Npu CoxpaHeH! COOTBETCTBYIOLLMX NPeAoXpa-
HUTENbHBIX CPEACTB, Kak NPEACTABNEHO HINKE.

lMprmeHATb HafekHYI0 XBaTKY MEKTPOMHCTPYMEHTA, a Takike COOTBETCTBYHOLLYIO MO3NLIMIO TeNa 1 niney, KoTopble no-
3BONAT YCTOATL NPOTUB cUn c60s. OnepaTop B COCTOAHUMU KOHTPONMPOBaTL 0GOPOT MMM COOI MHCTPYMEHTa, ecnu Npy-
MEHWT COOTBETCTBYHOLLME CPEACTBA NPEAOCTOPOXKHOCTH.

Hukorpa He pa3melyali cBOe TeNo B MMHUN NOBOPOTHOTO Aucka. Ecniv cnyunTes c6oit, Auck MOXeT HanpaBUTb OTPE3HYI0
roNoBKy B HanpaBnieHUH oneparopa.

Hukoraa He MOHTUPYW LienHble NUNbI, MUMbI NO epeBy, anMa3Hble CerMEHTHbIE AMCKM C KPOMOYHbBIM 3a30pOM, Gonb-
wum, 4em 10 MM R LMpKyNAPHbIX Nun. Takue OCTPUA CO3AAKOT YacTbie cOOM, a TaKKe NOTEPU KOHTPONS.

Hukoraa He «Happe3ai» AWUCK UNK He NPUMEHsII U30bITOYHOTO HaxuMa. He fenaii nonbITOK yBenu4eHus rmy6uHbI pe-
3aHuA. U36bITouHas neperpyska yBenuuuBaeT HarpysKy v NoAaTnMBOCTL Ha CKPYYMBAHWE UMK 3alieMneHue Aucka B
nponune, a Takke yBeNMYMBAET BEPOATHOCTL COOS MNK pacTpeckuBaHNs AnCKa.

Ecnu auck nepexsayeH Unu nepepbiBaellb Pe3aHue no kakoMy-nu6o noBoAy, BbIKIIOYN ANEKTPOMHCTPYMEHT 1 3aepku
OTPe3HyI0 ronoBKy B HEMOABWXHOCTM A0 BPEMEHM MOMHON OCTaHOBKM AucKa. Hukoraa He npoOyii BbIBECTH pexyLumii
ANCK M3 Nponuna, ecnu AUCK OCTaeTcs B ABVKEHUN, B NPOTUBHOM Cry4ae, MOXeT [ONTH 0 c6os. Mccnenyii u nogHumMm
COOTBETCTBYIOLME ACNCTBUSA, YTOOLI YAANUTL NPUYMHY NEPexBaTKy.

He Bo306HOBNAN pe3aHus B o6pabaTbiBaeMom Matepuane. Mo3Bonb AUCKY AOCTMYL MOMHOW CKOPOCTH U OCTOPOXHO
BB/ ero onsATb B Nponun. [luck MoXeT ObITb CXBa4eH, BbIGPOLLIEH UMK COUT, €CNIN ANEKTPOMHCTPYMEHT ONATL BBEAEH
B AeiicTBUe B 0bpabaTbiBaeMOM MaTepuane.

Moanupait kaxAabIn 06padaTbiBaeMbIii NONHOPa3MepPHbLIA MaTepuarn, YTo6bl MUHUMU3MPOBATL PUCK CKaTUA UnK cbos
avcka. Bonblune obpabaTbiBaemble MaTepuanbl NPOSBNSAT TeHAEHUMIO K crubaHuio nop co6eTBeHHbIM BecoM. Moa-
MOPKY [OMKHbI ObITb pa3MelLeHbl NoA MaTepuanoM, KoTopblit 06pabaTbiBaeTcsi BONM3M NUHWKM pe3aHus, a Takke BONU-
31 KPOMKM MaTepuana, no o6eMm CTOpoHaM pexyLuero aucka.

AONONHUTENBHBIE MHCTPYKLIMK NO BE3ONACHOCTU

CnepyeT NPUMEHSTb TONbKO apMUpOBaHHbIe abpasiBHbIE AMCKI CO CMOMUCTLIM BAXYLLM BeLyecTBOM. CTpykTypa abpasvsHOro
Matepuana B Takux abpasvBHbIX AKUCKaX yCUMeHa npy NOMOLLM CETKM, KOTOPast YMeHbLUAET puck pasbpacbiBaHus (parmeHToB
AVCKOB MOCNe €ro pacTpeckuBaHus. Kpennenne B apMMpOBaHHBIX ANCKAX YCUMEHO MPU MOMOLLM METann4eckoro kombLa. B
Ccny4ae COMHEHWS, YKPEMnneH N UCmonb3oBaHHbIA ANCK, CrieayeT 03HaKOMUTLES € MHA(OPMaLMeN, Npunaraemol K aucky, nimnm
nooBLaTbCs ¢ NPOM3BOANTENEM AMCKa.

3anpeLyaeTcs NpMMeHeHe ApYriX BUAOB AMCKOB, LUNNKOBAMBHBIX MCKOB, anMa3HbIX AVCKOB, LIMPKYNSPHBIX M.

He npumeHsTb BoAy, HU HUKaKWe ApYrue XUOKOCTY Ans OXnaxaeHns npouecca pesanus. AGpasuBHbI OTPE3HOI CTaHOK npucno-
cobneH ToNbKo ANs pa3pesaHns Cyxum crnocobom.

ABpa3vBHble ANCKM CrieayeT XpaHuTb B CyXWX, 3aTEMHEHHbIX MOMELLIEHNSIX U B yNakoBKax, KOTOpble NPeAoXpaHsIoT UCKM OT 3a-
MbINEHNS 1 MPUYNHEHNS MEXaHWNYECKUX NOBPEXAEHUI. Bo Bpems nepeHockv abpasvBHbIX AVCKOB CREAyeT MPUMEHAT 3aLUNTHbIE
pykaBuLbl. Cnepyet obpalliaTb BHUMaHMe Ha CPOK NPUrofHOCTY abpasiBHbIX KpYroB| Ans akcnnyaTaumy. He cneayeT npumMeHsTb
AVICKM, KOTOPbIE HE UMEHT MHGOPMALIM O CPOKE MPUTOAHOCTM A4N1A SKCTTyaTaLmin Ui MPOCPOYEHHBIX ACKOB.

He npumersTb 0TpaboTaHHbIX AVCKOB C 6OMBLUIMM HOMUHAMBHBIM AMAMETPOM. Takue AUCKM Npucrocobnes! [0 MeHbLUell CKo-
POCTY BpaLLeHNs 1 NPUMEHEHNE UX B MHCTPYMEHTE € B0NbLLOIA CKOPOCTLI0 BpaLLEHUS MOXET NPUBECTY K UX PACTPECKUBAHMIO.
locne kaxaoi 3aMeHbl Aucka v nepeq Hayanom paboTbl cneayeT BBECTU B AENCTBIE MaLLWHY HA OAHY MUHYTY Be3 Harpysku.
CneauTb 3a paboToii MaLLKHbI, B Crly4ae 0BHapYXeHNs HETUNUYHBIX konebaHmil cieayeT MalLnHy Cpasy e BbIKMoUNTb U npu-
CTYNUTb K 3aMeHe abpasnBHOTO Aucka. Hukorga Bo Bpems BBEAEHUS B [EViCTBUE abpasiBHOIO CTaHka He CTaHOBUTLCS TakuM
cnocobom, YTobbl kakas-nubo YacTb Tena octaBanack B NNOCKOCTY BpaLLieHNs abpasuBHOro Ancka. Ecnu noBpexaeHHsIA Anck
pacnafeTcsi, 3T0 NO3BOMUT YMEHBLUMTb PUCK MOMYYEHUS CEPbE3HbIX MOBPEXAEHMN.

[lvck BpaLLaeTcs eLle B TEYEHNE HEKOTOPOTO BPEMEHU MOCIE BbIKMIOYEHNS MaLLMHBI.

WHCTpYMeHT noaHMMaTh 1 NepeHocuTb CriedyeT, XBaTasich 3a pabouvii CTONMK Nk 3a PYKOSTKY Ans nepeHoca. Pyku cnegy-
€T pasMelyatb B oTAaneHun ot abpasvsHOro Aucka. Meped NOAHATMEM UMM NEPEHOCKON CrieayeT YAOCTOBEPUTLCS, YTO BCE
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MOABWXKHbIE YaCTV 3abMokMpOBaHbI. He NpuMeHsTb NPUKPLITUS NS NOAHATUS U TPAHCMOPTUPOBKM MHCTPYMeHTa. epeHocuTb
NHCTPYMEHT, XBaTas 3a pyKOSITKY, MOXHO TOMbKO TOFAA, KOrAa OTPe3Has ronoska HaxoAUTCs B HIKHEM NONoXeH u bnokupyeTcs
Mpy NOMOLYY Lienu.

TPUMEHAT MHCTPYMEHT CrieayeT TONbKO C NPaBWUbHO AEACTBYIOLMMM, MPOLLEALINMI COOTBETCTBEHHBIN TEXHNYECKINR YXO4 1
COOTBETCTBEHHO 3aKpenneHHbIMY 3aLuTHBIMK 06onouKamm.

[Non Ha MecTe paboTbl CreayeT yaepXuBaTh B YNCTOTE.

BHumaHwe! Yaepxatbes OT yaaneHust 0Tpe3aHHbIX aNeMEHTOB U ApYrux yacTel Matepuana u3 obnactit pesaHus, Toraa kak
MHCTPYMEHT BOVAET B AEMCTBIE C HEMPUKPLITHIM abpasuBHBIM A1CKOM.

Bce pemOoHTbI M 3aMeHbl A0MKHbI ObiTb NPOBEAEHbI B aBTOPU30BAHHOM CEPBICE NPOU3BOANTENS.

ObecneunTb NpaBunbHoe 1 BesonacHoe pesaHue. Beerga cnedyeT npukpenuTb paspesHoil Matepuan k paboyemy cronuky. le-
pen Havyanom paboTbl yOeamTbCs, YTO MHCTPYMEHT CTOMT CTabunbHO. B cnyyae HeobXxoguMOoCTy, MPUKpPENnTb MHCTPYMEHT K
crony. B cnyyae Heo6xoaMMOCTH NoaKPenuTh (NOLNepeTh) paspe3Hoi MaTepuar, KOTopbIN SBNSETCS AMMHHbIM.

MOHTAX U3OENUA

/3penve aoctaBnseTCA NONHOCTHI0 CMOHTMPOBAHHOE. Tepes nepBbIM UCTIONb30BaHWEM CIEAYeT OTLIENUTb Lienb, obecnevmnBalo-
LLyt0 NONOXeEHe OTPe3HOI ronoBku B HkHeM nonoxeHuu (1). Lienb cneayet kaxaplit pas yCTaHoBUTb nepes TPaHCNOPTUPOBKOM
MaLLHBI.

Mocne nofbEMa OTPE3HON roNoBKY MPOBEPHUTE, NEPEMECTUNACH NV NOABIXHASA YaCTb 3aLLMTHON 060N0YKM aBTOMATUYECKN B Ca-
Moe Hi3koe nonoxenue. Ecrnv Gbl ABUXEHME 3aLLMTHOI 0DONOYKM BbINO HAPYLUEHO NN HE CHIKANOCh aBTOMATUYECKM, CrienyeT
cnerka ocnabuts| BUHT 3alLuTHolt o6onodky (1l). 3anpeLLeHo NonHoe BbIKPYYMBaHIE BUHTA 3aLLMTHOM 06OMOYKN.

NOAroTOBKA K PABOTE

[leticmeusi n1 8binosnHeHus neped Hayanom pabomesi

MatumHy cnepyeT ycTaHOBUTL Ha MecTe paboTbl, Ha pabodem cTone, CTolke 1K B NogobHOM nonoxeHun. Bee 3awmtHas 0bo-
noYKa 1 anemeHTbl Be30MacHoCT AOMKHbI ObiITb MPaBUMLHO 3akpenneHbl Nepes BBOAOM MallWHbI B AeiicTeue. CreayeT yao-
CTOBEpUTBLCA, YTO TapensyaTklil abpasnBHbIA Kpyr MoXeT cBo60AHO BpalLaThes. Neped BBOJOM MalLWHbI B eiCTBYe crieayeT
YOOCTOBEPATLCS, YTO BCE MOABWKHBIE YACTU MOTYT BbINOMHUTL NMAABHOE ABWKEHME B NONHOM MacluTabe, a abpasuBHbIl AuCcK
3akpenneH npaeunbHO. Mepes NoAcoennHeHneM LTencens kabens k nuTatoLLei CeT CreayeT yA0CTOBEPATLCS, YTO NapameTpbl
nUTaloLLeil CETI COOTBETCTBYIOT TEM 3HAYEHWUSIM U3 HOMUHAMNBHOM Tabnu4kv MaLLMHI.

MalumHy cneayeT ycTaHOBUTb Ha POBHOW 11 CTabUNbHOM OCHOBE, HAMpUMEp Ha COOTBETCTBYloLeM paboyem cTone. BricoTy MoH-
Taxa cneayet nogobpatb k pocTy onepatopa, TakiMm cnocofom, YTobkl bina BOIMOXHOCTb NONHOMO 06CMyx1BaHIs Be3 o4eHb
[anekoro NpoTArMBaHns pyku, Npu obecneyeHnn cTabunbHol 1 BesonacHoi No3uumy oneparopa.

MoHmax u 3aMeHa abpa3sugHo20 Kpyea

BHumatme! MNepen Hayanom MoHTaxa Unv 3ameHoli abpasuBHOTO kpyra CrieyeT 0TCOeANHIUTbL Packoc OT NUTAloLLEei CeTH, Mpu
nocpeCcTBe OTKMIOYEHNS LUTENCENS OT PO3ETKN NUTAtOLLEN CeTH.

Bo Bpems 3ameHbl abpa3nBHOTo kpyra CrieayeT NPUMEHSTh 3aLUNTHBIE PYKaBULIbI.

MoaHATL NOABMXHYIO 3aLMTHY 060M104Ky abpaansHoro ancka (1V) Takum 06pasom, YTOBbI MOMHOCTLIO OTKPYTUTL BIHT, KOTOPBIIA
kpenuT abpaaBHbIi AnCK.

Co CTOpOHBI Kopnyca [BuraTens pasMeLLeH CTOnop BpaLUeHus LWNWHAENs, CrieayeT ero nepemMecTuTb B HanpasneHun abpa-
3WBHOTO Kpyra 1 npuaepxatb B a1oi noauumn (V). Kntoyom KpyTUTb BUHT BMECTE C 3akpenneHHbIM abpaaveHbIM kpyrom| (VI),
BMMOTb A0 MOMEHTa, KOrAa CTOMop nonafeT B OTBEPCTME BHYTPEHHEro driaHua, Kpensiuero abpasveHblii Kpyr, 1 3abnokupyet
ero igmkenue (VII).

[MpuaoepxmBas CTONOp LUNMHAENS, OTKPYTUTb KPENSALLMIA BUHT U LEMOHTUPOBATb BHELWHWIA kpenswwii dnaxel (VII). JemoHTupo-
BaTb abpaavBHbIi Kpyr| v Mpy MOMOLL LLETKW UMM KUCTU C MATKUM BOPCOM MOYMCTUTL MECTO A1 MOHTaXa. YCTaHOBUTL abpasie-
HbI KPYT, BHELUHWIA KpensLuyit dniaHeL, v npuaepkueas cTonop Takum obpasom, YTobbl 3aBnokvpoBan BO3MOXHOCTb BpaLLEHs
LINVHAENS, [OKPYTUTb BUHT, KpENALLMA Anck. OnycTUTb MOABMXKHYHO 3aLUMTHYI0 0BONOYKY Ancka.

lMocne MoHTaxa NpoBepyTh, NPaBUMbHO MK BbIN yCTaHoBNeH abpaavBHbIA Kpyr. 3anoxiuTb CPEACTBa NEPCOHANBHON 3aLMTI.
Cratb B Takylo NO3nLMI0, 4TOObI HUKakue YacTu Tena He HaXOAMMMCh B MIOCKOCTN BpalLeHns abpasneHOro kpyra. Bknounts
MaLLWHY ¥ MO3BONUTH eli Ha paboTy Bes Harpyski B TeyeHne ofHOI MuHYTLI. Ecnn B TO Bpems ByayT 3ameyeHbl kakue-nnbo
nofo3peBaemMble BUOpaLMM UK Jpyrie NposBNEHUs He3akoHOMEPHON PaboTbl, cneayeT MaLLMHY HEMEANEHHO OCTaHOBUTbL 1
MpOBEPUTL NPaBUNbHOCTb MOHTaX@ abpaanBHOTO Aucka.

PABOTA OTPE3HbIM CTAHKOM
Yematoeka yana pesaHus (IX)

Pabouuit CTONMK MMEET ONOpHYH0 NAUTY, KOTopast AenaeT BO3MOXHON YCTAHOBKY Yrra pe3aHus B AnanasoHe of +/- 45 rpagycos.
Cnepyet nocnabute 0b6a BUHTA, Kpensiume ONopHYH0 MIUTY, YCTaHOBHUTb XENaeMblil yron pe3aHus, a 3aTeM Kpenko 1 yBepeHHO
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3aBUHTUTL 06a BUHTA.
OI'IOpHaFI NAuTa UMEeeT OTMEYEHHBbIN yITIOBOl7I macLuTab, KOTOpbIN NO3BONSET NPOU3BECTY I'IpM6J'IVI)KeHHy}0 n0):|60pKy yrna pesku. C
LIeNnbio TOYHOM YCTaHOBKM, CneadyeTt, OAHaKo, UCMoNb30BaTh [LONONHUTENbHbI MamepmeanbM WHCTPYMEHT, HanpumMep yrromep.

MpumeHeHuUe 3axUMHO20 npuxeama

Pa3spesHoli anemeHT crneflyeT npuxarb K ONopHoiA nnuTe ctonuka. C aTol Lienbto creayeT Nenomnb3oBath 3axvumHoi npuxeart. C
Lienbto ObICTPONE YCTAHOBKM 3aUMHOTO NMpuxBaTal CreayeT NOAHATb MPUXIMHOIA BUHT (X), NEpeMECTUTb 3aXUMHOMN Npuxsat B
KENaHHyI0 MO3MLMIO, @ 3aTeM OMYCTUTb MPYXKUMHON BUHT. [Ty MOMOLLM PYKOSITKI 32)KUMHOTO MpUXBaTa| AOKPYTUT 3aXKUMHOM
npuxsaT| Takum obpasom, 4Tobbl NpuKaTb paspe3Hol anemMeHT onopHoiA nuTsl (XI).

B cnyyae peskut ANMHHbIX ANEMEHTOB, KOTOPbIE 3HAYUTENBHO BLIXOASAT 32 PaBOUMit CTOMMK, CReyeT NPUMEHIUTL BHELLHWE Onop-
Hble ariemeHTbl. CnieayeT NpUMEHNTb MO ABa OMOPHbIX 3MEMEHTa Ha KaXdyto CTOPOHY pa3pesHoro aNeMeHTa, KoTopas 3Ha4mUTeNb-
HO BbIXOAWT 3a cTonuk. OBHY U3 ONop CIIEflyeT pasMeCTUTb N0 BO3MOXHOCTY B1M3KO K paboyemy CTONMKY, a Apyryto BONMau KoHua
paspesHoro ariemMeHTa. Takas yCTaHoBKa MPeAOTBPATUT He KOHTPONMPOBAHHOE [BIKEHME YacTU arieMeHTa Mo MepeceyeHmio.
Bbicoty onop crenyeT nonoGparb Takum 06pa3oM, YTobbl N0 MEpe CABWIOB B PE3KE, YacTi Pa3pesHoro anemMeHTa pasapira-
TIUCb HAPY3KY NNOCKOCTY pe3aHisi. ATo NPefoTBPaTUT CXBATLIBAHME 11 3aKNMHMBaHE aBpasvBHOTO Kpyra paspesHbiM SNEMEHTOM.
CxBaTbiBaHWe W 3aKMMHUBAHWUE MOXET BbI3BaTb PACTPECKMBAHUME| ANCKA, YTO MOXKET MPUBECTU K BOHUKHOBEHMIO CEPbE3HBIX
MOBPEXAEHHIA UM AaXe CMEPTH.

Peaynuposka enybuHsi pesarus (XII)

OTpesHoil CTaHOK AenaeT BO3MOXHOW PEerynupoBKy rMyGuHbI pe3aHns B ONpefeneHHoM npezene, HanpuMep, YTobbl HuBenu-
poBaTh M3HOC abpa3nBHOTO Kpyra Unu NPeLOCTaBUTb BOMOXHOCTb BbINOMHEHNS Hape3aHus. C 3Toii Lienbio creayet ocnabuts
raiiky, 06ecneyMBatoLLYyIo PerynMpoBOYHbIA BUHT, MOBEPHYTb BUHT K Xenaemoil BbICOTE W MPefoXPaHUTb ero OT OTKpyYMBaHWS,
NOABVHYMBAS NPELOXPAHUTENBHYIO raiiky.

TpaHcropmuposka u3denus

B cnyyae TpaHCNOpTUPOBKI MaLLWHbI CTIEAYET ee NepeBo3nTb B OpUriHanbHON (abpuyHoil ynakoske. Cneayet onycTuTb OT-
PE3HYI0 rONOBKY [0 CaMOro HU3KOTO MONOXEHUS W NPEROXpaHUTL Npy noMoLLy Leni. OMOpHYH0 NAKTY YCTaHOBUTL B Noauumio 0
rPadycoB, a 3aXMMHON NpUXBaT NEPEMECTUTb MaKCUManbHO B HANpaBneHuy ONopHON NNUTBI.

Pe3aHue ompe3HbIM cmaHKoM

locne ycTaHOBKM 1 MpeAOXpaHeHNs paspesHoro aneMeHTa B Tpebyemolt nosuLmin, CeayeT HavaTb Pesky.

BknioyaTenb MMeeT cTonop, NpenoxpaHsioLLmia OT CnyyaitHoro BaBNMBAHKS, KOTOpbIA CrieayeT HaxaTb 6oMbLIMM nanbLem, a
N1 NOTOM Haxarb Bkmodatens (XII)).

locne HaxaTus BKMoYaTens cnefyeT No3BOMUTL AOCTUYb abpasBHOMY ANCKY HOMUHAIBHBIX 060POTOB 1 TOMBKO NOTOM HaYaTb
pesky. 3anpeLLeHo NpuknabiBaHue abpasvBHOTO Aucka k MaTepuany v Wb TOFa BBOA B EACTBUE MHCTPYMEHTA. OTO MOXET
BbI3BATh 3akNMHMBaHNE abpa3nBHOTO Kpyra, €ro NOBPEXAEHNE Ui NOBPEXAEHWE MaTepuana. JT0 MOXET NPUBECTU K BO3HWKHO-
BEHMI0 Cepbe3HbIX MOBPEXAEHNI.

B cnyyae Bo306HOBNEHMS pe3anusi, CneayeT no3sonuTb abpasnBHOMY Kpyry AOCTUYb HOMUHAMbHBIX 06OPOTOB, @ 3aTeM BBECTM
€r0 B LLIOB PE3KM.

Bo Bpems pe3aHisi abpasuBHbIli Kpyr CRieyeT onyckaTb NnaBHbIM [BUKEHUEM, u3Geras M3BbITOYHOrO faBneHus. [laBnenue, Ko-
TOPOE CreayeT NPOM3BOAUTL Ha OTPE3HON ToNOBKe, He AOMKHO BbiTb GonbLUe, YeM TO, KOTOPOTO XBaTaET Afisl PE3K1 MaTepuana.
Cnepnyet u3beratb yaapeHuii abpaaviBHbIM Kpyrom B pesaHblii Matepuan.

B cnyyae 3aknuHuBaHUs abpa3vBHOTO kpyra B pe3aHoM Matepuane CremyeT HeMeaneHHO 0CBOBOANTL HaXMM Ha BKIOYaTeNb
WUHCTPYMEHTA, OTCOEAUHHUTL €T0 OT UCTOYHIKA NUTAHMS], @ 3aTEM BbIHYTb aBpa3uBHbIN KPYT 13 HACEUKM.

CneayeT caenatb 0630pbl NOBPEXAEHNI Un fiechopMaLiit abpasnBHOTO Kpyra, KOTOPLIE MO BO3HUKHYTb B MOMEHTE Haceuku
1 B CIy4ae WX 3aMeyaHis 3aMEHUTb HOBBIM KPYroM, CBOGOAHbIM OT MOBpesxaeHuit. CnieayeT Takke NPOBEPUTb MPUUMHY HACEUKM,
Hanpumep, 6bin M1 obpabaTbiBaemblii MaTepuan NoSKPENneH COOTBETCTBYIOLMM 06pasoM. Meped Havanom pabotsl cnedyet
YCTPaHUTb NMPUYMHY 3aKNUHWBAHWS aBPa3uBHOTO Kpyra.

Mocre 3aBEPLUEHHON P3N CMIEYET OTPE3HYHO TONOBKY MPUAEpKaTh B HEMOABWKHOCTM, OCBOGOAUTb HAXMM Ha BKIKYaTENb U
MOAOKAATh [0 NONHO 3aAepXKku BpaLueHIst abpasnBHOro kpyra. MpUNOAHATb OTPe3Hyto ronoBky. OTCOEAMHUTL LTEMNCENb Npo-
BOAA, MUTAIOLLETO OT CETEBOW PO3ETKM, W MPUCTYMITB K AEACTBUSIM TEXHUYECKOTO YXOAa.

LononHumenbHble 3ameqaHust

3asBneHHoe NONHOe 3HaYeHne aMUCCim KonebaHuit, a Takke 3asBNEeHHOe 3Ha4eHNe IMUCCUM LyMa BbIno M3MEPEHO Npu NOMo-
LYW CTAHLAPTHOrO METOAA UCCIENOBaHNI N MOXET BbiTb MCMONb30BAHO A CPABHEHNS OLHOTO MHCTPYMEHTA ¢ ApyrvM. 3asis-
NEHHOEe MOMHOe 3HaueHe aMMUCCUN KonebaHwii, a Takke 3asiBIEHHOE 3HaYeHNe 3MUCCIM LyMa MOXET BbiTb UCMONb30BaHO Anst
npeaBapuTENbHON OLEHKI 3KCTIO3MLINM.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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BHumarme! mnceuns konebanmii Bo Bpems paboThl C MHCTPYMEHTOM MOXET OTIIMYATLCS OT 3asBIEHHOTO 3Ha4YeHs, B 3aBUCUMO-
CTV OT cnocoba UCMonb30BaHNS MHCTPYMEHTa.

BHumarme! Criepyet onpeaennTs cpeacTsa 6e30nacHoCTit Ans NPeAoXpaHeHns onepatopa, KoTopble OCHOBaHbI Ha OLIEHKe pu-
Ccka AMMCCHN B [IEMICTBUTENbHBIX YCNOBISX AKCMyaTaLmm (BKMKoYas B TO BCE YacTy Lvkna paboTel, kak Hanpumep, BpeMs, koraa
VHCTPYMEHT BbIKMIOYEH Unu paboTaeT Ha XOMOCTOM XOf€, a Takke Bpemst akTuBaLym).

TEXHWUYECKWIA YXO[, CKNAJVUPOBAHWE U TPAHCMOPTUPOBKA

BHVMAHWE! Mepen Tem, kak NpUCTYMMTb K PErynMPOBKE, TEXOBCTYXVBAHMIO UMM TEXHUYECKOMY YXOAY, CrefyeT BbITSHYTb
LUTENCeNb NHCTPYMEHTA U3 PO3ETKM 3NeKTpUieckoil ceTu. Mocne 3aBepLueHHO paboThl CnesyeT NpoBepUTb TEXHUYECKOE CO-
CTOSHIE 3MEKTPOMHCTPYMEHTA MOCPEACTBOM BHELUHErO OCMOTPA W OLIEHKW: KOPMyca 1 PYKOSTU, SNeKTPONpoOBOfa, LITENCENs,
[eVCTBYS ANEKTPUYECKOrO BKIKOYATENs, MPOXOAMMOCTY BEHTUMALIMOHHBIX LUIBOB, UCKPEHWS LUETOK, FPOMKOCTY paboTel nofLwLmn-
HUKOB 1 Nepeaayy, 3amycka 1 paBHOMepHocTV paboThl. B nepnop rapaHTun akcrnyataLMoHHIK He MOXET AEMOHTUPOBATH JMek-
TPOMHCTPYMEHTOB, HI 3aMEHSATb HUKaKMX COCTaBHBIX YaCcTeil UMK Y3NoB, NOCKOMbKY 3TO NPUBEAET A0 NOTEPU rapaHTUIHbIX NPaB.
Besikne HenpasunbHOCTY, Habmoaaemble Mpu OCMOTPe UK BO BpeMs paboTbl, ABNAIOTCA CUTHANOM ANS NPOBEAEHNS PEMOHTa
B CEpBUCHOM NyHKTe. [Mocne okoHyaHWs paboTbl cresyeT KOpnyc, BEHTUNALMOHHBIE LUBbI, NepekmioyaTen, A0NONHUTENbHYO
PYKOSITb Y 3aLLMTHYH 0BONOYKY MOYNUCTUTb, HANP., CTPYyeil Bo3ayxa ¢ fasrneHneM, He 6onbLumm, yem 0,3 MMa, KucTbio nnm cyxoit
TPSINOYKOM, 63 MCNONb30BaHNS XUMUIECKUX CPELCTB W OYUCTUTENBHBIX XUAKOCTEN. VIHCTPYMEHTBI 1 PYKOSITKW MOYUCTUTD CyXOl
YNCTON TPSANKOM.

/3nenve cnegyeT XpaHnTb B TLLATEMbHO OYMLLEHHOM 1 OCYLLIEHHOM COCTOSHIM, @ TakKe XPaHUTb B 3aKpbITbIX NomeLleHnsx. Obe-
peraTb u3genve oT AOCTyNa MOCTOPOHHUX NN B MecTe xpaHeHns cneayeT 0becneunTb COOTBETCTBYIOLLYIO BEHTUNALMIO, Mpe-
[0TBPALLAOLLYHO KOHAEHCaLWIo Bnarit. MecTo XpaHeHust SOMKHO NPefoXpaHsTh M3AeNKe OT BANSHUS aTMOC(HEPHBIX YCIOBHIA.
/3nenve cnepyet TpaHCNOPTVPOBATL B EVHUYHBIX YNIAKOBKaX Ui APYrix TBEPAbIX yrakoBkax, KoTopble 0becrneynBaloT 3aluuty
OT COTPSICEHWIA OT yAapa. B npoLiecce TpaHCMOPTMPOBKI NPELOXPaHSTh U3aenue oT BRaru.

3anacHble yacmu

[MoapoBHbI CNCOK 3anyacTelt u3nenus HaxoauTcs B otaene «[ns nonyyenus», B kapTouke ngenus, Ha caitte AO «TOYAx:
www.toya.pl.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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XAPAKTEPUCTUKA BUPOBY
ABpasnBHWIA Biapi3HMiA BepCTaT - Lie 6araToCTOPOHHIN IHCTPYMEHT, CMPOEKTOBAHNIA AN Pi3aHHs MeTaneBux enemMeHTiB 3a Aomno-
MOrot0 abpasuBHUX AUCKIB (KPYriB) 3i CMONMCTOR B'A3KOI0 PEYOBIHOIO. 3aBAAKY PerymioBaHHIo, MOXIIMBIM € HafiltHe | Ge3neyHe
pisaHHs. MpaBunbHa, HagiitHa | GeneyHa poboTa IHCTPYMEHTY 3anexuTb Bif BifnoBIAHOT excrinyatadii, Tomy:

Mepea TMM, Ik NPUCTYNUTN A0 POGOTH 3 IHCTPYMEHTOM, HANEXUTL NPOYUTATYU BCHO IHCTPYKLO Ta 36eperTy i,

3a LwKoaw, sika BUHUKNW B pe3ynbTarTi He[oTpUMaHHs Npasun 6eaneku i pekomeHaaLiit cnpaBxHilt IHCTPYKLi, nocTayanbHuK He

Hece BianoBiganbHoCTi.
YCTATKYBAHHSA
Y dhabpuyHiit ynakoBLi NOBUHHI 3HaXOANUTUCS:

- abpaavBHWI1 BifPI3HNI BEpCTaT;|
- abpaavBHWIA KpyT.

TEXHIYHI JAHI
MNapametp 0, BUMipY BapricTb
Karanorosuii Homep YT-82181
HominanbHa Hanpyra [B] ~230
HomiHanbHa yacTota [Tu] 50
HomiHanbHa notyxHicTs [B1] 2450
HomiHanbHi 06opoty [miHT] 4000
Makc. rnubuHa pisaHHs [mm] 110
Imubuna pisanHs npu 90° (kBaapaTHMIA Npodins) [mm] 110x 110
mmubuHa pisaxHs npu 90° (MpsMOKyTHHIA npodbink) [mm] 110 x 130
nubuHa pisanHs npu 90° (kyTomip) [mm] 135x 135
mu6uHa pisaxxs npu 90° (kpyrmuid npodbink) [mm] 110/60
mm6uHa pisaxHs npu 45° (kBappaTHMiA Npocins) [mm] 110x 110
mm6uHa pisaHHs npu 45° (MpsMoKyTHHi npodpine) [mm] 110 x 130
'nnbuHa pisanHs npu 45° (kyTomip) [mm] 100 x 100
mubua pisaHs npu 45° (kpyrnui npodink) [mm] 110
ABpa3vBHII Kpyr: CEPEAH. 30BH. X CEPeOBHLL. KPINAEHHs X MaKe. TOBLUMHA [mm] 355x254 x3
Maca [kr] 172
PiseHb Wwymy
- akycTu4HuiA Tuek L, + K [nB(A)] 95,8+3,0
- noTyxHictb L, £ K [AB(A)] 108,8 3,0
Knac isonauji |
PiseHb 3axucty IPX0

3ATAIbHI 3ACTEPEXEHHA, LLO CTOCYKOTbCA BE3NEKU ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

3actepexeHHs! HanexuTb o3HaoMuUTUCA 3i BCiMa 3acTepexeHHAMM LWoao Geaneku, inocTpauiamu i cneumdikalismm,
AIKi JOCTABNANMCA 3 LIUM eNIEKTPOIHCTPYMEHTOM. HeoTpuMaHHs iX Moxe NPUBECTU OO eNEKTPUYHOI MOPa3KM, NOXEeXi
a60 A0 cepiio3HUX TPaBM.

30eperTy BCi 3acTepexeHHs | IHCTPYKLUIT ANns MaitbyTHBOrO BifHECEHHS.

[MOHATTS «eneKTPOIHCTPYMEHTY, BUKOPUCTaHI B 3aCTEPEXEHHSX, BIAHOCUTLCS A0 BCIX IHCTPYMEHTIB, SiKi NPUBOAATLCA B Ai0 enek-
TPUYHUM CTPYMOM, SIK MPOBIAHHX, TaK i 6e3npoBifHNX.

Beaneka po6oyoro micus

PoGouye Micue Hanexutb 36epirati npu fob6pomy OCBiTNEHHi Ta B uucToTi. Besnap i cnabke ocBiTNEHHs MOXyTb OyTy
NPUYMHAMN BUHUKHEHHS BUNAAKIB.

He HanexuTb npavtoBaTi eneKkTPOIHCTPyMeHTaMy B cepefoBHULLi i3 36iNbLIEHUM PU3MKOM BUBYXY, IKUA MICTUTL roproyi
pianHK, rasm ab6o napu. EnNekTpoiHCTPYMEHTY reHepyIoThb iCkpu, siki MOXYTb 3ananuTu nun abo napu.

He HanexuTb fonyckaty AiTeii i CTOPOHHiX oci6 [0 po6oyoro micus. Brpata koHLEHTpaLi MoXe CTaTih MpUYnHOK BTpaTy
KOHTpONH0.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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EnektpuyHa 6e3neka

LLitencenb npoBoAY MOBUHEH MiAX0ANTM 10 MepexeBoi po3eTku. He HanexuTb MoaudikyBaTu Wwrenceni AkUM-Hebyab
iHWKM cnoco6om. He HanexuTb 3aCTOCOBYBATH XKOAHNX afanTepiB WTENCeNs i3 3a3eMNeHNMM eneKTPOIHCTPYMEHTaMMU.
He moaundikoBaHuit WwTencenb, LWo nacye A0 PO3ETKM, 3MEHLLYE PU3NK NOPA3KM eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

HanexuTb yHUKaTH KOHTAKTY i3 3a3eMNEHUMIU TaKUMKU NOBEPXHAMM, SIK TPYGU, 06irpiBavi i xonogunbHUKN. 3a3eMNeHHs
Tina 36inbLUye PU3NK NOPa3KN €NEKTPUYHNUM CTPYMOM.

He HanexuTb HapaxaTi enekTPOIHCTPYMEHTM Ha KOHTaKT 3 aTMocdiepHUMM onaaaHHAMM aGo BonoricTio. Boaa i Bono-
riCTb, fika NPOHMKHE BCEPEANHY eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 30inbLuye pu3nk Nopasku enekTPUYHIM CTPYMOM.

He npotsirysaTth xuBunbHui kabenb. He 3acTocoByBaTH XKUBUMBHOIO Kabento, o6 HOCUTH, TArHYTY abo BimeaHYBaTH
wTencenb Bif MepPexeBOi PO3eTKN. YHUKATU KOHTAKTY XKMBUNbHOTO Kabento 3 Tennom, Macnamu, rocTpUMm KpoMKami i
pyxoMuMM YacTMHamK. owWwKomKeHHs abo CNNyTYBaHHSA XVUBUNBHOTO Kabento 36inbLuye pusMK NOpPasku eNeKTPUYHNUM
CTPYMOM.

Y pasi po6oTi no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHSMU, HaNeXuTb 3aCTOCOBYBATH NOAOBKYBaYi, NPU3HayeHi Ans poboTu nosa
3aKpPUTUMK NpUMilLeHHAMU, BukopucTaHH: NoaoBXyBa4a, NPUCTOCOBAHOIO NS POGOTH HA30BHI NPUMILLEHb, 3MEHILYE
PU3NK NOPa3K1 €NEKTPUYHNM CTPYMOM.

Y pasi, Konu 3acToCyBaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY Y BONOTOMY CEpefOoBHLLi € HEMUHYYIM, TOAI K 3aXUCT Bif HANPyry XUBMNEHHS
HanexuTb 3acTocoByBaTW npucTpilt audepeHuiansHoro ctpymy (MAC) [aHen. residual current device, RCD]. 3actocyBaHHs
MAC 3MeHLUye pu3nk Nopasku enekTPUYHM CTPYMOM.

MepcoHanbHa Ge3neka

Bynb nunbHum, 3BepTail yBary Ha Te, WO pobuLu, Ta Gepexiu 30oPoBUIl rNy3A NiA Yac POBOTH 3 eNEeKTPOIHCTPYMEHTOM.
He 3acTocoByi enekTpoiHCTpyMeHTY, Byayun nepeBTOMNEHMM abo nig BNIMBOM HAPKOTMKIB ankoronio abo nikis. Hagitb
XBUNWHA HeyBaru nig yac poboTy Moxe NPUBECTH A0 CEPIO3HNX NEPCOHANbHUX TPABM.

3acTocoByi 3ac06K NepCcoOHaNLHOro 3axucTy. 3aBxAM Haknajan 3axucT 30py. 3aCTOCyBaHHA 3acOGiB NepCoHanbLHOro
3aXMCTY, TaKMX K NUNO3aXUCHUIA pecnipaTop, NPOTUKOB3KE 3aXMCHE B3YTTS, KaCKM | 3aXMCHUKMN CyXY, 3MEHLLYIOTb pu-
31K CEPNO3HNX NEPCOHANbHNX TPaBM.

3anobGiran BunagkoBoMy BBeAEHHIO B fito. [lepekoHancs, Wo enekTpUYHUIA BMUKAY nepeq NifeaHaHHAM O KUBMEHHS
i akymynsTopa, niaHeceHHAM abo nepeHeCeHHAM eneKTPOIHCTPYMEHTY, 3HaX0AUTLCA B NO3uLii «BUMKHEHMIA». Mepe-
HECEHHS eNEKTPOIHCTPYMEHTY 3 NanbLieM Ha BMUKayi abo XWUBMEHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY, KON BMUKaY 3HaXoauTbCs B
Mo3uLii «BKITKOYEHMIN», MOXe NPUBECTV A0 CEPO3HUX TPaBM.

MNepepn BKNIOYEHHAM €NEKTPOIHCTPYMEHTY 3HiIMU BCi KNHoui Ta iHLWLi iHCTPYMEHTH, Siki Gynu BUKopUCTaHi Ans 1oro perynto-
BaHHA. Kntoy, 3anuwennit Ha 06epTanbHNUX enemMeHTax iHCTPYMEHTY, MOXE BECTU 10 CePNO3HUX TPaBM.

He nporsaryii pyku i He BUCOBYIACA Aiy)e Aaneko. YTpUMYyiA BiiNOBiAHe NONOXEHHS, 8 TaKoX piBHOBAry NPOTAromM BCbOro
yacy. Lle no3BonuTh neriue 0BONOAITH eNEKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUNaZKy HenepeaGadyeHnx cuTyauin nig vac pobotu.
BipnogigHo ogsraiics. He HagiBaw BinbHilwmi oasar abo GixyTepito. YTpumMyi Bonoccs i oasr Ha Bigaani Big pyxoMux ya-
CTUH eneKTPOiHCTPYMeHTY. BinbHuii oasr, GixyTepis aGo AoBre BONOCCS MOXYThb GYTH CXONIEHi PyXOMUMU YacTUHAMM.
SKWO NpUCTpPOi NPMCTOCOBaHI AN NPUEAHAHHA BUTATY NNy abo HaKONNEHHs nNuny, nepekoHancs, Wo BoHN Gynu npu-
€QHaHi i BUKOpUCTaHi NpaBUNbHO. 3aCTOCYBaHHs BUTATY NUMY 3MEHLUYE PU3MK 3arpo3, 3BA3aHNX 3 NUMOM.

He po3Bonb, Wobu AocBid, NpupbaHuii 4acTUM BUKOPUCTAHHSAM IHCTPYMEHTY, CMPUYMHKNN 6e3TYpOOTHICTD i irHOpyBaHHA
npasun 6e3neku. beatypboTHa Ais MOXe NPUBECTY 30 CEPIIO3HIX TPABM 3a OAHY 4acTky CeKyHaM.

Ekcnnyarauis i A6ainumBicTb 3a eNeKTPOIHCTPYMEHT

He nepeHaBaHTaxyil eneKTPOIHCTPYMEHT. 3aCTOCOBYW €NeKTPOIHCTPYMEHT, BiANOBIAHWI AN BAGPAHOro 3aCTOCYBaHHS.
BipnoBigHuii enexTpoiHCTpyMeHT 3a6e3neynTb Kpally i 6e3neyHiwy po6oTy, AKwWwo 6yae BUKOPUCTaHWIA ANs CNPOEKTO-
BaHOr0 HaBaHTaXEeHHA.

He 3acTocoByi eneKTPOiHCTPYMEHT, AKLIO eNEeKTPUYHMIA BMUKAY He POGUTL MOXIIMBMM BKIMIOYEHHS | BUKMIOYEHHS. IH-
CTPYMEHT, KW He AAETbCS KOHTPOMIOBATY 33 AONOMOTOI MEPEXEBOr0 BUMMKaya € HeGe3neYHUM i HOro HanexuTb 3aaTu
Ha PEMOHT.

BimenHan wrencenb Big XWBULHOI PO3ETKU Ta AEMOHTY aKyMynsTOP, AKLLO € TaKWM, WO BiAKNIOYAETLCA Bif eNIEKTPO-
iHCTPYMEHTY nepep perynioBaHHsAM, 3aMiHOK Npunaaas abo 36epiraHHAM iHCTpyMeHTY. Taki 3anobixHi 3axoau Ao3Bo-
NATb YHUKHY TV BUNAAKOBOIO BKMIOYEHHS! €NEKTPOIHCTPYMEHTY.

Bepexu iHCTpyMeHT B HeAOCTYNHOMY ANs AiTed MicLyj, He J03BONb 0CO6aM, L0 He 3HaKTb 06CNYroByBaHHA eNeKTPo-
iHCTPYMEHTY a60 LMX IHCTPYKL|ii, KOPUCTYBATUCS €NeKTPOIHCTPYMEHTOM. EnekTpoiHCTpyMeHTH Hebe3neyHi B pykax ko-
pUCTYBaviB, L0 He NPOWLLNK KypCy NiATOTOBKM.

lpoBoAb TexHIYHUIA AOMNSAA 32 eNeKTPOIHCTPYMEHTaMK, a TaKoX 3a NpUHanexHicTo. MepeBipsil iIHCTPYMEHT nig KyToMm
HeBIANOBIAHOCTi 260 3apy6OK PyXOMMX YaCTMH, MOLIKOAKEHb YACTUH, a TAaKOXK AKUX-HEOYAb iHWKX YMOB, SIKi MOXYTb
BMMVHYTU Ha Ail0 enekTpoiHCTPyMeHTa. [OWKOMKEHHS HAaNeXUTb NONaroAnTM nepes BUKOPUCTAHHAM eneKTPOiHCTpY-
MeHTy. Barato BUnagkiB BUKNUKaHi HEBIANOBIAHUM TEXHIYHUM AOMNAAOM 32 IHCTPYMEHTaMK.

PixXyyi iHCTPYMeHTH HanexuTb yTpUMyBaTh B YUCTOT Ta B 3aroCTPEHOMY CTaHi. Pixyui iIHCTPYMEHTM 3 rOCTPUMMU KPOM-
Kam# 3 BignoBiAHO NPOBEAEHUM TEXHIYHUM [OrNAAOM MEHLL CXMMNbHI [0 3aTUCKYBaHHA /3aKNWHIOBAHHS Ta MOXHA NErko
KOHTPOIMOBATH iX Nif Yac poboTu.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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3acTocoByM eNeKTPOIHCTPYMEHTH, NpUnaaAs Ta iHCTPYMEHTH, siKi BCTaBAATLCA i T.A. 3rigHO 3 AaHUMM IHCTPYKLUiAMM,
Gepyun [o yBaryu BUrNAZA i yMoBM poGoTH. 3acTocyBaHHS IHCTPYMEHTIB AN iHWOI po6oTw, HixX Ans skoi 6ynu cnpoekTo-
BaHi, MOXe NPUBECTU A0 BUHUKHEHHS Hebe3neyHoi cuTyaLii.

PykosiTi i noBepxHi Ans xsaTku 36epirait Cyxumm, YACTUMK, @ TakoxX BiNbHUMM Bif Macna i Masi. Cnnabki pykosiTi i noBepxHi Ans
XBaTKW He J03BONSIOTL Ha Ge3neyHe 06CnyroByBaHHs!, a Takox Ha KOHTPOSb IHCTPYMEHTY B HeBe3neuHux cuTyaLisx.

PemonTH
PeMOHTY# eneKTPOiHCTPYMEHT Nule B YCTaHOBAX, WO MaloTb Ha Lie CnyX0oBi NpaBa, siki 3aCTOCOBYHOTh JIMLIE OPHTi-
HanbHi 3anyacTuHu. 3abesney Lo BignosiaHy 6e3neky poboTi enexkTPOIHCTPYMEHTY.

IHCTPYKLIIT LLIOAO BE3NEKW ANA ABPA3UBHUX BEPCTATIB

3acTepexeHHs, AKi CToCyl0TbCA 6e3nekn abpasvBHNUX BepcTaTiB

YcTaHoBu cebe i CTOpoHHiX oci6 Ha Bigaani Big nnoLumHy obepTanbHoro aucky. 3axucHa obLuvBka fonoMoxe obepirati onepa-
TOpA Bifl yNaMKiB TPICHYTOrO AMCKY, @ TaKoX Bif, BUNAKOBOTO KOHTAKTY 3 AUCKOM.

3acrocoByii B abpaavBHOMY BepCTaTi NuLLE Pixydi ANCKW, SiKi OCHALLEHi CiTKOI0. JTnLLe TOMY, LLIO MPUHANEXHICTb 4acTbCS YCTaHo-
BUTU B €NEKTPOIHCTPYMEHTI, He 3anofitoe, LU0 3an1LNTLCS He 3aluuieHa Gesneka aii.

HomiHanbHa WBNAKICTb NpUnaaas NoBKUHHA, NPUHAWMHI, AOPIBHIOBATY MAKCUMArbHIA HOMIHAMBHI LWBMAKOCT, BiAMIYEHIN Ha
€eneKTPOIHCTPYMeHTI. [Mpunaaas, ske pyxaeTbCs LBMALLE, HiX iX HOMIHAMbHA LIBMAKICTb, MOXE TPICHYTYW i po3nacTucs.

[nckm MOXyTb 3aCTOCOBYBATUCS NULLE NS PEKOMEHO0BaHMX 3acToCyBaHb. Hanpuknapa: He whichyBatu 6iyHOK NoBepxXHEO
[NCKIB, NPU3HAYEHUX AN pisaHHA. AGpaauBHi pixydi Kpyri npusHadeHi Ans CTpaHHst KpOMKY, BiYHi cunm, npuknazeHi 4o Lmx
[JUCKIB, MOXYTb BUKIMKATK iX PO3TPICKyBaHHS.

3aBXzau 3aCTOCOBYI HEYLUIKOMKEH (hriaHLLi KpinneHHs,, ki MatoTb BigNOBIAHMIA po3Mip BiBHOCHO BUGpaHOro aucky. BignosigHi
chnaHuji KpinneHHs NiAKPINIOKTb AMCK Ta 3MEHLLYIOTb MOXNMBICTb MOMO PO3TPICKYBAHHS.

30BHILUHI fjiamMeTp i TOBLUMHA NpUNafAs NOBUHHI HAXOAUTUCH B HOMIHANBEHOMY AianasoHi MOXMMBOCTEN €NeKTPOIHCTPYMEHTY.
Mpunaaas 3 HeniAXoAALLMMM PO3MipaMmu He Moxe 36epiraTncst abo KOHTPOMIOBATUCS BIANOBIAHAM YMHOM.

Po3amip oTBOpY AMCKIB i hnaHLiB KpinneHHA NOBUHEH NiAXOAUTH A0 PO3MIPY WNMHAENS eNeKTPOIHCTPYMEHTY. [iuckam
i hnaHuaM, po3mip AKUX He BiANOBiAAE PO3MIPY OTBOPY KPinmeHHs WNUHAENS iIHCTPYMEHTY, He BUCTAuNTb PiBHOBArH,
nicns BBeEHHA B Ail0 BNaayTh Y BiGpaLlito Ta Lie MoXe BUKNUKATKU BTPATY KOHTPONHO 32 iIHCTPYMEHTOM.

He 3acTocoByBaTy nowkomxkeHi aucku. Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM HaneXuTb [OCMiAKYBaTH CTaH ANCKIB Mif KyTOM
HasIBHOCTi OCKONKIB i TPiLuH. Y pa3i naaiHHsA AMUCKY, HANeXMTb NepeBipUTY 10ro NOLIKOAXEHHSA abo YCTaHOBUTH HeYLLKO-
IkeHui guck. Micnsa ornspis i BCTAHOBNEHHA AUCKY HaNEXUTb PO3MiCTUTU cebe i CTOPOHHIX 0Ci6 no3a nnowmHok obep-
TaHHSA AUCKY, a NOTiM BBECTM B Ail0 €NIEKTPOIHCTPYMEHT Ha OfjHY XBUIMHY NPY MaKkCUMarnbHil WBKUAKOCTI 06epTaHHs 6e3
HaBaHTaxeHHs. [1ig Yac nepeBipku NOKOAXEHI AUCKM 3a3BNUYal MOXYTb PO3NACTUCA.

3acTocoByBaTy 3aC00M NEPCOHANLHOTO 3aXUCTY. 3aneXHO Bifi KOPUCTYBAHHSA, HaNEXMTb 3aCTOCOBYBATH 3aXMCT 0COOH,
3aXMCHi oKynspu. AKLO € BiANOBIAHMMM, 3aCTOCOBYBATU NMMO3aXMUCHI MAacKM, 3aXUCT CYXY, pykaBuLi, a Takox po6oui
cbapTyxu, AKi 34aTHI 3yNUHUTM HeBeNMKi YacTMHU abpa3uBHOro Kpyry abo ynawmkiB, WO BUHMKAKTb Nif 4ac poboTu.
3axucHa o6LMBKa OYeli NOBUHHA ByTW 3aaTHa A0 3aTPUMKM YNaMKiB, O NeTATb, BAHMKaIOTb MifA Yac pisHux Aii. Muno-
3axuCcHa Macka noBuHHa OyTu 3aaTHa [0 inbTpaLii YacTok, Wo BUHUKAOTL Nif yac pobotu. MpoaoBxeHa ekcno3uwis
Ha LYM MOXe NpU3BECTU A0 BTPATH CRYXY.

36epertu 6e3neyHy OuCTaHLil0 MiX CTOPOHHIMU ocobamu i poGouum Micuem. XTo-Hebyab, WO 3aX0AUTb Ha poGoye
MicLie, NOBMHEH 3aCTOCOBYBATH 3aCO0K NEPCOHANbLHOTO 3aXUCTy. YNamku, WO BUHMKaOTL Nif yac pobotu, abo ynamkm
NOLKOAXEHOro NPUNaaAs MoXyTb BUMETITH 3a Hanbnuxye cepeaoBuLLe Po6GOYOro MicLs.

Yknapaait npoBiA Ha BifAani Bif POTOPHOI MPUHANEXHOCTI. FKLLO BTPATULL KOHTPOb, MPOBIA MOXe byTi npopisaHum abo BTArHy-
TIM, @ TBOSI pyka abo nneye Moxe OyTu MOTArHyTE Y HaNpsIMKY POTOPHOTO JWCKY.

PerynsipHo ouuLLait BEHTUNALIHI OTBOPYM €MEKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTUNSITOp ABUryHa MOXe BTArHYTW MM BCEPEANHY KOpNyCY,
Ha[MVLLKOBE HarpoMagKeHHs NOPOLLKONOAIBHOTO MeTany MoXe BUKNKATV 3arpo3y eNeKTPUYHOK NOpasKoHo.

He npaLioBati €nekTpoiHCTPYMEHTOM NoBnn3y nerkosaiMucTux Matepianis. He npawitoBaty 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, siKLLO ByB
PO3MILLIEHII Ha FOpIoNii OCHOBI, HaNpWKNag, Ha AepeBsHii. [cKpy MOXyTb 3ananuTv Taki Matepiani.

He 3actocoByBaTh npunaaas, Lo BUMarae OXONompKyBaHHs pignHoto. BukopuctanHs Bogu abo iHLLOT TeKy4oi 0XonomKyBanbHoi
PEYOBMHM MOXE MPU3BECTI 40 NOPA3KN ENEKTPUYHNM CTPYMOM abo LLIOKOM.

3acTepexeHHsl, 3B’s3aHi 3i 300€M y HanpsMKy onepaTopa

30il1 y HanpsiMKy onepatopa € panToBoo peakLieto Ha 3abnokoBaHui abo 3aTUCHEHWI MOBOPOTHMI Auck. briokyBaHHs abo 3a-
TUCKYBaHHS BUKNWNYE PanToBe 3akM1HIOBaHHS MOBOPOTHONO AMCKY, L0 MPUBOANTL A0 eeKTy MiAWTOBXyBaHHS no3baeneHoi
KOHTPOTIO BiAPi3HOI FONOBKY Bropy, y HanpsMKy oneparopa.

Hanpwknap, ko abpa3sueHui guck 3abnokoBaHuit abo 3aTucHeHwIA B 06pobroaHoMy MaTepiani, KpOMKa AKUCKY, KU 3aX0AUTb
Ha MyHKT 3aTVUCKyBaHHs1, MOXe MOrMMONTICS B NOBEPXHI MaTepiany, BUKMMKaKouM, L0 ANCK BUPBETLCA abo byae BUKMHYTUN.
[lnck moxe Takox BMPBATUCA Y HANPSIMKY o onepaTtopa abo Bif HHOTO, 3aNeXHO Bif, HanpsMy pyxy abpasBHOrO Kpyry Ha Micui
3aTuCKyBaHHs. AGpa3wBHI AMCKM MOXYTb TAKOX TPICHYTU B LIUX YMOBAX.

BinbutTs y HanpsmKy Ao onepatopa € pesynsTaToM HEMAXOASLLOrO BUKOPUCTAHHS ENeKTPOIHCTPYMEHTY Ta/ abo HenpaBMnbHIX
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onepaviHux npoLeayp abo ymoB, Ta Moxe 6yTu yHUKHETE Npu 30epeXxeHHi BiANOBigHWX 3anobixHX 3acobiB, Ik NpeaCcTaBneHo
HIXKYE.

3acTocoByBaTH HafliHy XBaTKy €NeKTPOiHCTPYMEHTa, a Takox BiANOBigHY NO3ULiit0 Tina i nneven, siki 4O3BONATL BCTO-
ATU nepeA cunamu 36o0t0. OnepaTop B 3M03i KOHTPOMOBaTM 060POT abo 36ill IHCTPYMEHTY, AIKLO 3acToCyE BiANOBIAHI
3aco6u 06epexHoCTi.

Hikonu He po3milyi cBoE Tino B NiHii NoBoOpoTHOro AUCKY. AKWO cTaHeTbes 30ild, AUCK MOXe HanpaBUTH BiApi3HY ro-
NOBKY Y HanpsIMKy oneparopa.

Hikonu He BMOHTOBYIA NaHLIOrOBi MUK, MUK NO AePeBY, AiaMaHTOBI CErMEHTHI ANCKM i3 3a30pOM KPOMKM, GinbLumMm, Hix
10 mm abo umpkynspHux nun. Taki BiCTpsi CTBOPHOIOTL YacTi 360i, a TaKOX BTPATH KOHTPONIO.

Hikonu He «Hapgpi3ait» guck abo He 3acTOCOBYW HAaANULWIKOBOrO HaTUCKY. He po6u cnpob 36inbLieHHs rUBUHM pisaHHs.
HapnuikoBe nepeBaHTaXeHHN 36inbluye HaBaHTaXEHHS i NOAATNIMBICTb HA CKPYy4YyBaHHA abo 3aTUCKYBaHHA AUCKY B
nponuny, a Takox 36inbLuye iMOBIpHiCTb 360t0 ab0 PO3TpiCKyBaHHS AUCKY.

Akwo Anck nepexonneHnin abo nepepmBaciL pisaHHA 3 IKOMY-Hebyab NPMBOAY, BAMKHU NEKTPOIHCTPYMEHT i 3aTpumai
BiApi3HY ronoBKy B HEPYXOMOCTi A0 Yacy MOBHOI 3ynuHKW Aucky. Hikonu He npoOyit BUBECTM piXyunil AUCK 3 Mponuny,
AIKLLO AUCK 3aNMUWAETLCA B PYCi, iHaKwe, Moxe AinTu Ao 360t0. [locnimxyii i nigHiMu BignoBiaHi Aii, wobu ycyHyTH npu-
YNHY CXOMMEHHS.

He BigHoBNIOM pizaHHs B 06pobntoBaHoMy MaTepiani. [lo3Bonb AMCKY [OCAITU NOBHOI WBKUAKOCTI Ta 06GEPEeXXHO BBEAM
10ro 3HOBY B mponin. [IMck Moxe ByTH CXONNEHUI, BUKUHYTU ab0 30MTHIA, SIKLIO eNEKTPOIHCTPYMEHT 3HOBY BBEAEHMUN
B Aito B 06pobntoBaHOMy MaTepiani.

MNignupaii koxeH 06poGNOBaHNI NOBHOPO3MiPHUIA MaTepian, Wobyn MiHiMi3yBaTi pU3NK CTUCKYBaHHS abo 30010 AUCKY.
Benuki o6pobntoBaHi MaTepianu NposiBNATL TEHAEHLiH A0 3rMHAaHHA MiA BnacHok Barot. Mianopu noBuUHHI GyTy
po3miLueHi nig matepianom, skui 06pobnaeTbCA NOBNKU3y NiHii pisaHHA, a Takox NoGNM3y KPOMKMU MaTepiany, no 06ox
CTOPOHAX PiXy40ro AMCKY.

DOJATKOBI IHCTPYKL|IT LLOJO BE3NEKU

HanexwTb 3acToCOBYBATY NWLLIE apMOBaHI abpa3vBHi ANCKY i3 CMOMCTOR) B'A3KOK pevoBiHOI. CTPYKTypa abpasiBHoOro matepi-
any B Takux abpasnBHIX ANCKax NOCUNEHa 3a A0NOMOTOH0 CiTkM, fika 3MEHLLYE PUanK po3kiaaHHS (parMeHTiB Auckis nicns ioro
poaTpickyBaHHs. KpinneHHst B apMOBaHWX Auckax MocuieHe 3a A0NOMOrolo METaNeBoro KinbLgt. Y pasi CyMHiBY, Ui BUKOPUCTaHWI
JUCK YKPINMEHWIA, HAaNeXWUTb 03HANOMUTICS 3 iHChOpMaLLiEtD, LLO OAAETLCS 40 AMUCKY, Ta MOCMINKyBATUCS 3 BUPOBHUKOM JMCKY.
3a60pOHSIETHCS 3aCTOCYBaHHS! IHLLMX BUEIB AUCKIB, LUMiQyBanbHIX AUCKIB, JiaMaHTOBMX ANCKIB, LIPKYNSDHIX A

He 3actocoByBaTy BOAy, Hi O/HI iHLUI PivHYM NS OXONOMKYBaHHS MPOLECy pisaHHs. AGpa3uBHuiA Bifpi3HWI BEpCTAT NpUCTOCO-
BaHWil NLLE ANS PO3PI3aHHS CyXuUM CnocoboMm.

ABpa3vBHi Ancku HanexuTb 3bepiratn B Cyxix, 3aTEMHEHIUX NPUMILLEHHSIX Ta B yNakoBKax, siki 0DepiraioTb AUCKM Bif 3anuneHHs
| CNPUYMHEHHS MeXaHiYHIX NOLLKOZKeHb. [ia yac nepeHeceHHs abpasuBHIX AUCKIB HANEXWTb 3aCTOCOBYBATY 3aXUCHI pyKaBuL.
HanexwTb 3BepTaTit yBary Ha TepMiH npuaaTHoCTi abpa3nBHUX KpyriB Ans ekcrinyartalji. He HanexwuTb 3acTOCOBYBaTH AUCKM, SIKi
He MatoTb iHhopMmalLlii Mpo TepMiH MpUAATHOCTI Ans ekcnnyaTavii abo NPOCTPOYEHUX ANCKIB.

He 3acTocoByBaTy BignpaLib0BaHNX AUCKIB 3 BEMKUM HOMIHAMBHM AiaMeTpoM. Taki A1CKM NPUCTOCOBAHI O MEHLLOT LWBUAKOCTI
0bepTaHHs Ta 3aCTOCyBaHHS iX B iHCTPYMEHTI 3 BEMUKOIO LUBMAKICTIO 0BEpTaHHS MOXe MPUBECTI A0 iX PO3TPICKYBaHHS.

Micns koXHoi 3aMiHN AuCKy Ta nepepd noyaTkoM poboTh HanexuTb BBECTM B [jl0 MALUMHY Ha OAHY XBUMNHY D€3 HaBaHTaXeHHS.
CrexuTy 32 poboTOH MaLUMHIA, Y Pasi BUSBMEHHS HETUMOBIX KONMBAHb HANEXWUTb MALLMHY Bifpa3y X BUMKHYTM Ta NpUCTYNUTY O
3aMiHv abpasueHoro gucky. Hikonu nig Yac BBeeHHs B fito abpasnBHOTO BepcTaTy He CTaBaTy B Takuii cnocib, wobw sika-Hebyab
yacTiHa Tina 3anuwanacs B NnoluyHi obeptaHHs abpasnBHOrO ANCKY. FAKILO MOLKOMKEHWUI AUCK PO3NaAETLCs, Lie A03BONUTL
3MEHLLNTI PU3VK 3[0DYTTS CEPIIO3HIX MOLLKOKEHD.

[lnck 0bepraeThbes Le B nepioa AESKOro Yacy Micns BUKMIOYEHHS MaLLMHA.

[HCTPyMEHT nigHiMaTK | NepeHOCUTI HaneXWTb, Xanakumnch 3a pobounin CTonuk abo 3a pykosTKy Ans nepeHeceHHs. Pyku Hane-
KUTb po3MmilLlyBaTit Ha Binfani Big abpaavsHoro gucky. Mepes nigHiMaHHaM abo nepeHeceHHsIM HaneXuTb YNEBHUTMCS, LLO BC
pyXOMi YacTuHK 3abrokosaHi. He 3acTocoByBaTv NpUKPUTTS ANS MiAHIMAHHS i TPAHCMOPTYBAHHS! IHCTPYMEHTY. [epeHocuTy iH-
CTPYMEHT, XBaTalo4u 3a PyKOSTKY, MOXHa NULLE TOAi, KON BiApi3Ha ronioBka 3HaXOAUTbCS B HUKHBEOMY MOMOXEHHI Ta BoKyeTbes
3a [I0MOMOrOK0 NaHLora.

3acTocoByBaTy iHCTPYMEHT HANEXMTb NULLE 3i CIPABHO Sil04NMI 3aXMCHAMK OBLLMBKAMM, SIKi MPOMLLNK BiANOBIAHWA TEXHIYHMIA
YXif | BiANOBIAHO 3akpinneHi.

Mignory Ha micLi po6oTI HAaNEXWUTb YTPUMYBATH B YUCTOTI.

YBara! Ctpumatucs Bif BufaneHHs BifpisaHux enemeHTi abo iHLWMX YacTH MaTepiany 3 o0bnacti pisaHHs, Togi Sk iHCTPyMEHT
yBilige [0 Aii 3 HenpUKPUTUM abpasvBHUM AUCKOM.

Bci pemoHTy abo 3amitn noBuHHI 6yTv MpoBeneHi B aBTOPKU30BaHOMY CepiCi BUpobHMKa.

3abesneunT npaBunbHe | GeaneyHe pisaHHs. 3aBXau HaneXuTb NPUKPINUTI PO3pi3HUIA MaTepian fo poboyoro ctonvky. Mepen
no4yaTkom poboTU NepekoHaTiCs, WO IHCTPYMEHT CTOITb CTabinbHO. Y pasi noTpebu, NpUKpINUTK IHCTPYMEHT o cTony. Y pasi
noTpedy migkpinuTy (MianepTy) po3pisHUiA MaTepian, kWi € AOBIUM.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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MOHTAX BUPOBY

Bupib goctasnseTbca NOBHICTIO 3MOHTOBaHWIA. [epes nepLumM BUKOPUCTAHHAM HaNeXWTb BiAYENUTY NaHLor, o 3abesnedye
MONOXEHHS! BiAPI3HOT ronoBky y HbkHEoMY nonoxeHHi (I1). JlaHLor HanexwTb KOKXHOO pasy YCTaHOBUTY Nepes TPaHCTOpTyBaH-
HAM MaLLnHY.

Micns nigomy BiAPI3HOT roONOBKM NEPEBIPUTY, UM NEPEMICTUNACS PYXOMA YaCTIHA 3aXMUCHOI ODLLMBKYM aBTOMATUYHO B HaltHKYe
nonoxeHHst. AKLO pyx 3axucHoi 06LwmMBKM ByB nopyLLeHNi abo He 3HIKYBaBCS aBTOMATUYHO, HANEXWTb 3nerka ocnabuTy rBUHT
3axucHoi 06wwmsky (1l). 3abopoHeHe NoBHe BUKpYYyBaHHS rBIUHTA 3aXMCHOI OBLUMBKY.

NIArOTOBKA [0 POEOTH

[ii dns1 sukoHaHHs neped noyamkom pobomu

MalumHy HanexwTb yCTaHoBUTH Ha pobodomy micui, Ha pobodomy cToni, cToiui abo B noaibHomy nonoxerHi. Bei 3axucHa 06-
LuMBKa i enemeHTH 6e3neku NoBMHHI ByTN NpaBUNbHO 3aKpinneHi nepes BBEAEHHSM MalUMHW B Ajto. HanexuTb yneBHUTUCS, WO
Tapinyactuit abpaavBHUA Kpyr MOXe BinbHO obeptatucs. epen BBEAEHHSM MalUMHY B [il0 HANEXMTb NEpeKOHaTUCh, WO BC
PYXOMi 4aCTWHW MOXYyTb BMKOHATV MAaBHWA pyX B MOBHOMY MacluTabi, a abpasuBHuiA auck 3akpinneHui npasumbHo. Mepen
nimyeaHaHHsM WTencens kabemio [0 KXMBUMbHOI Mepesi HanexuTb YNEBHATUCS, LLO NapaMETPV XUBUbHOT Mepexi BiAnoBiaaTs
TM 3HAYEHHSIM 3 HOMiHaMNbHOI TAaBMMYKN MALLMHK.

MalumHy HanexuTb YCTaHOBUTW Ha PiBHiIlt i cTabiNbHIA OCHOBI, HanpyKknaz Ha BignoBigHoMy pobodomy ctoni. Bucoty moHTaxy
HanexuTb nigibpaTn 40 poCTy onepatopa, y Takuil cnocid, wobu Byna MoXNKMBICTL MOBHOMO 06CNyroByBaHHs 6€3 Ayxe fanexkoro
npocTsiraHHs pyky, Npu 3abe3neyeHHi ctabinbHoi | 6eaneyHoi no3uLii oneparopa.

MoHmas i 3amiHa abpa3usHoz20 Kpyay

Ygara! Mepep noyatkoM MOHTaxy abo 3amiHO0 abpaauBHOIO Kpyry HanexuTb BimenHaTV po3KiC Bif XUBUMBHOT Mepexi, npu
NnocepeaHNLTBI BIAKIMIOYEHHS LUTENCENS Bif PO3ETKM XMBUIbHOI MEPEXI.

Mig yac 3amiHv abpa3snBHOTO Kpyry HaneXmTh 3aCTOCOBYBATY 3aXUCHI pyKaBuLi.

MigHaTn pyxomy 3axvcHy obLmBky abpasusroro ancky (IV) Takum YMHOM, OB NOBHICTIO BIAKPYTUTY FBIHT, KMl KpinuTb abpa-
3UBHIA [NCK.

3 Goky koprycy [BUryHa pO3MiLLEHWI cTOMOP 06epTaHHst LWNUHAENS, HaNEXUTb 10ro NepeMiCTUTI Y HanpsiMKy abpasuBHOTO Kpyry
Ta NpUTPUMATK B Liit noauuii (V). Kntoyem KpyTuTyh rBUHT pasoMm i3 3akpinneHnm abpasusHim kpyrom (V1), ax 4o MOMEHTY, konu
CTONOP Nonaze B OTBip BHYTPILUHLOO (hNaHLs, LLO KpinuTb abpaausHuii Kpyr, Ta 3abnokye ioro pyx (VII).

[pUTprMYtO4N CTOMOP LUINMHAENS, BIAKPYTUTI TBUHT, LUO KPINUTb, | JEMOHTYBaTH 30BHiLLHIA dnareub kpinnenks (VIII). Jemon-
TyBaTV abpasnBHUIA KpYr Ta 3a AONOMOTOHO LLTKI aBO KMCTi 3 M)AKUM BOPCOM NOUNCTUTM MICLE 411 MOHTaXy. YcTaHoBUTY abpa-
3MBHMIA KDYT, 30BHILLHII KpINUMbHUIA naHeLb Ta, NPUTPUMYIOUM CTOMOP TakuM YnHOM, Lob 3abnokyBas MOXMMBICTb 0BepTaHHs
LINVUHAENS, [OKPYTUTY TBUHT, LLO KPiNWUTb AVCK. MOKUHYTH pyXoMy 3axiCHY OBLUMBKY ANCKY.

Micns MOHTaXy NepeBipuTy, YN MpaBuUibHO GyB BCTaHOBNEHMI abpasnBHUA Kpyr. 3aknacTu 3acobi NepcoHanbHOMO 3axucTy.
Craty y Taky nouiio, L6V XOAHI YaCTUHM Tina He 3HaXOAUNMCS B NNOLMHI 0BepTaHHs abpasuBHOrO Kpyry. BkntounTi mawLmHy
Ta A03BONUTY it poboTy Be3 HaBaHTaXeHHS NPOTArOM OAHIET XBUMMHN. AKLO Yy Toit Yac ByayTb BigMiyeHi ski-Hebyab nigo3ptoaHi
BibpaLii abo iHLi NPOsiBY HE3AKOHOMIPHOI POBOTH, HANEXWTb MALLMHY HErailHo 3yNUHMTY Ta NEPEBIPUTY NPABUMLHICTb MOHTaXY
abpasnBHOro Aucky.

POBOTA BIAPI3HWM BEPCTATOM

YemaHoeka kyma pisars (IX)

Po6oumit cTonnk Mae onopHy nnnTy, sika pobuTb MOXIMBOLO YCTAHOBKY KyTa pidaHHs B AianasoHi Big +/- 45 rpagycis.

Hanexutb nocnabutu 060€e rBUHTY, O KPINASTb ONOPHY NANTY, YCTAHOBUTI BaxaHuil KyT pisaHHs, a noTiM MILHO | BNEBHEHO
3arBUHTUTY [Ba TBUHTU.

OnopHa nnuTa Mae BigMiYeHUi KyToBMIA MacLLTab, sikuil J03BONSiE BUPOBUTM HabMkeHW NIAGp kyTa pisaHHs. 3 METOK TOYHOI
YCTaHOBKY, HANEXWTb, NPOTE, BUKOPUCTOBYBATY JOAATKOBMIA BIMIPIOBANbHIIA IHCTPYMEHT, HanpuKnag KyTomip.

3acmocysaHHs 3amucKHoI mpuxeamku

Po3piaHuit enemeHT HanexuTb NPUTUCHYTV A0 OMOPHOI NNUTYM CTOMMKA. 3 L0 METOI0 HanexuTb BUKOPWUCTOBYBATYU 3aTUCKHY
npuxeaTky. 3 METOH LUBMAKOI YCTAHOBKI 3aTUCKHOI MPUXBATKI HANEXWUTb NIGHATI NPUTUCKHUA TBUHT (X), NEpeMiCTUTI 3aTUCKHY
npuxBaTky y GaxaHy noauuito, a MoTiM OMyCTUTI MPUTUCKHMIA TBUHT. 3a JOMOMOTOK0 PYKOSTKW 3aTUCKHOI MPUXBATKN [LOKPYTUTH
3aTUCKHY NPUXBATKY TaKM YMHOM, LLOD NPUTUCHYTI PO3pi3HUiA eneMeHT onopHoi nauTu (XI).

Y paai pi3aHHs AOBrMX eneMeHTIB, iki 3Ha4HO BUXOLATb 3a POBOUMIA CTONVK, HANEXWTb 3aCTOCYBAT 30BHILLHI ONOPHI ENEMEHTH.
HanexuTb 3actocysati no ABa OMOPHI €NeMEHTU Ha KOXHY CTOPOHY PO3PI3HOTO eNeMEHTY, sika 3HAYHO BUXOAWTb 3a CTONKK.
OpHy 3 0Mop HaNEeXTb PO3MICTATY MO MOXMMBOCTI BNN3bKO A0 POBOYOTO CTONMKA, a iHLLY NOBnN3y KiHLS MPOPI3HOTO enemMeHTy.
Taka ycTaHoBKa 3anobixu1Tb He KOHTPONLOBAHOMY pyXy YaCTWHW eNeMEHTY No nepeciyeHHt0. Bucoty onop HanexuTs nigibpat
TaK, Wob y Mipy 3pyLueHb B pi3aHHi, YaCTUHM MPOPI3HOTO eNEMEHTY PO3CYBanMCs Ha30BHI MNOWMHK pisaHHs. Lie 3anobixute
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CXOMIOBAHHIO | 3aKNMHIOBAHHIO aBPasMBHOIO Kpyry MpopisHUM enemeHToM. CXONnmioBaHHs i 3aKNMHIOBAHHS MOXe BMKNUKATY
PO3TPICKYBAHHS NCKY, LLIO MOXE MPUBECTY 10 BIUHUKHEHHS! CEPI03HIMX NOLLIKOAKEHb abo HaBiTb CMepTi.

PezyntosatHs enubuHu pisarHs (XII)

BinpiaHuit BepcTaT pobuTh MOXIMBUM PETYMIOBAHHS MMMBMHY pisaHHs y NEBHOMY AianasoHi, Hanpuknag, Wwobu HisenoBaTh 3HOC
abpasueHoro kpyry abo HapaT MOXNMBICTb BUKOHAHHS HapisyBaHHs.. 3 Li€t0 METOK0 HanexwuTb 0cnabuTy raiiky, Lo 3abesnedye
perynioBanbHWUA FBUHT, NOBEPHYTW MBUHT 0 GaxaHoi BUCOTU Ta 3abeaneunTyn ioro B BiAKpy4yBaHHS!, NiArBUHUYHYM 3an00iKHY
ravy.

TpaHcrnopmysaHHs 8upoby

Y pasi TpaHCNOpTyBaHHS MaLLMHW HaneXuTb ii NepeBO3UTH B OpUTiHAMbHIA habpuyHii ynakosLy. HanexuTtb onycTuTy BiapiaHy
TONoBKY A0 HAaWHUXK4OTO MONOXEHHS Ta 3abeaneunTin 3a LONOMOroto nawLtora. OnopHy NNMTY yCTaHOBUTY B No3uLlito O rpagycis,
a 3aTUCKHY MpUXBaTKY NEPEMICTUT MaKCUMAIbHO Y HAanpPSMKy ONOPHOI NANTL.

PisanHs sidpisHum sepcmamomllicns ycTaHoBKW i obepiraHHs MPOpI3HOTo enemeHTy B HeObXiAHIA No3nLii, HanexuTb novatn
pi3aHHs.

Bmukau mMae cronop, LWo obepirae Bif BUNAAKOBOTO BTUCKYBAHHS, KU HANEXWUTb HATUCHYTW BENWKUM NarnbLeM, a nviie noTiM
HatucHyTv BMmuKkay (XIII).

MNicns HaTUCHEHHS BMMKa4a HanexuTb A03BONUTY AOCATT abpasnBHOMY AMCKY HOMIHaNbHUX 06OPOTIB Ta Tinbku NOTIM noyaTk
pisaHHs. 3ab0poHeHe NpuknaaeHHs abpasBHOrO AUCKY [0 MaTepiany i NuLe TOAi BBEAEHHS B Ailo iHCTPYMeHTY. Lie Moxe Buknm-
kaTu 3aKnnHI0BaHHs abpasnBHOTO KPyry, OO MOLLKOAXEHHS abo NOLIKOKeHHs MaTepiany. Lie Moxe npuBecTy 40 BUHUKHEHHS
CEPNO3HNX MOLLKOBKEH.

Y pa3i BifHOBNEHHS! pi3aHHs, HANEXUTb [O3BONUTI abpa3nBHOMY Kpyry AOCSITM HOMIHaMbHNUX 06OpOTIB, @ NOTIM BBECTU 1100 B
LUOB pi3aHHs.

Mip yac pisaHHs abpasuBHKIA KpYr HANEXWTb OMyCKaT! NNaBHUM PYXOM, YHUKAKOUM HafMULLKOBOTO TUCKY. TUCK, KU HaneXmTb
pobuTh Ha BiApisHil roniBLi, He NOBUHEH byTy Ginblue, HiX TOW, AKOTO BUCTa4Yae Ans pi3aHHs Matepiany. HanexuTb yHukaT
ynapis abpaavBHUM Kpyrom B pisaHuii Matepian.

Y pasi 3aknuHI0BaHHS abpasnBHOTO Kpyry B pi3aHOMy MaTepiarni HanexmuTb HEeraiHo 3BINbHUTI HAaTUCK Ha BMUKAY IHCTPYMEHTY,
BifEAHATM 110T0 Bifl AXKEPENa XUBNEHHS!, a NOTIM BUAHSATM abpaauBHuiA Kpyr i3 3apybku.

HanexwTb 3pobutn ornsam nowkompxeHs abo AedopmaLliii abpasnBHOTO Kpyry, Siki MOFTM BUHUKHYTV B MOMEHTI 3apybku i y pai
iX 3ayBaX€eHHs 3aMiHUTV Ha HOBWIA KpYT, BINMbHIA Bifl NOLLUKOAKEHb. HanexuTb Takox nepesipuTit NpuduHy 3apyoku, Hanpuknag,
4y Bys 06pobtoBaHMA MaTepian nigkpinneHui BianoBiaHUM YuHOM. Mepen noyYaTkom poBOTI HANEXMTb YCYHYTW MPULMHY 3aKK-
HIOBaHHS abpasnBHOrO Kpyry.

Micns 3aBepLUEHOrO pi3aHHs HaneXwTb BiApi3HY rONOBKY MPUTPUMATY B HEPYXOMOCTI, 3BIIbHUTY HATUCK Ha BMUKaY | noYekaTy Ao
MoBHOT 3aTpumKu 0bepTaHHs abpa3snsHoro kpyry. MpunigHATY BipisHy ronosky. BimeaHaty WwWrencenb npoBoAy, LU0 XUBUTb Bif
MEepEexXeBOi PO3ETKM, Ta MPUCTYNNTI A0 Al TEXHIYHOTO AOMMAAY.

Lodamkosi 3aysaxeHHs

3asBneHe NoBHE 3HaYEHHs eMiCii KonnBaHb, a TakOX 3asiBNEHe 3HaYeHHs emicii Lymy, 6yno BUMipsHE 3a JONOMOroK CTaHAapT-
HOro MeToay AOChiMKeHb Ta Moxe ByTH BUKOpUCTaHe ANsi NOPIBHSHHS OJHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHLLNM. 3asiBNeHe NOBHE 3HaYEHHS
eMicii konnBaHb, a TaKOX 3asBNEHE 3HAYEHHS EMICIT LuyMy, MOxe ByTv BUKOpUCTaHe ANS NOMepeaHbOI OLiHKA eKCMOSNLii.

Yara! Ewmicisi konvBaHb nig Yac poboTy 3 iHCTPYMEHTOM MOXe BIAPISHATUCS Bifl 3aBNEHOrO 3Ha4YeHHs!, 3anexHo Big cnocoby
BUKOPUCTAHHS! HCTPYMEHTY.

YBara! HanexwTb Bi3HaunTy 3acobn 6eaneku Ans obepiraHHs onepatopa, ki OCHOBaHi Ha OLiiHLi pU3uKy eMicii B AiiCHNX yMoBax
ekcnnyatauji (BKMKYatouN B L BCi YaCTUHW LMKy poboTu, sik Hanpuknag, Yac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHUA abo npalytoe Ha
XOMOCTOMY XOfi, @ TaKOX Yac akTusaLlii).

TEXHIYHWUWA BOTNAA, CKNAJYBAHHS | TPAHCMOPTYBAHHS

YBATA! Meper TUM, Sk PUCTYNUTU 0 PeryntoBaHHs, TexobemnyroByBaHHs abo TEXHIYHOTO LOMNsAY, HANEXUTb BUTATHYTY LuTe-
ncenb iHCTPYMEHTY 3 PO3ETK eNnekTpuyHoi Mepexi. Micns 3aBepLueHoi poboTi HanexuUTb NepeBIPUTY TEXHIYHNIA CTaH enekTpo-
iHCTPYMEHTY, MPOBOAAYM 30BHILLHIA OFNAA | OLIHKY: KOPNYCY i PyKOSiT, NeKTponpoBOaY, LUTENCens, Aii eNneKTpUYHoro BM1KaYa,
MPOXIAHOCTI BEHTUNALIHIX LUBIB, iCKPIHHS LLITOK, ry4HOCTi poboTK MiALMNHUKIB i nepeaavi, 3anycky i piBHoMipHOCTI pobotn. B
nepiof rapaHTii ekcrnyaTaLiiiHUK He MOXe [IEMOHTYBATU eNeKTPOIHCTPYMEHTIB, Hi 3aMiHIOBATU XOAHUX CKNafoBUX YacTuH abo
BY3MiB, OCKIMbKM Lie NMpuBEAEe [0 BTPAT rapaHTitHuX npas. Bcsika HenpaBumbHICTb, CNOCTEpEXyBaHa npyu ornsai abo nig vac
poboTK, € CUrHanom ANt NPOBEAEHHS PEMOHTY B CepBiCHOMY MyHKTi. [Ticns 3akiHueHHst poBOTU HanexuTb Kopnyc, BEHTUNALAH
LUBY, Nepemukadi, [0AaTKoBY PYKOSITh i 3aXVCHy OBLUMBKY NOYMCTUTY, HaNp., CTPYMEHEM NMOBITPS 3 TUCKOM, He BinbLunm, Hix 0,3
MMa, kucTio abo cyxoto raHyipoukoto, 6e3 BUKOPUCTaHHS XiMiYHMX 3aCOBIB i OYMCHIX PiAVH. HCTPYMEHTM i PYKOSITKI MOUMCTUTH

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS



UA

CYXOH0 YICTOH FaHYipKOK.

Bupi6 HanexuTb 36epiraTi B peTenbHO O4NLLEHOMY | OCYLLEHOMY CTaHi, a TakoxX B 3akpuTux npumilyeHHsix. Obepiratit BUpi6 Big
[O0CTyNy CTOPOHHiX 0cif. Y micui 30epiraHHs HanexwTb 3abe3neunTin BiANOBIAHY BEHTUNALIO, LLO 3anobirae KoHaeHcawii BOonorm.
Micue 36epiraHHst noBiHHe obepiraTi BUpIb Bif BNAMBY aTMOC(HEPHUX YMOB.

Bupi6 HanexuTtb TpaHCropTyBaTH B OAMHUYHIX yrakoBkax abo iHLLKUX TBEPANX ynakoBKax, siki 3abe3neyytotb 3axucT Bif CTpyciB
Bif yaapy. B npoueci TpaHcnoptyBakHs obepiratv Bupi6 Bif Bonory.

3anacHi YyacmuHu
[leTanbHuit cnucok 3anyacTH Bupoby 3HaxoauThes y Biagini «[ns otpuMaHHs», B kapTLi Bupoby, Ha caitti AT « TOYA»: www|.
toya.pl.

— OPUIFIHANbBHA IHCTPYKLIS
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PRODUKTO SAVYBES
Pjovimo staklés tai visapusiskas jrankis, suprojektuotas metalo elementy su Slifavimo diskai (Slifuokliai) ir dervos sidlémis pjovi-
mui. Dél reguliavimo galima pjauti lygiai ir kampu. Tinkamas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo tinkamos eksplo-
atacijos, todel:
Prie$ pradedant darba su jrankiu reikia perskaityti visg instrukcijg ir j iSsaugoti.

UZ visas Zalas.ir suzeidimus, atsiradusius dél produkto naudojimo ne pagal paskirtj, nesilaikant saugumo taisykliy ir Sios instruk-
cijos nurodymy tiekéjas neatsako.

|RANGA

Gamykliniame jpakavime turéty biti:
-pjovimo staklés

- 8lifuoklis

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Numeris kataloge YT-82181
Nominali jtampa (V) ~230
Nominalus daznis [Hz] 50
Vardiné galia w] 2450
Vardiniai sukimaisi [min] 4000
Maks. pjovimo gylis [mm] 110
Pjovimo gylis esant 90° (kvadratinis profilis) [mm] 110x 110
Pjovimo gylis esant 90° (staciakampinis profilis) [mm] 110 x 130
Pjovimo gylis esant 90° (kampuotis) [mm] 135x 135
Pjovimo gylis esant 90° (apvalus profilis) [mm] 110/60
Pjovimo gylis esant 45° (kvadratinis profilis) [mm] 110x 110
Pjovimo gylis esant 45° (staciakampinis profilis) [mm] 110 x 130
Pjovimo gylis esant 45° (kampuotis) [mm] 100 x 100
Pjovimo gylis esant 45° (apvalus profilis) [mm] 10
Slifuoklis: vid. i§. x tvirtinimo vid. x maks. storis [mm] 355x254x3
Masé [ka] 17,2
Triuk$mo lygis

- akustinis slégis L, + K [dB(A)] 958+3,0
-galiaL, tK [dB(A)] 108,8 3,0
Izoliavimo klasé |
Apsaugos laipsnis IPX0

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO

|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smigio, gaisro arba kiino suzalojimo.

Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekan¢iam kartui.

Savoka ,elektros jrankis” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais maitinamy elektros srove, su laidais kaip ir be
laidy..

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas apSvietimas gali bati nelaimingy atsitikimy priezastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degiis skys¢iai, dujos arba
garai. Elektros jrankiai generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vieta vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

Elektriné sauga
Maitinimo laido kiStukas turi buti pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu bidu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA
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jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais. Nemodifikuotas kiStukas tinkantis prie lizdo mazina elektros srovés
smugio rizika.

Vengti saly€io su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir auSintuvai. Kiino jzeminimas didina elektros
srovés smagio rizika.

Negalima privesti prie elektros jrankiy salyCio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks | elektros
jrankio vidaus didina elektros srocés smagio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko nesimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly€io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, aStriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
laido paZeidimas didina elektros srovés smagio rizika.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smagio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo jtampos
reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smiigio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite jautris, kreipkite démesj j tai ka darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu metu. Nenaudokite
elektros jrankio esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai trikumas gali
privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniy, tokiy kaip dulkiy
kaukés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, Salmai ir klausos apsauga mazina rimty asmeniniy suzeidimy rizikg.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,,iSjungtas” pozicijoje prie$ prijun-
giant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio pakélimo arba perkélimo. Elekiros jrankio su pirstu ant jungi-
klio perkélimas arba elektros jrankio maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jjungtas” gali privesti prie rimty suzalojimy.

Pries elektros jrankio jjungimg iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui. Raktas palik-
tas ant judamy elementy jrankio gali privesti prie rimty suzalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkama pozicija ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkamg apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat apranga atokiau nuo
judangéiy elektros jranki elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali bati jsukti j judamus elementus.

Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy iStraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy ignoravimo.
Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suZeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy naudojimas ir priezira

Neapkraukite elektros jrankio. Naudokite elektros jrankius tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinkamas elektros jrankis
uztikrins geresnj ir saugesnj darba, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba iSjungti. Jrankis, kuriy negalima kontroliuoti su
tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kistuka i§ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio pries
reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti atsitiktinio elektros
jrankio jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj arba
ty instrukcijy naudoty elektros jrankius. Elektros jrankiai yra pavojingos naudojant mokymy nepraéjusiems naudotojams.
Priziarékite elektros jrankius ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius judamy daliy nepritaikymo arba uzstrigimo atveju, ele-
menty arba kokiy nors kity salygu, kurie gali turéti jtaka elektros jrankio veikimui. Sugedimus reikia pataisyti prie$
elektros jrankio panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio priezidros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir astrus. Tinkamai priZidrimi pjovimo jrankiai su astriomis briaunomis yra maziau linke
uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsizvelgiant
j darbo salygas ir rasj. Jrankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos situacijos
atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavirSius islaikykite sausus, Svarius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
Siai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio pavojingy situacijy metu.

Remontas

Remontuokite jrankius tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uZtikrins elektros
jrankio darbo tinkama sauguma.

ORIGINALI INSTRUKTCIUJA
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PJOVIMO STAKLIY SAUGUMO INSTRUKCIJOS

Stakliy saugaus naudojimo jspéjimai

Pastatykite save ir pasalinius asmenis toliau nuo diskus sukamojo pavirSiaus. Gaubtas padés apsaugoti operatoriy nuo
dalimis jtrokusiy disky, o taip pat atsitiktinio salycio su disku.

Naudokite tik apsaugotus tinkleliu pjovimo diskus pjovimo staklése. Tik todél, kad aksesuarus galima sumontuoti elektros
jrankyje neuZtikrins saugaus veikimo.

Aksesuaro vardinis greitis turi bati lygus maksimaliam vardiniam greiciui, pazenklintam elektros jrankyje. Aksesuarai
judantys greiciau negu jy vardinis greitis gali trakti ir subyréti.

Diskai turi bati naudojami tik nurodytoms paskirtims. PavyzdZiui: neslifuoti Soniniu pavirSiumi disky, skirty pjovimui.
Slifavimo diskai yra skirti krastiniam $lifavimui, Soninés jégos pridétos prie ty disky gali privesti prie jy sugedimo.

Visada naudokite nesugedusius tvirtinimo gaubtus, kurie yra tinkamo dydzio atsizvelgiant j pasirinktg diska. Tinkami
tvirtinimo gaubtai stiprina diskg ir mazina jos suirimo galimybe.

ISorinis skersmuo, o taip pat aksesuary storis turi tilpti vardinéje elektros jrankio galimybiy pasirinkime. Aksesuarai su
netinkamai matmenimis negali biti tinkamai saugomi arba kontroliuojami.

Disky tvirtinimo angos ir gaubty dydis turi tikti prie elektros jrankio veleno dydzio. Diskams ir gaubtas, kuriy tvirtinimo
angos matmuo neatitinka jrankio veleno dydziui, pritruks lygsvaros, po jdiegimo pradés vibruoti ir gali tai privesti prie jrankio
kontrolés praradimo.

Negalima naudoti pazeisty disky. Prie$ kiekvieng panaudojima reikia patikrinti disky stovj ar yra at§okimai ir jtrikimai.
Disko nuleidimo atveju, reikia patikrinti juos ar néra sugedimy arba sumontuoti nepazeista diska. Po patikrinimo ir disko
sumontavimo reikia atsistoti ir pasalinius asmenis atokiau nuo disko sukimosi vietos, véliau jjungti elektros jrankj vienai
minutei esant maksimaliam sukimosi greiciui be apkrovos. Testo metu paZeisti diskai dazniausia nukrenta.

Naudoti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo panaudojimo naudoti veido apsaugas, akinius ir apsaugi-
nius akinius. Jeigu reikia naudokite nuo dulkiy apsaugancias kaukes, klausos apsauga, pirstines, o taip pat prijuostes
kurios gali sulaikyti nedideles $lifavimo dalis, o taip pat Sukes, atsirandan¢ias darbo metu. Akiy apsauga turi apsaugoti
nuo skraidanciy nuolauzy, atsirandangiy jvairiy veiksmy metu. Kauké apsauganti nuo dulkiy turi sugebéti filtruoti daleles, atsiran-
dancias darbo metu. Prailginta triukSmo ekspozicija gali privesti prie klausos praradimo.

Reikia iSsaugoti saugy nuotolj tarp pasaliniy asmeny ir darbo vieta. Kas nors jeinantis j darbo vieta turi naudoti asmeni-
nés apsaugos priemones. Nuolauzos atsirandancios darbo metu arba paZeisty aksesuary nuolauzos

gali iSkristi uZ artimiausios aplinkos riby.

Tieskite laida toliau nuo veikiancio jrankio. Jeigu prarasite kontrole, laidas gali biti perkirptas arba jtrauktas, o jdsy ranka arba
petj gali bati patrauktas judancio disko kryptimi.

Reguliariai valykite elektros jrankio védinimo angas. Variklio ventiliatorius gali jtraukti dulkes j korpuso vidy, per didelis milte-
linio metalo sukaupimas gali privesti prie elektros smagio grésmés.

Nenaudoti elektros jrankio Salia lengvai degiy medziagy. Nedirbti su elektros jrankiu jeigu yra pastatytas ant degaus
pavirSiaus, pvz. medinio. KibirkStys gali uzdegti tokias medZiagas.

Nenaudoti aksesuary kuriuos reikia ausinti skysciu. \andens ar kitos, skystos ausinimo priemonés panaudojimas gali privesti
prie elektros srovés smgio arba Soko.

|spéjimai susije su atmusimu operatoriaus kryptimi.

Atmusimas operatoriaus kryptimi tai staigi reakcija susijusi su uzblokuotu arba suspaustu sukamu disku. Uzblokavimas arba
suspaudimas priveda prie staigaus judamo disko uzblokavimo, to pasekme yra tai, kad esanti be kontrolés pjovimo galvuté yra
stumiama | virSy, operatoriaus kryptimi.

Pavyzdziui, jeigu Slifavimo diskas yra uzblokuotas arba suspaustas apdirbamoje medziagoje, disko krastas, kuris jeina

j prispaudimo punktg gali jeiti j medZiagos pavirsiy, privedant prie to, kad diskas iSlys arba bus iSmestas.

Diskas gali nukrypti operatoriaus kryptimi, priklausomai nuo Slifuotojo judesiy prispaudimo vietoje. Slifavimo diskai gali taip pat
jtrikti tokiose salygose.

Atmusimas operatoriaus kryptimi tai netinkamo elektros jrankio ir/arba netaisyklingy operaciniy procedary arba salygy panaudo-
jimas rezultatas ir gali bati iSvengtas taikant tinkamas apsaugos priemones, kaip nurodyta Zemiau.

Reikia naudoti patikima elektros jrankio laikiklj, o taip pat tinkama kaino ir pe€iy pozicija, kurie padés atsispirti atmusimo
jégai. Operatorius gali kontroliuoti apsukimus arba jrankio atmusima, jeigu taikys tinkamas apsaugos priemones.

Niekada nestokite prie disko sukimosi linijos. Jeigu jvyks atmusimas, nukreipkite pjovimo galvute operatoriaus kryptimi.
Niekada nemontuokite grandinés pjukly, medienos pjikly, deimanto segmentiniy disky su krasto atstumu didesniu negu
10 mm arba diskiniy pjukly. Tokie aSmenys priveda prie dazny atmusimy arba kontrolés praradimo.

Niekada ,neuzblokuok” disko arba nenaudok per didelio spaudimo. Nebandykite padidinti jpjovimo padidinimo ban-
dymy. Per didelé apkrova padidina apkrova o taip pat uZstrigimo arba disky veikimo sustojimo galimybe, o taip pat padidina
atmusimo arba disko suirimo galimybe.

Jeigu diskas yra pagriebiamas arba nutraukiate pjovima dél kokios nors priezasties, iSjunkite elektros jrankj ir prilaikyki-
te pjovimo galvute nejudéjimo pozicijoje iki to laiko kol pilnai sustos diskai. Niekada nebandykite iSvesti pjovimo disko i
judesio jeigu diskas dar juda nes gali prieiti prie atmusimo. Patikrinkite ir imkités tinkamy veiksmy, kad paSalinti pagriebimo
priezast].
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Neatnaujinkite pjovimo apdirbamoje medziagoje. Leiskite diskui pasiekti pilng greit] ir atsargiai vél jj jveskite j pjovimo
rezima. Diskas gali blti pagriebtas, iSmestas arba atmustas jeigu elektros jrankis vél bus jdiegtas apdirbamoje medZiagoje.
Paremkite kiekvieng apdirbama medziaga, kad sumazinti suspaudimo arba disko atmusimo rizika. Didelés apdirbamos
medziagos yra linke linkti dél savo svorio. Ramsiai turi biti patalpinti po apdirbama medZiaga $alia pjovimo linijos, o taip pat
medZiagos krasto, abiejose pjovimo disko pusése.

PAPILDOMOS SAUGUMO INSTRUKCIJOS

Reikia naudoti tik sustiprintus armuotus diskus su dervos sidle. Slifavimo medziagos struktira tokiuose $lifuokliuose yra susti-
printa tinkleliu, kuris sumazina $lifuoklio fragmenty po suirimo rizikg. Tvirtinimas armuotuose diskuose yra sustiprinta metaliniu
Ziedu. Abejoniy ar panaudotas diskas yra sustiprintas reikia susipaZinti su informacijomis, pridétomis prie disko ir/arba susisiekti
su disko gamintoju.

Draudziama yra naudoti kitas disky rasis, lifavimo diskus, deimantinius diskus, disky pjaklus.

Nenaudoti vandens nei kity skysciy, skirty pjovimo proceso ausinimui. Pjiklas yra pritaikytas vien tik pjovimui sausai.

Slifavimo diskus reikia laikyti sausose, tamsiose patalpose jpakavimuose, apsauganciuose diskus nuo apdulkéjimo ir mechaniniy
pazeidimy grésmés. Slifavimo disky perkélimo metu reikia dévéti apsaugines pirstines. Reikia atkreipti démesj j Slifuoklio naudo-
jimo terming. Negalima naudoti disky, kuriuose néra informacijos apie naudojimo galiojimo terming arba disky su negaliojanCiu
terminu.

Nenaudoti disky su didesniu nominaliniu skersmeniu. Tokie diskai yra pritaikyti prie maZesnio sukimosi grei¢io ir jy panaudojimas
jrankyje su didesniu sukimosi greiiu gali privesti prie jy suirimo.

Po kiekvieno disko pakeitimo ir prie$ darbo pradzig reikia jdiegti masing vienai minutei be apkrovos. Stebéti masinos darba, pa-
tirtinus netipiskus virpesius reikia masina nedelsiant iSjungti ir pradéti Slifavimo disko pakeitima. Niekada nestoti pjtiklo jungimo
metu tokiu bldu, kad kokia nors kino dalis baty Slifavimo disko sukimosi plokStumoje. Jeigu paZeistas diskas pamazi suirs, tai
sumazinti rimty paZeidimy atsiradimo rizika.

Diskas sukasi dar kazkokj laikg po masinos i§jungimo.

Jrankj pakelti ir pernesti pagriebus uz darbinio staliuko arba uZ laikiklio skirto perneSimui. Delnus laikyti kuo toliau nuo $lifavimo
disko. Prie$ pakelimg arba perneSima, reikia jsitikinti, ar visos judamos dalys yra uzblokuotos. Nenaudoti perkélimo gaubty ir
jrankio transporto. Pernesti jrankius paémus uz laikiklio galima tik tuomet, kai pjovimo galvuté yra Zemutinéje padétyje ir yra
uzblokuota su grandine.

Grindis darbo vietoje turi bati Svarios.

Pastaba! Susilaikyti nuo nupjauty elementy arba kity medziagos daliy pasalinimo i§ pjovimo vietos, kuomet jrankis yra jjungtas
su atidengtu lifavimo disku.

Visi taisymai arba pakeitimai turi bti atlikti jgaliotame gamintojo servise.

Uztikrinti taisyklingg ir saugy pjovima. Visada pritvirtinti pjaunamg medziagg prie darbinio staliuko. Prie$ darbo pradZig jsitikinti,
kad jrankis stovi stabiliai. Esant reikalui jrankj pritvirtinti prie stalo. Esant reikalui paremti pjaunamag medziaga, kuri yra ilga.

PRODUKTO MONTAVIMAS

Produktas yra pristatomas sumontuotas. Prie$ pirma panaudojima reikia nukabinti pjovimo galvutés apatinéje padétyje apsaugos
grandine (1l). Granding reikia pritvirtinti kiekvieng kartg prie§ masinos transportavima.

Po pjovimo galvutés pakeélimo patikrinti ar gaubto judanti dalis savaime persistimé j Zemiausia padétj. Jeigu gaubto judéjimas baty
sutrukdytas arba savaime nenusileisty reikia $velniai atleisti gaubto varztg (IIl). DraudZiama yra visi$kai i$sukti gaubto varztus.

PARUOSIMAS DARBUI

Veiksmai kuriuos reikia atlikti prie darbo pradzig

Masing reikia pastatyti darbo vietoje, ant darbinio stalo, stovo arba panaSioje vietoje. Visi gaubtai ir saugumo elementai turi bti
tinkamai pritvirtinti prie§ masinos jdiegima. Reikia jsitikinti, kad disko $lifuoklis gali laisvai suktis. Prie§ masinos jdiegimg reikia
jsitikinti, kad visos judamos dalys gali atlikti pilnai laisva judesj, o $lifavimo diskas yra tinkamai pritvirtintas. Prie$ prijungiant jren-
ginio maitinimo laido kistuka reikia jsitikinti, kad maitinimo tinklo parametrai atitinka parametrams pateiktiems masinos vardinéje
lenteléje.

Masing reikia pastatyti ant lygaus ir stabilaus pavirSiaus, pavyzdziui ant darbinio stalo. Montavimo aukstj reikia pritaikyti prie
operatoriaus auk$cio, tokiu bidu, kad bty pilno aptarnavimo galimybé be per didelio siekimo nuotolio, uZtikrinant stabily ir saugy
operatoriaus darba.

Slifuoklio montavimas ir pakeitimas

Pastaba! Prie§ montavimo pradZig arba Slifuoklio pakeitima reikia atjungti jstrizg juostele nuo maitinimo tinklo, atjungiant kistuka
nuo maitinimo tinklo lizdo.

Slifuoklio pakeitimo metu reikia devéti apsaugines pirstines.

Pakelti judama $lifavimo disko gaubtg (IV) tokiu bidu, kad visiSkai atidengti disko tvirtinimo varzta.
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I$ variklio korpuso pusés yra patalpinta veleno sukimosi blokada, reikia jg perstumti Slifuoklio kryptimi ir prilaikyti toje pozicijoje
(V). Raktu sukti varzta kartu su pritvirtintu Slifuokliu (V1) iki to momento, kada blokada pataikys j iSorinio gaubto tvirtinimo $lifuokliy
anga ir uzblokuos jo judéjima (VII).

Prilaikant veleno blokada, atsukti tvirtinimo varztg ir iSmontuoti iSorinj tvirtinimo gaubta (VI1I). ISmontuoti Slifuoklj ir su Sepeciu arba
teptuku su minkstais plaukais iSvalyti montavimo vieta. Jmontuoti $lifuoklj, iSorinj tvirtinimo gaubt ir prilaikyti blokadg tokiu btdu,
kad uzsiblokuoty veleno sukimosi galimybé, prisukti disko tvirtinimo varztg. Nuleiskite judant] disko gaubta

Po montavimo patikrinti ar $lifuoklis buvo taisyklingai sumontuotas. Naudoti asmenines apsaugos priemones. Atsistoti tokioje po-
zicijoje, kad jokios kiino dalys neatsirasty Slifuoklio sukimosi vietoje. Jjungti masing ir leisti jai dirbti be apkrovos per vieng minute.
Jeigu tuo metu bus pastebimos bent kokios vibracijos arba kiti netinkamo darbo simptomai, reikia nedelsiant sulaikyti masing ir
patikrinti Slifavimo disko montavimo tinkamuma.

DARBAS SU PJOVIMO STAKLEMIS

Pjovimo kampo nustatymas (IX)

Darbinis staliukas turi stabilig plokste, kuri suteikia pjovimo kampo +/- 45 laipsniy nustatymo galimybe.

Reikia atleisti abu stabilios plokstes tvirtinimo varztus, nustatyti norima pjovimo kampa, o véliau stipriai ir patikimai prisukti abu
varztus.

Stabili ploksté turi paZenklintg kampo klase, kuri teikia numatyto pjovimo kampo pritaikyma. Dél tikslaus nustatymo reikia panau-
doti papildoma matavimo jrankj, pavyzdZiui kampy matuoklj.

Prispaudimo panaudojimas

Pjaunama elementa reikia prispausti prie stalo stabilios plokstés. Todél reikia panaudoti prispaudima. Kad greitai nustatyti prispau-
dima reikia pakelti tvirtinimo sriegj (X), perstumti prispaudima j pasirinkta pozicija, o véliau nuleisti tvirtinimo sriegj. Su prispaudimo
laikiklio prisukti prispaudima tokiu badu, kad prispausti perpjautg stabilios plokstés elementg (XI).

llgy elementy perpjovimo atveju, kurie Zymiai iSlenda uz darbinio stalo reikia panaudoti iSorinius parémimo elementus. Reikia
panaudoti du paremiancius elementus pjaunamo elemento kiekvienoje puséje, kuri Zymiai iSlenda uz stalo. Vieng i$ paramy reikia
patalpinti kiek jmanoma arciau darbinio staliuko, o antrg $alia pjaunamo elemento galo. Toks nustatymas apsaugos nuo nekon-
troliuoto judesio elemento dalies po perpjovimo. Paramy aukstj reikia pritaikyti tokiu bidu, kad pjovimo proceso metu, pjaunamo
elemento dalys iSsiskirty pjovimo plokstumos iSoréje. Apsauga nuo Slifuoklio pagriebimo ir uzstrigimo dél pjaunamo elemento.
Pagriebimas ir uzstrigimas gali privesti prie disko suirimo, o tai gali privesti prie rimty suzalojimy atsiradimo, o netgi mirties.

Pjovimo gylio reguliavimas (XII)

Pjiklas teikia pjovimo gylio reguliavimo galimybe, pavyzdziui, kad sumazinti $lifuoklio sunaudojimg arba sudaryti jpjovimo ga-
limybe. Tam tikslui reikia atleisti reguliavimo varzto apsaugine verZle, prisukti varztg nustatytame aukstyje ir apsaugoti jj nuo
atsisukimo prisukant apsaugine verzle.

Produkto transportas

Masinos transporto atveju reikia jg transportuoti originaliame gamykliniame jpakavime. Reikia nuleisti pjovimo galvute | Zemiau-
sig padétj ir apsaugoti su grandine. Stabilig plokste nustatyti 0 laipsniy pozicijoje, o prispaudima perstumti maksimaliai stabilios
plokstes kryptimi.

Pjovimas pjaklu

Po nustatymo ir apsaugojimo pjaunamo elemento norimoje pozicijoje, reikia pradéti pjovima.

Jungiklis turi apsaugine blokada nuo atsitiktinio paspaudimo, kurig reikia paspausti nyksciu, o véliau paspausti jungiklj (XIII).
Paspaudus jungiklj reikia leisti, kad Slifavimo diskas pasiekty nominaly greij ir tik tada pradéti pjovima. Draudziama yra pridéti
$lifavimo diska prie medziagos ir tik tada jjungti jrankj. Gali tai privesti prie Slifuoklio uzsiblokavimo, paZeidimo, arba medziagos
pazeidimo. Gali tai privesti prie rimty suzalojimy atsiradimo.

Pjovimo atnaujinimo atveju, reikia leisti Slifuokliui pasiekti nominaly greitj, o véliau jvesti jj j pjovimo anga.
Pjovimo metu $lifuoklj reikia nuleisti lengvu judésiu, iSvengiant per didelio prispaudimo. Prispaudimas kokj reikia taikyti pjovimo
galvutei neturéty bti didesnis negu tas, kurio pakanka medziagos pjovimui. Reikia vengti smagio $lifuokliu j pjaunama medziaga.

Slifuoklio uzblokavimo pjaunamoje medziagoje atveju reikia nedelsiant atleisti jrankio jungiklj, atjungti nuo maitinimo $altinio, o
véliau iSimti 8lifuoklj i$ uZstrigimo vietos.

Reikia apzitréti Slifuoklj ar nebuvo pazeistas arba deformuotas dél uzstrigimo ir jeigu jie bus pastebéti pakeisti j naujg, be pazei-
dimy. Reikia patikrinti uZstrigimo priezast], pavyzdziui ar apdorojama medZiaga buvo atitinkamai paremta. Prie$ darbo pradZig
reikia paSalinti Slifuoklio uzstrigimo priezastj.

Po uzbaigto pjovimo reikia pjovimo galvute prilaikyti vietoje, atleisti prispaudima jungikliu ir palaukti kol visiSkai Slifuolis nustos
judéti. Pakelti pjovimo galvute. Atjungti maitinimo kabelio ki$tuka nuo tinklo lizdo ir atlikti priezitirios veiksmus.
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Papildomosios pastabos

Deklaruojama, visiSka virpesiy verté buvo sumatuota standartiniy tyrimu metodu ir gali biti panaudota vieno jrankio su kitu paly-
ginimui. Deklaruojama, visiSka virpesiy verté gali bati panaudota ekspozicijos pradinio vertinimo metu.

Pastaba! Virpesiy emisija su jrankiu darbo metu gali skirtis nuo deklaruojamos vertés, priklausomai nuo jrankio panaudojimo
bido.

Pastaba! Reikia nustatyti operatoriy saugojanéias saugumo priemones, kurios remiasi grésmés jvertinimu realiose naudojimo
salygose (jskaitant | tai visus darbo ciklus, kaip pvz. laikas, kada jrankis yra i$jungtas arba dirba tuscioje eigoje, o taip pat akty-
vavimo laikas).

PRIEZIURA, SANDELIAVIMAS IR TRANSPORTAS

PASTABA Prie$ pradedant reguliavima, techninj patikrinima ar prieZidrg iStraukite jrankio kistuka i$ elektros tinklo lizdo. Po uzbaig-
to darbo reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj, perZidrint i$ iSorés ir jvertinti:korpusg ir rankena, elektros laidus, kistuka,
elektros jungiklio poveikj, ventiliavimo tarpy pralaiduma, Sepeciy kibirk3¢iavima, guoliy darbo, jjungimo ir darbo vienodumo gar-
sumg. Garantijos galiojimo metu naudotojas negali iSmontuoti elektros jrankiu, ir pakeisti jokiy elementy arba sudedamuyjy daliy,
todeél, kad tai gali privesti prie garantijos teisés praradimo. Visi neatitikimai pastebimi prieZidros metu arba darbo metu, tai signa-
las, kad turi biti atliktas taisymas serviso punkte. Po darbo uzbaigimo, korpusa, védinimo angas, jungiklius, papildoma rankeng ir
gaubtus reikia iSvalyti pvz. oro srautu, kur slégis ne didesnis kaip 0,3 MPa, teptuku arba sausu skuduréliu be cheminiy priemoniy
ir valymo priemoniy panaudojimo. rankius ir laikiklius valyti sausu, Svariu skuduréliu.

Produkty reikia laikyti tiksliai iSvalytg ir iSdziovinta. Produkty laikyti uzdarose patalpose. Saugoti nuo pasaliniy asmeny patekimo.
Sandéliavimo vietoje reikia uztikrinti tinkama ventiliacija, kuri apsaugo nuo vandens gary kondensacijos. Sandéliavimo vieta turéty
apsaugoti produkta nuo atmosferos salygy jtakos.

Produktg transportuoti pavieniuose jpakavimuose arba kitose kietose pakuotése, uZtikrinanciose nuo sukrétimy apsauga. Trans-
porto metu saugoti produkta nuo drégmés.

Atsarginés dalys
Detalus produkto pakeitimo daliy sgrasas yra ,Atsisiysti” skyriuje, produkto korteléje, interneto svetainése TOYA SA www toya.pl.
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PRODUKTA APRAKSTS
Ripzagis ir daudzpusigs instruments, kas projektéts metala elementu grieSanai ar slipripu ar sveku saistvielu. Pateicoties re-
gulédanai, ir iespéjama taisna un lenka grieSana. Pareiza, uzticama un droSa instrumenta darbiba ir atkariga no ta pareizas
ekspluatacijas, tapéc:
Pirms sakt lietot instrumentu, izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs nenes atbildibu par kaitgjumiem, kas radusies, neieverojot drodibas noteikumus un $is instrukcijas noradfjumus.

APRIKOJUMS

Originalaja iepakojuma jaatrodas:

— ripzagim;

— slipripai.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-82181
Nominalais spriegums V] ~230
Nominala frekvence [Hz] 50
Nominala jauda W] 2450
Nominalie apgriezieni [min-'] 4000
Maks. grieSanas dzilums [mm] 10
GrieSanas dzilums pie 90° (kvadratveida profils) [mm] 110x 110
GrieSanas dzilums pie 90° (taisnstarveida profils) [mm] 110 x 130
Grieanas dzilums pie 90° (lenka profils) [mm] 135x 135
Griedanas dzilums pie 90° (apals profils) [mm] 110/60
Griedanas dzilums pie 45° (kvadratveida profils) [mm] 110x 110
Griesanas dzilums pie 45° (taisnstirveida profils) [mm] 110 x 130
Griesanas dzilums pie 45° (lenka profils) [mm] 100 x 100
Griesanas dzilums pie 45° (apals profils) [mm] 110
Slipripa: ar. diam. x stiprinajuma diam. x maks. biezums [mm] 355x254x3
Svars [ka] 17,2
Trok3na [imenis
— akustiskais spiediens L , + K [dB(A)] 958+3,0
—jaudal , K [dB(A)] 108,8+3,0
Izolacijas klase |
Aizsardzibas pakape IPX0

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem droSibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar $o elek-
troinstrumentu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmantosanai.
Jédziens “elektroinstruments”, kas lietots bridindjumos attiecas uz visiem ar elektribu darbinamiem vada un bezvada instrumentiem.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodrosiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var kldt par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem vidé ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmojoSus Skid-
rumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumenti generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumus.
Nepielaujiet bérnu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudeésana var novest pie kontroles zau-
dejumam.

Elektriska drosiba
Elektriska kabela kontaktdaksai ir jabat piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdakSu. Ar

ORI GINALA I NSTRUKTC CIJA



Lv

iezemétiem elektroinstrumentiem nedrikst izmantot nekadus kontaktdaksas adapterus. Nemodificéta kontaktdaksa, kas ir
piemérota kontaktligzdai, samazina elektroSoka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezemésana paaug-
stina elektroSoka risku.

Nedrikst paklaut elektroinstrumentus atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. lek|Gstot elektroinstrumenta iekSiené,
Gidens un mitrums paaugstina elektroSoka risku.

Neparslogojiet barosanas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu ne$anai, vilk$anai, kontaktdaksas pieslég$anai elektriskajam
tiklam vai atslégSanai no ta. Izvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies baroSanas kabelis paaugstina elektroSoka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lieto$ana, kas pielagots lietoSanai arpus telpam, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumenta lietoSana mitra vidé ir nepiecieSama, aizsardzibai pret baroSanas spriegumu izmantojiet uz dife-
rencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstrumen-
tu. Nelietojiet elektroinstrumentu noguruma stavokli, alkohola, narkotiku vai zalu ietekmé. Pat viens neuzmantbas mirklis
darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmér lietojiet redzes aizsardzibas lidzek|us. Individualo aizsardzibas i-
dzek|u, tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzek|u, lietoSana samazina nopietnu
traumu risku.

Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentu baroSanas avotam un/vai akumulatoram, pacelt vai
parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumenta parnesana ar pirkstu uz
slédza vai elektroinstrumenta baro$ana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts”, var novest pie nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta reguléSanai. Uz
rotejoSiem elektroinstrumenta elementiem atstata atsléga var novest pie nopietnam traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas lauj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu negaiditu situaciju darba laika gadijuma.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus talu no kustigam elektroinstrumenta
dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosiikSanas vai puteklu savakSanas sistémas pieslégSanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistémas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas iegita no biezas elektroinstrumenta izmantoSanas, novestu pie bezriipibas un drosibas
noteikumu ignoréSanas. Bezripiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumenta lietoSana un riipes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Lietojiet elektroinstrumentu, kas piemérots izvélétajam pielietojumam. AtbilstoSs elek-
troinstruments nodroSina labaku un droSaku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.

Neizmantojiet elektroinstrumentu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments, kuru nav iesp&jams
kontrolét ar tikla slédzZa palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumenta uzglabasanas atslédziet kontaktdak$u no barosanas
kontaktligzdas un/vai demontéjiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumenta. Sadi aizsardzibas pasakumi lauj
izvairities no nejausas elektroinstrumenta ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentu personam, kas neparzina elektro-
instrumenta apkalpoSanu vai $o instrukciju. Elektroinstrumenti ir bistami neapmacttu lietotaju rokas.

Veiciet elektroinstrumenta un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentu, lai parliecinatos, kas tas ir
brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespridumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas var ietekmét
elektroinstrumenta darbibu. Pirms elektroinstrumenta lietoSanas novérsiet ta bojajumus. Daudzi nelaimes gadijumi notiek
elektroinstrumenta nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprdst darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus, aksesuarus, ieliekamus instrumentus utt. atbilstoSi Sim instrukcijam, nemot véra darba
veidu un apstaklus. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie ir projektéti, var novest pie bistamas si-
tuacijas.

Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj drosi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu bistamas situcijas.

Remonti

Veiciet elektroinstrumenta remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas. Tas
nodrosina elektroinstrumenta darbibas dro$ibu.
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DROSIBAS INSTRUKCIJAS RIPZAGIEM

Bridinajumi par ripzagu drosibu

Uzstadiet sevi un apkartéjos cilvékus talu no rotéjosas ripas plaknes. Aizsargs palidz aizsargét lietotaju no nolizusiem diska
fragmentiem un nejaudas saskares ar disku.

Lietojiet ripzad tikai zagripas, kas armétas ar tiklu. Tas, ka aksesuaru var uzstadrt elektroinstrumenta, nenozimg, ka ir nodro-
Sinata darbibas droSiba.

Aksesuara nominalajam atrumam ir jabut vienadam ar maksimalo nominalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta.
Aksesuari, kas kustas atrak par to nominalo atrumu, var saplist un saskelties.

Ripam ir jabut izmantotam tikai tam paredzétajiem ieteicamiem pielietojumiem. Pieméram: neslipéjiet ar grieSanai pare-
dzétu ripu sanu virsmu. GrieSanas slipripas ir paredzétas malas bérsanai, sanu spéki, kas pielikti §im ripam, var novest pie to
saSkelSanas.

Vienmér izmantojiet nebojatus stiprinasanas atlokus ar piemérotu izméru attieciba uz izvéléto ripu. Atbilstosi stiprinaSanas
atloki nostiprina ripu un samazina tas saskelSanas risku.

Aksesuara aréjam diametram un biezumam ir jaietilpst nominalaja elektroinstrumenta iespéju diapazona. Aksesuari ar
nepareiziem izmériem nevar tikt pareizi aizsargati vai kontroléti.

Ripu un atloku stiprinaSanas cauruma izméram ir jabat piemérotam elektroinstrumenta varpstas izméram. Ripam un atlo-
kiem, kuru stiprinaSanas cauruma izmérs neatbilst instrumenta varpstas izméram, nav pietiekama lidzsvara, péc iedarbina$anas
tie sak vibrét, kas var novest pie kontroles par instrumentu zaudésanas.

Neizmantojiet bojatas ripas. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet ripu stavokli, lai parliecinatos, ka tas ir brivs no
atlobijumiem un plaisam. Ripas nokri$anas gadijuma parbaudiet, vai ta nav bojata, vai uzstadiet jaunu ripu, kas ir briva
no bojajumiem. Péc ripas apskates un uzstadiSanas, novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus arpus aksesuaru grieSanas
plaknes, péc tam iedarbiniet elektroinstrumentu uz vienu minati ar maksimalo grieSanas atrumu, bez slodzes. Testa laika
bojatas ripas parasti saskelas.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Atkariba no pielietojumiem izmantojiet sejas aizsardzibas lidzeklus — aiz-
sargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet puteklu maskas, dzirdes aizsardzibas lidzeklus, aizsargcimdus un priekSautus,
kas spéj aizturét nelielus slipripas fragmentus vai atlizas, kas rodas darbibas laika. Acu aizsardzibas lidzeklim ir jaspéj
aizturét lidojosas atlizas, kas rodas dazadu darbibu laika. Puteklu maskai jaspgj filtrét dalinas, kas rodas darbibas laika. Parak
ilgstosa paklau$ana trokSna iedarbibai var novest pie dzirdes zaudésanas.

Saglabajiet drosu attalumu starp apkartgjiem cilvékiem un darba vietu. Cilvékiem, kas ienak darba vieta, jalieto individu-
alas aizsardzibas lidzekli. Atlizas, kas rodas darba laika, vai bojatu aksesuaru atlizas var aizlidot arpus darba vietas tuvakas
apkartnes.

Novietojiet kabeli talu no rotéjosa elementa. Kontroles par instrumentu zaudé$anas gadijuma kabelis var tikt pargriezts vai
satverts, un lietotaja plauksta vai roka var tikt pavilkta rot€jo3as ripas virziena.

Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Dzinéja ventilators var iestkt puteklus korpusa iek$a. Parmériga metala
dalinu uzkrasanas var radit elektroSoka risku.

Nestradajiet ar elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma. Nestradajiet ar elektroinstrumentu, ja tas ir
novietots uz viegli uzliesmojosas, pieméram, koka, virsmas. Dzirksteles var aizdedzinat $adus materialus.

Neizmantojiet aksesuarus, kas prasa dzeséSanu ar Gdeni. Udens vai cita dzeséSanas Skidruma izmanto$ana var izraisit
elektroSoku.

Bridinajumi par atleksanu lietotaja virziena

AtlekSana lietotaja virziena ir péksna reakcija uz blokétu vai saspiestu ripu. Bloké$ana vai saspieSana noved pie peksnas rotéjo-
Sas ripas blokéSanas, ka rezultata nekontroléta grieSanas galva tiek grista augSup, lietotaja virziena.

Pieméram, ja slipripa ir blokéta vai saspiesta apstradajama materiala, ripas mala, kas ieiet saspieSanas punkta var iedzilinaties
materiala virsma, ka rezultata ripa izk|Ust vai tiek izsviesta. .

Ripa var arf izk|dt lietotaja virziena vai pretéja virziena, atkariba no slipripas kustibas virziena saspiesanas vieta. Sados apstaklos
slipripas var ari saplist.

AtlekSana lietotaja virziena ir nepareizas elektroinstrumenta lietoSanas un/vai nepareizu operativo procediru vai apstaklu rezul-
tats. No tas var izraistties, ievérojot tadus piesardzibas pasakumus, ka ieprieks aprakstitas.

Drosi turiet instrumentu un ienemiet atbilstoSu kermena un roku poziciju, kas lauj pretoties atlekSanas spékiem. Lietotajs
spéj kontrolét instrumenta grieSanas vai atlekSanu, ja vins ievéro atbilstodus piesardzibas pasakumus.

Nekad nenovietojiet savu kermeni rotéjosas slipripas linija. Ja notiek atlékSana, grieSanas galva tiek novirzita lietotéja vir-
ziena.

Nekad neuzstadiet kédes zagus, zagus kokam, segmentu dimanta ripas ar malas atstarpi, kas ir lielaka par 10 mm, vai zagripas.
Sadas ripas bieZi izraisa atlekSanu un kontroles zaudésanu.

Nekad neblokéjiet ripu griezuma vai nelietojiet parmérigu spiedienu. Neméginiet palielinat griezuma dzilumu. Parmériga
parslogoSana palielina slodzi un tendenci uz ripas sagrieSanos vai iespraSanu griezuma, ka ari ripas atlek$anas vai saskelanas
iespéjamibu.

Ja disks ir aizkerts vai grieSana tika partraukta jebkada iemesla dél, izslédziet elektroinstrumentu un turiet grieSanas gal-
vu nekustigi, lidz ripa pilnigi apstasies. Nekad neméginiet atbrivot disku no griezuma, kad disks kustas, pretéja gadijuma
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tas var atlekt. Noskaidrojiet iemeslu un veiciet nepiecieSsamus pasakumus, lai likvidétu ripas aizkerSanas iemeslu.

Neatsaciet grieSanu apstradajamaja materiala. Laujiet diskam sasniegt pilnu atrumu, péc tam piesardzigi ievadiet to
griezuma. Ripa var tik aizkerta, izsviesta vai atlékt, ja elektroinstruments tiek atkartoti iedarbinats apstradajamaja materiala.
Atbalstiet katru lielizméra apstradajama materiala gabalu, lai minimizétu ripas saspieSanas vai atlek$anas risku. Lieliem
materidla gabaliem ir tendence ieliekties zem sava svara. Atbalsti janovieto zem apstradajama materiala grieSanas Iinijas tuvuma
un materiala malu tuvuma, pa abam zagripas pusém.

PAPILDU DROSIBAS NOTEIKUMI

Izmantojiet tikai armétas slipripas ar sveku saistvielu. Abraziva materiala struktira $adas slipripas ir nostiprinata ar tikla palidzibu,
kas samazina slipripas fragmentu izsviesanas risku péc tas saskelSanas. Stiprindjums armétas slipripas ir nostiprinats ar metala
gredzena palidzibu. Ja rodas Saubas, vai izmantota ripa ir nostiprinata, iepazisties ar informaciju, kas pievienota ripai, un/vai
sazinieties ar ripas razotaju.

Nedrikst izmantot citus ripu, slipripu, dimanta ripu, zagripu veidus.

Neizmantojiet Gdens vai citus $kidrumus grieSanas procesa dzesésanai. Ripzagis ir pielagots tikai sausai grieSanai.

Uzglabajiet slipripas sausas, tumsas telpas, iepakojumos, kas aizsarga ripas pret putekliem un mehaniskiem bojajumiem. Parne-
sot ripas, izmantojiet aizsargcimdus. Pievérsiet uzmanibu slipripu deriguma terminam. Neizmantojiet ripas, kuram nav informaci-
jas par deriguma terminu, vai ripas, kuru deriguma termins ir iztecéjis.

Neizmantojiet nodilu$as ripas ar diametru, kas parsniedz nominalo diametru. Sadas ripas nav pielagotas mazakam griesanas
atrumam, to lietoSana instrumenta ar lielaku grieSanas atrumu var novest pie to saskelSanas.

Péc katras ripas nomainas un pirms darba sékSanas iedarbiniet ierici un vienu mindti bez slodzes. Novérojiet iekartas darbibu. Ja
ir konstatétas netipiskas vibracijas, nekavéjoties izslédziet iekartu, pec tam nomainiet slipripu. ledarbinot iekértu, nekad nestaviet
ta, lai jebkada kermena dala atrastos slipripas rotésanas plakné. Tas lauj samazinat nopietnu traumu gasanas risku bojatas ripas
saSkelSanas gadijuma.

Ripa roté vél kadu laiku péc iekartas izslegSanas.

Paceliet un parnesiet instrumentu, turot to aiz darba galda vai roktura paresSanai. Turiet plaukstas talu no slipripas. Pirms pacelt
vai pamest instrumentu pérliecinieties, ka visas kustigas dalas ir blokétas. Neizmantojiet aizsargus instrumenta pacelSanai vai
parmnesanai. Parnesiet instrumentu, turot to aiz roktura, tikai tad, kas grieSanas galva atrodas apak$éja pozicija un ir blokéta ar
kédes palidzibu.

Lietojiet instrumentu tikai ar pareizi koptiem un pareizi uzstaditiem aizsargiem laba darbibas stavoklr.

Uzturiet gridu darba vieta tiriba.

Uzmanibul! Izvairieties no nogrieztu elementu un citu materiala fragmentus nonemsanas no grieSanas zonas, ja instruments
darbojas ar atklatu slipripu.

Visi remonti vai nomainas ir javeic raZotaja autorizétaja servisa centra.

NodroSiniet pareizu un drou grieSanu. Vienmér nostipriniet griezamo materialu pie darba galda. Pirms sakt darbu, parliecinieties,
ka instruments stav stabili. NepiecieSamibas gadijuma piestipriniet instrumentu pie galda. NepiecieSamibas gadijuma atbalstiet
garu griezamo materialo.

PRODUKTA MONTAZA

Produkts tiek piegadats pilnigi samontéta stavoklr. Pirms pirmas lietoSanas reizes nonemiet kédi, kas aizsarga grieSanas kédes
poziciju apakséja pozicija (I1). Vienmér uzstadiet kedi pirms iekartas transportésanas.

Péc grieSanas galvas pacelSanas parbaudiet, vai aizsarga kustiga dala ir automatiski parbidijusies zemaka pozicija. Ja aizsarga
kustiba ir traucéta vai tas nenolaizas automatiski, atlaidiet nedaudz valigak aizsarga skravi (I1). Nedrikst pilnigi izskravét aizsarga
skravi.

SAGATAVOSANA DARBIBAI

Darbibas pirms darba sakSanas

Uzstadiet iekartu darba vieta, uz darba galda, stativa vai [fdziga vieta. Visiem aizsargiem un dro$ibas elementiem ir jabat pareizi
uzstaditiem pirms iekartas iedarbinaSanas. Parliecinieties, ka slipripa var brivi rotét. Pirms iedarbinat iekartu, parliecinieties, ka
visas kustigas dalas var veikt plistoSu kustibu pilna apméra un slipripa ir pareizi uzstadita. Pirms pieslégt kabela kontaktdakSu
baroanas tiklam, parliecinieties, ka baro3anas tikla parametri atbilst tiem, kas noraditi iekartas datu plaksnité.

Uzstadiet iekartu uz lidzenas un stabilas virsmas, pieméram, uz darba galda. UzstadiSanas augstumu izvélieties atbilstosi lieto-
taja garumam ta, lai bitu iespéjama pilna apkalpoana, nestiepjoties parak talu un saglabajot stabilu un droSu kermena poziciju.

Slipripas uzstadiSana un nomaina

Uzmanibu! Pirms sakt uzstadit vai nomainit slipripu, atslédziet lenkzagi no barodanas tikla, atslédzot kontaktdakSu no baro$anas
tikla kontaktligzdas.

Slipripas nomainas laika izmantojiet aizsargcimdus.

Paceliet kustigo slipripas aizsargu (IV) ta, lai pilniba atklatu skriivi, kas stiprina ripu.
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No dzinéja korpusa puses atrodas varpstas grieSanas blokétajs, parbidiet to sIlprlpas virziena un paturiet taja pozicija (V). pagrie-
ziet skrivi kopa ar nostiprinatu slipripu ar atslégas palidzibu (V1), Iidz blokétajs ieej iek3&ja atloka, kas stiprina slipripu, cauruma
un bloké tas kustibu (VII).

Turot vérpstas blokétaju, atskravéjiet stiprinaSanas skravi un demontgjiet aréjo stiprinaSanas atloku (VIl). Demontgjiet slipripu un
ar sukas vai otas palidzibu izfiriet uzstadiSanas vietu. Uzstadiet slipripu, aréjo stiprinadanas atloku un, turot blokétaju ta, lai tas
blokétu varpstas grieSanas iespéju, pievelciet skravi, kas stiprina slipripu. Nolaidiet kustigo slipripas aizsargu.

Péc uzstadisanas parbaudiet, vai slipripa ir pareizi uzstadita. Velciet individualos aizsardzibas lidzek|us. Staviet tada pozicija, lai
neviena kermena dala neatrastos slipripas grieSanas plakné. leslédziet iekartu un laujiet tai darboties bez slodzes vienu minati.
Ja $aja laika ir pamanitas jebkadas aizdomigas vibracijas vai citi nepareizas darbibas simptomi, nekavéjoties apturiet iekartu un
parbaudiet slipripas uzstadisanas pareizibu.

DARBS AR RIPZAGI

Griesanas lenka uzstadisanas (IX)

Darba galdam ir balstplatne, kas lauj iestatit grieSanas lenki diapazona no +/- 45 gradiem.

Atlaidiet valigak abas skrives, kas stiprina balstplatni, iestatiet vélamu grieSanas lenki, pec tam stipri un drosi pievelciet abas
skraves.

Balstplatnei ir ieziméta lenka skala, kas lauj izvéléties aptuvenu grieSanas lenki. Lai precizi iestatitu grieSanas lenki, jaizmanto

papildu mérisanas instruments, pieméram lenkmérs.

Piespiedéja izmanto$ana

Griezams elements ir japiespieZ pie galda balstplatnes. Sim nolikam izmantojiet piespiedéju. Lai atri uzstaditu piespiedaju, pa-
celiet stiprinaSanas vitni (X), parbidiet piespiedéju vélama pozicija, péc tam nolaidiet stiprinaSanas vitni. Ar piespiedéja turétaju
pievelciet piespiedéju ta, lai piespiestu griezamo elementu pie balstplatnes.

Pargriezot garus elementus, kas ievérojami izvirzas arpus darba galda, izmantojiet aréjos atbalsta elementus. lzmantojiet pa
diviem atbalsta elementiem uz katru grieZama elementa pusi, kas ieverojami izvirzas arpus galda. Viens no atbalstiem janovieto
péc iespéjas tuvak darba galdam, un otrs tuvu grieZama elementa galam. Sada atbalstu izvietoSana novérs nekontrolétu elemen-
ta dalas kustibu péc pargrieSanas. Atbalstu augstums jaizvélas ta, lai grieSanas laika griezama elementa dalas netiktu atvilktas
arpus grieSanas plaknes. Tas nelauj griezamajam elementam aizkert un blokét slipripu. AizkerSana un iespriisana var novest pie
ripas saskelSanas, kas var izraisit nopietnas traumas vai pat navi.

Griesanas dziluma regulésana (XIl)

Ripzagis lauj regulét grieSanas dzilumu noteikta diapazona, pieméram, lai novérstu slipripas nodilumu vai lautu veikt iegriezumus.
Sim nolikam atlaidiet valigak uzgriezni, kas aizsarga reguléSanas skrvi, pievelciet skrivi lidz vélamam augstumam un aizsarga-
jiet to pret atskravésanos, pievelkot aizarguzgriezni.

Produkta transportéSana
Transportéjiet iekartu originalaja iepakojuma. Nolaidiet grieSanas galvu lidz zemakajai pozicijai un aizsargajiet to ar kédes palidzi-
bu. Uzstadiet balstplatni 0 gradu pozicija, un parbidiet piespiedéju maksimali balstplatnes virziena.

Grie$ana ar ripzagi

Péc griezama elementa uzstadisanas un blokéSanas velama pozicija, saciet grieSanu.

Slédzim ir blokétajs, kas aizsarga pret nejausu nospieSanu. Nospiediet to ar TkkT, péc tam nospiediet sledzi (XIII).

Péc sledZa nospieSanas |aujiet slipripai sasniegt nominalos apgriezienus un tikai péc tam saciet grieSanu. Nedrikst pielikt slipripu
pie materiala un iedarbinat instrumentu. Tas var novest pie slipripas blokéSanas, tas bojaSanas vai materiala bojasanas. Tas var
klat par nopietnu traumu iemeslu.

Atsakot grieSanu, laujiet slipripai sasniegt nominalos apgriezienus, péc tam ievadiet to griezuma plaisa.
GrieSanas laika nolaidiet slipripu ar plisto$u kustibu, izvairoties no parmériga spiediena. Spiedienam uz grieSanas galvu nav
japarsniedz to, kas nepiecieSams materiala grieSanai. Nesitiet ar slipripu pa griezamo materialu.

Ja slipripa ir blokéta grieZamaja materiala, nekavéjoties atlaidiet spiedienu uz instrumenta slédzi, atslédziet to no baroSanas
avota, péc tam iznemiet slipripu no iesprisanas vietas.

Apskatiet slipripu, lai parliecinatos, ka ta ir briva no bojajumiem un deformacijam, kas varétu rasties iespri$anas bridr; to kon-
statéSanas gadijuma nomainiet slipripu ar jaunu, kas ir briva no bojajumiem. Noskaidrojiet iespri$anas iemeslu, pieméram, vai
apstradajamais materials ir pareizi atbalstits. Pirms sakt darbu, novérsiet iespri$anas iemesiu.

Péc grieSanas pabeig$anas turiet grieSanas galvu nekustigi, atlaidiet spiedienu uz slédzi un pagaidiet, lidz slipripa pilntba parstaj
rotét. Paceliet grieSanas galvu. Atslédziet baroSanas kabela kontaktdaksu no tikla kontaktligzdas, veiciet tehnisko apkopi.
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Papildu noradijumi

Deklaréta kopéja vibraciju emisijas veértiba un deklaréta trok3na emisijas vértiba tika izmérita ar standarta pétijumu metodes
palidzibu un var tikt izmantota, lai salidzinatu vienu instrumentu ar otru. Deklaréta kopéja vibraciju emisijas vértiba un deklaréta
trokSna emisijas vértiba var tikt izmantota ekspozicijas iepriek$éjai novértésanai.

Uzmanibul! Vibraciju emisija instrumenta darbibas laika var atSkirties no deklarétas vértibas atkariba no instrumenta izmantosa-
nas veida.

Uzmanibul! Ir janoteic dro$ibas [idzekii lietotaja aizsardzibai, kas balstas uz iedarbibas novértésanas reélos lietoSanas apstaklos
(ieskaitot visas darba cikla dalas, pieméram, laiku, kad instruments ir izslégts vai darbojas tuk3gaita, un aktivizéSanas laiku).

TEHNISKA APKOPE, UZGLABASANA UN TRANSPORTESANA

UZMANIBU! Pirms veikt regulganu, tehnisko apkalpoganu vai tehnisko apkopi, izvelciet instrumenta kontaktdak$u no elektriska
tikla kontaktligzdas. Péc darba pabeig$anas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, veicot argjo apskati un novértgjot:
korpusu un rokturi, elektrisko kabeli, kontaktdak3u, elekiriska slédZa darbibu, ventilacijas atveres caurejamibu, suku dzirkstelo3a-
nu, gultnu un parvadu darbibas skalumu, iedarbinaSanu un darbibas vienméribu. Garantijas perioda lietotajs nedrikst demontét
elektroinstrumentus vai nomainit nekadus mezglus vai sastavdalas, jo tas noved pie garantijas tiesibu zaudésanas. Visas nepa-
reizibas, kas pamanitas apskates vai darba laika, ir signals remontam servisa centra. Péc darba pabeigSanas iztiriet korpusu,
ventilacijas atveres, parslégus, papildrokturi un aizsargus, pieméram ar gaisa plismu ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPs, otu
vai sausu lupatinu, bez kimisko lidzek|u un tiriSanas Skidrumu izmantoanas. Instrumentus un rokturus iztiriet ar sausu lupatinu.
Uzglabajiet produktu rlipigi iztiritu un nosusinatu. Uzglabajiet produktu slégtas telpas. Aizsargajiet to no nepilnvarotu personu pie-
kluves. Uzglabasanas vieta nodro3iniet labu ventilaciju, kas novers Gdens tvaika kondensaciju. UzglabaSanas vietai ir jaaizsarga
produkts pret laika apstak|u iedarbibu.

Transportgjiet produktu individualajos iepakojumos vai citos cietos iepakojumos, kas nodro$ina aizsardzibu pret triecieniem.
TransportéSanas laika aizsargajiet produktu pret mitruma iedarbibu.

Rezerves dalas
Detalizéts produkta rezerves dalu saraksts ir pieejams nodala “Lejupieladei”, produkta lapa, TOYA SA majaslapa: www.toya.pl.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Kotoucova pila je vSestranné zafizeni navrzené pro fezani kovovych predmétd pomoci pilovych kotoucl s pryskyficnym pojivem.
Diky sefizeni Ize provadét rovné a Uhlové fezani. Spravna, spolehliva a bezpecna prace zafizeni zavisi na jeho spravném pou-
Zivani, proto:
Pred zahajenim prace si prectéte cely navod a uschovejte jej.

Za veskeré Skody a urazy vzniklé pouZivanim vyrobku v rozporu s uréenim, nedodrZovanim bezpecnostnich predpisti a pokynd
tohoto ndvodu nenese dodavatel odpovédnost.

VYBAVENI
V tovéarnim obalu musi byt:

- pila
— fezny kotou¢

TECHNICKE UDAJE
Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82181
Jmenovité napéti \Y| ~230
Jmenovitd frekvence [Hz] 50
Jmenovity pfikon W] 2450
Jmenovité otacky [min] 4000
Max. hloubka fezu [mm] 10
Hloubka fezu pii 90 ° (profil étvercovy) [mm] 110x 110
Hloubka Fezu pfi 90° (profil obdélnikovy) [mm] 110x 130
Hloubka Fezu pfi 90° (Uhelnik) [mm] 135x 135
Hloubka fezu pii 90° (profil kulaty) [mm] 110/60
Hloubka fezu pii 45° (profil ctvercovy) [mm] 110x 110
Hloubka fezu pri 45° (profil obdélnikovy) [mm] 110 x 130
Hloubka fezu pfi 45° (Uhelnik) [mm] 100 x 100
Hloubka Fezu pfi 45° (profil kulaty) [mm] 10
Kotou€: vnéj$i primér x primér upevnéni x max. tloustka [mm] 355x254x3
Hmotnost [kg] 17,2
Hladina hluku
— akusticky tlak L , + K [dB(A)] 958+3,0
-wkonL ,+K [dB(A)] 108,8£3,0
Trida izolace |
Stupen kryti IPX0

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim .
Jejich nedodrZzovani miZe vést k trazu elektrickym proudem, pozaru nebo vaznému poranéni.

VSechny bezpecnostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,elektronafadi “ pouZity v pokynech se vztahuje na vSechno néfadi pohanéné elektrickym proudem, jak drétové, tak i
bezdratové.

Bezpecnost pracovisté

Pracovisté udrzujte dobre osvétlené a ¢isté. Neporadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou drazu.

S elektronaradim nepracujte v prostredi se zvySenym nebezpecim vybuchu, obsahujicim hoilavé latky, plyny nebo vypa-
ry. Elektronaradi vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a neziicastnéné osoby. Okamzik nepozornosti miiZe zpsobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecnost
Zastrcka napajeciho kabelu musi odpovidat sitové zasuvce. Zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte zadné adaptéry
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zastréky s uzemnénym elektronaradim . Neupravena zastréka odpovidajici zasuvce snizuje riziko urazu elektrickym proudem.
Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladnic¢ky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpedi
Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi atmosférickym vlivim nebo vihkosti. Voda a vihkost, které proniknou downiti elektronaradi ,
zvySuji nebezpeci drazu elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sit'ové zasuvky. Zabran-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. Poskozeni nebo zamotani napajeciho kabelu
zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé, Ze elektronaradi musite pouzit ve vlhkém prostiedi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD). PouZiti
RCD snizuje nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpeénost

Budte opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronaradim . Elektronaradi ne-
pouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékii. Dokonce i sebemensi nepozomost pii praci mize
zpusobit vazny Uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. Pouzivani osobnich ochrannych prostfedku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuy, pfilby a chranice sluchu snizuji nebezpedi vazného poranéni.

Zabrante nahodnému spusteéni. Ujistéte se, Ze sitovy spinac je v poloze ,vypnuto” pred pfipojenim k elektrickému na-
pajeni alnebo akumulatoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi . Pfenaseni elektronafadi s prstem na spinaci nebo
napajeni elektronafadi, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto®, mize zplisobit vazny Uraz.

Pred zapnutim elektronaradi odstraite veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Kli¢e ponechané v rotujicich ¢astech elek-
tronaradi mohou byt pfiCinou urazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se pfilis daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovahu po celou dobu prace. Umozni to snadnéjsi
ovladani elektronaradi v pfipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostateéné vzdalenosti od rotujicich casti
elektronaradi . Volny odév, bizuterie nebo dlouhé vlasy mohou zachytit rotujici ¢asti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. PouZiti odtahu prachu sniZuje nebezpedi spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkuSenosti ziskané ¢astym pouzivanim elektronaradi byly pfic¢inou nepozornosti a nedodrzovani bezpec-
nostnich zasad. Nezodpovédné chovani mize zpUsobit vazny draz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronéradi a servis

Elektronaradi nepretézuje. Elektronaradi pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpUsobilé elektronafadi zajisti lepsi a
Elektronaradi nepouzivejte, pokud sit'ovy spina¢ neumoziiuje zapnuti a vypnuti. Elektronaradi , které nelze kontrolovat
pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opraveé.

Pred sefizenim, vyménou pfislusenstvi nebo uschovani elektronaradi odpojte zastrcku ze sitové zasuvky a/nebo vytahnéte
akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi . Takové bezpecnostni opatfeni zabrani nahodnému zapnuti elektronaradi .
Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi nebo téchto
navodu obsluhovat elektronaradi . Elektronaradi jsou nebezpecné v rukou nezaskolenych uZivateld.

Provadéjte Udrzbu elektronaradi a prislusenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich ¢asti,
poskozeni dilii a jakychkoli jinych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi . PoSkozeni opravte pred
pouzitim elektronafadi . Mnoho Urazi je zpisobeno nespravnym provedenim UdrZby elektronaradi .

Rezné nastroje udrzujte Cisté a naostrené. Spravné udrZovany fezny nastroj s ostrymi hranami je méné nachyiny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi , prisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu a
pracovnich podminek. PouZivani naradi pro jinou praci, nez byla navrzena, mize vést k nebezpec€né situaci.

Rukojeti a tichopné povrchy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a ichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronaradi v nebezpecnych situacich.

Opravy

Elektronaradi nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vylucné originalnich nahradnich dil. Zajisti
to spravnou bezpecnou praci elektronaradi.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PILY

Varovani tykajici se bezpecnosti pil

Nezucastnéné osoby musi stat v dostatecné vzdalenosti od pracovniho stolku s rotujicim kotou€em. Kryt chrani operatora
pred odlomky popraskaného kotouge a nahodnym stykem s kotoucem.
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V pile pouzivejte pouze pilové kotouce vyztuzené sklotextilem. Pouze proto, Ze pfisluSenstvi se d4 namontovat v elektrona-
fadi, nezplsobuije, Ze bude zachovano bezpec¢né fungovani.

Jmenovita rychlost pfisluSenstvi se musi alespoi rovnat maximalni jmenovité rychlosti uvedené na elektronaradi. Prislu-
Senstvi s otackami vy$§imi, nez jmenovita rychlost elektronafadi miZe prasknout nebo se rozpadnout.

Kotouce pouzivejte pouze pro doporucené pouziti. Napfiklad: boénim povrch feznych kotoucli nepouZivejte k brouseni.
Rezné kotouce jsou uréeny pro hranové fezani, boéni sila pusobici na tyto kotouce miZze zplsobit jejich rozpadnuti.

Vzdy pouzivejte neposkozené upinaci pfiruby, které maji velikost pfizplisobenou vybranému kotoudi. Vhodné upinaci pfiruby
zpeviiuji kotou¢ a sniZuji moznost jeho rozpadnuti.

Vnéjsi pramér a tloustka prislusenstvi musi kolisat ve jmenovitém rozsahu moznosti elektronaradi. PrisluSenstvi s ne-
spravnymi rozméry nelze spravné chranit nebo kontrolovat.

Velikost upeviiovaciho otvoru pro kotouce a pfiruby musi odpovidat rozmériim vietena elektronaradi. Kotouce a priruby,
jejichZ velikost upeviiovaciho otvoru neodpovida rozmérim vietena néradi, nebudou mit rovnovahu, po spusténi zaénou vibrovat
amuZze to zpUsobit ztratu kontroly nad nafadim.

Nepouzivejte poSkozené kotouce. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav kotouc, zda nejsou ulomené nebo popras-
kané. Pokud spadne kotou¢ na zem, zkontrolujte jej z hlediska poSkozeni nebo namontujte neposkozeny kotouc. Po
prohlidce a namontovani kotouce se postavte vy a nezicastnéné osoby mimo rovinu otaceni kotouce, pak zapnéte elek-
tronaradi na jednu minutu s maximalni rychlosti otacek bez zatizeni. PoSkozené kotouce se béhem testu obvykle rozpadnou.
Pouzivejte osobni ochranné prostredky. V zavislosti na praci pouzivejte obli¢ejovy $tit, uzaviené bryle nebo ochranné
bryle. Pokud je to mozné, pouzivejte protiprachova masky, ochranu sluchu, ochranné rukavice a zastéry, které mohou
zadrzet malé Castice kotouce nebo odlomky vznikajici pfi praci. Ochranné bryle musi zastavit vymrsténé odlomky vznikajici
pfi rizné praci. Protiprachova maska musi filtrovat ¢astice vznikajici pfi praci. Dlouhotrvajici expozice na hluk miZe mit za na-
sledek ztratu sluchu.

Dodrzujte bezpe¢nou vzdalenost mezi nezii¢astnénymi osobami a mistem prace. Kdokoli vstupujici do pracovniho pro-
storu musi pouzivat osobni ochranné prostredky. Odlomky vznikajici pfi praci nebo odlomky poskozeného pfisluSenstvi
mohou byt vymrstény mimo pracovni prostor.

Napéjeci kabel vedte v dostatecné vzdalenosti od rotujiciho prisluSenstvi. Pfi nedodrzeni mize byt kabel profiznut nebo
zachycen a vaSe ruka nebo rameno mohou byt popotazeny smérem k rotujicimu kotouci.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektronaradi. Ventilator motoru miZe nasat prach dovnitf krytu, nadmémé nahromadéni
prasku kovu mize zplisobit nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

S elektronaradim nepracuijte v blizkosti lehce hoflavych materiali. S elektronaradim nepracuijte, pokud stoji na hoilavém
povrchu, napfiklad dievéném. Jiskry mohou zapalit takovy material.

Nepouzivejte prislusenstvi vyzadujici vodni chlazeni. PouZiti vody nebo jiné tekutiny miize mit za nasledek Uraz elektrickym
proudem nebo Sok.

Varovani tykajici se zpétného odrazu smérem k operatorovi

Zpétny odraz smérem k operatorovi je prudkou reakci na zaseknuty nebo zablokovany otacejici se kotoug. Pfi zablokovani nebo
zaseknuti se otacejici kotou€ prudce zastavi, coz ma za nasledek, ze fezna hlavice bude prudce vymrsténa nahoru smérem
k operatorovi.

Napfiklad, pokud je pilovy kotou¢ zablokovan nebo zaseknuty v obrabéném materidlu, miZe se hrana kotouce, ktera je v bodé
zaseknuti, zahloubit do materialu a zplsobit tak, Ze kotou¢ pljde vytahnout nebo bude vymrstén.

Kotou¢ pljde také vytahnout smérem k operatorovi nebo v opacném sméru, v zavislosti na sméru otaceni kotouce v misté zasek-
nuti. Pilové kotou¢e mohou také pfi tom prasknout.

Zpétny odraz smérem k operatorovi je nasledkem nespravného pouZiti elektronafadi a/nebo nespravnych pracovnich postupl
nebo podminek a Ize mu zabranit dodrzovanim piislusnych bezpecnostnich opatfeni uvedenych nize.

Pouzivejte pevnou rukojet’ elektronaradi a méjte vhodnou polohu téla a ramen, které umozni vzepfit se sile narazu. Ope-
rator mlize kontrolovat otaceni nebo odraz nastroje, pokud dodrzi vhodna bezpecnostni opatfeni.

Nikdy nestuijte v roviné rotujiciho kotouce. Pokud dojde ke zpétnému odrazu, bude fezna hlava nasmérovana k operatorovi.
Nikdy nemontujte fetézové pily, pily na dievo, diamantové segmentové kotouce se Spickovym segmentem vétSim nez 10
mm nebo kotoucové pily. Takova ostfi zplsobuiji ¢asto zpétné odrazy a ztratu kontroly.

Nikdy ,nezafezavejte“ kotou¢ nebo nepouzivejte nadmérnou silu. Nezkousejte zvétsit hloubku fezu. Nadmérné pretizeni
zvySuje zatizeni a poddajnost na zkrouceni nebo zaseknuti kotouce v fezu a zvySuje pravdépodobnost zpétného odrazu
nebo rozpadnuti kotouce.

Pokud se kotou¢ zachytava nebo prerusujete fezani z jakéhokoli divodu, vypnéte elektronaradi a pfidrzte feznou hlavici
do okamziku Uplného zastaveni kotouce. Nikdy nezkousSejte vytahnout fezny kotou¢ z fezu, pokud je kotou¢ nehybny,
jinak muze dojit ke zpétnému narazu. Vyzkousejte a provedte spravnou ¢innost, abyste odstranili pfi¢inu zachytavani.
Neobnovujte fezani v obrabéném materialu. Umoznéte kotouci dosahnout maximalni rychlosti a opatrné jej zaved'te do
fezu. Kotou¢ muze byt zachycen, vymrstén nebo odrazen, pokud elektronaradi zapinate v obrabéném materialu.

Kazdy rozmérny obrabény material podepirejte, abyste minimalizovali riziko zaseknuti nebo odrazeni kotouce. Rozmémé
obrabéné materialy maji tendenci prohybat se viivem vlastni hmotnosti. Podpéry umistéte pod obrabény material v blizkosti
linie fezu a v blizkosti hrany materialu, na obou stranach rezného kotouce.
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DALSi BEZPECNOSTNi POKYNY

Pouzivejte pouze vyztuzené pilové kotouce s pryskyficnym pojivem. Struktura fezného materialu v takovych pilovych kotoucich je
vyztuZena sklotextilem, ktery sniZuje nebezpe¢i vymrsténi ¢astic pilového kotouce po rozpadnuti. Upevnéni vyztuzenych kotoucl
je zesileno kovovym krouzkem. Budete-li mit pochybnosti, zda je pouZity kotou¢ vyztuzeny, piectéte si informace pfilozené ke
kotou¢i a/nebo kontaktujte vyrobce kotouce.

Nepouzivejte jiné druhy kotouc, brusné kotouce, diamantové kotouce, pilové kotouce.

Pro chlazeni procesu fezu nepouzivejte vodu ani Zadné jiné tekutiny. Pila je pfizptisobena pouze fezéani na sucho.

Brusné kotouce skladujte v suchych, tmavych prostorach v obalech chrénicich kotouce proti prachu a mechanickému pokozeni.
Pri pfena$eni brusnych kotoucl pouzivejte ochranné rukavice. Davejte pozor na termin pouZitelnosti brusnych kotouct. Nepou-
Zivejte kotouce, které nemaji informaci o terminu pouZitelnosti nebo kotouce s pro$lou pouzitelnosti.

Nepouzivejte opotfebené kotouce s vétsim jmenovitym primérem. Takové kotoude jsou pfizplisobeny nizi rychlosti otacek a
jejich pouziti v naradi s vy$Si rychlosti otaéek mize zpUsobit jejich rozpadnuti.

Po kazdé vyméné kotoucu a pfed zahajenim prace spustte stroj na jednu minutu bez zatizeni. Sleduijte praci stroje, kdyz zjistite
netypické vibrace, stroj okamzZité vypnéte a vymérite pilovy kotoug. Pri spousténi pily nikdy nestujte tak, aby jakakoli ¢ast téla byla
v roviné otaceni kotouce. Pokud se poskozeny kotou¢ rozpadne, umozni to sniZit nebezpeéi vazného trazu.

Kotouc€ se otaci jesté néjakou dobu po vypnuti stroje.

Naradi zvedejte a pfenasejte uchopenim za pracovni stolek nebo za pfepravni uchyt. Ruce méjte v dostateéné vzdalenosti od
pilového kotouce. Pfed zvednutim nebo pfendSenim se ujistéte, Zze vSechny rotujici Casti jsou zablokovany. Ke zvedani a pre-
pravé naradi nepouzivejte kryty. Nafadi prenaSejte uchopenim za uchyt pouze tehdy, kdyz je fezna hlava ve spodni poloze a je
zablokovana pomoci fetézu.

Pouzivejte nafadi pouze s funk&nim, vhodné udrZzovanymi a spravné nasazenymi kryty.

Podlahu na pracovisté udrzujte v Cistoté.

Upozornéni! Neodstranujte odfezky nebo jiné Casti materialu z prostoru fezani, kdyz je nafadi v provozu s odkrytym brusnym
kotoucem.

Veskere opravy nebo vymeény nechte provést v autorizovaném servisu vyrobce.

Zajistéte spravné a bezpecné fezani. Rezany material vzdy upevnéte na pracovnim stolku. Pfed zahajenim fezani se ujistéte, ze
nafadi stoji stabilné. Bude-li tfeba, nafadi pfipevnéte ke stolku. Bude-li tfeba, podeprete dlouhy fezany material.

MONTAZ ZARIZENI

Zafizeni se dodava Uplné smontované. Pfed prvnim pouZzitim odeberte fetéz zabezpecujici polohu fezné hlavice ve spodni poloze
(). Retéz namontuijte vzdy pred pfepravou stroje.

Po zvednuti fezné hlavice zkontrolujte, zda se pohybliva ¢ast krytu samocinné presunula do nejnizsi polohy. Pokud by byl pohyb
krytu omezen nebo by se kryt samocinné nesnizil, opatrné uvolnéte Sroub krytu (IIl). Sroub krytu se nesmi UpIné vySroubovat.

PRIPRAVA K PRACI

Cinnosti pro provedeni pred zahéjenim prace

Stroj postavte na misto prace, na pracovni s, stojan nebo podobné misto. VSechny kryty a ochranné prvky musi byt spravné na-
sazeny pred spusténim stroje. Ujistéte se, Ze se pilovy kotou¢ volné otaci. Pfed spusténim stroje se uijistéte, Ze vSechny pohyblivé
¢asti se plynule plné otaceji a pilovy kotou¢ je spravné pfipevnén. Pfed vioZenim zastréky napajeciho kabelu do sitové zasuvky
se ujistéte, Ze parametry napajeci sité jsou shodné s udaji na typovém 8titku stroje.

Stroj postavte na rovny a pevny povrch, napiiklad na pracovni stdl. Montazni vysku pfizplsobte vySce operatora tak, ab byla
zajisténa moznost Uplné obsluhy bez pfili§ dalekého sahani, pii zajisténi stabilniho a bezpe¢ného postoje operatora.

Montaz a vyména pilového kotouce

Upozornéni! Dfive nez zaénete montaz nebo vyménu pilového kotouce, odpojte Ukosovou pilu od napajeci sité vytaZenim zastr-
¢ky ze sitové zasuvky.

Pfi vyméné pilového kotouce pouZivejte ochranné rukavice.

Zvednéte pohyblivy kryt pilového kotouce (IV) tak, abyste upIné odkryli Sroub piipeviujici kotouc.

Ze strany krytu motoru se nachazi pojistka otaceni vfetena, pfesurite ji smérem ke kotouci a pfidrzte ji v této poloze (V). Klicem
otacejte Sroub spolecné s pfipevnénym brusnym kotouéem (V1), az do okamZiku, kdy pojistka zapadne do otvoru vnitfni pfiruby
pfipeviuijici pilovy kotou€ a zablokuje jeho pohyb (VII).

PridrZovanim pojistky vietena vySroubujte upeviiovaci Sroub a demontujte vnéjsi pfirubu (VIII). Odeberte pilovy kotouce a karté-
¢em nebo Stétcem s mékkym vlasem ocistéte misto montaze. Namontujte pilovy kotou€, vnéjSi upeviiovaci pfirubu a pfidrzovanim
pojistky tak, aby byla zablokovana moznost otaceni vietena, utdhnéte Sroub pfipeviuijici kotou€. Spustte pohyblivy kryt kotouce.
Po montazi zkontrolujte, zda jste spravné namontovali pilovy kotou¢. Nasadte si osobni ochranné prostfedky. Zaujméte takovou
polohu, aby se Zadna ¢ast téla nenachazela v roviné otaceni pilového kotouce. Zapnéte stroj a nechte jej pracovat bez zatizeni
jednu minutu. Pokud v této dob& zpozorujete jakékoli podezielé vibrace nebo jiné zndmky nespravné prace, stroj okamzité za-
stavte a zkontrolujte spravnost montaze pilového kotouce.
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PRACE S PILOU

Nastaveni dhlu fezu (IX)

Pracovni stolek mé& opémou desku, kterd umoZiiuje nastavit Uhel fezu v rozsahu od +/- 45 stupiid.

Uvolnéte oba Srouby pfipeviujici opérnou desku, nastavte poZadovany uhel fezu a pak silné a pevné zasroubuijte oba Srouby.
Opérna deska ma oznacenou uhlovou stupnici, ktera umoziuje pfiblizné vybrat Uhel fezu. Za Géelem pfesného nastaveni vSak
pouzijte dalSi méfici nastroj, napfiklad Uhlomér.

Pouziti prichytky

Rezany pfedmét uchytte k opémé desce stolku. K tomu pouzijte pfichytku. Abyste rychle nastavili pfichytku, zvednéte upeviiovaci
zavit (X), pfesunte jej do pozadované polohy a pak jej spustte. Pomoci uchytu pfichytky dotahnéte pfichytku tak, aby pfitlacila
fezany pfedmét k opérné desce (XI).

Pri fezani dlouhych predmétd, které znacné presahuii pfes pracovni stolek, pouzijte vnéjsi podpémé prvky. PouZijte dva podpérné
prvky na kazdou stranu fezaného predmétu, ktery znaéné presahuje pres stolek. Jednu z podpér umistéte co nejblize k pra-
covnimu stolku a druhou ke konci fezaného pfedmétu. Takové nastaveni zabrani nekontrolovanému pohybu ¢asti predmétu po
prefiznuti. VySku podpér vyberte tak, aby se pfi fezani Casti fezaného pfedmétu rozeviraly vné roviny fezu. Zabrani to zachyceni
a zaseknuti pilového kotouce fezanym predmétem. Zachyceni a zaseknuti miZe zpUsobit rozpadnuti kotouce, coz miZe vést ke
vzniku vazného Urazu nebo dokonce ke smrti.

Sefizeni hloubky fezu (XII)

Pila umoziuje sefidit hloubku fezu v ur¢itém rozsahu, napfiklad aby bylo mozné sniZit opotiebeni pilového kotouce nebo umoznit
nafezavani. Za timto UCelem uvolnéte matici zabezpedujici stavéci Sroub, otote Sroub na pozadovanou vysku a zajistéte jej proti
vySroubovani utazenim zabezpeCovaci matice.

Preprava zafizeni )
Stroj pfepravujte v originalnim tovarnim obalu. Reznou hlavici spustte do nejnizsi polohy a zajistéte ji fetézem. Opérnou desku
nastavte do polohy 0 stupriti a pfichytku pfesurite nadoraz smérem k opérné desce.

Rezéni pilou

Po nastaveni a upnuti fezaného pfedmétu v poZzadované poloze miZete zacit fezat.

Spina¢ ma blokovaci tlacitko proti nahodnému stisknuti, které stlacte palcem a teprve pak stisknéte spinac (XIII).

Po stisknuti spinate umoznéte, aby pilovy kotou¢ dosahl jmenovitych otacek a teprve pak zacnéte fezat. Nesmi se pfikladat pilovy
kotou¢ k materidlu a teprve pak spoustét naradi. Muze to zplsobit zaseknuti pilového kotouce, jeho poskozeni nebo poskozeni
materidlu. Mize to vést k vaznému urazu.

V/ pfipadé obnoveni fezani umoznéte, aby kotou¢ dosahl jmenovitych otacek a pak jej zavedte do mezery fezu.
Pfi fezani provadéjte s kotoucem plynuly pohyb, nevyvijejte nadmémy tlak. Tlak, jaky by mél byt vyvijen na feznou hlavici, nesmi
byt vétsi nez ten, ktery postacuje k fezani materialu. S brusnym kotou¢em nenaréazejte do fezaného materialu.

V pfipadé zaseknuti pilového kotouce v fezaném materidlu okamzité uvolnéte spina¢ nafadi, nafadi opojte od zdroje napéjeni a
pak vytahnéte pilovy kotou€ ze zarezu.
Provéadéjte kontrolu pilového kotoude, zda neméa poskozeni nebo deformace, které by mohly vzniknout v okamziku zaseknuti,

spravné podepren. Pfed obnovenim prace odstranite pficinu zaseknuti pilového kotouce.

Po ukonéeném fezani pfidrzte feznou hlavici, aby se nehybala, uvolnéte spina a pockejte, az se zcela zastavi pilovy kotouc.
Zvednéte Feznou hlavici. Odpojte zastréku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky a zacnéte provadét udrzbu.

Dal$i poznamky

Deklarovana, celkova hodnota emise vibraci a deklarovana hodnota emise hluku byla zméfena pomoci standardni metody zkou-
Sek a mlZe se pouzit k porovnani jednoho nafadi s druhym. Deklarovana celkova hodnota emise vibraci a deklarovana hodnota
emise hluku se miize pouzit k pfedb&éZnému hodnoceni expozice.

Upozornéni! Emise vibraci pfi praci s nafadim se maze lisit od deklarované hodnoty, v zavislosti na zptisobu pouZiti naradi.
Upozornéni! Je tfeba urit bezpeCnostni opatfeni pro ochranu operatora, ktera jsou zaloZzena na hodnoceni expozice na emise
ve skute¢nych podminkach pouzivani (véetné vSech pracovnich cykll, jako napfiklad ¢as, kdy je nafadi vypnuto nebo pracuje
nasucho a ¢as aktivace).

UDRZBA, SKLADOVANi A PREPRAVA

UPOZORNENI! Dfive ne? zaénete sefizovani, technickou obsluhu nebo tidrzbu, vytahnéte zastréku napajeciho kabelu ze sitové
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zasuvky. Po ukonceni prace zkontrolujte technicky stav elektronafadi vnéjsi prohlidkou a posouzenim téla a rukojeti a napajeciho
kabelu, zastréky, fungovani sitového spinace, prichodnosti vétracich otvord, jiskfeni kartaéu, hlasitosti prace loZisek a prevodov-
ky, uvedeni do provozu a rovnomérné prace. V zarucni dobé uZivatel nesmi pfipojovat elektronaradi ani ménit Zadné podsestavy
nebo dily, protoze to zptsobi ztratu zaruénich narokd. Veskeré zavady zjiSténé pfi prohlidce nebo béhem prace jsou signalem
k provedeni opravy v servisu. Po ukon&eni prace o€istéte kryt, vétraci otvory, pfepinace, pomocnou rukojet a kryty, napf. proudem
vzduchu s tlakem do 0,3 MPa, $tétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostredki a Cisticich pfipravku. Naradi
a Uchyty oCistéte suchym Cistym hadfikem.

Zafizeni skladujte dukladné o€isténé a suché. Zafizeni skladujte v uzavienych prostorach. Chrante proti pfistupu neopravnénych
osob. V misté Uschovy zajistéte spravné vétrani zabranujici sraZeni vodni pary. Misto uschovy musi chranit zafizeni proti vlivu
atmosférickych podminek.

Zarizeni prepravujte v jednotkovych obalech nebo jinych tvrdych obalech, zajistujicich ochranu proti otfesiim. Pfi pfepravé chran-
te zafizeni proti vihkosti.

Nahradni dily

Podrobny vykaz nahradnich dilli zafizeni se nachazi v sekci ,Ke stazeni“, v technickém listu zafizeni, na webovych strankéach
TOYA SA: www.toya.pl.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Rozbrusovacka je vSestranné naradie, ktoré je navrhnuté pre rezanie kovovych prvkov prostrednictvom brusnych kotucov
(brasok) so Zivicovym spojivom. Vdaka regulacii je mozné rovné a uhlové rezanie. Spravna, spolahliva a bezpe¢na praca naradia
zavisi od spravnej prevadzky, preto:
Pred zaciatkom prace s naradim si precitajte cely navod na pouzitie a uschovajte si ho.

Dodavatel nie je zodpovedny za Skody spdsobené nedodrZiavanim bezpenostnych predpisov a pokynov zahrutych v tomto
navode.

VYBAVENIE
V origindlnom obale by sa mali nachadzat:

- rozbrusovacka
- brusny kot

TECHNICKE UDAJE
Parameter Merna jednott Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-82181
Menovité napétie \Y] ~230
Menovita frekvencia [Hz] 50
Menovity vykon w] 2450
Menovité otacky [min""] 4000
Max. hibka rezu [mm] 110
Hibka rezu pri 90° ($tvorcovy profil) [mm] 110x 110
Hibka rezu pri 90° (obdiznikovy profil) [mm] 110x 130
Hibka rezu pri 90° (uholnik) [mm] 135x 135
Hibka rezu pri 90° (okrdihly profil) [mm] 110/60
Hibka rezu pri 45° ($tvorcovy profil) [mm] 110x 110
Hibka rezu pri 45° (obdiznikovy profil) [mm] 110 x 130
Hibka rezu pri 45° (uholnik) [mm] 100 x 100
Hibka rezu pri 45° (okrahly profil) [mm] 110
Brasny kotu¢: vonk. priemer x priemer montaze x max. hribka [mm] 355x254 x3
Hmotnost [kg] 17,2
Urovefi hiuku
- akusticky tlak L , + K [dB(A)] 95,8130
-silal,, £K [dB(A)] 108,8+3,0
Trieda izolacie |
Stupen ochrany IPX0

VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpecnostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré su dodané
spolu s elektrickym naradim ich nedodrziavanie moZze viest k Urazu elektrickym pradom, poZiaru alebo k vaznym zraneniam.

Zachovaijte vSetky upozornenia a navod pre buduce pouzitie.

Termin ,elektrické naradie ” pouzité v upozorneniach sa vztahuje na vetky naradia pohaiané elektrickym pradom, &i uz drétové
(s kablom), alebo bezdrétové.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a ¢isté. Neporiadok a zIé osvetlenie mdzu byt pricinou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia v prostredi so zvy$enym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny, plyny alebo
vypary.Elektrické naradia vytvaraju pri préci iskry, ktoré mozu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovolte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie moze spdsobit’ stratu kontroly nad
strojom.
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Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického kabla musi pasovat' do zasuvky. Zastrcku nesmiete upravovat’ akymkofvek sposobom. Nie je
dovolené pouzivat’ ziadne adaptéry zastréky s uzemnenym elektrickym naradim . Neupravovana zéstrcka, ktora pasuje do
zasuvky, znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su rary, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat' elektrické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkost'ou. Voda a vihkost k-
toré sa dostanu do vnutra elektrického néradia , zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepretazujte sietovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastréky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast'ami. Po3kodenie, alebo
zamotanie napajacieho kabla zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat predizovacie kable urené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. PouZitie naleZitého predlzovacieho kabla na vonkajiu pracu znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouzitie elektrického naradia vo vlhkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti
napajaciemu napétiu pouzit' zvySkové pridové zariadenie (RCD). Pouzitie zariadenia RCD zniZuje riziko urazu elektrickym
pradom.

Osobna bezpecénost’

Zostaiite stale pozorny, venujte pozornost’ tomu, ¢o robite a pocas prace s elektrickym naradim . pouzivajte zdravy ro-
zum. Nepouzivajte elektrické naradie , ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov. Dokonca aj chvila
nepozornosti po€as prace mdze zapriCinit vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasadte ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi st prachové respiratory, protiSmykova ochranna obuv, prilby a chranice sluchu zniZuju riziko vaznych Urazov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenasanim elektrického naradia k elektric-
kej sieti, batérii sa uistite, ze je elektricky spina¢ je v polohe ,vypnuté”. Prenasanie elektrického naradia s prstom na spinaci,
alebo pripéjanie elektrického néradia , ked je spinaC v polohe ,zapnuté”, mdZe zapri¢init vazne Urazy.

Pred zapnutim elektrického naradia odstrante vSetky kl'ice a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie. KIu¢
ponechany na rotujdcich ¢astiach naradia moze zapri€init vazne Urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d'aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie ovladanie elektrického naradia v pripade neoCakavanych situacii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si volny odev, nenoste bizutériu. Udrzujte vlasy a odev v dostatocnej vzdiale-
nosti od pohyblivych cCasti elektrického naradia . Volny odev, bizutéria, alebo dlhé viasy sa mézu zachytit do pohyblivych
Casti naradia.

Ak je zariadené prispésobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, ¢i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. Pouzitie odsavaca prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skusenosti z €astého pouzivania naradia mali za nasledok neopatrnost’ a ignorovanie bezpeénostnych
pravidiel. Nezodpovedna ¢innost mdZe spdsobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie

Nepretazujte elektrické naradie . Pouzivajte vhodné elektrické naradie pre vybranu ¢innost’. Spravny vyber elektrického
naradia pre danu pracu zabezpe¢i lepSiu a bezpecnejSiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie , ak nefunguje jeho siet'ovy spinac. Naradie , ktoré sa neda ovladat pomocou sietového
spinaca, je nebezpecné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia , odpojte zastréku z napajacej
zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia . Takéto predbezné opatrenia zabrania nahodnému
zapnutiu elektrického naradia .

Naradie uskladiujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovofte, aby s elektrickym naradim pracovali osoby nezasko-
lené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie . Elektrické naradie méZe byt v rukach
nezaskoleného pouzivatela nebezpecné.

Zabezpedte nalezitu udrzbu elektrického naradia a prislusenstva. Kontrolujte naradie po stranke neprispdsobeni, alebo
zasekavania pohyblivych Casti, posSkodeni ¢asti a akychkolvek inych podmienok, ktoré mézu mat’ vplyv na fungovanie
elektrického naradia . V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia odstranit. VVela nehdd
byva spdsobenych nespravnou Udrzbou naradia .

Rezné nastroje je potrebné udrziavat' Cisté a naostrené. Spravne udrZované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
nezaseknU a daju sa pocas prace jednoduchsie ovladat.

Pouzivajte elektrické naradia , prisluSenstvo a nastroje atd'. v stlade s tymito instrukciami, pricom berte na vedomie druh
a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, moze sposobit vytvorenie nebezpecnych
situacii.

Rukovéte a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
fuju bezpeénu prevadzku a kontrolu naradia v nebezpecnych situciach.
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Opravy
Opravy elektrického naradia zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaji vyhradne originalne nahradné diely.
Bude tak zabezpecena nalezita bezpecnost prace elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE ROZBRUSOVACKY

Upozornenia tykajlce sa bezpecnosti prace s rozbrusovackami

Mali by ste stat’, rovnako ako aj nepovolané osoby, zd'aleka od roviny rotujiiceho kotuéa. Ochranny kryt pomaha chranit
operatora pred rozbitymi fragmentami zZlomeného kotica, alebo pred nahodnym kontaktom s koticom.

Pri préci s rozbrusovackou pouzivajte len vystuzené rezné kotuce. To, ze je mozné namontovat prisluSenstvo (kotice) k
elektrickému néradiu, eSte nezabezpecuje bezpecnu prevadzku.

Menovita rychlost prislusenstva (kotuca) sa musia prinajmenSom rovnat’ maximalnym menovitym otackam vyznaéenym
na elektrickom naradi. PrisluSenstvo (kot(¢) pohybujuce sa rychlejSie ako jeho menovité otacky, sa mézu zlomit a rozpadnut.
Kotuce musia byt pouzivané len pre doporucené pouzitie. Napriklad: nebriste boénym povrchom ¢asti, ktoré su uréené
na rezanie. Rezacie brlsne kotce su prispdsobené pre okrajové brisenie, posobiace bocné sily mdzu spdsobit’ roztrhnutie
kotuca.

Vzdy pouzivajte iba neposkodené upeviiovacie priruby, ktoré maju spravnu velkost' v porovnani do vybraného kotuca.
Vhodné upeviiovacie priruby zosilfiuju kotu¢ a znizuju moznost jeho roztrhnutia.

Vonkajsi priemer a hrabka prisluSenstva musia byt' v menovitom rozmedzi moznosti elektrického naradia. PrisluSenstvo
s nespravnou velkostou nemdze byt vhodne chranené, alebo kontrolované.

Velkost upeviiovacieho otvoru kotticov a prirub musi zodpovedat’ velkosti vretena elektrického naradia. Kotuce a priruby,
v ktorych velkost upeviiovacieho otvoru nezodpoveda velkosti vretena naradia, nebudi mat rovnovahu a po spusteni zariadenia
nastupia vibracie, a moze tak dojst k strate kontroly nad naradim.

Nepouzivajte poskodené kotuice. Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav kotu¢ov pod uhlom pritomnosti ulomkov a
puknuti. Pokial’ déjde k padu kotuca, je potrebné skontrolovat, ¢i nedoslo k jej poskodeniu, alebo treba zalozit’ novy, ne-
poskodeny kotu¢. Po prehliadke a namontovani kottica, by ste sa mali postavit', rovnako ako aj nepovolané osoby, mimo
roviny otacania kotti¢a, nasledne zapnite naradie na jednu minutu pri maximalnych otackach a bez zat'azenia. Pocas tohto
testu sa poSkodené kotuce zvycajne rozpadn.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od pouzitia pouzivajte ochrannii masku na tvar a ochranné oku-
liare. Ak je to vhodné, tak pouzite protiprachovi masku, ochranu usi, ochranné rukavice a zastery, ktoré st schopné
zadrzat' malé asti brusneho kottica, alebo ilomky vznikajuce pri prevadzke. Ochrana o¢i musi byt schopné zastavit letiace
Ulomky vznikajlce pocas réznych pracovnych €innosti. Protiprachova maska musi byt schopna filtrovat ¢astice vznikajuce pri
prevadzke. DIhodobé vystavenie organizmu na hluk mdze spdsobit stratu sluchu.

Dodrziavajte bezpecnu vzdialenost medzi nepovolanymi osobami a pracoviskom. Kazdy, kto vstupuje na pracovisko,
musi pouzivat' osobné ochranné prostriedky. Ulomky vznikajlce pri prevadzke, alebo tlomky poSkodeného prislu$enstva
mozu vyletiet mimo bezprostredného okolia pracoviska.

Kabel by mal byt polozeny zd'aleka od rotujuceho prislusenstva. Ak stratite kontrolu nad zariadenim, kabel méZe byt prere-
zany, alebo vtiahnuty a Vasa ruka, alebo rameno moZe byt potiahnuté v smere rotujuceho kotuca.

Pravidelne Cistite ventilacné otvory elektrického naradia. Ventilator motora méZe vtiahnut prach a piliny do vnutra krytu,
ktorych nadmerné mnoZstvo méZze spdsobit riziko Urazu elektrickym pradom.

Neprevadzkujte elektrické naradie v blizkosti horfavych materialov. Nepracuijte s elektrickym naradim ak je umiestnené
na horfavom povrchu, napr. na drevenom. Iskry mozu tieto materialy zapalit.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré si vyzaduji chladenie kvapalinou. PouZitie vody, alebo inej chladiacej kvapaliny méze mat
za nasledok Uraz elektrickym pradom.

Upozornenia spojené s odrazom smerom k operatorovi

Odrazenie smerom k operatorovi je nahla reakcia na zablokovany, alebo zatlaceny kotu¢. Zablokovanie, alebo zatlaéenie spo-
sobuje okamzité zablokovanie rotujuceho kotica, o ma za nasledok, Ze rezacia hlava pozbavena kontroly je tla¢ena nahor,
smerom k operatorovi.

Napriklad v pripade, Ze brusny kotic je zablokovany, alebo zatlaCeny v pracovnom materiali a hrana kotuca, ktora sa vbija do
bodu zatlacenia sa moZe zahlbit do povrchu materidlu, pri¢om bude mat za nasledok uvofnenie kotuca, alebo jeho vyletenie.
Kotu¢ sa moze uvolhit smerom k, alebo od operatora, v zavislosti od smeru pohybu brisneho kotica v mieste zatlacenia. Brisne
kotii€e mdzu za tychto podmienok pukat.

Odraz v smere operatora je vysledkom nespravneho pouZitia elektrického naradia a/alebo nespravnych pracovnych postupov,
Pouzivajte pevné uchopenie elektrického naradia spolu so spravnou polohou tela a ramien, ktory bude schopné odo-
lavat’ silam odrazu. Operator je schopny kontrolovat oto¢enie, alebo odraz naradia, ak pouZije vhodné preventivne opatrenia.
Nikdy nestojte Vasim telom v linii rotujiceho kotica. Ak dojde k odrazu, tak rezna hlava bude nasmerovand smerom k
operatorovi.

Nikdy nemontujte motorové pily, pily na drevo, diamantové kotuce, kotucové pily s medzerou od kraja vaéSou ako 10
mm. Takéto ostria Casto spdsobuju odraz a stratu kontroly nad naradim.
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Nikdy ,nezatlacajte” kotu¢, alebo nevyvijajte nadmerny tlak. Nepokisajte sa zvaésit hibku rezu. Nadmerné pretaZenie
zvySuje zataZenie a nachylnost ku skrateniu, alebo k zaseknutiu kotica v reze a zvySuje pravdepodobnost odrazu, alebo roz-
trhnutia kotuca.

Ak sa zachytava kotuc, alebo prerusujete rezanie z akéhokolvek dovodu, tak vypnite elektrické naradie a drzte reznu
hlavu bez pohybu az do uplného zastavenia kotuca. Nikdy sa nepokusajte vybrat rezny kotu€ z rezu, ak je kotu€ v pohy-
be, pretoze v opaénom pripade méze dojst’ k odrazu. PreSetrite a prijmite vhodné opatrenia na to, aby ste zabranili pricinam
zachytavania.

Neopakujte rezanie v pracovnom materiali. Nechajte kotu¢, aby dosiahol pini rychlost’ a opatrne zacnite zarezavat' do
reznej Skary. Koti¢ mdze byt zachyteny, vystreleny, alebo odrazeny, pokial opakovane zapnete elektrické néradie v pracovnom
materiali.

Podopierajte akykolvek pracovny material s nadmernou velkostou, aby ste minimalizovali riziko stlacenia a odrazu
kotuca. Verké pracovné materidly maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou vahou. Podpery musia byt umiestnené pod pracov-
nym materialom, v blizkosti linie rezu a v blizkosti okrajov materialu na oboch stranach rezného kotuca.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Pouzivaite len vystuzené kot(ide so Zivicovym spojivom. Strukttira brisneho materialu je v takych kottgoch vystuzena sietovinou,
ktora znizuje riziko vystrelenia fragmentov brisneho kotica po jeho roztrhnutiu. Upevnenie vystuzenych kottcov je zosilnené
kovovym prstefiom. V pripade pochybnosti, ¢i je pouzity kotu¢ vystuZeny, by ste sa mali oboznamit's dodanymi informéciami ku
kotucu a/alebo sa obrétit na vyrobcu kotuca.

Je zakazané poutZitie inych typov kotucov, brusnych koticov, diamantovych kotucov, kotucovych pil.

NepouZivajte vodu, alebo iné kvapaliny pre chladenie rezného procesu. Rozbrusovacka je vhodna len pre rezanie na sucho.
Brusne kottce by mali byt skladované v suchych, tmavych priestoroch a v obaloch, ktoré ich budu chranit pred prachom a
mechanickym poSkodenim. Pri prenasani brisnych kotiCov by ste mali pouzivat rukavice. Davajte pozor na datum vyprsania
platnosti pre pouzitie brasnych koti¢ov. Nemali by ste pouzivat kotuce, ktoré nemaju informaciu o datume o platnosti pouzitia,
alebo kotuce po datume splatnosti.

Nepouzivajte opotrebované kotuce z va¢sim nominalnym priemerom. Také kotuce su prispdsobené na nizSiu rychlost otacania a
ich pouzitie v naradi s vy$Simi otaCkami mdZe sposobit ich roztrhnutie.

Pri kazdej vymene kotu¢a a pred zaciatkom prace je potrebné zapn(t stroj na jednu minUtu bez zatazenia. Sledujte prevadzku
stroja a v pripade, Ze si vS§imnete neobvyklé vibracie, tak musite stroj okamzZite vypnut a pristlpit k vymene brisneho kotica.
Pri zapnuti rozbrusovacky nikdy nestojte takym spdsobom, Ze akakolvek Cast tela zostane v rovine otaCania brasneho kotuca. V
pripade, ze sa poSkodeny kotu¢ teraz roztrhne, bude tak znizené riziko vaznych zraneni.

Kotu¢ sa bude otacat' ur€ity ¢as aj po vypnuti stroja.

Néradie by ste mali zdvihat a prend3at chytajic za pracovny stdl, alebo za rukovat. Ruky poloZte zdaleka od brisneho kotu-
¢a. Pred zdvihnutim, alebo prenesenim sa uistite, Ze v3etky pohyblivé ¢asti boli zablokované. NepouZivajte ochranné kryty na
zdvihanie a prepravu naradia. Naradie moZete preniest pomocou rukovéte iba vtedy, ked je rezna hlava v dolnej polohe, a je
zablokovana pomocou retaze.

Néradie mozete pouZivat len s dobre fungujticimi, riadne udrziavanymi a namontovanymi ochrannymi krytmi.

Podlahu na pracovisku treba udrziavat v istote.

Pozor! Nevyberajte odrezané kusy, alebo iné ¢asti materialu z oblasti rezania, ked je naradie zapnuté s odkrytym brdsnym
kotucom.

Vetky opravy, alebo vymeny by mali byt vykonavané v autorizovanom servise vyrobcu.

Zabezpecte spravne a bezpe€ného rezanie. VZdy upevnite rezany material k pracovnému stolu. Pred zacatim préce sa uistite,
Ze je naradie stabilné. Ak je to potrebné, tak pripevnite naradie k stolu. Ak je to nutné a rezany material je dlhy, tak ho podoprite.

MONTAZ VYROBKU

Vyrobok je dodavany uplne zmontovany. Pred prvym pouZitim je potrebné odopnut retaz zabezpecujucu polohu reznej hlavy v
dolnej polohe (I1). Retaz musi byt zaloZena zakazdym pred prepravou stroja.

Po zdvihnuti reznej hlavy skontrolujte, ¢i sa pohyblivé ¢ast ochranného krytu samostatne presunula do najniZSej polohy. V pripa-
de, Ze bol pohyb ochranného krytu naruseny, alebo sa neznizila samostatne, je potrebné lahko uvolhit skrutku ochranného krytu
(). Je zakézané Uplne uvolnenie skrutky ochranného krytu.

PRIPRAVA NA PRACU

Cinnosti, ktoré treba vykonat pred zacatim prace

Stroj by mal byt umiestneny na pracovisku, na pracovnom stole, stojane, alebo na obdobnom mieste. VSetky ochranné kryty a
bezpecnostné prvky musia byt pred uvedenim stroja do prevadzky riadne zabezpegené. Uistite sa, Ze sa brdsny koti¢ moze
volne otacat. Pred uvedenim stroja do prevadzky sa uistite, ze vSetky pohyblivé Casti moZu vykonavat plynuly pohyb v plnom
rozsahu, a Ze brasny kotu¢ je spravne zalozeny. Pred pripojenim zastrcky do siete sa uistite, ¢i parametre siete zodpovedaju
dajom na $titku stroja.
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Stroj by mal byt umiestneny na rovnom a stabilnom povrchu, ako je napriklad pracovny stol. Montazna vyska by mala byt upra-
vend podla vySky operatora tak, aby mal mozZnost piného vyuZitia, bez prili§ dalekého natahovania sa, pri zaisteni stabilnej a
bezpecnej polohy operatora.

Montaz a vymena brusneho kottca

Pozor! Pred zacatim montaze, alebo vymenou brisneho kotuca je potrebné odpojit naradie od siete vytiahnutim zastréky zo
Z4suvky.

Po¢as vymeny brasneho koti¢a pouzivajte ochranné rukavice.

Zdvihnite pohyblivy kryt brisneho kotuca (IV) tak, aby bola tplne odkryta upeviiovacia skrutka kotuca.

Zo strany krytu motora je umiestnena poistka obratu vretena, treba je presunut a podrZat v smere brisneho kotica (V). Klu¢om
otacajte skrutku spolu s upevnenym brdsnym koticom (VI), az kym poistka zapadne do otvoru vnitornej montaznej priruby, ktora
upeviuje kotu¢ a zablokuje jej pohyb (VII).

Pridrziavajlc poistku vretena, odkritte dotahujicu skrutku a odmontujte vonkajSiu upeviiovaciu prirubu (VIII). Vyberte brasny
kotu¢ a Stetcom, alebo kefou s makkymi Stetinami vycistite miesto montaze. Zalozte brisny kotd¢, vonkajsiu upeviiovaciu prirubu
a drzte poistku tak, aby sa vreteno zablokovalo, aby ste mohli dokratit skrutku upeviujucu kotd€. Uvornite pohyblivy ochranny
kryt kotuca.

Po montazi skontrolujte, Ci je koti¢ spravne zaloZeny. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Postavte sa v takej polohe, aby
Ziadne Casti tela neboli v rovine otacania koti¢a. Zapnite stroj a nechajte ju bezat naprazdno po dobu jednej minuty. Ak sa po¢as
tejto doby spozorujete akékolvek vibracie, alebo iné priznaky nepravidelnej prevadzky, tak okamzite zastavte stroj a skontrolujte
montaz brusneho kotuca.

PRACA S ROZBRUSOVACKOU

Nastavenie uhla rezania (IX)

Pracovny stdl ma opornti dosku, ktora umoZniuje nastavit uhol rezania v rozsahu od +/ - 45 stupfiov.

Uvolnite dve skrutky upeviiujice opornu dosku, nastavte poZadovany uhol rezania a nasledne pevne utiahnite dve skrutky.
Oporna doska ma zaznageny uhlovy rozsah, ktory umozriuje presnejsi vyber uhla rezu. Pre presné nastavenie je v3ak potrebné
pouzit dalSi meraci nastroj, napriklad uhlomer.

PouZitie zvieradla

Rezany prvok treba dotlaCit k opornej doske stolika. Na to je potrebné pouZit zvieradlo. Aby bolo mozné rychlo nastavit zvieradlo,
tak je potrebné zdvihnut upeviiovaci zavit (X), posunut zvieradlo do poZadovanej polohy a nasledne uvolnit upeviiujici zavit.
Pomocou rukovate upinaciu skrutku svorku tak, aby stlaceni Zarazka opracovavaného kusa dosku (XI).

Pri rezani dihych dielov, ktoré vyrazne vystavaju za pracovnym stolom, je potrebné pouZit externé podporné prvky. Je potrebné
pouzit dve podpery na kazdu stranu rezaného prvku, ktora vystava daleko za stolom. Jedna z podpier by mala byt umiestnena ¢o
Casti po jej prerezaniu. VySka podpier by mala byt zvolena tak, aby rezané prvky pocas rezania rozdelovali na vonkajSie strany
roviny rezu. Zabrani sa tym zachyteniu a zaseknutiu brisneho kotuca v rezanom prvku. Zachytenie a zaseknutie moze sposobit
roztrhnutie kotica, ¢o mdze viest k vaznemu zraneniu, alebo dokonca k smrti.

Nastavenie hibky rezu (XI) )

Rozbrusovacka umoZnuje reguldciu hibky rezu v ur€itom rozsahu, napriklad pre vyrovnanie opotrebenia brisneho kotuca, alebo
pre umoznenie malych narezov. Pre tento UCel je potrebné uvolnit maticu zabezpe€ujlicu nastavovaciu skrutku, otogit skrutku do
poZadovanej vySky a zaistit ju dotiahnutim zabezpecujucej matice.

Preprava vyrobku
Stroj by mat byt v pripade prepravy zabaleny v pévodnom baleni. Uvolnite reznu hlavu do najniZSej polohy a zabezpecte ju pomo-
cou retaze. Opornu dosku nastavte v polohe 0 stupfiov a presurite zvieradlo maximaine v smere opornej dosky.

Rezanie rozbrusovackou

Po nastaveni a zaisteni rezaného materidlu v poZadovanej polohe moZete zaéat rezat.

Spina¢ ma poistku zabezpecujucu proti ndhodnému spusteniu, ktoru treba stlacit palcom a az potom stlacit spinac (XIII).

Po stlageni spinaca pockaite, aby sa brisny kotu¢ rozbehol a dosiahol menovité hodnoty a az potom zacnite rezanie. Je zakaza-
né prikladanie brisneho kotu¢a k materialu a nasledné zapnutie naradia. Mdze to sposobit zablokovanie brusneho kotuca, jeho
poskodenie, alebo materidlne Skody. Mdze to viest k vaznym poraneniam.

V pripade obnovenia rezania pockajte kym kotd¢ dosiahne menovité otacky a nasledne méZzete pokracovat v rezani.

Pri rezani je potrebné uvolfiovat brusny kotu¢ plynulym pohybom, pri¢om netreba vyvijat prili§ velky tlak. Tlak, ktory treba klast
na reznU hlavu by nemal byt vacsi ako ten, ktory je dostatocny pre rezanie materidlu. Vyhnite sa narazom brasneho kotu¢a o
rezany material.
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V pripade zablokovania briisneho kotl¢a v rezanom materiali musite okamzite uvolnit spina€ naradia, odpojit ho od zdroja napa-
jania a potom uvolnit brisny kotu¢ zo zaseknutia.

Mali vykonat' skontrolovat brasny koti¢ pod uhlom poskodenia, alebo deformécie, ktoré mohli vzniknit v momente zaseknutia,
v pripade potreby ho vymenit za novy, bez poSkodenia. Mali by ste tiez skontrolovat pri¢inu zaseknutia, napriklad, ¢i je material
spravne podopreny. Pred zacatim prac odstrante pri¢inu zaseknutia brisneho kotuca.

Po zakonCeni rezania je potrebné drZat reznu hlavu bez pohybu, uvolnit spina¢ a pockat na Upiné zastavenie brusneho kotuca.
Zdvihnite reznu hlavu. Odpojte napéjaci kabel zo zasuvky a pokracujte s udrzbou.

Dodato¢né poznamky

Deklarovana, celkova hodnota emisie vibracii a deklarovana hodnota emisie hluku boli merané pomocou $tandardnej skisobnej
metddy a mozu sa pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym. Deklarovana, celkova hodnota emisie vibracii a deklarovana
hodnota emisie hluku sa mozu pouZzit' pri tvodnom ohodnoteni expozicie.

Pozor! Emisia vibrécii sa pocas prace s naradim moze lisit od deklarovanej hodnoty v zavislosti od spdsobu pouzitia néradia.
Pozor! Je potrebné Specifikovat bezpecnostné opatrenia na ochranu operatora, ktoré st zalozené na posudeni vystavenia na
emisie v redlnych podmienkach pouzivania (vratane vSetkych Casti pracovného cyklu, napriklad ked je nastroj vypnuty, alebo na
volnobehu a aktivaény ¢as).

UDRZBA, SKLADOVANIE A PREPRAVA

POZOR! Pred zacatim Uprav, technickej obsluhy, &i tdrzby odpojte naradie od elektrickej zasuvky. Po zakonéenej praci skontro-
lujte vizualne technicky stav elektrického naradia a ohodnotte: korpus a rukovéte, napajaci kabel, zastrcky, prevadzky spinaca,
priechodnost vetracich otvorov, iskrenie, hluénost loZisk a prevodovky, Startovanie a rovnomernost prace. V priebehu zaruénej
doby pouZivatel nemdze rozoberat elekirické zariadenie, alebo vymienat akékolvek Casti, pretoZe strati zaruky. Pripadné nezrov-
nalosti zistené pri kontrole, alebo po¢as prace su signalom na vykonanie opravy v servisnom stredisku. Po zakon&eni prace, kryt,
vetracie otvory, spinace, dodatoCnu rukovat a ochranné kryty je potrebné o€istit napr. pridom vzduchu o tlaku nie va¢sim ako
0,3 MPa, Stetcom, alebo suchou handrickou bez pouzitia chemickych latok a Cistiacich prostriedkov. Néstroje a uchytky o€istite
suchou handrickou.

Skladovany vyrobok by mal byt starostlivo vy€isteny a vysuseny. Vyrobok skladujte v uzavretych priestoroch. Chranit pred pristu-
pom nepovolanych osdb. V mieste skladovania naradia musi byt zaistené dostato¢né vetranie, aby nedochadzalo ku kondenzacii.
Miesto uskladnenia musi chranit vyrobok pred atmosférickymi podmienkami.

Vyrobok musi byt prepravovany v tvrdych baleniach, ktoré poskytuju ochranu pred narazmi. Pocas prepravy chrarte vyrobok
pred vihkostou.

Néhradné diely

Podrobny zoznam nahradnych dielov vyrobku najdete v zélozke ,Na stiahnutie” v karte vyrobku, na internetovych strankach TOYA
SA: www.toya.pl.
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A TERMEK JELLEMZOI

A gyorsdarabold gép egy sokoldalu szerszam, amit fém munkadarabok vagétarcsa segitségével torténé elvagasahoz terveztek.
A tag éllitasi lehetéségeknek kdszonhetéen lehet vele egyenesen és szog alatt is vagni. A szerszam helyes, meghibasodastl
mentes és biztonsagos mikddése a megfelelé Uizemeltetéstd! fiigg, ezért:

Az eszkdzzel torténd munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az Uzemeltetés soran be kell tartani a teljes kezelési
utasitast.

A biztonsagi el6irasok és a jelen utasitasok be nem tartdsa miatt keletkezd karokért a szallito nem vallal felel8sséget.
TARTOZEKOK

A gyari csomagolasban a kévetkezdknek kell lennitk:

- darabold

- vagotarcsa

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82181
Névleges fesziiltség V] ~230
Névleges frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény w] 2450
Névleges fordulatszam [perc] 4000
Maximalis vagasi mélység [mm] 110
Végasi mélység 90°-nal (négyszog profil) [mm] 110x 110
Vagasi mélység 90°-nal (derékszogi profil) [mm] 110x 130
Végasi mélység 90°-nal (szdgvas profil) [mm] 135x 135
Végasi mélység 90°-nal (kor keresztmetszetii profil) [mm] 110/60
Végasi mélység 45°-nal (négyzet keresztmetszeti profil) [mm] 110x 110
Vagasi mélység 45°-nal (derékszog(i profil) [mm] 110 x 130
Véagasi mélység 45°-nl (sz6gvas profil) [mm] 100 x 100
Véagasi mélység 45°-nal (kor keresztmetszet(i profil) [mm] 110
Végotarcsa: killsé atméro x rogzités atm. x max. vastagsag [mm] 355x254x3
Témeg [kq] 172
Zajszint
- akusztikus nyomas L , + K [dB(A)] 958+3,0
t ény L, K [dB(A)] 108,8 3,0
Szigetelési osztaly |
Védelmi fokozat IPX0

AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos
eszkozzel szallitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartasa elektromos aramitéshez, tiizhéz vagy komoly testi sériléshez ve-
zethet.

Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késébb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés " fogalom vonatkozik minden, elektromos drammal mikddtetett , veze-
tékesre és vezeték nélkilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kellé megvilagitas balesetek
okozéja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel fokozottan robbanasveszélyes, tiizveszélyes folyadékokat, gazokat, g6zo-
ket tartalmazo kornyezetben dolgozni. Az elektromos berendezések szikrazhatnak, amely meggyuijthatja a port vagy a parat.
Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallé személyeket engedni. A koncentracio elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.

E R EDET I UTAS I T A s
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Elektromos biztonsag

Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoldaljzataba. Semmilyen médon nem szabad valtoz-
tatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznalni az elektromos berendezésekkel . Ha a dugaszok vagy
dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az aramiités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csovek, fiittestek és hiitok. A test foldeltsége
noveli az aramiités veszélyét.

Nem szabad a az elektromos berendezést csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az elektro-
mos berendezés belsejébe jut, megndveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne vagja el a halozati kabelt. Ne hasznalja a halézati kabelt az eszkoz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihi-
zasahoz haloézati dugaszoloaljzatbol. Keriilje, hogy a haldzati kabel hovel, olajjal, éles szélekkel és mozgo alkatrészekkel
érintkezzen. A sérilt vagy 6sszegabalyodott haldzati kabel ndveli az dramiités veszélyét.

Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitét kell hasznalni. Kiiltéri hosszabbité hasznalata csokkenti
az aramiités veszélyét.

Abban az esethen, ha az elektromos berendezés nedves kornyezetben torténd hasznalatat nem lehet elkeriilni, a tapfe-
sziiltség elleni védelemként aram-véddkapcsolét (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznélata csokkenti az elektromos &ramii-
tés veszélyét.

Személyes biztonsag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a j6zan eszét az elektromos berendezéssel végzett munka kozben.
Nem hasznalja a elektromos berendezést , ha faradt, illetve tudatmédosité szerek, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt
all. Amunkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly testi sériilésekhez vezethet.

Hasznaljon egyéni véddeszkozoket. Mindig vegyen fel védészemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkozok hasznalata, mint a
porvédé alarc, cstszasgatlé munkavédelmi cipd, sisak és flilvédd, csokkenti a komoly testi sérlilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditast. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsolé ,kikapcsolt” allasban van, mielétt az elekt-
romos berendezést csatlakoztatja a tapfesziiltséghez és/vagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt. Az elekt-
romos berendezés olyan mddon torténd szallitdsa, hogy az ujja az elektromos berendezés kapcsoldjan vagy betaplaldsan van,
illetve ha a kapcsold ,bekapcsolt” dllapotban van, sulyos, testi sériiléseket okozhat.

Az elektromos berendezés bekapcsolasa el6tt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet a gép
beéllitasahoz hasznalt. Az elektromos berendezés forgo elemein hagyott kulcs sulyos, testi sériléseket okozhat.

Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki tul messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyensulyat. Ez lehetévé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést a munkavégzés kézben bekovetkez6 varatlan helyzetekben.
Oltozzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés mozgo alkatrészeitdl. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszl hajat a mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések ugy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivot vagy porgydijtot, gy6zodjon
meg rola, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivo hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek
kockazatat.

Ne engedje, hogy a berendezés hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil hagyja a
biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt stlyos balesetek okozdja lehet.

Az elektromos berendezés hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést . Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfeleld elektromos berendezést
. A megfelel elektromos berendezés jobb és biztonsagosabb munkat tesz lehet6vé, ha azt a tervezett terheléshez hasznaljak.
Ne hasznalja az elektromos berendezést , ha az elektromos kapcsoléval nem tudja be- és kikapcsolni. A berendezés , amit
nem lehet a halézati kapcsoldval kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés beallitasahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa el6tt, huizza ki a dugaszt
a halozati dugaszoloaljzathol és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezésbdl . Az ilyen
megel6z6 intézkedések lehetévé teszik az elektromos berendezés véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektol elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést , akik
nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés veszélyesek a nem
kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést és a tartozékokat. Ellendrizze az elektromos berendezést , hogy minden megfe-
lelden illeszkedik-e, vagy a mozgo alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek, valamint nincs-e
barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatassal lehet az elektromos berendezés miikodésére. A hibakat meg kell javitani
az elektromos berendezés hasznalata el6tt. Szamos baleset okozéja az elektromos berendezés nem megfelel6 karbantartasa.
Avago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott, éles vagészerszamokat knnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelddnek be.

Az elektromos berendezést , annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen hasz-
nalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkdzt nem a rendeltetésének
megfeleld fajtaji munkahoz haszndlja, az ndveli a veszélyes helyzetek eldallasanak lehetdségét.

A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtol és kenéanyagtol mentesen. A csiszos nyél vagy fogofeliilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés .
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Javitasok
Az elektromos berendezést kizardlag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval szabad
javitani. Ez biztositja az elektromos eszkdz mikodésének biztonsagat.

BIZTONSAGI UTASITASOK A GYORSDARABOLOHOZ

A vagogép biztonsagos hasznalatara vonatkozo figyelmeztetések.

Tartsa tavol magat és a kiviilallo személyeket a forgo tarcsa sikjatol. A védéburkolat segit megvédeni a kezel6t a tarcsa letort
darabjaitdl, valamint megakadalyozza, hogy véletlendl a tarcsahoz érjen.

Az gyorsdaraboldban kizarélag haloval erdsitett tarcsat hasznaljon. Csak azért, mert a tartozékot be lehet szerelni az elekt-
romos eszkdzbe, nem fog biztonsagosan miikddni.

A tartozékok névleges fordulatszamanak legalabb meg kell egyeznie az elektromos gépen feltiintetett névleges fordulat-
szammal. A névleges fordulatszamuknal gyorsabban forgd tartozékok eltérhetnek, és széteshetnek.

A tarcsat csak az ajanlott alkalmazasokhoz szabad hasznalni. Példaul ne csiszoljon a vagashoz késziilt korongok ol-
dalfeliiletével. A vagotarcsakat ugy gyartjak, hogy az élikkel vagjanak, a tarcsat tdmado oldal iranyu erdk a tarcsa szétesését
okozhatjak.

Mindig hibatlan rogzitd karimat hasznaljon, amelynek a kivalasztott tarcsahoz megfelelé a mérete. A megfelel§ rogzitd
karimak erdsitik a tarcsat, és csokkentik a szétesésének lehetségét.

A tartozékok kiilsé atméréjének és vastagsaganak benne kell lennie az elektromos késziilék lehetdségeinek névleges
tartomanyaban. A nem megfelel6 méretd tartozékokat nem lehet kell6 mddon védeni vagy kontroll alatt tartani.

A tarcsakat, karimakat rogzité furatok méretének illeni kell az eszkoz forgétengelyének méretéhez. Azok a tartozékok,
amelyek rogzit furatanak mérete nem felel meg az eszkoz forgétengelyének, nincsenek kiegyensulyozva, beinditas utan vibraini
kezdenek, ez pedig a szerszam feletti kontroll elvesztését okozhatja.

Ne hasznaljon sériilt vagotarcsat. Minden hasznalat elétt meg kell vizsgalni a tarcsak allapotat, nincsenek-e rajtuk csor-
bulasok, repedések. Amennyiben a tarcsa leesik, ellendrizni kell, nem sériilt-e meg, vagy uj, épp tarcsat kell felszerelni.
A szemlézés és a tarcsa felszerelése utan Onnek és a kiviilallo személynek olyan helyre kell alinia, hogy ne legyenek a
tartozék forgasi sikjaban, majd be kell inditani az eszkozt egy percre, maximalis fordulatszammal. A teszt soran a sériilt
tarcsak altalaban szétesnek.

Egyéni védéeszkozoket kell hasznalni. A hasznalati céltol fiiggden arcvédot, védészemiiveget kell hasznalni. Ha sziiksé-
ges, porvédod alarcot, hallasvédot, védokesztyiit és védokatényt kell viselni a munka kozben levald kis tartozék darabok
vagy munkadarab szilankok ellen. A szemvédének képesnek kell lennie, hogy megallitsa a munka kézben keletkezett, kirepulé
szilankokat. A porvédd alarcnak ki kell tudnia sziirni a munka kézben keletkezett port. Ha til hosszu ideig van kitéve zajnak, az a
halldsanak romlasahoz vezethet.

Tartson biztonsagos tavolsagot a munka helye és a kiviilallo személyek kozott. Minden személynek, aki belép a munkate-
rilletre, egyéni véddeszkozoket kell hasznalni. A munka kdzben vagy a tartozék sérilésekor keletkezd szilankok kirepulhetnek
a munkahely kézvetlen kérnyezetébe.

Tartsa a halozati kabelt tavol a forgé tartozékoktol. Ha elveszti az ellenérzést az eszkoz felett, elvaghatja a kabelt vagy be-
gylrheti, a kezét vagy a karjat pedig a forgd tarcsa felé ranthatja.

Rendszeresen tisztitsa az elektromos berendezés szell6z6 nyilasait. A motor ventilatora port szivhat be a haz belsejébe, a
fémpor tdlzott felhalmozédasa elektromos aramités veszélyével fenyegethet.

Ne dolgozzon az elektromos géppel gyulékony anyagok kézelében. Ne dolgozzon az elektromos berendezéssel, ha ég-
heté, pl. fabol késziilt padlozaton lett elhelyezve. A szikrak felgyujthatjak ezeket az anyagokat.

Ne hasznaljon olyan tartozékot, amit folyadékkal kell hiiteni. Viz vagy mas hiit6folyadék hasznalata elektromos aramitést
vagy sokkot okozhat.

A szerszamnak gépkezeld iranyaba torténd visszarugasaval kapcsolatos figyelmeztetések

A gépkezeld iranyaban torténd visszarigas hirtelen reakcidja annak, ha a forgotarcsa beékelddik vagy beszorul. A beékelddés
vagy beszorulas hirtelen megallitja a forgd tarcsat, aminek kdvetkezményeként az ellendrzést vesztett vagofej kilokddik felfelé,
a gépkezeld iranyaba.

Példaul, ha a csiszold korong blokkolodik, vagy beékelddik a megmunkélt munkadarabba, a tarcsa peremének az a pontja, ahol
a beékel6dés torténik, benyomddik az anyag feliletébe, amiknek kovetkeztében a tarcsa kieshet vagy kirepllhet.

A tércsa kirepulhet a gép kezeljének iranyaban vagy tdle tavolodva, attél fiiggéen, milyen iranyban forgott a csiszolékorong a
beékelédéskor. A csiszoldkorong el is torhet ilyenkor.

A gépkezeld iranyaba torténd visszarlgas az elektromos berendezés nem megfelelé hasznalatanak és/ vagy a helytelen keze-
lésének, illetve nem megfelelé koriilményeknek a kévetkezménye, és megfeleld, aldbb ismertetett, megel6z6 intézkedésekkel
elkerilheto.

Biztosan fogja a gépet, a teste és a karja megfelelé helyzetben legyen, ami lehetdové teszi, hogy ellen tudjon tartani a
visszarugaskor keletkezé er6knek. A gépkezeld képes kontrollalni a gép forgasat és visszarlgasat, ha megfelelé elévigyaza-
tossagi eszkozoket alkalmaz.

Soha ne legyen a teste a forgé tarcsa vonalaban. Ha a gép visszarg, a vagofej a gépkezeld iranyaba mozdul el.

Soha ne szereljen fel lancfiirészt, fahoz valé flirészt, gyémant tarcsat, 10 mm-nél nagyobb szélkozii, szegmenses tarcsat
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vagy fiirésztarcsat. Ez ilyen élek vezetnek visszar(igashoz és a kontrol elvesztéséhez.

Ne ,,szoritsa” be a tarcsat, vagy ne nyomja tul erésen. Ne probalja megndvelni a vagas mélységét. A tllzott nyomas noveli
a terhelést, valamint a tarcsa hajlamat a beszorulasara, illetve beékel6désére a horonyba, és ndveli a tarcsa visszarigasanak
vagy szétesésének valészinliségét.

Ha a tarcsa megszorul, vagy barmilyen okbol megszakitja a vagast, kapcsolja ki az elektromos berendezést, és tartsa
meg mozdulatlanul a vagéfejet, amig a tarcsa telijesen meg nem all. Soha ne probalja meg kiszabaditani a tarcsat a va-
gasi horonybdl, ha a tarcsa forog, mivel ez visszarugashoz vezethet. Vizsgélja meg a helyzetet, és tegye meg a megfelelé
|épéseket, hogy kizarhassa a megszorulds okat.

Ne kezdje Gjra a vagast a munkadarabban. Tegye lehetové, hogy a tarcsa elérje a teljes fordulatszamot, majd 6vatosan
vezesse be a résbe. A tarcsa megszorulhat, kildkddhet vagy visszarughat, ha az elektromos berendezést a megmunkalt anyag-
ban inditja el Ujra.

Témassza ala minden tulméretes, megmunkalt anyagot, hogy minimalizalhassa a tarcsa beszorulasat vagy visszariiga-
sat. Anagyméret(i anyagok hajlamosak a sajat stlyuk alatt behajolni. A tamaszokat a megmunkalandd anyag alatt kell elhelyezni,
a vagas vonaldnak kézelében, valamint az anyag széleinek kdzelében, a vagotarcsa mindkét oldalan.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK

Kizéarélag gyanta két6anyagu, erdsitett tarcsat szabad hasznalni. Az ilyen dorzstarcsak dorzsanyag haléval van erdsitve, ami
csokkenti annak kockazatat, hogy a szétesd tarcsa darabjai szétszérodjanak. Az erdsitett tarcsak rogzitése fém gydrlvel van
megerdsitve. Ha kétséges, hogy a tarcsa, amit haszndl, erésitett-e, el kell olvasni a tarcsahoz csatolt informaciokat és/vagy fel
kell vennie a kapcsolatot a tarcsa gyartéjaval.

Tilos masfajta tarcsat hasznalni, csiszolétarcsat, gyémanttarcsat, flirésztarcsat.

Ne hasznaljon vizet, sem mas folyadékot vagas kdzben, hiitéshez. A gyorsdaraboldval csak szérazon lehet vagni.

Avagotarcsat szaraz, elsotétitett helyiségekben kell tartani, olyan csomagolasban, ami véd a por és a mechanikai sértilések ellen.
Avagétarcsa hordozasakor hasznaljon véddkesztyit. Ugyelni kell a vagétarcsa lejarati hatéridejére. Nem szabad hasznalni olyan
tarcsat, amelyrdl nincs informéacio, hogy meddig hasznalhatd, vagy amelynek lejart a felhasznalhatéségi hatarideje.

Ne hasznaljon nagyobb névleges atmérdjl, elkopott tarcsat. Az ilyen tarcsak kisebb fordulatszamhoz készliltek, és nagyobb
fordulatszamu gépben alkalmazva széteshetnek.

Minden alkalommal, amikor tarcsat cserél, és miel6tt megkezdi a munkat, be kell inditani egy percre, terheletlentil. Figyelni kell a
gép mikodését, és ha a tipikustol eltérd rezgés tapasztalhato, a gépet azonnal ki kell kapcsolni, és meg kell kezdeni a vagotarcsa
cseréjét. Soha ne dllitsa a beinditaskor tgy a gyorsdarabolét, hogy barmelyik testrésze a vagotarcsa forgasanak sikjaban legyen.
Ez lehet6vé teszi a komoly sebeslilések veszélyének csokkentését, ha a sériilt tarcsa darabokra esik szét.

Kikapcsolas utan a vagotarcsa még egy ideig foroghat.

Az eszkdzt a munkaasztalnal fogva kell felemelni és hordozni, vagy pedig a fogantydjanal fogva. A keze tavol legyen a vagétar-
csatol. Megemelés vagy hordozas el6tt meg kell gyéz6dni réla, hogy minden mozgé alkatrész rogzitve lett. Soha ne hasznalja a
védburkolatot az eszkoz felemeléséhez szallitasahoz. Az eszkdzt a fogantyUnal fogva csak akkor lehet hordozni, ha a vagofej
alsd helyzetben van, és lanccal le van kétve.

Kizarolag jol miikadd, megfelelden karbantartott és kelléen rogzitett véddburkolatokkal hasznalja az eszkozt.

Tartsa tisztan a padlot a munkahelyen.

Figyelem! Ne tavolitsa el a levagott elemeket vagy az anyag mas darabjait a darabolas zonajabol, mindaddig, amig az eszkoz el
nem takart vagotarcsaval be van inditva.

Minden javitast vagy cserét a gyartd markaszervizében kell elvégeztetni.

Biztositsa a helyes és biztonsagos vagast. Mindig rogzitse a darabolandé anyagot a munkaasztalhoz. A munka megkezdése
el6tt meg kell gy6zddni arrdl, hogy az eszkoz stabilan all. Sziikség esetén az eszkdzt rogziteni kell az asztalra. Sziikség esetén a
hosszu darabolandé anyagot alé kell tamasztani.

A TERMEK OSSZESZERELESE

Aterméket teljesen szétszerelt allapotban szallitjuk. Az els6 hasznalat el6tt le kell csatolni a vagéfejet alsé helyzetben tarté lancot
(I1). Alancot minden alkalommal fel kell szerelni a gép hordozasa el6tt.

A végofej eltavolitasa utdn meg kell gy6zddni réla, hogy a véddburkolat mozgé része lecsukddott-e a legalsd helyzetbe. Ha a
véddburkolat mozgasa akadalyozott, vagy nem csukadik le 6nmagatol, egy kicsit meg kell lazitani a véddburkolat csavarjat (1ll).
Tilos a csavart teljesen kicsavarni.

FELKESZULES A MUNKAVEGZESRE

A munkat megel6zGen végrehajtandd miveletek

A gépet be kell allitani a munkahelyre, munkaasztalra, allvanyra vagy hasonl¢ allasra. Minden véddburkolatnak és biztonsagi
elemnek helyesen régzitve kell lennie a gép beinditasa elétt. Meg kell gy6zddni réla, hogy a vagétarcsa szabadon forog. A gép
beinditasa el6tt meg kell gy6zddni rola, hogy az 6sszes mozgo alkatrész szabadon mozog, teljes tartomanyban, és a vagotarcsa
jol van régzitve. Miel6tt bedugja a haldzati kabel dugaszat a betaplalé haldzatba, meg kell gyéz6dni réla, hogy a betaplald halézat
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paraméterei megfelelnek az adattablan 1évé paramétereknek.

Agépet egyenletes, stabil aljzatra kell 4llitani, példaul munkaasztalra. A szerelés magassagat a gépkezeld testmagassagahoz kell
igazitani, olyan médon, hogy teljes mértékben kezelni lehessen anélkiil, hogy tul messzire kellene nyulni, mikdzben biztositott a
gépkezeld stabil és biztonsagos helyzete.

Osszeszerelés és a végotarcsa cseréje

Figyelem! Avagotarcsa felszerelése vagy cseréje el6tt a gyorsvagot, a halézati kabelén 1évé dugasz kihtizaséval, le kell valasztani
halozatrol.

Avagotarcsa cseréjekor védokeszty(it kell viselni.

Emelje fel a vagotarcsa mozgd véddburkolatat (V) Ugy, hogy teljesen a tarcsat rogzité csavar teljesen szabad legyen.

A motor hazéanak oldala feldl van elhelyezve a forgotengely forgasanak retesze, ezt el kell tolni a vagétarcsa iranyaba, és meg
kell tartani ebben a helyzetben (V). Kulccsal el kell forgatni a csavart a rogzitett forgétengellyel egydtt (VI), egészen addig, amig a
retesz bele nem talal a vagotarcsat rogzitd, belsd karima furataba, és blokkolja a forgétengely mozgasat (VII).

Fenntartva a blokkolast, csavarja ki a rogzitd csavart és szerelje le a kiils6, rogzit6 karimat (VIIl). Vegye le a vagétarcsat, és egy
puha szalu kefével tisztitsa meg a helyet, ahol fel van szerelve. Szerelje fel a vagotarcsat, a kilsé rogzitd karimat, és tartva a
forgdtengely blokkolasét, csavarja be a tarcsat rogzitd csavart. Engedje le a vagétarcsa mozgo védéburkolatét.

A szerelés utan ellendrizze, hogy a vagotarcsa jol lett-e felszerelve. Vegye fel az egyéni védéeszkozoket. Alljon olyan helyzetbe,
hogy semmilyen testrésze le legyen a tarcsa forgasanak sikjaban. Kapcsolja be a gépet, és engedje terhelés nélkiil dolgozni egy
percen keresztl. Ha ezalatt gyanus vibraciot, vagy a helytelen mikdés mas jelét észleli, azonnal le kell allitani, és ellendrizni
kell, hogy jol lett-e felszerelve a vagotarcsa.

MUNKAVEGZES A VAGOGEPPEL

A vagaés sz6gének beallitasa (IX)

Avagoasztal rendelkezik egy munkadarab tdmaszt6 lemezzel, ami lehetévé teszi a vagas szogének fokozatmentes allitasat +/- 45
fokos tartomanyban.

Ki kell lazitani a timaszt6 lemez mindkét csavarjat, be kell allitani a kivant széget, majd er6sen és biztosan meg kell htizni mindkét
csavart.

Atdmaszt6 lemezen rogzitdn talalhato egy bejeldlt szogskala, amivel megkozelitéleg be lehet allitani a kivalasztott vagasi szoget.
A preciz beallitashoz azonban mér6eszkozt, példaul szogmérét kell hasznalni.

A beszorités hasznélata

Az elvagandd munkadarabot hozza kell szoritani az asztal tdmaszté lemezéhez. Ehhez kell a beszoritést felhasznalni. A beszo-
rités gyors bedllitdsahoz fel kell emelni a régzité menetet (X), el kell tolni a beszoritét a kivant helyzetbe, majd le kell engedni a
rogzitd menetet. A beszoritd fogantydjaval meg kell huzni a beszoritét igy, hogy az elvagandé munkadarabot hozzészoritsa a
munkadarabot rogzité lemezhez (XI).

Ha hosszl munkadarabot kell elvagni, ami jelentésen kidll a munkaasztalon tulra, kilsé alatdmaszté elemeket kell hasznaini.
Két alatamaszto elemet kell hasznaini az elvagandé munkadarab minden oldalan, ami jelentésen tllnyulik a munkaasztalon. Az
alatdmasztasok egyikét a lehetd legkozelebb kell elhelyezni a munkaasztalhoz, a masikat pedig az elvagandé munkadarab vége
kézelében. Az ilyen bedllitas elejét veszi, hogy ez elvagott munkadarab kontrollalatlanul elmozduljon. Az aldtamasztas magas-
sagat gy kell megvalasztani, hogy a vagas elérehaladasakor az elvagott elem darabjai szétnyiljanak a vagas sikjatol. Ez elejét
veszi annak, hogy az elvagott munkadarab megfogja, beékelje a vagotarcsat. A megfogas, beékelés a vagotarcsa szétesését
okozhatja, és sulyos sebesiiléshez, sét halalhoz vezethet.

A vagasi mélység szabalyzasa (XII)

A daraboldval bizonyos tartomanyban szabalyozni lehet a vagas mélységét, példaul, hogy ki lehessen egyenliteni a vagétarcsa
kopasat, vagy lehetség legyen a bevagasra. Ehhez ki kell lazitani a szabalyozo csavart biztositd anyat, el kell forditani a csavar
a kivant magassagig, és a biztositd anya meghtzasaval régziteni kell, hogy ne csavarodjon ki.

A termék széllitasa
Ha a gépet szallitani kell, azt az eredeti gyari csomagolasban kell tenni. Le kell engedni a vagéfejet a legalso pozicioba, és oft rog-
ziteni kell a lanccal. A tamasztd lemezt 0 fokra kell allitani, a beszoritét pedig a lehet6 legjobban el kell tolni a tamasztd iranyaba.

Vagas a gyorsdaraboléval

Az elvagand6 munkadarab kivant helyzetbe torténd bedllitasa és biztositasa utan meg kell kezdeni a vagast.

A kapcsol6 rendelkezik egy véletlen benyomast megakadalyoz retesszel, amit hivelykujjal meg kell nyomni, és csak ezutan
szabad benyomni a kapcsolét (XII1).

Akapcsold benyomasa utan meg kell engedni, hogy a tarcsa elérje a névleges fordulatszamat, és csak azutan szabad megkezde-
ni a vagast. Tilos a tarcsat elébb ratenni a megmunkalandd anyagra, és csak azutan beinditani a gépet. Ez a tarcsa beszorulasat,
és sériilését vagy az anyag sériilését okozhatja. Komoly sebesiilésekhez is vezethet.
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Abban az esetben, amikor Ujra kell kezdeni a vagast, el6bb meg kell engedni, hogy a tércsa elérje a névleges fordulatszamat, és
csak ezutan szabad bevezetni a vagasba.

A gyorsdaraboldval torténd vagas kozben a vagotarcsat folyamatos mozdulatokkal kell vezetni, keriilve a tllzott nyomast. A
nyomas, amit a vagdfejre ki kell fejteni, ne legyen nagyobb, mint ami elegendd az anyag vagasahoz. El kell kertilni, hogy a vagé-
tarcsaval meglsse az anyagot.

Ha a tarcsa beszorul a vagott anyagba, azonnal el kell engedni a gép kapcsoléjara kifejtett nyomast, ki kell huzni a kabelt halé-
zatbdl, majd ki kell venni a tarcsat a vagasbol.

Meg kell vizsgalni a tarcsat, nincs-e rajta sérilés vagy alakvaltozas, ami a beszorulaskor keletkezhetett, és ha ilyen lathat, a
tarcsat ki kell cserélni egy Ujra, hibatlanra. Meg kell azt is vizsgalni, mi volt az oka a beszorulasnak, pl. az elvagandd anyagot nem
tamasztottak-e ala rosszul. A munka megkezdése el kell tavolitani a vagotarcsa beszorulasanak okat.

A vagas befejezése utan a vagofejet meg kell tartani mozdulatlanul, el kell engedni a kapcsoléra kifejtett nyomast, és meg kell
varni, amig a forgo tarcsa teljesen megall. Emelje fel a vagéfejet. Huzza ki a haldzati kabel dugaszat a halézati dugaszold aljzat-
bél, és kezdje meg a karbantartast.

Tovabbi megjegyzések.

A deklaralt, teljes rezgés értékét, valamint a deklaralt zajkibocsétas értékét hagyomanyos mérési modszerrel mérték, és felhasz-
nalhato két eszkdz egymassal torténd dsszehasonlitdsahoz. A deklardlt, teljes rezgés, valamint a deklaralt zajkibocsatas értéke
felhasznalhatd az expoziciok elézetes megitéléséhez.

Figyelem! A szerszdmmal végzett munka kdzben a tényleges rezgésérték, a szerszam hasznalatanak modjatél fliggéen, kilén-
bozhet a deklaralt értéktél.

Figyelem! A tényleges hasznalat koriilményeinek alapjan kell megadni a kezel6t az emissziok ellen a tényleges korilmények
kozott védd biztonsagi eszkdzoket (figyelembe véve a munkavégzés dsszes ciklusat, példaul azt az idét, amikor az eszkoz be
van kapcsolva, vagy (resjaratban izemel, valamint az aktivalas idejét).

KARBANTARTAS, RAKTAROZAS ES SZALLITAS

FIGYELEM! A beallitas. mliszaki karbantartas el6tt hlizza ki a dugaszt a halézati dugaszoléaljzatbol. A munka befejezése utan
kills6 szemrevételezéssel ellendrizni kell az elektromos berendezés allapotét: a testet és a foganty(t, a halézati kabelt a dugasz-
szal és a torésgatloval, a kapcsold mikddéseét, a szell6zé rések atjarhatdsagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek
miikodésének hangossagat, a beindulast és a miikddés egyenletességét. A garancialis idészakban a felhasznald nem szerelheti
szét a berendezést, és nem is cserélhet ki rajta semmilyen részegységet vagy alkatrészt, mivel ez a garancia elvesztésével
jarhat. Feliilvizsgalatkor vagy Uizem kézben észlelt minden rendellenesség jelzés arra, hogy a berendezést szervizben meg kell
javitatni. A munka befejezése utan a burkolatot, a szell6zényilasokat, a kapcsolokat, a kiegészité fogantyukat és a véd@burkolatot
(legfeljebb 0,3 MPa nyomasu) s(iritett levegdvel, ecsettel vagy szaraz ronggyal meg kell tisztitani, vegyi anyagok és tisztitészerek
hasznéalata nélkiil. A szerszdmokat és a fogantyUkat tisztitsa meg egy szaraz ronggyal.

Aterméket alaposan megtisztitott és megszaritott helyen kell tartani. A terméket zart helyen kell tarolni. Védeni kell, hogy kivilallé
tarolasi helynek védenie kell a terméket az id6jaras hatasai ellen.

Aterméket az egységcsomagolasokban vagy mas kemény csomagolasban kell szallitani, ami védelmet nyujt az itddések ellen.
Szallitas kdzben 6vni kell a terméket a nedvességtél.

Cserealkatrészek.

Atermék cserealkatrészeinek részletes kimutatasa a ,Letdltések” kdzott, a terméklapon, a TOYA S.A. weblapjan taldlhatd, a www.
toya.pl. a cimen.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI
Masina de taiat cu disc abraziv este o scula versatild destinata taierii materialelor cu lame abrazive (discuri abrazive) folosind un
liant de tip rasind. Datorita sistemului de reglare este posibil sa se taie drept si inclinat. Functionarea corect, fiabild si sigura a
produsului depinde de utilizarea sa corecta, prin urmare:
Tnainte de a incepe lucrul cu scula, cititi integral manualul si pastrati-l.

Furnizorul nu accept nicio responsabilitate pentru daune rezultate in urma nerespectarii regulilor de siguranta si instructiunilor
din acest manual.

ECHIPAMENT
Pachetul original trebuie sa contina:

- masina de taiat
- discul abraziv

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-82181
Tensiune nominala V] ~230
Frecventa nominala [Hz] 50
Putere nominala Wi 2450
Turatie nominala [min] 4000
Adancimea maxima de taiere [mm] 10
Adéancimea de tdiere la 90 ° (profil patrat) [mm] 110x 110
Adancimea de tdiere la 90 ° (profil rectangular) [mm] 110 x 130
Adéncimea de téiere la 90 ° (bara inclinata) [mm] 135x 135
Adancimea de téiere la 90 ° (profil rotund) [mm] 110/60
Adancimea de tdiere la 45 ° (profil patrat) [mm] 110x 110
Adancimea de taiere la 45 ° (profil rectangular) [mm] 110 x 130
Adancimea de taiere la 45 ° (inclinat) [mm] 100 x 100
Adancimea de taiere la 45 ° (profil rotund) [mm] 10
Lama abraziva: diametru exterior x diametru de prindere x grosime maxima [mm] 355x254x3
Masa [kg] 17,2
Nivel de zgomot
- presiune acustica L , + K [dB(A)] 95,83,
- putere acustica L, +K [dB(A)] 108,8+3,0
Clasa de izolatie |
Clasa de protectie IPX0

AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.

Termenul ,scula electrica
mulator.

folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atat cu cablu cat si cu acu-

Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrarii poate duce la pierderea
controlului.
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Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in prizé reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impdmantarea corpului
creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund n
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu caldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in mlscare Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

Tn cazul lucrului in afara incaperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cand utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula
electricd cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul
lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum
sunt mastile de praf, incaltamintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.
Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii
electrice si/sau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice. Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozma ,on” poate duce la accidente grave.

Tnainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie lasatd pe piesele
rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Péstrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta vé va permite un
control mai usor asupra sculei electrice in cazul unor situatii de lucru neasteptate.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi si bijuterii. Feriti-va parul si hainele de piesele in miscare ale sculei electrice.
Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daca dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va ca
ele sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate
de praf.

Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa va facd mai neatenti si sa ignorati regulile de
siguranta. Utilizarea neatenta poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrici corespunzatoare pentru aplicatia aleasd. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai bund si mai sigura daca este folositd in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula, daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electricé , care nu poate fi controlaté
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnaté pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza si/sau scoateti acumulatorul daca se poate detasa de la scula electrica inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu lasati scula electric la indemana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electricd sau
nu cunosc aceste instructiuni sa foloseasca scula electrica . Sculele electrice sunt periculoase in méinile unor utilizatori
neinstruiti.

Intretlnetl sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electrica sa nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,
deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remediate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele taietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.

Manerele si suprafetele de prindere trebuie s fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.

Reparatii

Reparati scula electrica doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzétoare a sculei electrice.
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PEN MASINI DE TAIAT

Avertizéri de siguranta pentru masini de taiat

Plasati-va pe dumneavoastra si persoanele aflate in zona in afara planului de rotatie al lamei. Aparétoarea ajutd la proteja-
rea operatorului de fragmente rupte din disc si contactul accidental cu discul.

Folositi in masina doar discuri de taiere armate cu plasa. Faptul c& un accesoriu poate fi montat intr-o sculd electrica nu
inseamnd ca functionarea este sigura.

Turatia nominald a accesoriului trebuie sa fie cel putin egala cu turatia maxima mentionata pe scula electrica. Accesoriile
care se rotesc mai rapid decat turatia lor nominala se pot rupe si dezintegra.

Discurile trebuie folosite doar pentru aplicatiile recomandate pentru ele. De exemplu: nu polizati cu suprafata laterala a
discurilor taietoare. Discurile abrazive sunt montate pentru polizarea cu ajutorul muchiei; fortele laterale aplicate asupra acestor
discuri pot duce la dezintegrarea lor.

Folositi intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, care au dimensiunea corecté pentru discul selectat. Flansele de
montare adecvate consolideaza discul si reduc posibilitatea dezintegrérii sale.

Diametrul exterior si grosimea accesoriului trebuie sa fie in domeniul nominal corespunzator sculei electrice. Accesoriile
cu dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau controlate corespunzator.

Dimensiunea gaurii de montare a discurilor si flanselor trebuie sa corespunda dimensiunii axului de la scula electrica.
Lamele si flansele a céror dimensiune a gaurii de montare nu corespunde dimensiunii axului sculei electrice nu vor fi echilibrate,
vor incepe s vibreze si aceasta poate duce la pierderea controlului asupra sculei electrice.

Nu folositi discuri deteriorate. Inainte de fiecare utilizare, verificati starea discului sa nu prezinte sparturi si crapaturi.
Daca discul este scapat pe jos, verificati daca exista deteriorari sau montati alt disc nedeteriorat. Dupd inspectarea si
instalarea aparatorii, plasati-va pentru dumneavoastra si celelalte persoane in afara planului de rotatie al discului si
apoi porniti scula electrica timp de un minut la turatie maxima fara sarcina. In timpul testarii, discurile deteriorat de obicei
se sparg. .

Folositi echipament de protectie personal. In functie de aplicatie, folositi masti de fata, vizoare sau ochelari de protectie.
Daca este cazul, folositi masti de praf, protectie pentru urechi, manusi si sorturi care pot retine fragmente mici ale lamei
abrazive sau aschiile rezultate in urma functionarii. Protectia pentru ochi trebuie sa poata opri fragmentele proiectate in urma
diverselor activitati. Masca de praf trebuie s& poata filtra particulele generate in timpul functionrii. Expunerea prelungitd la zgo-
mot poate duce la pierderea auzului.

Pastrati o distanta sigura intre persoanele din jur si locul de utilizare. Persoanele care au acces la locul de munca trebuie
sa poarte echipament de protectie personal. Fragmentele produse in timpul lucrului sau fragmentele de la accesoriile deterio-
rate pot fi proiectate in afara locului de utilizare.

Tineti cablul electric la distanta de accesoriul rotativ. Daca pierdeti controlul, cablul poate fi taiat sau agatat iar mana sau bratul
pot fi trase spre discul in miscare.

Curatati regulat orificiile de ventilatie de la scula electrica. Ventilatorul motorului poate aspira praf in carcasa, acumularea
excesiva de pulbere metalica poate duce la pericol de electrocutare.

Nu folositi scula in apropiere de materiale inflamabile. Nu lucrati cu scula electrica deasupra unei pardoseli inflamabile,
dx lemn. Scanteile pot aprinde asemenea materiale.

Nu folositi accesorii care necesita racire cu lichid. Utilizarea apei sau a altui lichid de racire poate duce la electrocutare.

Avertizari in legatura cu reculul spre operator .

Reculul spre operator este 0 miscare reactiva bruscé a unui disc blocat sau care se roteste. Intepenirea discului duce la blocarea
brusca a discului care se roteste, ceea ce face ca accesoriul téietor sa fie impins in sus spre operator.

De exemplu, dacd discul abraziv este blocat sau intepenit in piesa de Iucru, muchia discului se poate infunda in suprafata mate-
rialului, facand ca discul sa fie aruncat in sus.

Discul se poate deplasa spre sau dinspre operator, in functie de sensul de rotatie al discului abraziv in punctul de blocare. Este
posibil ca discurile abrazive sa se rupa in aceste conditii.

Reculul in directia operatorului este rezultatul utilizarii incorecte a sculei electrice si/sau al unor proceduri de lucru incorecte sau
al unor conditii si el poate fi evitat daca se aplica masurile corespunzatoare prezentate mai jos.

Prinderea ferma a sculei electrice si pozitia corecta a corpului si bratelor asigura rezistenta impotriva fortelor de recul.
Un operator poate controla rotatia sau reculul sculei dacé ia masurile de precautie adecvate.

Nu tineti niciodata corpul in dreptul discului rotativ. Dacé se produce reculul, acesta va proiecta discul de téiere spre operator.
Nu montati niciodata fierastraie pentru lemn. discuri diamantate segmentate cu crestaturi mai mari de 10 mm sau lame
de fierastrau circular. Asemenea lame pot provoca reculuri frecvente si pierderea controlului.

Nu ,intepeniti” niciodata discul si nu aplicati o presiune excesiva. Nu incercati sa mariti adancimea taieturii. Suprasolici-
tarea excesiva duce la cresterea solicitarii si posibilitatea de deformare sau blocare a discului in taieturd si creste probabilitatea
de recul sau sfaramare a discului.

Daca discul este intepenit sau intrerupeti taiatul dintr-un motiv oarecare, opriti scula electrica si tineti scula electrica pe
loc pana ce discul se opreste complet. Nu incercati niciodata sa scoateti discul din taietura daca discul se roteste, altfel
se poate produce reculul. Verificati si luati masurile corespunzétoare pentru a elimina cauza intepenirii.

Nu reluati téierea cand discul este prins in piesa de lucru. Lasati discul sé atinga turatia integrala si apoi introduceti-|
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din nou cu atentie in taietura. Discul poate fi prins, aruncat sau supus reculului daca scula electrica este repornita in timp de
discul se afla in materialul prelucrat.

Sustineti fiecare piesa de lucru pentru a reduce riscul de strangere a discului sau de recul. Piesele de lucru mari au tendinta
sa de incovoaie sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate sub piesa de lucru in apropiere de linia de tdiere si aproape de
marginea piesei de lucru, de ambele parti ale discului taietor.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE

Folositi doar discuri abrazive cu liant din résind. Structura materialului abraziv in asemenea discuri abrazive este armata cu o
plasé care reduce riscul de mprastiere a fragmentelor de disc la dezintegrarea acestuia. Orificiul de montaj a discurilor este
ranforsat cu un inel metalic. Dacd aveti indoieli cu privire la armatura discului folosit, cititi informatiile furnizate odatd cu discul si/
sau contactati producatorul discului.

Este interzis sa folositi alte tipuri de discuri, discuri abrazive, discuri diamantate, lame de fierastrau circular.

Nu folositi apa sau alte lichide pentru récire in timpul procesului de racire. Masina de taiat cu disc se foloseste doar pentru téiere
uscatd.

Discurile abrazive trebuie pastrate in incaperi uscate, intunecoase, in ambalaj care le protejeaza de praf si expunere la deteriora-
re mecanica. Purtati manusi de protectie la manipularea discurilor abrazive. Tineti seama de durata de viata a discurilor abrazive.
Nu folositi discuri care nu prezintd informatii privind data de expirare si eliminati cele cu data de expirare depasita.

Nu folositi discuri uzate care avusesera initial un diametru nominal mai mare decat cel corespunzétor sculei electrice. Asemenea
discuri cu prevazute pentru turatie mai mica si utilizarea lor pe o sculd cu turatie mai mare poate duce la dezintegrarea lor.

Dupa fiecare inlocuire a discului si inainte de inceperea lucrului porniti masina timp de un minut fara sarcina. Urmariti functionarea
masinii si, in cazul unor vibratii neobisnuite, opriti imediat masina si inlocuiti discul abraziv. La pornirea sculei electrice nu stati
niciodata astfel incét vreo parte a corpului sa ramana in planul de rotatie a discului abraziv Astfel se reduce riscul de accidentare
grava dacd lama deteriorata se sparge.

Discul se mai roteste un timp dup& oprirea masinii.

Ridicati si transportati scula electrica apucéand-o de masa de lucru sau de manerul pentru transport. Feriti-va méinile de discul abra-
ziv. Inainte de ridicare sau deplasare, asigurati-va ca toate piesele in miscare s-au oprit. Nu folositi aparatoarele pentru ridicarea
si transportul sculei electrice. Transportai scula apucand-o de maner doar cand capul taietor este in pozitia coborétd sau blocat cu
un lant.

Folositi scula electrica doar cu aparatoare in stare de functiune, corect intretinute si corect montate.

Mentineti curaté pardoseala in zona de lucru.

Avertizare! Nu indepartati bucétile taiate sau alte bucéti de material din zona de lucru in timp ce scula electrica este in functiune
si discul abraziv este expus.

Toate reparatiile sau fnlocuirile trebuie facute la centrul de service autorizat al producatorului.

Asigurati-va ca taierea se face in mod corect si in conditii de siguranta. Intotdeauna fixati materialul taiat de masa de lucru. Asi-
gurati-va ca scula este stabild inainte de a incepe lucrul. Daca este necesar, atasati scula electrica la masa. Dacé este necesar,
sustineti materialul lung care este taiat.

INSTALAREA PRODUSULUI

Produsul este livrat in stare complet asamblata. Inainte de prima utilizare, desfaceti lantul care fixeaza capul tietor in pozitia
inferioara (11). Lantul trebuie instalat de fiecare data inainte de a transporta masina.

Dupa ridicarea capului téietor, verificati ca partea mobila a aparatorii sa se deplaseze automat in pozitia cea mai de jos. Daca
deplasarea aparatorii este perturbat sau aparatoarea nu coboara automat, slabiti putin surubul aparatorii (lll). Este interzis s&
scoateti complet surubul aparatorii.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

Pasi care trebuie efectuati inainte de inceperea lucrului.

Masina trebuie pusa la locul de lucru, pe o masé de lucru, un suport sau intr-o pozitie similara. Toate aparatorile si dispozitivele de
siguranté trebuie fixate corespunzator inainte de pornirea masinii. Asigurati-vé cé discul abraziv se poate roti liber. Inainte de por-
nirea masinii, asigurati-va ca toate piesele mobile de pot misca usor pe tot intervalul si ca discul abraziv este montat corect. Inain-
te de conectarea stecherului la reteaua electricé asigurati-va ca tensiunea corespunde celei de pe placa de identificare a masinii.
Masina trebuie plasata pe o suprafata netedd si stabila, de exemplu pe 0 masa de lucru. Inaltimea de montare trebuie aleasa
astfel inct sa permita operatorului sa lucreze fara a se intinde prea mult si sé asigure o postura stabild si sigura a operatorului.

Instalarea si inlocuirea discului abraziv

Avertizare! Inainte de montarea sau inlocuirea discului abraziv, deconectati scula electrica de la retea scotand stecherul din priza.
La nlocuirea discului abraziv folositi manusi de protectie.

Ridicati aparatoarea discului abraziv (IV) astfel inct surubul care tine discul sa fie complet expus.

Exista un stift de blocare a rotatiei axului pe partea dinspre motor a carcasei, acesta trebuie deplasat spre discul abraziv si tinut in
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aceasta pozitie (V). Folosind o cheie, rotiti surubul impreuna cu discul abraziv (V1) pana ce stiftul de blocare atinge gaura flansei
interioare de prindere a discului abraziv si fi blocheaza rotirea (VII).

Tinand stiftul de blocare a axului, desurubati surubul de fixare si demontati flansa de prindere exterioara (VIIl). Scoateti discul
abraziv si folositi o perie moale pentru a curata zona de montare. Instalati discul abraziv si flansa de prindere exterioara tinand stif-
tul de blocare astfel incat axul s& nu se poata roti si strangeti boltul de prindere a discului. Coboréti aparatoarea mobila a discului.
Dupa asamblare, verificati daca discul abraziv este instalat corect. Puneti-va echipamentul de protectie personal. Stati intr-o
pozitie in care nicio parte a corpului s& nu fie in planul de rotatie a discului abraziv. Porniti masina si lasati-o sa functioneze fara
sarcina timp de un minut. Daca se observa vibratii suspecte sau alte indicii de functionare anormald in aceastd perioada, masina
trebuie opritd imediat si discul abraziv trebuie verificat sd fie in stare corespunzatoare.

LUCRUL CU MASINA DE TAIAT

Reglarea unghiului de taiere (XIV)

Masa de lucru are o placé opritoare care va permite sa reglati unghiul de taiere intre +/- 45 grade.

Slabiti cele doua suruburi de fixare a placii opritoare, reglati unghiul de téiere dorit si apoi strangeti ferm ambele suruburi.

Placa opritoare are o scala unghiulard marcata pe ea, care va permite sa aproximati unghiul de taiere. Cu toate acestea, pentru
reglarea de precizie, trebuie s& folositi un instrument de mésurare suplimentar, de exemplu un raportor.

Aplicarea menghinei

Elementul care trebuie taiat trebuie presat pe placa de suport a mesei. Pentru aceasta, folositi menghinea. Pentru a regla rapid
menghinea, ridicati filetul de prindere (X), impingeti falca menghinei in pozitia doritd si apoi coboréati filetul menghinei. Folositi
manerul de presiune pentru a strange menghinea astfel incat sa se preseze elementul de taiat pe placa opritoare (XI).

La taierea unor elemente lungi, care depasesc semnificativ masa de lucru, trebuie s& folositi elemente de sustinere externe. Doua
elemente de sustinere trebuie folosite de fiecare parte a elementului care trebuie taiat daca acesta trece mult dincolo de marginea
mesei. Unul dintre suporturi trebuie plasat cat mai aproape de masa de lucru iar celélalt, aproape de capétul elementului care
trebuie taiat. Acest mod de prindere va preveni deplasarea necontrolata a bucatii dupa taierea elementului. Inéltimea suporturilor
trebuie aleasa astfel incat, pe masura ce taierea avanseazd, partile elementului care trebuie taiat s& ramana in planul de taiere.
Astfel se previne prinderea si intepenirea discului abraziv de elementul care trebuie téiat. Blocarea si intepenirea discului poate
duce la ruperea sa, ceea ce poate provoca accidente grave sau chiar mortale.

Reglarea adancimii de taiere (XIl)

Masina de téiat va permite reglarea in anumitd masuré a adancimii de téiere, de exemplu pentru a reduce uzura discului abraziv
sau a permite taierea. Pentru aceasta, slabiti piulita de fixare a surubului de reglare, rotiti surubul la inaltimea dorité si asigurati-I
impotriva desurubarii strangand piulita de blocare.

Transportarea produsului
La transportul masinii trebuie s& folositi ambalajul original din fabrica. Coborati capul tdietor in pozitia cea mai de jos si fixati- cu
lantul. Puneti placa suport in pozitia de la 0 grade si impingeti falca menghinei la maxim spre placa opritoare.

Taierea cu masina de taiat

Dupa reglarea si fixarea elementului care trebuie tdiat in pozitia dorita incepeti taierea.

Comutatorul are un blocaj de sigurantd impotriva apasérii accidentale, care trebuie apasat cu degetul mare si doar apoi trebuie
sa apasati comutatorul (XIII).

Dupa apasarea comutatorului, 1asati discul abraziv sa atinga turatia nominala si incepeti taierea. Este interzis s& puneti discul
abraziv nainte de pornirea sculei electrice. Aceasta poate duce la blocarea discului abraziv si la distrugerea sa sau a materialului.
Aceasta poate duce la accidente grave.

Tn cazul reluéri taierii, Iasati discul abraziv & atingé turatia nominala si abia apoi introduceti-l in tieturs.
La taiere, discul abraziv trebuie coborét printr-o miscare lina, evitand presiunea excesiva. Presiunea exercitatd asupra capului taietor
nu trebuie sé fie mai mare decét cea necesara taierii materialului. Evitati lovirea cu discul abraziv a materialului care trebuie taiat.

Daca discul abraziv este blocat in materialul care trebuie téiat, reduceti imediat presiunea exercitata asupra comutatorului sculei
electrice, scoateti stecherul din prizd si apoi scoateti discul abraziv.

Verificati discul abraziv sa nu prezinte deteriordri sau deformari care s-ar fi putut produce in momentul blocérii discului si, daca
observati asa ceva, fnlocuiti-l cu unul nou, nedeteriorat. De asemenea, verificati cauza intepenirii, de exemplu daca piesa de lucru
nu a fost sustinuta corespunzator. Inainte de inceperea lucrului trebuie eliminata cauza blocarii discului abraziv.

Dupa terminarea taierii, tineti pe loc capul taietor, eliberati apasarea comutatorului si asteptati ca discul abraziv s& se opreasca
complet. Ridicati capul taietor. Scoateti stecherul din priza si incepeti operatiunile de intretinere.
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Observatii suplimentare

Valoarea totala declarata a vibratiilor si valoarea emisiilor sonore au fost mésurate cu ajutorul unei metode standard de incercare
si permite compararea nivelurilor de emisii ale diferitor scule. Nivelul total declarat de vibratii si nivelul emisiilor sonore pot fi
folosite pentru evaluarea initiala a expunerii.

Avertizare! Emisiile de vibratii in timpul lucrului pot diferi de nivelul declarat in functie de modul de utilizare.

Avertizare! Masurile de siguranta pentru protectia operatorului, bazate pe evaluarea expunerii emisiilor in conditii reale de utilizare
(inclusiv toate elementele ciclului de lucru, ca de exemplu timpul in care masina este oprita si timpul de activare).

INTRETINERE, DEPOZITARE S| TRANSPORT

AVERTIZARE! Inainte de a trece la activitétile de reglare, service si intretinere, scoateti stecherul din pria de retea. Dupa termi-
narea lucrului, verificati starea tehnica a sculei electrice prin examinare exterioara si inspectarea carcasei, manerului, cablului
electric, stecherului, functionarii comutatorului electric, fantelor de ventilatie, scanteilor produse de periile colectoare, zgomotului
produs de lagare si angrenaje, pornirii si uniformitatii in functionare. In timpul perioadei de garantie, utilizatorul nu poate instala
sau Tnlocui elemente sau componente, deoarece aceasta duce la anularea garantiei. Orice nereguli observate in timpul verificarii
sau in timpul lucrului trebuie remediate la un centru de service. La incheierea lucrului, carcasa, fantele de ventilatie, comutatoa-
rele, manerul suplimentar si capacul trebuie curatate, de ex. cu jet de aer cu o presiune de maxim 0,3 MPa, cu o perie sau laveta
uscatd, fara a folosi substante chimice sau lichide de curatare. Curatati sculele si manerele cu o laveta uscata curata.

Produsul trebuie pastrat in stare bine curatata si uscaté. Pastrati produsul in camere inchise. Protejati produsul impotriva acce-
sului neautorizat. Asigurati ventilatie corespunzatoare pentru a preveni condensarea in zona de depozitare. Locul de depozitare
trebuie sa protejeze produsul impotriva efectului intemperiilor.

Transportati produsul in ambalajul sdu sau in alt ambalaj rezistent care asigura protectie impotriva loviturilor. Protejati produsul
impotriva umiditétii in timpul transportului.

Piese de schimb

0 lista detaliata de piese de schimb se poate gasi in sectiunea ,Download” din fisa produsului, pe site-urile internet ale TOYA SA:
www.toya.pl.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La tronzadora de muela es una herramienta versétil disefiada para cortar elementos metalicos con ruedas abrasivas (muelas
abrasivas) con un aglutinante de resina. Gracias al ajuste es posible cortar recto y angular. El funcionamiento correcto, confiable
y seguro de la herramienta depende del funcionamiento adecuado, por lo que:

Antes de comenzar a trabajar con la herramienta, lea todo el manual y guardelo.

El proveedor no es responsable de los dafios que resulten del incumplimiento de las normas y recomendaciones de seguridad
de este manual.

EQUIPAMIENTO

El embalaje de fabrica debe contener:

- una tronzadora

- una muela

ESPECIFICACIONES
Parametro Unidad de medida Valor
Unidad de medida YT-82181
Voltaje nominal \Y] ~230
Frecuencia nominal [Hz] 50
Potencia nominal W] 2450
Rotacion nominal [min] 4000
Profundidad méxima de corte [mm] 10
Profundidad de corte a 90 ° (perfil cuadrado) [mm] 110x 110
Profundidad de corte a 90 ° (perfil rectangular) [mm] 110 x 130
Profundidad de corte a 90 ° (angulo) [mm] 135x 135
Profundidad de corte a 90 ° (perfil redondo) [mm] 110/60
Profundidad de corte a 45 ° (perfil cuadrado) [mm] 110x 110
Profundidad de corte a 45 ° (perfil rectangular) [mm] 110 x 130
Profundidad de corte a 45 ° (angulo) [mm] 100 x 100
Profundidad de corte a 45 ° (perfil redondo) [mm] 10
Muela: didmetro exter. x didametro de fijacion x espesor max. [mm] 355x254x3
Peso [kg] 17,2
Nivel de ruido
- presion de sonido L , + K [dB(A)] 95,8+3,0
-poderL K [dB(A)] 108,8 £ 3,0
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion IPX0

ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAtencion! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta eléc-
trica. Debido al incumplimiento pueden producirse electrocuciones, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para referencia futura.

El concepto ,herramienta eléctrica ” utilizado en advertencias se aplica a todas las herramientas / maquinas impulsadas eléctri-
camente, tanto por cable como inaldmbrico..

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. El desorden y la mala iluminacion pueden ser causas de accidentes.
No trabaje con herramientas eléctricas en un ambiente con un mayor riesgo de explosion, que contenga liquidos, gases
o vapores inflamables. Las herramientas eléctricas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.

Los nifos y terceros no deberian estar autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracion puede
provocar la pérdida de control.
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Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe coincidir con el tomacorriente. No debe modificar el enchufe de ninguna manera.
No use adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas conectadas a tierra. Un enchufe sin modificar que se ajuste al
tomacorriente reduce el riesgo de electrocucion.

Evite el contacto con superficies puestas a tierra tales como tuberias, radiadores y refrigeradores. Poner a tierra el cuerpo
aumenta el riesgo de electrocucion..

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia o la humedad. Agua y humedad que se meten en la herramienta eléctrica
aumenta el riesgo de electrocucion.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para transportar, tirar o desenchufar el cable
de alimentacion de la toma de corriente. Evite el contacto del cable de alimentacion con calor, aceites, bordes afilados y
piezas moviles. Dafios o enredos en el cable de alimentacion aumentan el riesgo de electrocucion.

En el caso de trabajar fuera de las habitaciones cerradas, use cables de extension destinados a trabajar fuera de las
habitaciones cerradas. El uso de un cable de extensién adaptado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando el uso de una herramienta eléctrica en un ambiente himedo es inevitable, se debe usar un dispositivo de
corriente residual (RCD) como proteccion contra el voltaje de suministro. El uso de RCD reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que estéd haciendo y use el sentido comun cuando utilice una herramienta eléctrica. No use una herra-
mienta eléctrica si esta cansado o bajo la influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Incluso un momento de falta de
atencion mientras se trabaja puede ocasionar lesiones personales graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. El uso de equipo de proteccion personal como
mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, cascos y protectores auditivos reduce el riesgo de lesiones
personales graves.

Evite la activacion accidental del dispositivo. Asegurese de que el interruptor eléctrico esté en la posicion ,,apagado”
antes de conectarlo a una fuente de alimentacion y / o la bateria, al levantar o mover la herramienta eléctrica. Mover la
herramienta eléctrica con el dedo en el interruptor de encendido o encender las herramientas eléctricas, cuando el interruptor
esta en la posicion ,encendido” puede ocasionar lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica elimine las llaves y otros instrumentos que se han usado para ajustarlo. Una
llave que queda en los elementos giratorios de la herramienta puede provocar lesiones graves.

No alcances y no te apoyes demasiado. Mantenga la actitud correcta y el equilibrio todo el tiempo. Esto permitira un
control mas facil sobre la herramienta eléctrica en caso de situaciones de trabajo inesperadas.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello y ropa lejos de las partes méviles de la herra-
mienta eléctrica. La ropa suelta, joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas moviles..

Si los dispositivos estan diseiados para conectar la extraccion de polvo o la recoleccion de polvo, asegurese de que
estén conectados y utilizados correctamente. El uso de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros de polvo.

No dejes que la experiencia adquirida por el uso frecuente de la herramienta causen descuido e ignorancia de las reglas
de seguridad. Una accion despreocupada puede causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Use una herramienta eléctrica adecuada para su aplicacion. Una herramienta
eléctrica adecuada proporcionara un trabajo mejor y mas seguro si se utiliza para la carga disefiada.

No use la herramienta eléctrica, si el interruptor eléctrico no habilita ni deshabilita. Una herramienta, que no se puede
controlar con el interruptor de encendido es peligroso y debe repararse.

Desconecte el enchufe del tomacorriente y / o retire la bateria si se puede desconectar de la herramienta eléctrica antes
de ajustar, cambiar accesorios o guardar la herramienta.. Dichas medidas preventivas le permitiran evitar encender acciden-
talmente la herramienta eléctrica.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios, no permita que las personas que no saben como manejar la
herramienta eléctrica o no conocen estas instrucciones utilicen una herramienta eléctrica. Las herramientas eléctricas son
peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

Mantener herramientas eléctricas y accesorios. Compruebe herramienta para verificar desajustes o atascos de partes
moviles, dafios en las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de la herramienta eléctrica.
El dafio debe ser reparado antes de usar la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por herramientas mal
mantenidas.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente mantenidas con bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de controlar durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas / maquinas, accesorios y herramientas de insercion y similares de acuerdo con estas ins-
trucciones, teniendo en cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los
disefiados probablemente pueda crear una situacion peligrosa.

Los mangos y las superficies de agarre deben estar secos, limpios y libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y las su-
perficies de agarre resbaladizas no permiten un funcionamiento y monitoreo seguros de la herramienta en situaciones de peligro.
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Reparos
Repare la herramienta eléctrica solo en sitios autorizados que solo utilicen piezas de repuesto originales. Esto garantiza-
ra una seguridad de funcionamiento adecuada de la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA TRONZADORAS

Advertencias de seguridad para tronzadoras

Ubiquese a usted mismo y a las personas alejadas del plano de la cuchilla giratoria. La cubierta ayudara a proteger al
operador de fragmentos del objetivo roto y el contacto accidental con el escudo.

Use solo discos de corte reforzados con malla en la tronzadora. El hecho de que el accesorio se pueda montar en una
herramienta eléctrica no garantiza la seguridad.

La velocidad nominal del accesorio debe ser al menos igual a la velocidad nominal maxima marcada en la herramienta
eléctrica. Los accesorios que se mueven mas rapido que su velocidad nominal pueden romperse y desintegrarse.

Los discos deben usarse solo para las aplicaciones recomendadas. Por ejemplo: no muela la superficie lateral de los
discos destinados para cortar. Las muelas abrasivas estan unidas al reborde del borde, las fuerzas laterales aplicadas a estos
discos pueden causar su desintegracion.

Utilice siempre bridas de sujecion no dafiadas que tengan el tamafo correcto en relacion con el disco seleccionado.
Bridas de montaje adecuadas fortalecen el disco y reducen la posibilidad de su desintegracion.

El diametro externo y el grosor del accesorio deben estar dentro del rango nominal de las capacidades de la herramienta
eléctrica. Los accesorios con dimensiones incorrectas no se pueden proteger ni controlar adecuadamente.

El tamaiio del orificio de montaje de los discos y las bridas debe coincidir con el tamafio del husillo de la herramienta
eléctrica. Habra una falta de equilibrio entre los discos y las bridas cuyo tamafio del orificio de montaje no corresponde al ta-
mafio del husillo de la herramienta: después del arranque, caera en vibracién y esto puede provocar la pérdida de control de la
herramienta.

No use discos dafados. Antes de cada uso, examine el estado de los discos en busca de salpicaduras y grietas. Si se
cae el disco, verifique si esta dafiado o instale un disco sin dafos. Después de inspeccionar e instalar la proteccion,
coloquese a usted mismo y a las personas que se encuentran fuera del plano de rotacion de la cuchilla, luego haga fun-
cionar la herramienta eléctrica durante un minuto a la velocidad méaxima sin carga. Durante la prueba, los discos dafiados
generalmente se romperan

Use equipo de proteccion personal. Dependiendo de la aplicacion, use protectores faciales, anteojos o gafas de segu-
ridad. Si corresponde, use mascaras antipolvo, proteccion auditiva, guantes y delantales capaces de retener pequeias
partes de la muela abrasiva o desechos creados durante la operacion. La proteccion ocular debe ser capaz de detener los
restos voladores que surgen durante diversas operaciones. La mascara de polvo debe ser capaz de filtrar las particulas genera-
das durante la operacion. La exposicion prolongada al ruido puede provocar pérdida de audicién.

Mantenga una distancia segura entre los extrafos y el lugar de trabajo. Cualquier persona que ingrese al lugar de tra-
bajo debe usar equipo de proteccion personal. Fragmentos formados durante el trabajo o fragmentos de accesorios dafiados
pueden volar fuera del entorno inmediato del lugar de trabajo.

Coloque el cable lejos del accesorio giratorio. Si pierde el control, el cable puede cortarse o estirarse, y su mano o brazo
puede tirarse hacia el disco giratorio.

Limpie regularmente los orificios de ventilacion de potencia. El ventilador del motor puede atraer polvo a la carcasa, la
acumulacion excesiva de metal en polvo puede provocar un riesgo de descarga eléctrica.

No opere la herramienta cerca de materiales inflamables. No trabaje con la herramienta eléctrica si ha sido colocada en
un terreno inflamable, por ejemplo de madera. Las chispas pueden encender tales materiales.

No use accesorios que requieran refrigeracion liquida. El uso de agua u otro refrigerante liquido puede provocar electrocu-
ciones o choques.

Advertencias de rebote del dispositivo hacia el operador

Un rebote hacia el operador es una reaccion repentina a un disco giratorio bloqueado o sujetado. El bloqueo o la sujecién provoca
un bloqueo repentino del disco giratorio, lo que provoca que el cabezal de corte sin control se empuje arriba hacia el operador.
Por ejemplo, si el disco abrasivo esté bloqueado o sujeto con abrazaderas en el material de trabajo, el borde del disco que ingresa
al punto de engarzado puede hundirse en la superficie del material haciendo que el disco salga o se descarte.

El disco también puede moverse hacia o desde el operador, dependiendo de la direccién del movimiento de la muela abrasiva en
el punto de sujecion. Los discos abrasivos también se pueden romper en estas condiciones.

La reflexion en la direccion del operador es el resultado de un uso incorrecto de la herramienta eléctrica y / o procedimientos o
condiciones de operacion incorrectos y puede evitarse con las medidas correctivas adecuadas que se establecen a continuacion.
Use un agarre firme en la herramienta eléctrica y la posicion correcta del cuerpo y los brazos que resistiran las fuerzas
de rebote. El operador puede controlar la rotacion o el reflejo de la herramienta si aplica las precauciones adecuadas.

Nunca coloque su cuerpo en la linea del disco giratorio. Si se produce un rebote, dirigira el cabezal de corte hacia el operador.
Nunca ensamble sierras de cadena, sierras de madera, discos segmentados de diamante con un espaciado de borde
mayor a 10 mm o hojas de sierra circulares. Tales cuchillas crean rebotes frecuentes y pérdida de control.

Nunca ,sujete” la cuchilla ni aplique una presion excesiva. No intente aumentar la profundidad de corte. Una sobrecarga
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excesiva aumenta la carga y la susceptibilidad a la torsion o atascamiento del disco en la ranura y aumenta la probabilidad de
que el disco se rebote o se rompa.

Si la cuchilla queda atrapada o deja de cortar por algiin motivo, apague la herramienta eléctrica y mantenga el cabezal de
corte parado hasta que la cuchilla se haya detenido por completo. Nunca intente sacar la hoja de la sierra de la ranura si
la hoja permanece en movimiento, de lo contrario, podria reflejarse. Investigue y tome las medidas adecuadas para eliminar
la causa de la captura.

No reanude el corte en la pieza de trabajo. Permita que el cuadrante alcance la velocidad maxima y vuelva a introducir
cuidadosamente la cuchilla. El disco puede ser atrapado, expulsado o rebotado si la herramienta eléctrica se reinicia en el
material que se esta procesando.

Apoye cada pieza de trabajo sobredimensionada para minimizar el riesgo de apretar o rebotar la cuchilla. Las piezas de
trabajo grandes tienden a doblarse por su propio peso. Los soportes deben colocarse debajo de la pieza de trabajo cerca de la
linea de corte y cerca del borde del material en ambos lados de la cuchilla de corte.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD

Solo se deben usar discos abrasivos reforzados con un aglutinante de resina. La estructura del material abrasivo en tales muelas
abrasivas esta reforzada con una malla, que reduce el riesgo de dispersion de los fragmentos de la muela abrasiva después de
la desintegracion. La fijacion en discos reforzados se refuerza con un anillo de metal. En caso de duda si la cuchilla utilizada esta
reforzada, lea la informacién suministrada con la cuchilla y / o péngase en contacto con el fabricante de la cuchilla.

Esta prohibido el uso de otros tipos de discos, discos abrasivos, discos de diamante, hojas de sierras circulares.

No use agua u otros liquidos para enfriar el proceso de corte. La tronzadora esta disefiada solo para corte en seco.

Los discos abrasivos deben almacenarse en habitaciones secas y oscuras en un embalaje para proteger los discos del polvo y
la exposicion a dafios mecanicos. Use guantes protectores cuando maneje discos abrasivos. Preste atencion a la vida util de las
muelas abrasivas. No use discos que no tengan informacion sobre la fecha de caducidad o descartes atrasados.

No use discos gastados con un diametro nominal mayor. Tales discos estan adaptados a una velocidad de rotacion inferior y su
uso en una herramienta con una velocidad de rotacion méas alta puede provocar su desintegracion.

Después de cada cambio de hoja y antes de comenzar a trabajar, inicie la maquina durante un minuto sin carga. Observe el fun-
cionamiento de la maquina en caso de vibraciones inusuales, apague inmediatamente la maquina y reemplace la muela abrasiva.
Nunca se pare mientras enciende la tronzadora de tal manera que cualquier parte del cuerpo permanezca en el plano de rotacién
del disco abrasivo. Si la cuchilla dafiada se rompe, reducira el riesgo de lesiones graves.

El dial gira durante un tiempo después de que la maquina se apaga.

Levante y transporte la herramienta sujetando la mesa de trabajo o el asa de transporte. Coloque sus manos lejos del disco
abrasivo. Antes de levantar o mover, asegurese de que todas las partes mdviles hayan sido bloqueadas. No use cubiertas para
levantar y transportar la herramienta. Para transportar la herramienta sujetando el mango solo cuando el cabezal de corte esta
en la posicion inferior, se bloquea con una cadena.

Use la herramienta solo con protectores que funcionen bien, que estén bien mantenidos y que estén bien colocados.

Mantenga limpio el piso en el lugar de trabajo.

iPrecaucion! Abstenerse de retirar los elementos cortados u otras partes del material del rea de corte mientras la herramienta
esta funcionando con el disco abrasivo expuesto.

Todas las reparaciones o reemplazos deben realizarse al servicio técnico autorizado del fabricante.

Asegure el corte correcto y seguro. Siempre coloque el material cortado en la mesa de trabajo. Asegurese de que la herramienta
esté estable antes de comenzar a trabajar. Si es necesario, conecte la herramienta a la mesa. Si es necesario, admita el material
que se cortard, que es largo.

INSTALACION DEL PRODUCTO

El producto se entrega completamente ensamblado. Antes del primer uso, separe la cadena que asegura el cabezal de corte en
la posicion inferior (11). La cadena debe instalarse cada vez antes de transportar la maquina.

Después de levantar el cabezal de corte, verifique que la parte mévil de la cubierta se haya movido automaticamente a la posicién
mas baja. Si el movimiento de la tapa se altera o no disminuye automaticamente, afloje ligeramente el tornillo de la tapa (I1l). Esta
prohibido quitar por completo el tornillo de la tapa.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

Pasos a seguir antes de comenzar a trabajar

La maquina debe colocarse en el lugar de trabajo, en una mesa de trabajo, puesto o posicion similar. Todas las cubiertas y dispo-
sitivos de seguridad deben estar debidamente instalados antes de encender la maquina. Asegurese de que la muela pueda girar
libremente. Antes de arrancar la maquina, asegurese de que todas las partes moviles puedan moverse suavemente en todo el
rango y que la muela esté colocada correctamente. Antes de conectar la clavija del cable a la red eléctrica, asegurese de que la
fuente de alimentacion de la red eléctrica corresponda con la de la placa de caracteristicas de la maquina.

La maquina debe colocarse sobre una superficie plana y estable, por ejemplo, sobre una mesa de trabajo. La altura de montaje
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se debe ajustar a la estatura del operador, de modo que sea totalmente utilizar sin ser demasiado largo alcance, asegurando una
postura estable y seguro del operador.

Montaje y reemplazo de la muela

iPrecaucion! Antes de montar o reemplazar la muela abrasiva, desconecte la rueda diagonal de la red eléctrica desconectando
el enchufe del tomacorriente.

Cuando reemplace la muela abrasiva, use guantes protectores.

Levante la proteccidn de la muela abrasiva (IV) para que el tornillo que sujeta el disco quede completamente expuesto.

Hay un bloqueo de rotacion del husillo en el lado de la carcasa del motor, debe moverse hacia la muela abrasiva y mantenerse en
esta posicion (V). Gire el tornillo con la muela de afilar (VI) hasta que la cerradura toque el orificio de la brida interna que sujeta
la muela y bloquea su movimiento (VI1).

Sosteniendo el bloqueo del husillo, desatornille el tornillo de fijacion y desmonte la brida de sujecion exterior (VIII). Retire la muela
abrasiva y use un cepillo 0 un cepillo con cerdas suaves para limpiar el lugar de ensamblaje. Instale la muela abrasiva, la brida
de sujecion exterior y sosteniendo la traba para que la rotacién del husillo esté bloqueada, apriete el perno de fijacién del disco.
Baje el escudo de blindaje movil.

Después del montaje, verifique que la muela esté instalada correctamente. Pongase equipo de proteccién personal. Parese en
una posicion tal que no haya partes del cuerpo en el plano de rotacion de la muela abrasiva. Encienda la maquina y permita que
funcione sin carga durante un minuto. Si se observan vibraciones sospechosas u otros signos de funcionamiento anormal en este
momento, la maquina debe detenerse inmediatamente y el disco abrasivo debe revisarse correctamente.

TRABAJANDO CON LA TRONZADORA

Ajuste del angulo de corte (IX)

La mesa de trabajo tiene una placa de detencion que le permite establecer el angulo de corte entre +/- 45 grados.

Afloje los dos tornillos que fijan la placa de tope, establezca el angulo de corte deseado y luego apriete firmemente ambos
tornillos.

La placa de detencidn tiene una escala angular marcada, que le permite aproximar el &ngulo de corte. Para ajustes precisos, sin
embargo, debe usar una herramienta de medicién adicional, por ejemplo, un transportador.

Aplicacion de detencion

El elemento de corte debe presionarse contra la placa de soporte de la mesa. Para hacer esto, usa la abrazadera. Para ajustar
la abrazadera rapidamente, levante el hilo de sujecion (X), empuje la abrazadera a la posicién deseada y luego baje el hilo de
sujecion. Use la empufiadura de presion para apretar la presion de modo que la parte contraria de la placa de tope (XI) se pre-
sione contra.

Al cortar elementos largos que se extienden significativamente mas alla de la mesa de trabajo, se deben usar elementos de so-
porte externos. Se deben usar dos elementos de soporte en cada lado de la pieza a cortar, que se extiende mas alla de la mesa.
Uno de los soportes debe colocarse lo més cerca posible de la mesa de trabajo, y el otro cerca del extremo de la parte que se va
a cortar. Esta disposicion evitara el movimiento incontrolado de la parte del elemento después del corte. La altura de los soportes
debe elegirse de modo que a medida que avanza el corte, las partes de la pieza que se van a cortar se separen del plano de
corte. Esto evitara que la muela sea atrapada y pellizcada por la pieza que se esta cortando. El atrapamiento y el atasco del disco
pueden hacer que la cuchilla se rompa, lo que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

Ajuste de la profundidad de corte (XII)

La tronzadora le permite ajustar la profundidad de corte en cierta medida, por ejemplo, para reducir el desgaste de la muela abra-
siva 0 para permitir el corte. Para hacer esto, afloje la tuerca que asegura el tornillo de ajuste, gire el tornillo a la altura deseada
y asegurelo contra desenroscar apretando la contratuerca

Transporte del producto

Al transportar la maquina, debe transportarse en el embalaje original de fabrica. Baje el cabezal de corte a la posicion mas baja
y asegurelo con una cadena. Coloque la placa de soporte en la posicion de 0 grados y empuje la abrazadera al méximo hacia
la placa de detencion.

Cortar con la tronzadora

Después de ajustar y asegurar el elemento de corte en la posicién deseada, comience a cortar.

El interruptor tiene un seguro contra la depresion accidental, que debe presionarse con el pulgar, y luego presionar el interruptor
(xm.

Después de presionar el interruptor, deje que la muela alcance la velocidad nominal y comience a cortar. Esta prohibido aplicar el
disco abrasivo al material y solo para iniciar la herramienta. Esto puede causar el bloqueo de la muela abrasiva, dafiarla o dafiar
el material. Esto puede conducir a lesiones graves.
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En caso de reanudar el corte, deje que la muela alcance la velocidad nominal y luego insértela en la ranura de corte.

Al cortar, la muela debe bajarse con un movimiento suave, evitando una presion excesiva. La presion a ejercer sobre el cabezal
de corte no debe ser mayor que la que es suficiente para cortar el material. Evite golpear el material cortado con una muela
abrasiva.

Si la muela esta bloqueada en el material que se va a cortar, libere inmediatamente la presion en el interruptor de la herramienta,
desconéctelo de la fuente de alimentacién y luego retire la muela del atasco.

Inspeccione la muela por cualquier dafio o deformacion que pueda haber ocurrido en el momento del atasco y, si se nota, reem-
placela por una nueva que esté libre de dafios. Compruebe también la causa del atasco, por ejemplo, si la pieza de trabajo se
ha soportado correctamente. Antes de comenzar a trabajar, debe eliminarse la causa de la rectificacién de la muela abrasiva.

Después de terminar el corte, mantenga el cabezal de corte quieto, libere la presién sobre el interruptor y espere hasta que la
muela se detenga por completo. Levante el cabezal de corte. Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente y
comience el mantenimiento.

Comentarios adicionales

El valor de emision de vibracién total declarado y el valor de emision de ruido declarado se han medido utilizando un método de
prueba estandar y se pueden usar para comparar una herramienta con otra. El valor de emision de vibracion total declarado y el
valor de emision de ruido declarado pueden utilizarse en la evaluacion de la exposicion inicial.

iPrecaucion! La emision de vibraciones durante el trabajo con la herramienta puede diferir del valor declarado, depen-
diendo del uso de la herramienta.

iPrecaucion! Las medidas de seguridad para proteger al operador deben definirse en funcion de una evaluacion de la
exposicion a las emisiones en condiciones reales de uso (incluidas todas las partes del ciclo de trabajo, como cuando
la herramienta esté apagada o inactiva y el tiempo de activacion).

MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE

iCuidado! Antes del ajuste, servicio o mantenimiento desconectar la herramienta del tomacorriente. Después de la operacion,
compruebe el estado de la herramienta mediante inspeccién visual y evaluacion: el cuerpo y el mango, cable de alimentacidn,
el enchufe, el funcionamiento del interruptor permeabilidad eléctrica de las aberturas de ventilacion, el cepillo chispas, ruido de
funcionamiento de los cojinetes y engranajes, operacion y suavidad. Durante el periodo de garantia, no se puede desmontar la
fuente o reemplazar cualquier componente o componentes, ya que esto anularia la garantia. Cualquier irregularidad observada
en la revision o el trabajo, son una sefial para llevar a cabo el centro de servicio de reparacion. Después de la operacion, un
alojamiento, rejillas, interruptores, el mango lateral y la cubierta, se limpian. La corriente de aire que tiene una presion de no mas
de 0,3 MPa, con un cepillo o con un pafio seco, sin el uso de productos quimicos y liquidos de limpieza. Limpie las herramientas
y las manijas con un trapo seco y limpio.

El producto debe almacenarse y limpiarse y secarse completamente. Almacene el producto en habitaciones cerradas. Proteger
contra el acceso no autorizado. Mantenga una ventilacion adecuada para evitar la condensacion en el area de almacenamiento.
lugar de almacenamiento debe proteger el producto de las condiciones atmosféricas.

El embalaje de transporte del producto u otros paquetes duros proporcionan proteccion contra descargas. Proteja el producto de
la humedad durante el transporte.

Repuestos

Puede encontrar una lista detallada de repuestos para el producto en la seccién ,Descargar’, en la tarjeta del producto, en los
sitios web de TOYA SA: www.toya.pl.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

La rectifieuse circulaire est un outil puissant congu pour couper des éléments métalliques a 'aide de meules (roues) de la résine
servant de liant. Avec I'ajustement, il est possible de découper en ligne droite et angulaire. Le fonctionnement correct, fiable et sdr
de l'outil dépend de I'utilisation, parce que:

Avant d'utiliser 'outil, lire toutes les instructions et les maintenir.

Le fournisseur n'est pas responsable pour les dommages résultant du non-respect des regles de sécurité et des recommanda-
tions de ce manuel.

EQUIPEMENT

L'emballage d’origine doit contenir:
- coupe

- roue

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-82181
Tension nominale V] ~230
Fréquence nominale [Hz] 50
Puissance nominale W 2450
Vitesse nominale [min] 4000
Max. Profondeur de coupe [mm] 10
Profondeur de coupe a 90 ° (profil carré) [mm] 110 x 110
Profondeur de coupe a 90 ° (profil rectangulaire) [mm] 110 x 130
Profondeur de coupe & 90 ° (angle) [mm] 135 x 135
Profondeur de coupe & 90 ° (profil rond) [mm] 110/60
Profondeur de coupe & 45 ° (profil carré) [mm] 110x 110
Profondeur de coupe a 45 ° (profil rectangulaire) [mm] 110 x 130
Profondeur de coupe a 45 ° (angle) [mm] 100 x 100
Profondeur de coupe a 45 ° (profil rond) [mm] 110
Grincement: dia. ext. de diamétre x. montage x épaisseur max. [mm] 355x254x3
Masse [kg] 172
Niveau de bruit

- pression acoustique LpA £ K [dB(A)] 95,8+3,0
- puissance LwA + K [dB(A)] 108,8 £3.0
Classe d'isolation |
Degré de protection IPX0

MISES EN GARDE GENERALES DE SECURITE PUISSANCE

Attention!Assurez-vous de lire toutes les consignes de sécurité, illustrations et spécifications fournies avec cet outil de
puissance. Le non-respect pourrait donc conduire a un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et les instructions pour référence ultérieure.
Le terme « Pouvoir « Utilisé dans les avertissements se rapporte a tous les outils mues par la force et sans fil.

La sécurité au travail

La zone de travail bien éclairé et propre. Le désordre et un mauvais éclairage peuvent étre des causes d'accidents.

Ne pas utiliser des outils électriques dans un environnement a un risque accru d’explosion, contenant des liquides
inflammables, de gaz ou de vapeurs. Puissance lls générent des étincelles qui peuvent enflammer les poussieres ou fumées.
Ne laissez pas les enfants ou d’autres personnes au lieu de travail. La perte de concentration peut entrainer une perte de
contréle.

Sécurité électrique
Brancher le cordon électrique doit correspondre a la prise de courant. Ne pas modifier la fiche de quelque fagon. Ne
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pas utiliser de fiches d’adaptateur avec des outils électriques mis a la terre. bouchon non modifié qui correspond a la prise
réduit le risque de choc électrique.

Eviter tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs et les refroidisseurs. Mise a la
terre du corps augmente le risque de choc électrique.

Ne pas exposer les outils électriques au contact de I’humidité ou la pluie. L'eau et 'humidité qui pénétre a l'intérieur puis-
sance augmente le risque de choc électrique.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne pas utiliser le cable d’alimentation pour porter, tirer ou de débrancher
la prise de courant de la prise murale. Evitez que le cordon a la chaleur, I'huile, des arétes vives et des pieces mobiles.
Confusion ou endommager le cordon d’alimentation augmente le risque de choc électrique.

Si vous travaillez a I'extérieur, utilisez une rallonge destinée a une utilisation en extérieur. L'utilisation d’'un cordon adapté
a une utilisation en extérieur réduit le risque de choc électrique.

Dans le cas ou l'utilisation d’outils électriques dans un environnement humide est inévitable en tant que protection
contre la tension d’alimentation doit étre utilisée dispositif de courant résiduel (RCD). L utilisation réduit le risque de RCD
manilles électrocutions.

Sécurité personnelle

Restez vigilant, regardez ce que vous faites preuve de bon sens lors de I'utilisation d’un outil électrique. Ne pas utiliser
les outils électriques alors que vous étes fatigué ou sous I'influence de I'alcool, de drogues ou de médicaments. Un
moment d'inattention pendant I'utilisation peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle, comme un masque anti-poussiére, chaussures de sécurité antidérapantes, casques et protections
auditives réduire le risque de blessures graves.

Eviter toute manipulation accidentelle. Assurez-vous que binterrupteur électrique est en position « off » avant de se
connecter au pouvoir et ou de la batterie, ramasser ou transporter I'outil. Passation de pouvoir avec un doigt sur l'inter-
rupteur ou de la puissance d’excitation Lorsque l'interrupteur est en position « marche » peut entrainer des blessures graves.
Avant de mettre le pouvoir Retirez toutes les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son réglement. Touche gauche
sur les éléments rotatifs des outils peut entrainer des blessures graves.

Ne pas atteindre et penchez trop loin. Maintenir une bonne posture et de I'équilibre en tout temps. Cela permettra de
faciliter le contrle de prise de 'outil de puissance en cas de situations imprévues pendant le fonctionnement.

Habiller en conséquence. Ne portez pas de vétements plus souples ou des bijoux. Gardez vos cheveux et vétements loin
des piéces mobiles de I'outil. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre pris dans les piéces mobiles.
Si les dispositifs sont congus pour connecter extraction de la poussiére ou I'accumulation de poussiére, assurez-vous qu'’ils
sont connectés et correctement utilisés. L'utilisation de I'extraction de poussiere réduit les risques de dangers dus aux poussiéres.
Ne laissez pas I'expérience acquise lors de I'utilisation fréquente d’un outil conduit a la négligence et en ignorant les
régles de sécurité. Opération négligente peut causer des blessures graves dans une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de I'outil de puissance Ne surchargez pas le pouvoir. Utiliser des outils électriques pertinentes
pour I'application sélectionnée. outil électrique approprié fournir un meilleur et plus sdr le travail si elle est utilisée pour la
charge prévue.

Ne pas utiliser les outils électriques Si un interrupteur électrique ne permet pas 'inclusion et I'exclusion. Outil ce qui ne
peut étre contrdlé a I'aide du bouton d’alimentation est dangereux et doit étre réparé.

Déconnecter la fiche de la prise murale et / ou retirer la batterie, si elle est détachable de I'outil motorisé avant d’ajuster,
de changer les accessoires ou de ranger I'outil. De telles mesures préventives permettront d’éviter une puissance de démar-
rage accidentelle.

outil de magasin hors de portée des enfants, ne laissez pas les gens qui ne connaissent pas le pouvoir d’exploitation ou
ces instructions pour utiliser I'outil de puissance. puissance lls sont dangereux entre les mains des utilisateurs non formés.

Maintenir les outils électriques et accessoires. outil de vérification pour les confitures mésappariements ou des piéces
mobiles, les pieces endommagées et d’autres conditions qui peuvent affecter le fonctionnement de puissance. Les
dommages doivent étre réparés avant d’utiliser les outils électriques. De nombreux accidents sont causés par des outils
maintenus inappropriés.

Maintenez vos outils affiités et propres. Des outils correctement entretenus avec des arétes vives est moins sujette au brouil-
lage et il est plus facile a contréler pendant le fonctionnement.

Utiliser des outils électriques, Accessoires et outils insérés, etc. conformément a ces instructions, en tenant compte
du type et des conditions de travail. L'utilisation d’outils pour le travail différent de celui qui a été congu, peut entrainer une
situation dangereuse.

La poignée et les surfaces de préhension, maintenir propre, sec et exempt d’huile et de graisse. poignées glissantes et
surfaces de préhension ne permettent pas les outils commande et de controle en toute sécurité dans des situations dangereuses.

Réparation

Réparation droutils électriques ne bénéficient des facilités, en utilisant uniquement des piéces de rechange d’origine.
Cela permettra d'assurer la sécurité de l'outil approprié.
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INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR COUPE

Avertissements de sécurité coupe

Préparez-vous et badauds a I'écart du plan du disque rotatif. Cover aidera & protéger hopérateur des fragments du disc
rompu et tout contact accidentel avec la roue.

Utiliser des disques de coupe de maille uniquement renforcées dans un dispositif de coupe. Tout simplement parce que
I'accessoire peut étre monté dans 'outil de puissance, il ne vous rend pas un fonctionnement sdr.

Vitesse nominale de I'accessoire doit étre au moins égale a la vitesse nominale maximale indiquée sur I'outil électrique.
Accessoires mobiles plus vite que leur vitesse nominale peuvent se briser et se désintegrent.

Les disques doivent étre utilisés que pour les applications recommandées. Par exemple: Ne pas broyer la surface la-
térale du disque a découper.Les roues de coupe sont przeznczone pour essuyer bord, les forces latérales appliquées sur les
roues peut les amener a se désagréger.

Toujours utiliser des brides de roue non endommagées qui sont de la taille appropriée du disque sélectionné.brides
appropriées renforcer le bouclier et réduire la possibilité qu'il se désagréger.

Le diametre extérieur et I'épaisseur de I'accessoire doit étre dans les capacités de la puissance nominale. Accessoires de
taille de maniére incorrecte ne peuvent pas étre adéquatement protégés ou controlés.

des trous de montage des disques de taille et des brides doivent correspondre a la taille de la broche porte-outil. Shields
et brides, montage taille du trou qui ne correspond pas a la taille de la broche d'outil, le manque d’équilibre, tombent dans quand
vous commencez a vibrer et peut entrainer une perte de contréle.

Ne pas utiliser des disques endommagés. Avant chaque utilisation, inspectez les cibles de la présence de puces et des
fissures. Si vous laissez tomber la lame, pour éviter d’endommager ou d’installer une roue en bon état. Aprés examen
et I'installation du bouclier doit se placer et spectateurs en dehors du plan de rotation du disque, I'outil puis exécutez
pendant une minute a la vitesse maximale sans charge. Lors de I'essai, les disques endommagés tombent généralement en
dehors.

Porter un équipement de protection individuelle. Selon I'application, utilisé un écran facial, des lunettes ou des lunettes.
Le cas échéant, utiliser des masques, protection auditive, des gants et tabliers capables de garder les petites piéces de
la roue ou les débris générés pendant le fonctionnement. Protection des yeux doit &tre capable d'arréter les débris volants
générés lors de diverses activités. Le masque anti-poussiére doit étre capable de filtrer des particules générées lors de I'opéra-
tion. Une exposition prolongée au bruit peut entrainer une perte auditive.

Maintenir une distance de sécurité entre les étrangers et le lieu de travail. Toute personne entrant dans la zone de travail
doit utiliser I'équipement de protection individuelle.accessoires tessons résultant pendant le fonctionnement ou échardes
endommagés lls peuvent voler au-dela de I'environnement immédiat du lieu de travail.

Eloigner le cordon de haccessoire en rotation. Si vous perdez le contréle, le cordon peut étre coupé ou trainé, et votre main ou le
bras peut étre maintenu dans la direction du disque rotatif.

Réguliérement énergie propre trous de ventilation. Le moteur du ventilateur peut attirer la poussiere a l'intérieur du boitier, une
accumulation excessive de poudre de métal peut entrainer un risque de choc électrique.

Ne pas utiliser I'outil électrique a proximité de matériaux inflammables. Ne pas utiliser I'outil électrique si elle est placée
sur une surface inflammable, comme le bois.Les étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

Ne pas utiliser des accessoires qui nécessitent un refroidissement liquide. L'utilisation d’eau ou d’autres liquides de refroi-
dissement peut entrainer une électrocution ou de choc.

Un avertissement associé a la réflexion vers I'opérateur

La réflexion dans la réponse de l'opérateur a verrouillage brusque ou serré sur le plateau tournant en rotation. Le blocage ou
serrage provoque un blocage rapide du disque rotatif, ce qui se traduit par un contréle de zepozbawiona de la téte de coupe est
poussé vers le haut en direction de 'opérateur.

Par exemple, si la roue de meulage est bloquée ou fixée dans la piéce, le bord de la lame qui pénétre dans la

le point de pincement peut creuser dans la surface du matériau entrainant la roue pour échapper ou d'étre mis au rebut.
Bouclier peut également sortir en direction ou a I'extérieur de I'opérateur, selon la direction du mouvement de la pince de roue en
place. Les meules peuvent aussi casser dans ces conditions.

Réflexion dans la direction de 'opérateur est le résultat d’'une mauvaise utilisation de I'outil de puissance et / ou des procédures
d'exploitation incorrectes ou des conditions et peut étre évitée, tout en maintenant les mesures appropriées ci-dessous.

Utiliser la puissance de préhension et la position respective du corps et les bras, qui résistera a sitom odbicia. L opérateur
est en mesure de kontrolowacobrét ou des outils de réflexion, appliquer si les précautions appropriées.

Ne placez jamais votre corps dans le disque rotatif. Si vous arrivez a la réflexion, dirigera la téte de coupe vers I'opérateur.
Ne jamais installer scies a chaine, scies a bois, des disques de diamant en coupe bord avec un écart supérieur a 10 mm
ou des scies circulaires. Ces lames créent une réflexion fréquente et une perte de contréle.

Jamais « bégaiements » ou un bouclier pas utiliser une pression excessive. Ne tentez pas d’augmenter la profondeur
de coupe. Surcharge excessive augmente la charge et de la sensibilité a la torsion ou pincement de la lame dans la coupe et
augmente la probabilité de la réflexion ou de la désintégration de la lame.

Si le disque est intercepté ou interrompre une coupe pour une raison quelconque, éteignez I'outil électrique et tenez la
téte de coupe jusqu’a ce que le bouclier d’arrét complet. Ne tentez jamais de sortir de la lame de la lame si kerf est en
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mouvement peut par ailleurs conduire a rebondir. Mener des enquétes et prendre des mesures appropriées pour éliminer la
cause du piégeage.

Non reprendre une coupe dans la piéce. Laissez la lame atteindre sa pleine vitesse et entrer avec précaution dans le trait
de scie. Bouclier peut étre saisi, roulé ou dévié lorsque I'outil électrique est redémarré dans la piece.

Caler une piéce surdimensionné pour minimiser le risque de disque de compression ou de rebond. Les grands matériaux
de travail ont tendance a s'affaisser sous leur propre poids. Les supports doivent étre placés sous le matériau de travail a proxi-
mité de la ligne de coupe et prés du bord de la matiére sur les deux cotés de la lame.

INSTRUCTIONS DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

Utiliser uniquement des disques renforcés liés abrasif. La structure de ces meules abrasives est renforcée par une grille qui
permet de réduire le risque de fragments aprés la désintégration de la meule. Montage a disques renforcés est renforcée par
un anneau métallique. En cas de doute si le disque utilisé est renforcé référer aux informations accompagnant le disque et / ou
contactez le fabricant du disque.

L'utilisation d’autres types de disques, les disques de meulage, des lames de diamant, lames de scies circulaires.

Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour refroidir le processus de coupe. Le dispositif de coupe ne convient que pour la
coupe a sec.

Les disques abrasifs doivent étre conservés dans un endroit sec, les zones sombres des boucliers d'emballage pour protéger
contre la poussiére et 'exposition aux dommages mécaniques. Lors de la réalisation des meules, des gants. Faites attention a la
date d'expiration pour I'utilisation de meules. Ne pas utiliser les disques qui ne disposent pas d'informations sur la date d’aptitude
al'utilisation ou les disques en retard.

Ne pas utiliser des disques usés de plus grand diametre nominal. De tels tampons sont adaptés a une vitesse de rotation infé-
rieure et leur utilisation dans I'outil de la vitesse plus élevée peut provoquer la désintégration.

Chagque fois que vous remplacez un disque avant de commencer, faire fonctionner la machine pendant une minute sans charge.
Observez le fonctionnement de la machine pour déterminer la machine inhabituelle de vibration doit étre arrété immédiatement
et procéder a I'échange de la meule. Ne restez jamais quand vous commencez a couper de telle sorte que toute partie du corps
est resté dans le plan de rotation de la roue. Si le disque endommagé se désintégrer cela réduira le risque de blessures graves.
Bouclier tourner pendant un certain temps apres I'arrét de la machine.

Soulever et déplacer I'outil saisir la table de travail ou la poignée lieu przenoszenia.Dtonie loin de la meule. Avant de soulever ou
déplacer, assurez-vous que toutes les pieces mobiles ont été bloqués. Ne pas utiliser les gardes pour soulever et outils de trans-
port. Déplacer l'outil de préhension de la poignée ne peut, lorsque la téte de coupe est dans la position inférieure est verrouillée
a l'aide de la chaine.

Utilisez I'outil uniquement pour travailler efficacement, correctement conservés et couvercles montés correctement.

Le sol en milieu de travail reste propre.

Attention! Abstenir d’enlever les parties coupées, ou d’autres parties de la matiére a partir de la zone de coupe tandis que I'outil
tourne avec le disque de pongage exposeé.

Toutes les réparations ou le remplacement doivent étre effectués dans le centre de service autorisé du fabricant.

Assurer une coupe correcte et slre. Attachez toujours le matériau croisé au travail de la table. Avant de commencer le travail,
assurez-vous que l'outil est stable. Si nécessaire, joindre I'outil a la table. Si nécessaire, couper a travers un soutien matériel, ce
qui est long.

PRODUITS ENSEMBLE

Le produit est fourni sous forme completement assemblée. Avant la premiere utilisation dégager de la position de la chaine de sé-
curité de la téte de coupe dans la position inférieure (1). La chaine doit étre installé & chaque fois avant le transport de la machine.
Apres avoir soulevé la téte de coupe afin de vérifier si la partie mobile du couvercle déplacé automatiquement dans la position la
plus basse. Si le mouvement couvrirait pas perturbé ou réduit elle-méme desserrer Iégerement la vis de recouvrement (I11). Il est
interdit de dévisser complétement les vis du couvercle.

PREPARATION AU TRAVAIL

Mesures a prendre avant de commencer a travailler

La machine doit étre placé au lieu de travail, sur la table de travail, un support ou a un poste similaire.Tous les protecteurs et les
dispositifs de sécurité doivent étre correctement fixés avant de la machine. Assurez-vous que la roue a aubes peut tourner libre-
ment. Avant de démarrer la machine, assurez-vous que toutes les piéces mobiles peuvent effectuer un mouvement en douceur
dans toute la mesure et la meule est monté correctement. Avant de brancher la fiche du cable au réseau électrique, assurez-vous
que les paramétres du réseau correspondent & la plague signalétique de la machine.

La machine doit étre placé sur une surface plane et stable, telle qu'une table de travail. Hauteur de montage doit étre ajustée
ala hauteur de l'opérateur, de fagon a utiliser pleinement sans étre trop loin, assurant une position stable et sir de 'opérateur.
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Installation et remplacement de la meule

Attention! Avant d'installer ou de remplacer la déconnexion de la roue diagonale du réseau électrique en débranchant la prise
du secteur.

Lors du changement de la roue, utilisez des gants de protection.

Soulever le couvercle de la roue mobile (IV) de fagon a exposer complétement la lame de vis de fixation.

Du coté du carter de moteur est disposé d’une rotation de la broche de verrouillage doit se déplacer dans la direction de la meule
et le maintenir dans cette position (V). La clé pour faire tourner la vis et avec une meule fixe (V1) jusqu'a ce que le verrou pénétre
dans le trou des roues de la bride de montage interne et bloque le mouvement (VII).

Tout en maintenant le verrouillage de la broche, retirer la vis d'assemblage et retirer la bride de fixation extérieure (VIII). Retirez la
roue et a l'aide d’un pinceau ou une brosse a poils doux pour nettoyer le lieu d'installation. Installer la roue de meulage, une bride de
fixation externe et de maintien de la serrure, de sorte qu'il blogue la broche peut pivoter, pour serrer la roue. garde inférieure mobile.
Apres l'installation, vérifiez si la roue est montée correctement. Porter un équipement de protection individuelle. Stand dans une
position telle qu'aucune partie du corps ne figuraient pas sur le plan de rotation de la roue. Allumez la machine et lui permettre de
fonctionner sans charge pendant une minute. Si pendant ce temps on observera des vibrations suspectes ou d’autres symptémes
d’un fonctionnement anormal, arrétez immédiatement la machine et vérifier 'installation de la roue.

TRAVAUX DE COUPE

Réglage de I'angle de coupe (IX)

Table de travail comporte une plaque de butée, qui permet de régler 'angle de coupe dans la plage de +/- 45 degrés.

Desserrer les deux vis de la plaque de butée, régler 'angle de coupe désiré, puis serrer les deux vis.

La plaque de butée présente une échelle angulaire sélectionnée qui permet la sélection approximative de 'angle de coupe. Pour
un réglage précis, cependant, doit utiliser un outil de mesure supplémentaire, par exemple, un rapporteur.

L'utilisation de la pression

La piéce doit étre fixée a la table de plaque d’appui. Pour ce faire, utilisez la pression. Afin de régler rapidement la pression,
soulever le fil de montage (X), la pince coulissante dans la position désirée et d'abaisser le fil de montage. Utilisation de la pince
de vis de serrage de la poignée de maniere & presser la plaque de butée de la piece (XI).

Lors de la coupe de pieces longues qui dépassent nettement au-dela de la table de travail doit étre utilisé des éléments de support
externes. Appliquer les deux éléments d'appui de chaque coté de la piéce a usiner, qui se prolonge au-dela de la table. L'un des
supports doit étre placé aussi pres de la table d'opération, et I'autre prés de I'extrémité de la piece. Ce réglage permet d'éviter
un mouvement incontr6lé de la partie de l'intersection. La quantité de support doit étre choisi de telle sorte que, progressant en
coupant les parties de la piece a usiner séparé en dehors du plan de la coupe. Cela empéche I'accaparement et coincement
de la roue de la piece. Rapture et peut provoquer la désintégration coincement du disque, ce qui peut entrainer des blessures
graves, voire mortelles.

Réglage de la profondeur de coupe (XII)

Le dispositif de coupe peut régler la profondeur de coupe dans une certaine mesure, par exemple pour compenser I'usure de la
roue ou pour permettre la découpe. A cet effet, desserrer la vis de réglage du contre-écrou, tourner la vis a la hauteur désirée et
fixée contre le desserrage par un écrou de serrage.

Produit de transport

Dans le cas de la machine de transport doit étre transporté dans I'emballage d'origine. Abaisser la téte de coupe & sa position la
plus basse et fixée par une chaine. Roulement plaque dans la position 0 degrés et la pression maximale de se déplacer dans la
direction de la plaque de poussée.

Couteau de coupe

Apres avoir défini et fixer la piece dans la position désirée, vous devriez commencer a couper.

A un commutateur de verrouillage pour protéger contre toute manipulation accidentelle, vous appuyez avec le pouce, puis ap-
puyez sur le bouton (XIII).

Aprés avoir appuyé sur l'interrupteur devrait étre autorisé a atteindre les tours de roue de meulage nominal et juste commencer a
couper. Il est interdit d'appliquer un disque abrasif a la matiére, et seulement exécuter 'outil. Cela peut entrainer le blocage des
roues, des dommages ou des dégats matériels. Cela peut entrainer des blessures graves.

Dans le cas de coupe de reprise, laisser la roue pour atteindre rotation nominale, puis entrer dans la coupe de la fente.

Lors de la coupe devrait laisser le mouvement de fluide de la roue, ce qui évite une pression excessive. L'accent doit étre mis sur
laquelle la téte de coupe doit étre supérieure a celle qui est suffisante pour couper le matériau. Evitez de frapper la meule dans
le matériau étant coupé.

Dans le cas de bloquer la roue dans le matériau de coupe doit libérer immédiatement I'interrupteur sur I'outil, débranchez-le de la
source d’alimentation, puis sortir de la confiture la roue.

Vous devriez faire une inspection de la roue des dommages ou des déformations qui peuvent se produire sur le papier coincé
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si vous les voyez et le remplacer par un nouveau, sans dommages. Vous devriez également vérifier la cause du blocage, par
exemple, sila piéce est correctement pris en charge. Avant de commencer a travailler, éliminer la cause de la roue de la confiture.

Apres la coupe de la téte de coupe doit rester immobile, relachez le bouton et attendez que le rouet d’arrét complet. Lever la téte
de coupe. Débrancher le cordon d'alimentation de la prise murale et procéder a la maintenance.

Commentaires supplémentaires

Déclaré, la valeur totale de vibration et la valeur déclarée de 'émission de bruit a été mesurée en utilisant des méthodes d’essai
normalisées, et peuvent étre utilisés pour comparer un outil & un autre. Déclaré, les émissions totales d’émissions de vibrations
et de bruit valeur déclarée peuvent étre utilisés dans une évaluation préliminaire de I'exposition.

Attention! Emission de vibrations pendant le fonctionnement de I'outil peut différer de la valeur déclarée, selon la fagon dont vous
utilisez I'outil.

Attention! Préciser les mesures de sécurité pour protéger 'opérateur qui repose sur I'évaluation de I'exposition aux émissions
dans des conditions réelles d'utilisation (y compris toute partie du cycle, comme le moment ou I'outil est mis hors tension ou la
marche au ralenti, et le temps d’activation).

ENTRETIEN, STOCKAGE ET TRANSPORT

REMARQUE! Avant le réglage, entretien ou la maintenance débrancher 'outil de la prise électrique. Aprés I'opération, vérifier
I'état de I'outil par une inspection visuelle et évaluation: le corps et la poignée, le cable d’alimentation, la prise, le fonctionnement
commutent la perméabilité électrique des ouvertures de ventilation, la brosse étincelles, le bruit de fonctionnement des paliers et
des engrenages, le fonctionnement et la douceur. Au cours de la période de garantie, vous ne pouvez pas démonter le pouvoir ou
remplacer un composant ou des composants, car cela annulera votre garantie. Les irrégularités constatées lors de 'examen ou
au travail, sont un signal pour mener a bien le centre de service de réparation. Apres 'opération, un boitier, des persiennes, des
commutateurs, la poignée latérale et le couvercle, sont nettoyées. courant d'air ayant une pression non supérieure a 0,3 MPa,
avec une brosse ou avec un chiffon sec, sans utilisation de produits chimiques et de fluides de nettoyage. Outils et poignées d'un
chiffon propre et sec.

Le produit doit étre conservé soigneusement nettoyé et séché. Conserver le produit dans des espaces clos. Protection contre les
acceés par des personnes non autorisées. La zone de stockage doit étre une ventilation adéquate pour éviter la condensation. Lieu
de stockage devrait protéger le produit contre les conditions atmosphériques.

L'emballage de transport de produits ou d’autres paquets durs offrent une protection contre les chocs. Pendant le transport,
protéger le produit contre I'humidité.

Piéces de rechange

Liste détaillée des pieces de rechange est dans l'onglet « Téléchargements » dans le produit, sur les sites de TOYA SA www.
toya.pl.
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CARATTERISTICA DEL PRODOTTO

La troncatrice a mola € un utensile versatile progettato per tagliare parti metalliche utilizzando dischi abrasivi (mole) con legante
resinoso. Grazie alla regolazione & possibile un taglio dritto e inclinato. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro dell'elettrou-
tensile dipende dall'uso corretto, per cui:

Prima di procedere con il lavoro leggere attentamente ['istruzione e conservarla per una futura consultazione.

II fornitore non risponde per i danni arrecati in seguito dell'inosservanza delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni riportate
nella presente istruzione.

EQUIPAGGIAMENTO

Nella confezione originale sono presenti:

- troncatrice

- mola

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82181
Tensione nominale \Y] ~230
Frequenza nominale [Hz] 50
Potenza nominale w] 2450
Giri nominali [min] 4000
M: profondita di taglio [mm] 110
Profondita di taglio a 90° (profilo quadrato) [mm] 110x 110
Profondita di taglio a 90° (profilo rettangolare) [mm] 110 x 130
Profondita di taglio a 90° (angolare) [mm] 135x 135
Profondita di taglio a 90° (profilo rotondo) [mm] 110/60
Profondita di taglio a 45° (profilo quadrato) [mm] 110x 110
Profondita di taglio a 45° (profilo rettangolare) [mm] 110 x 130
Profondita di taglio a 45° (angolare) [mm] 100 x 100
Profondita di taglio a 45° (profilo rotondo) [mm] 110
Mola" diametro esterna x diametro di fissggio x spessore max [mm] 355x254x3
Massa [ka] 172
Livello di rumore
- pressione acustica L , + K [dB(A)] 958+3,0
-potenza L ,+K [dB(A)] 108,8+3,0
Classe di isolamento |
Grado di protezione IPX0

AVVERTENZE GENERALI SULLA SICUREZZA DEGLI ELETTROUTENSILI

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con I'elettroutensile. La loro
inosservanza pud comportare scosse elettriche, incendio o lesioni gravi al corpo.

Osservare tutte le avvertenze e le istruzioni per un lettura futura.

Il termine ,elettroutensile ” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili ad azionamento elettrico sia quelli cablati che
senza filo.

Sicurezza della postazione di lavoro

I posto di lavoro deve essere mantenuto pulito e ben illuminato. Il disordine e la scarsa illuminazione possono essere cause
di incidenti.

Non utilizzare gli elettroutensili in un ambiente a rischio di esplosione, contenente liquidi infiammabili, gas o vapori. Gli
elettroutensili generano scintille che possono infiammare polvere o vapori.

Non permettere I'accesso ai bambini ed i terzi alla postazione di lavoro. La perdita di concentrazione pud provocare la
perdita di controllo.
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Sicurezza elettrica

La spina del cavo elettrico deve essere adatta alla presa di rete. Non modificare la spina in qualsiasi modo. Non utilizzare
nessun tipo di adattatori con elettroutensili messe a terra. Una spina non sottoposta alle modifiche riduce il rischio di scosse
elettriche.

Evitare il contatto con superfici messe a terra tipo tubi, termosifoni e frigoriferi. La messa a terra del corpo aumenta il
rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili a contatto con le precipitazioni atmosferiche o 'umidita. L'acqua e I'umidita che penetra
allinterno dell'elettroutensile aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per portare, collegare e scollegare la
spina dalla presa di rete. Evitare il contatto del cavo di alimentazione con il calore, olio, spigoli vivi e parti in movimento.
| danneggiamenti al cavo di alimentazione o il suo attorcigliamento aumentano il rischio di scosse elettriche.

Lavorando fuori dagli spazi chiusi, & necessario utilizzare le prolunghe adatte all’utilizzo fuori degli spazi chiusi. L'uso di
una prolunga adatta all'uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

Se & inevitabile I'uso di un elettroutensile o di in un ambiente umido, utilizzare un dispositivo di protezione da correnti di
guasto (RCD) come protezione dall’alimentazione. L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Restare attenti, prestare attenzione a cio che si sta facendo e usare il buon senso quando si utilizza I'elettroutensile. Non
utilizzare I'elettroutensile quando si & stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o farmaci. Anche un momento di disatten-
zione sul posto di lavoro pud causare gravi lesioni personali

Usare i dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre una protezione per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezio-
ne individuale come maschere antipolvere, calzature di sicurezza antiscivolo, caschi e dispositivi di protezione dell'udito riduce il
rischio di gravi lesioni personali.

Evitare I'avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore elettrico sia in posizione “disinserito” prima di collegare
I’alimentazione e o la batteria, sollevare o spostare I'apparecchiatura. Spostando I'utensile la macchina con il dito sull'inter-
ruttore o accendendo l'utensile la quando l'interruttore & in posizione ,on” si possono causare lesioni gravi.

Prima di accendere I'elettroutensile rimuovere tutte le chiavi e gli altri utensili utilizzati per regolare Ielettroutensile
stesso. Una chiave lasciata sulle parti rotanti dell'utensile puo causare lesioni gravi.

Non sporgetevi troppo e non appoggiatevi troppo. Mantenere sempre una buona postura e un buon equilibrio. In questo
modo sara piu facile controllare I'elettroutensile in caso di situazioni operative impreviste.

Vestire correttamente. Non indossare gioielli e abbigliamento largo. Tenere i capelli e gli indumenti lontani dalle parti in
movimento dell’elettroutensile Gli indumenti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle parti in movimento.
Se I'apparecchiatura é progettata per essere collegata a un sistema di aspirazione o raccolta polvere, assicurarsi che sia
collegata e utilizzata correttamente. L'uso dell'aspirazione della polvere riduce il rischio di pericoli legati alla polvere.

Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente dell'utensile provochi disattenzione e disprezzo per la sicurezza. Un
funzionamento spensierato puo causare gravi lesioni in un secondo.

Uso e cura dell’elettroutensile e della Non sovraccaricare I'elettroutensile

Utilizzare I'apparecchiatura macchina piu adatta alla propria applicazione. L'elettroutensile o la giusti garantiscono un fun-
zionamento migliore e piu sicuro quando vengono utilizzati per il carico progettato.

Non utilizzare I'apparecchiatura se I'interruttore di alimentazione non lo accende e lo spegne. Lo strumento che non puo
essere controllato con l'interruttore & pericoloso e deve essere trasmesso alla riparazione.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e o la batteria se é staccabile dall’utensile prima di regolare, sostituire gli
accessori o riporre 'utensile. Tali misure preventive eviteranno 'accensione accidentale dell’elettroutensile.

Tenere I'utensile fuori dalla portata dei bambini, evitare che persone che non hanno familiarita con I'apparecchio o con
queste istruzioni per I'uso lo facciano. Gli elettroutensili sono pericolosi nelle mani di utenti non addestrati.

Manutenzione di elettroutensili e accessori. Controllare che I’elettroutensile non presenti disallineamenti o inceppamenti
delle parti mobili, danni alle parti o qualsiasi altra condizione che possa influire sul funzionamento dell’elettroutensile |
danni devono essere riparati prima dell’'uso dell’elettroutensile. Molti incidenti sono causati da utensili macchine sottoposti
a manutenzione impropria.

Gli utensili taglienti devono essere tenuti puliti e affilati. Gli utensili da taglio con spigoli vivi sottoposti a corretta manutenzio-
ne sono meno soggetti a inceppamenti e pit facili da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili, accessori e inserire utensili, ecc. in base alle presenti istruzioni, tenendo conto del tipo di
lavoro e delle condizioni di funzionamento. L'uso di utensili per lavori diversi da quelli specificati pud provocare situazioni di
pericolo.

Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di oli e grassi. Le impugnature scivolose e le super-
fici di presa non consentono un funzionamento e un monitoraggio sicuri dell'utensile in situazioni pericolose.

Riparazioni

Riparare I'elettroutensile solo presso le officine autorizzate, utilizzando solo ricambi originali. In tal modo verra garantita
la sicurezza di lavoro con I'elettroutensile.

Il STRUZIONI ORIGINATL.I m



ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER TRONCATRICI

Avvertenze di sicurezza per troncatrici

Tenere se stessi e gli altri lontano dalla superficie del disco rotante. Questa protezione aiuta a proteggere I'operatore da
frammenti di lame rotte e dal contatto accidentale con la lama.

Utilizzare solo i dischi di taglio rinforzati con rete sulla troncatrice. Solo il fatto di poter montare I'accessorio nell'elettrouten-
sile, non garantisce la sicurezza operativa.

La velocita nominale dell’accessorio deve essere almeno uguale alla velocita nominale massima indicata sull’apparec-
chiatura. Gli accessori che si muovono pill velocemente della velocita nominale possono rompersi e disintegrarsi.

| dischi devono essere utilizzati solo per I'applicazione consigliata. Ad esempio: non molare con la parte laterale dei
dischi per il taglio. | dischi da taglio sono progettati per la rettifica dei bordi e le forze laterali applicate ai dischi possono provo-
carne la rottura.

Utilizzare sempre flange di montaggio non danneggiate delle dimensioni corrette per il disco selezionato. Flange di mon-
taggio appropriate rinforzano il disco e riducono la possibilita di disintegrazione.

Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio devono rientrare nel campo di portata nominale dell’elettroutensile. Gli
accessori di dimensioni errate non possono essere adeguatamente protetti o ispezionati.

La dimensione del foro di montaggio dei dischi e delle flange deve corrispondere a quella del mandrino dell’elettrouten-
sile. Gli accessori di cui la dimensione del foro di montaggio non corrisponde alla dimensione del mandrino dell'utensile, mancano
di equilibrio € cominciano a vibrare dopo essere avviati e cio potrebbe causare la perdita di controllo dello strumento.

Non utilizzare i dischi danneggiati. Prima di ogni utilizzo controllare che i dischi non presentino schegge o crepe. In caso
di caduta, verificare che il disco non sia danneggiato o installarne uno integro. Dopo I'ispezione e il montaggio del disco,
posizionarsi al di fuori del piano di rotazione del disco e avviare I'elettroutensile per un minuto alla velocita massima
senza carico. | dischi danneggiati si disintegrano solitamente durante il test.

Usare i dispositivi di protezione individuale. A seconda dell’applicazione, utilizzare la visiera, occhiali di sicurezza o
occhiali di sicurezza. Se necessario, utilizzare maschere antipolvere, protezione dell’udito, guanti e grembiuli per fornire
protezione dai piccoli frammenti di mola o materiale generato durante il lavoro. La protezione degli occhi deve essere in
grado di arrestare gli elementi proiettati generati durante il lavoro. La mascherina antipolvere deve essere in grado a filtrare la
polvere prodotta durante il funzionamento. L'esposizione prolungata al rumore pud causare la perdita dell'udito.

Mantenere una distanza di sicurezza tra il posto di lavoro ed i terzi. Chiunque entri nel luogo di lavoro deve indossare
dispositivi di protezione individuale. | frammenti generati durante il lavoro o i frammenti di accessori difettosi

possono essere proiettati fuori dalla postazione di lavoro.

Allontanare il cavo dall’accessorio rotante. Se si perde il controllo, il cavo pud essere tagliato o tirato attraverso e la mano o il
braccio pud essere tirato verso il disco rotante.

Pulire regolarmente le aperture di ventilazione dell’elettroutensile. La ventola del motore puo aspirare polvere nell'alloggia-
mento, un eccessivo accumulo di polvere metallica pud causare il rischio di scosse elettriche.

Non utilizzare I'apparecchiatura in prossimita di materiali infiammabili. Non azionare I'elettroutensile se & collocato su
una superficie infiammabile, ad esempio una superficie di legno. Le scintille possono accendere questi materiali.

Non usare accessori che richiedono il raffreddamento con un liquido. L'uso di acqua o di altro refrigerante liquido pud pro-
vocare scosse elettriche o scosse elettriche.

Avvertenze riflettenti per 'operatore

II contraccolpo verso l'operatore € una reazione improvvisa ad un disco rotante bloccato o schiacciato. Il blocco o il bloccaggio
della lama causa un bloccaggio brusco della lama rotante e la testa di taglio incontrollata viene spinta verso I'alto in direzione
dell'operatore.

Ad esempio, se il disco abrasivo & bloccato o stretto nel pezzo, il bordo del disco che entra

nel punto di chiusura puo sprofondare nella superficie del materiale comportando che il disco esca o venga addirittura gettato
fuori.

II disco puo liberarsi anche in direzione verso o dall'operatore, in funzione della direzione della mole nel posto di chiusura. In tale
situazione i dischi abrasivi possono anche rompersi.

La riflessione verso I'operatore € il risultato di un uso improprio dell'utensile elettrico e/o di procedure o condizioni operative non
corrette e pud essere evitata con le misure appropriate descritte di seguito.

Afferrare saldamente I'elettroutensile e fissare il corpo e le braccia per resistere alle forze di riflessione. L'operatore & in
grado di controllare la rotazione o il contraccolpo dell'utensile se vengono prese le dovute precauzioni.

Non posizionare mai il corpo sulla linea del disco rotante. Se si verifica una riflessione, dirige la testa di taglio verso I'ope-
ratore.

Non montare mai motoseghe, seghe per legno, seghe a segmenti diamantati con distanze tra i bordi superiori a 10 mm
o seghe circolari. Queste lame producono frequenti riflessioni e perdita di controllo.

Non “bloccare” mai il disco e non esercitare mai una pressione eccessiva. Non tentare di aumentare la profondita di ta-
glio. Un sovraccarico eccessivo aumenta il carico e la suscettibilita di torsione o inceppamento del disco e aumenta la probabilita
che il disco rimbalzi o si disintegri.

Se la lama é bloccata o il processo di taglio viene interrotto per qualsiasi motivo, spegnere Ielettroutensile e tenere
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ferma la testa di taglio fino a quando la lama non si & completamente arrestata. Non tentare mai di rimuovere il disco
di taglio dal kerf se il disco & in movimento, altrimenti potrebbe decollare. Esaminare e adottare le misure appropriate per
eliminare la causa della cattura.

Non riprendere il taglio nel pezzo lavorato. Lasciare che il disco raggiunga la velocita massima e reinserire con cautela
nel taglio. Il disco puo essere prelevato, scartato o rimbalzato se I'elettroutensile viene riavviato nel pezzo.

Sostenere qualsiasi materiale di grandi dimensioni per ridurre al minimo il rischio di compressione o contraccolpo. |
pezzi di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il loro peso. | supporti devono essere posizionati sotto il materiale da lavorare,
vicino alla linea di taglio e vicino al bordo del materiale, su entrambi i lati del disco di taglio.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA SUPPLEMENTARI

Utilizzare esclusivamente dischi abrasivi rinforzati con legante resinoso. La struttura del materiale abrasivo in tali mole & rinforzata
da una rete che riduce il rischio di diffusione dei frammenti di mola dopo la disintegrazione. L'attacco ai dischi rinforzati € rinforzato
con un anello metallico. Se non si & sicuri che il disco in uso sia rinforzato, fare riferimento alle informazioni fornite con il disco
e/o contattare il produttore del disco.

E vietato buso di altri tipi di dischi, dischi abrasivi, dischi diamantati o seghe circolari.

Non utilizzare acqua o altri liquidi per raffreddare il processo di taglio. La macchina da taglio & adatta solo per il taglio a secco.
Conservare i dischi abrasivi in ambienti asciutti e bui, in modo da proteggerli dalla polvere e da danni meccanici. Indossare guanti
protettivi quando si maneggiano dischi abrasivi. Prestare attenzione alla data di scadenza delle mole. Non utilizzare dischi che
non hanno una data di scadenza o che non sono aggiornati.

Non utilizzare dischi usurati con diametro nominale maggiore. Questi dischi sono progettati per velocita inferiori e possono disin-
tegrarsi se utilizzati con utensili ad alta velocita.

Dopo ogni cambio di disco e prima di iniziare a lavorare, avviare la macchina per un minuto senza carico. Osservare il funziona-
mento della macchina in caso di vibrazioni insolite, spegnere immediatamente la macchina e sostituire il disco abrasivo. Non so-
stare mai in modo tale che una qualsiasi parte del corpo rimanga nel piano di rotazione del disco abrasivo all'avvio della macchina
da taglio. In caso di rottura del disco danneggiato, il rischio di lesioni gravi si riduce.

II disco ruota ancora per un certo tempo dopo che la macchina & stata spenta.

Sollevare e spostare I'attrezzo afferrando il piano di lavoro o la maniglia di trasporto. Tenere le mani lontano dal disco abrasivo.
Assicurarsi che tutte le parti mobili siano bloccate prima del sollevamento o del trasporto. Non utilizzare coperchi per sollevare o
trasportare l'utensile. Il trasporto dell'attrezzo puo essere effettuato solo afferrando la maniglia se la testa di taglio & in posizione
inferiore e bloccata con una catena.

Utilizzare I'attrezzo solo con dispositivi di sicurezza funzionanti, sottoposti a manutenzione e fissati correttamente.

Mantenere il pavimento pulito sul posto di lavoro.

Attenzione! Evitare di rimuovere i pezzi tagliati o altre parti del materiale dall'area di taglio mentre I'utensile & in funzione con il
disco abrasivo esposto.

Tutte le riparazioni o le sostituzioni devono essere effettuate presso il servizio di assistenza autorizzato del produttore.
Assicurarsi che il taglio sia corretto e sicuro. Fissare sempre il materiale da tagliare al piano di lavoro. Assicurarsi che I'utensile
sia stabile prima di iniziare i lavori. Se necessario, fissare I'attrezzo alla piattaforma. Se necessario, sostenere il materiale tagliato,
che & lungo.

INSTALLAZIONE DEL PRODOTTO

Il prodotto viene consegnato completamente assemblato. Prima di utilizzare la testa di taglio per la prima volta, staccare la catena
di sicurezza nella posizione inferiore (11). La catena deve essere montata ogni volta che si trasporta la macchina.

Quando la testa di taglio & sollevata, controllare che la parte mobile della protezione si sposti automaticamente nella posizione piu
bassa. Allentare delicatamente la vite del coperchio (Ill) se il movimento del coperchio & compromesso o non diminuisce da solo.
E vietato rimuovere completamente la vite del coperchio.

PREDISPOSIZIONE AL FUNZIONAMENTO

Lavori da eseguire prima dell'inizio dei lavori

Posizionare la macchina su una postazione di lavoro, un tavolo di lavoro, un cavalletto o una postazione simile. Tutte le protezioni
e i dispositivi di sicurezza devono essere montati correttamente prima della messa in funzione della macchina. Accertarsi che il
disco sia libero di ruotare. Prima di mettere in funzione la macchina, assicurarsi che tutte le parti in movimento possano muoversi
agevolmente in tutta la gamma e che il disco abrasivo sia montato correttamente. Prima di collegare la spina del cavo all'alimen-
tazione in tensione, assicurarsi che i parametri dell’alimentazione in tensione corrispondano a quelli riportati sulla targhetta della
macchina.

Collocare la macchina su una superficie piana e stabile, ad esempio su un piano di lavoro. L'altezza di montaggio deve essere
regolata all'altezza dell'operatore, in modo che sia possibile operare senza eccessi, garantendo nel contempo una postura stabile
e sicura dell'operatore.
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Montaggio e sostituzione della mola

Attenzione! Prima di montare o sostituire la mola, scollegare la diagonale dall'alimentazione scollegando la spina dalla presa di
corrente.

Indossare guanti protettivi quando si sostituisce la mola.

Sollevare la protezione mobile del disco abrasivo (IV) fino a quando la vite di fissaggio del disco abrasivo (IV) non & completa-
mente esposta.

Sul lato della carcassa del motore & presente un blocco della rotazione del mandrino, che deve essere spostato verso la mola e
mantenuto in questa posizione (V). Ruotare la vite con la mola montata (V1) con la chiave, finché la serratura colpisca il foro della
flangia di serraggio interna della mola e la blocca in posizione (VII).

Tenendo fermo il blocco del mandrino, svitare la vite di fissaggio e rimuovere la flangia di fissaggio esterna (VIII). Rimuovere la
ruota e pulire I'area di montaggio con una spazzola o una spazzola morbida. Montare la mola, la flangia di serraggio esterna e
tenere la serratura in modo che si blocchi in posizione, serrare la vite di serraggio del disco. Abbassare la protezione della lama
in movimento.

Dopo il montaggio, verificare che la ruota sia stata montata correttamente. Indossare dispositivi di protezione individuale. Posizio-
narsi in modo che nessuna parte del corpo si trovi nel piano di rotazione della ruota. Accendere la macchina e lasciarla inattiva
per un minuto. Se durante questo periodo si osservano vibrazioni sospette o altri sintomi di funzionamento improprio, arrestare
immediatamente la macchina e controllare che il disco abrasivo sia installato correttamente.

FUNZIONAMENTO DELLA TRONCATRICE

Impostazione dell'angolo di taglio (IX)

II piano di lavoro € dotato di una piastra di arresto, che permette di impostare I'angolo di taglio nellintervallo di +/- 45 gradi.
Allentare entrambe le viti della piastra di fissaggio, regolare 'angolo di taglio desiderato e serrare saldamente entrambe le viti.
La piastra di arresto & contrassegnata da una scala angolare che consente di selezionare approssimativamente I'angolo di taglio.
Tuttavia, per la regolazione fine, & necessario utilizzare un ulteriore strumento di misurazione, ad esempio una goniometro.

Applicazione di pressione

Il pezzo da tagliare viene premuto contro la piastra di supporto del piano di lavoro. La pressione deve essere utilizzata a questo
scopo. Per impostare rapidamente la pressione di bloccaggio, sollevare il filetto di bloccaggio (X), spostarlo nella posizione desi-
derata e quindi abbassare il filetto di bloccaggio. Serrare la forza di serraggio con il morsetto in modo tale che la parte scanalata
della piastra di fissaggio (XI) venga premuta in posizione.

Per il taglio di pezzi lunghi che sporgono in modo evidente dal piano di lavoro & necessario utilizzare elementi di supporto esterni.
Su ciascun lato dell'elemento tagliato sono utilizzati due elementi di sostegno che sporgono in modo significativo dal tavolo. Uno
dei sostegni deve essere posizionato il piu vicino possibile al piano di lavoro e l'altro il piu vicino possibile allestremita del pezzo
da tagliare. Questa impostazione impedisce il movimento incontrollato dei componenti dopo l'incisione. L'altezza dei supporti deve
essere tale che, man mano che il taglio procede, gli elementi del pezzo da tagliare si inclinino verso I'esterno rispetto al piano di
taglio. In questo modo si evita che la mola venga bloccata dal pezzo da tagliare. La cattura e l'intrappolamento possono causare
la disintegrazione del disco, con conseguenti lesioni gravi o addirittura la morte.

Regolazione della profondita di taglio (XII)

La macchina per il taglio consente di regolare in una certa misura la profondita di taglio, ad esempio per ridurre 'usura della
mola o per consentire il taglio. Per fare cio, allentare il controdado della vite di regolazione, ruotare la vite all'altezza desiderata e
bloccarla per evitare che si allenti stringendo il controdado.

Trasporto del prodotto

Se la macchina viene trasportata, deve essere trasportata nellimballo originale dello stabilimento. Abbassare la testa di taglio
nella posizione piu bassa e fissarla con una catena. Spostare la piastra di arresto nella posizione di 0 gradi e spingere la pressione
nella direzione della piastra di arresto il pit possibile.

Taglio con troncatrice

Dopo aver impostato e fissato il pezzo nella posizione desiderata, iniziare l'incisione.

L'interruttore € dotato di un blocco per evitare pressioni accidentali, che deve essere premuto con il pollice e solo in seguito
linterruttore (XIIl) deve essere premuto. .

Dopo aver premuto l'interruttore, lasciare che il disco abrasivo raggiunga la velocita nominale e iniziare a tagliare. E vietato
applicare il disco abrasivo sul materiale o avviare I'utensile. Cio pud causare il blocco della segatrice o il danneggiamento del
materiale. Cio pud comportare lesioni gravi.

Nel caso di rinnovo di taglio, consentire alla mola a raggiungere i giri nominali e poi immetterla nel posto di taglio.

Lavorando con la troncatrice effettuare movimenti fluidi, evitando una pressione eccessiva. La pressione esercitata sulla testa non
dovrebbe essere maggiore di quella che & sufficiente per tagliare il materiale. Evitare di colpire con la mola contro il materiale tagliato.
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Se la ruota & bloccata nel materiale tagliato, rilasciare immediatamente il pressostato dell'utensile, staccarlo dalla rete di alimen-
tazione e quindi rimuovere la ruota dall'inceppamento.

Controllare che la ruota non presenti danni o deformazioni al momento dell'inceppamento e, se necessario, sostituirla con una
nuova non danneggiata. E inoltre necessario verificare la causa dellinceppamento, ad esempio se il pezzo & stato sostenuto
correttamente. Prima di iniziare i lavori & necessario eliminare la causa dell'inceppamento.

Al termine dell'operazione di taglio, tenere ferma la testa di taglio, rilasciare il pulsante di pressione e attendere che la mola si
sia completamente arrestata. Sollevare la testa di taglio. Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa a muro ed eseguire la
manutenzione.

Informazioni supplementari

II'valore totale dichiarato delle vibrazioni & stato misurato con il metodo standard e pud essere utilizzato per paragonare gli
utensili tra di loro. Il valore totale dichiarato di emissione delle vibrazioni pud essere utilizzato per una valutazione preliminare
dell'esposizione.

Attenzione! L'emissione delle vibrazioni durante il funzionamento put discostare dal valore dichiarato, in funzione della modalita
di utilizzo dell'utensile.

Attenzione! Determinare i mezzi di sicurezza volti a proteggere I'operatore i quali sono basati sulla valutazione di esposizione
in normali condizioni di lavoro (compreso tutte le parti di ciclo di lavoro, per esempio quando I'utensile rimane fermo o quando
funziona a vuoto o durante I'attivazione).

MANUTENZIONE, IMMAGAZZINAGGIO E TRASPORTO

ATTENZIONE! Prima della regolazione, manutenzione o manutenzione, scollegare I'utensile dalla presa di corrente. Al termine
del lavoro & necessario verificare lo stato tecnico degli strumenti effettuando ispezioni visive e valutando: il corpo e la maniglia,
il cavo elettrico con spina e pressacavo, il funzionamento dell'interruttore elettrico, la pervieta dei fori di ventilazione, lo scintilla-
mento delle spazzole, il rumore dei cuscinetti e degli ingranaggi, I'avviamento e uniformita di funzionamento. Durante la garanzia
I'utente non pud aggiungere altri elettroutensili e nemmeno sostituire sottogruppi 0 componenti, dato che tale comportamento
comporta la perdita della garanzia. Tutti i malfunzionamenti osservati alla revisione o durante il lavoro, sono un segnale per
procedere con la riparazione presso un punto di assistenza. Dopo aver terminato il lavoro, pulire la cassa, i fori di ventilazione, gli
interruttori, le maniglie supplementari ed i coperchi per esempio con il flusso d'aria (ad una pressione non superiore a 0,3 MPa),
con il pennello oppure con un panno asciutto senza usare prodotti chimici o detergenti. Pulire gli utensili e i portautensili con un
panno pulito ed asciutto.

Conservare il prodotto pulito e completamente asciutto. Conservare il prodotto in ambienti chiusi. Tenere fuori dalla portata dei
terzi. Per evitare la formazione di condensa, nell'area di stoccaggio deve essere prevista un'adeguata ventilazione. Il luogo di
stoccaggio deve proteggere il prodotto dalle intemperie.

Trasportare il prodotto in imballaggi unitari o altri imballaggi rigidi che garantiscono una protezione contro gli urti. Proteggere |l
prodotto dall'umidita durante il trasporto.

Parti di ricambio

Un elenco dettagliato delle parti di ricambio dei prodotti € disponibile nella sezione “Scaricabili”, nella scheda tecnica del prodotto,
sui siti web di TOYA SA: www.toya.pl
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SPECIFICATIE VAN HET PRODUCT
De cirkelzaag voor metaal is een veelzijdig toestel, ontworpen om metalen elementen met behulp van slijpschijven met harsbind-
middel te snijden. Dankzij de infstelling kan het snijden recht en schuin worden uitgevoerd. De correcte, betrouwbare en veilige
werking van het toestel is afhankelijk van correct gebruik, daarom:
Lees de volledige instructie en bewaar deze voordat het product in gebruik wordt genomen.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade en letsels ontstaan uit gebruik dat niet overeenstemt met de bestemming van het
product, niet-naleving van veiligheidsvoorschriften en de in deze instructie vermelde aanbevelingen

UITRUSTING

In de febrieksverpakking worden meegeleverd:

- cirkelzaag

- slijpschijf

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalogusnummer YT-82181
Nominale spanning \4] ~230
Nominale frequentie [Hz] 50
Nominaal vermogen W] 2450
Nominaal toerental [min] 4000
Max. Zaagdiepte [mm] 110
Snijdiepte bij 90° (vierkantig profiel) [mm] 110x 110
Snijdiepte bij 90° (rechthoekig profiel) [mm] 110 x 130
Snijdiepte bij 90° (hoekijzer) [mm] 135x 135
Snijdiepte bij 90° (rond profiel) [mm] 110/60
Snijdiepte bij 45° (vierkantig profiel) [mm] 110x 110
Snijdiepte bij 45° (rechthoekig profiel) [mm] 110 x 130
Snijdiepte bij 45° (hoekijzer) [mm] 100 x 100
Snijdiepte bij 45° (rond profiel) [mm] 10
Slijpschijf: ecxtern. diameter. x diameter van bevestiging x max. dikte [mm] 355x254x3
Massa [kg] 17,2
Lawaainiveau

- akoestische druk L , + K [dB(A)] 95830
-vermogen L, + K [dB(A)] 108,8 3,0

Isc |
Beschermingsgraad IPX0

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees aandachtig alle waarschuwingen betreffende de veiligheid, illustraties en specificaties die met dit
elektrisch toestel werden meegeleverd. Niet-naleving ervan kan tot elektrocutie, brand of ernstige letsels leiden.

Bewaar zorgvuldig alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

Het begrip ,elektrotoestel gebruikt in de waarschuwingen verwijst naar alle toestellen elektrisch aangedreven, zowel draad als
draadloze toestellen.

Veiligheid op de werkplek

De werkplek dient goed belicht en proper te zijn. Wanorde en een slechte belichting kunnen ongevallen veroorzaken.

Het is verboden om met elektrotoestellen in een omgeving van vergrote ontploffingsgevaar met brandbare vioeistoffen,
gassen of dampen te werken. Elektrotoestellen generen vonken en kunnen stof of dampen ontsteken.

Laat kinderen en omstanders op de werkplaats niet toe. Concentratieverlies kan tot verlies van controle leiden.

Elektrische veiligheid
De stekker van de voedingskabel moet in de netwerkdoos passen. Het is verboden om de stekker op een om het even
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welke wijze de modifiéren. Het is verboden om stekkeradapters met geaarde elektrotoestellen te gebruiken.

Een niet-gemodifieerde stekker verkleint het risico op elektrocutie.

Vermijd contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, verwarmingstoestellen of koelkasten. Aarding van het lichaam
vergroot het risico op elektrocutie. Stel elektrotoestellen niet bloot aan atmosferische neerslag of vocht. Water en vocht die
binnen het elekirotoestel raakt, vergroot het risico op elektrocutie.

Overbelast de voedingskabel niet. Gebruik de voedingskabel niet om de stekker van de voedingskabel te dragen, te
trekken of de stekker uit de netwerkdoos te ontkoppelen. Vermijd contact van de voedingskabel met warmte, olién,
scherpe randen of bewegende delen. Beschadiging of verstrengeling van de voedingskabel vergroot het risico op elektrocutie.
In geval van uitvoering van de werkzaamheden buiten de gesloten ruimte dienen verlengsnoeren bestemd voor werking
buiten gesloten ruimtes te worden gebruikt. Gebruik van een verlengsnoer die aangepast is voor buitenwerking verkleint het
risico op elektrocutie.

In geval wanneer het gebruik van het elektrotoestel in een vochtig milieu niet kan worden vermeden, dient een aardlek-
schakelaar (RCD) te worden gebruikt als bescherming tegen de voedingsspanning. Gebruik van RCD verkleint het risico
op elektrocutie.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, wees bewust wat er wordt verricht en gebruik gezond verstand tijdens de werking met een elektrotoestel Ge-
bruik het elektrotoestel niet bij vermoeidheid of onder invioed van drugs of geneesmiddelen.

Zelfs een moment van onoplettendheid kan tot emnstige persoonlijke letsels leiden.

Gebruik persoonslijke beschermingsmidddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Gebruik van persoonlijke beschemringsmid-
delen zoals antistofmaskers, anti-slip veiligheidsschoenen, helmen en oorbeschermers verkleint het risico op ernstige letsels.
Zorg ervoor dat het toestel niet toevallig wordt ingeschakeld. Controleer of de elektrische schakelaar in positie ,uit-
geschakeld” staat alvorens de voeding en/of de accu aan te sluiten of het elektrotoestel op te heffen of te verplaatsen.
Verplaatsen van het elektrotoestel met de vinger op de schakelaar of het aansluiten van het elektrotoestel wanneer de schakelaar
zich in positie ,ingeschakeld” bevindt, kan tot ernstige letsels leiden.

Alvorens het elektrotoestel uit te schakelen, verwijder alle sleutels en andere instrumenten die gebruikt werden voor de
afstelling. Een achtergelaten sleutel op roterende onderdelen van het elekirotoestel kan ernstige letsels veroorzaken. Reik niet
en hel niet te ver over. Neem een stabiele houding gedurende de uitvoering van de werkzaamheden aan. Dit zal een betere
controle over het elektrotoestel mogelijk maken tijdens onverwachte situaties.

Draag gepaste kledij. Gebruik geen losse kledij en draag geen juwelen. Houd het haar en de kledij ver van bewegende
onderdelen van het elektrotoestel. Losse kledij, juwelen of lang haar kunnen worden vastgegrepen door de bewegende on-
derdelen.

Indien de toestellen aangepast zijn tot het aansluiten van stofafzuiging-of ophoping, controleer of ze correct aangesloten
en gebruikt werden. Gebruik van stofafzuiging verkleint het risico op stofgerelateerde gevaren.

Zorg ervoor dat de verworven ervaring van veelvuldig gebruik van het elektrotoestel er niet toe zal leiden dat de veilig-
heidsvoorschriften roekeloos worden genegeerd. Roekeloze handelingen kunnen in een fractie van een seconde ernstige
letsels veroorzaken.

Gebruik en zorg voor het elektrotoestel Overbelast elektrotoestel niet. Gebruik het elektrotoestel bestemd voor de ge-
kozen toepassing.

Een geschikt elektrotoestel zal een betere en veilige werking garanderen indien het gebruikt voor de ontwikkelde belasting wordt.
Gebruik het elektrotoestel niet indien de elektrische schakelaar het in- en uitschakelen niet mogelijk maakt. Het elektro-
toestel dat niet controleerbaar is met behulp van de netwerkschakelaar is gevaarlijk en dient door de technische dienst te worden
hersteld. Ontkoppel de stekker van de voedingskabel van de netwerkdoos en/of demonteer de accu, indien hij van het
elektrotoestel kan worden ontkoppeld alvorens het elektrotoestel af te stellen, accessiores te vervangen of op te slagen.
Zulke voorzorgsmaatregelen zullen ervoor zorgen dat een toevallige inschakeling van het elektrotoestel wordt vermeden.
Bewaar het toestel op een plaats die ontoegankelijk voor kinderen is. Laat personen die niet vertrouwd zijn met de
instructie het elektrotoestel niet gebruiken. Elektrotoestellen kunnenin handen van ongeschoolde gebruikers gevaarlijk zijn.
Onderhoud het elektrotoestel en zijn accessoires. Controleer het elektrotoestel op het gebied van slechte aanpassingen
of het klem zitten van bewegende onderdelen, beschadiging van onderdelen en om het even welke andere omstandgihe-
den die de werking van het elektrotoestel kunnen beinvioeden. Schade dient te worden hersteld alvorens het elektrotoe-
stel te gebruiken. Vele ongevallen worden veroorzaakt door slecht onderhoud van het elektrotoestel.

Snijdende werktuigen dienen proper en scherp te zijn. Snijdende werktuigen met scherpe randen die goed onderhouden zijn
zullen zich minder beklemmen en kunnen tijdens de werking beter worden gecontroleerd.

Gebruik elektrotoestellen, accessoires en aanvullende werktuigen ed. overeenkomstig met deze instructie en houd re-
kening met hun soort en de arbeidsomstandigheden. Gebruik van toestellen bestemd voor andere werkzaamheden dan hun
bestemming kan een gevaarlijke situatie veroorzaken.

Houd het handvat en de oppervlakken bestemd om te worden gegrepen altijd droog, proper en vrij van olie en vet. Gladde
handvaten en oppervlakken laten geen veilig gebruik toe en houden het elekirotoestel niet onder controle in gevaarlijke situaties.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES



NL

Herstellingen
Laat het elektrotoestel herstellen enkel bij de bevoegde technische diensten die originele reserveonderdelen gebruiken.
Dit zal de gepaste veiligheid van het elektrotoestel garanderen.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR CIRKELZAGEN

Waarschuwingen betreffende de veiligheid van cirkelzagen

Plaats jezelf en omstanders ver van de oppervlakte van de roterende schijf. De beschermkap zal de operator helpen afscher-
men tegen de fragmenten van de gebarsten schijf en een toevallig contact met de schijf.

Gebruik slechts de met het net versterkte snijdende schijven. Het feit dat het accessoire in het elektrotoestel kan worden
gemonteerd, wil niet zeggen, dat de veilige werking is gegarandeerd.

De nominale snelheid van het accessoire moet ten minste gelijk zijn aan de maximale nominale snelheid aangegeven
op het elektrotoestel. De accessoires die zich sneller bewegen dan de nominale snelheid kunnen breken en uiteenspatten.

De schijven moeten gebruikt worden enkel voor de aanbevolen toepassingen. Bij voorbeeld: niet slijpen met de zijde-
lingse oppervlakte van de snijschijven. De snijschijven zijn bestemd voor randslijpen, de zijdelingse krachten kunnen het
uiteenspatten van de schijven veroorzaken.

Gebruik altijd onbeschadigde bevestigingsflenzen met correcte afmetingen in relatie tot de gekozen schijf.

Gepaste bevestigingsflenzen versterken de schijf en verkleinen de kans op dat ze uiteenvalt.

De externe diameter en de dikte van het accessoire moeten zich in het nominale capaciteit van het elektrotoestel bevin-
den. Accessoires met verkeerde afmetingen kunnen niet gepast worden beschermd of gecontroleerd..

De grootte van bevestigingsopening van de schijf en de flenzen moet aan de afmetingen van de spil van het elektrotoe-
stel passen. De schijven en de flenzen waarvan de grootte van de bevestigingsopening niet aan de grootte van de spil past,
zullen hun evenwicht verliezen en na inschakeling beginnen te trillen wat tot controleverlies van het toestel kan leiden.

Gebruik geen beschadigde schijven. Alvorens elk gebruik controleer de staat van de schijven voor de aanwezigheid
van splinters en barsten. Indien de schijf, controleer de schijf op schade of monteer een onbeschadigde schijf. Na
uitvoering van de visuele inspectie en de montage van de schijven, dient de operator of de omstanders zich buiten het
omwentelingsbereik van de schijf te bevinden, schakel het elektrotoestel vervolgens gedurende ongeveer één minuut bij
maximale toerentalsnelheid zonder belasting in.

Tijdens de test zullen de beschadigde schijven gewoonlijk barsten.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Afhankelijk van de toepassing gebruik gelaatbescherming of een veilig-
heidsbril. Indien nodig, gebruik antistofmaskers, gehoorbescherming, veiligheidshandschoenen en werkkledij in staat
om kleine schijfonderdelen of fragmenten tegen te houden. Oogbescherming dient in staat te zijn om rondvliegende frag-
menten ontstaan tijdens verchillende handelingen tegen te houden. Een langdurige blootstelling aan lawaai kan tot gehoorverlies
leiden.

Houd een veilige afstand tussen de omstanders en de werkplaats. Personen die zich op de werkplek bevinden, dienen
persoonlijke beschermingsmiddelen te gebruiken. De fragmenten die tijdens de uitvoering van de werkzaamheden ontstaan
en fragmenten van beschadigde accessoires kunnen buiten de dichtbijziinde omgeving van de werkplaats worden uitgegooid.
Plaats de kabel ver van het vibrerende accessoire. In geval van controleverlies kan de kabel worden doorgesneden of worden
ingezogen en jouw hand of arm kan in de richting van de vibrerende schijf worden getrokken.

Reinig de ventilatieopeningen van het elektrotoestel op regelmatige basis. De ventilator van de motor kan de stof in de
buihuizing zuigen. De overtollige ophoping van metaal in poedervorm kan tot het gevaar voor elektrocutie leiden.

Het is verboden om met het elektrotoestel in de buurt van licht ontvlambare materialen te werken. Niet met het toestel
werken indien het werd geplaatst op een brandbare ondergrond, zoals een houten ondergrond. Vonken kunnen zulke
ondergronden ontsteken.

Gebruik geen accessoires die koeling met vloeistoffen vereisen. Gebruik van water of een ander vloeibaar koelmiddel kan
elektrocutie of een shock veroorzaken.

Waarschuwingen betreffende de weerkaatsing in de richting van de operator

De weerkaatsing in de richting van de operator is een plotse reactie op een geblokkeerde, klemzittende en roterende schijf. De
blokkade of het klemzitten veroorzaakt een plotse blokkade van de roterende schijf met als gevolg dat de oncontroleerbare snij-
kop in de richting van de operator naar boven wordt geduwd.

Bijvoorbeeld, indien de slijpschijf geblokeerd is of in het verwerkte materiaal vastzit, dan kan de schijfrand die ook geklemd is die-
per in het materiaal gaan waardoor de schijf loskomt of wordt uitgegooid. De schijf kan ook in de richting van of naar de operator
loskomen afhankelijk van de bewegingsrichting van de slijpschijf op de plaats van de beklemming. Slijpschijven kunnen ook in
deze omstandigheden barsten.

De weerkaatsing in de richting van de operator is het resultaat van een verkeerd gebruik van het elektrotoestel en/of incorrect
toegepaste procedures of omstandigheden. Dit kan worden vermeden wanneer de benedenvermelde maatregelen worden na-
geleefd.

Houd het elektrotoestel stevig vast en neem een stabiele houding met het lichaam en de armen aan zodat de weerkaat-
sing goed wordt opgevangen. De operator is in staat de rotatie of weerkaatsing van het toestel te controleren op voorwaarde
dat hij de gepaste voorzorgsmaateregelen toepast. Neem nooit een positie met het lichaam in lijn met de roterende schijf
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aan. Indien er een weerkaatsing plaatsvindt, zal deze de snijkop in de richting van de operator richten.

Monteer nooit kettingzagen, houtzagen, diamentschijven met een randafstand groter dan 10 mm. Deze bladen veroorza-
ken vaak weerkaatsingen en controleverlies.

»Beklem” de schijf nooit en oefen geen overmatige druk uit. Onderneem geen pogingen om de snijdiepte te vergroten.
De overtollige overbelasting vergroot de belasting en de vatbaarheid voor verdraaiing of beklemming van de schiff tijdens het
snijden en vergroot de waarschijnlijkheid dat de schijf weerkaatst of uiteenvalt.

Indien de schijf wordt gegrepen of het snijden om even welke reden wordt onderbroken, schakel dan het elektrotoestel
uit en houd de snijkop vast zodat ze stilzit totdat de schijf volledig tot stilstand komt. Om weerkaatsing te voorkomen
probeer de snijkop uit de zaagsnede te brengen indien de schijf nog altijd beweegt. Controleer en neem gepaste handelin-
gen om de oorzaak voor het grijpen te elimineren.

Begin niet opnieuw te snijden in het bewerkte materiaal. Laat de schijf haar volledige snelheid bereiken en plaats haar
voorzichtig opnieuw in de zaagsnede. De schijf kan worden vastgegrepen, uitgegooid of weerkaatst indien het elektrotoestel
opnieuw in het bewerkte materiaal wordt ingeschakeld.

Ondersteun elk buitenmaats materiaal om het risico op beklemming of weerkaatsing van de schijf te minimaliseren.
Grote bewerkte materialen hebben de neiging om zich te plooien onder hun eigen gewicht. Plaats steunen onder het bewerkte
materiaal nabij de snijlijn en nabij de materiaalrand, aan beide zijden van de snijdende schif.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Gebruik enkel versterkte slijpschijven met een harsmiddel. De structuur van het slijpmateriaal in zulke schijven is versterkt met
behulp van een net dat het risico op uitgooien van schijffragmenten na het uiteenvallen verkleint. De bevestigingen in versterkte
schijven is versterkt met behulp van een metalen ring. In geval van twijfel of de gebruikte schijf is versterkt, lees de met de schijf
meegeleverde informatie en/of contacteer de producent. Het is verboden om andere schijvensoorten, slijpschijven, diamentschij-
ven of cirkelzagen te gebruiken.

Gebruik geen water of geen andere koelvloeistoffen voor het snijden. Het toestel is enkel bestemd voor droogsnijden.

De slijpschijven dienen in droge, donkere ruimtes in beschermende verpakking tegen stof en mechanische schade te worden
opgeslagen. Gebruik veiligheidshandschoenen om de slijpschijven te verplaatsen. Neem rekening met de houdbaarheidsduur
van de schijven. Het is verboden om schijven te gebruiken die geen informatie over de houdbaarheidsduur bevatten of waarvan
de duur is verstreken.

Gebruik geen versleten schijven met een grotere nominale diameter. Zulke schijven zijn aangepast aan een kleine toerentalsnel-
heid en gebruik ervan in een toestel met een grotere toerentalsnelheid kan de schijven laten barsten.

Na elke vervanging van de schijven en alvorens met de werkzaamheden te beginnen dient de machine gedurende één minuut
zonder belasting te worden ingechakeld. Observeer de werking van de machine. In geval dat ongewone trillingen worden vast-
gesteld, dient de machine onmiddellijk te worden uitgeschakeld en de schijf te worden vervangen. Nooit een positie innemen die
ertoe zou leiden dat tijdens het inschakelen van het toestel een lichaamsdeel zich in de omwentelingsoppervlakte van de slijpschijf
bevindt. Indien de beschadigde schijf uiteenvalt, dan zal dit het risico op ernstige letsels verkleinen.

Na het uitschakelen van de machine zal de schijf nog even voortbewegen.

De machine dient met behulp van de werktafel of het daarvoor bestemde handvat te worden opgetild en verplaatst. Houd de
handen ver van de slijpschijf. Alvorens de machine op te tillen of te verplaasten, controleer of de bewegende onderdelen werd
geblokkeerd. Gebruik geen beschermkappen om het toestel op te tillen of te transporteren. Verplaatsen van het toestel met behulp
van het handvat is enkel mogelijk wanneer de snijkop zich in onderste positie bevindt en met behulp van een ketting is geblokeerd.
Het toestel dient enkel met correct werkende en correct onderhouden en bevestigde beschermkappen te worden gebruikt.

Zorg ervoor dat de vioer op de werkplek proper is.

Opgelet! Verwijder geen afgesneden elementen of andere materiaaldelen van de plaats waar gesneden wordt terwijl het toestel
is ingeschakeld met een niet afgedekte snijschif.

Alle herstellingen en vervangingen dienen door een bevoegde technische dienst te worden uitgevoerd.

Zorg ervoor dat het snijden correct en veilig verloopt. Bevestig het bewerkte materiaal altijd aan de werktafel. Alvorens met de
werkzaamheden te beginnen, controleer of het toestel stabiel staat. Indien nodig bevestig het toestel aan de tafel. Indien nodig
zorg ervoor dat het lange materiaal ondersteund wordt.

MONTAGE VAN HET PRODUCT

Het geleverde product is volledig gemonteerd. Voordat het toestel voor het eerst wordt gebruikt, dient de ketting die de snijkop in
onderste positie beveiligt, te worden ontkoppeld. De ketting dient elke keer voor transport van de machine te worden gemonteerd.
Nadat het optillen van de snijkop, controleer of het bewegende deel van de afdekking zich automatisch in de laagste positie heeft
verplaatst. Indien de beweging van de beschermkap mogelijk verhinderd wordt of zich niet automatisch verlaagt, dan dient de
schroef van de beschermkap lichtjes te worden losgedraaid (1ll). Het is verboden om de schroef van de afdekking volledig los te
draaien.
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VOORBEREIDING TOT UITVOERING VAN DE WERKZAAMHEDEN

Uit te voeren werkzaamheden

Plaats de machine op de werkplek, op de werktafel, statief of een gelijkaardige plaats. Alvorens de machiine in te schakelen,
dienen alle beschermkappen en veiligheidselementen correct te zijn bevestigd. Controleer of de slijpschijf zich vrijwillig kan
bewegen. Alvorens de machiine in te schakelen, controleer of alle bewegende delen een viotte en volledige beweging kunnen
maken en of de slijpschif correct is bevestigd. Alvorens de stekker van de voedinskabel in de netwerkdoos te steken, controleer
of de parameters van het netwerk aan de parameters op het naambord van de machine beantwoorden. De machine dient op een
gelijke en stabiele ondergrond te worden geplaatst, bvb. op een werktafel. De hoogte van de montage dient aan de grootte van de
operator te worden aangepast zodat hij zonder problemen overal kan reiken en een stabiele en veilige houding kan aannemen.

Montage en vervanging van de slijpschijf

Opgelet! Alvorens met montage te beginnen of de slijpschijf te vervangen, dient de stekker uit de netwerkdoos te worden ontkop-
peld om de zaag van de voeding te ontkoppelen.

Gebrui veiligheidshandschoenen om slijpschijven te vervangen.

Til de mobiele beschermkap van de slijpschijf (IV) zodat de bevestigingsschroef van de schijf volledig zichtbaar is.

Aan de zijde van de motorbehuizing bevindt zich een blokkade van het spiltoerental. De blokkade dient in de richting van de
slijpschijf te worden verschoven en in deze positie te worden vastgehouden (V). Draai de schroef met de bevestigde slijpschijf
(V1) met behulp van de sleutel totdat de blokkade in de opening van de interne flens, die de slijpschijf bevestigt, komt en haar
beweging blokeert (VI1).

Terwijl de spilblokkade wordt vastgehouden, draai de bevestigingsschroef los en demonteer de externe bevestigingsflens (VIIl).
Demonteer de slijpschijf en met behulp van een borstel of zacht penseel reinig de montageplaats. Monteer de slijpschijf, de
externe bevestigingsflens en houd de blokkade zodanig vast dat ze het spiltoerental blokkeert. Draai vervoglens de bevestigings-
schroef van de schijf vast.

Laat de mobiele beschermkap van de schijf zakken.

Na de montage, controleer of de slijpschijf correct werd gemonteerd. Maak gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen.
Neem zo een positie aan zodat geen lichaamsdelen zich in de opperviakte van de slijpschijffomwenteling bevinden. Schakel de
machine in en laat haar zonder belasting draaien gedurende 1 minnut. Indien op dat moment om het even welke verdachte trillin-
gen of andere symptomen van verkeerde werking worden gebserveerd, dient de machine onmiddellijk te worden uitgeschakeld.
Controleer vervolgens of de slijpschijf correct werd gemonteerd.

UITVOERING VAN DE WERKZAAMHEDEN MET DE CIRKELZAAG

Bepaling van de snijhoek (IX)

De tafel is uitgerust met een drukplaat, die mogelijk maakt om de snijhoek af te stellen van +/- 45 graden.

Draai de beide bevestigingsschroeven van de drukplaat los om de gewenste snijhoek in te stellen. Draai vervolgens de beide
bevestigingsschroeven terug stevig vast.

De drukplaat heeft een aangegeven hoekschaal waardoor de snijhoek ongeveer kan worden ingesteld. Om de snijhoek precies
in te stellen, dient een nauwkeurig meetinstrument zoals een gradenboog te worden gebruikt.

Toepassing van de klem

Druk het gesneden element in de drukplaat van de tafel. Hiervoor dient de klem te worden gebruikt. Om de klem snel in te stel-
len, dient de bevestigingsschroefdraad te worden opgetild (X) en de klem in de gewenste positie te worden geschoven. Laat de
bevestigingsschroefdraad vervolgens terug zakken. Met behulp van de klemgreep draai de klem zodanig vast dat het gesneden
element van de drukplaat wordt ingedrukt (XI).

In geval dat er lange elementen worden gesneden, die buiten de werktafel uitsteken, maak dan gebruik van externe steune-
lementen. Gebruik telkens twee steunelementen per zijde van het gesneden element, die buiten de tafel uitsteekt. Plaats één
steunelement mogelijk dichtbij de werktafel en het tweede dichtbij het uiteinde van het gesneden element. Deze opstelling zal een
ongecontroleerde beweging van de delen na het snijden voorkomen. De hoogte van de steunelementen dient zodanig te worden
bepaald dat tijdens het snijden de delen van het gesneden elementen zich naar buiten van de snijopperviakte uitspreiden. Dit zal
het vastgrijpen en beklemmen van de slijpschijf door het gesneden element voorkomen. Het vastgrijpen en beklemmen kan het
uiteenvallen van de schijf veroorzaken en tot ernstige letsels en zelfs tot het overlijden van de operator leiden.

Instelling van de snijdiepte (XII)

De snijdiepte kan in een zekere mate worden ingesteld, bij voorbeeld om het verbruik van de slijpschijf te nivelleren of het snijden
mogelijk te maken. Draai hiervoor de veiligheidsmoer van de schroef los, draai de schroef in de gewenste hoogte en beveilig haar
tegen het losdraaien door de veiligheidsmoer vast te draaien.

Transport van het product

Het product dient in de originele fabrieksverpakking te worden vervoerd. Laat de snijkop naar de laagste positie zakken en be-
veilig haar met behulp van de ketting. Plaats drukplaat in positie van 0 graden en verplaats de klem maximaal in de richting van
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de drukplaat.

Snijden met de cirkelzaag

Na het instellen en het beveiligen van het gesneden element in de gewenste positie, begin met het snijden.

De schakelaar is uitgerust met een blokkade tegen toevallige inschakeling. Druk de blokkade met de duim in en druk pas daarna
de schakelaar in (XIII).

Na het indrukken van de schakelaar laat de schijf het nominale toerental bereiken en begin dan pas met het snijden. Het is ver-
boden om eerst de slijpschijf in het materiaal in te brengen en daarna het toestel in te schakelen. Dit kan leiden tot het blokkeren
van de slijpschijf, het beschadigen ervan of het materiaal. Dit kan ook ernstige letsels veroorzaken.

In geval dat het snijden wordt hervat, laat de slijpschijf het nominale toerental eerst bereiken en breng ze vervolgens in de zaag-
snede in.

Laat de slijpschijf met viotte bewegingen tijdens het snijden zakken zonder overmatige druk uit te oefenen. De druk die wordt uit-
geoefend mag niet groter zijn dan de druk die het snijden van het materiaal mogelijk maakt. Vermijd enige stoten van de slijpschijf
tegen het gesneden materiaal.

In geval dat de slijpschijf in het gesneden materiaal blokkeert, dient de druk op de schakelaar onmiddellijk te worden vrijgegeven.
Ontkoppel vervolgens de schijf van de voedingsbron en haal de schijf eruit.

Controleer de slijpschijf op schade en vervormingen als gevolg van de beklemming. Indien er schade of vervormingen worden
opgemerkt, vervang haar door een nieuwe, vrij van schade. Ga ook de oorzaak van de beklemming na bij voorbeel of het ma-
teriaal op een correcte wijze werd odnersteund. De oorzaak voor de beklemming dient te worden verwijderd alvorens met de
werkzaamheden opnieuw te beginnen.

Nadat het snijden is beéindigd dient de snijkop stil te worden vastgehouden. Geef de druk op de schakelaar vrij en wacht totdat
de slijpschijf tot een volledige stilstand komt. Til de snijkop op. Ontkoppel de stekker van de voedingskabel van de netwerkdoos
en begin met het onderhoud.

Aanvullende opmerkingen

De gedeclareerde, volledige trillingswaarde werd gemeten met behulp van de gestandardiseerde onderzoeksmethode en kan
gebruikt worden ter vergelijking van de ene machine met de andere. De gedeclareerde, volledige trillingswaarde kan gebruikt
worden in een voorlopige evaluatie van de blootstelling.

Opgelet! De trillingsemissie tijdens de werking kan van de gedeclareerde waarde verschillen, athankelijk van de gebruikswijze
van de machine.

Opgelet! Bepaal de berschermingsmiddelen van de operator, die gebasseerd zijn op de evaluatie van het gevaar in werkelijke
gebruiksomstandigheden (inclusief alle werkcycli zoals de tijd waarop het toestel is uitgeschakeld of stationair in werking is of de
activatietijd).

ONDERHOUD, OPSLAG EN TRANSPORT

OPGELET! Alvorens instellingen, technische ondersteuning of onderhoudshandelingen uit te voeren, trek de stekker van de
voedingskabel uit de netwerkdoos. Na beéindiging van de werkzaamheden, controleer de technische staat van het elektrotoestel
door het uitwendig visueel te onderzoeken en een evaluatie te geven van de volgende onderdelen:

corpus, handvatten, elektrische kabels, stekker, werking van de elektrische schakelaar, doorlaatbaarheid van ventilatieopeningen,
vonken van borstels, lawaai van de lagers en koppelingen, opstart en gelijkmatigheid van de werking. Tijdens de garantieperiode
mag de gebruiker de elektrotoestellen niet demonteren of geen componenten of onderdelen vervangen, omdat dit tot verlies van
het recht op garantie zal leiden. Alle tijdens het onderhoud of werking geobserveerde gebreken dienen door een bevoegde tech-
nische dienst te worden hersteld. Na beéindiging van de werkzaamheden dienen de behuizing, ventilatieopeningen, schakelaar,
aanvullende handvat en beschermkappen bij voorbeeld met perslucht die niet groter is dan 0,3 MPa, of met behulp van een
penseel of een droge vod zonder gebruik van chemische middelen of reinigende vioeistoffen te worden gereinigd.

Het product dient te worden opgeslagen nadat het nauwkeurig werd gereinigd en afgedroogd. Het product dient in gesloten
ruimtes zonder toegang voor omstanders te worden opgeslagen. Zorg ervoor dat de opslagruimte voldoende wordt geventileerd
om condensatie van waterdamp te voorkomen. De opslagplaats dient het product tegen de invioed van atmosferische omstan-
digheden te beschermen.

Transporteer het product in verpakkingen voor eenmalig gebruik of andere harde verpakkingen die bescherming tegen trillingen
bieden. Bescherm het product tegen vocht tijdens het transport.

Reserveonderdelen

Een gedetailleerde lijst van reserveonderdelen van het product bevindt zich in de sectie ,Voor download” in de productkaart, op
websites van TOYA SA: www.toya.pl.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES E



GR
XAPAKTHPIZTIKA MPOIONTOZ
To amogeoTikd pnyavnua KotrAg amoteAei éva euéAIKTO epyaheio oxedIOOEVO Yo TNV KOTTH PETAANIKWY aToIxEiwv e dioKoug
amoégeang pe ouykGAnon pnrivng. Xdpn otn pubuion emtpémel v eubeia Kai ywviakr ko). H opbr, aiémoTn kol ao@aArg
Aeioupyia Tou epyaheiou eéaptdral atmd Ty opBr Tou eKPETAAAEUTT, yia TO AGyo auTo:
TpoToU XpnaIpoTIoINOETE TO TTPOIOV AUTO, TTpéTel va SlaBdoeTe To eyxelpidio £§ oAokApou kal QUAGETE Tig 0dnyieg.

O mpopnBeutig dev eublvetar yia omoladrmrote BAGRN A {nuid TpokAnBei Adyw pn oupudpewang e TIg 0dnyieg aopaAciag Kai
TIG GUCTAOEIG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU.

EZOMAIZMOZ

LTV £pYOCTACIOKK CUOKEUaaia TETel va TrEpIAauBavovTal:
- KOTITIKO

- OTTOgEDTIKG

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
Napdperpog Movdda pérpnong Tipn
Kwdikdg karaAdyou YT-82181
OvopaoTiki Téon V] ~230
OvopaoTiki ougvetnTa [Hz] 50
OvopaoTiki 1oX0g w] 2450
OVOpaOTIKEG OTPOPEG [min‘"] 4000
MéyiaTo BéBog kotrrig [mm] 10
BabBog kotrig aToug 90 ° (profil kwadratowy) [mm] 110x 110
Bd6og kotrig atoug 90 ° (profil prostokatny) [mm] 110 x 130
Bd6og kotrg atoug 90 ° (katownik) [mm] 135x 135
Bd6og kotrg atoug 90 ° (profil okragty) [mm] 110/60
Bd6og korig aToug 45° (profil kwadratowy) [mm] 110x 110
BéBog kot atoug 45° (profil prostokatny) [mm] 110 x 130
BaBog kot atoug 45° (katownik) [mm] 100 x 100
BaBog kotrrig atoug 45° (profil okragly) [mm] 10
Sciernica: éred. zew. x $red. mocowania x grubos¢ maks. [mm] 355x254x3
Bapog [kq] 17,2
Emimedo BopUBou
- akouoTikA Tigan L, + K [dB(A)] 958+3,0
-loxog L, K [dB(A)] 108,8 3,0
KAdon pévwong |
Babpdg mpooTaaiag IPX0

100

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ ZXETIKA ME THN AZQAAEIA

MPOEIAOMOIHZH! Kard m 8idpkeia Tng epyaaiag e To epyakeio ouvioTdral va Tpeite Tavia Toug Baaikols Kavoveg ao@aAeiag
epyaciag oupTrePINAPBAVOUEVWY TWY AVAPEPOPEVWV TIAPAKATW, YIO VA UEILOETE TOV KivOUVO TTUPKaYIAG, NAEKTPOTTANEIOG Kai va
aTo@UYETE TPAUPATIOHOUG.

Mpocidomoinon! Mpémel va diaBdoeTe OAEG TIG TPOEISOTTOINCEIS ACPAAEING, TIG EIKOVES KAl TIG TTPOSIAYPAPEG TTOU TTa-
péxovTal Pe auTo To NAEKTPIKG epyaeio. Mn oupudpewan e autég odnyieg pmopei va TpokaAéael nAekTpomAngia, TupKayid
A} TPAUMOTIONO.

Duldgre OAeg TIg TPOEIGOTTOINTEIS Kail TIG 05NYieg yia peAAovTIKA XpAon.

O opiopdg «nAekTpikd epyaheio » TIOU XpPNCIWOTTOIEITaI OTIG TTPOEIBOTIOINTEIG I0XUEI yia GAa Ta EpyaEia TTOU KIvoUvTal P NAEKTPIKG
pelpa, 1600 evauppata 600 Kal acUppara.

Ac@dAeia 0TO XWPO EpYyaTiag
KpatiaTe To xwpo epyaaiag kaAd gurigpévo Kal kabBapd. H akaraoTtacia kal Kakdg GwTIOHOG UTTOpoUv va TPOKaAEGouV
aruyfuara.
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Aev mpémel va XpnaoipoToicite nAekTpoEpyaAgia aTo XWwpo e augnuévo kivduvo Ekpning, TTou TepIEEl EUPAEKTA Uypd,
aépia fj atpous. Ta nAekTpIKd epyaleia dnpioupyolv oTrIVBPES TTOU UTTOPOUV Vo TIPOKAAEGOUV avAPAESH TNG OKOVNG
1} TWV aTHWV.

Mnv emTpémere oTa TaAISIG Kol 0T TPITA MPOGWTTA va TTANGIGJOUV TO XWPO EPYaaiag. H amwAeia TG aUTOOUYKEVTPWANG
uTTopei va 0dnyroel o€ aTWAEIN EAEYXOU.

Ac@dAeia pe NAEKTPIKN evépyela

To BUopa Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag TpéTrel va TaIPIAdel e TNV TPia. Agv TTPETTEI VO TPOTTOTTOINCETE TO (IS UE OTTOIOV-
dnore TpoTro. Mn XPNOIPOTIOIEITE TIOTE KATTOI0 TTPOCAPLOYEX OTO BUCHA HE YelwpEVa nAekTpoepyaAeia. Eva BUopa Tou
Xwpig kdtroia Tpotrotroinan Taipiadel aTnv pida peIVEl Tov Kivduvo nAektpomAngiag.

ATTOQUYETE TNV ETTAQPN PE YEIWPEVEG EMIQAVEIEG OTTWG TWANVES, BepudoTpeg kan Yuyeia. H yeiwon Tou owparog autavel
TOV Kivuvo nAektpotmAngiag.

Mnv ekBéteTe Ta nAekTpIkd epyaleia oe Bpoxn N uypacia. To vepo kal n uypaaia Tou eIoépyovTal PEGT 0TO NAEKTPIKG EpyaAEio
augavouv Tov Kivduvo nAekTpoTAngiag.

Mnv ureppoprwvere To kaAwdio Tpogodoaiag. Mn xpnoipomoInoeTe 10 KaAWSIO TPOPOSOTIag YIa VO HETAPEPETE, VO
1papngere f va amoouvdéaete To Uopa amd Tnv Tpila. Amo@UyeTe TNV ema@n Tou KaAwdiou Tpopodoaiag pe BeppdTnTa,
Aadia, aixpnpég dkpeg kai Kivoupeva pépn. H BAGBN 1 n epmAokn Tou KaAwdiou Tpo@odociag augavel Tov Kivouvo nAektpo-
mAngiag.

LTV TEPITITWON EPYOTiag aToUG ESWTEPIKOUG XWPOUG, XPNTIHOTIOINGTE éva KaAWwSI0 ETEKTAONG TTOU TTpoopifovTal yia
epyagia aToug e§wTEPIKOUG XWPOUG. H xprion evog kaAwdiou ETEKTAONG TIPOCOPUOCLEVOU VIO EPYOTIEG OTOUG EEWTEPIKOUG
XWPOUG MEIDVEN TOV KivOuvo nAekTpoTTANgiag.

ZTnv mepiTTWOoN Tou N Xprion Tou nAekTpikoU epyaAeiou o€ uypd mepIBAAAOV gival avaTTOQEUKTN, yia THV TTPOCTATia
atoé TNV TdoT TPOoPodoaiag TPETEI VA XPNOIHOTIOINGETE T GUOKEUN TTPOOTACiag UTToAeImopevou pedpatog (RCD). H
xprion Tou RCD pelwver Tov kivduvo nAekTpomAngiag.

Mpoowmikn ag@dAcia

XpnaoipotroiwvTag éva NAEKTPIKG epyaAcio va gigTe kaB’ 0An T didpkela TG Epyaciag TPOOEKTIKOI Kai Aoyikoi. Mn xpn-
olgoTrolgiTe éva NAEKTPIKG EPYOAEio £V EICTE KOUPAGHEVOI ) UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, AAKOOA | @apudKwy. AKOuN
Kal pia oTIypr ampoaegiag katd T didpkela TG epyaciag PTmopei va odnyRoel o€ coBapd TpaupaTiopd.

EpappooTe pérpa atopikig mpooTaciag. XpnoIHoToIEioTe TAVTA TTPOCTATEUTIKG OpACEWS. EQappoyr PETPWY ATOMIKAG
TpooTaciag 6TwG pdoka evavTiwy TG okovng, avtioNiobnTiké uTTodrApaTa, KPAVOS Kal TTPOCTATEUTIKG TNG aKONG LEIWVOUV TOV
kivduvo goBapoU TpaupaTiopou.

AmotpéyTe pia Tuxaia evepyotoinan. MpotoU ouvdéoere éva nhektpoepyaAeio aTo pelpa Kal/j 0TV pTraTapia, va 1o
OVOONKWOETE ) va TO PETaPEPETE, BeRaiwBeiTe OTI 0 NAEKTPIKOG SlokOTTNG BpiokeTal aTn B€0N «eKTOG AciToupyiagy. H
petakivnon Tou nAektpogpyaheiou pe To SGXTUAG 0TO dlakOTITN 1} GUVOEDN OTO PEUA €vOG NAeKTpoEpyaAeiou 6Tav o dIaKOTITNG
Bpioketal oTn B€0n «alvOEGNGY, PTTOPET VO 08NyAOEl o€ GOBaPd TPAUHATIOUO.

Mpotou evepyotroinoeTe To NAEKTPIKO epyaAeio, agaipéaTe 6Aa Ta KA€1SIG kai GAAa epyaAeia TTou XpnaipoToifBnkav
Katd Tnv pUBuian Tou. To kAEIdi TTou Trapapével oTa TEPIOTPEPOPEVA pépn Tou epyaleiou ptmopei va TpokaAéoel cofapols
TPQUUATIONOUG.

Mnv mpooTrabeite va @TAcETE Ko PN yépvere uTePBOAIKG pakpid. AIOTNPACTE T GWOTH OTAGN Kal ICOPPOTTia OANn TV
wpa. Auto Ba oag emTpéwel va eAéyEeTe IO EUKOAX TO NAEKTPOEPYAAEID OTNV TTEPITITWGN ATTPOCHEVNG KATAOTAONG KaTd TN
DIGPKEID TG EPYATIOg.

Nrubeite cwatd. Mn gopdre xahapd polxa kai kooprpata. KpatioTe Ta paAAid kaBwg Kai o poUxa HaKpId atré Ta Kivoy-
peva pépn Tou epyaleiou. Xahapd polya, koourpara rj jakpid JaANId uTropolv va TTAoouV Ta KIVOUREVa UEPN TOU.

XInv TepITTWan TTou To epyaeio oag £xel oxedIOTE va PTTopEi va GUVDEETaI e TV ammoppdenan A Tn auloyr okévng, Bepaiw-
Beite 611 T0 GUVOEDOTE Kl XEIPICEOTE OWATA. H XpAon Tou atroppo@nTipa GKOVNG HEIWVEI TOUG KIVEUVOUG TToU aXETI{ovTal
JE TN OKOVN).

Mnv emiTpéyete n TEipa TOU ATTOKTAGATE OTTO TN GUXVR XProN Tou epyaAgiou va odnyhoel aThv ampooedio kal otV
ayvonon Twv kavovwy ac@aAgiag. Or arpdoeKTeS EVEPYEIES UTTOPOUV Va TIPOKAAEGOUV 0OBaPOUG TPAUUATIONOUS O Eval KAG-
Oa Tou OEUTEPOAETTTOU.

Xprion ka1 @povTida Tou nAekTpoepyaheiou

Mnv utrep@opTwvere 1o nAekTpoepyaAcio. Xpnoipomoilgiote éva nAektpogpyaleio kKatdAAnAo yia T GUYKEKPIPEVN Epya-
oia. ‘Eva kardAAnAo nAektpogpyaheio Tou Exel oxeSIATTE yIo TO GUYKEKPIMEVO QOPTIO, Ba 0ag eEa0@aNiael TNV GVETN Kal aoQaAA
epyaoia.

Mn xenotpomroicite éva nAektpoepyakeio, 61av NAEKTPIKOG BIOKOTITNG Sev emTpEmEl T GUVEEDN Kal TNV atooUvdeam.
‘Eva epyakeio, n xprion Tou omoiou dev propeite va eAEyEeTe pe To OIOKOTITN, €ival ETTIKIVOUVO Kal TIPETTEN VO TO OTEIAETE yia €TTI-
OKEUN.

MpoToU Kdvete Tn pUBKION, AVTIKATAGTOGT TOU aeaoudp 1 amoBrikeuon Tou epyaleiou, atroouvdéaTe To BUCa TTO TV
Tpia Tou peUpATOG Kai/j ATTOOUVAPHOAOYAOTE TH HTTaTapia - GV 1) pTTaTapio aTroouvdéeTe amd 1o epyaeio. Autd Ta
TIPOANTITIKG PETPO Ba GaG EMTPEWOUV VA ATTOQUYETE KATTOIN TUXaia EVEPYOTTOINGT TOU NAEKTPOEPYAAEIOU.
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To epyaheio Tpémel va amoBnkeloeTe o€ Eva PEPOG OPAOCITO OTA TAISIA, PNV OPROTETE VO TO XPNOIYOTTIOIoUV GTOA TTOU
Sev yvwpiouv Tov XeIpIapo Tou nAekTpoepyaleiou 1 auTég TIg 08nyieg. Ta nAekTPIKG epyaheia ival EKivOUVa OTa XEPID TWV
I EKTTAIBEUMEVWV XPNOTWV.

Ta nAextpoepyaleia kai e§apTipaTa amaitouv auvipnan. EAéyére To epyaleio yia avavrioToiyieg i} EPTTAOKEG TWV KIvn-
TV £§apTNUATWY, NIt oTa ESOPTAPATA Kal Yia oTroladhToTE GAAN TTaPAPETPO TTOU UTTOPEI VO ETTPEAOE! Th AsiToupyia
ToU nAekTpIKoU epyaleiou. Tig {nuiég Tpémel va emdIopOWOETE TTPOTOU XPNOIHOTIOINCETE TO NAeKTPOEPYaAEio. MOMA
aruxfuara ogeilovial o€ akatdAAnAa ouvTnpnuéva epyaieia.

Ta epyaleia koG KpaToTE KABAPG Kol akoviopéva. Eva epyaleio KOTg PETG oo TRV 0pBr GUVTAPNON KaI PE QIXUn-
pég AKpeg, gival AiyoTepo emIppeTTr) o€ ePTTAOKES Kal va eAEyXeTal Trio eUKoAa KaTd T SIdpkela TG Epyaciag.
Xpnoipotroigite nAekTpIka epyaleia, agegoudp Kai e§apTrpata K.AT. cUp@wva pe autég TIG 0dnyieg, Aappdvovrag umroyn
10 €iBog ka1 TIG oUVONkeS epyaaiag. H xpron epyakeiou yia epyacia dIOYOPETIKA aTé ekeivn TToU Exel oxediaoTei TOavov Ba
TPOKAAEDE! pia ETTIKIVOUVN KATAOTAOT).

Tig AaBég kaBwg Kkai TNV EMQAVEIO KPATNONG TTPETTEI VO BlaTnpEiTe oTEYVES, KABOPES, Xwpig Addia kai Aitrn. O1 oAioBnpég
AaBég kai ol em@aveieg maaipatog, dev EMTPETOUV TNV ao@aAr Xprian oUTe Tov EAeyXo Tou epyaeiou O€ EMKIVOUVEG KATAOTACEIS.

Zuvtipnon
H emiokeun Tou nAektpoepyaleiou emTpEmeTal HOVO O Eva £§OUGIOBOTNEVO GUVEPYEIO TTOU XPNTINOTIOIEI H6VO YVAOIA
avTaAAOKTIKG. AUTO eyyudTal TNV ETTAPKET a0PAAEIT EpYaTiag HE TO NAEKTPOEPYTAEi.

OAHTIEZ AZOAAEIAZ T'lA KOMTIKA

Mpocidotroinon oXETIKA PE TO KOTITIKG

Mpémel va oTobeite €0€ig Kal 01 TTAPEUPIOKOPEVOI PaKPIG amd Tnv euBéAeia TepIoTpo@ig Tou diokou. To kdAuppa Ba
BonBrjoel otV TpoaTadia Tou XeIpIoTH aTTd Ta Bpaloparta vag payiopévou dioKou kaBwg Kal aTTd TNV Tuxaia @R Hadi Tou.
XpnoIYOTIOIEIOTE Y0 TO KOTITIKO pYaAEio HOvo SigKoug KOTTAG EVIOXUPEVOUG pE TTAEypa. To yeyovog OTI UTTOPEITE va ouvap-
pohoyriaeTe To §dpTUa o€ éva nAekTpoepyaleio, dev kavel ao®ahr Tn Asimoupyia.

H ovopaaTikn TaxutnTa TEPIOCTPOPG TOU ESUPTAHATOG TTPETTEN VO €ival TOUAGXIOTOV iGN ME TN PEYIOTN OVOHOOTIKN ToKU-
TNTa TTOU AVOQEPETQI OTA XAPAKTNPIGTIKG Tou nAekTpoepyaAeiou. Ta e5apTApaTa TOU KIVOUVTaI TaUTEPO QTG TNV OVOUOOTIKY
T0UG TaKUTNTA UTTOPOUV Va payicouv kai BpuppanioBolv.

01 BioKol TPETrel VO XPNGIHOTIOI00VTAI HOVO VIO TIG EQUPHOYES TTOU GUVECTNOE O KATOOKEUAOTAG TOug. Ma Tapdderypa:
unv TpoxioeTe Pe TNV TAEUPIKA ETIQAVEID TV Siokwv TToU TpoopilovTal yia TV Koth. Edv ota amogeaTikd Tou Tpoopilo-
VIl yia TV amdgean akpwv EQapUOTETE TIG TTAEUPIKEG DUVANEIG, MTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV TO BpUPPATIoNG Tou dioKou.
XpnaoipotroigioTte TAvTa dpOApTEG PAGVTIEG OTEPEWANG, PE OWOTEG DlooTdoElg O OXéan pe Tov emiAeypévo dioko. Oi
KaTdAANAEg AAVT(EG aTEPEWONG EVIOXUOUV TO BioKO KOl JEIVOUY Tnv TBaveTnTa Bpuppatioyatds Tou.

H e§wrepikn SIGPETPOG Kal TO TTAXOG TOU ESAPTAMOTOG TTPETTEI VOl EiVOIl EVTOG TOU OVOUACGTIKOU 0pOUG TwV SUvVaTOTATWY
TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou. Acv UTTOPEITE ETAPKWG VA TIPOOTATEWETE A va EAEYEETE Ta ECaPTANATA, T OTTOI BEV £XOUV KATAAANAEG
diaoTdoeig.

To péyeBog Tng oG oTEPEWONG Tou Sigkou kai TG PAAVTIaG TPETrel va TaipIGTel e To péyeBog TG aTPAKTOU TOU NAe-
krpogpyaleiou. Edv o péyebog Tng omrg aTepéwang Sev avTiaToixel 0To péyeBOg TG aTpakToU Tou pyaAeiou, Oev Ba eEaopa-
NigeTe TV 100ppoTTia KO JETA TNV EKKIVNOT Tou Bar avTIeTwTioeTe T OOVNON, PE ATTOTEAEGHO va XAOETE TOV EAEYXO TTAVW OTO
epyaAeio.

Mn xpnoipomoiioere @Bapuévoug diokoug. Mpiv amméd Tnv kdbe xpron, eEAEyETe TNV KATAGTAGN TWV BioKWV YIo OpUPHATI-
OO KOl PWYHEG. ZTNV TEPITITWOT TTOU 0aG TTEOEI Evag Sigkog, EAEYETE yia TUXOV InpId A eyKaTaoTAOTE évav dBIKTo Sigko.
A@ou eAéygeTe Kal EYKATOOTACETE TO BiOKO, PPOVTIOTE VO EI0TE E0EIG KaI OI TAPEUPIOKOEVOI £§W aTrd TNV EUPEAEIa Tre-
PIOTPOPNG TOU SIOKOU KaI 0T GUVEXEID, EVEPYOTTOIEIOTE TO NAEKTPOEPYaAEio Yia éva AeTTo 0T péyioTn TaxUTNTA XWPig
@oprtio. Katd T didpkeia Tng dokiuAg, of diokor Tou xouv utrooTe {nuid ouviiBwg SiaAdovTal.

EpappooTe Ta pétpa atopikng mpooTtaciag. AvaAoya [e TNV TEPITITWON XPNOIUOTIOIEITTE TO TTPOOTATEUTIKA Yial TTPO-
OWTTO, TTPOCTATEUTIKA YuaAid. Otav atraiTeital, XpNOINOTIOIEIOTE TH HATKA EVOVTIWV TG OKOVNG, TTPOOTATEUTIKG OKONg,
yavTio kaBwg kai Tn WodId IKAV VO GUYKPATATEI PIKPA BpaucpaTa TTou EKTOSEUOVTaI KATA T SIAPKEIN TG EPYATIaG.
T TTPOOTATEUTIKG TWV HATIWV TTPETTEN Va gival o€ BE0N VO OTAPATACOUV Ta GUVTPIMKIa TToU TreTdyovTal katd Ty kotmm. H pdoka
okOvNG TTPETTEN var £xEl T duvaTdTNTa vV GIATPAPE! Ta CwHATIBIO TTOU TIapAyovTal KaTa T diGpKeIa TG epyaaiag. H TapaTerauévn
¢kBean o€ BopuPo pTopei va TTpokaAéoer ammwAeia akong.

AlatnpRoTe pio aoc@aln améoTaon PeTagi Twv TPITWV TPOTWITWY Kal ToU XWwpou epyaciag. O kabévag Tou 1gépyeTal
OTO XWPO EPYOTiag TPETTEI VO XPNOIHOTIOIEI ATOHIKG péaa TTpoaTagiag. Ta Bpadopara Tou dnuioupyouvTal KaTa T IGPKEIX
NG epyaaiag 1 Ta Bpadopata Twv EapTNUATWY TTIOU £X0UV UTTOOTE {NUIG pTTopolv va EETTeTagouv £Ew amé To Gueco TrepiUETPO
TOU XWPOU EPYaaiag.

TomroBeTioTE TO KAAWSIO POKPIG ATTG TO TEPIOTPEPOpEVO E§APTNHA. XTNV TIEPITITWON TTOU XAOETE TOV €AeyXO, TO KaAWdIO
uTopei va Korei 1y va TpapnxTel evw 10 XépI i 0 Bpayiovag oag UTTopei va TpapnyTei TPOg To dioKO TTEPIOTPOPNAS.

KaBapioTe TakTIKG TIG 0TréG £€aepigpoU. O avepioTApag Tou KivnThpa pmropei va TpaBhsel akdvn aTo TepiBAnua kai n utrepBo-
AIKr) CUGGWPEUON KOVIOTTOINUEVOU HETAANOU HTTOPET va TTPOKAAEDE! KivBuvo NAekTpOTTANGiaG.

Mnv epyddeaTe pe To nAekTpoepyaleio kovtd o€ e0@Aekta UAikG. Mnv epyadeaTe pe 10 nAekTPIKO Epyaheio dv Exel TOTTO-
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BeTnBei o€ 0@AekTO £50POg, yio Tapdderypa §UAvo. Or oTverpeg PTTopolv va ava@AECouV TETOIa UNIKA.
Mn xpnoipotroiigere afeagoudp mou amaitolv uypn wugn. H xprion vepoU rj GMou uypold WUKTIKOU UTTOpET va TTPOKOAEDE!
nAektpotAngia 1j ook.

poEIBOTTOINCEIG TXETIKG HE TV EKTOSEUDT) TIPOG TOV XEIPIOTH

H ektdgeuan mpog Tov XeIPIoTH givan pia ammdToun avtidpacn Adyw eUTTAOKAG 1 aU0QIENG VoG TrepIoTPEQSUEVOU diokou. H eutrAo-
K} f N 0UOIEN TIPOKaAET ammdToun TTaPEUTIOBIoN TOU TEPIOTPEPOUEVOU BioKOU, e ATTOTEAETHA 1) EKTOG EAEYXOU KOTITIKI KEQAAR
w6EeiTal TPOG Ta TTaVW TTPOG TOV XEIPIOTH.

Mo Tapdderypa, katd Ty eutrAokr 1) aUo@Ign Tou Siokou Aeiavang péoa ot emegepyaldpevo UAIKG, N Gkpn Tou diokou Trou €IoEp-
XETaI T0 onpeio oUo@Igng utopei va SieicdUoel Péoa aTo UAIKG TTpokaAwvTag Tnv £6000 A eKTOEEUDN TOU BioKOU.

O diokog pmopei miong va kivnBei TPOg kal aTmd Tov XEIPIoT, avéAoya We TV kateuBuvon kivnong Tou diokou Asiavong oto
onpeio a0o@iyeng. Or AciavTikoi diokol uTTopouy €TTioNG va 0TIdoouV KATw oo aUTEG TIG GUVBNKEG.

H ektdgeuon Tpog v katelBuvan Tou XeIPIoTH eival To amoTéAeapa AavBaopévng xpAang Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou kail fi E0QaA-
pévng Aeimoupyikng Siadikaaiag i ouvenkwv kar PTropei va amo@euyBei ev epappoaeTe TIG katdANnAeg Auoeig TTou akohouBolv
TOPAKATW.

KpatioTe ataBepd Tn AaBn Tou nAekTpoepyaAeiou kai AGBETE T CWOTH OTAGN TOU CWHATOG KOl TWV BPaxIGVWY TTOU
Ba emiTpémouv TNV avrioTaon kard n d0vapn Tng ektoé§euong. O xelpioTAG eival ae BEon va eAEyxel TNV TTEPIOTPOQA 1 TNV
avidpaon Tou pyaeiou edv epapuoael TIG KATAAANAEG TIPOQUAGEEIS.

No @povrioere va pn BpiokeTal TO CWHA 0OG OTN YPAUUI ToU TEPIOTPEPOEVOU diokou. H avTidpaon Ba kateuBivel v
KEQOAT KOTIG TTPOG TOV XEIPIOTA.

Morté un ouvappoloyeite ahugompiova, KoTTIKG §UAou, SiapavTodiokoug pe Sidkevo peyahitepn amo 10 XIA i Ta Sioko-
mpiova. TéToleg AeTrioeG TPOKAAOUV CUXVEG aVTIBPATEIS KOl TNV OTTWAEI EAEYXOU.

Moté va pnv TpokaAéaere TNV eUTTAOKN Tou Sigkou 1 pnv aokeite utrepPoAikn miean. Mnv emixeipfioere va aunoere T0
BdBog kotiig. H utepBoAIKr UTIEPPOPTWON AULAVE! TO QOPTIO Kal TNV ETTIOEKTIKGTNTA GTN GUGTPOP A TNV EUTTAOKI Tou Biokou
010 UNIKG kaBug kar au§dvel v mlavotnTa ektdieuang 1y didataang Tou diokou.

LTV mepiTTwan eUTTAOKAG Tou Siokou N €dv GTAOPOTAGETE TNV KOTTH yia 0TToIov3TToTE AGYO, OTTEVEPYOTTOIEITTE TO €p-
yaAgio ka1 KpaTAOTE TNV KEQOAAR KOTTAG aKivTn PEXPI WOTIOU VO OTapATHOEl TAPWS N TEPITTPOPN Tou diokou. Mnv
emyeIpoeTe Mot va BydAete To dioko KOG aTré To onpeio oUCPIENG 6Tav PpioKeTal O€ Kivnan eMEIdA PTTOPEITE Va
mpokaAéoeTe avakpouan. EAEyETe kai AdBeTe Ta katdAAnAa péTpa yia va eCaAeipeTe TV aitia TNG EUTTAOKAG.

Mn ouveyioere Tnv kot Tou KaTepyaopevou uAikoU. Mpwra Tepipévere Wotou o diokog Prdael oTnv TARPN TaxUTNTA
KOl 0TI OUVEXEIQ TO EI0GYETE TIPOTEKTIKA péoa oTo anpeio Kotrig. O Siokog pmopei va maoTel, va ekTogeubei 1 va avakAaoTei
€dv evepyoTToIRoETe TO EpyaAeio pe Bioko péoa aTo Katepyalouevo UNIKO.

LTnpiTe kABe peydAo TepdyIo KaTepyaaiag yia va eAayIgToTrOIOETE TOV Kivduvo aUa@i§ng fj avdkpouaong Tou Sigkou. Ta
peyaAa Tepdyia Teivouv va kdpTrovtal k&Tw amé 1o dikd Toug Bapog. Ta aTnpiyuata TEETEN va ToTToBETOUVTal KATW aTrd TO Ka-
TePYalOPEVO TEAYIO, KOVTG OTN ypapp KOTTAG KaBug kal KovTd aTnv dkpn Tou UAIkoU Kai aTrd TIG 800 PePIEG TNG YPApHAG KOTMAG.

NPOZOETEZ OAHTIEZ AZOAAEIAZ

Mpémer va xpnaiuotolgite povo Toug AeiavTikoUg SioKOUG EVIOYUPEVOUS e GUVOETIKG pnTivng. H Gopr| Tou amrogeaTikou UAIKoU a€
T€T0I0UG TPOYXOUG Aciavang evioxUetar pe éva TTAEypa, TO OTToi0 PEIwWVEl Tov Kivouvo SIooKopTIopoU Tou BpupuaTiopévou diokou
Agiavang petd tn didAuah Tou. H aTepéwon o€ evioxupévoug diokoug evioxueTal Ue ETaAAIKG GakTUNIO. ZTnV TTEQITITWOT TTOU EXETE
ap@IBoAieg €av o diokog TTou Bal XpPNOILOTIOITETE €ival eVIOXUWEVOG, SIaBAaTe TIG TTANPOPOpIES TTOU ouvodEUouV To Bioko Kai / A
ETMKOIVWVIACTE [IE TOV KATAOKEUATTH| TOU BigKOU.

Amayopeuetal n xprion aMwv TiTwv dickwy, diokou Aciavang, Siapaviddiokou, SioKoTTpiovou.

Mn xpnoipotroigite vepd A GAa uypd yia T wugn kard T diadikacia koTAG. To KOTITIKG uNXAvnua €ival OXESIOOPEVO POVO VIO
gnpr ko,

Toug amogeaTikoUg Giokoug TTPETEl Vo QUAGOTETE O€ ENPd, OKOTEIVG XWPO, € CUTKEUATIa TToU Ba TOUG TTPOaTATEVEN OTTd T OKOVN
kai v ékBeon o pnyavikn BAGRN. Kard m petagopd, TTETTEN va QopdTe TIPOOTATEUTIKA YavTIO. AWOTE TPOGOXH TNV NUEPOUNvia
MENG Twv diokwv Agiavang. Mn xpnaipoToieite Giokoug Trou dev £X0UV TTANPOPOPIEG OXETIKA WE TV NepOUNVia AGENG A yia Toug
otoioug TEPaCE N nuepopnvia Afgng.

Mn xpnoiuotoigite Bappévoug diokoug pe T eYaAUTEPN OVOMOCTIKY SidueTpo. TéTool diokor TpoopidovTal yia XaunAGTepn
TayUTnTa TEPIOTPOPAG KAl N EQAPHOYI TOUG O€ EpyaAeio e peyahUTepn TaxuTnTa TIEPIOTPOPNG Ba TpokaAéael T didAuar] Toug.
Metd amd kaBe avrikardotaon Tou diokou kai TTpoToU CeKIVATETE TV epyacia TPETTEN va EVEPYOTTOIACETE TO Pnydvnua yia éva
AeTITé Ywpic @oprio. Mpéel va TrapakoAoubraETe Tn A€moupyia Tou epyaAeiou kal apoU dIOTTIOTWOETE AoUVABIOTOUS KPadaaoUg,
TIPETTEl GUEDT VO TO OTIEVEPYOTTIOINOETE KaI VOl avTIKATaoTAGETE To amogeaTikd dioko. Katd Tnv ekkivnon Tou KOTITiKoU TToTé yn
OTEKEDTE E TETOIO TPOTTO LIOTE OTTOIOONTIOTE UEPOG TOU OWHATOG 0ag va Bpioketal aTnv uPéAeia TePIoTPOQRG Tou Biokou. XTnv
TIEPITTWON Tou BpuppaTiopaTog evog xahaouévou diokou, Ba PeITETE Tov Kivduvo evog coBapol TpaupaTiopou.

O diokog epIOTPEPETAI yia Eva Xpovikd SidaTnua agol amevepyotroinbei 1o pnydvnua.

INKWOTE yIa VO ETAPEPETE TO EPYaAEio TIGvovTag To Tpame(aki epyaaiag A T AaBr peTagopdg. BAATe Ta xépia oag pakpid ato
10 A€iavTikG ioko. Mpiv a6 Ty aviwwon r T petakivnon, BeBaiwdeite 611 acpalioare Aa Ta kivoupeva pépn. Ma v aviwwon
1} peETaQopd un xpenoipoToieite Ta KaAUPUaTa Tou epyaheiou. Mmopeite va peTaépeTe T0 epyakeio mdvovTag T xeipoAaBn pévo
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otav n keQaAr kotmg Bpioketal aTnv kdTw B¢on Kai £xel acpahioBei e T BorBeia piag aluaidag.

XpnaoipotoiRoTe 10 €pyaAeio Povo otav Ta KaAUppaTa Aeiroupyolv owaoTd, eival katdAAnAa ouvinpnuéva kal owoTd ToToBETN-
péva.

AiarnprioTe kaBapd 1o dGTEGO OTO XWPO EPYATIAG.

IMpocoyA! ATTOQUYETE Va QAIPEITE Ta ATTOKOUATA ) GAAa péPN Tou UAIKOU a6 Tnv TIEPIOKT KOTTAG VW TO EPYAAEio AeIToupyei e
akdAuTrTo AgiavTiké dioko.

'OAeG 0l ETMOKEUEG ) QVTIKATAOTACEIG TIPETTEN VO TTPAYATOTIOI00VTal OTTO TO £60UCIO00TNHEVO GUVEPYEIO TOU KATOOKEUADTH.
BeBaiwBeite 611 n kot eival owaoTh kKai ac@aAig. Mdvtote va guvdEeTe To Katepyalduevo UAIKG pe To Tpamreldki epyaaiag. Mpotou
ekivijoete ™V epyaoia, BePaiwBeite 61 To epyaheio eivar kaAd oTepewpévo. Edv gival amapaitnto, cuvdéoTe To epyaleio aTo
Tpamé]l. To UAIKG TTOU €ival Jakpy, GPOVTIGETE va TO UTIOOTNPIGETE KaTA TN DIGPKEIT TNG KOTTAG.

IYNAPMOAOIHZH TOY MPOIONTOZ

To epyaheio Tpoa®EpETal £TOINO TIPOG XPraN. MpIv aTrd TNV TPWTN XpAon TTPETE va amoouvdéaeTe TV aAuaida Tou e§aoailel
v T0moBETNON TG KEPaARg kotmg oty kdtw (Il). Tnv aAucida Tpémel va {avaouvdéoete Tpiv ammd v kEBe petagopd Tou
HNXavrHaTog.

Metd ammd v aviwwan Tng KeQaArig KoTrAG eAEYETE €QV TO PETAKIVOUUEVO PEPOG TOU KAAUPATOG METAKIVABNKE auTOpaTa TN XO-
unAGTEPN BéON. ZTNV TIEPITITLWON TTOU DIOTMIOTWOETE EUTIOBI KT TN YETAKIVNON Tou KaAUPMaTOG fy €4V Oev Ba peTakivnBei autépa-
Ta, TPETTEl TIPOOEKTIKG va XahapwaoTe Tn Bida Tou kaAUupartog (Ill). ATrayopeUeTal va agaipéoete evieAwg Tn Bida Tou KaAUpuaTog.

NPOETOIMAZIA TIA EPTAZIA

Evépyeies mpog ektéAean mporoU EekiviaeTe v pyaadia

TomoBetraTe 1O Pnydvnua 0TO XWPO Epyaaiag, 0To TPATTE] epyaciag, oTrhplyHa r o kdmoia TTapdpoia Béon. OAa Ta kaAUppaTa
Kal To ouaTaTIKG ao@aAgiag TPETIEN var OTEPEWOETE KATAANAQ TTPOTOU EvepyOTIOIROETE TO Unxdvnua. BeBaiwbeite 611 0 diokog
Aeiavong pmopei va TrepioTpéperal aveuTodiaTa. Mpotol evepyotroioeTe To pnydvnua mpémel va BeBaiwbeite 411 6Aa Ta KIvOUpe-
va pépn €xouv Tn duvatdétnta opaArg Kivnang o€ TTARpN éktaan kai 6T 0 aTTogeaTIKGG 8iokog ouvapuoloyriBnke owaTd. MpoTol
ouvoéaeTe To Buoua Tou kaAwdiou Tpogodoaiag aTo pelua, BePaiwbeite edv of TTAPANETPOI TOU NAEKTPIKOU DIKTUOU GVTIOTOIXOUV
0€ QUTEG OTOV OVOUaOTIKG Trivaka Tou epyaheiou. TotroBeTAOTE TO pnyxavnua o€ iola Kai oTaBepr} EMQAVEIQ, TT.X. OTO TPATTEC
epyaaiag. To Uyog Tng TomoBéTong TpéTel va emMAECETE avaloya pe To UWoG Tou XeIpIoTA €101 WOTe va €xel TNV TTAREN Gvean
kaTé T didpKela TG epyaaiag Xwpig avaykn va grdoel umepBolikd pakpid, eGaoahidoviag mapdAnAa Tn aTaBepn kai aogain
OTaON TOU XEIPIOTA.

2uvappoAdynon kai avrikarGatacn Tou amoéeaTikou diokou

Mpoooxn! Mpotou EekIvAaETe TNV EYKATAOTOON 1 TNV AVTIKATAGTAGN TOU ATTOEEOTIKOU GioKOU, TTIPETTEl Va ATTOGUVOETETE T Slayw-
via até 10 NAEKTPIKG GikTUO, amToauvdEovTag To BUCHa aTrd TV TPida Tou PEUUATOG.

Kard tnv avTikardotaon Tou amogeaTikoU diokou, TIPETTEl val XPNOIWOTIOINCETE TIPOOTATEUTIKG YAVTIQL.

AvaonkwaoTe To petakivoipevo kdAuppa Tou amoeaTikol diokou (IV) 1ol waoTe va @aveiTAfpwg o koxAiag TTou ouykparei Tov
dioko.

10 TepiBANPa ammd TV AEUPG Tou KIvnTrAPa BPicKETaI A0PAAEIR TTEPIGTPOPRG OTPAKTOU TNV OTTOIC TIPETTEN VO JETAKIVIOETE TIPOG
TOV aTTOgEaTIKG Bioko Kai va kpaThoeTe o€ auTr Tn 6¢on (V). Me 1o kAeidi va TrepioTpéwere Tn Bida padi pe 1o TomoBetnuévo dioko
(V1) péxpr wotou n ac@aAeia TIEGEN TIAVW OTNV 0T TG E0WTEPIKAG QAAVTLAG OTepEWONG dioKwv kal PTTAOKAPEI TN Kivnar| Tou
(V.

Kpatwvrag Ty aoedAcia Tng TePIoTpoPrg aTpakTou, EBIBWaTE T Bida 0TEPEWANG KAl OTIOCUVAPHOAOYATTE TNV EEWTEPIKT QAG-
vida ouo@igng (VIIT). Apaipéate Tov amoteaTikd dioko kai e T BoriBeia piag Bolptoag Ay pe mvéAo pe pahakn Tpixa, kabapiote
10 onueio ouvapuoAdynong. TomoBeTaTe Tov aTOEETTIKG Bioko, TNV ESWTEPIKK GAAVTLO OTEPEWANG KAI KPATWVTAG TV AOPAAEIN
£101 WOTE va PTTAOKAPE! TNV TIEPIOTPOPH ATPAKTOU, OQIGETE Tn Bida TTOU aTEPEwvel Tov 8ioko. KAEIOTE TO PETAKIVOUUEVO KAAUPMO
T0U dioKou.

Metd T ouvappohdynan, eAéygre edv o iokog Aciavong Exel TomoBeTnBei owaTd. GopéaTe Ta pEoa aTopIKAG TpooTaciag. Adpete
T€TOI0 OTAON WOTE Kavéva aTrd Tar PEPN TOU OWHATAG 0aG Va pn BpiokeTal otV EPBEAEID TTEPIGTPOPRG TOU OTTOSEDTIKOU BioKOU.
EvepyomomoTe 10 punydvnua kar agrioTe T0 Vo AEToupyEiael Xwpig goprio yia éva AeTiTo. Eav katd 1o SI60Tnua auTé SI0TTNOTWOETE
otolgadrimoTe UTTOTITEG SOVATEIG 1} GAAG GUNTITWHATA TNG AVWHAANG AEIToUpYiag, oTapaTAOTE Gpeaa To nxdvnua kar eAEyETe TV
opBoTnTa gyKatdaTaong Tou diokou Aciavong.

EPTAZIA ME TO KOMTIKO EPFAAEIO

PUBuion me ywviag korAg (IX)

To Tpaedaki epyaciag diaBétel Tnv TTAGKQ QVTIOTOONG TTOU QG EMTPETTE va PUBICETE Tn ywvia KOTTAG We EPPEAEIa +/- 45 poipeg.
Mpémer va xahapwaete kai TG dUo BideG TTOU OTEPEWVOUV TV TIAAKA, VO PUBHICETE TV emMBUKNTH YwVia KOTIAG Kal 0T CUVEXEID
va 0QigeTe Kai TIg duo Bideg duvard.

H mhdka avtioTaong diaBéTer pia ywviakr KAiuaka, n oToia oag emMTPETEN va TIPOoEYYioeTe TV emBupNTA ywvia kotmg. Ma mv
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puBpIoN e akpiBeia Ba TPETEl WOTOTO VA XPNCIWOTIONTETE Eva TTPAGOETO £pyaAEio PETPNONG, TT.X. EVO HOIPOYVWHOVIO.

Eoapuoyn oraBepomoinong

To Karepyaldpevo TEPAIo TIPETTEN VA OTEPEWTETE TIAVW OTNV TIAGKa Tou Tpame(ioU. Ma To OKOTIO QUTO TTPETTEI VO XPNOILOTIOINCETE
N 6UoQIgN. Na va puBLIoETE TO GOIYKTAPA YPARYOPA, AVAONKWOTE To oTrEipwua oUoPIENG (X), OTTPWETE TOV OQIYKTAPA OTNV €T
BupunTn 6¢on Kai 0T ouvéxEia KaTERAOTE TO OTTEIPWUA CUOPIENG. XpnaioTroiaTe Tn Aapr yia va o@iCeTe Toug alaydveg €101 WOTE
va méCetal o katepyalduevo Tuua oty mAdka aviotaong (XI).

Kard tnv kot UNKwv We peydAo PiKog Tar oTroia ekTeivovTal anpavikg mépa atmd 1o TpaTédl epyaaiag, TPETTEN Va XPNOIUOTTONA-
oeTe EwTePIKG atnpiyuata. Mpémel va xpnoigotoifoete amd duo oTnpiypata Tou Ba TomoBeT oETe KATW aTO KABE TACUPE TOU
TURAMOTOG TToU TTPOKEITal var koTrel. ‘Eva ammd Ta onpiyuata 6a pémel va 1ommoBetnBei 600 To duvatéy TANCIEGTEPA OTO TPATTE(
epyaaiag kal 1o GAAo KovTd 0TO GKPO TOU TUAMOTOG TTOU TTPOKEITal va koTrel. AuTh dladikacia Ba epmodiCel TNV avegEAeyKTn pe-
Takivnon Tou UNKoU WeTd Ty kotm. To Owog Twv atnpiyudtwy Ba Tipémel va emAECETE €101 WOTE KABWG TTPOXWPAEN N KOTM, Ta
Koppéva THAMaATa va eEEpXovTal TTPOG Ta £€w ammd To eTmimedo KOTAG. AuTé Ba ammoTpéwel va TaoTel 0 Siokog Kal va EUTTACKE
pEoa oo KopuEvo TuAWA. H epTTAoKn kai n Trayideuon pmopei va rpokaAéaer T didAuon Tou diokou kai va odnyriael e coBapo
TPQUUATIONS A aKOMO Kal o BAvaro.

Pd6uion Bdboug korrrg (XII)

To koTrTkd epyaheio oag emTpémel va puBpioeTe To A0S KOTTAG LEXP! Eva OPITUEVO GNUEID, TT.X. YIO VO PEIWOETE T PBOPA TOU
diokou Aciavang 1 yia va emTpéweTe TV Ton. Mo 10 okoTrd autd TPETel va XaAapwoETe To TTagiuadi Tou oTepewvel T Pida pud-
piong, yupiote T Bida oto emBupnTd Uwog kai acgalioTe TV amé To eBidwpa oiyyovTag To TagIuad! aopaAiong

Metagopad Tou epyaAeiou

LIV TEPITITWAT TG METAYOPAG TOU UNXOAVAUATOG TIPETTEN VA TO PETAQEPETE OTNV APXIKA OUCKEUATia Tou epyoaTaaiou. Mpémel
KaTeBAOETE TNV KOTITIKK KEQOAR 0T XapnAGTePn Béon Kai va Tv acgalioeTe pe pia aAuoida. TomoBetiaTe Tv TAAKa avTioTaong
otn Béon 0 poipeg Kal Toug alayoveg OTTpWETE 600 TTEPICTOTEPO YiveTal TTPOG TNV TAAKA avTioTaONG.

Korrrj e 10 KOTITIKG £ppyaAeio

A@oU ToTToBETATETE KaI OTEPEWOETE TO KaTePyalOpevo UNIKG oTnv mBupnT BE0N, PTTopEiTe Vo SEKIVATETE TV KOTTH.

O B1akdTTITNG dIaBETE! PIo A0QAAEIR TIOU OTTOTPETTE KATTOI0 TUX GO TIATNHE, TV OTTOia TIPETTEI Va TIOTAOETE JE TOV QVTIXEIPA KOl OTN
ouvéxela, Tpémel va TarAoete To diakdrrm (XII).

Agou TTaTAGETE TO DIAKATITN, TIEPIMEVETE TO BioKO KOTIG va @TAGEI TN EYIOTN TaKUTNTO KAl TOTE PTTOPEITE VOl §EKIVATETE TNV KOTTH).
AmayopeUETal Va OTTAWOETE TIPWTA TO KOTITIKG 8I0KO GTO UAIKG KOl TN GUVEXEID VO EVEPYOTTOINOETE TO pyaAeio. AuTd pmopei va
mpokaAéael TNy eTTAokr Tou Giokou, T BAGRN Tou 1 va pokaAéael nuid aTo katepyaddpevo UNKG. AuTé uTropei va 0dnyroel oe
ooBapoug TpaupaTiopoug.

¢ TIEPITITWON EMOTPOPNG OTNV KOTTH TNV oTroia dIoKOWaTE, agriaTe Tov dioko Agiavong va @Tdael TNV OVOUaaTIKA TaxdTnTa Kai
0T OUVEXEID TOTTOBETATTE TOV 0N OXIOWA TToU OnpIoUpYROATE VWPITEPQ.

Karé mv kotm, kateBdaTe Tov Gioko KOTTAG pe Wia opaAr kivnan, amogedyovtag v utepBoAik) Trigan. H mriean mou aokeital
0TV KEQaAr KOTIG OEV TTPETTEN VO UTTEPPaiVEl TNV TTiEDT TTOU ETTAPKE YIal TNV KOTTF Tou UAIKOU. MpETrer var ammo@UyeTe va XTUTTATE
70 KaTEPYALOUEVO UANIKO pE BioKO KOTTAG.

Zmv mepitTwon eutrAokig Tou diokou Yéoa 0To UNIKG TTou TIPOKEITOI Ve KOTIEl, OTaNATAOTE Gueca va TraTdre To dlakdTrTn Tou
epyaheiou kal amoouvdEéaTe TO a6 TNV TIMyN PEUPATOG KAl TN CUVEXEIR aQaIPETTE TO BIOKO KOTTAG T TNV EUTTAOKH.

EAéygre 1o dioko yia Tuxov nuigg 1} @Bopd TIoU TUXGV UTTEGTN TN OTIVUNA TNG eUTTAOKAG Kal €Gv dIaTOTWOETE KATOI0 TPOBANUa,
TIPETTEI VO TO QVTIKATOOTACTE e Eva kavoupylo Tou dev Exel utroaTel {nuid. EAEyETe eTTiong TV armio TnG EUTTAOKAG, Tr.X. €Gv T0 KaTEP-
yadduevo Tepdyio Exel oTepewbei owaTd. MpoToU EekIvATETE TV epyaaia, TTPETTEI VO AQIPETETE TNV auTial NG EUTTAOKNAS TOU BigKou.
MeTd Tnv oAokAfpwan TNG KOTTAG TIPETTEN VOl KPATHOETE OE AKIVATIO TNV KEQOAT KOTTAG, VO AQriOETE TO DIAKOTITN KaI Va TIEPIUEVETE
waoTou dioKog va oTapaTGEl TARPWG VA TIEPIOTPEPETE. AvaonKWATE TV KEQOAY koTmg. ATroouvdEaTe To BUopa Tou kaAwdiou
TpOPOdOTIAG OTTO TO PEUNA KAl TTPOXWPNOTE OTN OUVTAPNON.

Mp6aberes maparnpAoeic

H dnAwpévn cuvoNikr eKTTOUTIA KpadaouwY Kai n dnAwpévn Tipr eKTTouTG BopUBou Exouv PETPNBET UE TN XPrAoN HIag TUTTOTIOIN-
pévng ueBABOU dOKINWY Kal PTTopolv va xpnaipotoinBolv yia Tn oUykpion evag epyaheiou pe éva GAAo. H dnAwpévn H dnAwpévn
OUVONIKF EKTTOPTTA KpadaoUWY Kal n dnAwpévn TIpr ekrouTrAg BopUBou PTropolv va xpnalpotroinBolv Katé Tnv apyIkr ekTiunon
TOU £pyahgiou.

MpoooyA! H exmopt kpadaopwy Katd Tn SIGPKEIa TNG EpYATiog e To epyaAeio pTTopei va dIagEpEr amé T dnAwpévn TiuA ava-
Aoya e ToV TPOTTO XEIPIoHOU.

Mpoooxn! Ta pérpa ao@aAgiag yia TV TPOaTadia Tou XelpIoTr Ba Tpémel va opifovTal BAael kTiunong TG €kBEONG O€ EKTTOUTTEG
uTIé TTpayHaTIKEG ouvBrkes xpriong (oupTrepiAapBavopévwy GAwv Twv TUNATWY Tou KUKAoU epyaciag, dmwg otav To epyaAeio
€ival amevepyoTroinuévo i adpavég kabuwg kai xpdvog evepyotroinang).
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ZYNTHPHZH, AMOOGHKEYZH KAl METAOOPA

MPOXOXH! Mpotou {ekiviaeTe T pUBUION, TO TEXVIKO XEIPIOMO 1} GuvTrpnan, Tpapr¢Te To BUapa Tou epyaleiou amd Tnv Tpida
NAEKTPIKAG evépyelag. MOAG oAokAnpuwaeTe TV epyaaia eAEYETE TNV TeXVIKN KaTAoTOON TOU NAEKTPOEPYTAEIOU pE EGWTEPIKN ETTIOE-
wpnaon kal agloAdynon: Tng kataokeuns kal TG AaBrig, Tou kaAwdiou Tpo@odoaiag, Tou BUoUaTog, TNG AEIToUpyiag Tou NAEKTPIKOU
QIOKGTTTN, TNG dITEPATOTNTAS TWV OTTWY €EaEPIoUOU, Twv OTTIVEPWY BoupTawy, Tou BopUBou kaTd T AcToupyia Twv POUAEUAY
Kal Twv ypavadiwy, TG ekkivnong Kai Tng opaAdTTag epyaaciag. Kard tn idpKeia TG TepIOdOU £yyunang, o XPARoTnG Oev uTropel
va TTPoaBETEl A va avTIKATAOTHGEl OTTOI0NTIOTE CUOTOTIKG iy €apTAaTA ETTEISK UTTOPET Vo XAoEl Ta DIKAIWATA TTOU ATTOpPEOUV
amoé TV €yyunaon. v TepITITwaN TTou Katd Tn didpkeia TG emMBEWPNONG f KaTtd T SIGPKEIT TG EpYaTiag SIOTTIOTWOEN OTIOIED-
dATIoTE TTaPATUTTIEG, TIPETTEN VO DIEVEPYATEI TNV ETTIOKEUR OE KATTOI0 GuvePyeio. MeTd Tnv oAokArpwan Tng epyaciag, TEMel va
kaBapioete T0 TEPIBANUQ, TIG OTTEG £€aEPITNOU, TOUG BIAKOTITES, TV TTPGGBETN AaBh Kal Ta KaAUpPaTa e por agpa uTrd Triean Trou
dev umrepPaiver 0,3 MPa, pe mvéAo 1 pe €va OTeyvO Travi, Xwpig Tn Xeron XNHIKWY Kai KaBapioTikwy o€ uypr popen. Ta egapth-
paTa Kai i AaBég kaBapioTe pe éva oTeyvo kaBapd Tavi.

To Tpoidv mpémer va QuAGooETal KaAG kabapiopévo kal oTeyvo. AtoBnkeUoTe 1o epyaheio o€ éva KAEIOTO xwpo. MpooTatéyte
amé v mP6oRacn Twv N E0UCI0d0TNHEVWY TTPOCWTIWY. ZT0 XWPO amoBrkeuang diatnprRaTe Tov kaTdAAnAo e§aepIopo yia va
aTroQUYETE TN GUPTTUKVWOT USPOTHWY. XTO XWPO aTTOBrKEUONG TIPETTEl VO TIPOGTATEWETE TO EPYOAEID ATIO TIG EMTITWOEIG TWV
KQIPIKWV GUVBNKWY.

H petagopd Tou epyaleiou TPETTEN va yiveTal 0€ CUOKEUATIO TTOU TIOPEXE! TTPOOTaTIN aTé Kpadaopoug. Katd Tn uetagopd Tpo-
OTOTEWTE TO TTPOIGV QTG TNV Uypaaia.

AviaMakrika
Aerrropepr} NioTa avIGAAGKTIKWY YIo TO TIPOIGV UTTOPEiTE va Bpeite atnv evotnTa «Afwny, 0TV KAPTA TTPOIOVTOG, TOUG BIKTUAKOUG
T6moug TOYA SA: www.toya.pl.
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TOYASA.

ul. Sottysowicka 13 - 15
51 - 168 Wroctaw

tel.: 071 32 46 200

fax: 071 32 46 373
e-mail: biuro@yato.pl

ODDZIAt. WARSZAWSKI
Teren ProLogis Park Nadarzyn
al. Kasztanowa 160

05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna
tel.: 022 73 82 800

fax: 022 73 82 828

TOYAROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123
Sector 1, Bucuresti

www.yato.
office@yato.ro

ro

tel: 031 710 8692

fax 0317104008

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0122/YT-82181/EC/2022

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Przecinarka $ciernicowa do metalu; 230 V~; 50 Hz; 2450 W; 4000 min-'; 355 x 25,4 mm; nr kat. YT-82181

do ktdrych odnosi si¢ niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-10:2015 + A11:2007

EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2011/65/UE  Substancije niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzgdzen wymienionych w deklaracii
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 18
Rok budowy / produkciji: 2022

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Tomasz Zych

TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2022.01.03
(miejsce i data wystawienia)

NS TR UKU CJA
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(nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0122/YT-82181/EC/2022

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Grinding wheel cutter for metal; 230 V~; 50 Hz; 2450 W; 4000 min'; 355 x 25,4 mm; item no. YT-82181
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-10:2015 + A11:2007
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 18
Year of production: 2022

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2022.01.03 OMASZ ZYCH
(Place and date of issue) (Name and signature of authorized person)
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TOYASA. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0122/YT-82181/EC/2022

Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:
Ferastrau abraziv pentru metal; 230 V~; 50 Hz; 2450 W; 4000 min™'; 355 x 25,4 mm; cod articol. YT-82181
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-10:2015 + A11:2007
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (HG.1029/2008)

2014/30/UE  Directiva compatibilitate electromagnetica, JOUE 96/29.03.2014

2011/65/UE  Directiva restrictii utilizare substante periculoase, JOUE 174/01.07.2011

2014/35/EU  Directiva distributie echipamente electrice in limite de tensiune, JOUE 96/29.03.2014

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 18
Anul de fabricatie: 2022

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2022.01.03 .
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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