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Laser measure

1930

INTRODUCTION

This tool is intended for measuring
distances indoors as well as outdoors
by means of laser beam projection
When used properly, this tool easily
and accurately measures length,
surface and angles

The measuring tool is suitable
exclusively for operation in enclosed
working sites

This tool is not intended for

Automatic switch-off

laser

after approx.
20 sec. of non-
measurement

measuring tool

after approx. 3
min. of inactivity
(approx. 6

min. In digital
levelling mode)

* Important: under unfavourable
conditions (e.g. in bright light, or poor
reflection) the tool’'s measuring range and
accuracy will be reduced

professional use TOOL ELEMENTS (D)
* Save these instructions for future ; :

reference and include them with g E:l{t:gpgnmg for laser beam

N P ption lens
the measuring tool when giving it C Display
to a third party D Up button
E Down button
TECHNICAL DATA F Angle measurement base
G Main button
Distance measuring 0.3-30m H Charger cable
range* J  Charger interface
Distance measuring +3mm
accuracy* SAFETY
Smallest measuring unit 0.001m ¢ Allinstructions must be read and
A observed in order to work safely
Measuring time 0.7 sec with the measuring tool 2)
Angle measurement +90° « Ifthe equipment is used in a manner
range not specified by the manufacturer, the
Angle measurement +£0.5° protection provided by the equipment
accuracy may be impaired
- * Never make warning signs on the
Operating temperature  0°C to 40°C measuring tool unrecognisable
Storage temperature  -20°C to +70°C | * ﬂTf:; Ust? of other OPetl’a“ft\g
- — o or adjusting equipment or the
Relative humidity (max.) 90% application of other processing
Laser class 2 methods than those mentioned
Laser type 635nm, <1 mW he':? can lead to dangerous
r >N exposure
Battery Li-Polymer, « Do not direct the laser beam at
3.7V, 500mAh persons or animals and do not
Operating time up to 3000 stare into the direct or reflected
measurements laser beam yourself, not even

- from a distance (you could blind
Weight 0.13kg somebody, cause accidents or
Dimensions (length x 128 x 58 x 25 damage your eyes) (4)
width x height) mm * If laser radiation strikes your eye,

you must deliberately close your



eyes and immediately turn your
head away from the beam

Do not make any modifications to
the laser equipment

Have the measuring tool repaired
only through qualified specialists
using original spare parts (this
ensures that the safety of the
measuring tool is maintained)

Do not allow children to use

the laser measuring tool

without supervision (they could
unintentionally blind other persons or
themselves)

Do not operate the measuring tool
in explosive environments, such
as in the presence of flammable
liquids, gases or dusts (sparks can
be created in the measuring tool which
may ignite the dust or fumes)

EXPLANATION OF SYMBOLS ON
TOOL
(2 Read the instruction manual before

use

(3 Do not dispose of electric tools and

batteries together with household
waste material

(@) Laser radiation / Do not stare into

beam / Class 2 laser product

USE

Charging battery (5)

the battery supplied is partially

charged (to ensure full capacity

of the battery, completely charge

the battery in the battery charger

before using your power tool for

the first time)

read and follow the instruction

delivered with the charger or

power supply

- only use a charger or power supply
which has an output voltage of 5V
and output current of =20.5A

- connect charger cable H with
both charger or power supply (not
standard included) and charger
interface J

- when connected, the tool will turn
on and the battery level indicator (6)
will start blinking

- charging is completed when the
battery level indicator stops blinking
and a full battery is indicated

- remove the charger cable H
from the tool, or when it remains
connected the tool will turn off after
approx. half an hour

Battery level indicator (&)

- during use the battery level indicator
on the display indicates the
remaining battery capacity

On/off

- press main button G to turn on

the tool

the laser beam is automatically

activated when the tool is turned

on

press and hold main button G for 1

second to turn off the tool

Change units

the default setting before first

use is meters

- press and hold main button G to turn
on the tool
continue to press main button G
for more than 2 seconds until the
desired measurement unit (feet/inch
or meter) is displayed
release main button G to select the
measurement unit
2
- press main button G to turn on
the tool
- press and hold UP button D to
select a different measurement unit
Select measuring mode
- press UP D or DOWN button E
to select the different measuring
modes
Single-distance measurement (&)
- when you turn on the tool, the
default measuring mode is single-
distance measurement with the
laser activated (see blinking laser
indicator (7)a)
if you select the distance mode by
pressing UP D or DOWN button
E the laser might not be activated
automatically (see laser indicator
(@b), but only after pressing main
button G
with the laser beam activated, aim
the laser at the target
press the main button G to take a
measurement (and automatically
deactivate the laser)



keep in mind that the tool

measures from its rear (the

tool length is included in the

measuring result)

press main button G to activate

laser and press main button G again

do take a consecutive measurement

(up to 4 measurements can be

displayed)

Area measurement (9)

- press main button G to activate
the laser

- aim at the first target (e.g. width) and
press main button G to display the
first dimension in the first row

- aim at the second target (e.g.
length) and press main button G to
display the second dimension in the
second row

- the laser is automatically
deactivated and calculated area is
displayed in the lowest row

- press main button G again to make
anew measurement

Real-time measurement (10

- this mode can be used to move the

tool relative to the target and the

continuously updated distance is

displayed

press main button G to activate

the laser

press main button G again to start

measuring, the tool will start to beep

press main button G again to

deactivate the laser and end the

measurement

Indirect measurement (1)

- this mode can be used to calculate

distances that cannot be measured

because of an obstruction by an

obstacle or the lack of a target

surface

press main button G to activate

the laser

position the tool at point A and aim

at point B, the real-time angle is

displayed

if the display shows --.-2 the tool

is inclined to the left or right

too much and the measurement

cannot be made

press main button G again and the

measured distance AB and the

angle are displayed and distances a

and b are calculated

! the calculated length a is
absolutely level and the angle
between a and b is 902, which
may differ from real situation

« Digital levelling 12
- place the tool with the angle
measurement base F on the surface
to be measured
the display shows the angle
between the surface and absolute
level
if the display shows --.-2 the
tool is inclined to forward or
backward too much and the
measurement cannot be made
b
- to level or plumb the working
surface, move the surface until the
display shows 02 or 90°
- if the deviation is within +10° of
0° and 90°, fine-tuning arrows are
shown which vary in direction and
height relative to the target (2c
- instead of using absolute level, you
can also set a reference by pressing
and holding DOWN button E for 1
second; the display shows REF. and
0°, the angle can now be measured
relative to this reference
press and hold DOWN button E
for 1 second again to remove the
reference and return to absolute
level
to hold a measurement, press main
button G and the display shows
HOLD and the measured angle
press main button G again to
release the hold

APPLICATION ADVICE

* When error messages occur in the
display C, press any button to go back
to the initial measurement display

* Faulty measurements cannot be
excluded when measuring to different
surfaces; the problematic surfaces are:

transparent surfaces (e.g., glass,

water)

- reflective surfaces (e.g., polished

metal, glass)

porous surface (e.g., insulation

materials)

structured surfaces (e.g., roughcast,

natural stone)



If required, use piece of paper or a
laser target plate (not included) on
these surfaces
¢ Other possible causes for faulty
measurement:
- the measurement took place outside
the measuring range
the angle between laser beam and
target was too small
- the reception lens B or the laser
beam opening A was misted up (e.g.
due to a rapid temperature change)
¢ Air layers with varying temperatures
or indirectly received reflections can
affect the measured value

MAINTENANCE / SERVICE

¢ This tool is not intended for
professional use
¢ Protect the measuring tool against
moisture and direct sun light
* Do not subject the measuring
tool to extreme temperatures or
variations in temperature (the
accuracy of the measuring tool can
be impaired)
- as an example, do not leave it in
vehicles for long time
- allow the measuring tool to adjust
to the ambient temperature before
putting it into operation
¢ Avoid heavy impact to or falling down
of the measuring tool
- damage to the measuring tool can
impair its accuracy
- after heavy impact or shock,
compare the laser lines with
a known horizontal or vertical
reference line
¢ Keep the measuring tool clean at all
times
* Do notimmerse the measuring tool in
water or other fluids
¢ Wipe off debris using a moist and
soft cloth
* Do not use any cleaning agents or
solvents
¢ Regularly clean the surfaces at the exit
opening of the laser in particular, and
pay attention to any fluff of fibres
¢ If the tool should fail despite the care
taken in manufacturing and testing

procedures, repair should be carried

out by an after-sales service centre for

SKIL power tools

- send the tool undismantled
together with proof of purchase to
your dealer or the nearest SKIL
service station (addresses as well
as the service diagram of the tool
are listed on www.skil.com)

¢ Be aware that damage due to overload

or improper handling of the tool will

be excluded from the warranty (for

the SKIL warranty conditions see

www.skil.com or ask your dealer)

ENVIRONMENT

* Do not dispose of electric

tools, batteries, accessories

and packaging together with

household waste material (only for

EU countries)

- in observance of European Directive
2012/19/EC on waste of electric
and electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric tools that have
reached the end of their life must be
collected separately and returned
to an environmentally compatible
recycling facility

- symbol (@) will remind you of this
when the need for disposing occurs

@

Mesure du laser

INTRODUCTION

¢ Cet outil permet de mesurer des
distances tant a l'intérieur qu'a
I'extérieur par la projection d'un
faisceau laser

¢ Lorsqu'il est utilisé correctement, il

mesure facilement et avec exactitude

les longueurs, les surfaces et les

angles

Loutil de mesure est exclusivement

congu pour fonctionner dans des

locaux fermés

Cet outil n’est pas congu pour un

usage professionnel

1930



* Conservez ces instructions dans
un lieu sdr et remettez-les a tout
nouvel utilisateur de I'appareil de

mesure

CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

Plage de mesures de
distance*

0,3-30m

Précision de mesures de + 3 mm
distance™

Plus petite unité de 0,001 m
mesure

Temps de mesure 0,7s

Plage de mesure +90 °
angulaire

Précision de mesure +0,5°
angulaire

Température de 0°Ca40°C

fonctionnement

Température de stockage-20°C a +70°C

Humidité relative (max.) 90 %

Classe laser 2
Type de laser 635 nm, <1 mW
Batterie Li-polymeére,
3,7V, 500 mAh
Durée d'utilisation jusqu'a
3000 mesures
Poids 0,13 kg
Dimensions (longueur x 128 x 58 x
largeur x hauteur) 25 mm

Coupure automatique

laser apres environ
20sde

non-utilisation

outil de mesure aprés 3 min
d’inactivité
environ (6 min
environ en
mode mise
aniveau
numérique)

* Important : dans des conditions
défavorables (comme sous une lumiere
vive ou une mauvaise réflexion), la plage

de mesures et la précision de 'outil
seront réduites

ELEMENTS DE LOUTIL (D

Orifice de sortie du faisceau laser
Lentille de réception

Ecran a cristaux liquides

Bouton haut

Bouton bas

Base de mesure angulaire
Bouton principal

Céble du chargeur

Interface du chargeur

CIOTMMUOW>

SECURITE

Pour une utilisation sans danger
et en toute sécurité de I'appareil
de mesure, lisez attentivement
toutes les instructions et tenez-en
compte 2

Si 'équipement est utilisé d'une
maniéere non spécifiée par le fabricant,
la protection offerte par celui-ci
pourrait diminuer

Faites en sorte que les étiquettes
d’avertissement se trouvant sur
I'appareil de mesure restent
toujours lisibles

Si d’autres dispositifs
d’utilisation ou d’ajustage que
ceux indiqués ici sont utilisés ou si
d’autres procédés sont appliqués,
ceci peut entrainer une exposition
dangereuse au rayonnement

Ne pas diriger le faisceau laser
vers des personnes ou des
animaux et ne jamais regarder soi-
méme dans le faisceau laser (vous
risquez sinon d’éblouir des personnes,
de causer des accidents ou de blesser
les yeux) ()

Au cas ou le faisceau laser frappe
un oeil, fermez immédiatement

les yeux et déplacez la téte pour
I’éloigner du faisceau

Ne jamais apporter de
modifications au dispositif laser
Ne faire réparer I'appareil de
mesure que par une personne
qualifiée et seulement avec des
piéces de rechange d’origine

(ceci permet d’assurer la sécurité de
I'appareil de mesure)



* Ne pas laisser les enfants utiliser
I'appareil de mesure laser sans
surveillance (ils risqueraient d’éblouir
d’autres personnes par mégarde)

¢ Ne pas faire fonctionner
les appareils de mesure en
atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides
inflammables, de gaz ou de
poussiéres (I'appareil de mesure
produit des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les
vapeurs)

EXPLICATION DES SYMBOLES SUR

LOUTIL

(2 Veuillez lire le mode d’emploi avant
d’utiliser 'outil

(3 Ne jetez pas les outils électriques et
les piles dans les ordures ménageres

(4) Rayonnement laser / Ne projetez
pas le rayon dans vos yeux /
Produit laser de categorie 2

UTILISATION
e Chargement de la batterie &)

la batterie fournie est
partiellement chargée (pour
garantir la capacité totale de la
batterie, chargez intégralement
la batterie dans le chargeur de
batterie avant d’utiliser I'outil &
moteur pour la premiére fois)
lisez et respectez les instructions
fournies avec le chargeur ou
I'alimentation

utilisez uniqguement un chargeur ou
une alimentation dont la tension de
sortie est de 5V et le courant de
sortie de 20,5 A

raccordez le cable du chargeur H
au chargeur ou a I'alimentation (non
fournie en standard) et a I'interface
du chargeur J

lorsqu’il est connecté, I'outil s’allume
et l'indicateur du niveau de la
batterie (6) commence & clignoter

la charge est achevée lorsque
l'indicateur du niveau de la batterie
arréte de clignoter et signale que la
batterie est pleine

débranchez le cable du chargeur H
de l'outil ou l'outil s’éteindra aprés
une demi-heure environ s'il reste
branché

Indicateur de niveau de charge de la

batterie (6)
- pendant 'usage, 'indicateur du

niveau de la batterie a I'écran
renseigne sur la capacité restante
de celle-ci

Marche/arrét

- appuyez sur le bouton principal G

pour allumer l'outil

le faisceau laser est

automatiquement activé lorsque

I'outil est allumé

- appuyez pendant 1 s sur le bouton
principal G pour éteindre I'outil

Changer les unités

le réglage par défaut est le métre

avant la premiére utilisation

appuyez sur le bouton principal G
pour allumer l'outil

- continuez a appuyer sur le bouton
principal G pendant plus de 2
secondes jusqu’a I'affichage de
I'unité de mesure recherchée (pied/
pouce ou metre)

relachez le bouton principal G pour
sélectionner l'unité de mesure

2

- appuyez sur le bouton principal G
pour allumer 'outil
- appuyez de fagon prolongée sur le
bouton haut D pour sélectionner une
unité de mesure différente
Sélection du mode de mesure
- appuyez sur le bouton haut D
ou bas E pour sélectionner les
différents modes de mesure
Mesure de distance individuelle (&)
- lorsque vous allumez I'outil, le mode
de mesure par défaut est la mesure
individuelle avec laser activé (voir
indicateur de laser clignotant (7)a)
si vous sélectionnez le mode de
distance en appuyant sur le bouton
haut D ou bas E, le laser ne serait
pas automatiquement activé (voir
indicateur de laser (7)b), mais il
faudra aussi appuyer sur le bouton
principal G
lorsque le faisceau laser est active,
dirigez celui-ci vers la cible
appuyez sur le bouton principal
G pour prendre une mesure (et
désactiver automatiquement le
laser)



! n’oubliez pas que 'outil mesure

a partir de sa partie arriére (la

longueur de I'outil est incluse

dans le résultat de la mesure)

appuyez sur le bouton principal G

pour activer le laser et a nouveau

G pour prendre une mesure

consécutive (il est possible

d’afficher jusqu’a 4 mesures)

Mesure de surface (©

- appuyez sur le bouton principal G
pour activer le laser

- visez la premiere cible (la largeur

par exemple) et appuyez sur le

bouton principal G pour afficher la

premiére dimension sur la premiére

ligne

visez la deuxieéme cible (la longueur

par exemple) et appuyez sur le

bouton principal G pour afficher

la deuxiéme dimension sur la

deuxiéme ligne

le laser est automatiquement

désactivé et la surface calculée est

affichée sur la ligne la plus basse

appuyez a nouveau sur le bouton

principal G pour effectuer une

nouvelle mesure

Mesure en temps réel (10)

- ce mode peut étre utilisé pour

déplacer I'outil par rapport a la cible

et la distance constamment mise a

jour est affichée

appuyez sur le bouton principal G

pour activer le laser

appuyez a nouveau sur le bouton

principal G pour commencer la

mesure, I'outil commencera a

faire bip

appuyez a nouveau sur le bouton

principal G pour désactiver le laser

et mettre fin a la mesure

Mesure indirecte (1)

- ce mode peut étre utilisé pour

calculer les distances qui ne

peuvent pas étre mesurées en

raison de I'obstruction provoquée

par un obstacle ou l'insuffisance de

surface cible

appuyez sur le bouton principal G

pour activer le laser

placez I'outil a un point A et visez

le point B, 'angle en temps réel est

affiché

! siI’écran affiche --.-2, 'outil est

trop incliné vers la gauche ou la

droite, et la mesure ne peut pas

étre effectuée

appuyez & nouveau sur le bouton

principal G et la distance mesurée

AB, et I'angle sont affichés, et les

distances a et b sont calculées

la longueur a calculée est

parfaitement a I’horizontale et

I'angle entre a et b est 90°, ce qui

peut étre différent de la situation

réelle

¢ Mise a niveau numérique @)

placez I'outil avec la base de

mesure angulaire F sur la surface

amesurer

- I'écran montre I'angle entre la

surface et I'horizontale absolue

si I’écran affiche --.-, 'outil

est trop incliné vers I'avant ou

Iarriére, et la mesure ne peut

pas étre effectuée 2b

pour mettre a niveau ou d’aplomb

la surface de travail, déplacez la

surface jusqu'a ce que I'écran

indique 0° ou 90°

sil'écart est a +10° de 0° et 90°, des

fleches de réglage fin sont affichées

et varient en sens et en hauteur par

rapport a la cible (2¢c

- au lieu d'une horizontale absolue,
vous pouvez aussi définir une
référence en appuyant pendant 1 s
sur le bouton bas E ; I'écran affiche
REF. et 0°, 'angle peut maintenant
étre mesuré par rapport a cette
référence

- appuyez a nouveau pendant 1 s sur
le bouton bas E pour supprimer la
référence et revenir a I'horizontale
absolue

- pour conserver une mesure,
appuyez sur le bouton principal G
et I'écran affiche HOLD et I'angle
mesuré

- appuyez a nouveau sur le bouton
principal G pour libérer la valeur
retenue

CONSEILS D’UTILISATION

* Lorsque des messages d'erreur
s'affichent a I'écran C, appuyez sur
n’importe quel bouton pour revenir a
Iécran initial de mesure



Des mesures erronées peuvent se
produire lors des mesures de surfaces
différentes ; les surfaces a probleme
sont :
les surfaces transparentes (le verre
ou 'eau par exemple)
les surfaces réfléchissantes (le
métal poli ou le verre par exemple)
les surfaces poreuses (les
matériaux d'isolation par exemple)
les surfaces structurées (hourdage
ou pierre naturelle par exemple)
Le cas échéant, utilisez une feuille de
papiers ou un voyant de laser (non
inclus) sur ces surfaces
Autres causes éventuelles d'une
mesure erronée :
- lamesure a eu lieu en dehors de la
plage de mesure
- l'angle entre le faisceau laser et la
cible était trop petit
la lentille de réception B ou
l'ouverture du faisceau laser A était
embuée (par ex. en raison d'un
rapide changement de température)
Les couches d’air aux températures
variables ou recevant indirectement
les réflexions peuvent affecter la
valeur mesurée

ENTRETIEN / SERVICE
APRES-VENTE

Cet outil n’est pas congu pour un

usage professionnel

Protégez I'appareil de mesure

contre 'lhumidité, ne 'exposez pas

directement aux rayons du soleil

N’exposez pas I'appareil de

mesure a des températures

extrémes ou de forts changements
de température (la précision de

I'appareil de mesure peut étre

affectée)

- ne le stockez pas trop longtemps
dans une voiture par ex.

- laissez-le revenir a la température
ambiante avant de le remettre en
marche

Evitez les chocs ou les chutes de

I'appareil de mesure

- des dommages survenus dans
I'appareil de mesure peuvent
affecter la précision de mesure

- ala suite d’'un choc ou d’une chute
comparez, dans un but de contrdle,
les lignes laser avec une ligne
de référence connue verticale ou
horizontale

Maintenez I'appareil de mesure propre

N’immergez jamais I'appareil de

mesure dans I'eau ou dans d’autres

liquides

Nettoyez I'appareil a I'aide d’un chiffon

doux et humide

N'utilisez pas de détergents ou de

solvants

Nettoyez régulierement en particulier

les surfaces se trouvant prés de

I'ouverture de sortie du laser en

veillant a éliminer les poussieres

Si, malgré tous les soins apportés a

la fabrication et au contrdle de I'outil,

celui ci devait avoir un défaut, la

réparation ne doit étre confiée qu’a
une station de service apres-vente
agréée pour outillage SKIL

- retournez I'outil non démonté avec
votre preuve d’achat au revendeur
ou au centre de service apres-vente
SKIL le plus proche (les adresses
ainsi que la vue éclatée de I'outil
figurent sur www.skil.com)

Veuillez noter que tout dégat causé

par une surcharge ou une mauvaise

utilisation de I'outil ne sera pas couvert
par la garantie (pour connaitre les
conditions de la garantie SKIL, surfez

sur www.skil.com ou adressez-vous a

votre revendeur)

ENVIRONNEMENT

Ne jetez pas les outils électriques,
les piles, les accessoires et
I’emballage dans les ordures
ménageéres (pour les pays européens
uniquement)

- conformément a la directive
européenne 2012/19/EG relative
aux déchets d’équipements
électriques ou électroniques, et a
sa transposition dans la Iégislation
nationale, les outils électriques usés
doivent étre collectés séparément
et faire I'objet d’un recyclage
respectueux de I'environnement



- le symbole (@) vous le rappellera
au moment de la mise au rebut
de loutil

-

@

Lasermessung 1930

EINLEITUNG

Dieses Gerét dient zum Messen

von Entfernungen im Innen-

und AuBenbereich mithilfe von
Laserstrahlprojektion

Bei bestimmungsgemaner
Verwendung misst dieses Geréat
Langen, Oberflachen und Winkel
einfach und prazise

Das Messwerkzeug ist ausschlieBlich
fir den Betrieb an geschlossenen
Einsatzorten geeignet

Dieses Werkzeug eignet sich nicht fir
den professionellen Einsatz
Bewahren Sie diese Anweisungen
gut auf und geben Sie sie bei
Weitergabe des Messwerkzeugs
mit

TECHNISCHE DATEN

Leistungsmessbereich* 0,3 x 30 m

Distanzmessgenauigkeit*+ 3 mm

Kleinste Messeinheit 0,001 m

Messzeit 0,7 Sek.

Winkelmessbereich +90°

Winkelmessgenauigkeit + 0,5°

Betriebstemperatur 0°C bis 40°C

Lagertemperatur -20°C bis
+70°C

Relative Luftfeuchtigkeit 90%

(max.)

Laserklasse 2

Lasertyp 635 nm, <1 mW

Akku Li-Polymer,
3,7V,
1200 mAh
Betriebszeit bis zu 3000
Messungen
Gewicht 0,13 kg
MaBe (Lange x Breite 128 x 58 x 25
x Hohe) mm
Automatische
Abschaltung
Laser nach ca. 20
Sek. Inaktivitat
beim Messen
Messgerat nachca.3
Min. Inaktivitat
(ca.6 Min.
im digitalen

Nivelliermodus)

*Wichtig: Unter ungiinstigen
Bedingungen (z. B. bei hellem Licht oder
schwacher Reflektion) verringert sich der
Messbereich und die Genauigkeit des
Werkzeugs

WERKZEUGKOMPONENTEN (1)

Austritts6ffnung Laserstrahlung
Empfangslinse

Display

Bildlauftaste nach oben
Bildlauftaste nach unten
Winkelmessbasis
Hauptschaltflache

Ladekabel
Ladegerat-Schnittstelle

CIOTMMOUOW>

SICHERHEIT

* Samtliche Anweisungen sind zu
lesen und zu beachten, um mit
dem Messwerkzeug gefahrlos und
sicher zu arbeiten (2)

¢ Wenn das Gerat nicht in der vom
Hersteller angegebenen Weise
verwendet wird, kann der Schutz
durch das Gerét beeintrachtigt werden

* Machen Sie Warnschilder
am Messwerkzeug niemals
unkenntlich

* FYWenn andere als die hier
angegebenen Bedienungs- oder
Justiereinrichtungen benutzt



oder andere Verfahrensweisen
ausgefiihrt werden, kann dies zu
gefahrlicher Strahlungsexposition
fiihren

Richten Sie den Laserstrahl

nicht auf Personen oder Tiere

und blicken Sie nicht selbst in
den direkten oder reflektierten
Laserstrahl (dadurch kdnnen

Sie Personen blenden, Unfélle
verursachen oder das Auge
schadigen) @

Falls Laserstrahlung ins Auge
trifft, sind die Augen bewusst zu
schlieBen und der Kopf sofort aus
dem Strahl zu bewegen

Nehmen Sie keine Anderungen an
der Lasereinrichtung vor

Lassen Sie das Messwerkzeug
von qualifiziertem Fachpersonal
und nur mit Original-Ersatzteilen
reparieren (damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des
Messwerkzeuges erhalten bleibt)
Lassen Sie Kinder das
Laser-Messwerkzeug nicht
unbeaufsichtigt benutzen (sie
kénnten unbeabsichtigt Personen
blenden)

Arbeiten Sie mit dem
Messwerkzeug nicht in
explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare
Flussigkeiten, Gase oder Staube
befinden (im Messwerkzeug kénnen
Funken erzeugt werden, die den Staub
oder die Dampfe entziinden)

Sie das Elektrowerkzeug zum
ersten Mal verwenden)
Lesen und befolgen Sie die
mit dem Ladegerat gelieferten
Anweisungen
- Verwenden Sie nur ein
Ladegerat oder Netzteil mit einer
Ausgangsspannung von 5V und
einem Ausgangsstrom von 20,5 A
- Ladekabel H mit Ladegeréat oder
Netzteil (nicht im Lieferumfang
enthalten) und Ladegerat-
Schnittstelle J
wenn das Geréat angeschlossen
ist, schaltet es sich ein und die
Batteriestandsanzeige (®) beginnt
zu blinken
der Ladevorgang ist beendet, wenn
die Batteriestandsanzeige nicht
mehr blinkt und eine volle Batterie
angezeigt wird
entfernen Sie das Ladekabel H vom
Geréat. Wenn es angeschlossen
bleibt, schaltet sich das Gerat nach
ca. eine halben Stunde ab
Akkuladeanzeige (&)
- wahrend des Betriebs zeigt
die Batteriestandsanzeige auf
dem Display die verbleibende
Batteriekapazitat an
Ein/Aus
- dricken Sie auf die
Hauptschaltflache G, um das
Werkzeug einzuschalten
der Laserstrahl wird automatisch
aktiviert, wenn das Gerat
eingeschaltet wird

ERKLARUNG DER SYMBOLE AUF - halten Sie die Hauptschaltflache G

DEM WERKZEUG 1 Sekunde lang gedriickt, um das
(2) Die Bedienungsanleitung vor dem Gerét auszuschalten
Gebrauch lesen ¢ Einheiten &ndern

(3 Elektrowerkzeuge und Batterien nicht
in den Hausmiill werfen

die Standardeinstellung vor der
ersten Nutzung ist auf Meter

(@) Laserstrahlung / Nicht in den eingestellt
Strahl blicken / Laserprodukt 1
Klasse 2 - halten Sie auf die Hauptschaltflache

G gedrickt, um das Werkzeug

einzuschalten
- halten Sie die Hauptschaltflache G
weitere 2 Sekunden gedriickt, bis
die gewiinschte MaBeinheit (Fu/
Inch oder Meter) angezeigt wird
lassen Sie die Hauptschaltflaiche G
los, um die MaBeinheit auszuwéhlen

BEDIENUNG

e Aufladen des Akkus (&

! Der mitgelieferte Akku ist
teilweise geladen (um die volle
Kapazitat des Akkus nutzen zu -
konnen, laden Sie den Akku im
Ladegeriét vollstandig auf, bevor




2

- driicken Sie auf die
Hauptschaltflache G, um das
Werkzeug einzuschalten

- halten Sie die Schaltflache NACH
OBEN D gedriickt, um eine andere
MaBeinheit auszuwéahlen

Waébhlen Sie den Messmodus aus

- driicken Sie auf NACH OBEN D
oder NACH UNTEN E, um eine
Auswahl aus den Messmethoden
zu treffen

Einfache Abstandmessung ®

- wenn Sie das Gerét einschalten,

wird die Standardmessmethode

der einfachen Abstandmessung mit

dem Laser aktiviert (siehe blinkende

Laseranzeige (7)a)

Wenn Sie den Distanzmodus

durch Dricken auf NACH OBEN

D oder NACH UNTEN E wahlen,

wird der Laser moglicherweise

nicht automatisch aktiviert (siehe

Laseranzeige (7)b), sondern

erst nach Driicken auf die

Hauptschaltflache G

richten Sie den Laser mit aktiviertem

Laserstrahl auf das Ziel

driicken auf die Hauptschaltflache

G, um eine Messung durchzuflihren

(und den Laser automatisch zu

deaktivieren)

bedenken Sie, dass das Gerét

von seiner Riickseite aus

misst (die Geratelange wird im

Messergebnis beriicksichtigt)

driicken Sie auf die

Hauptschaltflache G, um den Laser

zu aktivieren und driicken Sie auf

die Hauptschaltflache G erneut,

um eine fortlaufende Messung

durchzufiihren (bis zu 4 Messungen

kénnen angezeigt werden)

Flachenmessung (9)

- driicken Sie auf die

Hauptschaltflache G, um den Laser

zu aktivieren

zielen Sie auf das erste Ziel (z. B.

Breite) und driicken Sie auf die

Hauptschaltflache G, um die erste

Dimension in der ersten Zeile

anzuzeigen

- zielen Sie auf das zweite Ziel (z.
B. Lange) und driicken Sie auf die
Hauptschaltflache G, um die zweite

Dimension in der zweiten Reihe

anzuzeigen
- der Laser wird automatisch
deaktiviert und die berechnete
Flache wird in der untersten Zeile
angezeigt
driicken Sie erneut auf die
Hauptschaltflache G, um eine neue
Messung durchzufiihren
Echtzeitmessung (0
- in diesem Modus kann das
Werkzeug relativ zum Ziel bewegt
werden und die standig aktualisierte
Distanz wird angezeigt
driicken Sie auf die
Hauptschaltflache G, um den Laser
zu aktivieren
driicken Sie erneut auf die
Hauptschaltflache G, um die
Messung zu starten; das Gerat
beginnt zu piepen
driicken Sie erneut auf die
Hauptschaltflache G, um den Laser
zu deaktivieren und die Messung
zu beenden
Indirekte Messung (1
Dieser Modus kann verwendet
werden, um Entfernungen zu
berechnen, die aufgrund eines
Hindernisses oder des Fehlens
einer Zieloberflache nicht gemessen
werden kénnen
driicken Sie auf die
Hauptschaltflache G, um den Laser
zu aktivieren
positionieren Sie das Werkzeug auf
den Punkt A und zielen Sie auf den
Punkt B; der Echtzeitwinkel wird
angezeigt
wenn auf der Anzeige --.-% zu
sehen ist, ist das Werkzeug zu
stark nach links oder rechts
geneigt und die Messung kann
nicht durchgefiihrt werden
driicken Sie erneut auf die
Hauptschaltflache G und der
gemessene Abstand AB und der
Winkel werden angezeigt und die
Abstande a und b werden berechnet
die berechnete Linge a ist
absolut eben und der Winkel
zwischen a und b betragt 902,
der aber von der realen Situation
abweichen kann



Digitale Nivellierung (2
- legen Sie das Werkzeug mit der
Winkelmessbasis F auf die zu
vermessende Flache
- auf der Anzeige ist der Winkel
zwischen der Oberflache und der
absoluten Héhe zu sehen
wenn auf der Anzeige --.-% zu
sehen ist, ist das Werkzeug zu
stark nach vorne oder hinten
geneigt und die Messung kann
nicht durchgefiihrt werden (2b
- um die Arbeitsflache zu nivellieren
oder auszuloten, bewegen Sie die
Flache, bis die Anzeige 0° oder 90°
anzeigt
- wenn die Abweichung +10°
zwischen 0° und 90° liegt, werden
Feinabstimmpfeile angezeigt, die in
Richtung und Héhe relativ zum Ziel
variieren (2c
anstelle der absoluten Hohe kénnen
Sie auch eine Referenz einstellen,
indem Sie die Taste NACH UNTEN
E 1 Sekunde lang gedriickt halten;
auf der Anzeige wird REF. und 0°
eingeblendet, der Winkel kann nun
relativ zu dieser Referenz gemessen
werden
halten Sie die Taste NACH UNTEN
E erneut 1 Sekunde lang gedriickt,
um die Referenz zu entfernen und
zur absoluten Héhe zurlickzukehren
- Um eine Messung zu
halten, driicken Sie auf die
Hauptschaltflache G und auf
der Anzeige wird HOLD und der
gemessene Winkel angezeigt
- driicken Sie auf die
Hauptschaltflache G, um die HOLD-
Einstellung zu I6sen

ANWENDUNGSHINWEISE

Wenn Fehlermeldungen in der
Anzeige C eingeblendet werden,
driicken Sie auf eine beliebige
Taste, um zur urspriinglichen
Messwertanzeige zuriickzukehren
Fehlmessungen kénnen bei
Messungen auf unterschiedlichen
Oberflachen nicht ausgeschlossen

werden; problematische Oberflachen
sind:

- transparente Oberflachen (z. B.
Glas, Wasser)

reflektierende Oberflachen (z. B.
Metall, Glas)

pordse Oberflache (z. B.
Dammstoffe)

strukturierte Oberflachen (z. B.
Rohputz, Naturstein)

Verwenden Sie auf diesen
Oberflachen bei Bedarf ein Stiick
Papier oder eine Laser-Targetplatte
(nicht enthalten)

Andere mégliche Ursachen fir
fehlerhafte Messungen:

- die Messung wurde auBerhalb des
Messbereichs durchgefihrt

der Winkel zwischen dem
Laserstrahl und der Zieloberflache
war zu klein

die Empfangslinse B oder die
Laserdffnung A war beschlagen
(z. B. wegen eines starken
Temperaturwechsels)
Luftschichten mit unterschiedlichen
Temperaturen oder indirekt
empfangenen Reflexionen kdnnen
kénnen den Messwert beeinflussen

WARTUNG / SERVICE

Dieses Werkzeug eignet sich nicht fiir

den professionellen Einsatz

Schiitzen Sie das Messwerkzeug

vor Nésse und direkter

Sonneneinstrahlung

Setzen Sie das Messwerkzeug

keinen extremen Temperaturen

oder Temperaturschwankungen

aus (die Prazision des

Messwerkzeugs kann beeintréchtigt

werden)

- lassen Sie es z.B. nicht langere Zeit
im Auto liegen

- lassen Sie das Messwerkzeug erst
austemperieren, bevor Sie es in
Betrieb nehmen

Vermeiden Sie heftige St6Be oder

Stlirze des Messwerkzeugs

- durch Beschadigungen des
Messwerkzeugs kann die
Genauigkeit beeintrachtigt werden

- vergleichen Sie nach einem heftigen
Stof3 oder Sturz die Laserlinien



zur Kontrolle mit einer bekannten
waagerechten oder senkrechten
Referenzlinie
¢ Halten Sie das Messwerkzeug stets
sauber
¢ Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht
ins Wasser oder andere Flussigkeiten
¢ Wischen Sie Verschmutzungen mit
einem feuchten, weichen Tuch ab
* Verwenden Sie keine Reinigungs-
oder Losemittel
¢ Reinigen Sie insbesondere die
Flachen an der Austrittséffnung des
Lasers regelméBig und achten Sie
dabei auf Fusseln
* Sollte das Elektrowerkzeug trotz
sorgfaltiger Herstellungs- und
Prifverfahren einmal ausfallen, ist
die Reparatur von einer autorisierten
Kundendienststelle fiir SKIL-
Elektrowerkzeuge ausfiihren zu lassen
- das Werkzeug unzerlegt,
zusammen mit dem Kaufbeleg,
an den Lieferer oder die néchste
SKIL-Vertragswerkstatte
senden (die Anschriften so wie
die Ersatzteilzeichnung des
Werkzeuges finden Sie unter
www.skil.com)
¢ Beachten Sie, dass ein falscher
oder unsachgeméBer Gebrauch
des Werkzeugs zum Erléschen
der Garantie flihrt (die SKIL-
Garantiebedingungen finden Sie unter
www.skil.com oder fragen Sie Ihren
Héandler)

UMWELT

* Elektrowerkzeuge, Batterien,
Zubeh6ér und Verpackungen nicht
in den Hausmiill werfen (nur fir
EU-Lander)

- gemass Europaischer Richtlinie
2012/19/EG uber Elektro- und
Elektronik- Altgerate und
Umsetzung in nationales
Recht miissen nicht mehr
gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung
zugefihrt werden

- hieran soll Sie Symbol (4) erinnern

O

Laserafstandsmeter

INTRODUCTIE

* Dit gereedschap is bedoeld om zowel
binnen als buiten afstanden te meten
door een laserstraal te projecteren

¢ Indien juist gebruikt, meet dit apparaat
op een gemakkelijke en nauwkeurige
manier lengte, oppervlakte en hoeken

* Het meetgereedschap is uitsluitend
bestemd voor gebruik in een gesloten
ruimte

* Deze machine is niet bedoeld voor
professioneel gebruik

* Bewaar deze instructies zorgvuldig
en geef ze bij het doorgeven van
het meetgereedschap mee
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TECHNISCHE GEGEVENS

Meetbereik afstanden* 0,3-30m
Meetnauwkeurigheid +3mm
afstand*

Kleinste meeteenheid 0,001m
Meettijd 0,7 sec
Hoekmeetbereik +90°

Hoekmeetnauwkeurigheid +0,5°

Gebruikstemperatuur 0°C tot 40°C
Opslagtemperatuur -20°C tot
+70°C

Relatieve luchtvochtigheid 90%
(max.)

Laserklasse 2
Lasertype 635 nm, <1
mwW
Batterij Li-polymeer,
3,7V,
500 mAh
Gebruiksduur tot 3000
metingen
Gewicht 0,13 kg
Afmetingen (lengte x 128 x 58 x 25
breedte x hoogte) mm




Automatische
uitschakeling

na ca. 20 sec.
niet meten

laser

naca. 3 min.
niet gebruiken
(ca.6 min.

bij digitale
nivellering)

meetgereedschap

* Belangrijk: onder ongunstige
omstandigheden (bijv. helder daglicht of
slecht reflecterende oppervlakken) zijn
het werkbereik en de nauwkeurigheid
kleiner

MACHINE-ELEMENTEN (1

Opening voor laserstraal
Ontvangstlens

Display

Omhoog-knop
Omlaag-knop
Hoekmeetstatief
Aan-uitknop

Laadkabel
Laadaansluiting

CIOTMMUOW>

VEILIGHEID

Alle instructies moeten gelezen
en in acht genomen worden om
zonder gevaar en veilig met het
meetgereedschap te werken (2)

¢ Als de machine op oneigenlijke
wijze wordt gebruikt, kunnen de
beschermingen minder goed werken

¢ Maak waarschuwingsstickers
op het meetgereedschap nooit
onleesbaar

¢ FYWanneer andere dan de
hier vermelde bedienings- en
instelvoorzieningen worden
gebruikt of andere procedures
worden uitgevoerd, kan dit tot
gevaarlijke stralingsblootstelling
leiden

* Richt de laserstraal niet op
personen of dieren en kijk niet
zelf in de directe of reflecterende
laserstraal (daardoor kunt u
personen verblinden, ongevallen
\Qroorzaken of het oog beschadigen)

%)

* Als laserstraling het oog raakt, dan
moeten de ogen bewust gesloten
worden en moet het hoofd
onmiddellijk uit de straal bewogen
worden

* Breng geen wijzigingen aan de
laserinrichting aan

¢ Laat het meetgereedschap
repareren door gekwalificeerd,
vakkundig personeel en alleen met
originele vervangingsonderdelen
(daarmee wordt gewaarborgd dat de
veiligheid van het meetgereedschap
in stand blijft)

¢ Laat kinderen het
lasermeetgereedschap niet zonder
toezicht gebruiken (anders kunnen
personen worden verblind)

* Werk met het meetgereedschap
niet in een omgeving met
explosiegevaar waarin zich
brandbare vloeistoffen, brandbare
gassen of brandbaar stof bevinden
(in het meetgereedschap kunnen
vonken ontstaan die het stof of
de dampen tot ontsteking kunnen
brengen)

UITLEG VAN SYMBOLEN OP

MACHINE

(2) Lees de gebruiksaanwijzing voor
gebruik

(3@ Geef elektrisch gereedschap en
batterijen niet met het huisvuil mee

(@) Laser-straling / Kijk niet in de
straal / Klasse 2 laser product

GEBRUIK

e Opladen batterij 5)

! de geleverde batterij is deels
opgeladen (om een volledige
capaciteit van de batterij te
garanderen, moet u de batterij
volledig opladen in de oplader
voordat u uw elektrische
gereedschap voor de eerste keer
gebruikt)
lees en volg alle aanwijzingen
op die bij de oplader en de
netvoeding zijn geleverd
gebruik uitsluitend een
oplader of netvoeding met een
uitgangsspanning van 5V en een
uitgangsstroom van 20,5A
sluit de laadkabel H aan op zowel
de oplader of netvoeding (niet



standaard meegeleverd) als op de
laadaansluiting J

bij het aansluiten schakelt het
gereedschap zichzelf in en begint
de batterijniveau-indicator (6) te
knipperen

het opladen is voltooid wanneer de
batterijniveau-indicator niet meer
knippert en een volle batterijelading
wordt aangegeven

verwijder de laadkabel H uit het
gereedschap, of laat hem zitten

en dan schakelt het gereedschap
zichzelf na een half uur uit

Batterijniveau-indicator (&)

tijdens het gebruik toont de
batterijniveau-indicator op
het display de resterende
energiereserve aan

Aan/uit

druk op de aan-uitknop G om het
gereedschap in te schakelen

de laserstraal wordt automatisch
geactiveerd bij het inschakelen
van het gereedschap

houd de aan-uitknop G 1 seconde
lang ingedrukt om het gereedschap
uit te schakelen

Eenheden omschakelen

de standaardinstelling voor de
eenheden is meters

houd de aan-uitknop G ingedrukt
om het gereedschap in te schakelen
blijf de aan-uitknop G langer dan 2
seconden ingedrukt houden tot de
gewenste meeteenheid (voet/inch of
meter) in het display staat

laat de aan-uitknop G los om de
meeteenheid te selecteren

druk op de aan-uitknop G om het
gereedschap in te schakelen

houd de Omhoog-knop D ingedrukt
om een andere meeteenheid te
selecteren

Meetfuncties selecteren

druk op de Omhoog-knop D of
op de Omlaag-knop E om de
verschillende meetfuncties te
selecteren

Enkelvoudige afstandsmeting (&)

bij het inschakelen staat de
meetfunctie standaard ingesteld
op enkelvoudige afstandsmeting
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met ingeschakelde laser (zie de
knipperende laserindicator (7)a)

- als u de afstandmeting selecteert
met de Omhoog-knop D of de
Omlaag-knop E dan wordt de laser
soms niet automatisch ingeschakeld
(zie laserindicator (7)b), maar pas
na het indrukken van de aan-uitknop
G

- richt de ingeschakelde laser op

het doel

druk op de aan-uitknop G om

een meting te doen (en de laser

automatisch uit te schakelen)

houd er rekening mee, dat het

apparaat vanaf de achterkant

meet (het meetresultaat is
inclusief de lengte van het
apparaat)

- druk op de aan-uitknop G om de
laser te activeren en druk nogmaals
op de aan-uitknop G om een
volgende meting te doen (er worden
maximaal 4 metingen weergegeven)

Oppervlaktemeting (9)

- druk op de aan-uitknop G om de
laser te activeren

- richt op het eerste doel (bijv. de

breedte) en druk op de aan-uitknop

G om de eerste afmeting in de

eerste regel te tonen

richt op het tweede doel (bijv. de

lengte) en druk op de aan-uitknop

G om de tweede afmeting in de

tweede regel te tonen

de laser wordt automatisch

uitgeschakeld en het berekende

oppervlak staat op de onderste
regel

- druk nogmaals op de aan-uitknop G
voor een volgende meting

Doorlopende meting (0

- deze meetfunctie toont continu

de actuele afstand wanneer u het

gereedschap ten opzichte van het

doel verplaatst

druk op de aan-uitknop G om de

laser te activeren

- druk nogmaals op de aan-uitknop

G om de meting te starten, het

gereedschap zal gaan piepen

druk nogmaals op de aan-uitknop G

om de laser uit te schakelen en het

meten te beéindigen



Indirecte meting (7

gebruik deze meetfunctie om
afstanden te berekenen die niet
direct zijn te meten vanwege een
obstructie of door het ontbreken van
een doelopperviak

druk op de aan-uitknop G om de
laser te activeren

plaats het gereedschap op punt A
en richt op punt B, de actuele hoek
wordt weergegeven

wanneer er --.-2 in het display
staat, helt het gereedschap te
veel naar links of naar rechts en
kan er niet worden gemeten

druk nogmaals op de aan-uitknop G
om de gemeten afstand AB en de
hoek te tonen en de afstanden a en
b te berekenen

de berekende lengte a is perfect
waterpas en de hoek tussen a en
b is 902, wat kan afwijken van de
daadwerkelijke situatie

Digitale nivellering (2

plaats het gereedschap met het
hoekmeetstatief F op het te meten
oppervlak

het display toont nu de hoek tussen
het oppervlak en de horizontaal
wanneer er --.-2 in het display
staat, helt het gereedschap te ver
voorover of achterover en kan er
niet worden gemeten (2b

zet het oppervlak waterpas door het
te verplaatsen tot er 02 of 902 in het
display staat

is de afwijking kleiner dan +10°

ten opzichte van 0° of 90°, dan
verschijnen er pijlen die aangeven in
welke richting en in welke mate het
doel moet worden bijgesteld (2c

in plaats van de horizontaal kunt

u ook zelf het actuele meetvlak
instellen als referentieviak door de
Omlaag-knop E 1 seconde lang
ingedrukt te houden; in het display
staat nu REF. en 0°, de hoek kan nu
worden gemeten ten opzichte van
dit referentievlak

houd de Omlaag-knop E nogmaals
1 seconde lang ingedrukt om het
referentievlak te verwijderen en
weer te meten ten opzichte van de
horizontaal
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- om een meting te bewaren, drukt u
op de aan-uitknop G en het display
toont dan HOLD en de gemeten
hoek

- druk nogmaals op de aan-uitknop G
om de blokkering op te heffen

TOEPASSINGSADVIES

Als er een foutmelding in het display
verschijnt C, druk dan op een
willekeurige knop om terug te gaan
naar de oorspronkelijke meetfunctie
Foute metingen zijn mogelijk op
bepaalde oppervlakken; de meest
problematische oppervlakken zijn:
transparante oppervlakken (bijv.
glas, water)

reflecterende oppervlakken (bijv.
gepolijst metaal, glas)

poreuze oppervlakken (bijv.
isolatiemateriaal)

ruwe oppervlakken (bijv.
pleisterwerk, natuursteen)

Houd zo nodig een vel papier of een
laserdoel (niet meegeleverd) tegen
dergelijke oppervlakken

Andere mogelijke oorzaken voor foute
metingen:

de meting vond buiten het
meetbereik plaats

de hoek tussen de laserstraal en het
richtpunt was te scherp

de ontvangstlens B of de

opening van de laserstraal A was
beslagen (bijv. door een snelle
temperatuursverandering)
Luchtlagen met variérende
temperaturen en indirecte reflecties
kunnen de meting beinvioeden

ONDERHOUD / SERVICE

Deze machine is niet bedoeld voor

professioneel gebruik

Bescherm het meetgereedschap

tegen vocht en fel zonlicht

Stel het meetgereedschap niet

bloot aan extreme temperaturen

of temperatuurschommelingen

(de nauwkeurigheid van het

meetgereedschap kan nadelig worden

beinvioed)

- laat het bijvoorbeeld niet lange tijd in
de auto liggen



- laat het meetgereedschap eerst
op de juiste temperatuur komen
voordat u het in gebruik neemt

Voorkom een heftige schok of val van

het meetgereedschap

- door beschadigingen van het
meetgereedschap kan de
nauwkeurigheid nadelig worden
beinvioed

- vergelijk na een heftige schok of val
de laserlijnen ter controle met een
bekende horizontale of verticale
referentielijn

Houd het meetgereedschap altijd

schoon

Dompel het meetgereedschap niet in

water of andere vloeistoffen

Verwijder vuil met een vochtige,

zachte doek

Gebruik geen reinigings- of

oplosmiddelen

Reinig in het bijzonder de opening

van de laser regelmatig en let daarbij

op pluizen

Mocht het elektrische gereedschap

ondanks zorgvuldige fabricage- en

testmethoden toch defect raken, dient

de reparatie te worden uitgevoerd

door een erkende klantenservice voor

SKIL elektrische gereedschappen

- stuur de machine
ongedemonteerd, samen met
het aankoopbewijs, naar het
verkoopadres of het dichtstbijzijnde
SKIL service-station (de adressen
evenals de onderdelentekening
van de machine vindt u op
www.skil.com)

Denk erom, dat beschadigingen

als gevolg van overbelasting of

onjuist gebruik van de machine niet

onder de garantie vallen (voor de

garantievoorwaarden van SKIL zie

www.skil.com of raadpleeg uw dealer)

MILIEU

Geef elektrisch gereedschap,
batterijen, accessoires en
verpakkingen niet met het huisvuil
mee (alleen voor EU-landen)

- volgens de Europese richtlijn
2012/19/EG inzake oude elektrische
en elektronische apparaten en
de toepassing daarvan binnen
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Lasermatt

de nationale wetgeving, dient
afgedankt elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld
en te worden afgevoerd naar een
recycle-bedrijf, dat voldoet aan de
geldende milieu-eisen

symbool (@) zal u in het
afdankstadium hieraan herinneren

&
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INTRODUKTION

Det hér verktyget anvands fér métning
av avstand inomhus eller utomhus
genom projicering med laserstrale
Verktyget méter enkelt och noggrant
langd, yta och vinklar om det anvands
pa ratt satt

Matverktyget far anvandas
uteslutande pa heltackta platser

Det hér verktyget ar inte avsedd for
yrkesmassig anvandning

Forvara dessa anvisningar sdkert
och lat dem félja med matverktyget

TEKNISKA DATA

Avstand, matomrade* 0,3-30m

Avstand, +3mm

maétnoggrannhet*

Minsta métenhet 0,001m

Mattid 0,7 sek

Vinkel, matomrade +90°

Vinkel, matnoggrannhet + 0,5°

Driftstemperatur 0°Ctill 40 °C

Forvaringstemperatur  -20°C till +70°C

Relativ fuktighet (max.) 90 %

Laserklass 2

Lasertyp 635 nm, <1 mW

Batteri Litiumpolymer,
3,7V, 500 mAh

Driftstid upp till 3000
métningar

Vikt 0,13 kg




Matt (langd x bredd
x héjd)
Automatisk avstéangning

128 x 58 x 25
mm

laser efter cirka 20 sek
utan matning
métverktyg efter cirka 3 min

inaktivitet (cirka
6 min i digitalt
nivelleringslage)

*Viktigt: under oférdelaktiga férhallanden
(t.ex. i starkt ljus eller vid dalig reflektion)
minskas verktygets matomrade och
noggrannhet

VERKTYGSELEMENT (1)

Utloppsoppning for laserstralning
Mottagarlins

Ruta

Uppatknapp

Nedatknapp

Vinkelmatningsbas

Huvudknapp

Laddarkabel
Laddningsgrénssnitt

CIOTMOUOW>

SAKERHET

Samtliga anvisningar ska lasas
och féljas for att arbetet med
matverktyget ska bli riskfritt och
sikert @

Om utrustningen anvands pa ett

satt som inte anges av tillverkaren
kan skyddet som utrustningen ger
férsdmras

Hall varselskyltarna pa
matverktyget tydligt lasbara

X Om andra hanterings- eller
justeringsutrustningar &n de som
angivits hér eller andra metoder
anvénds finns risk for farlig
stralningsexposition

Rikta inte laserstralen mot
ménniskor eller djur och rikta inte
heller sjélv blicken mot den direkta
eller reflekterade laserstralen
(dérigenom kan du blanda personer,
orsaka olyckor eller skada égat) 4)
Om laserstralen traffar 6gat,
blunda och vrid bort huvudet fran
stralen
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Gor inga dndringar pa
laseranordningen
Lat endast kvalificerad
fackpersonal reparera
matverktyget med
originalreservdelar (detta
garanterar att matverktygets sékerhet
uppratthalls)
Lat inte barn utan uppsikt anvanda
lasermatverktyget (risk finns for att
personer oavsiktligt blandas)
Métverktyget far inte anvandas
i explosionsfarlig miljé som
innehaller brannbara vatskor,
gaser eller damm (matverktyg kan
ge upphov till gnistor som antander
dammet eller angorna)
FORKLARING AV SYMBOLERNA PA
VERKTYGET
(@ Las bruksanvisningen fére anvéndning
(3) Elektriska verktyg och batterier far inte
kastas i hushallssoporna
(@) Laserstralning / Titta inte in i
stralen / Laserprodukt av klass 2

ANVANDNING

Laddning av batteri (5)

det medfdljande batteriet

ar delvis laddat (i syfte att
garantera batteriets fulla
kapacitet ska det laddas helt och
hallet i batteriladdaren innan
verktyget anvands for forsta
gangen)

las och f6lj den instruktion som
levereras med laddaren eller
stromférsorjningsenheten
anvand bara en laddare eller
stromforsdrjningsenhet med en
utspéanning pa 5V och en utstrém
pa=05A

anslut laddarkabeln H

bade till laddaren eller
stromforsdrjningsenheten
(medféljer inte som standard) och
laddningsgranssnittet J

nér verktyget ansluts startas det
och indikatorn fér batteriniva (6
bérjar blinka

laddningen &r klar nar indikatorn
for batteriniva slutar blinka och en
indikation om fulladdat batteri visas



- ta bort laddarkabeln H fran
verktyget, eller om det fortfarande ar
anslutet kommer det att stdngas av
efter cirka en halvtimme

Batteriindikator (&)

- vid anvandning visar indikatorn
for batteriniva pa displayen den
aterstaende batterikapaciteten

Till/fran

- tryck pa huvudknappen G for att

starta verktyget

laserstralen aktiveras

automatiskt nér verktyget startas

hall in huvudknappen G i 1 sekund
for att stdnga av verktyget

Byta enheter

standardinstéllningen fore forsta

anvandning dr meter

- hallin huvudknappen G for att starta
verktyget

fortsétt att trycka pa huvudknappen
G i mer an 2 sekunder tills 6nskad
métenhet (fot/tum eller meter) visas
slapp huvudknappen G fér att vélja
métenhet

- tryck pa huvudknappen G for att
starta verktyget

- hall in UP-knappen D fér att valja en
annan matenhet

Valja matlage

- tryck pa UP- D eller DOWN-
knappen E for att valja de olika
matlagena

Métning av ett enda avstand (&

- nar du startar verktyget ar
standardmatléaget méatning av ett
enda avstand med aktiverad laser
(se den blinkande laserindikatorn
@a)

- om du véljer avstandslage
genom att trycka pa UP- D eller
DOWN-knappen E kanske lasern
inte aktiveras automatiskt (se
laserindikatorn (7)b), utan endast
efter en tryckning pa huvudknappen
G

- med aktiverad laserstrale riktar du
lasern mot malet

- tryck pa huvudknappen G for att
utféra en matning (och automatiskt
avaktivera lasern)
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! ténk pa att verktyget méter

fran den bakre kanten

(verktygslangden éar inrdknad i

métresultatet)

tryck pa huvudknappen G for

att aktivera lasern och tryck pa

huvudknappen G igen for att utféra

en efterféljande métning (upp till 4

matningar kan visas)

Ytmétning (9

- tryck pa huvudknappen G for att
aktivera lasern

- rikta den mot det forsta malet (t.ex.
bredd) och tryck pa huvudknappen
G for att visa det forsta mattet pa
den forsta raden

- rikta den mot det andra malet (t.ex.
langd) och tryck pa huvudknappen
G for att visa det andra mattet pa
den andra raden

- lasern avaktiveras automatiskt och
den beréknade ytan visas pa den
nedersta raden

- tryck pa huvudknappen G igen for
att utféra en ny matning

Realtidsmatning (10

det hér laget kan anvandas for

att flytta verktyget i forhallande till

maélet och visa det kontinuerligt

uppdaterade avstandet

- tryck pa huvudknappen G for att

aktivera lasern

tryck p& huvudknappen G igen for

att borja méta sa avger verktyget

en signal

tryck pa huvudknappen G igen for

att avaktivera lasern och avsluta

matningen

Indirekt méatning G

det har laget kan anvéandas for

att berékna avstand som inte kan

matas till foljd av ett hinder eller

avsaknad av en malyta

tryck pa huvudknappen G for att

aktivera lasern

- placera verktyget pa punkten A och
rikta det mot punkten B s& visas den
aktuella vinkeln

! om --.-2 visas pa displayen lutar
verktyget for mycket at vénster
eller héger och métningen kan
inte utforas

- tryck pa huvudknappen G igen s&
visas det uppmétta avstandet AB
samt vinkeln och avstanden a och
b beréknas



! den berdknade langden a &r helt
i vag och vinkeln mellan a och b
ar 90¢, vilket kan skilja sig fran
den verkliga situationen

Digital nivellering (2

- placera verktyget med

vinkelméatningsbasen F pa den yta

som ska matas

pa displayen visas vinkeln mellan

ytan och absolutnivan

om --.-2 visas pa displayen lutar

verktyget for mycket framat eller

bakéat och métningen kan inte
utféras 2b

i syfte att nivellera eller stélla in

arbetsytan vertikalt flyttar du ytan

tills 02 eller 90° visas pa displayen
om avvikelsen ar inom +10° av 0°
och 90°, visas pilar fér finjustering

vars riktning och héjd varierar i

férhallande till mélet (2c

istéllet for att anvanda absolutniva

kan du &ven stalla in en referens

genom att halla in DOWN-knappen

E i 1 sekund — pa displayen visas

REF. och 0° och nu kan vinkeln

matas i forhallande till den har

referensen

hall in DOWN-knappen E i 1 sekund

igen for att ta bort referensen och

aterga till absolutniva

las ett matvarde genom att trycka

pa huvudknappen G sa visas

HOLD och den uppmaétta vinkeln pa

displayen

tryck pa huvudknappen G igen for

att frigéra laset

ANVANDNINGSTIPS

Om felmeddelanden visas pa

displayen C trycker du pa en knapp

for att ga tillbaka till den inledande

métdisplayen

Felaktiga matningar kan inte uteslutas

vid matning till olika ytor — de

problematiska ytorna ar:

- transparenta ytor (t.ex. glas, vatten)

- reflekterande ytor (t.ex. polerad
metall, glas)

- pordsa ytor (t.ex. isoleringsmaterial)

- ytor med struktur (t.ex. grovputs,
natursten)

Anvand vid behov ett papper eller

en lasermalplatta (medféljer inte) pa

sadana ytor
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Andra tankbara orsaker till felaktiga
métningar:

- métningen utférdes utanfor
matomradet

vinkeln mellan laserstralen och
malet var for liten

mottagarlinsen B eller laserstralens
Oppning A var immig (t.ex. till féljd av
en snabb temperaturféréandring)
Luftlager med varierande temperaturer
eller indirekta reflexer kan paverka
métvardena

UNDERHALL / SERVICE

Det hér verktyget ar inte avsedd for

yrkesmassig anvandning

Skydda matverktyget mot vata och

direkt solljus

Utsétt inte matverktyget for

extrema temperaturer eller

temperaturvéaxlingar (méatverktygets

precision kan paverkas menligt)

- lamna inte métverktyget under en
langre tid t.ex. i bilen

- lat det balanseras innan du
anvander det

Undvik att utsatta matverktyget for

kraftiga stotar och se till att det inte

faller ner

- om matverktyget skadas kan
noggrannheten nedséttas

- efter en kraftig stot eller ett fall ska
laserlinjerna kontrolleras mot en
kénd vagrét eller lodrat referenslinje

Se till att matverktyget alltid halls rent

Matverktyget far inte doppas i vatten

eller andra vatskor

Torka av matverktyget med en fuktig,

mjuk trasa

Anvand inte rengdringseller

I16sningsmedel

Rengor regelbundet speciellt ytorna

kring laserns utloppsdppning och se

till ludd avlagsnas

Om i elverktyget trots exakt tillverkning

och strang kontroll stérning skulle

uppsta, bor reparation utféras av

auktoriserad serviceverkstad for SKIL

elverktyg

- sand in verktyget i odemonterat
skick tillsammans med inképsbevis
till forséljaren eller till ndrmaste
SKIL serviceverkstad (adresser till
servicestationer och sprangskisser
av maskiner finns pa www.skil.com)



¢ Observera att skada till féljd av
ovarsamhet eller éverbelastning

inte tacks av garantin (fér SKIL
garantivillkor ga till www.skil.com eller
fraga aterforsaljaren)

MILJO

Elektriska verktyg, batterier,
tillbehor och férpackning far inte
kastas i hushallssoporna (galler
endast EU-lander)

- enligt direktivet 2012/19/EG som
avser aldre elektrisk och elektronisk
utrustning och dess tillampning
enligt nationell lagstiftning ska
uttjénta elektriska verktyg sorteras
separat och lamnas till miljévanlig
atervinning

symbolen (4) kommer att paminna
om detta nar det &r tid att kassera

Lasermaling

INLEDNING

Dette veerktoj er beregnet til maling af
indenders og udenders afstande ved
hjeelp af laserstraleprojektion

Nar veerktejet anvendes korrekt, maler
det let og nejagtigt lzengde, areal og
vinkler

Maleveerktojet er udelukkende
beregnet til drift pa lukkede steder
Dette veerktoj er ikke beregnet til
professionelt brug

Gem anvisningerne, og sorg

for at levere dem med, hvis
maleveerktojet gives videre til
andre
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TEKNISKE DATA

Afstandsmaleraekkevidde* 0,3 - 30 m

Afstandsmalengjagtighed* + 3 mm

Mindste maleenhed 0,001 m
Maletid 0,7 sek.
Vinkelmaleomrade +90°
Vinkelmalengjagtighed ~ +0,5°
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Driftstemperatur 0°C til 40°C

Opbevaringstemperatur ~ -20°C til
+70°C

Relativ fugtighed (maks.) 90 %

Laserklasse 2

Lasertype 635 nm, <1
mwW

Batteri Lithium-
polymer, 3,7V,
500 mAh

Driftstid op til 3000
malinger

Vaegt 0,13 kg

Mal (leengde x bredde x 128 x 58 x 25

hejde) mm

Automatisk sluk

laser efter ca. 20
sek. uden
maling

maéleveerktoj efter ca. 3 min.
uden aktivitet
(ca.6 min.i
digital niveller-

ingstilstand)

*Vigtigt: under ugunstige forhold
(f.eks. i kraftigt lys, eller darligt lys)
vil maleveerktojets reekkevidde og
nojagtighed veere reduceret

VERKTQJETS DELE (1)

Abning til laserstrale
Modtagelinser
Display

Knappen op
Knappen ned
Vinkelmalebund
Hovedknap
Opladerkabel
Oplader-interface

CIOTMMUOW>

SIKKERHED

Samtlige anvisninger skal laeses
og overholdes for at kunne
arbejde sikkert og uden risiko med
maleveerktojet 2



* Hvis udstyret bruges pa en made, der
ikke er specificeret af fabrikanten, kan
udstyrets beskyttelse veere forringet

* Sorg for, at advarselsskilte aldrig
gores ukendelige pa malevarktojet

* IF\Hvis der bruges betjenings- eller
justeringsudstyr eller hvis der
udferes processer, der afviger fra
de her angivne, kan dette fore til
alvorlig stralingseksposition

¢ Ret ikke laserstralen mod
personer eller dyr, og kig aldrig
ind i den direkte eller reflekterede
laserstrale (det kan bleende personer,
forarsage ulykker eller beskadige
gjnene) (4

¢ Hvis du far laserstralen i gjnene,
skal du lukke dem med det samme
og straks bevaege hovedet ud af
straleomradet -

* Foretag aldrig endringer af
laseranordningen

¢ Sorg for, at malevaerktojet kun
repareres af kvalificerede fagfolk .
og at der kun benyttes originale
reservedele (dermed sikres det, at
maleveerktojet bliver ved med at veere
sikkert) .

* Sorg for, at born ikke kan komme -
i kontakt med lasermalevzerktojet
(du kan utilsigtet komme til at blaende
personer)

¢ Brug ikke maleveerktojet i
eksplosionsfarlige omgivelser,
hvor der findes breendbare vaesker,
gasser eller stov (i maleveerktojet .
kan der opsta gnister, der anteender
stov eller dampe)

FORKLARING TIL SYMBOLERNE PA 1

VAERKTQJET

(2) Lees instruktionen inden brugen

(3 Elveerktej og batterier ma ikke -
bortskaffes som almindeligt affald

(@) Laserstraling / Se ikke ind i stralen
/ Klasse 2 laserprodukt

lzes og folg brugsanvisningen,

der blev leveret sammen med

oplader eller stremforsyning
brug kun en oplader eller
stromforsyning, som har en
udgangsspaending pa 5V og

udgangsstrem p4 =0,5 A

forbind opladerkablet H med

bade oplader og stremforsyning

(medfelger ikke som standard) og

oplader-interfacet J

nar veerktojet er tilsluttet vil

det teende og indikatoren for

batteriniveau (6 vil begynde at

blinke

opladningen er feerdig, nar

indikatoren for batteriniveauet

stopper med at blinke og et fuldt
batteri er angivet

fiern opladerkablet H fra veerktojet,

da veerktojet ellers vil slukke efter

ca. en halv time, hvis det forbliver
tilsluttet

Indikator for batteritilstand &)

- under brug angiver indikatoren
for batteriniveau pa displayet den
resterende batterikapacitet

Teend/sluk

tryk pa hovedknappen G for at

teende veerktojet

laserstralen aktiveres

automatisk, nar vaerktojet

teendes

tryk og hold hovedknappen G nede

1 sekund for at slukke veerktejet

#AEndre enheder

standardindstillingen for forste

brug er meter

tryk pa hovedknappen G, og hold
den nede for at teende veerktojet
fortseet med at trykke pa
hovedknappen G i mere end 2
sekunder, indtil den enskede
maleenhed (fod/tommer eller meter)

vises
- slip hovedknappen G for at veelge
BETJENING maleenhed
e Opladning af batteriet (&) 2

! det medfolgende batteri er
delvist opladet (for at sikre fuld
kapacitet af batteriet skal det
oplades helt i batteriopladeren,
inden du anvender dit elveerkioj
forste gang)
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tryk pa hovedknappen G for at
teende veerktojet

tryk pa knappen op D, og hold
den nede for at veelge en anden
maleenhed



Veelg maleindstilling

Tryk pa knappen op D eller ned E for
at veelge forskellige maleindstillinger

Enkel-afstandsmaling (®)

nar du teender veerktojet er
standardmaleindstillingen
enkel-afstandsmaling med

laseren aktiveret (se blinkende
laserindikator (D)a)

Hvis du veelger afstandsindstillingen
ved at trykke pa knappen op D

eller ned E, bliver laseren muligvis
ikke aktiveret automatisk (se
laserindikator (7)b), men forst nar
bliver trykket pa hovedknappen G
med laserstralen aktiveret kan
laseren peges mod malfladen

tryk pa hovedknappen G for at
foretage en maling (og automatisk
deaktivere laseren)

husk, at veerktojet maler fra sin
bagkant (dvs. vaerktojets laengde
er medtaget i maleresultatet)
tryk pa hovedknappen G for

at aktivere laseren, og tryk pa
hovedknappen G igen for at tage
konsekutive malinger (der kan vises
op til 4 malinger)

Omréademaling @

tryk pa hovedknappen G for at
aktivere laseren

peg mod den forste malflade (f.eks.
bredde), og tryk pa hovedknappen
G for at fa vist det forste mal i den
forste raekke

peg mod den anden malflade (f.eks.
leengde), og tryk pa hovedknappen
G for at fa vist det andet mal i den
anden raekke

laseren deaktiveres automatisk og
det udregnede omrade vises i den
laveste reekke

tryk pa hovedknappen G igen for at
lave en ny méling

Realtidsmaling (10

denne indstilling kan anvendes til
at flytte veerktojet efter malfladen
og den kontinuerligt opdaterede
afstand vises

tryk pa hovedknappen G for at
aktivere laseren

tryk pa hovedknappen G igen for
at starte malingen, veerktojet vil
begynde at bippe

28

- tryk pa hovedknappen G igen for
at deaktivere laseren og afslutte
malingen

Indirekte maling (1

- denne indstilling kan bruges til at

beregne afstande, der ikke kan

males pa grund af en forhindring
eller fraveeret af en maloverflade
tryk pa hovedknappen G for at
aktivere laseren

anbring veerktojet pa stedet A og

peg mod stedet B, vinklen i realtid

vises

hvis displayet viser --.-%, haelder

veerktojet for meget til venstre

eller hgjre, og malingen kan ikke
foretages

tryk pa hovedknappen G igen og

den malte afstand AB og vinklen

vises og afstandene a og b

beregnes

den beregnede lzengde a er

i absolut niveau og vinklen

mellem a og b er 902, hvilket kan

variere fra den faktiske situation

Digital nivellering (2

anbring veerktojet med

vinkelméalebunden F pa den

overflade, der skal males

displayet viser vinklen mellem

overfladen og det absolutte niveau

hvis displayet viser --.-%, haelder
veerktojet for meget frem eller
tilbage, og malingen kan ikke
foretages (2b

for at justere arbejdsoverfladen skal

du flytte overfladen, indtil displayet

viser 0° eller 90°

- hvis afvigelsen er inden for

+10° af 0° og 90°, bliver der vist

finjusteringspile, som varierer i

retning og hejde i forhold til malet

¢

i stedet for at anvende det absolutte

niveau, kan du ogsa angive et

referencepunkt ved at trykke og

holde knappen ned E nede i 1

sekund; displayet viser REF. og 0°,

vinklen kan nu males i forhold til
dette referencepunkt

tryk pa knappen ned E, og hold den

nede i 1 sekund igen for at flytte

referencepunktet og vende tilbage til
det absolutte niveau



- for at holde en maling skal du trykke
pa hovedknappen G og displayet
viser HOLD og den malte vinkel

- tryk pa hovedknappen G igen for
ikke at holde malingen mere

GODE RAD

Hvis der forekommer fejimeddelelser
pa displayet C, skal du trykke pa en
vilkérlig knap for at ga tilbage til det
indledende maledisplay
Fejlbehzeftede malinger kan ikke
udelukkes, nar to forskellige overflader
maéles; de problematiske overflader er:
- gennemsigtige overflader (f.eks.,
glas, vand)
reflekterende overflader (f.eks.,
poleret metal, glas)
poroes overflade (f.eks.,
isoleringsmaterialer)
strukturerede overflader (f.eks.,
mortel, natursten)
Hvis det er ngdvendigt, kan du bruge
et stykke papir eller en lasermalplade
(medfolger ikke) pa disse overflader
Andre mulige grunde til fejlmaling:
- malingen er foretaget uden for
maleomradet
vinklen mellem laserstralen og malet
var for lille
- modtagerlinsen B eller laserstralens
abning A var sleret (f.eks. pa grund
af en hurtig temperaturaendring)
Luftlag med varierende temperaturer
eller indirekte, modtagne reflektioner
kan pavirke den malte veerdi

VEDLIGEHOLDELSE/SERVICE

Dette veerktoj er ikke beregnet til

professionelt brug

Beskyt malevaerktojet mod fugtighed

og direkte solstraler

Udsazet ikke maleveerktojet

for ekstreme temperaturer

eller temperatursvingninger

(maleveerktgjets preecision kan

forringes)

- lad det f.eks. ikke ligge i bilen i
leengere tid

- sorg altid for at maleveertojet er
tempereret, for det tages i brug
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Undgé at udszette maleveerktojet for

voldsomme sted eller fald.

- beskadigelser af malevaerktojet kan
fore til forringelse af nojagtigheden

- sammenlign efter et kraftigt sted
eller styrt laserlinjerne til kontrol
med en kendt vandret eller lodret
referencelinje

Renhold maleveertgjet

Dyp ikke maleveerktojet i vand eller

andre vaesker

Tor snavs af veerktojet med en fugtig,

bled klud

Anvend ikke rengerings- eller

oplasningsmidler

Renger iszer fladerne ved laserens

udgangsabning med regelmaessige

mellemrum og fjern fnug

Skulle elveerktgjet trods

omhyggelig fabrikation og kontrol

skulle holde op med at fungere,

skal reparationen udferes af et

autoriseret servicevaerksted for

SKIL-elektroveerktoj

- send det ikke adskilte veerktoj
sammen med et kabsbevis til
forhandleren eller naermeste
SKIL-serviceveerksted (adresser
og reservedelstegning af veerktojet
findes pa www.skil.com)

Husk, at beskadigelse som

folge af overbelastning eller

forkert handtering af veerktojet

ikke er omfattet af garantien (se

www.skil.com vedrgrende SKIL-

garantibetingelserne, eller sperg din

forhandler)

MILJO

Elveerktoj, batterier, tilbehor og
emballage ma ikke bortskaffes
som almindeligt affald (kun for
EU-lande)

- ihenhold til det europzeiske direktiv
2012/19/EF om bortskaffelse af
elektriske og elektroniske produkter
og geeldende national lovgivning,
skal brugt elveerktgj indsamles
separat og bortskaffes pa en made,
der skaner miljget mest muligt
symbolet (@) erindrer dig om dette,
nar udskiftning er nedvendig



@

Lasermaling

INTRODUKSJON
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Dette verktoyet er beregnet for maling
av avstander innenders og utenders
ved & projisere en laserstrale

Nar det brukes pa en hensiktsmessig
mate, maler dette verktoyet avstand,
areal og volum lett og noyaktig
Maleverktoyet er utelukkende egnet til
drift pa lukkede steder

Dette verktoyet er ikke beregnet pa
profesjonell bruk

Oppbevar disse anvisningene pa
et trygtsted, og la dem folge med
hvis maleverktoyet skal brukes

avl andre

TEKNISKE DATA

Rekkevidde for 0,3-30m
avstandsmaling *

Avstandsmaling, +3mm
noyaktighet *

Minste maleenhet 0,001m
Maletid 0,7s
Rekkevidde for +90°
vinkelmaling

Vinkelmaling, neyaktighet+0,5°

Drifttemperatur 0°Ctil 40 °C

Oppbevaringstemperatur -20°C til +70°C

Relativ fuktighet (maks.) 90 %

Laserklasse 2

Lasertype 635 Nm, <1
mwW

Batteri Li-polymer,
3,7V, 500 mAh

Driftstid opptil 3000
malinger

Vekt 0,13 kg

Mal (lengde x bredde x 128 x 58 x 25

heyde) mm
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Automatisk av

ettercirka20 s
uten maling

laser

etter cirka 3 min
uten aktivitet
(cirka 6 min i
digital niveller-
ingsmodus)

maéleverktoy

* Viktig: Ved ugunstige forhold (f.eks.
ved sterk lys eller darlig reflektsjon)
er verktoyets malerekkevidde og
noyaktighet redusert

VERKTQYELEMENTER (D

Utgang laserstrale
Mottakslinse
Skjerm

Opp-knapp
Ned-knapp
Vinkelmalingsbase
hovedknapp
Laderkabel
Grensesnitt til lader

CIOTMMOUOW>

SIKKERHET

Alle anvisningene ma leses og
folges for at maleverktoyet skal
kunne brukes uten fare og pa en
sikker mate @

Hvis utstyret blir brukt pa en mate som
ikke er angitt av produsenten, kan
beskyttelsen som utstyret gir veere
forringet

Varselskilt pa maleverktoyet ma
alltid veere synlige og lesbare

P\ Hvis det brukes

andre betjenings- eller
justeringsinnretninger enn de vi
har angitt her eller det utfores
andre bruksmetoder, kan dette fore
til en farlig straleeksponering

Rett aldri laserstralen mot
personer eller dyr, og se ikke

selv rett inn i den direkte eller
reflekterte laserstralen (det kan fore
til blending, uhell og eyeskader) (4)
Ved oyekontakt med laserstralen
maé oyet lukkes bevisst og hodet
straks beveges bort fra stralen



¢ Det ma ikke gjores endringer pa
laserutstyret

* Maleverktoyet skal alltid
kun repareres av kvalifisert
fagpersonale og kun med originale
reservedeler (slik opprettholdes
maleverktoyets sikkerhet)

¢ La aldri barn bruke laser-
maleverktoyet uten oppsyn (du kan
ufrivillig blende personer)

¢ lkke arbeid med maleverktoyet i
eksplosjonsutsatte omgivelser -
der det befinner seg brennbare
vaesker, gass eller stov (i
maleverktoyet kan det oppsta gnister
som kan antenne stov eller damper)

FORKLARING AV SYMBOLER PA

VERKTQY

(@) Les instruksjonsboken far bruk

(3) Kast aldri elektroverktoy og batterier i
husholdningsavfallet

(@) Laserstraling / Ikke se inn i stralen
/ Laserprodukt klasse 2

BRUK

« Batterilading ®
batteriet leveres delvis ladet (for
a fa batteriets fulle kapasitet, lad
batteriet helt opp ved bruk av
batteriladeren for verktoyet tas i
bruk for forste gang)
les og folg instruksjonen levert
sammen med laderen eller
stromforsyningen
bare bruk en lader eller
stremforsyning som har en
utgangseffekt pa 5V og en
utgangsstrem pa =0,5A
koble til laderkabel H bade med
laderen eller stromforsyningen
(ikke inkludert som standard) og
ladergrensesnittet J
hvis det er tilkoblet, slar verktoyet
seg péa og batterinivaindikatoren (&)
begyner & blinke
ladningen er fullfert nar
batterinivaindikatoren stopper &
blinke og fulladet batteri er angitt
- taladerkabelen H ut av verktoyet,
eller hvis det blir tilkoblet slar
verktoyet seg av etter cirka en
halv time
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Indikator for batteristatus (6)

under bruk viser
batterinivaindikatoren gjenveerende
batterikapasietet pa displayet

Av/pa

trykk pa hovedknappen G for a sla
verktoyet pa

laserstralen aktiveres automatisk
nar verktoyet er slatt pa

trykk og hold ned hovedknappen G i
1 sekund for & sla verktoyet av

Endre enheter

2

standardinnstillingen for
forstegangs bruk er meter

trykk og hold ned hovedknappen G
for & sla verktoyet pa

fortsett & holde ned hovedknappen
G i mer enn 2 sekunder til den
onskede maleenheten (fot/tomme
eller meter) vises

slipp hovedknappen G for a velge
maleenhet

trykk pa hovedknappen G for & sla
verktoyet pa

trykk og hold ned OPP-knappen D
for & velge en annen maleenhet

Velg malemodus

trykk pa OPP- D eller NED-knappen
E for & velge andre malemoduser

Malinger av én avstand (&

nar du slar verktoyet pa, er maling
av én avstand standard malemodus
med laseren aktivert (se blinkende
laserindikator ()a)

hvis du velger avstandsmodus

ved a trykke pa OPP D eller NED-
knappen, E kan det hende laseren
ikke aktiveres automatisk (se
laserindikator (7)b), men bare etter
du trykker pa hovedknappen G
med laserstralen aktivert, sikt
laseren pa malet

trykk pa hovedknappen G for & ta
en maling (og automatisk deaktivere
laseren)

husk pa at malt avstand
begynner bak pa verktoyet
(lengden pa verktoyet er
inkludert i maleresultatet)

trykk pa hovedbryteren G for

a aktivere laseren og trykk pa
hovedknappen G pa nytt for & ta en
ny maling (opptil 4 malingen kan
bli vist)



Maélinger av areal (®

- trykk pa hovedknappen G for &

aktivere laseren

sikt pa malet (f.eks bredde) og trykk

pa hovedknappen G for & vise den

forste malingen i forste rekke

sikt pa malet (f.eks lengde) og trykk

pa hovedknappen G for & vise den

andre malingen i andre rekke

- laseren deaktiveres automatisk
og det beregnede arealet vises i
nederste rekke

- trykk pa hovedbryteren G pa nytt for
ataen ny maling

Malinger i sanntid (0

- denne modusen kan brukes til &
bevege verktoyet relativt til malet og
vise den kontinuerlige oppdaterte
avstanden

- trykk pa hovedknappen G for &

aktivere laseren

trykk pa hovedbryteren G pa nytt

for & begynne malingen, verktoyet

begynner & pipe

trykk pa hovedbryteren G pa nytt

for & deaktivere laseren og avslutte

malingen

Indirekte maling (1

- denne modusen kan brukes til &

beregne avstander som ikke kan

males pga. en blokkering eller

mangel av malets overflate

trykk pa hovedknappen G for &

aktivere laseren

- posisjoner verktoyet pa et

punkt A og sikt pa et punkt B,

sanntidsvinkelen vises

hvis displayet viser --.-%, er

verktoyet vippet for mye mot

venstre eller hayre og malingen

kan ikke utfores

- trykk pa hovedbryteren G pa nytt

og den malte avstanden AB og

vinkelen vises og avstandene a og b

er beregnet

den beregnede lengden a er et

absolutt niva og vinkelen mellom

a og b er 902, som kan avvike fra

den virkelige situasjonen

Digital nivellering 12

- sett verktoyet med
vinkelmalingsbasen F pa overflaten
som skal males

- displayet viser vinkelen mellom
overflaten og absolutt niva
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hvis displayet viser --.-%, er
verktoyet vippet for mye frem-
eller bakover og malingen kan
ikke utfores (2b

for & nivellere eller fa
arbeidsoverflaten i vater, bevege
overflaten til displayet viser 0°

eller 90°

hvis avviket er innenfor +10° av 0°
0g 90°, vises pilene for finjustering
som varierer i retning og hoyde
relativt til malet (2

- Istedenfor & bruke absolutt niva kan
du ogsa stille inn en referanse ved &
trykke og holde ned NED-knappen
E i 1 sekund; displayet viser REF. og
0°, vinkelen kan na males relativ til
denne referansen

trykk og hold ned NED-knappen

E pa nytti 1 sekund for & fierne
referansen og ga tilbake til absolutt
niva

- for & bevare en maling, trykk pa
hovedknappen G og displayet viser
HOLD og den mélte vinkelen

trykk pa hovedknappen G pa nytt for
a slippe hold

BRUKER TIPS

Nar det vises en feilmelding i displayet

C, trykk pa en hvilken som helt knapp

for & ga tilbake til visningen av den

opprinnelige malingen

Feilaktige malinger kan ikke

ekskluderes nar man maler til

forskjellige overflater. Problematiske

overflater er:

- gjennomsikte overflater (f.eks. glass,

vann)

overflater med mye gjenspeiling

(f.eks. polert metall, glass)

- porose overflater (f.eks. isolasjon)

- strukturerte overflater (f.eks. grov
sparkel, naturstein)

Skulle det veere nedvendig kan

du bruke et stykke papir eller en

lasermalplate (ikke inkludert) pa disse

overflater

Andre mulige arsaker til feil

maleresultat:

- malingen ble foretatt utenfor
maleomradet

- vinkelen mellom laserstralen og
malet var for liten



mottakslinsen B eller
laserstraleapningen A var dugget
igjen (f.eks. pa grunn av rask
temperaturendring)

Luftlag med varierende temperaturer
eller gjenspeilinger som mottas
indirekte kan pavirke den malte
verdien

VEDLIKEHOLD / SERVICE

* Dette verktoyet er ikke beregnet pa

profesjonell bruk

Beskytt maleverktayet mot fuktighet

og direkte solstraling

Ikke utsett maleverktoyet for

ekstreme temperaturer eller

temperatursvingninger (presisjonen

til maleverktoyet kan innskrenkes)

- ladetf.eks. ikke ligge i bilen over
lengre tid

- la maleverktoyet forst tempereres
for du tar det i bruk

Unngé kraftige stat mot maleverktoyet

eller at det faller ned

- ved skader pa maleverktoyet kan
noyaktigheten innskrenkes

- sammenlign etter et kraftig stot
eller fall laserlinjene for kontroll
med en kjent vannrett eller loddrett
referanselinje

Hold maleverktoyet alltid rent

Dypp aldri maleverkteyet i vann eller

andre vaesker

Tork smussen av med en fuktig,

myk klut

Ikke bruk rengjerings- eller lssemidler

Rengjer spesielt flatene pa

utgangsapningen til laseren med jevne

mellomrom og pass pa loing

Huvis elektroverktoyet til tross for

omhyggelige produksjons- og

kontrolimetoder en gang skulle

svikte, ma reparasjonen utferes av

et autorisert serviceverksted for

SKIL-elektroverktoy

send verktoyet i montert tilstand

sammen med kjopebevis til

forhandleren eller naermeste SKIL

servicesenter (adresser liksom

service diagram av verktoyet finner

du pa www.skil.com)

Veer klar over at skade som skyldes

overbelastning eller feilbehandling av
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verktoyet ikke dekkes av garantien
(for SKIL garantibetingelser

se www.skil.com eller sper din
forhandler)

MILJG

Kast aldri elektroverktay,
batterier, tilbehor og emballasje
i husholdningsavfallet (kun for
EU-land)

- ihenhold til EU-direktiv 2012/19/
EF om kasserte elekiriske og
elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma
elektroverktoy som ikke lenger
skal brukes, samles separat

og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg

symbolet (4) er patrykt som en
paminnelse nar utskiftning er
nedvendig

@)

Lasermittaus

ESITTELY

Tama tyokalu on tarkoitettu sisa- ja
ulkotiloissa tapahtuvaan lasersateen
avulla tehtavaan etaisyyksien
mittaukseen

Oikein kaytettyna tama tyokalu
mittaa helposti ja tarkkaan pituuden,
leveyden ja kulmat

Mittaustydkalu on tarkoitettu
ainoastaan sisatilakayttéon

Tata tyokalua ei ole tarkoitettu
ammattikayttoon

Pida nama ohjeet hyvassa tallessa
ja anna ne mittaustyoékalun
mukana edelleen seuraavalla
kayttajalle
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TEKNISET TIEDOT

Etaisyyden mittausalue* 0,3 - 30m

Etaisyyden +3 mm
mittaustarkkuus*

Pienin mittayksikko 0,001 m
Mittausaika 0,7s




Kulman mittausalue +90°
Kulman mittaustarkkuus +0,5°
Kayttélampatila 0-40°C
Sailytyslampatila -20°C ja +70°C
Suhteellinen kosteus 90 %
(maks.)
Laserluokka 2
Lasertyyppi 635 nm, <1 mW
Akku Litiumpolymeeri,
3,7V, 500 mAh
Kéayttdaika Enintdan
3000 mittausta
Paino 0,13 kg
Mitat (pituus x leveys x 128 x 58 x 25
korkeus) mm

TURVALLISUUS

* Mittaustydékalun vaarattoman ja
turvallisen kéyton takaamiseksi
kaikki annetut ohjeet tulee lukea ja
huomioida 2)

¢ Jos laitetta kaytetaan muulla kuin
valmistajan méaarittdmalla tavalla,
laitteen tarjoama suoja voi heikentya

o Ala missaan tapauksessa peité tai
poista mittaustyokalussa olevia
varoituskilpia

¢ FVJos kaytetdan muita, kuin tassa
mainittuja kaytto- tai saatolaitteita
tahi menetellaan eri tavalla, saattaa
tamaé johtaa vaarallisen séteilyn
altistukseen

o Ala suuntaa lasersadetta ihmisiin
tai eldimiin alaka myoskaan itse

katso suoraan kohti tulevaan tai

Automaattinen katkaisu

noin 20 sekunnin
kuluttua
mittauksen
paattymisesta

laser

mittaustyokalu kun tyékalua
ei kayteta noin
3 minuuttiin
(noin

6 minuuttiin
digitaalisessa
tasaustilassa)

*Téarkeaa: huonot olosuhteet (esim.
kirkas valo) saattavat lyhentaa tyokalun
mittausetaisyytta, ja tarkkuus saattaa
heikentya

LAITTEEN OSAT (D

Lasersateen ulostuloaukko
Vastaanottolinssi

Nayttd

Y16s-painike

Alas-painike
Kulmamittausalusta
Péépainike

Latausjohto

Laturin liitdnta

CIOTMOUOW>

heij 1 lasersé 1

(lasersade voi aiheuttaa
haikéaistymisté, onnettomuuksia tai
vaurioittaa silmia) (@)

* Jos lasersade osuu silméaan, sulje
silmét tarkoituksella ja kdanna paa
vélittomasti pois séteen linjalta

e Al3 tee mitddn muutoksia
laserlaitteistoon

¢ Anna ainoastaan koulutettujen
ammattihenkildiden korjata
mittaustyokalusi ja salli korjauksiin
kéaytettdvan vain alkuperaisia
varaosia (taten varmistat, etta
mittaustydkalu sailyy turvallisena)

« Ala anna lasten kayttaa
lasermittaustyokalua ilman
valvontaa (he voivat tahattomasti
sokaista ihmisia)

« Ala tydskentele mittaustyékalulla
réjahdysalttiissa ymparistossa,
jossa on palavaa nestettd, kaasua
tai polya (mittaustyokalussa voi
muodostua kipindité, jotka saattavat
sytyttda polyn tai hoyryt)

TYOKALUN SYMBOLIEN SELITYKSET

(@ Lue kayttoohjeet ennen kayttoa

(® Ala havita sahkotydkalua ja paristoja
tavallisen kotitalousjatteen mukana

(@) Lasersiteily / Ala katso suoraan
sateeseen / Luokan 2 lasertuote




KAYTTO

Akun lataus &)

mukana tullut akku on osittain

ladattu (varmista akun taysi

kapasiteetti lataamalla se
tayteen akkulaturissa, ennen
kuin kaytat sahkoétyokalua
ensimmaista kertaa)

lue laturin tai virtaldhteen

mukana toimitettu ohje ja

noudata sita

kayta ainoastaan laturia tai

virtalahdetta, jonka lahtdjannite on

5V ja lahtévirta 20,5 A

liita latausjohto H seka laturiin tai

virtalahteeseen (ei sisélly vakiona)

etta laturin liitantaan J

kun tyokalu kytketaan, se kaynnistyy

ja akun lataustilan merkkivalo (&)

alkaa vilkkua

lataus on valmis, kun akun

lataustilan merkkivalo lakkaa

vilkkumasta ja iimoittaa akun olevan
taysi

irrota latausjohto H tydkalusta,

tai jos se jatetaan kiinni, tydkalu

kytkeytyy pois p&alté noin puolen

tunnin kuluttua

Akun lataustilan merkkivalo (&)

- kayton aikana akun lataustilan
merkkivalo naytolla iimoittaa akun
jaljella olevan kapasiteetin

Kaynnistys/pysaytys

paina paapainiketta G kytkeéksesi

tyokalun paalle

laserséde aktivoituu

automaattisesti, kun tyékalu

kytketaan paalle

kytke ty6kalu pois paalta painamalla

ja pitamalla pohjassa paépainiketta

G 1 sekunnin ajan

Yksikoiden vaihtaminen

oletusasetus ennen ensimmaista

kayttéa on metri

- paina ja pida pohjassa paapainiketta
G kytkeaksesi tydkalun paalle

jatka paapainikkeen G painamista
yli 2 sekunnin ajan, kunnes naytélle
tulee haluttu mittayksikko (jalka/
tuuma tai metri)

vapauta paépainike G valitaksesi
mittayksikon
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2

- paina paapainiketta G kytkeéksesi
tydkalun paalle )

- paina ja pida pohjassa YLOS-
painiketta D valitaksesi eri
mittayksikon

Mittaustilan valinta

- paina YLOS- D tai ALAS-painiketta
E valitaksesi eri mittaustilat

Yhden etéisyyden mittaaminen (&)

kun kytket tyokalun paalle,

oletusmittaustilana on yhden
etaisyyden mittaaminen laser
aktivoituna (katso vilkkuva laserin
merkkivalo (Da)

Jos valitset etaisyystilan painamalla

YLOS- D tai ALAS-painiketta

E, laser ei valttdmatta aktivoidu

automaattisesti (katso laserin

merkkivalo (7)b), vaan vasta
paapainikkeen G painamisen
jalkeen

kun lasersade on aktivoitu, suuntaa

se kohteeseen

paina paapainiketta G suorittaaksesi

mittauksen (ja poistaaksesi laserin

automaattisesti kaytosta)

pida mielessa, etta tyokalu

suorittaa mittauksen sen

takaosasta (ty6kalun pituus on
siséllytetty mittaustulokseen)

paina paapainiketta G

aktivoidaksesi laserin, ja paina

paapainiketta G uudelleen
suorittaaksesi toisen perékkaisen
mittauksen (naytolla voi nakya
enintdan nelja mittausta)

Pinta-alan mittaaminen (9)

- paina paapainiketta G

aktivoidaksesi laserin

suuntaa laser kohti ensimméista

kohdetta (esim. leveys) ja paina

paapainiketta G saadaksesi
ensimmaisen mitan nakyviin
ensimmaiselle riville

- suuntaa laser kohti toista kohdetta

(esim. pituus) ja paina paapainiketta

G saadaksesi toisen mitan nakyviin

toiselle riville

laser poistuu automaattisesti

kaytosta ja laskettu pinta-ala nakyy

alimmalla rivilla

- tee uusi mittaus painamalla
paapainiketta G uudelleen



Reaaliaikainen mittaus ()
- tata tilaa voidaan kayttaa
tydkalun liikuttamiseen suhteessa
kohteeseen, ja naytélle tulee
jatkuvasti paivittyva etaisyys
- paina paapainiketta G
aktivoidaksesi laserin
aloita mittaaminen painamalla
paapainiketta G uudelleen, tyokalu
alkaa piipata
poista laser kaytosta ja lopeta
mittaus painamalla paéapainiketta G
uudelleen
Epésuora mittaaminen (1)
taman tilan avulla voidaan laskea
etaisyyksia, joita ei saada mitattua
esineen muodostaman esteen tai
kohdepinnan puutteen vuoksi
paina paéapainiketta G
aktivoidaksesi laserin
- aseta tyokalu kohtaan A ja tahtaa
kohtaan B, niin naytolle tulee
reaaliaikainen kulma
jos néaytolle tulee --.-2, tyékalu
on kallistunut liikaa vasemmalle
tai oikealle eiké mittausta voida
tehda
- paina paapainiketta G uudelleen,
niin naytolle tulevat mitattu etaisyys
AB ja kulma ja etaisyydet a ja b
lasketaan
laskettu pituus a on ehdoton
taso, ja kohtien a ja b vali on 902,
mika voi poiketa todellisesta
tilanteesta
Digitaalinen tasaus (2
aseta tyokalu kulmanmittausalustan
kanssa F mitattavalle pinnalle
- naytolle tulee pinnan ja
absoluuttisen tason valinen kulma
jos naytolle tulee --.-%, tyokalu on
kallistunut liikaa eteen tai taakse
eiké mittausta voida tehda @b
jos haluat tasoittaa
tybskentelypinnan tai asettaa sen
pystysuoraan, siirré pintaa, kunnes
naytélla nakyy joko 0° tai 90°
jos poikkeama on alle +102 0°
tai 90° kulmasta, naytélle tulevat
hienosaaténuolet, joiden suunta
ja korkeus vaihtelevat suhteessa
kohteeseen (2c
- Absoluuttisen tason kayton sijaan
voit myds maarittaa vertailukohdan
painamalla ja pitdmalla pohjassa
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ALAS-painiketta E 1 sekunnin ajan;
naytolle tulee REF. ja 0°, ja kulma
voidaan nyt mitata suhteessa tdhan
vertailukohtaan

paina ja pida pohjassa ALAS-
painiketta E jalleen 1 sekunnin
ajan poistaaksesi vertailukohdan ja
palataksesi absoluuttiselle tasolle
jos haluat sailyttaa mittaustuloksen,
paina paapainiketta G, niin naytolle
tulee teksti HOLD ja mitattu kulma
paina paéapainiketta G uudelleen
vapauttaaksesi sailytetyn arvon

VINKKEJA

Kun naytolle tulee virheilmoituksia
C, palaa alkuperaisen mittauksen
nayttéon painamalla mita painiketta
tahansa

Véaérien mittausten mahdollisuutta
ei voida sulkea pois eri pinnoille
mitattaessa; ongelmalliset pinnat ovat
seuraavat:

- lapinékyvét pinnat (esim. lasi, vesi)
heijastavat pinnat (esim. kiillotettu
metalli, lasi)

- huokoiset pinnat (esim.
eristysmateriaalit)

rakenteiset pinnat (esim. karkea
valos, luonnonkivi)

Kéyta nailla pinnoilla tarvittaessa
paperinpalaa tai laserin
kohdistuslevya (ei mukana)

Vééaran mittaustuloksen muita
mahdollisia syita:

mittaus suoritettiin mittausalueen
ulkopuolella

- lasersateen ja kohteen vélinen
kulma oli liian pieni
Vastaanottolinssi B tai
laserséteen aukko A oli huuruinen
(johtuen esimerkiksi nopeasta
lampétilamuutoksesta)
limakerrokset, joiden lampétilat
vaihtelevat, tai epasuorasti
vastaanotetut heijastukset voivat
vaikuttaa mitattuun arvoon

HOITO / HUOLTO

Tata tyokalua ei ole tarkoitettu
ammattikéyttoon

Suojaa mittaustyokalu kosteudelta ja
suoralta auringonvalolta



Ala aseta mittaustyokalua alttiiksi

aarimmaisille lampétiloille tai

lampétilan vaihteluille (voivat

vaikuttaa mittaustyokalun tarkkuuteen)

- ala esim. jata sita pitkéksi aikaa
autoon

- anna suurten lampétilavaihtelujen
jalkeen mittaustyokalun lampétilan
tasaantua, ennen kuin kaytat sita

Valta kovia iskuja tai mittausty6kalun

pudottamista

- mittaustydkalun vauriot voivat
vaikuttaa mittaustarkkuuteen

- voimakkaan iskun tai putoamisen
jalkeen tulee laserviivoja verrata
tunnettuun pystysuoraan tai
vaakasuoraan vertailuviivaan

Pida aina mittaustydkalu puhtaana

Ala koskaan upota mittaustyékalua

veteen tai muihin nesteisiin

Pyyhi pois lika kostealla pehmealla

rievulla

Ala kayta puhdistusaineita tai

liuottimia

Puhdista erityisesti pinnat laserin

ulostuloaukossa saanndllisesti ja varo

nukkaa

Jos sahkotyokalussa, huolellisesta

valmistuksesta ja koestusmenettelysta

huolimatta esiintyy vikaa, tulee korjaus

antaa SKIL sopimushuollon tehtavéksi

- toimita ty6kalu sité osiin
purkamatta l&himpaan SKIL-
huoltoon (osoitteet ja tydkalun
huoltokaava ovat tarjolla
web-osoitteessa www.skil.com)
ostotodiste mukaan liitettyna

Ota huomioon, etté takuu ei kata

YMPARISTONSUOJELU
o Ala havita séhkotyokalua,

ongelmajatteen kerayspisteeseen
ja ohjattava ymparistoystavalliseen
kierratykseen

symboli (4) muistuttaa tasté,

kun kaytdstéa poisto tulee
ajankohtaiseksi

®

Medicién laser

INTRODUCCION

Esta herramienta se ha concebido
para medir distancias en interiores y
en exteriores mediante proyeccién de
rayos laser

Cuando se usa correctamente,

esta herramienta mide longitudes,
superficies y angulos de manera
precisa y sencilla

El aparato de medicion es apto para
ser utilizado exclusivamente en
recintos cerrados

Esta herramienta no esta concebida
para uso profesional

Guarde bien estas instrucciones
y adjuntelas en la entrega del
aparato de medicion
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DATOS TECNICOS

Rango de mediciénde la0,3m-30 m
distancia*

Precision de la medicién +3 mm
de la distancia*

paristoja, tarvikk

(koskee vain EU-maita)

tydkalun ylikuormituksesta tai vaarasta | Unidad de medicion 0,001 m
késittelysta johtuvia vahinkoja (katso minima
SKILin takuuehdot osoitteesta Tiempo de medicion 07s
www.skil.com tai kysy jalleenmyyjalta) — ’

Rango de medicion del  +90°

angulo

Precision de la de +0,5°

. medicién del angulo
tai pakkausta . .

tavallisen kotitalousjatteen mukana | Temperatura de 0°Ca40°C

funcionamiento

Temperatura de -20°C to +70°C

- vanhoja sahko- ja
elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2012/19/

ETY ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kaytetyt
sahkotyokalut on toimitettava
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almacenamiento

Humedad relativa (max.) 90 %

Clase de laser 2




Tipo de laser 635 nm, <1 mW
Bateria Polimero de
litio, 3,7V,
500 mAh
Tiempo de hasta
funcionamiento 3.000 medi-
ciones
Peso 0,13 kg
Dimensiones (longitud x 128 x 58 x
ancho x altura) 25 mm
Apagado automatico
laser después
de unos
20 segundos
sin medir

herramienta de medicion después de
unos 3 minutos
de inactividad
(unos 6 minutos
en modo de
nivelacion
digital)

* Importante: En condiciones
desfavorables (por ejemplo, con luz
intensa o con mala reflexién), el rango de
medicion y la precision de la herramienta
se reduciran

ELEMENTOS DE LA
HERRAMIENTA (D

Abertura de salida del rayo laser
Lente de recepcion

Pantalla de cristal liquido

Botdn hacia arriba

Botdn hacia abajo

Base de medicion de angulo
Botén principal

Cable del cargador

Interfaz del cargador

CIOTMMUOW>»

SEGURIDAD

¢ Leery observar todas las
instrucciones, para trabajar sin
peligro y riesgo con el aparato de
medicion @

* Siel equipo se utiliza sin seguir
las indicaciones del fabricante, la

proteccién que proporciona podria
verse afectada

* Jamas desfigure los rétulos
de advertencia del aparato de
medicion

* PNEn caso de utilizar unos
dispositivos de manejo y ajuste
diferentes de los aqui indicados,
o al seguir un procedimiento
diferente, ello puede comportar
una exposicion peligrosa a la
radiacién

* No oriente el rayo laser sobre
personas o animales y no mire
hacia el rayo laser directo o
reflejado (debido a ello, puede
deslumbrar personas, causar
accidentes o dafiar el ojo) (@)

* Silaradiacion laser incide en el
ojo, debe cerrar conscientemente
los ojos y mover inmediatamente
la cabeza fuera del rayo

* No efectie modificaciones en el
equipamiento del laser

« Unicamente haga reparar
su aparato de medicién por
un profesional, empleando
exclusivamente piezas de repuesto
originales (solamente asi se
mantiene la seguridad del aparato de
medicién)

* No deje que los nifios puedan
utilizar desatendidos el aparato
de medicidn por laser (podrian
deslumbrar, sin querer, a otras
personas)

* No utilice el aparato de medicion
en un entorno con peligro de
explosion, en el que se encuentren
combustibles liquidos, gases o
material en polvo (el aparato de
medicién puede producir chispas e
inflamar los materiales en polvo o
vapores)

EXPLICACION DE LOS SiMBOLOS DE

LA HERRAMIENTA

(@ Lea el manual de instrucciones antes
de utilizarla

(3) No deseche las herramientas
eléctricas y las pilas junto con los
residuos domésticos

(@) Radiacién laser / No mire al rayo /
Producto laser clase 2



uso

* Recargue de la bateria (5)

la bateria se entrega

parcialmente cargada (para

poder aprovechar toda la
capacidad de la bateria, carguela
por completo en el cargador
antes de utilizar la herramienta
eléctrica por primera vez)

lea y siga las instrucciones

suministradas con el cargador o

la fuente de alimentacion

- utilice unicamente un cargador o
una fuente de alimentacion con
una tension de salida de 5Vy una
corriente de salida de 20,5 A

- conecte el cable del cargador H al

cargador o la fuente de alimentacion

(no se incluye de serie) y ala

interfaz del cargador J

al conectarla, la herramienta

se encendera y el indicador del

nivel de la bateria (6) empezaré a

parpadear

cuando se complete la carga, el

indicador del nivel de la bateria

dejara de parpadear para indicar
que la bateria esta llena

retire el cable del cargador H de la

herramienta o, si se deja conectado,

la herramienta se apagara al cabo
de una media hora

Indicador del nivel de bateria (&)

- durante el uso, el indicador del nivel
de la bateria en la pantalla indica la
capacidad restante de la bateria

Encendido/apagado

- pulse el botén principal G para

encender la herramienta

el rayo laser se activa

automaticamente al encender la

herramienta

mantenga pulsado el botdn principal

G durante un segundo para apagar

la herramienta

Cambio de unidades

la configuracion predeterminada

antes del primer uso es en

metros

mantenga pulsado el botdn principal
G para encender la herramienta

- siga pulsando el botén principal G
durante mas de 2 segundos hasta

que aparezca la unidad de medida

deseada (pies/pulgadas o metros)
- suelte el botén principal G para

seleccionar la unidad de medida

- pulse el botdn principal G para
encender la herramienta

- mantenga pulsado el botén hacia
arriba D para seleccionar otra
unidad de medida

Seleccion del modo de medicién

- pulse el botdn hacia arriba D o
hacia abajo E para seleccionar los
distintos modos de medicion

Medicion de una distancia (&

al encender la herramienta, el modo

de medicién predeterminado es

el de una distancia con el laser

activado (el indicador de laser

parpadea (7)a)

- si selecciona el modo de distancia
pulsando el botén hacia arriba D
o hacia abajo E, es posible que el
laser no se active automaticamente
(indicador de laser @b), sino que
sea necesario pulsar el botén
principal G

- con el rayo laser activado, apunte

con el laser hacia el objetivo

pulse el botdn principal G para

hacer una medicion (y desactivar

automaticamente el laser)

tenga presente que la

herramienta mide desde su

parte trasera (la longitud de la
herramienta se incluye en el
resultado de la medicion)

- pulse el botdn principal G para
activar el laser y vuelva a pulsar el
botén principal G para hacer una
medicién consecutiva (se pueden
mostrar hasta 4 mediciones)

Medicién de un area (9)

- pulse el botdn principal G para
activar el laser

- apunte al primer objetivo (por

ejemplo, la anchura) y pulse el

botén principal G para mostrar la
primera dimensién en la primera fila
apunte al segundo objetivo (por
ejemplo, la longitud) y pulse el botén
principal G para mostrar la segunda
dimension en la segunda fila

el laser se desactivara

automaticamente y el area



calculada aparecera en la fila
inferior
- vuelva a pulsar el botén principal G
para hacer otra medicion
Medicion en tiempo real (0)
- este modo se puede usar para
mover la herramienta respecto
al objetivo y mostrar la distancia
actualizada continuamente
- pulse el botdn principal G para
activar el laser
vuelva a pulsar el botdn principal
G para empezar a medir; la
herramienta empezara a emitir
pitidos
vuelva a pulsar el botén principal G
para desactivar el laser y terminar
la medicion
Medicion indirecta (1)
- este modo se puede usar para
calcular distancias que no se
pueden medir debido a una
obstruccion por un obstaculo o
por la ausencia de una superficie
objetivo
pulse el botén principal G para
activar el laser
- coloque la herramienta en el punto
Ay apunte hacia el punto B: se
mostrara el angulo en tiempo real
si en la pantalla aparece --.-2,
la herramienta esta demasiado
inclinada hacia la izquierda o
hacia la derecha y no se puede
hacer la medicion
vuelva a pulsar el botdn principal
G y se mostraran la distancia AB
medida y el angulo, y se calcularan
las distancias ay b
la longitud a calculada esta
absolutamente nivelada y el
angulo entre ay b es 902, que
puede diferir de la situacion real
Nivelacion digital 12
coloque la herramienta con la base
de medicioén del &ngulo F sobre la
superficie que desea medir
la pantalla mostrara el angulo entre
la superficie y el nivel absoluto
si en la pantalla aparece --.
la herramienta esta demasiado
inclinada hacia delante o hacia
atras y no se puede hacer la
medicién (b
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para nivelar o enrasar la superficie
de trabajo, mueva la superficie
hasta que aparezca 0° 0 90° en la
pantalla
- sila desviacion esta entre +10° de
0°y 90°, aparecen flechas de ajuste
fino que varian en direccion y altura
respecto al objetivo (2c
en lugar de usar un nivel absoluto,
puede establecer una referencia
manteniendo pulsado el botén
hacia abajo E durante un segundo;
en la pantalla se leera REF.y 0°, y
entonces se podra medir el angulo
respecto a su referencia
mantenga pulsado el botén hacia
abajo E de nuevo durante un
segundo para eliminar la referencia
y recuperar el nivel absoluto
- para retener una medicion, pulse
el botén principal G y en la pantalla
aparecera HOLD y el angulo
medido
- vuelva a pulsar el boton principal G
para eliminar la retencién

CONSEJOS DE APLICACION

Si aparecen mensajes de error en la
pantalla C, pulse cualquier boton para
regresar a la pantalla de medicion
inicial

No se pueden descartar los errores de

medicion al medir distintas superficies;

las superficies problematicas son:
superficies transparentes (por
ejemplo, cristal, agua)

superficies reflectantes (por

ejemplo, metales pulidos, cristal)

superficies porosas (por ejemplo,
materiales aislantes)

- superficies estructuradas (por
ejemplo, yeso grueso, piedra
natural)

Si es preciso, utilice un poco de papel

o una placa objetivo para laser (no

incluidos) sobre estas superficies

Otras causas posibles de fallo en la

medicion:

- lamedicion se realizé fuera del
rango de medicion

- el angulo entre el rayo lasery el
objetivo era demasiado pequefo

- lalente de recepcion B o la abertura
del haz de laser A se empafaron



(por ejemplo, debido a un cambio
de temperatura rapido)
Capas de aire con distintas
temperaturas o reflejos indirectos
pueden afectar al valor medido

MANTENIMIENTO / SERVICIO

Esta herramienta no esta concebida
para uso profesional
Proteja el aparato de medicion de la
humedad y de la exposicion directa
al sol
No exponga el aparato de
medicion ni a temperaturas
extremas ni a cambios bruscos
de temperatura (puede afectar a la
precision del aparato de medicion)
- nolo deje, p.ej., en el coche durante
un largo tiempo
- antes de ponerlo en servicio,
esperar primero a que se atempere
Evite las sacudidas o caidas fuertes
del aparato de medicion
- los danos producidos en el aparato
de medicién pueden afectar a la
precision de medicion
- si ha sufrido un golpe o caida fuerte,
controlar las lineas del laser con
una linea de referencia horizontal o
vertical conocida
Mantenga limpio siempre el aparato
de medicién
No sumerja el aparato de medicién en
agua ni en otros liquidos
Limpiar el aparato con un pafo
himedo y suave
No usar detergentes ni disolventes
Limpie con regularidad sobre todo el
area en torno a la abertura de salida
del laser, cuidando que no queden
motas
Si a pesar de los esmerados
procesos de fabricacion y control,
la herramienta llegase a averiarse,
la reparacion debera encargarse a
un servicio técnico autorizado para
herramientas eléctricas SKIL
- envie la herramienta sin
desmontar junto con una prueba
de su compra a su distribuidor
o a la estacion de servicio mas
cercana de SKIL (los nombres
asi como el despiece de piezas
de la herramienta figuran en
www.skil.com)

M

Tenga presente que los dafios
debido a sobrecargas o al manejo
inadecuado de la herramienta seran
excluidos de la garantia (consulte
las condiciones de garantia de SKIL
en www.skil.com o consulte a su
distribuidor)

AMBIENTE

Medicao de laser

No deseche las herramientas
eléctricas, las pilas, los accesorios
y embalajes junto con los residuos
domésticos (sélo para paises de la
Unién Europea)

- de conformidad con la Directiva
Europea 2012/19/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos

y electrénicos y su aplicacién de
acuerdo con la legislacion nacional,
las herramientas eléctricas cuya
vida util haya llegado a su fin se
deberan recoger por separado y
trasladar a una planta de reciclaje
que cumpla con las exigencias
ecolégicas

simbolo (4) llamara su atencion en
caso de necesidad de tirarlas

)
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INTRODUGAO

Esta ferramenta serve para medir
distancias no interior e no exterior
com a projecgao de raio laser
Quando corretamente utilizada, esta
ferramenta mede com exatidao e
facilidade o comprimento, a superficie
e os angulos

O instrumento de medigéo é
exclusivamente apropriado para o
funcionamento em locais fechados
Esta ferramenta nao se destina a
utilizagéo profissional

Guarde bem estas instrucoes

e forneca-as no momento da
transmissao do instrumento de
medicao



DADOS TECNICOS

Alcance de medicdode 0,3-30m
distancia*

Exatidao de medicédo de +3 mm
distancia*

Unidade de medicao 0,001 m
mais pequena

Tempo de medigao 0,7 seg.
Alcance de medicdo de +90°

angulo

Exatidao de medigéo de +0,5°

angulo

Temperatura de 0°Ca40°C
funcionamento

Temperatura de -20°C a +70°C
armazenamento

Humidade relativa (méx.) 90%

Classe de laser 2

Tipo de laser 635 nm, <1 mW

Bateria Litio-Polimero,
3,7V, 500 mAh

Tempo de funcionamentoaté 300
medigoes

Peso 0,13 kg

Dimensdes 128 x 58 x 25

(comprimento x largura  mm

x altura)

Encerramento

automatico

laser apos aproxi-

madamente 20
segundos sem
medicao

ferramenta de medicdo apés aproxi-
madamente
3 min.de
inatividade
(aproximada-
mente 6 min.
no modo de
nivelamento
digital)

* Importante: em condi¢des desfavoraveis
(por exemplo, com luminosidade elevada,
ou reflexo reduzido) o alcance de
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trabalho e a exatiddo da ferramenta serao
reduzidos

ELEMENTOS DA FERRAMENTA

@®

A Abertura para saida do raio laser
B Lente de recepcao

C Visor

D Botédo para cima

E Botao para baixo

F Base de medigao de angulo

G Botéo principal

H Cabo do carregador

J Interface do carregador

SEGURANGA

* Devem ser lidas e respeitadas
todas as instrucoes, para trabalhar
de forma segura e sem qualquer
risco com o instrumento de
medicéo @

* Se o equipamento for usado de forma
néo especificada pelo fabricante, a
protecao fornecida pelo equipamento
podera ser afetada

* Mantenha sempre as placas
de aviso bem identificadas no
instrumento de medicao

* I\ Se forem utilizados outros
equipamentos de comando ou de
ajuste ou outros processos do que
os descritos aqui, poderao ocorrer
graves explosdes de radiacao

* Nao direcione o feixe de
orientacdo a laser para pessoas ou
animais e nao olhe diretamente ou
para o reflexo do mesmo (isso pode
provocar encandeamento, causar
acidentes ou danos oculares) (4)

* Caso aradiacao laser atinja o olho,
feche propositadamente os olhos
e desvie imediatamente a cabeca
do feixe

* Nao faca alteracoes ao dispositivo
alaser

* S0 permita que o seu instrumento
de medicao seja consertado
por pessoal especializado e
qualificado e s6 com pecas de
reposicao originais (desta forma
é assegurada a seguranca do
instrumento de medigéo)



* Nao permita que criancas utilizem
o instrumento de medicéo a laser
sem supervisao (elas poderao cegar
outras pessoas sem querer)

* Nao trabalhar com o instrumento
de medicao em area com risco de
explosao, na qual se encontrem
liquidos, gases u pds inflamaveis
(no instrumento de medigcdo podem
ser produzidas faiscas, que podem
inflamar pos ou vapores)

EXPLICACAO DOS SiMBOLOS DA

FERRAMENTA

(2) Leia 0 manual de instrugdes antes de
utilizar o equipamento

(3 Nao deite ferramentas eléctricas e
pilhas no lixo doméstico

(4) Radiagdes laser / Nao olhar
directamente para o feixe / Produto
laser da classe 2

MANUSEAMENTO

¢ Recarga da bateria (5)
! a bateria fornecida tem apenas

carga parcial (para assegurar

a capacidade total da bateria,

carregue completamente a

bateria no carregador antes de

usar a sua ferramenta elétrica

pela primeira vez)

leia e siga as instrucoes

fornecidas com o carregador ou

fonte de alimentacao

- utilize apenas um carregador ou
uma fonte de alimentagéo que
tenha uma tenséo de saidade 5V e
uma corrente de saida de 0,5 A

- ligue o cabo do carregador H ao
carregador ou fonte de alimentacao
(n&@o incluido de série) e a interface
do carregador J

- quando ligada, a ferramenta ira
ativar-se e o indicador de nivel da
bateria (6) comegara a piscar

- o carregamento é concluido quando
o indicador de nivel da bateria
deixar de piscar e for apresentada
uma bateria cheia

- retire o cabo do carregador H da
ferramenta, ou quando quando este
permanecer ligado a ferramenta
esta ird desligar-se ao fim de cerca
de meia hora
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Indicador de nivel da bateria (6)

- durante a utilizagéo o indicador de
nivel da bateria indica a capacidade
restante da bateria

Ligar/desligar

- pressione o botéo principal G para

ligar a ferramenta

o raio laser é ativado

automaticamente quando a

ferramenta € ligada

pressione e mantenha pressionado

0 botéo principal G durante 1

segundo para desligar a ferramenta

Alterar unidades

! adefinicado predefinida antes da
primeira utilizacao é de metros

1

pressione e mantenha pressionado

o botéo principal G para ligar a

ferramenta

- continue a pressionar o botao

principal G durante mais de 2

segundos até que a unidade de

medicao pretendida (pés/polegadas
ou metros) seja apresentada

liberte o botao principal G para

selecionar a unidade de medicao

2

- pressione o botéo principal G para
ligar a ferramenta

- pressione e mantenha pressionado
o botdo PARA CIMA D para
selecionar uma unidade de medicao
diferente

Selecionar o modo de medicao

- pressione o botdo PARA CIMA D
ou o botdo PARA BAIXO E para
selecionar os diferentes modos de
medicao

Medig&o de distancia unica (&)

- quando liga a ferramenta, o modo
de medicao predefinido é o de
medicao de distancia unica com o
laser ativado (consulte o indicador
de laser a piscar (7)a)

- se selecionar o modo de distancia

pressionando o botdo PARA

CIMA D ou o botao PARA BAIXO

E o laser pode nao ser ativado

automaticamente (consulte o

indicador de laser (7)b), e isso pode

s6 ocorrer depois de pressionar o

botao principal G

com o raio laser ativado, aponte o

laser ao alvo



- pressione o botao principal G para
realizar uma medigao (e desativar
automaticamente o laser)
lembre-se de que a ferramenta
mede a partir da parte de tras
(o comprimento da ferramenta
esta incluido no resultado da
medicao)
pressione o botéo principal G
para ativar o botao principal G
novamente para realizar uma
medigéo consecutiva (podem ser
visualizadas até 4 medi¢oes)
Medicgao de area (©
pressione o botao principal G ativar
o laser
- aponte ao primeiro alvo (por
ex. largura) e pressione o botdo
principal G para visualizar a primeira
dimensé&o na primeira linha
- aponte ao segundo alvo (por
ex. largura) e pressione o botao
principal G para visualizar a
segunda dimensao na segunda
linha
o laser é desativado
automaticamente e a area calculada
é apresentada na ultima linha
pressione o botéo principal G
novamente para realizar uma nova
medicao
Medig&o em tempo real (0
- este modo também pode ser
usado para mover a ferramenta
relativamente ao alvo e com
a distancia atualizada a ser
apresentada de forma continua
- pressione o botéo principal G ativar
o laser
pressione o botéo principal G
novamente para parar a medicao,
e a ferramenta ird comecar a emitir
um sinal sonoro
pressione o botéo principal G
novamente para desativar o laser e
terminar a medicao
Medig&o indireta (1)
- este modo pode ser usado para
calcular distancias que nao
podem ser medidas devido a uma
obstrugao por um obstaculo ou pela
auséncia de uma superficie alvo
- pressione o botao principal G ativar
o laser
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posicione a ferramenta no ponto A

e aponte ao ponto B, o &ngulo em

tempo real é entdo apresentado
°a

se o visor mostrar --.-°
ferramenta esta demasiado
inclinada para a esquerda ou
para a direita e nao é possivel
realizar a medicao

pressione o boté&o principal G
novamente e a distancia AB medida
e 0 angulo sao apresentados e as
distancias a e b séo calculadas

o comprimento calculado a esta
absolutamente nivelado e o
angulo entre ae b é 902, o que
pode ser diferente da situacao
real

Nivelamento digital (2

coloque a ferramenta com a

base de medi¢éo de angulo F na
superficie a ser medida

0 visor mostra o angulo entre a
superficie e o nivel absoluto

se o visor mostrar --.-° a
ferramenta esta demasiado
inclinada para a frente ou para
tras e ndo é possivel realizar a
medigdo @b

para nivelar ou examinar a
superficie de trabalho, movimente
a superficie até o visor mostrar 0°
ou 90°

se o desvio estiver entre +10° de 0°
e 90°, sdo apresentadas setas de
ajuste fino que variam em direcao e
altura em relagéo ao alvo (2c

- em vez de usar um nivelamento
absoluto, pode também definir
uma referéncia pressionando e
mantendo pressionado o botao
PARA BAIXO E durante 1 segundo;
o visor apresenta REF.e 0°, e 0
angulo pode depois ser medido em
relacéo a esta referéncia

pressione e mantenha pressionado
o botdao PARA BAIXO E durante 1
segundo outra vez para remover

a referéncia e regressar ao
nivelamento absoluto

para conservar uma medic&o,
pressione o botéo principal G e o
visor ira apresentar HOLD (manter)
e 0 angulo medido




- pressione o botéo principal G
novamente para libertar o valor
mantido

CONSELHOS DE APLICACAO

* Quando surgem mensagens de erro
no visor C, pressione qualquer botdo
para regressar ao visor da medi¢ao
inicial

N&o é possivel excluir medigoes
erradas ao medir diferentes
superficies; as superficies
problematicas sao:

superficies transparentes (por ex.,
vidro, agua)

superficies refletoras (por ex., metal
polido, vidro)

superficies porosas (por ex.,
materiais de isolamento)
superficies estruturadas (por ex.,
reboco, pedra natural)

Se necessdrio, utilize uma folha de
papel ou uma chapa-alvo para laser
(n&o incluida) nestas superficies
Outras causas possiveis para falha
na medicao:

- amedicéo teve lugar fora do
intervalo de medicao

0 angulo entre o raio laser e o alvo
era demasiado pequeno

a lente de rececdo B ou ou a
abertura do raio laser A ficou
embaciada (ex. devido a uma rapida
mudanca de temperatura)
Camadas de ar com temperaturas
variaveis ou reflexos recebidos
indiretamente podem afetar o valor
medido

MANUTENGAO / SERVICO

Esta ferramenta néo se destina a

utilizagao profissional

Proteger a ferramenta de medicao

contra humidade ou insolagéo direta

Nao sujeitar o instrumento de

medicéo a temperaturas extremas

nem a oscilagcoes de temperatura

(é possivel que a precisao do

instrumento de medicéo seja

prejudicada)

- néo deixa-lo p. ex. dentro de um
automével durante muito tempo

- devera deixar o instrumento de
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medigao alcangar a temperatura de
funcionamento antes de coloca-lo
em funcionamento
Evitar que o instrumento de medicao
sofra fortes golpes ou quedas
danos no instrumento de medi¢ao
podem prejudicar a sua exatidao
apoés impactos fortes ou quedas
devera controlar as linhas de laser,
comparando-as com uma linha
de referéncia conhecida, seja ela
vertical ou horizontal
Manter o instrumento de medi¢ao
sempre limpo
Nao mergulhar o instrumento de
medicao na &gua nem em outros
liquidos
Limpar sujidades com um pano
himido e macio
Na&o utilizar detergentes nem
solventes
Limpar regularmente, em especial,
as superficies em volta da abertura
de saida do laser e verifique que ndo
haja pélos
Se a ferramenta falhar apesar de
cuidadosos processos de fabricacdao
e de teste, a reparacao devera ser
executada por uma oficina de servigo
autorizada para ferramentas eléctricas
SKIL
envie a ferramenta sem
desmontar, juntamente com
a prova de compra, para o seu
revendedor ou para o centro de
assisténcia SKIL mais préximo (os
enderegos assim como a mapa
de pecas da ferramenta estao
mencionados no www.skil.com)
Néo se esqueca de que os danos
provocados por sobrecarga ou
manuseamento incorrecto da
ferramenta estao excluidos da
garantia (para mais informagdes sobre
as condi¢des da garantia da SKIL,
consulte www.skil.com ou pergunte ao
seu revendedor)

AMBIENTE

Nao deite ferramentas eléctricas,
pilhas, acessérios e embalagem
no lixo doméstico (apenas para
paises da UE)

- de acordo com a directiva europeia



2012/19/CE sobre ferramentas
eléctricas e electronicas usadas e a
transposicéo para as leis nacionais,
as ferramentas eléctricas usadas
devem ser recolhidas em separado
e encaminhadas a uma instalagéo
de reciclagem dos materiais
ecolégica

simbolo (4) Ine avisara em caso de
necessidade de arranja-las

@

Misura laser

INTRODUZIONE

Questo utensile e destinato alla
misurazione di distanze in ambienti
sia interni sia esterni mediante la
proiezione di un raggio laser

Se usato correttamente, questo
utensile misura facilmente e
accuratamente lunghezza, superficie
e angoli

Lo strumento di misura & adatto per
il funzionamento esclusivamente in
luoghi chiusi

Questo utensile non & inteso per un
uso professionale

Conservare con cura le presenti
istruzioni e consegnarle insieme
allo strumento di misura in caso di
cessione a terzi

1930

DATI TECNICI

Campo di misurazione 0,3 - 30m
delle distanze*

Accuratezza di +3mm
misurazione delle

distanze*

Unita di misura minima 0,001 m
Tempo di misurazione 0,7 sec
Campo di misurazione ~ +90°

degli angoli

Accuratezza di +0,5°
misurazione degli angoli

Temperatura di impiego 0°C fino a 40°C
Temperatura di -20°C a +70°C

stoccaggio
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Umidita relativa (max.) 90%

Classe laser 2

Modello laser 635 nm, <1 mW

Batteria Polimeri di litio,
3,7V, 500 mAh

Tempo di impiego fino a 3000
misurazioni

Peso 0,13 kg

Dimensioni (lunghezza x 128 x 58 x 25
larghezza x altezza) mm

Spegnimento automatico

laser dopo ca. 20

sec. di inutilizzo

utensile di misurazione dopo ca. 3 min
di inattivita
(ca.6 minin
modalita di
livellamento

digitale)

* Importante: in condizioni sfavorevoli (per
es. luce forte o scarso riflesso) il campo e
I'accuratezza di misurazione dell’'utensile

risultano ridotti

ELEMENTI UTENSILE (D

Uscita del raggio laser

Lente di ricezione

Display

Pulsante Su

Pulsante Giu

Base di misurazione degli angoli
Pulsante principale

Cavo diricarica

Interfaccia caricabatteria

CIOTMOUOW>

SICUREZZA

Leggere e osservare tutte le
avvertenze e le istruzioni, per
lavorare con lo strumento di
misura in modo sicuro e senza
pericoli @

Se l'attrezzatura viene usata in modo
non specificato dal produttore, la
protezione fornita dall’attrezzatura
potrebbe non essere efficace

Non rendere mai illeggibili le
targhette di avvertenza applicate
sullo strumento di misura



* INIn caso di utilizzo di dispositivi
di comando o di regolazione di
natura diversa da quelli riportati
in questa sede oppure qualora
si seguano procedure diverse
vi & il pericolo di provocare
un’esposizione alle radiazioni
particolarmente pericolosa

* Non dirigere mai il raggio laser
verso persone oppure animali ed
evitare di guardare direttamente
il raggio laser o di guardarne il
riflesso (il raggio laser potrebbe
abbagliare le persone, provocare
incidenti o danneggiare gli occhi) (@)

* Se unraggio laser dovesse
colpire un occhio, chiudere
subito gli occhi e distogliere
immediatamente la testa dal raggio

* Non effettuare modifiche al
dispositivo laser

¢ Farriparare lo strumento di
misura da personale specializzato
qualificato e solo con pezzi di
ricambio originali (in tale maniera
potra essere salvaguardata la
sicurezza dello strumento di misura)

* Non permettere a bambini
di utilizzare lo strumento di
misura laser senza sorveglianza
(vi e il pericolo che abbaglino
involontariamente altre persone)

« Evitare di impiegare lo strumento
di misura in ambienti soggetti al
rischio di esplosioni e nei quali si
trovino liquidi, gas oppure polveri
inflammabili (nello strumento di
misura possono prodursi scintille che
incendiano la polvere o i vapori)

SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI

PRESENTI SULLUTENSILE

(2) Leggere il manuale di istruzioni prima
delluso

(3 Non gettare I'elettroutensile e le
batterie con i rifiuti domestici

(@) Radiazioni al laser / Non guardare
direttamente nel raggio / Prodotto
laser classe 2

uso

* Ricarica batteria (5)
! La batteria fornita & parzialmente
caricata (per garantire la
piena capacita della batteria,
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caricarla completamente con il
caricabatteria prima del primo
uso dell'elettroutensile)

leggere e seguire le istruzioni
fornite assieme al caricabatteria
o all’alimentatore

usare solo caricabatterie o
alimentatori con una tensione in
uscita di 5V e una corrente in uscita
di =0.5A

collegare il cavo del caricabatteria
H sia con il caricabatteria e
I'alimentatore (non incl. di serie) sia
con linterfaccia caricabatteria J
quando viene connesso, l'utensile si
accende e l'indicatore livello batteria
(®) inizia a lampeggiare

la ricarica & completa quando
l'indicatore del livello batteria smette
di lampeggiare e viene visualizzata
la batteria piena

rimuovere il cavo di ricarica H
dall'utensile oppure, se rimane
collegato, I'utensile si spegne dopo
ca.mezz'ora

Indicatore del livello batteria (&)

durante l'uso, l'indicatore del
livello batteria sul display indica la
capacita rimanente della batteria

Acceso/spento

premere il pulsante principale G per
accendere l'utensile

il raggio laser si attiva
automaticamente quando
'utensile viene acceso

premere e tenere premuto il
pulsante principale G per 1 secondo
per spegnere l'utensile

Cambiare le unita

2

I’ impostazione di default prima
del primo uso & in metri

premere e tenere premuto il
pulsante principale G per accendere
I'utensile

continuare a premere il pulsante G
per pit di 2 secondi, finché 'unita

di misura desiderata (piedi/pollici o
metri) viene visualizzata

rilasciare il pulsante principale G per
selezionare I'unita di misura

premere il pulsante principale G per
accendere ['utensile
premere e tenere premuto il



pulsante UP D per selezionare
un’unita di misura diversa

Selezionare la modalita di misurazione

- premere il pulsante UP D o DOWN
E per selezionare le diverse
modalita di misurazione

Misurazione di distanze singole ®

- quando si accende I'utensile, la
modalita di misurazione standard
€ la misurazione a distanza singola
con laser attivato (v. indicatore laser
lampeggiante (7)a)

- selezionando la modalita di distanza
premendo il pulsante UP D o DOWN
E, il laser potrebbe non attivarsi
automaticamente (v. indicatore
laser (7)b), ma soltanto dopo aver
premuto il pulsante principale G

- con il raggio laser attivato,
puntare il laser sull’obiettivo

- premere il pulsante principale G
per effettuare una misurazione (e
disattivare automaticamente il laser)
tenere presente che l'utensile
misura dal retro (la lunghezza
dell’utensile viene inclusa nel
risultato della misurazione)

- premere il pulsante principale
G per attivare il laser e premere
nuovamente il pulsante principale
G per effettuare una misurazione
consecutiva (& possibile visualizzare
fino a 4 misurazioni)

Misurazione di un’area (&)

- premere il pulsante principale G per

accendere il laser

puntare il primo obiettivo (p.es.

larghezza) e premere il pulsante

principale G per visualizzare la
prima dimensione nella prima riga
puntare il secondo obiettivo (p.es.
lunghezza) e premere il pulsante
principale G per visualizzare la
seconda dimensione nella seconda
riga

- il laser viene automaticamente
disattivato e I'area calcolata viene
visualizzata nell’'ultima riga

- premere nuovamente il pulsante
principale G per effettuare una
nuova misurazione

Misurazione in tempo reale

- Questa modalita puo essere
usata per spostare l'utensile
relativo all’'obiettivo e la distanza
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costantemente aggiornata viene

visualizzata
- premere il pulsante principale G per
accendere il laser
premere nuovamente il pulsante
principale G per iniziare a misurare,
l'utensile iniziera a emettere un bip
premere nuovamente il pulsante
principale G per disattivare il laser e
terminare la misurazione
Misurazione indiretta (1)
questa modalita puo essere usata
per calcolare distanze che non
possono essere misurate a causa
di un’ostruzione da parte di un
ostacolo o dell’assenza di una
superficie target
premere il pulsante principale G per
accendere il laser
- posizionare I'utensile nel punto A e
puntare il punto B, I'angolo in tempo
reale viene visualizzato
se il display visualizza --.
I'utensile & inclinato troppo a
sinistra o destra ed & impossibile
effettuare la misurazione
premere nuovamente il pulsante
principale G e la distanza AB
misurata e I'angolo vengono
visualizzati e le distanze ae b
vengono calcolate
la lunghezza calcolata &
assolutamente piana e I'angolo
tra a e b € 902 con una possibile
differenza rispetto alla situazione
reale
Livellamento digitale (12)
- posizionare I'utensile con la base
di misurazione degli angoli F sulla
superficie da misurare
il display visualizza I'angolo tra la
superficie e il piano assoluto
se il display visualizza --.-%,
'utensile & inclinato troppo in
avanti o indietro ed & impossibile
effettuare la misurazione 2b
per livellare o mettere a piombo
una superficie di lavoro, spostare la
superficie, finché il display mostra
0°090°
se la deviazione non & superiore
a+102di 0° e 90°, vengono
visualizzate delle frecce di
regolazione fine che variano
in direzione e altezza rispetto

e




CONSIGLIO PRATICO

all’'obiettivo (2¢
- invece di usare un piano assoluto,
€ possibile impostare un riferimento
premendo e tenendo premuto il
pulsante DOWN E per 1 secondo;
il display visualizza REF. e 0°,
ora I'angolo puo essere misurato
rispetto al suo riferimento
premere nuovamente e tenere
premuto il pulsante DOWN E per 1
secondo per rimuovere il riferimento
e tornare al piano assoluto
- per mantenere una misura, premere
il pulsante principale G e il display
visualizza HOLD e I'angolo misurato
premere nuovamente il pulsante
principale G per rilasciare la
funzione “hold”

Quando sul display vengono

visualizzati dei messaggi d’errore

C, premere un pulsante qualsiasi

per tornare alla visualizzazione di

misurazione iniziale

Misurazioni errate non possono

essere escluse quando si misurano

superfici diverse; le superfici

problematiche sono:

- superfici trasparenti (per es. vetro,

acqua)

superfici riflettenti (per es. metallo

lucido, vetro)

- superfici porose (per es. materiali

isolanti)

superfici strutturate (per es. intonaco

rustico, pietra naturale)

Se necessario, usare un pezzo di

carta o una piastra per obiettivo laser

(non inclusa) su tali superfici

Altre possibili cause di misurazione

errata:

misurazione eseguita al di fuori del

campo di misurazione

- angolo tra il raggio laser e la
superficie da misurare troppo
piccolo

- lente di ricezione B o apertura del
raggio laser A appannate (ad es. a
causa di un rapido cambiamento
della temperatura)

Strati d’aria con temperature diverse o

riflessi indiretti possono influenzare il

valore misurato
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MANUTENZIONE / ASSISTENZA

Questo utensile non & inteso per un

uso professionale

Proteggere lo strumento di misura

da liquidi e dall’esposizione diretta ai

raggi solari

Non esporre mai lo strumento

di misura a temperature oppure

a sbalzi di temperatura estremi

(possono pregiudicare la precisione

dello strumento di misura)

- p.es.non lasciarlo per lungo tempo
in macchina

- lasciare adattare alla temperatura
ambientale lo strumento di misura
prima di metterlo in funzione

Evitare urti oppure cadute violente

dello strumento di misura

danneggiamenti dello strumento di

misura possono pregiudicarne la

precisione

dopo un urto o una caduta violenta

effettuare il controllo delle linee

laser confrontandoli con una linea

di riferimento orizzontale o verticale

nota

Avere cura di tenere lo strumento di

misura sempre pulito

Non immergere mai lo strumento di

misura in acqua oppure in liquidi di

altra natura

Pulire ogni tipo di sporcizia utilizzando

un panno umido e morbido

Non utilizzare mai prodotti detergenti e

neppure solventi

Pulire regolarmente specialmente le

superfici dell'uscita del raggio laser

prestando particolare attenzione alla

presenza di peluria

Se nonostante gli accurati

procedimenti di produzione e di

controllo I'utensile dovesse guastarsi,

la riparazione va fatta effettuare da un

punto di assistenza autorizzato per gli

elettroutensili SKIL

- inviare I'utensile non smontato
assieme alle prove di acquisto al
rivenditore oppure al pili vicino
centro assistenza SKIL (I'indirizzo
ed il disegno delle parti di ricambio
dell’'utensile sono riportati su
www.skil.com)

Tenere presente che danni causati

da sovraccarico o utlizzo improprio



sono esclusi dalla garanzia (per la
condizioni di garanzia SKIL, visitare
il sito www.skil.com o contattare il
proprio rivenditore)

TUTELA DELLAMBIENTE

Non gettare I'elettrot
le batterie, gli accessori e
I'imballaggio con i rifiuti domestici
(solo per Paesi UE)

- secondo la Direttiva Europea
2012/19/CE sui rifiuti di utensili
elettrici ed elettronici e la sua
attuazione in conformita alle

norme nazionali, gli elettroutensili
esausti devono essere raccolti
separatamente, al fine di essere
reimpiegati in modo eco-compatibile
il simbolo (@) vi ricordera questo
fatto in fase di smaltimento

)

Lézermérés

BEVEZETES
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Ez a méréeszkoz lézersugar vetités
segitségével beltéri valamint kiltéri
tavolsagok mérésére szolgal
Megfelel6 alkalmazésa esetén, a
mérbeszkodz kdnnyen és pontosan
hasznéalhato tavolsag mérésére,
terilet és sz6gek szamitasara

A mérémliszer kizardlag zart
helyiségekben val6 hasznélatra
alkalmas

A szerszam nem professzionalis
hasznalatra késziilt

Biztos helyen 6rizze meg ezeket az
utasitasokat, és ha a mérémliszert
tovabbadja, adja tovabb ezeket az
utasitasokat is

MUSZAKI ADATOK

Tavszamitasi tartomany* 0,3 - 30 m

Tavszamitasi pontossag*+ 3 mm

Legkisebb mérési 0,001 m
egység
Mérési idé 0,7 masodperc
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Szégmérési tartomany  + 90°

SzOgmérési pontossag  +0,5°

Uzemi hémérséklet 0°C és 40°C
hémérsékletti
kérnyezetre

L vonatkozik

Tarolasi hémérséklet -20°C - +70°C

Relativ paratartalom 90%

(max.)

Lézerosztaly 2

Lézertipus 635 nm, <1 mW

Akkumulator LiPo, 3.7V, 500
mAh

Uzemelési id6 akar 3000
mérésig

Suly 0,13 kg

Méretek (hosszisagx 128 x 58 x 25

szélesség x magassag) mm

Automatikus kikapcsolas

lézer kortlbelll 20
méasodperc
tétlenség utan

méréeszkoz kortlbelll 3

perc tétlenség
utan (korulbeldl
6 perc digitalis
szintezési
maddban)

* Fontos: kedvezétlen kériilmények
mellett (pl. erés fényben vagy gyenge
fényvisszaver6désben) csokken

a szerszam mérési tartomanya és
pontossaga

SZERSZAMGEP ELEMEI (1)
Lézersugarzas kilépési nyilas
Fényvevo lencse

Kijelzé

Felfelé gomb

Lefelé gomb

Szdgmeérési alap

Fékapcsold

Toltokabel

Toltofelllet

CIOTMMUOW>



BIZTONSAG

Olvassa el és tartsa be valamennyi
utasitast, hogy veszélymentesen
és biztonsagosan tudja kezelni a
mérémiiszert (2)
Ha a berendezést a gyarté altal nem
meghatarozott médon hasznaljak, a
berendezés altal biztositott védelem
karosodhat
Soha ne tegye felismerhetetlenné
a mérémliszeren talalhaté
figyelmeztet6 tablakat
P Ha az itt leirtaktol eltér6 kezelé
vagy beallité berendezéseket
hasznal, vagy mas eljarasokat
alkalmaz, ez veszélyes
sugarterheléshez vezethet
Ne iranyitsa a lézersugarat mas
személyekre vagy allatokra és
sajat maga se nézzen bele sem
a kozvetlen, sem a visszavert
lézersugarba (ellenkezo esetben a
személyeket elvakithatja, baleseteket
okozhat és megsértheti az érintett
személy szemét) (4)
Ha a szemét Iézersugarzas éri,
csukja be a szemét és Iépjen
azonnal ki a Iézersugar vonalabol
Ne hajtson végre a
lézerberendezésen semmiféle
valtoztatast
A mérémliszert csak szakképzett
személyzet csak eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval
javithatja (ez biztositja, hogy a
mérémliszer biztonsagos muszer
maradjon)
Ne hagyja, hogy gyerekek
a lézersugarral felszerelt
mérémiiszert feliigyelet nélkiil
hasznaljak (ezzel akaratlanul
elvakithatnak mas személyeket)
Ne dolgozzon a mérémiiszerrel
olyan robbanasveszélyes
koérnyezetben, ahol éghetd
folyadékok, gazok vagy porok
vannak (amérémuszerben szikrak
keletkezhetnek, amelyek a port vagy a
g6zodket meggyujthatjak)
A SZERSZAMON TALALHATO
SZIMBOLUMOK MAGYARAZATA
(2) Hasznalat elétt olvassa el a hasznalati
utasitast
(3 Ne dobja az elektromos
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kéziszerszamokat és elemek a
haztartasi szemétbe

(4) Lézersugarzas / Ne nézzen a
lézerssugarba / 2. Osztalyu lézer
termék

KEZELES

Az akkumulator toltése (&)

! a biztositott akkumulator
részlegesen toltott
(az akkumulator teljes

p anak biztc
teljes toltottségi allapotig
toltse azt a kéziszerszam els6
hasznalatat megel6z6en)
olvassa el és kovesse a toltével
vagy tapegységgel kapott
utasitasokat
csak olyan t6ltét vagy tapegységet
hasznaljon, amelynek kimeneti
feszliltsége 5V és 20,5 A kdz6tt van
csatlakoztassa a téltékabelt
H téltével vagy tapegységgel
(nem szabvanyos tartozék) és
toltékészilékkel J
ha csatlakoztatva van, az eszk6z
bekapcsol és az akkumulator
t8lt6ttségi szintje (® villogni kezd
a toltés akkor fejezédik be, amikor
az akkumulator toltéttségi szintjének
jelzéje abbahagyja a villogast és
teljes akkumulatort jelez
tavolitsa el a tolté kabelét H a
szerszamrdl, vagy ha csatlakoztatva
marad, az eszkoz kb. fél 6ra
elteltével kikapcsol
Akkumulator téltéttségi-szint jelzé )
- hasznalat kézben az akkumulator
toltottségi szintje a kijelzén jelzi az
akkumulator kapacitasat
Be/Ki
- nyomja meg a fékapcsolét G a
szerszam bekapcsolasahoz
a lézersugar automatikusan
aktivalédik, amikor a szerszam
be van kapcsolva
nyomja le és tartsa lenyomja a
fékapcsolét G 1 masodpercig a
szerszam kikapcsolasahoz
Mértékegységek valtasa
! a méter az alapértelmezett
beallitas az elsé hasznalatot
megel6z6en

10z



- nyomja meg és tartsa lenyomva

a fékapcsolot G a szerszam
bekapcsolasahoz

tartsa tovabbra is lenyomva a
fékapcsoldt G 2 masodpercnél
tovabb, hogy a kivant mértékegység
(lab/hiivelyk vagy méter) megjelenik
akijelzén

- engedje fel a fékapcsolét G a mérési

mértékegység kivalasztasahoz

- nyomja meg a fékapcsolot G a
szerszam bekapcsolasahoz
nyomija le és tartsa lenyomva a
FEL gombot D egy masik mérési
mértékegység kivalasztasahoz
Mérési mod kivalasztasa

- nyomjalea FEL D vagy a LE
gombot E egy masik mérési mod
kivalasztasahoz

Egyes tavolsag mérése (8)

- aszerszam bekapcsolasakor az
alapértelmezett mérési moéd az
egyes tavolsag mérése, aktivalt
lézer mellett (lasd a villogd
|ézerjelzét (Da)

- ha tavolsagi médot valaszt ki
a FEL D vagy LE gombok E
megnyomasaval, eléfordulhat,
hogy a lézer nem aktivalodik
automatikusan (lasd a lézerkijelz6t
(7)b), de csak a fékapcsold
lenyomasa utan G

- alézersugar aktivalasa utan

irdnyitsa a lézert a célra

nyomja le a fékapcsolot G a

mérés elvégzéséhez (és alézer

automatikus deaktivalasahoz)

ne feledje, hogy a késziilék a

mérést az eszkoz végétdl végzi

(vagyis a mérési eredmény

magaba foglalja a késziilék

hosszat)

nyomija le a fékapcsolét G a lézer

aktivalasahoz és nyomja le ismét

a fékapcsoldét G az egymas utani

mérés elvégzéséhez (legfeljebb 4

mérés jelenitheté meg a kijelzén)

Teriiletmérés @

- nyomja meg a fékapcsolot G a lézer
aktivalasahoz

- irdnyitsa az elsé célra (példaul
szélesség) és nyomja meg a
fékapcsolot G az els6 méret elsé
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sorban torténé megjelenitéséhez
- irdnyitsa a masodik célra (példaul
hosszlsag) és nyomja meg
a fékapcsolét G a masodik
méret masodik sorban térténé
megjelenitéséhez
a lézer automatikusan deaktivalodik
és a legalsé sorban megjelenik a
kiszamitott terilet
- nyomja meg a fékapcsolét G ismét
egy Uj mérés elvégzéséhez
Mérés val6s idében (0
- ezt az lizemmadot lehet a szerszam
célhoz viszonyitott mozgatasahoz
hasznélni, amelynek soran a
folyamatosan frissl6 tavolsag
jelenik meg a kijelzén
nyomja meg a fékapcsolét G a lézer
aktivalasahoz
- nyomja meg a fékapcsolét G ismét a
mérés megkezdéséhez, a szerszam
hangjelzéseket kezd adni
nyomja meg a fékapcsolét G ismét
a lézer deaktivalasahoz és a mérés
befejezéséhez
Kdzvetett mérés (1)
ezt az izemmadot lehet hasznalni
az olyan tavolsagok méréséhez,
amelyek kdzvetlen mérését
valamilyen targy vagy a mérési
fellilet hianya gatolja
nyomja meg a fékapcsoldt G a lézer
aktivalasahoz
helyezze a szerszamot egy pontra:
A és irdnyitsa egy masik pontra: B,
ekkor megjelenik a valds idejti sz6g
ha a kijelzén --.-2 jelenik meg,
akkor a szerszam tllsagosan
balra vagy jobbra dél, ezért a
mérés nem végezhetd el
nyomja meg a fékapcsoldt G ismét
és a lemért ,AB” tavolsag és szog
megjelenik a kijelz6n, valamint ,a”
és ,b” tavolsaganak kiszamitasa is
megtorténik
a kalkulalt ,,a” hosszusag
abszolut szintben van és
az ,a” és ,b” kozotti szég a
kovetkezének felel meg: 902,
amely eltérhet a valés helyzettdl
Digitalis szintezés (2
- helyezze a szerszamot a
szogmérési alappal F a
megmeérendo tertletre



- akijelz6 a felszin és az abszolut
szint kdz6tti sz6get jeleniti meg

ha a kijelzn --.-¢ jelenik meg,
akkor a szerszam tulsagosan
el6re vagy hatra dél, ezért a
mérés nem végezhetd el @b

a hordfellilet szintezéséhez vagy
mélységméréséhez mozgassa a
feliletet addig, amig a kijelzén 0°
vagy 90° nem jelenik meg

ha az eltérés +10° a 0°-hoz és
90°-hoz képest, finomhangold
nyilak jelennek meg, amelyek a
célpont fliggvényében iranyban és
magassagban eltéréek lehetnek (2¢
az abszolut szint hasznalata
helyett referenciat allithat be a LE
gomb E 1 méasodpercig torténd
megnyomasaval és lenyomva
tartasaval; a kijelzén a REF. felirat
és a 0° jelenik meg, a széget ekkor
lehet lemérni ehhez a referenciahoz
képest

a LE gomb E 1 masodpercig
torténd ismételt megnyomasaval
és lenyomva tartasaval tavolithatja
el a referenciat és térhet vissza az
abszolut szinthez

egy mérési eredmény
megtartasahoz nyomja le a
fékapcsolot G és a kijelzén
megjelenik a HOLD (megtartas)
felirat, valamint a mért szég
nyomja meg a fékapcsoldt G ismét a
megtartas feloldasahoz

HASZNALAT

Ha hibalizenetek jelennek meg a
kijelzén C, nyomjon meg barmilyen
gombot az eredeti mérokijelzére
torténd visszatéréshez

A hibas mérések nem zarhatok ki
abban az esetben, ha kiilonbéz6
fellletek mér. Problémas fellileteknek
minéstilhetnek a kovetkezok:

atlatszo fellletek (példaul Gveg, viz)
visszatlikrozédo feliiletek (példaul
fényezett fém, liveg)

lyukacsos felliletek (példaul
szigeteléanyagok)

strukturalt fellletek (példaul
gordilészemcsés vakolat,
természetes ko)

Szlikség esetén hasznaljon egy

53

darab papirt vagy a lézer céllemezét

(nem része a csomagnak) ezeken a

fellileteken

A pontatlan mérés egyéb lehetséges

okai:

- amérés a mérési tartomanyon kivdl
tértént

- alézersugar és a célfeliilet kdzotti
sz0g tul kicsi volt

- afelvevé lencse B vagy a lézersugar
nyilasa A paras volt (pl. hirtelen
hémérséklet-valtozas miatt)

Akiilénbézé hémérsékleti légrétegek

vagy kdzvetett visszatlikréz6dések

hatéssal lehetnek a mért értékre

KARBANTARTAS / SZERVIZ

* A szerszam nem professzionalis

hasznalatra készult

Ovja meg a mérémuszert a

nedvességtol és a kdzvetlen

napsugarzas behatasatol

Ne tegye ki a mérémiiszert

extrém hémérsékleteknek vagy

hémérsékletingadozasoknak

(befolyasolhatjak a mérém(szer

mérési pontossagat)

- példaul ne hagyja hosszabb ideig a
mérémiiszert egy autéban

- hagyja a mérémiuiszert
temperalédni, miel6tt azt ismét
lizembe venné

Ugyeljen arra, hogy a mérémliszer

ne eshessen le és ne legyen kitéve

erdsebb |6késeknek vagy (téseknek

- amérémuszer megrongalédasa

befolyassal lehet a mérési

pontossagra

egy heves |okés vagy esés utan

ellenérzésként mindig hasonlitsa

Ossze a lézervonalakat egy ismert

fliggdleges, illetve vizszintes

referencia vonallal

Tartsa mindig tisztan a mérémuszert

Ne meritse vizbe vagy mas

folyadékokba a mérészerszamot

A szennyezédéseket egy nedves,

puha kendével torélje le

Ne hasznaljon tisztit6- vagy

olddszereket

Mindenek el6tt rendszeresen tisztitsa

meg a lézer kilépési nyilasat és

tgyeljen arra, hogy ne maradjanak ott

bolyhok vagy szalak



Ha a gép a gondos gyartasi

és ellendrzési eljaras ellenére

egyszer mégis meghibasodna,

akkor a javitassal csak SKIL

elektromos kéziszerszam-muhely

ugyfélszolgalatat szabad megbizni

- kildje az 6sszeszerelt gépet a
vasarlast bizonyité szamlaval egyiitt
a keresked6 vagy a legkdzelebbi
SKIL szervizallomas cimére (a
cimlista és a gép szervizdiagramja a
www.skil.com cimen talalhatd)

Vegye figyelembe, hogy a garancia

nem fedi le a tulterhelés és a gép

helytelen hasznalata miatt okozott

TECHNICKA DATA

a pokud budete méfici pristroj
predavat dale, pfilozte je

karokat (a SKIL garancidlis feltételei
elolvashatja a www.skil.com oldalon,
vagy kérdezze meg kereskedojét)

KORNYEZET

Méfeni laserem

Az elektromos kéziszerszamokat,
elemek, tartozékokat és
csomagolast ne dobja a haztartasi
szemétbe (csak EU-orszagok
szamara)

- ahasznalt villamos és elektronikai
késziilékekrol sz6l6 2012/19/EK
iranyelv és annak a nemzeti jogba
valo atultetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszamokat kilén
kell gy(ijteni, és kérnyezetbarat
modon Ujra kell hasznositani

erre emlékeztet a (4) jelzés,
amennyiben felmeril az
intézkedésre valo igény

@
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uvoD

Tento pfistroj je uréeny pro méreni
vzdalenosti jak uvnitf tak vné budov
pomoci projekce laserového paprsku
P¥i spravném pouziti méfi tento pfistroj
snadno a piesné délku, povrch a thly
MEéfici pfistroj je vyhradné vhodny
pro provoz na uzavienych mistech
nasazeni

Tento nastroj neni uréen k
profesionalnimu pouziti

Tyto pokyny dobie uschovejte

Rozsah méfeni 0,3-30m
vzdalenosti*

Pfesnost méfeni +3mm
vzdalenosti*

Nejmensi mérna 0,001 m
jednotka

Doba méreni 0,7s
Rozsah méfeni thlu +90°
Presnost méreni thlu +0,5°
Provozni teplota 0°C az 40°C

Skladovaci teplota

-20°C az +70°C

Relativni vihkost (max.)

90 %

Tfida laseru 2
Typ laseru 635 nm, <1 mW
Baterie Li-polymerova,
3,7V, 500 mAh
Provozni doba az 3000 méreni
Hmotnost 0,13 kg
Rozméry (délka x Sitka 128 x 58 x 25
x vyska) mm
Automatické vypinani
laser po asi 20
s stavu
necinnosti
méfici pfistroj poasi3
min. stavu
necinnosti
(asi 6 min. v
rezimu digitalni
nivelace)

nastroje snizi

B Prijimaci ¢ocky
C Displej
D Tlacitko nahoru
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* Dulezité: pfi nepfiznivych podminkach
(napf. za jasného svétla nebo Spatného
odrazu) se méfici rozsah a presnost

SOUCASTI NASTROJE (D
A Vystupni otvor laserového paprsku



E Tlagitko doltl

F Z&akladna pro méfeni thlu
G Hlavni tlacitko

H Kabel nabijecky

J Rozhrani nabijecky

BEZPECNOST

Aby byla zajisténa bezpecna

a spolehliva prace sméficim
pfistrojem, je nutné si precist a
dodrzovat veskeré pokyny (2)
Pokud se zafizeni pouziva zplisobem,
ktery neni specifikovan vyrobcem,
muze byt naru$ena ochrana zafizeni
Nikdy nesmite dopustit, aby

byly vystrazné stitky na méficim
pristroji necitelné.

FYPokud se pouzije jiné nez zde
uvedené ovladaci nebo sefizovaci
vybaveni nebo provedou

jiné postupy, maze to vést k
nebezpecné expozici zarenim
Laserovy paprsek nemifte proti
osobam nebo zvifatim a nedivejte
se do pfimého ani do odrazeného
laserového paprsku (muze to
zpUsobit oslepeni osob, nehody nebo
posgkozeni zraku) (4)

Pokud laserovy paprsek dopadne
do oka, je tfeba védomé zaviit

oci a okamzité hlavou uhnout od
paprsku

Na laserovém zafizeni
neprovadéjte zadné zmény

Méf¥ici pristroj nechte opravit
kvalifikovanym odbornym
personalem a jen originalnimi
nahradnimi dily (tim bude zajisténo,
Ze bezpecnost piistroje zlistane
zachovana)

Nenechte déti pouzivat laserovy
méfici pfistroj bez dozoru (mohou
neumysiné oslInit osoby)

Nepracujte s méficim pfistrojem v
prostiedi s nebezpeéim vybuchu,
v némz se nachazeji horlavé
kapaliny, plyny nebo prach (v
méficim pfistroji se mohou vytvaret
jiskry, jez zapali prach nebo plyny)

VYSVETLENI SYMBOLU NA NARADI
(2) Pred pouzitim si pfeététe navod k

pouziti

(3 Nevyhazuijte elektrické naradi a

baterie do komunalniho odpadu
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(@) Laserové zareni / Nedivejte se do

paprsku / Laserovy vyrobek tfidy 2

OBSLUHA

Nabijeni akumulator(i (5)
dodavany akumulator je
castecné nabity (v zajmu
zajisténi maximalni kapacity
akumulatoru jej pfed prvnim
pouzitim vaseho elektronastroje
uplné dobijte v nabijecce)
prectéte si a dodrzujte pokyny
dodané s nabijeckou nebo
napajenim

pouzivejte pouze nabije¢ku nebo

napajeni s vystupnim napétim5V a

vystupnim proudem = 0,5 A

pfipojte kabel nabijecky H k

nabijecce nebo napajeni (neni

standardni souéasti) a rozhrani

nabijecky J

po zapojeni se nastroj zapne a

indikator akumulatoru (&) zaéne

blikat

- nabijeni je hotové, kdyz indikator
akumulatoru prestane blikat a je
indikovana pIné nabita baterie

- znastroje odpojte kabel nabijecky
H nebo, pokud zlistane zapojeny,
nastroj se vypne asi po pfibl. ptl
hodiné

Indikator akumulatoru (&)

- béhem pouzivani indikator
akumulatoru na displeji ukazuje
zbyvajici kapacitu akumulatoru

Zapnuto/vypnuto

pro spusténi nastroje stisknéte

hlavni tla¢itko G

laserovy paprsek se automaticky

aktivuje, kdyz se nastroj zapne

pro vypnuti nastroje stisknéte a

podrzte hlavni tlaéitko G po dobu

1 sekundy

Zména jednotek

vychozim nastavenim pred

prvnim pouzitim jsou metry

pro spusténi nastroje stisknéte a
podrzte hlavni tlacitko G

- nadale drzte stisknuté hlavni tlacitko
G po dobu del$i nez 2 sekundy,
dokud se nezobrazi pozadovana
mérna jednotka (stopy/palce, nebo
metr)



- uvolnéte hlavni tlacitko G pro vybér
mérné jednotky
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- pro spusténi nastroje stisknéte
hlavni tlaitko G

- stisknéte a podrzte tlacitko
NAHORU D pro vybér jiné mérné
jednotky

Vyberte rezim méfeni

- stisknéte tlacitko NAHORU D nebo
tlagitko DOLU E pro vybér jinych
rezimG méfeni

Jedno méfeni vzdalenosti (8)

- kdyz nastroj zapnete, vychozim
rezimem méfeni je jedno méfeni
vzdalenosti s aktivovanym laserem
(viz blikajici indikator laseru (Da)

- pokud vyberete rezim vzdalenosti
stisknutim tlacitka NAHORU D nebo
tlagitka DOLU E, laser se nemusi
aktivovat automaticky (viz indikator
laseru (7)b), ale pouze po stisknuti
hlavniho tlacitka G

- po aktivaci laserového paprsku
namifte laser na cil

- stisknéte hlavni tla¢itko G pro
provedeni méfeni (a automatickou
deaktivaci laseru)

! méjte na mysli, Ze pfistroj méfi
od své zadni strany (délka
pfistroje je zahrnuta ve vysledku
meéfeni)

- stisknéte hlavni tlacitko G pro
aktivaci laseru a stisknéte hlavni
tlacitko G znovu pro nepretrzité
méfeni (zobrazit Ize az 4 méreni)

Maéfteni plochy (@

- pro aktivaci laseru stisknéte hlavni
tladitko G

- zamifte na prvni cil (napf. Sitka)

a stisknutim hlavniho tlacitka G
zobrazte prvni rozmér v prvni fadce

- zamifte na druhy cil (napt. délka)

a stisknutim hlavniho tladitka G
zobrazte druhy rozmeér v druhé
fadce

- laser se automaticky deaktivuje
a vypocitana plocha se zobrazi v
nejnizsi fadce

- stisknéte hlavni tla¢itko G znovu pro
provedeni nového méfeni

Mé&Feni v realném &ase (10

- tento rezim Ize pouzivat k
pfemistovani nastroje vzhledem k

cili, pficemz se zobrazuje nepretrzité

aktualizovana vzdalenost
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pro aktivaci laseru stisknéte hlavni

tlacitko G

- stisknéte hlavni tlacitko G znovu pro
zahdjeni méfeni, nastroj zacne pipat

- stisknéte hlavni tlacitko G znovu pro
deaktivaci laseru a ukonéeni méfeni

NepFimé méfeni (1)

- pomoci tohoto rezimu Ize vypoditat

vzdalenosti, které nelze zméfit kvl

néjaké prekazce nebo absenci

cilového povrchu

pro aktivaci laseru stisknéte hlavni

tlacitko G

umistéte nastroj do bodu A a

zamitte jej na bod B, zobrazi se Uhel

v redlném ¢ase

pokud se na displeji zobrazi --.-%,

je nastroj naklonény pfili$ vievo

nebo vpravo a méfeni nelze

provést

- stisknéte hlavni tlacitko G znovu a

zobrazi se naméfena vzdalenost AB

a Uhel a vypoditaji se vzdalenosti

aab

vypocéitana délka a je absolutné

vroviné athelmeziaab je

90°, coz se muze liSit od realné

situace

Digitalni nivelace (12)

- umistéte nastroj na zakladnu pro

meéreni Uhlu F na povrch, ktery se

ma méfit

displej zobrazuje uhel mezi

povrchem a absolutni rovinou

pokud se na displeji zobrazi

--.-2, je nastroj naklonény pFili§

dopfedu nebo dozadu a méreni

nelze provést ©2b

- pro umisténi pracovniho povrchu

do roviny neboli vyrovnani, zmérnte

polohu povrchu, dokud se na

displeji nezobrazi 0° nebo 90°

pokud je odchylka v rozsahu +10°

od 0° a 90°, zobrazi se Sipky pro

jemné nastaveni, které se li$i, pokud

jde o smér a vysku, ve vztahu k

cili @2¢

misto pouzivani absolutni roviny

muzete také nastavit referencni

hodnotu stisknutim a podrzenim

tlagitka DOLU E po dobu 1 sekundy;

na displeji se zobrazi REF. a 0°,

uhel Ize nyni zméfit vzhledem k této

referenéni hodnoté

znovu stisknéte a podrzte tlacitka



DOLUE po dobu 1 sekundy pro
odebrani referenéni hodnoty a
navratu k absolutni roviné

pro podrzeni méfeni stisknéte hlavni
tlacitko G a na displeji se zobrazi
PODRZENO a naméfeny thel

pro uvolnéni podrzené hodnoty
stisknéte hlavni tlacitko G znovu

NAVOD K POUZITI

Pokud se na displeji zobrazi chybova

zprava C, stisknutim libovolného

tladitka pfejdéte zpét na zobrazeni

pocatecniho méfeni

P¥i méfeni riznych povrchll nelze

vylougit chybné méfeni; toto jsou

problematické povrchy:

- pruhledné povrchy (napf. sklo, voda)

reflexni povrchy (napf. lestény kov,

sklo)

porézni povrchy (napf. izolacni

materialy)

- strukturované povrchy (napt. hruba
omitka, pfirodni kamen)

V piipadé potfeby na tyto povrchy

pouzijte kousek papiru nebo cilovou

desku na laser (neni soucasti

dodavky)

Dal§i mozné priciny chybného méreni:

- méfeni probihalo mimo ramec

rozsahu méreni

uhel mezi laserovym paprskem a

cilem byl pfili§ maly

- pfijimaci ¢o¢ky B nebo otvor
laserového svétla A byl zamlzen
(napf. kvuli nahlé zméné teploty)

Na naméfenou hodnotu mohou mit

vliv vzduchové vrstvy s rGznymi

teplotami nebo nepfimo pfijaté odrazy

UDRZBA / SERVIS

Tento nastroj neni uré¢en k

profesionalnimu pouziti

Chrarite méfici pfistroj pred vihkem a

pfimym slune¢nim zarenim

Nevystavujte méfici pristroj

zadnym extrémnim teplotam nebo

teplotnim vykyvam (mize byt

omezena piesnost pristroje)

- nenechavejte jej napft. delsi dobu
lezet v auté

- nechte méfici pfistroj nejprve
vytemperovat, nez jej uvedete do
provozu

57

Zabrarite prudkym narazdm a padiim

meéficiho pfistroje

- diky poskozenim méficiho pfistroje
mUze byt negativné ovlivnéna
pfesnost

- po silném narazu ¢i padu porovnejte
laserové piimky kvl kontrole se
znamou vodorovnou nebo svislou
referenéni pfimkou

Udrzujte méfici pristroj vzdy Cisty

Méfici pfistroj neponofuijte do vody

nebo jinych kapalin

Necistoty otfete vihkym, mékkym

hadfikem

Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky

a rozpoustédla

Pravidelné cCistéte zejména plochy

na vystupnim otvoru laseru a dbejte

pfitom na smotky

Pokud dojde i pfes peclivou vyrobu

a naro¢né kontroly k poruse

nastroje, svéite provedeni opravy

autorizovanému servisnimu stredisku

pro elektronaradi firmy SKIL

- za$lete nastroj nerozebrany spolu
s potvrzenim o nakupu své prodejné
nebo nejbliz§imu servisu znacky
SKIL (adresy a servisni schema
nastroje najdete na www.skil.com)

Uvédomte si, Ze na poskozeni

zpusobené pretizenim nebo

nespravnym zachazenim se

nevztahuje zaruka (zaruéni podminky

spole¢nosti SKIL najdete na adrese

www.skil.com nebo se obratte na

prodejce)

ZIVOTNi PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie,
dopliiky a baleni nevyhazujte
do komunalniho odpadu (jen pro
staty EU)

- podle evropské smérnice 2012/19/
EG o nakladani s pouzitymi
elektrickymi a elektronickymi
zafizenimi a odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpistl
jednotlivych zemi se pouzita
elektricka naradi, musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu
a podrobit ekologicky Setrnému
recyklovani

- symbol (4) na to upozorfiuje



Lazer élcimi

GiRis

1930

¢ Bualet, lazer isini yardimiyla i¢ ve dig
mekanlarda mesafeleri 6lgmek lizere

tasarlanmigtir

¢ Dogru kullanildigi taktirde, bu alet
kolayca ve hassas olarak uzunluk,

ylzey ve acilar dlger

¢ Bu dlgme cihazi sadece kapali
mekanlarda kullanilmaya uygundur
¢ Bu alet profesyonel kullanima yénelik

degildir

« Bu talimatlari iyi ve gtivenli bir
yerde saklayin ve élgme cihazini
baskasina verdiginizde bunlan da

birlikte verin

TEKNIK VERILER

Mesafe élgim araligi*  0,3-30m

Mesafe 6lcim +3mm

hassasiyeti*

En kiiglik 6lciim birimi 0,001 m

Olgiim stiresi 0,7sn

Aci Slciim araligi +90°

Aci 6lclim hassasiyeti  +0,5°

Calisma sicakhig 0°Cile 40°C
arasl

Depolama isisi

-20°Cile +70°C
arasl

Bagil nem (maks.) %90

Lazer sinifi 2

Lazer tipi 635nm, <1 mW

Batarya Li-Polimer,
3.7V, 500 mAh

Calisma sliresi 3000 dlgtime
kadar

Agirhik 0,13 kg

Olgileri (uzunluk x 128 x 58 x 25

genislik x yikseklik) mm

Otomatik kapatma
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lazer

Oleuim
yapilmadiginda
yaklasik 20 sn.
sonra

Olcu aleti

islem
yapilmadiginda
yaklasik 3 dk.
sonra (dijital
duzleme
modunda
yaklasik 6 dk.)

* Onemli: uygun olmayan kosullar altinda
(6r. parlak 1sikta veya zayif yansimada)
aletin 6l¢lim araligi ve hassasiyeti dlser

ALET BILESENLERI (D

CIOTMMOUOW>

Lazer isini ¢ikis deligi
Alim lensi

Ekran

Yukar dugmesi
Asagi dugmesi

Aci 6lctim tabani
Ana digme

Sarj cihazi kablosu
Sarj cihazi arabirimi

GUVENLIK

Olgme cihazi ile tehlikesiz ve
glivenli bicimde calisabilmek icin
biitiin glivenlik talimati ve uyarilar
okunmalidir 2)

Ekipmanin Uretici tarafindan belirtilen
sekilde kullanilmamasi halinde
ekipmanin sagladigi koruma eksilebilir
Olgme cihazi iizerindeki uyari
etiketlerini hicbir zaman okunamaz
hale getirmeyin

Burada belirtilen kullanim veya
ayar hiikiimlerine uyulmadig

veya baska yontemler kullanildig:
takdirde cihazin cikaracag isinlar
kullanici icin tehlikeli olabilir
Lazer iginini bagkalarina veya
hayvanlara dogrultmayin ve
kendiniz de dogrudan veya
yansiyarak gelen lazer i1sinina
bakmayin (aksi takdirde baskalarinin
g6zUunu kamastirabilir, kazalara neden
olabilir veya goézlerde hasara neden
olabilirsiniz) ()

Lazer 1gin1 géziiniize gelecek



olursa gézlerinizi bilingli olarak
kapatin ve hemen basinizi bagka
tarafa gevirin

¢ Lazer donaniminda hicbir
degisiklik yapmayin

« Olgme cihazini sadece kKalifiye
uzmanlara ve orijinal yedek parca
kullanma kosulu ile onartin (bu yolla
Olgme cihazinin giivenligini her zaman
saglarsiniz)

¢ Cocuklarin denetiminiz disinda
lazerli 6lcme cihazini kullanmasina
izin vermeyin (cocuklar istemeden
baskalarinin goziinii kamastirabilir)

¢ Bu dlgme cihazi ile yakininda
yanici sivilar, gazlar veya tozlarin
bulundugu patlama tehlikesi
olan yerlerde ¢alismayin (6i¢cme
cihazi iginde toz veya buharlari
tutusturabilecek kivilcimlar Gretilebilir)

ALET UZERINDEKI SIMGELERIN

ACIKLAMASI

(@) Kullanmadan énce kilavuzu okuyun

(3 Elektrikli aletlerini ve pilleri evdeki ¢cop
kutusuna atmayin

(@) Lazer radyasyonu / Lazer iginina
bakmayin / 2. Sinif laser triini

KULLANIM

 Bataryanin sarji ®

temin edilen batarya bir miktar
sarj edilmistir (bataryanin

tam kapasiteyle calismasini
saglamak icin, elektrikli aletinizi
ilk kez kullanmadan 6nce
bataryayi batarya sarj cihazinda
tamamen sarj edin)

sarj cihazi veya glic kaynagi ile
birlikte verilen talimatlari okuyun
ve bunlara uyun

- sadece 5V ¢ikis gerilimine ve 20.5A
¢ikis akimina sahip bir sarj cihazi
veya gl¢ kaynagi kullanin

sarj cihazi kablosunu H hem sarj
cihazina ya da gui¢ kaynagina
(standart olarak dahil degildir) hem
de sarj cihazi arabirimine J baglayin
- alet baglandiginda agilir ve batarya
sarj seviye gostergesi (&) yanip
s6nmeye baslar

batarya sarj seviye gbstergesinin
yanip sonmesi durdugunda sarj
islemi tamamlanir ve dolu bir
batarya gosterilir
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- sarj cihazi kablosunu H aletten
cikartin veya bagl birakildiginda alet,
yaklasik yarim saat sonra kapanir

Batarya sarj stire gostergesi (6)

- kullanim sirasinda ekrandaki batarya
sarj seviye gostergesi, kalan batarya
kapasitesini gosterir

Acma/kapama

- aleti agmak i¢in ana digmeye G
basin

! alet acildiginda lazer 1sin1
otomatik olarak etkinlestirilir

- aleti kapatmak igin ana diigmeye G
1 saniye basili tutun

Birimleri degistirin

ilk kullanimdan énce varsayilan

ayar metredir

aleti agmak icin ana diigmeye G

basili tutun

- istenen Sl¢tim birimi (fit/ing veya

metre) gorintllenene kadar ana

digmeye G 2 saniye daha basmaya

devam edin

Olgtim birimini segmek igin ana

dugmeyi G birak

2

- aleti agmak i¢in ana digmeye G
basin

- farkli bir 6lgiim birimi se¢mek igin

_ YUKARI dugmesine D basili tutun

Olglim modunu segin

- farkli 6lgiim modlari segmek igin
YUKARI D veya ASAGI diigmesine
E basin

Tek mesafe dl¢iimii (8

- aleti agtiginizda varsayilan 6lgiim
modu, lazerin etkin oldugu tek
mesafe 6lcimudir (bk. yanip sénen
lazer gostergesi (Da)

- YUKARI D veya ASAGI diigmesine

E basarak mesafe modunu

segerseniz lazer otomatik olarak

etkinlestirilmeyebilir (lazer

géstergesine (Db bakin), ama ana

digmeye G bastiktan hemen sonra

lazer 1sini etkinlestiriimis halde lazeri

hedefe yoneltin

- bir élglim yapmak i¢in ana diigmeye

G basin (ve lazeri otomatik olarak

devre digi birakin)

aletin arkasindan itibaren

olecmekte oldugunu g6z 6niinde

bulundurun (aletin kendi

uzunlugu 6l¢iim sonucuna

dahildir)



lazeri etkinlestirmek icin ana
digmeye G basin ve hemen
ardindan bir 6l¢iim daha yapmak
icin ana digmeye G tekrar basin (4
dlciime kadar goérintlenebilir)

Alan 8lciimii (©

lazeri etkinlestirmek icin ana
digmeye G basin

lazeri ilk hedefe dogrultun (r.
genislik) ve ilk boyutu ilk satirda
gorintilemek icin ana digmeye
G basin

lazeri ikinci hedefe dogrultun (6r.
uzunluk) ve ikinci boyutu ikinci
satirda gorintiilemek igin ana
digmeye G basin

lazer otomatik olarak devre digl
birakilir ve hesaplanan alan en
alttaki satirda goruntulenir

yeni bir élglim yapmak igin ana
dugmeye G tekrar basin

Gergek zamanli élglim (9)

bu mod aleti hedefe gore hareket
ettirmek i¢in kullanilabilir ve

sUrekli olarak glincellenen mesafe
gorintilenir

lazeri etkinlestirmek i¢in ana
digmeye G basin

Olcimi baslatmak icin ana diigmeye
G tekrar basin, alet sinyal vermeye
basglar

lazeri devre digi birakmak ve 6lglimu
sonlandirmak igin ana digmeye G
tekrar basin

Dolayli 8lgiim (1)

bu mod, bir engel veya hedef
ylizeyin eksik olmasi nedeniyle
Olgiilemeyen mesafeleri hesaplamak
icin kullanilabilir

lazeri etkinlestirmek icin ana
digmeye G basin

aleti A noktasina yerlestirin ve B
noktasina dogrultun, gergcek zamanl
aci gortintllenir

ekranda --.-® gosteriliyorsa alet
sola veya saga dogru cok fazla
egilmistir ve 6lciim yapilamaz
ana dugmeye G tekrar bastiginizda
Olgiilen mesafe AB ve agi
gorintllenir ve a ve b mesafeleri
hesaplanir

hesaplanan uzunluk a, mutlak
diizeydir ve gercekte farkhlik
gosterebilecek a ve b arasindaki
acl1, 90%dir
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« Dijital diizleme (2
- aleti, agi 6lgiim tabani F ile birlikte

Olcllecek ylizeyin lizerine yerlestirin

ekranda ylizey ve mutlak diizey

arasindaki agi gosterilir

ekranda --.-2 gosteriliyorsa alet

one veya arkaya dogru ¢ok fazla

egilmistir ve 6l¢lim yapilamaz

b

- calisma yuzeyini dizlemek veya

sakul ile diizeltmek icin ekranda 0°

veya 90° gosterilene kadar ylzeyi

hareket ettirin

sapma 0° ve 90°de +10° igindeyse

yonii ve yiiksekligi hedefe (2c

gore degdisebilecek ince ayar oklar

gbsterilir

mutlak diizeyi kullanmak yerine

ayrica ASAGI diigmesine E 1 saniye

basili tutarak bir referans nokta

belirleyebilirsiniz; ekranda REF. ve

0° gosterilir, aci simdi bu referansa

gbre 6lculebilir

- referansi kaldirmak ve mutlak
diizeye geri dénmek igin ASAGI
digmesine E tekrar 1 saniye basili
tutun

- bir 6lclimi tutmak icin ana digmeye
G basin, ekranda TUT ifadesi ve
Olgulen agi gosterilir

- tutulan agiyi kaldirmak igin ana
digmeye G tekrar basin

UYGULAMA ONERILERI

* Ekranda C hata mesajlar
gosterildiginde baslangic 6lglim
ekranina geri gitmek i¢in herhangi bir
dugmeye basin

* Farkli ylzeyleri 6lcerken hatall
Slgtimler hari¢ tutulamaz; sorunlu
ylizeyler sunlardir:

- seffaf ylzeyler (6r., cam, su)
yansitici ylzeyler (or., cilall metal,

cam)

- gobzenekli yuzey (6r., yalitim
malzemeleri)

- sekilli yazeyler (6r., kaba siva,
dogal tas)

Gerekirse bu ylizeyler Gizerinde bir
parca kagit veya bir lazer hedef plakasi
(dahil degildir) kullanin
* Diger olasi hatali 6lgiim sebepleri:
- 6lgtimiin, 6lgiim araliginin diginda
yapilmig olmasi



- lazerigini ve hedef arasindaki aginin
cok kiiglik olmasi

- alim lensi B veya lazer isini deliginin
A bugulanmis olmasi (6r. hizl
sicaklik degisimi sebebiyle)

Farkli sicakliklara sahip hava

katmanlari ya da dolayl olarak alinan

yansimalar, élcim degerini olumsuz

etkileyebilir

BAKIM / SERVIS

¢ Bu alet profesyonel kullanima yénelik

degildir

Olgme cihazinizi nemdent/islakliktan ve

dogrudan giines Isinindan koruyun

Blgme cihazini agin sicakliklara

ve bliyiik sicakhk degisikliklerine

maruz birakmayin (6lgme cihazinin

hassasligi kaybolabilir)

- 6rnegin cihazi uzun sire otomobil
icinde birakmayin

- biylk sicaklik degisikliklerinde
Slgme cihazini ¢alistirmadan énce
bir slire sicaklik dengelenmesini
bekleyin

Olgme cihazini siddetli carpma ve

darbelere karsi koruyun

- 6lgme cihazi hasar gordigi takdirde
hassasligi kaybolabilir

- siddetli bir garpma veya diismeden
sonra lazer hatlarini bilinen yatay
veya dikey bir referans hatti yardimi
ile karsilastirak kontrol edin

Olgme cihazini daima temiz tutun

Olgme cihazini higbir zaman suya veya

bagka sivilara daldirmayin

Kirleri ve pislikleri nemli, temiz bir

bezle silin

Deterjan veya ¢ézlcl madde

kullanmayin

Ozellikle lazer igini gikis deligi

alanini dlizenli olarak temizleyin

ve kullandiginiz bezin havinin

dokllmemesine dikkat edin

Dikkatli bicimde ydrutulen Gretim

ve test yontemlerine ragmen alet

ariza yapacak olursa, onarim SKIL

elektrikli aletleri icin yetkili bir serviste

yapilmalidir

- aleti ambalajiyla birlikte satin alma
belgenizi de ekleyerek saticiniza
veya en yakin SKIL servisine
ulastirin (adresler ve aletin servis
semalari www.skil.com adresinde
listelenmistir)
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Asin yiklenme ve yanlis kullanimin
aleti garanti kapsamindan cikaracagini
unutmayin (SKIL garanti kosullari igin
www.skil.com adresine bakin veya
saticiniza basvurun)

GEVRE

Elektrikli aletlerini, piller,

aksesuarlari ve ambalajlari evdeki

¢op kutusuna atmayin (sadece AB

tlkeleri igin)

- kullanilmis elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronik eski cihazlar
hakkindaki 2012/19/EC Avrupa
yonergelerine gére ve bu ydnergeler
ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali
ve gevre sartlarina uygun bir
sekilde tekrar degerlendirmeye
goénderilmelidir

- sembol (4) size bunu animsatmalidir

Miara laserowa

WSTEP

Przyrzad ten jest przeznaczony do
wykonywania pomiaréw za pomoca
wigzki laserowej zaréwno we
wnetrzach, jak i na otwartym powietrzu
Przy prawidtowym uzyciu przyrzad
umozliwia tatwy i doktadny pomiar
dtugosci, pola powierzchni i katow
Urzadzenie pomiarowe przeznaczone
jest wytgcznie do zastosowan w
zamknigtych pomieszczeniach
Narzedzie nie jest przeznaczone do
zastosowan profesjonalnych
Prosimy zachowac i starannie
przechowywac niniejsze
wskazowki, a oddajac lub
sprzedajagc urzadzenie

pomiarowe przekazac je nowemu
uzytkownikowi
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DANE TECHNICZNE

Zakres pomiaru 0,3-30m
odlegtosci*

Doktadno$¢ pomiaru +3mm
odlegtosci*




G Gtéwny przycisk

BEZPIECZENSTWO

Aby méc efektywnie i bezpiecznie
pracowac przy uzyciu urzadzenia
pomiarowego, nalezy przeczytaé
wszystkie wskazéwki i stosowaé

Jezeli urzadzenie jest uzywane w
sposob inny niz okreslony przez
producenta, poziom ochrony przez nie
zapewniany moze by¢ obnizony
Nalezy koniecznie zadbaé

o czytelnos¢ tabliczek
ostrzegawczych, znajdujacych sie
na urzadzeniu pomiarowym
FNUzycie innych, niz podane w

iejszej instrukcji, elementéw
obstugowych i regulacyjnych,
oraz zastosowanie innych metod
postepowania, moze prowadzi¢
do niebezpiecznej ekspozycji na
promieniowanie laserowe

Nie wolno kierowac wiagzki
laserowej w strone os6b i zwierzat,
nie wolno réwniez spogladac¢ w
wigzke ani w jej odbicie (mozna w
ten sposob spowodowac wypadek,
czyjes oslepienie lub uszkodzenie

W razie, gdy promien lasera
natrafi na oko, nalezy natychmiast
zamkna¢ oczy i usunaé gtowe z
zasiegu padania wigzki

Nie wolno dokonywa¢é zadnych
zmian ani modyfikacji urzadzenia

rl:lq?;rrr;,nlejsza jednostka 0,001 m H Przewéd tadowarki
J Ztgcze tadowarki
Czas pomiaru 0,7s
Zakres pomiaru kata +90°
Doktadno$¢ pomiaru +0,5° .
kata
Temperatura pracy od 0°C do 40°C
Temperatura _ -20°C do +70°C sie do nich @
przechowywania .
Wilgotnos¢ wzgledna ~ 90%
(maks.)
Klasa lasera 2 .
Typ lasera 635 nm, <1 mW
Akumulator Litowo-
polimerowy, 3,7
V, 500 mAh c B
T
Czas pracy do 3000 b
pomiaréw
Cigzar 0,13 kg
Wymiary (dtugos¢ x 128 x 58 x 25
szeroko$¢ x wysokos¢) mm .
Automatyczne
wytgczanie
laser przy braku
pomiaru przez
S
przyrzad pomiarowy po okoto 3
minutach
bezczynnosci
(okoto 6 .
minut w trybie
niwelowania laserowego
cyfrowego) .

*Uwaga: w niekorzystnych warunkach (np.
w jaskrawym o$wietleniu lub przy stabym
odbijaniu $wiattg) zasieg oraz doktadnos$¢

pomiaru zmniejszg si¢

ELEMENTY NARZEDZIA (D

Wyswietlacz
Przycisk do gory
Przycisk na dot

MTMOO®W>

Otwor wyjsciowy wigzki laserowej
Soczewka odbiorcza

Podstawa pomiaru kata
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Napraw urzgdzenia pomiarowego
powinien dokonywac jedynie
wykwalifikowany personel, przy
uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych (tylko w ten sposéb
mozna zapewni¢ bezpieczng
eksploatacije przyrzadu)

Nie wolno udostepnia¢ laserowego
urzadzenia pomiarowego do
uzytkowania dzieciom (moga one
nieumysinie oslepic siebie lub inne
osoby)

Nie nalezy stosowac tego
urzadzenia pomiarowego

w otoczeniu zagrozonym



wybuchem, w ktérym znajduja si¢
tatwopalne ciecze, gazy lub pyty
(w urzadzeniu pomiarowym moze
dojé¢ do utworzenia iskier, ktére
moga spowodowac zapton pytéw lub
oparéw)

OBJASNIENIE SYMBOLI NA

NARZEDZIU

(2) Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi

(3 Nie wyrzucaj elektronarzedzi i baterie
wraz z odpadami z gospodarstwa
domowego

(#) Promieniowanie laserowe / Nie
spogladaj w wigzke / Wyréb
laserowy klasy 2

UZYTKOWANIE

e tadowanie akumulatora (&)
dostarczany akumulator jest
czesciowo natadowany (aby
zapewni¢ petne natadowanie
akumulatora, przed uzyciem
elektronarzedzia po raz pierwszy
akumulator nalezy catkowicie
natadowac tadowarka)
przeczytac i postepowac zgodnie
z instrukcjami dostarczonymi z
tad ka lub il
- uzywac wytgcznie tadowarki lub
zasilacza o napigciu wyj$ciowym 5
Vi pradzie wyjsciowym =0,5 A
podtaczyé¢ przewod tadowarki
H zaréwno do tadowarki, jak
i zasilacza (nie jest dostepny
w standardzie) oraz do ztgcza
tadowarki J
- po podtgczeniu narzedzie
wiaczy sig, a wskaznik poziomu
natadowania akumulatora (&)
zacznie migac
- tadowanie jest zakoriczone, gdy
wskaznik stanu akumulatora
przestanie miga¢ i zasygnalizuje
catkowite natadowanie
odtgczy¢ przewdd tadowarki H
od narzedzia, a jesli pozostanie
podtaczony, narzedzie wytaczy sig
po uptywie okoto p6t godziny
e Wskaznik akumulatora (&)

- podczas uzytkowania wskaznik
poziomu natadowania akumulatora
na wyswietlaczu wskazuje pozostatg
pojemnosc¢ akumulatora
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Wigczanie/wytgczanie

nacisng¢ gtowny przycisk G, aby
wigczy¢ narzedzie

wigzka lasera wtgcza sig
automatycznie po wiaczeniu
narzedzia

nacisng¢ i przytrzymac gtéwny
przycisk G przez 1 sekunde, aby
wytgczy¢ narzedzie

Zmiana jednostek

przed pierwszym uzyciem
domysinie ustawiong jednostka
sg metry

nacisna¢ i przytrzymaé gtéwny
przycisk G, aby wiaczy¢ narzedzie
trzymacé przycisniety gtowny
przycisk G przez ponad 2 sekundy,
az wyswietli sie zadana jednostka
miary (stopy/cale lub metry)
zwolni¢ gtéwny przycisk G, aby
wybraé jednostke miary

nacisna¢ gtowny przycisk G, aby
wigczy¢ narzedzie

nacisng¢ i przytrzymacé przycisk DO
GORY D, aby wybrad inng jednostke
miary

Wybdér trybu pomiaru

nacisnaé przycisk DO GORY D lub
NA DOt E, aby wybrac¢ rézne tryby
pomiaru

Pomiar jednej odlegtosci (&)

po wiaczeniu narzedzia domysinym
trybem pomiaru jest pomiar
pojedynczej odlegtosci z wigczonym
laserem (patrz migajgcy wskaznik
laserowy (7) a)

jezeli wybrano tryb odlegtosci

przy uzyciu przycisku DO GORY

D lub NA DO E, laser moze nie
zosta¢ wigczony automatycznie
(patrz wskaznik laserowy (7) b), ale
dopiero po naci$nigciu gtéwnego
przycisku G

przy wigczonej wigzce lasera
wycelowac laser w punkt docelowy
przycisnaé gtéwny przycisk G, aby
wykona¢ pomiar (i automatycznie
wytgczyé laser)

nalezy pamietac, ze przyrzad
mierzy odlegtos¢ od swojej
podstawy (dtugosé przyrzadu
jest uwzgledniona w wyniku
pomiaru)



- nacisng¢ gtowny przycisk G, aby
wigczy¢ laser; przycisng¢ gtowny
przycisk G ponownie, aby wykona¢
kolejny pomiar (mozna wyswietli¢
do 4 pomiaréw)

Pomiar powierzchni (9)

nacisng¢ gtowny przycisk G, aby

wigczyé laser

wycelowac w pierwszy punkt (np.

szerokos$¢) i nacisna¢ gtowny

przycisk G, aby wyswietli¢ pierwszy
wymiar w pierwszym rzedzie

- wycelowaé w drugi punkt (np.
dtugos$é) i nacisngc¢ gtowny przycisk
G, aby wyswietli¢ drugi wymiar w
drugim rzedzie

- laser zostanie automatycznie
wytgczony, a obliczona
powierzchnia zostanie wyswietlona
W najnizszym rzedzie

- ponownie nacisng¢ gtéwny przycisk
G, aby dokona¢ nowego pomiaru

Pomiar w czasie rzeczywistym ()

- tego trybu mozna uzyé¢ do
przesunigcia narzedzia wzgledem
celu, aby wyswietlana odlegtos¢
byta stale aktualizowana

- nacisna¢ gtéwny przycisk G, aby

wiaczyé laser

nacisng¢ ponownie gtéwny przycisk

G, aby rozpoczg¢ pomiar, narzedzie

zacznie wydawac sygnat dzwigkowy

- nacisngc¢ gtéwny przycisk G, aby
wiaczyé laser i zakoriczy¢ pomiar

Pomiar posredni (1)

- w tym trybie mozna obliczy¢

odlegtosci, ktorych nie mozna

zmierzy¢ z powodu wystepujacej
przeszkody lub braku powierzchni
docelowej

nacisna¢ gtowny przycisk G, aby

wigczyé laser

ustawi¢ narzedzie w punkcie A i

wycelowacé w punkt B, wyswietli si¢

kat w czasie rzeczywistym

jesli na wyswietlaczu pojawi

sig --.-2, narzedzie jest zbyt

pochylone w lewo lub w prawo,

a pomiar nie moze zostac

wykonany

nacisng¢ ponownie gtéwny przycisk

G, aby wyswietli¢ zmierzong

odlegto$¢ AB i kat oraz obliczy¢

odlegtosciaib
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! obliczona dtugosé¢ a jest
bezwzglednie pozioma, a kat
migdzy a i b wynosi 90° i moze
réznic sig od rzeczywistej
wartosci

* Niwelowanie cyfrowe (12

- umies¢ narzedzie na katowej
podstawie pomiarowej F na
mierzonej powierzchni

- wyswietlacz pokazuje kat migdzy

powierzchnig a poziomem
bezwzglednym

jesli na wyswietlaczu pojawi

sig --.-, narzedzie jest zbyt
pochylone do przodu lub do
tytu, a pomiar nie moze zostac
wykonany (2 b

aby wypoziomowac lub ustawi¢

w pionie powierzchnig roboczg,
przesuwac powierzchnig, az
wyswietlacz pokaze 0° lub 90°
jezeli odchylenie miesci sig

w zakresie +10° od 0° i 90°,
wyswietlane sg strzatki regulacji
precyzyjnej, ktére réznia sie
kierunkiem i wysokos$cig wzgledem
celu (2c

- zamiast uzywaé poziomu
bezwzglednego, mozna takze
ustawi¢ punkt odniesienia,
naciskajac i przytrzymujac przycisk
NA DOE E przez 1 sekundg; na
wyswietlaczu pojawi sig REF.

i 0°, kat mozna teraz zmierzy¢

w stosunku do tego punktu
odniesienia

ponownie nacisnag¢ i przytrzymaé
NA DOL E przez 1 sekunde, aby
usunag¢ punkt odniesienia i powrécic¢
do poziomu bezwzglednego

aby zatrzymaé pomiar, nacisnaé
gtowny przycisk G, a na
wyswietlaczu pojawi sie komunikat
HOLD i zmierzony kat

ponownie nacisng¢ gtéwny przycisk
G, aby zwolni¢ zatrzymany pomiar

WSKAZOWKI UZYTKOWANIA

¢ Gdy na wyswietlaczu pojawig sie
komunikaty o btedach C, przycisnac¢
dowolny przycisk, aby powrdci¢ do
poczatkowego ekranu pomiaru

* Nie mozna wykluczy¢ btedow
w pomiarach przy mierzeniu



réznych powierzchni; powierzchnie
stwarzajgce problemy to:
powierzchnie przezroczyste (np.
szkto, woda)

powierzchnie odbijajace (np.
polerowany metal, szkto)
powierzchnie porowate (np.
materiaty izolacyjne)

powierzchnie strukturalne (np.
szorstkie, kamien naturalny)

Jesli to konieczne, na tych
powierzchniach nalezy uzyé

kawatka papieru lub laserowej tarczy
celowniczej (brak w zestawie)

Inne mozliwe przyczyny btednego
pomiaru:

pomiar nie byt dokonany granicach
zasiegu urzadzenia

kat pomiedzy wigzka lasera a
obiektem pomiaru byt zbyt maty
zaparowana soczewka odbiorcza B
lub otwdr wigzki laserowej A (np. z
powodu nagtej zmiany temperatury)
Warstwy powietrza o réznych
temperaturach lub odbicia odebrane
posrednio mogg wptywac na
zmierzong wartosé

KONSERWACJA / SERWIS

¢ Narzedzie nie jest przeznaczone do
zastosowan profesjonalnych
Urzadzenie pomiarowe nalezy chronic¢
przed wilgocia i bezposrednim
napromieniowaniem stonecznym
Narzedzie nalezy chronié¢ przed
ekstremalnie wysokimi lub niskimi
temperaturami, a takze przed
wahaniami temperatury (moga
mie¢ negatywny wptyw na precyzje
pomiaru)

nie nalezy go na przyktad
pozostawia¢ na diuzszy okres czasu
w samochodzie

nalezy przed uzyciem odczekac,

az powréci ono do normalnej
temperatury

Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢
przed silnymi uderzeniami lub przed
upuszczeniem

wynikiem uszkodzenia urzadzenia
pomiarowego moga by¢
niedoktadne pomiary

dlatego po kazdym silnym uderzeniu
lub upuszczeniu urzadzenia nalezy
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w ramach kontroli poréwnac
linig lasera z wyznaczong juz
wczesniej pozioma lub pionowa linig
odniesienia
Narzedzie pomiarowe nalezy
utrzymywacé w czystosci
Nie wolno zanurza¢ urzadzenia
pomiarowego w wodzie ani innych
cieczach
Zanieczyszczenia nalezy usuwac za
pomoca wilgotnej, miekkiej Sciereczki
Nie uzywaé zadnych $rodkow
czyszczacych ani zawierajgcych
rozpuszczalnik
W szczegoélnosci nalezy regularnie
czysci¢ ptaszczyzny przy otworze
wylotowym wigzki laserowej, starannie
usuwajac ktaczki kurzu
Jesli narzedzie, mimo doktadnej i
wszechstronnej kontroli produkcyjnej
ulegnie kiedykolwiek awarii, naprawe
powinien przeprowadzi¢ autoryzowany
serwis elektronarzedzi firmy SKIL
- odesta¢ nierozebrany narzedzie,
wraz z dowodem zakupu, do
dealera lub do najblizszego punktu
ustugowego SKIL (adresy oraz
diagram serwisowy narzedzenia
znajduja sie na stronach
www.skil.com)
Prosimy pamietac, ze uszkodzenia
spowodowane przecigzeniem
lub niewtasciwym uzytkowaniem
narzedzia nie podlegaja gwarancji
(warunki gwarancji SKIL znajduja sie
na www.skil.com lub pyta¢ swojego
dealera)

SRODOWISKO

* Nie wyrzucaj elektronarzedzi,
baterie, akcesoriow i opakowania
wraz z odpadami z gospodarstwa
domowego (dotyczy tylko panstw UE)
- zgodnie z Europejskg Dyrektywa
2012/19/WE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrotechnicznego

i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia
nalezy posegregowac i zutylizowac¢
w sposdb przyjazny dla srodowiska
w przypadku potrzeby pozbycia si¢
narzedzia, akcesoriow i opakowania
- symbol (4 przypomni Ci 0 tym



UsmepeHune
nasepom

B cocTaB aKcnyaTauMoHHbIX
[IOKYMEHTOB, NPeayCMOTPEHHbIX
M3roTOBUTENEM ANS MPOAYKLMM, MOTYT
BXOAMTb HACTOALLEE PYKOBOACTBO MO
9KCMyaTaLyu, a TaKKE NPUIIOKEHUA.
MHdopmaLms o NoATBEPHAEHUN
COOTBETCTBUA COLEPHMUTCA B
NPUNOHEHUN.

1930

CpOK cny®6bl usgenusa
CpOK cny6bl M3[e11a cocTaBnAeT 7
neT. He peKoMeHzyeTeA K aKcnyataLmum
N0 UCTEYEHWN 5 IET XpaHeHHsA ¢ AaTbl
M3roToBNEeHUA 6e3 NpesBapuUTeIbHOM
NPOBEPKM (AaTy U3roTOBNEHWA CM. HA
9TUKETKeE).
I'Iepe-leub KPUTUYECHUX OTKaA30B U
olKn60oYHbIE JeCTBUA NepcoHana
WAn nonb3oBarena
HE MCMO/b30BATb C NOBPEH/AEHHON
PYKOSITKOW UM NOBPEKAEHHBIM
3alUUTHBIM KOXYXOM
He UCno/b30oBaTb Npu NOABIEHUN
AbIMa HernocpeacTBEeHHO U3
Kopnyca usgenus
- He UCMoNb30BaTh C NEPEBUTLIM

WU OrOJIEHHbIM SN1EKTPUHECKUM

Kabenem
- He 1UCNo/b30BaTb Ha OTKPbITOM
NPOCTPaHCTBe BO BPeMs JOXAA (B
pacnbinsemoin Boge)
He BK/IK04aTb NpY nonaaaxnn Bogbl
B KOpMyc
He NCnonb30BaTb NPU CUILHOM
UCKpeHun
He NCnonb30BaTb NpU NOABJIEHUNU
CUNIbHOM BUBpaLyn
Hputepuu npeaenbHbIX COCTOAHUM

- NepeTépT Unn NOBpPEwAEH
3NIeKTPUYECKUi Kabenb
- MOBpEM/IEH Kopnyc uaaenuna

Tunu nepuoauyHOCTb TEXHUYECHOoro
o6cnymKuBaHua
PeKoMeH/yeTCA O4UCTUTL UHCTPYMEHT

OT Nbl/IKM NOCNE KaXa0ro UCrnoib30BaHUA.
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XpaHeHue
- HeoGXOAMMO XpaHWUTb B CyXOM
mecTe
Heo6X0ANMO XpaHUTL BAaNM
OT UCTOYHMKOB MOBbILLEHHBIX
Temneparyp 1 Bo3aencTBus
COJIHEYHbIX JTy4et
NpY XpaHeHU HEOGXOANMO
nsberatb pesKoro nepenaza
Temneparyp
XpaHeHWe 6e3 yNaKoBKKU He
fonycKaetca
- noppo6Hble TpeboBaHMsA K
YC/IOBUAM XpaHEeHWsi CMOTpUTE B
FOCT 15150 (Ycnosue 1)
TpaHcnopTUPOBHa
- HaTeropuM4yecKu He AonycKaeTcs
nageHve 1 nobble MexaHM4ecKue
BO3/EMCTBUA Ha YNaKOBKY Mpu
TpaHCNopTUPOBKE
- Npu pasrpyaKke/norpysKe He
[loNyCKaeTCA MCNob30BaH1e
Nto60ro BUAA TEXHUKM,
paboTaroLei No NpUHLMMY 3aruma
yNaKoBKW
noapo6GHbIe TpeGoBaHNUA K
YCNOBWAM TPAHCTIOPTUPOBKH
cmotpute B FTOCT 15150 (Ycnosue
5)

BBEAEHUE

[aHHbI MHCTPYMEHT NpefHasHajeH
LA U3MEPEHNA PACCTOAHUI B
NOMELLEHWAX U Ha Y/INLe NPY MOMOLLM
NpoeLMpOBaH1A 1a3epPHOro Nyya

Mpu Haanealem NPUMEHEHUU STUM
WHCTPYMEHTOM MOMHO JIErKO 1 TO4HO
M3MepUTb A/IMHY, NoWaab 1 06bem
M3mepnTenbHbIi MHCTPYMEHT
NPUroAEH UCKNIYNTENBHO AN1A
3KCMlyaTaLum B 3aKPbIThIX
NOMeLLEeHNAX

[JaHHbIA MHCTPYMEHT He NoAXoANT
[1A NPOMBILLAIEHHOTO UCMO/Ib30BaHNA
Xopowwo coxpaHsiite aTy
WHCTPYKLMIO U NepeaaBaiite

ee BMecTe ¢ nepepayei
WU3MepUTE/IbHOrO UHCTPYMEHTa



TEXHUYECHUE AAHHbIE

CTPAHA U3rOTOBJIEHUA
CpaenaHo B Kutae

[JmnanasoH namepsaembix 0,3 - 30 M

paccTosHui*

To4HOCTb U3MEpeHUA =3 MM

paccToaHna*

MuHumanbHas eguHmua 0,001 m

13MepeHuna

Bpewms nsmepexuns 0,7¢c

[lManasoH namepsaembix +90°

yrnoB

ToyHoCTb U3mepeHuss  +0,5°

yrnos

Pa6oyan Temneparypa 0°C - 40°C

Temnepatypa xpaHeHus -20°C po +70°C

OTHocuTenbHan 90%

BNIAXKHOCTb (MaKc.)

Knacc nasepa 2

Tvn nasepa 635 Hm, <1 MBT

AKKymMynaTopHas Jiutuin-

6arapesn NOSIMMEPHbIN,
3,7 B, 500 MA-Y

Bpemsa paboTbl oT ogHoM Ao 3000

3apAAKKu M3MepeHuit

Bec 0,13 kr

Pasmepsbl (amHa x 128 x 58 x

LIMpWHa X BbicoTa) 25 Mm

ABTOMaTU4ECKOE
BbIK/IlO4EeHUe

nasep nocne npuén.
20 c 6e3
npoBeAeHus

N3MepeHnin

MN3MepPUTENbHbIN
MHCTPYMEHT

nocne
npuén. 3 MuH
6e3gencTeums
(oKon0 6 MUH
B pexume
unhpoBoro
YPOBHS)

* BHUMaHUe: Npy He61aronpUATHbIX
YCNIOBUSAX (Hanp. Npu APKOM CBETE)
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paﬁoqmﬁ AnanasoH U TOYHOCTb
WHCTPYyMeHTa yMeHbLuatTCAa

AETAJIU UHCTPYMEHTA (D

A OtBepcTue ans BbixoAa
NasepHoro nyya

MpremHan nmH3a

Jvcnneit Ha MUAKUX KpucTannax
HKHonka BBEPX

KHonka BHU3

OcHoBaHue /151 USMEPEHUA YITIOB
[naBHas KHomnka

Ha6enb 3apsaHoro ycTpoiictea
WHTepdeiic 3apagHoro ycTponcTea

CIOMMUOW

BE3O0OMACHOCTb

[Ans o6ecneyeHns 6esonacHomn

WU HapewHouW paboTbl ¢
WU3MepUTEe/IbHbIM UHCTPYMEHTOM
[AOJTHHBI GbITb MPOYUTAHBI U
co6ntoaaTbecA Bce MHCTPYKLUMK (2)
Mcnonb3oBaHue ycTpoiicTea
Cnoco6oM, He yKasaHHbIM
NPOV3BOAUTENIEM, MOMET CHU3UTD
YpOBEHb NpeAiaraemMon 3aLuThl
HuKoraa He U3meHsliTe

A0 Hey3HaBaemMocTh
npeaynpeauTenbHble TabUYKK Ha
U3MEepUTE/IbHOM UHCTPYMEHTe

I\ Ucnonb3oBaHUe Apyrux He
YNOMSAHYTbIX 3[l€Cb 3/IEMEHTOB
ynpaB/ieHUA U peryiMpoBaHus Uau
APYrMx METOA0B 3KCNyaTauum
MOMeET noaBeprHyTb Bac
onacHomy A/l 34,0POBbA
U3NTyYEeHUIo

He HanpaBnaiite Nyy nasepa Ha
N0AE NN HUBOTHBIX M camMu

He CMOTpUTe Ha NPAMOI MU
oTpaaeMblit 1y4 nasepa (3ToT
Jly4 MOXET CNENUTb I0AEN, CTaTb
MPUYMHON HECHACTHOTO CAlyyas Un
noBpeauTs rMasa) (4)

B cnyuyae nonapaxua

NasepHoro Jiyya B rnas rnasa
HYHHO HaMepPEeHHO 3aKpbITb U
HeMe//IEHHO OTBEPHYTbCA OT Jly4a
He meHsiiTe HMYero B 1a3zepHom
ycTpoiicTBe

PemoHT Baliero nuamepuresbHOro
WHCTpYMeHTa nopyuaiite

TOJ/IbKO KBa/IMBULUPOBAHHOMY
NepcoHay, UCNoJib3ysA TOJIbKO



OpUrMHanbHble 3anacHble 4acTu
(aTm obecneynBaeTca 6€30NacHOCTb
WN3MEpUTENIHOrO MHCTPYMEHTA)

¢ He paspewaiite petam
no/sb30BaTLCA JIa3epPHbIM
WU3MepUTENIbHBIM UHCTPYMEHTOM
6e3 Hap30pa (OHW MOryT
HeYMbILL/IeHHO OC/IENUTbL JII0AEN)

¢ He pa6oTaiiTe c U3MepUTENbHbIM
WHCTPYMEHTOM BO B3pPbIBOONAaCHOM
cpepe, No6/IM30CTH OT FOPHOYUX
HMUAKOCTEWN, ra30B U NbU (B
M3MepUTEIbHOM MHCTPYMEHTE MOTYT
06pa3oBaTbCA UCKPbI, OT KOTOPbIX
MOMET BOCM/IAMEHUTBLCS Mbl/lb UK
napsbl)

NOACHEHUE K YCJIOBHbIM

OBO3HAYEHMAM HA UHCTPYMEHTE

(2) Nepep “cnonb3oBaHWeM
03HaKOMLTECh C PYKOBOZICTBOM MO
aKcnyaraumm

(3) He Bblkuabisaiite
ANEKTPOUHCTPYMEHT U GaTapen
BMECTE C GbITOBbIM MyCOPOM

() NasepHan paguaums / He
cmoTpuTe Ha Ny / JlazepHoe
u3penue knacca 2

NUCNOJIb3OBAHUE

o 3apnagka akKkymynstopa (5)
Mpunaraembiii akKKyMynAaTop
YaCTUYHO 3apsAMeH (Bo
n3sbemaHune 6bICTPON pa3pAfKU
aKKyMynATopa nepep, nepBbiM
NpUMeHeHUeM UHCTPYMeHTa
aKKyMynAaTop cnepyeT
MOJIHOCTbIO 3apAAUTHL B
3apAAHOM YCTpoMCTBE)
cnepyeT npounTarth U cobntopatb
MHCTPYKLUMIO, Npuiaraemyio K
3apAAHOMY YCTPOMCTBY U/IU
VCTOYHUKRY NUTAHUA
clefyeT noNb30BaThCA TONLKO
3apA/AHbLIM YCTPOUCTBOM UK
MCTOYHUKOM MUTaHMUA C BbIXOAHbIM
HanpsxeH1em 5 B 1 BbIXOgHO
cunoi Toka 20,5 A
- NOACOEAWHUTE KaGesb 3apAAHOro
ycTpoiicTea H K 3apagHomy
YCTPOMCTBY UM UCTOUHUKY
MUTaHWA (He BXOAUT B CTAHAAPTHYIO
KOMMIEKTaUMIO) U MHTEPdENCY
3apagHoro ycTpoicTaa J
- B MOACOEANMHEHHOM COCTOAHUN
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MHCTPYMEHT BKJIOYUTCA, &
MHAMKATOP ypoBHA 3apaaa (&)
HayHeT muratb

3apA/aKa OKOHYeHa, Korga

MHAMKATOP YPOBHA 3apaja

nepecTaeT MuraTb, NoKasblBas

MOJIHOCTBIO 3aPAMKEHHbIN

aKKyMy/IATOP

0TCOeAnHUTE Kabesb

3apsgHoro ycTpoictaa H ot

MHCTpymeHTa. Ecin octaBuTb ero

NOACOEANHEHHbIM, UHCTPYMEHT

BbIK/IO4YUTCA MPUMEPHO Yepes

nonyaca

MHamkarop yposHs sapsga &

- B XOAe 3KCMyaTaluun MHAMKaTop
YPOBHs 3apsAja Ha gucnnee
MOKas3bIBAET OCTATOUHbII YPOBEHb
3apaga

BrkntoyeHne/BbIKtO4eHNE

- HaMMuTe MaBHylo KHoMKy G Ans

BHJIIOYEHWA UHCTPYMeHTa

NPY BH/IIOYEHUN UHCTPYMEHTa

aBTOMaTM4YeCKU NOABNAETCA 1y4

nasepa

[/151 BbIKJIOYEHWUS MHCTPYMEHTa

HaXKMUTE [aBHYI KHOMKY G 1

yaepwmuBaiiTe ee 1 cekyHay

M3MeHeHWe eanHULbI U3MepeHna

ycTaHOBKa MO YMOJIYaHUIO Nepep,

nepBbIM NPUMEHEHMEM — MeTPbI

HaXXMUTe U yaepHuBaiTe raBHyto
KHOMKY G, YTOGbI BH/IOUMTH
MHCTPYMEHT

NpoAo/IKaNTe HAMMMATb INaBHYO
KHOMKy G elue 2 ceKkyHabl O
TNOSAB/IEHUA KeNaeMon efnHULbI
namepeHus (hyToB/AIMMOB MK
MeTpoB)

[NA BblGOpa eMHULbI UBMEPEHHI
OTMYyCTUTE FMaBHYyto KHOMKy G

HaXMU1Te aBHyto KHOMKy G Ans

BK/IOYEHUA MHCTPYMEHTa

- AN BbIGOpa MHOM eAMHULbI
M3MEPEHUA HaMUTE 1
yAepHuBainTe kKHonky BBEPX D

Bbi60op pexurma nsamepenus

- AN1A BbiGOpa pexmnma U3MepeHus
HaxMm1Te KHonKy BBEPX D nan
BHMU3E

M3mepeHne eAMHNYHOrO PacCTOAHUA

®

- M0 YMOJIHaHMIO NPY BK/IIOYEHWN



WMHCTpyMeHTa yCTaHOB/IEH
PEeXNM n3amepeHna eJUHUYHOro
paccToaHUA (CM. MUratoLmin
uHAMKaTop nasepa (1a)
npv BbIGOpe permma UamepeHusa
PacCTOSRHWA HaMaTUeM KHOMKK
BBEPX D a1 BHU3 E, BO3MOM*HO,
YTO /la3ep He BKAKYNUTCA
aBToMaTu4ecKu (CM. WHANKaTop
nasepa (7)b), noxa He 6yaet
Hamara rmasHas KHonka G
npwv NOABIEHUW 1Aa3EPHOrO J1y4a
HanpaBbTe ero Ha ueneByto
NOBEPXHOCTb
YTOGbI caenarb 3amep, HamMuTe
rnaBHyto KHOMKy G (Npu aTom nasep
aBToOMaTU4yecKu BbIKﬂ}O‘laeTCH)
MOMHUTE, YTO UHCTPYMEHT
M3MepAeT pacCToAHUe OT
3afHel NOBEPXHOCTH (U ero
AJIMHA BXOAMUT B pe3ynbrar
U3MepeHusa)
BH/IIOYUTE Nasep, Harmas MaBHYyo
KHOMKY G, @ 3aTeM CHOBa HaXMuTe
ee G gnsa ocylecTBaeHUA
nocnegosate/ibHbIX 3aMepoB
(BO3MOMXHO OTOGpareHue a0 4
peaynsraToB)
Wameperne nnowaam (9
- BHJIOYMTE Nasep, HamaB rMaBHYo
KHOMKy G
HanpaBbTe S1a3ep Ha nepBsyto
LieneByto NOBEPXHOCTb (Hanp.
13MepAs WWPHUHY) U HAKMUTE
rnasHyto KHonKy G ana
OTOBpaeHuUs pesyasTara nepeoro
3amMepa B NepBoM pagy
- HarpaBsbTe Nnasep Ha BTOpYIo
LieneByto NOBEPXHOCTb (Hanp.
13MepAs ASIMHY) U HaXKMUTE
rnasHyto KHonKy G ana
OTOGpameH s pesynsTara BTOporo
3amMepa B BTOPOM pAagy
nasep aBTOMaru4ecKu
BbIK/IIOYUTCA, U BblMUCNIEHHAA
naowazb NOSBUTCA B CaMOM
HUXHEM paay
A5 NPOBeeHNA CneayoLLero
3amepa HaXXMUTE rMaBHY KHOMKY
G eue pa3
W3mepeHue B peanbHOM BpemeHH (0
- 9TOT PEXMUM NPUMEHSAETCA ANA
nepemMeLleHna MHCTpyMeHTa
OTHOCUTE/NBHO LeneBom
NOBEPXHOCTU C MNOCTOAHHbBIM
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OTOGPAKEHNEM aKTyasIbHOrO
paccTosAHMA
- BKJIIOYMTE N1a3ep, HaxaB [MaBHYio
KHomMKy G
[N1A Havana UsMepeHnsa HammmTe
rnaBHyt KHoMKy G elle pas;
MHCTPYMEHT Ha4YHEeT nogasaTb
3BYKOBOM CUrHan
HaXMWTe MaBHyIo KHOMKy G elle
pas ANA BbIK/IIOYEHWA la3epa U
OKOHYaH1A N3MepeHns
Henpsamoe namepeHme (1)
- 9TOT PEMUM NPUMEHSETCA
[/151 BbIMMC/IEHUSA PACCTOSHHSA,
KOTOPOE HEBO3MOMHO U3MEPUTL
13-3a Ha/IM4KUA NPenATCTBUA UK
OTCYTCTBWA Lie/IEBOI NOBEPXHOCTH
BKJIIOYMTE /1a3ep, HaxaB [MaBHYIo
KHOMKy G
- MOMECTUTE UHCTPYMEHT B TOUKY
A v HanpaBbTe Ha TOuKy B ana
OTOGPaXeHNs BEIMYMHDI yIa B
peanbHOM BpeMeHn
ec/I1 AUCIIei NoKa3biBaeT --
WMHCTPYMEHT C/IMLIKOM CU/IbHO
HaKJIOHEH BJIEBO WJIU BNpaBo, U
n3mMepeHUe HeBO3MOKHO
- HaMMuTe raBHylo KHOMKy G elle
pas, 1 Ha aucniee NoABUTCA
namepsaemoe paccTtosHue AB, yron
1 BbI4MC/IEHHbIE PACCTOSAHUSA «a»
n «b»
AJINHAa «a» Bbl4UCIAETCA NO
NPAMOMW, @ Yron Mexpay «a» u
«b» cocTaBnaeT 902, 4TO MOHeT
OT/IU4aTbCA OT peasibHbIX
3HayeHuin
Lindposoit yposeHb (12)
- MOMECTUTE UHCTPYMEHT C
OCHOBaHWeM [ U3MEPEHHA YINoB
F Ha namepsaemyto noBepxHoCTb
- Ha gucnnee oto6paraeTcs
Yrol MEX/Y NMOBEPXHOCTbIO 1
a6COoMIOTHLIM YPOBHEM
€c/in Ha fucnnee otobpamaeTca
--.=2, UHCTPYMEHT CJIULLKOM
CWJIbHO HaK/IOHEH Bnepep,
WU Ha3ap, M u3MepeHue
HEBO3MOHHO (12
[NA BblpaBHMBaHUA paboyei
NMOBEPXHOCTY MO FOPU3OHTaIN UK
BEpTMKanM nepemellaiTe ee, noxka
Ha gucnnee Ha nossuTeA 02 unm 90°
€C/IM OTH/IOHEHWE HaXoAUTCA
B npegenax +10° ot 0° 1 90°,




6yayT NOKasaHbl CTPE/IKN TOHKOM
HaCTPOMKK, HanpaeneHue 1
BbICOTa KOTOPbIX COOTBETCTBYET
NO/IOEHUIO Lie/IEBOI MOBEPXHOCTU
(2c

- BMECTO a6CO/IOTHOrO YPOBHS
Bbl MOMETe 3ajaTb MJI0CKOCTb
oTcyeTa, Haxas KHonky BHU3 E
1 yaepuBan ee 1 CeKkyHay; Ha
Avcnnee nossutca REF. n 0°, n yron
MOMHO U3MEPUTb OTHOCUTE/ILHO
3TOM NIOCKOCTH OTCYeTa

- HaxmuTe KHonKy BHU3 E ewe

pas v yaepmuBaiite ee 1 cekyHay

[18 yAaNeHNA NI0CKOCTU oTcyeTa

1 BO3BPALLEHNA K a6CONOTHOMY

YPOBHIO

[NA NPUOCTAHOBKU U3MepEeHUA

HaMMUTe MaBHYIO KHOMKY G, v

Ha gucnnee nossutcs HOLD m

M3MEPEHHBIN yron

[ANA BO30GHOBNEHNA U3MEpeHUa

HamMu1Te raBHYo KHOMKY G elle

pas

COBETbI MO
UCNOJIb3OBAHUIO

Ecnv Ha gucnnee nosBuTcA
coobLeHre 06 ownbKe C, HammuTe
NoGYI0 KHOMKY A/1A BO3BPALLEHWA K
HayaslbHOMY 3KpaHy
HeKoTopble BUAbI MOBEPXHOCTE
MOryT BbI3BaTb MOTPELIHOCTb
namepeHuit. K Takum
npo61eMaTUyHbIM NOBEPXHOCTAM
OTHOCATCA:
- Mpo3payHble NOBEPXHOCTM (Harp.
CTEK/10, BOAA)
oTpaaloLLye NOBEPXHOCTH (Hanp.
NONMPOBaHHbIV MeTas, CTEK/O)
- MOPUCTbIE MOBEPXHOCTM (Hanp.
M30/IALMOHHbIE MaTepuabl)
CTPYKTYPUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH
(Hanp. rpy6as WwryKaTypka,
©CTECTBEHHbI KaMeHb)
Pa6oTas ¢ TaK“M1 NOBEPXHOCTAMM,
cneayet nNpu HeobxoaMMOCTH
BOCMO/Ib30BaTbCA JIMCTOM Bymaru
WU cneumanbHoM NNacTuHoOn
(nprobpeTaeTca OTAENBbHO)
[pyrvie BO3MOMHbIE NPUYUHBI
MOrPEeLUHOCTH U3MEePEHUI:
- U3MepsemMoe PacCTOfHWUE BbIXOAUT
3a npefenbl AvanasoHa U3MepeHuit

- C/ILLKOM OCTPBbI Yron Mexay
Na3epHbIM JyHOM U1 LieneBo
NOBEPXHOCTbIO

3anoTeBaHne NPUeMHON IMH3bI

B v BbIXOJHOTO OTBEPCTUA
nasepHoro siyqa A (Hanp. npu
BbICTPOM CMEHe TeMnepaTypbl)

Ha pesynbratbl M3mepeHuii MoryT
MOBJ/IMATL C/IOM BO3JyXa C pas/IMyHOM
Temneparypoit MAK NPUeM HenpaAMbIX
oTparmeHui

TEXOBCNYHUBAHUE /
CEPBHC

[JlaHHbIA MHCTPYMEHT He NoaxoauT
[N5 POMBILLAIEHHOTO UCMO/Ib30BaHUA
3awumaiTte UsmepuTebHbIN
WHCTPYMEHT OT B/1arvt 1 NpAmbIx
COJIHEYHbIX Nyyei
He noaBepraiite UamepuTenbHbii
WHCTPYMEHT BO3JeHCTBUIO
IKCTpeMasibHbIX TeMneparyp 1
TeMnepartypHbIX nepenagos (MoryT
OTpULATENIbHO B/IUATbL Ha TOYHOCTb
MN3MEpUTENbHOrO MHCTPYMEHTa)
- BYaCTHOCTW, He OCTaBAANTe ero Ha
[/IMTe/IbHOE BPeMA B MaLLUHe
- cHavana jawTe U3MepuTesIbHOMY
MHCTPYMEHTY CTabuamMauposarb
CBOI0 TeMMNepartypy, Npexae Yem
HayuHaTb paboTarb C HUM
M36eraiite CUbHBIX TON4KOB
1 nazieHnit U3MepUTEIbHOTO
MHCTPYMEHTa
- MOBPEH/AEHUA USMEPUTENBLHOMO
MHCTPYMEHTa MOryT CKa3blBaTbCA
Ha ero TO4HOCTH
MOC/IE KA AO0ro CUIBHOMO TONMYKA
WM MaZieHnsa npoBepsainTe
nasepHble IMHUU MO U3BECTHOM
Bam ropuaoHTanbHomn namn
BEPTUKaNIbHOM KOHTPOIbHOM IMHWK
CopepHuTE U3MEPUTENbHDIN
MHCTPYMEHT MOCTOAHHO B YACTOTE
Hukorga He norpyaiite
VN3MEepUTEbHbIN MHCTPYMEHT B BOAY
WU APYTUe IUAKOCTU
BbiTWpaiiTe 3arpAsHeHns Cyxom 1
MArKOW TPAMNKOMN
He vcnonbayiTe HUKaKKx
OYMLLAIOLLMX CPEACTB UNN
pacTtBopuTenew



OuuaiiTe perysspHO 0COGeHHO
MOBEPXHOCTH Y BbIXOAHOTO OTBEPCTUSA
nasepa v ciefuTe npy 8ToM 3a
BOPCUHKaMM
ECnm MHCTPYMEHT, HeCMOTpA Ha
TLaTe/bHbIE METOAbI U3rOTOB/IEHUA
M UCMbITaHUA, BbIMAET U3 CTPOS,
TO PEMOHT ClieflyeT NPOU3BOAUTL
cunaMy aBTopU30BaHHOM
CepBUCHOW MacTepcKon Ana
ANEKTPOUHCTPYMEHTOB rpMbl SKIL
- oTrnpasbTe Hepa306paHHbIi
MHCTPYMEHT CO CBMAETEIbCTBOM
NOKynKu Bawwemy aunepy
WK B 6MKaNLLYIO CTaHLMIO
o6enyusanma prpmbl SKIL
(apmpeca 1 cxema 06CnyHMBaHUA
MHCTPYMEHTa NpuBeeHbl B
Be6caviTe www.skil.com)
MpyMKTE K CBEAEHUIO, HTO
NOBPENAEHUA BCNEACTBUE
neperpysKku MAn HeHaanexallero
o6palleHna C MHCTPYMEHTOM He
ByayT BK/IOYEHbI B rapaHTH1IO
(ycnoBus rapaHtum SKIL cm. Ha caiite
www.skil.com nnu ysHaite y aunepa
B Bawem pervioHe)

OXPAHA OKPYHAIOLLEN
CPEZbI

He BbikMAbIBaiTE
3NIEKTPOUHCTPYMEHT, 6aTapeu,
NPUHAANIERHOCTU U YNAaKOBRY
BMecTe C 6bITOBbIM Mycopom
(TonbKo ana ctpaH EC)

- BO UCMOJIHEHNE EBPOMNENCKOM
AvpekTvBbl 2012/19/EC 06
YTUIN3aLNKU OTCAYHUBLLETO
cBOM CPOK 3/IEKTPU4EeCKOro 1
3/IeKTPOHHOro 060PYA0BaHMA 1
B COOTBETCTBWUU C AeﬁcTBleLLI,MM
3aKOHOAATENLCTBOM, YTUAM3ALMA
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOB
NPOU3BOANTCA OTAE/IbHO OT
[APYrux OTXOZAO0B Ha NPeAnpUATUaAX,
COOTBETCTBYHOLMX YCNOBUAM
3KO/IOTMYECKOM 6e30NacHoCTH

- 3Ha4oK (4) HanoMHUT Bam 06 aToM,
Korga nosiBUTCA HEOBX0AMMOCTb
cAaTb 3/IEKTPOMHCTPYMEHT Ha
yTUAM3aUmIo

!

JlazepHuit BUMip

1930

BCTYN

JaHuii iHCTPYMEHT NpusHa4eHuit ansa
BMMIipy BiACTaHel y NPUMILLIEHHAX

Ta Ha By/MLLi 3a A0MNOMOroK0
NPOEKTYBaHHA 1a3epPHOro NPOMIHHA
Mpu NpaBuIBbHOMY KOPUCTYBaHHI Liei
npunaz, A03BOJIAE IETKO Ta TOYHO
BMMIPIOBaTU JOBWHY, /IOLLY Ta KyTH
BumiptoBanbHWin npunag npuaatHuii
ANA eKcnnyaraLii BUKNI04HO B
NPUMILLEHHI

Lie# iHCTPYMEHT He npuaaTHWi ans
MPOMWC/I0BOrO BUKOPUCTAHHSA
[lo6pe 36epiraiite Ui BKa3iBKK

i nepepaBaiiTe ix pasom 3
BUMipPIOBa/IbHUM iHCTPYMEHTOM

TEXHIYHI AAHI

[lianasoH Bumipis 0,3-30 m

BigcTaHi*

TO4HICTb BUMIpIB +3Mm

BigcTaHi*

HaimeHwa oauHuua 0,001 m

BUMIpY

Yac sumipy 0,7¢

[Aiana3oH BumipiB KyTiB  +90°

TouHicTb BMMIpIB KyTiB  +0,5°

Po6oya Temnepatypa  0°C pgo 40°C

Temneparypa -20°C po +70°C

36epiraHHa

BigHocHa BonoricTb 90%

(maKc.)

Knac nasepa 2

Tvn nasepa 635 HM, <1 MBT

AKymynaTop NiTin-
noniMepHuiA,
3,7 B, 500 MAr

Yac po6otun no 3000
BUMIpIB

Bara 0,13 kr




Poamipu (goBMHa X 128 x 58 x

LUMPUHA X BUCOTA) 25 Mm

ABTOMaTU4HE

BUMUKaHHA

nasep nicna npuén. 20
CeK., AIKLLO He
3AiMCHI0ETbCA
BUMIp

BMMIptoBaY nicna
npuén. 5 xB.
6e3gianbHocTi
(np16n. 6 XxB.
B B PEMUMI
unchpoBoro

BUPIBHIOBaHHS)

* BarMBO: gjianasoH Ta TOYHICTb
BUMipIOBaya 3MEHLLYETLCSA 3a
HECTpUATIMBUX YMOB (Hanp., Npu
CWIbHOMY OCBIT/IEHHI @60 noraHomy
Bifo6parKeHHi Bif, NOBEPXHI)

EJIEMEHTHU IHCTPYMEHTA (D

A

BuixigHwii oTBip anA

Jla3epHOro npomMeHs

CIOTMmMUOW

MpuiimanbHa niH3a
PigroKpucTaniyHuii gucnnen
HKnonka Bropy

HKHonka BHM3

OcHoBa AnA BUMIpY KyTiB
[onosHa KHoMKa

HKabenb 3apsaHOro npucTporo
IHTepdelic 3apAAHOro NPUCTPOIO

BE3MNEKA

MNpouuTaiite BCi BKa3iBKM i
AoTpumyiiTecs ix, Wo6 npauoBaTi
3 BUMipIOBaJIbHUM iHCTPYMEHTOM
6e3neyHo Ta HagjiiHo )

Mpwv BUKOpUCTaHHI 06nagHaHHA

ANA Uinew, He nepeadadeHnx
BMPOGHWKOM, MOXJIMBO MOTipLUEHHSA
piBHA 3aXMCTY, L0 3a6e3neyyeTbes
obnagHaHHAM

Hikonu He poBoabTe
nonepeayBasbHi TaBIMYKK Ha
BUMipOBa/IbHOMY iIHCTPYMEHTi A0
HeBni3HaHHOCTI

BuKopUcTaHHA 3aco6iB
06CNyroByBaHHA | HACTPOIOBaHHA,
Lo BiApi3HAIOTbLCA Bif,

3a3Ha4eHMX B LM IHCTPYHLT,

a60 BUKOPUCTAHHA J03BOJIEHUX
3aco6iB y Heflo3BONIeHUI

cnoci6, Moxe NpU3BoAUTH

Ao HeGe3nevyeHUX BUBYXIB
BUMNPOMiHIOBaHHA

He HanpaBnsiite nasepHuit
npomiHb Ha Nlogei abo TBapuH,

i cami He AuBITLCA Ha NpAMKIA
a6o Bifo6pamyBaHUit Na3epHUi
NPOMiHb (BiH MOXe 3acninuTn
HLIKMX NtOAEN, CPULYUHUTY HeLacHi
BUNaAKM abo NOLWKOAMTM OYi) @

Y pasi notpannfaHHA nasepHoro
NPOMEHSA B OKO, HABMUCHE
3an/oLWiTh oyi i Bigpa3sy
BifiBEPHITbCA Bif NpomeHA
Hiyoro He miHANTe B nasepHomMy
npucTpoi

BippaBaiite cBiii BUMiploBasbHUI
npunapg Ha PeMOHT aule
KBanigikoBaHUM ¢axiBuaAM

Ta iMlle 3 BUKOPUCTAHHAM
OpUriHaNbHUX 3aN4acTUH (TiNIbKK
3a TaKkMx yMoB Balu BUMIiproBabHuiM
npunag, i Hagani 6yge sanvwarvca
6e3neyHnm)

He posBonsiite gitam
KopucTyBatuca 6e3 Harnapy
na3epHUM BUMiIpIOBaJIbHUM
npuaagom (BOHM MOXYTb
HEeHaBMUWCHE 3aCAiNUTK iHLIMX itoei)
He npautoiite 3 BUMipioBasibHUM
npunagom y cepefoBHuLLi, Ae iCHye
HeGe3neKa BUGYXy BHAC/NifOK
MPUCYTHOCTI FOPIOYUX PiAUH,
rasiB a6o nuay (y BUMipioBasibHOMY
npunagi MoxyTb yTBOptoBaTUCA
iCKpH, Bifi AKX MOXe 3aimartucs nua
a6o napu)

NOACHEHHA A0 YMOBHUX
NO3HAYOK HA IHCTPYMEHTI
(2 Mepep, BUKOPUCTAHHAM NpouMTaliTe

IHCTPYHKLtO i3 3aCTOCYBaHHA

(3 He BUKWAaNTE €1EKTPOIHCTPYMEHT Ta

6arapei pa3om 3i 3BUYaHWUM CMITTAM

(@) NasepHe BUNpomiHioBaHHA / He

AMBITbCA B NPOMiHb / JlazepHUi
NPOAYKT 2 Knhacy

BUKOPUCTAHHA

3apsagHaHHa akymynaTopa (5)
! ARyMynATOp, AKUIA NocTa4aeTbcA
B HOMﬂneHTi, € YacTHOBO



3apAAKEeHUM (NoBHICTIO

3apApfiTb akymynaTop B

3apAAHOMY NpUCTPOI nepep,

nepLw1m BUKOPUCTAHHAM CBOrO

€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY, 106

3a6e3ne4uTH NOBHY NOTYHHICTb

arymynaTtopa)

BMBYITb Ta ,OTPUMYITECH

NosoHeHb iHCTPYKUIi, AKa

NOCTaBNAETLCA B KOMMJIEKTI

i3 3apAAHMM NpUCcTpoeEm a6o

6710KOM HUBNEHHA

- BMKOPWCTOBYMTE TiNlbKW 3apagHui
NpUCTPIl 260 GNIOK HUBNEHHA
3 BuXiAHO Hanpyroto 5 B Ta
BUXiAHUM CTpymMOM 20,5 A

- NiAKNOYITL Kabenb 3apAfHOTro

npuctpoto H ao 3apagHoro

npuCTPoto abo GI0KY HUBNEHHSA

(cTaHAapTHO B KOMMNEKT He

BHJ/II04AETLCA) Ta iHTepdeiicy

3apsA/AHOro NpucTpoto J

npu NigKAYEHHI npunag,

BMMKaETLCA, a IHAMKATOP PiBHA

3apszy 6atapei (6) nounHae

6numatu

3aps/iKa 3aBepLUIyETLCA, KO/

iHanKaTop piBHA 3apagy 6atapei

nepecTae 6,1MMaT Ta noKasye

NOBHWI piBEHb 3apsay 6atapei

- BiAK/IO4ITE Kabenb 3apsaaHoOro
npucTpoto H Big npunaay, AKLWO
3a/IULLMTM MOrO MIAKIIYEHNUM,
npunag, BUMKHETLCA Yepes
niBroAnHU

IHauKaTop pieHA 3apsagy 6atapei (6)

- Nif Yac BUKOPUCTaHHA iHAUKaTOp
piBHA 3apagy 6atapei Ha gucnnei
NoKasye 3a/IMLWKOBWIA 3apaj,
6arapei

BMUWKaHHA/BUMUKAHHA

- HaTWUCHITb rONI0BHY KHOMKY G, W06

YBIMKHYTU npunaz,

npu BBIMKHEHHI Npuiaj noYnHae

aBTOMaTM4YHO BUMPOMiHIOBaTH

Na3epHUit NpomiHb

HaTUCHITb Ta yTPUMYITE ro/IOBHY

KHOMKy G nNpoTsirom 1 cekyHau,

1106 BUMKHYTV npunag,

3MiHa 0AMHULb BUMIpIOBaHHSA

! B AKOCTi HAaCTPOWKM 3a
3amMoBYYyBaHHAM nepepa nepwum
BUKOPUCTaHHAM BCTaHOBJ/IEHI
MeTpu
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- HaTWUCHITb Ta yTPUMYITE roNIoBHY
KHOMKY G, W06 yBIMKHYTW npunaz,
NPOAOBMYTE YTPUMYBATU FONOBHY
KHOMKY G e 2 CeKyHAM 10 NOABK
Heo6XiZHWUX OfMHWULL BUMIPY (dy T/
ZioiMn abo MeTpu)

BiANYCTiTb rONI0BHY KHOMKY G AnA
BMOOPY OAMHULL BUMIpY

HaTUCHITb rONIOBHY KHOMKY G, W06

YBIMKHYTU Npunag,

- HaTUCHITb Ta YTPUMYITE KHOMKY
BrOPY D ansa Bu6opy iHwoi
OfMHULI BUMIpY

Bu6ip pexunmy BUMIptoBaHHSA

- HaTWUCHITb KHomnKy BIFOPY D a6o
KHonKy BHM3 E gnsa BU6opy pisHUX
PEXMMIB BUMIPIOBAHHA

OpyMHWYHe BUMIpIOBaHHS BiacTaHi (8)

- NMpu BBIMKHEHHI npunagy 3a

3aMOBYYBaHHAM 06paHUIi PEXRUM

OAMHWUYHOTO BUMIPIOBaHHA BiACTaHi

3 BKJIIOYEHUM N1A3€POM (AMB.

6/1MarouMit iHaukaTop nasepa (7)a)

AKLLO B/ BUGEPETE PEXMM BifCTaHi,

HaTWCHYBLIM KHonKy BIFOPY D a6o

BHW3 E, nasep 6yae BMuKatvcsa

He aBTOMAaTU4HO (AMB. iHAVKaTOp

nasepa (7)b), a TinbKM Npu

HaTUCKaHHi roIOBHOK KHOMKK G

npu BBIMKHEHOMY NpoMeHi 1lasepa

cnpamy¥Te nasep Ha Linb

HaTUCHITb roN0BHY KHOMKY G

LA BUKOHAHHA BUMIPIOBaHHSA

(Ta aBTOMaTUYHOrO BUMKHEHHA

nasepa)

He 3abyBaiiTe, W0 NPUCTPIii

BUMIpIOE BifCTaHb Bif, CBOET

3a/HbOI YaCTUHM (AOBHKUHA

NPUCTPOIO BXOAUTb A0

pesynbTary BUMiploBaHHA)

HaTUCHITb rON0BHY KHOMKY G,

o6 BBIMKHYTM Nasep, Ta Le

pas HaTUCHITb rOIOBHY KHOMKY

G ANA BUKOHAHHSA NOCANIL0BHUX

BMMIipIOBaHb (Bifo6pamaeTbea [0

4 BuMipiB)

BumMiptosaHHs nnowj (9)

HaTUCHITb rON0BHY KHOMKyY G, W06

YBIMKHYTU nasep

CnpAMy¥Te NPOMiHb Ha nepLuy

LiNb (Hanp., WMpKUHY) Ta

HaTMCHITb roI0BHY KHOMKy G anis

BifloOpaXeHHA NepLIOro po3mipy B



nepLIOMyY PAAKY

- ClpAMyITe NPOMiHb Ha Apyr

Linb (Hanp., AOBMHMHY) Ta

HaTWUCHITb roNoBHY KHOMKY G Ana

Bifj06parKeHHs pyroro posmipy B

Lpyromy paary

Nlasep aBTOMATU4HO BUMMKAETLCA,

a B CaMili HAXKHIN YacTUHi

Bifo6parKaeTbCA po3paxoBaHa

naowa

HaTUCHITb roNoBHY KHOMKY G e

pas ana HOBOro BUMIpY

BuMiptoBaHHA B peanbHoMy yaci (10)

- el peunm MoxHa
BMKOPUCTOBYBaTU /151
nepemileHHA npunagy
BiHOCHO LiiNi 3 BiLOGPAKEHHAM
6e3nepepBHO OHOB/OBAHOT
BigcTaHi

- HaTWUCHITb roN0BHY KHOMKY G, W06

YBIMKHYTU nasep

HaTWUCHITb roN0BHY KHOMKY G e

pas, Wo6 noyaTv BUMipIoBaHHsS,

npunag, BUAACTb 3BYKOBUIA CUrHa

HaTUCHITb roN0BHY KHOMKY G e

pas, Wo6 BUMKHYTU f1asep Ta

3aBEPLUMTH BUMIpIOBaHHSA

Henpamuii sumip (1)

- eV perum MomHa
BMKOPUCTOBYBATM [/1f PO3PaXyHKy
BiiCTaHEeM, AKI HEMOM/IMBO
BUMIPATY B 3B'A3KY 3 HAABHICTIO
nepeLKoAn a6o HeJ0CTaTHBLOKD
LiNbOBOIO MioLLEt0

- HaTWUCHITb roN0BHY KHOMKY G, W06

YBIMKHYTW nasep

posTaLllyiTe npunag, B TouLi

A HaBegiTb Ha TouKy B, 6yae

Bifo6parKaT1caA KyT B peasibHoOMy

vaci

AKLLO Ha AMcnel NoKa3aHo

--.=%, NpUNag 3aHaATo CUIbHO

HaxusieHuit BniBo a6o Bnpaso

Ta BAKOHaTU BUMipIOBaHHA

HEMOK/IUBO

- e pa3 HaTMCHITb r0I0BHY KHOMKY

G, Biflo6pa3nTbLCA BUMIP BifcTaHewn

AB Ta KyTa i 6yae BUKOHaHUI

po3paxyHoK BiacTaHel a Ta b

po3paxoBaHa JOBXMUHa a

BignoBiaae a6conloTHO NpAMIN

NiHii, a KyT Mixk a Ta b cknapae

909, W0 MOKe BiApi3HATUCA Bif,

peanbHOi cuTyauii
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Lindbpose BupiBHIoBaHHSA (12)

- posTaLlyiTe npuaaj OCHOBOK ANA

BUMIpY KyTiB F Ha noBepxHi BUMipy

Ha aucnnei 3'ABUTLCA KYT Mix

noBepxHeto Ta abCOMOTHUM PIBHEM

AIKWO Ha Aucnei noKasaHo

--.-%, NpuNag, 3aHaaTo CUJIbHO

HaxuieHwui Bnepepd a6o Hasapg

Ta BUKOHaTV BUMipIOBaHHA

Hemomnmeo (12b

[NA FOPU3OHTANIbHOIO a6o

BEPTUKa/IbHOrO BUPIBHIOBAHHA

po6oyoi NoBepxHi NepemilaiTe

NOBEPXHI0, MOKKN Ha Aucniei He

3'aBnTbLCA 02 a6o 90°

AKLLO BIXWNEHHA 3HAXOANTLCA

B Merax +10° Big 0° Ta 90°,

Bif0GparKaloTLCH CTPIKK

TOYHOTO Pery/ioBaHHA 3 PisHUMU

HanpsAMKamu Ta BUCOTOH BiJHOCHO

uini (2c

3aMiCTb BUKOPUCTaHHSA

abCONOTHOrO PIBHA TaKOK

MOMHa 3a7aTu OMOPHE 3HaYeHHs,

HaTUCHYBLLM Ta YTPUMYIOHM KHOMKY

BHW3 E npotarom 1 cekyHau;

Ha gucnnei 3'aBuTbea REF. Ta 0°,

nicnaA Uboro BUMIpIOBaHHA ByayTb

BMKOHYBAaTWCA BiHOCHO LibOro

OMOPHOTO 3HAYEHHSA

- HaTUCHITb Ta YTPUMYITE KHOMKY
BHW3 E npotarom 1 cekyHam ana
BUAANEHHSA ONOPHOro 3HaYEHHA Ta
NOBEPHEHHSA 10 aGCOMIOTHOTO PiBHA

- ana dikcauii BUMiptoBaHHA
HaTMCHITb rOIOBHY KHOMKY G,
Ha gucnnei 3'aButbes HOLD Ta
3Hau4eHHs BUMIpY

- e pas3 HaTWUCHITb rOSIOBHY KHOMKY
G, Wwo6 ckacysaty dikcaLiiio

NOPAAN NO BUKOPUCTAHIO

Mpw nosBi Ha ancnaei nosigoMaeHbL

npo NoMunKkK C HaTUCHITb Byab-

AIKY KHOTKY [111Al MOBEPHEHHA [10

BWXiAHOrO eKpaHy BUMIpiB

Mpu BUMipax pi3H1X NOBEPXOHb

HEMOMU/IMBO BUKJIIOYUTH NMOMMUIIKOBI

BUMIPIOBaHHS; TPYAHOLLi MOMYTh

nNpeAcTaBNATU TaKi NOBEPXHI:

- Npo30opi NOBEPXHIi (Hanp., CKo,
BOAa)

- BiAOWBHI NoBepXxHi (Hanp.,
nonipoBaHuii MeTas, CKI0)



- TNOPWCTi NOBEPXHI (Hanp., i30NALMHI
marepianu)
- CTPYKTypOBaHi noBepxHi (Hanp.,
LUTYKaTypKa, HaTypasibHUIA KaMiHb)
Mpu HEOBXIAHOCTI Ha Lii NOBEPXHI
CAif, HaKNACTV apKyLL nanepy aéo
NasepHy Bi3MPHY MapKy (B KOMMAEKT
He BXOAWTb)
*  |HLWi MOM/IMBI NPUHMHI HEBIPHUX
BUMIpiB:
- BMMIp NPOBOAMBCA N03a MeXamm
BUMIpY
- KyT Mi} 1a3epH1M NpoMeHeM Ta
BiAMITKOIO Lini 6yB 3aHaATO Mannm
npuitoMHI NiH3K B a6o oTeip ans
Nla3epHoro NpoMeHs A sanotinn
(HanpuKnaga, y 3B'A3KY 3i LWBMAKOIO
3MIHOIO TemMnepaTtypu)
¢ Ha 3HayeHHs BUMIpIOBaHHA MOXYTb
BM/MBATM LUAPM NOBITPA 3 PiSHUMU
Temneparypamu abo Henpami
BifjoGpareHHA

AOorNAA/OBC/IYrOBYBAHHA

*  Llei iHCTpyMeHT He npuaaTHuWiA Ana
NPOMWCI0BOrO BUKOPUCTAHHA
¢ 3axwLanTe BUMipoBanbHUIA Npunag,
Bi/} BOJIOTW i COHAYHMX NPOMEHIB
* He ponyckaiiTe BNivBy Ha
BUMipIOBa/IbHUi1 Npunag,
EeKCTpeMasibHUX Temneparyp
Ta TemnepaTypHu1X nepenagis
(MOXYTb NoripLuyBaTh TOUHICTb
BUMIpIOBa/ILHOTO Npuiagy)
- 30Kpema, He 3a/LiaiTe Moro Ha
TpMBaNMA Yac B MaLLWHI
- MepL HiX BMUKaTK #oro, aanTe
oMy cTabiniaysaru cBoto
Temneparypy
*  YHWKaWTe CUIbHMX MOLLTOBXIB Ta
nagiHHA BUMIpIOBasIbHOTO Npuiazy
- B pesynbTaTi NOLWKOAKEHHS
BUMIpIOBa/IbHOTO NpUIazy MOXe
NoripLwKUTHUCSA MOro TOYHICTb
- MicnA CMABLHOTO NOLITOBXY a0
naaiHHA NepesipTe nasepHy NiHil
3a I0NOMOTOI0 BXKE iCHYH04Oi
rop13oHTabHOT a60 BepTUKabHOT
KOHTPOJIbHOT NiHii
*  3aBWau TpUMaiiTe BUMIpOBabHUIA
npunag, B YCToTi
¢ He 3aHyptoiTe BUMiptOBaIbHUI
npunag,y Bogy abo iHLi pignHu
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BuTupaiite 3a6pygHEHHS BOJIOrOKO
M’AKOIO FaH4ipKOI
He KopucTyiTeca MUAHUMK
3aco6amu i po3YMHHUKaMK
30Kpema, perynapHo npoyuanTe
NOBEPXHi KO0 BMXIZAHOrO OTBOPY
nasepa i CnigKynTe Npu LbomMy 3a
TM, LG He 3a/MLLIaN0CcA BOPCUHOK
AKLO He3BaXKaloyM1 Ha peTeNbHy
TEXHOJIOTit0 BUrOTOB/IEHHS i
nepeBipKU IHCTPYMEHT BCe-Taku
BUWiiae 3 nagy, Noro peMoHT
[103BO/IAETLCA BUKOHYBATU JIMLLE B
aBTOPU30BaHii CepBICHIN MaicTepHi
Ana enektponpunagis SKIL
- HapiWwniTb Hepo3i6paHui
{HCTPYMeHT pa3om 3 JoKa3oM
Kynisni go Baworo gunepa
a60 [0 HAaMBIUKYOTO LIEHTPY
o6cnyroysaHHa SKIL (agpecy, a
TaKOoX Aiarpama o6C/yroByBaHHaA
NpUCTPOIO, MOAAITLCA Ha CanTi
www.skil.com)
Bi3bMiTb A0 BijOMa, L0 YLIKOAMEHHA
BHAC/IJOK NepeBaHTameHHsA abo
HeHa/IeXHOrO MOBOAMKEHHSA 3
IHCTPYMEHTOM He 6yayTb BKIOYEHI
B rapaHTito (ymoBu rapanTii SKIL
AVB. Ha canTi www.skil.com a6o
JosifaiTecna B gunepa y Bawomy
perioHi)

OXOPOHA HABKOJIULLHBLOI
CEPEZM

He BuKupaiite

€/IeKTPOIHCTPYMEHT, 6aTtapei,

NPUHaANEHHOCTI Ta yNaKoBRY

pa3om 3i 3BU4akHUM CMITTAM

(TinbKK anA kpain €C)

- BIAMOBIAHO A0 EBPOMENCHKOI
anpekTrem 2012/19/€C
LWOAO YyTUAI3aLii cTapux
©NIeKTPUYHMX Ta ENIEKTPOHHMX
npunagis, B 3a1€HOCTI 3
MiCLIEBMM 3aKOHOZABCTBOM,
©IeKTPOIHCTPYMEHT, AKUI
nepebysaB B eKcryatauii noBUHeH
6yTH yTUNI30BaHWI OKPEMO,
6e3ne4HnM /18 HaBKONMLLIHBOTO
cepefoBuLLa LLIAXOM

- MasoHoK (4) Haragae Bam npo ue



Métpnon Aéwlep
EIZAFQrH

1930

To epyaleio autd mpoopiletal

Yla TN HETPNON anooTACEWY OE
E0WTEPIKOUG XWPOUG e TN Boribeta
akTivag Aéep

Otav xpnotporoleitalt cwoTd, To
EPYAAEIO PETPA EVKOA Kal PE
aKpiBela To PnKog, To epPadov kat
TIG Ywvieg

To epyaleio pETpnong mpoopidetat
QATOKAELOTIKA Yla Agttoupyia oe
E0WTEPLKOUG XWPOUG

AuTO TO gpyaleio dev TpoopideTal yia
ETAYYEAHATIKY) Xprion

PuAagTe KAAQ AUTEG TIG
UTTOSEIEELG KAl SWOTE TIG OE
TIEPIMITWON TIOU XPELACTEL pHadL He
TO Opyavo HETPNONG

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EVpog pétpnong 0,3-30m

anéotaong*

AxpiBela pétpnong +3mm

anoéotaong*

EAdxiomn povada 0,001m

pETpPNONG

Xpoévog pETPnong 0,7 sec

EpéAeia ywviag +90°

pETPNONG

AkpiBela pétpnong +0,5°

ywviag

Ogeppokpacia 0°C éwg 40°C

Aettoupyiag

Ogppokpacia -20°C €wg

anobrikeuong +70°C

ZXETIKN vypaoia 90%

(Héyron)

Katmyopia Aéilep 2

Tumog Aéilep 635nm, <1 mW

Mrnatapia Li-Polymer,
3,7V, 500mAh
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Xpovog Aettoupyiag HEXPL 3000
HeTprioelq

Bapog 0,13 kg

AlaoTAoELG (UNKOG X 128 x 58 x 25

TAdTOq X UYog) mm

Avtopatn diakor)

AéWep HeTa anod
miepinov 20 sec
XWPIS pETPNON

HeTpnTikd epyaAeio peta anod
Tep. 3 Aemta
adpavelag
(riep. 6 Aemttd
og Aettoupyia
ynolakng
oplovTiwong)

* ZNHavTiKo: OTaV ETIKPATOVV SUCHEVEIQ
OUVONKEG (TL.X. LOXUPO WG 1) AVETIAPKNG
avTtavakAaon) n euBEAeIa HETPNONG
ka1 akpipela Tou epyaieiou Ba eivat
HElwpEVN

MEPH TOY EPTAAEIOY (D
‘EE0d0¢ akTivag Aélep
®akog AMyng

086VN VYPWV KPUOTAAAWY
MANKTPO EMdvw

MANKTPO KATW

Bdon ywviag pétpnong
KUplo AnkTpo

KaAwdio popTioTn

Aenadn) popTio

CIOTMOUOW>

AZDAAEIA

MNa va epyacTeite pe to 6pyavo
HETPNONG XWPIG KivSuvo Kat pe
acpdlela, IpENeL va SlapaceTe
KOl Va TNPNOoETE OAEG TI
unodeigelg @

Edv o eEomAlopdg xpnotomoleitat
KATA TPOTIO TIou Sev podlaypadeTtal
arno TOV KATACKEUAOTH, 1 TIPOoTasia
TIOU TIAPEXEL O EEOTTAIOUOG EVOEXETAL
va eivat Helwpévn

Mnv KataoTpEYETE MOTE TIG
TIPOELSOTIONTIKEG TIVAKISEG TIOU
BpiokovTal oTo Gpyavo HETPNONG



¢ IN'Otav epapHocTouV
SladopeTIKEG SLATAEELG XEIPIOHOU
Kat puOHIoNG 1] akoAovOnbovv
SlapopeTikeg Sadikacieq
ar’ autég Tou avadgEpovTtat
€£8W, AUTO umopei va odnyroet
o€ €kBeon o emkivéuvn
aktivoBoAia

¢ Mnv KaTeUBUVETE TNV aktiva
A€1lep emavw oe MpocWTA
1) {Wa Kat unv KoIta&eTe ot
idlo1 katevOeiav oTnVv dueon
1) avakAWHEVN aktiva A&lep
(1oL pTopel va TUGAWOETE ATouA,
Va TIPOKAAECETE ATUXTHATA 1) Va
BAGWETE Ta pdTia oag) (4

¢ Zg MEPIMTWON TIOVU N AKTiva
A€1lep METEL OTA pdTIa 0ag,
TIPEMEL VA KAEICETE Ta patia
OUVEISNTA Kal VA ATIOHOKPUVETE
To KEPAAL 0ag AUECWG ATd TNV
akTiva

¢ Mnv nipoBeite oe kapia aAAayn
otn datagn Aéwlep

* Na divete To epyaleio pEtpnong
Yl ETIIOKEUY) OTIWC S TIOTE
o€ KataAAnAa ekmaldevpévo
TIPOCWTIKS Kal Hévo HE yviiola
QAVTAAAGKTIKA (['aUTOV TOV TPOTIO
egaodalieTal n datripnon g
aodaroug Aettoupyiag Tou epyaieiov
METPNONG)

¢ Mnv agrjvete maidia va
XPNOILOTIOOUV AVETITIIPNTA TO
epyaleio pETpnong (Umopel, xwpig
va To B€AouV, va TUPAWGOUV GAAA
npdowna)

¢ Na pnv epydadeote pe 10 epyaleio
HETPNONG o€ TIEPIBAAAOV
OTO OTT0i0 UTIAPXEL Kivouvog
€KpNnéng, 1} oTO omoio BpickovTat
€UPAEKTA VYPA, AEPLA 1) CKOVEG
(0TO E0WTEPIKS TOU EPYAAEiou
Hétpnong propei va dnuoupyndei
oTIVONPLoPOG KL £TOL va avadAexBolv
T OKOVN 1} Ol AVABUIACELS)

EME=ZHMHZH TQN ZYMBOAQN ZTO

EPTAAEIO

(2 MaBAoTE TO EYXELPISLO OSMYLDV TPV
ano m xeron

(3 Mnv MeTdte Ta NAEKTPIKA EPYAAEia
Kal YUIatapieq 0Tov KAG0 OKIaKwY
QATTOPPIHHATWV

(@) AkTivoBolia Aélep / Mnv kortdte
anevbeiag péca otnVv aktiva /
Mpoidv A&illep kKAGoNG 2

XPHZH

e doption ™G unatapiag &)

! H mapexopevn pnarapia givat
HEPIKWG PopTIoUEVN (Yia va
e§aodpalloTei 0TI N prtarapia
ATOKTA TN HEYLOTN XAuNAOTEPN,
va ¢popTideTe TEAEIWG TN
pnarapia pe Tov GopTIoTH
™G TPV amnd Tn XPrjon Tou
NAEKTPIKOU EpYaAgiov aag yia
mpwtn $popa)

SlapdaocTe Kat akoAoubNoTE TIG
odnyieq mov rapéxovtat pagi pe
TO POPTIOTH 1} TO TPOPOSOTIKO
Va XPNOILOTIOIEITE POPTIOTN T)
TPOPOSOTIKO HOVO EPOTOV N TAON
gE650u Tov eival 5V kal To pevpa
eE6d0ou Tov eival =0,5A
- 2uv8€oTe TO KAAWSLO HOPTIOTH
H ad’ evog pe To GpopTioTn 1) To
TPoPoSOTIKO (Sev epIAapBaveTat
010 Baoikd eEOTAIONO) Kat ad’
£Tépou M dlenagr) Tou popTioTr J
- otav ouvdeBei, To epyaleio Ba
gvepyortonBei kat o Seiktng
oTdbuNG prtatapiag (6) 6a apyiost
va avaBooPrvet
- 1 $oOpTION EXEL OAOKANPWOEL 6TAV
0 6eikTNng 0TABUNG pnatapiag
oTapartnoet va avaBooPrvel kat
UTTOSEIKVUETAL YEUATT Mratapia
adapéoTe To KAAWSLI0 GOoPTIOTY)
H amno to epyaieio SladopeTika
oTav apapével cuveeSeEVO, TO
epyaleio Ba ofroet etd amnod mep.
Hion wpa
« 'Ev8elEn katdotaong prartapiag 6
- Katd ) Xprion, n EveelEn otabung
uratapiag otTnv 080vn uToSEIKVUEL
TNV UTTIOAEITTOMEVT XWPENTIKOTNTA
unarapiag

e Ekkivnon/Ztaon

- TatoTe To KUpLo koupri G yla va
EVEPYOTIOINOETE TO EPYAAEIO

n 8&opn Aéilep evepyoroleital
auTtopata otav avapet To
gpyaieio

TIATr)OTE TAPATETAUEVA TO KUPLO
kouprti G yla 1 deutepdAeTTTO yla
va oProeTe To epyaAeio

e AANAayn povadwv

! 1 MPOETIAEYHEVN TIHN TIPLV ATIO
™V TIpWTN XP1iomn Eival pETpa



- TIATNOTE TIAPATETAPEVA TO KUPLO

kouprti G yla va evepyoTtomoeTe

TO epyaAeio

OUVEYXIOTE Va TIATATE TO KUPLO

TIANKTPO G yla TeplocdTepa amod 2

SEUTEPOAETTA EXPL VA EPDAVIOTEL

N EMBUUNTT Hovada HETPNONG

(modlavivroeg 1| pEtpa)

- agnoTe To KUpLo TMANKTPO G yla va
eTUAEEETE TN povada PETPnong

- TIATOTE TO KUPLo kouprti G yla va
EVEPYOTIOWOETE TO EPYAAEIO
TIATNOTE TIAPATETAPEVA TO TIANKTPO
EMNANQ D yia va erTtAéEeTe GAAN
povada pétpnong

EmAoyn) Aettoupyiag pETPnong

- TatoTe To TMANKTpo EMANQ
D1 KATQ E yia va eTuAégete
SlaPOPETIKEG AelToupyieg
HETPNONG

Métpnon piag andéotaong @

- 0TV EVEPYOTIOLEITE TO £PYAAE(O,

1 TIPOETIAEYUEVN AETOoUpYia

METPNONG givatn uétpnan

piag anéotaong He To Aéilep

EVEPYOTIOMMEVO (BA. TTAAAOpEVO

evéeikm Aéllep (Da)

eav emAEEETE TN AetToupyia

andoTaong MATWVTAG TO TIANKTPO

EMANQ D 1§ KATQ E To Aéilep

evoEXETAL Va UNV eVEPYOTIOMNOEL

autopata (BA. evdeiktn Aéilep

(Db), aAAG POVO PETA TO TIATNUA

TOu KUpLou TIAN|KTPoU G

e evepyortonpévn ) S€oun

Aé1ep, OTOXEVOTE TO A€IlEP OTO

oToX0

TIATAOTE TO KUPLO TMANKTPO G

Yla va KAveTe pia HETpnon (Kat

ATEVEPYOTIOOTE QUTOUATA TO

AéWep)

£€xeTe undym oag OTL To

£PYAAEIO HETPA ATIO TNV THICW

Tou TTAEUPA (TO MIIKOG TOU

epyaAeiov meplAappaveTtal cto

AMOTEAECHA TNG HETPNONG)

- TIATNOTE TO KUPLO TANKTPO G yia
Va EVEPYOTIOOETE TO AEI(EP Kal
TatioTe §ava To KUPLO TIATKTPO
G yla va Tpofeite o€ SLadox KN
HéTtpnon (Uropouv va epdavidovrat
MEXPL 4 HETPNOELS)
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Métpnon erudaveiag @
- TaToTe To KUPLO Kouprti G ya va
EVEPYOTIOMOETE TO AEWEP
OKOTIEVOTE OTOV TIPWTO OTOXO
(T.X. TTAGTOG) KAl TIATrOTE TO KUPLO
TANKTPO G yla va epdavioete
NV MpWTN S1AoTacn TG MPWING
oelpdag
- OKOTIEVLOTE OTOV SEVTEPO GTOXO
(TL.X. W1)KOG) Kal TIATrOTE TO KUPLO
TIANKTPO G yla va epdavioeTe
Sevtepn dlaotaon otn devTtepn
oelpd
To Aéllep amevepyoroleital
QUTOMATA KAl ) UTIOAOYIOHEVN
emdavela epdaviletat otnv
TeAeuTaia KATW oELPd
- TatoTe To KUplo koupri G Eava
Yla va ipoBeite o€ véa PETpnon
METpron o€ TPaypatiké xpdvo (0
- auTn 1 Aettoupyia Propei va
XpPnoudoromOei yla Tn Hetakivnon
TOU gpYaAEiov O OXEOT LE TO
otdxo kat epdavideral n andotaon,
1) OTIOIA EVNUEPWVETAL CUVEX WS
TIATNoTE TO KUPLO KoupTti G ywa va
EVEPYOTIONOETE TO AEWEP
- matoTe §avd To KUpLo kouprti G
Yla va EEKIVIOETE TN HETPNOT, TO
epyaleio Ba apxioel va nxel
- mamote §avd To Kuplo Koupri G
Yla va anevepyoromoeTe To AE(ep
Kal va OAOKANPWOETE TN HETPNON
‘Eppeon pétpnon @
- auTn N Aettoupyia Propei va
XPNOoLoTIomOEL Yla TOV UTIOAOYLOUO
AMOCTACEWV TIOU SV MITOPOUV Va
HeTPNBoUV Adyw KATIOLOU EUTTOSiou
1 Adyw TG EAAEWPNG eTudpavelag
- OTOXOU
TIATrOTE TO KUPLO KOupTti G yla va
EVEPYOTIONOETE TO AéLleP
TOTIOBETNOTE TO EPYAAEiO OTO
onueio A Kal 0TOXeVOTE OTO
onueio B, epdavidetat n ywvia oe
TIPAYHATIKO XPOVO
£av otnv 086vn gpdpavidetat
--.-2 To epyaAeio mapovoladel
urtepBoAIKN KAion Ttpog Ta
aploTePA | ta Se&1a kat Sev
HTopEi va payparomoneei
uétpnon
- matoTe &ava To KUpLo kouprti G
Kkat epdavidovral n HETPOVHEVN
arndotaon AB kat N ywvia kat



uTtoAoyidovTal oL armooTACELS a
katb

TO UTTOAOYI{OMEVO MIfKOG a Eival
andAvta eminedo kat n ywvia
HeTAY a kat b ivai 902, n omoia
Hropei va StadEpel amno ekeivn
TIOV LOXVUEL TIPAYHATIKA

e Wnoiakn opovtiwon (2

TOTIOBETOTE TO EPYAAEIO HE TN
Béon petpnong ywviag F otnv
erupavela mov Ba peTpnOel

n 006vn epdavilel ™ ywvia HeTagy
NG eMPAVELQG KAl TOU ardAUTOU
emunédov

£av oV 006vn epdavidetat
--.-2 To epyaleio apovoialet
urtepBoAIKT) KAiom TIpog Ta
EUTIPOG 1 THioW Kal Sev prtopei
va ipayparoromn0ei pétpnon
@b

yia va aAdadlaceTe TNV eMPAveld
epyaociag, HETAKIVOTE TNV
erdavela péxpL va epdaviotei 0° 1)
902 oTnVv 006VN

eav n anokAlon eivat evtog +10°
Twv 0° kat 90°, epdavidovtal

Ta BEAN pLBUIONG akpIBEiag, n
KatevBuvo Kal To VPOG TWV
OTI0IWV TIOIKIAAEL, OE OXE0N HE TO
otox0 (2c

avTi TNG XPriong TnG AloAUTNG
0TABUNG, UMOPEITE Va opioeTe

Kal pia avapopd, matwvtag
TIAPATETAEVA TO TIANKTPO KATQ
E yia 1 deutepdAerto. Ztnv 086vn
eudaviovral REF. kal 0°, Twpan
Ywvia propei va petpnBei oe oxéon
He auTr) TV Tiun avapopag
TIATNOTE TIAPATETAPEVA TO TIANKTPO
KATQ E Eavd yia 1 deutepdAemTto
yia va adatp€oete TV avadopd
Kal VA ETUOTPEYETE OTNV ATTOAUTN
oTadun

yla my Kpatnon Hag HETpnong,
TIATNOTE TO KUPLO TTANKTPO G Kat
oTnv 006vn Ba epdavioTei n AEEn
HOLD kat n HeTPOUHEVT Ywvia
Tatiote £ava To KUPLO TIAKTPO

G yla va aneAevBepwoeTe TNV
Kpdtnon

OAHTIEZ EOAPMOIHZ

e ‘Otav eudpavioTouV Hnvupata
OopaApaTwy otV 066vn C, matrjote
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OTIOLOSNTIOTE TIANKTPO Yla vVa
ETUOTPEYETE OTNV APXIKT) 000V
peTpnong

Ot AavBaopéveg peTproelg dev

UITOPOUV Va ATIOKAEIOTOUV £GV

yivovTal HETPNOELG OE SLAPOPETIKES

empAveleq. Ot TIPOPANUATIKES
empaveleg eivat:

Sladaveiq emupaveleg (.x., T¢auL,

vepod)

QAVAKAAOTIKEG ETUPAVELEG (TT.X.

OTIABWHEVO HETAANO, YUOAL)

- TIopWaELG eTPAVELES (TT.X.

HOVWTIKA UAIKA)

SOUIKEG eTPAVELES (TT.X. TIETAXTOG

004G 1 PUCIKN TETPA)

Edv anatreitat, xpnoomnomoTte éva

KOMMATL XOPTi 1) Jta TIAAKA - OTOXO Yid

To Aéiep (Sev mephapPaveTat) oe

QUTAEQ TIG ETUPAVEIEG

‘ANeg TIBaVES autieq AavOaopévng

HETPNONG:

- 1 HETPNON TIpaypaToTom|onKe
£KTOG TOU EUPOUG LETPNONG

- N ywvia yeta&y Tng aktivag Aéillep
Kal TOU OTOXOU 1TAV TIOAU JIKPT)

- 0 $akog Anyng B 1) To avotypa
™G akTivag Aéiep A itav BoAd
(.. Adyw andToung HeTaBoAng
Beppokpaciag)

Ta oTpwUATa agpa Le

HeTaBaAAopeveg Beppokpacieg iy

€upeoa AapBavopeveg aVAKAAOELG

UITOpEL va EMMPEACOUV TN

UETPOUUEVN TIUN

ZYNTHPHZH / ZEPBIZ

AuTo To epyaleio dev TipoopideTal yla

EMAYYEALATIKT) XPrion

MpootateveTe TO epyaleio pétpnong

arno vypaoia Kt ard apeon NALOKN

aKTivoBoAia

Na pnv ekBETETE TO EpyaAeio

HETPNONG OE aKpaieg

BepuoKpaCieq KaUT) OE IOXUPEG

Slakvpavoelg Oeppokpaciag (n

akpifela Tou epyaieiou pETpnong

uropei va aAAolwOEel)

- yla apddetypa, va pnv To aprjvete
Yla TIOAAT) WPa OTO AUTOKIiVNTO

- TIPETIEL VA TIEPLHEVETE VA
oTtabeporomBel mpwta n
Beppokpaoia Tou epyaleiou
HETPNONG TIPLV TO XPNOIHOTIOMoETE



Na mpooTateveTe T0 epyaleio
HETPNONG Ao IoXUPA XTUTIHATA 1)
TITWOELG
- TUXOV {NUIEG TOU epyaAeiou
HETPNONG Wrtopei va emnpedoouv
TNV akpifelda Tov
HeTA amnd €va .oXupo XTUTHA
1) Ao pIa TITWAoT) TOU EPYAAEioU
HETPNONG TIPETEL VA EAEYEETE TIG
YPAUMEG AEWlEP BATEL LA YVWOTNG
0pLEOVTIaG 1) KABETNG YPAUMNG
avadopdg
Na dlatnpeite To epyaeio pétpnong
mnavta kabapo
Mn BubiceTe To epyaAeio péTpnong
o€ vepo 1) o AAAa uypd
KaBapilete TuxOVv pUToug kat
BpwHLEG W €va vypd, HAAAKO TTavi
Mn xpnoluoroleite péoa Kabaplopou
1) SlaAUTEQ
Na kabapileTe TAKTIKA ISlaiTEPA TIG
emdpaveleg Kovtda otnyv ££080 ™G
akTivag AEL(ep Kal va TIPOoEXETE va
Un SnpioupyovvTal Xvoudia
Av Ttap’ OAEQ TIQ ETIHEANUEVES
HEBGE0UG KATATKEUT|G KL EAEYXOU
TO EPYAAEI0 OTAPATIOEL KATIOTE
Va AEITOUPYEL, TOTE 1) ETIOKEUT
TOU TIPETEL Va avatedel o’ eva
£E0UOLOS0TNUEVO OUVEPYEID Yla
nAekTpIKa epyaleia Tng SKIL
- oteiAte To epyaleio Xwpig va
TO UTIOCUVAPHOAOYN|CETE
padi pe Tnv anodeign ayopdg
OTO KATAOTNHA ard TO 0Toio To
AYOPAOATE 1) OTOV TIANCLECTEPO
OTABUO TEXVIKNG EEUNMPETNONG
NG SKIL (Ba Bpeite Tig Sieubuvoelg
Kal To Slaypappa cuvtrnpenong
TOU ePYAAEIOU OTNV LOTOTEAISA
www.skil.com)
Na yvwpilete 6T1 BAGBeG IOV
TIpOKaAoUVTAL AGYW UTIEPPOPTWONG
1) AKATAAANAOU XEIPITHOU TOU
gpyaAeiov, Sev KAAUTITOVTAL ATIO
TNV eyyunon (yla Toug 6poug g
gyyunong g SKIL eruokedreite
T Slevbuvon www.skil.com 1)
anevbuvbeite oTov TANCLESTEPO
QVTITPOOWTIO)

MNEPIBAAAON

Mnv ETATE Ta NAEKTPIKA
epyaleia, pratapieg, eEaptnuara

Kal CUOKEVAGia 0TOV KAdo
OLKIOKWYV ATIOPPIUUATWYV (LSVO yia
TG Xwpeg MG EE)

- oUpdwWVa PE TNV eupwrtaikn odnyia
2012/19/EK Ttepi NAEKTPIKWY Kal
NAEKTPOVIKWY CUCKEVWV Kal TNV
EVOWHATWOT TNG OTO £6VIKS Sikalo,
Ta NAEKTPIKA EpyaAEia TIPETEL VA
OUAAEYOVTAL EEXWPLOTA Kal Va
ETUOTPEDOVTAL YIA AVAKUKAWOT) HE
TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPIBAANOV
T0 oUUBOAO (4) Ba oag To Bupnoel
autd oTav €ABeL N WPA VA TIETAEETE
Ly

Dimensiunea 1930
laserului

INTRODUCERE

Aceasta unealtd este destinata
masurarii distantelor atat in exterior
cat si in exterior prin intermediul
proiectarii prin fascicul laser

Atunci cand este utilizata in mod
adecvat, aceasta unealtd masoara
usor si exact lungimea, suprafata si
unghiurile

Aparatul de masura este destinat
exclusiv utilizarii in spatii inchise
Aceasta scula nu este destinata
utilizarii profesionale

Pastrati in conditii bune prezentele
instructiuni si dati-le mai departe
in cazul instrainarii aparatului de
masura

DATE TEHNICE

Raza de méasurare a 0,3-30m
distantei*

Precizia de masurarea +3mm
distantei*

Cea mai mica unitate de 0,001m
masurd

Timpul de masurare 0,7 sec

Raza de masurare a +90°
unghiului
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Precizia de masurarea +0,5°

unghiului

Temperatura de Dela0°Cla

functionare 40°C

Temperatura de -20°C pana la

depozitare +70°C

Umiditate relativa (max.) 90%

Clasa laser 2

Tip laser 635nm, <1 mW

Baterie Li-polimer, 3,7
volti, 500 mAh

Timpul de operare Pana la 3000
masurétori

Masa 0,13 kg

Dimensiuni (lungime x 128 x 58 x 25

latime x inaltime) mm

Oprire automata

a laserului dupa aprox.
20 sec.de
inactivitate

A uneltei de masura Dupa
aproximativ
trei minute de
inactivitate

(aproximativ
sase minute in
modulul digital
de nivelare)

* Important: in conditii nefavorabile (de
exemplu in lumina puternica sau reflectie
necorespunzatoare) raza de masurare a
uneltei si precizia acesteia vor fi reduse

ELEMENTELE SCULEI (D

Orificiu de iesire radiatie laser
Lentila receptie

Afisaj

Buton mutare mai sus

Buton mutare mai jos

Baza de masurare a unghiului
Butonul principal

Cablul de incarcare

Interfata incarcatorului

CIOTMMUOW>

SIGURANTA

* Toate instructiunile trebuie citite
si respectate pentru a lucra

nepericulos si sigur cu aparatul de
masura @

* Daca echipamentul este utilizat
ntr-un mod care nu este specificat de
catre producator, protectia oferita de
echipament poate fi afectata

¢ Nu deteriorati niciodata
indicatoarele de avertizare de
pe aparatul dumneavoastra
de masura, facandule de
nerecunoscut

o Pin cazul in care se folosesc
alte dispozitive de comanda sau
de ajustare decat cele indicate
in prezenta sau daca se executa
alte proceduri, acest lucru poate
duce la o expunere periculoasa
la radiatii

¢ Nuindreptati raza laser asupra
persoanelor sau animalelor si nu
priviti nici dumneavoastra direct
raza laser sau reflexia acesteia
(prin aceasta ati putea provoca orbirea
persoanelor, cauza accidente sau
vatama ochii) (@)

e in cazul in care raza laser va
nimereste in ochi, trebuie sa
inchideti voluntar ochii si sa
deplasati imediat capul in afara
razei

¢ Nu aduceti modificari
echipamentului laser

* Nu permiteti repararea aparatului
de masura decét de catre personal
de specialitate corespunzator
calificat si numai cu piese de
schimb originale (numai in acest
mod poate fi garantata siguranta de
exploatare a aparatului de masura)

* Nu permiteti copiilor sa foloseasca
nesupravegheati aparatul de
masura cu laser (ei pot provoca in
mod accidental orbirea persoanelor)

¢ Nu lucrati cu aparatul de masura
in mediu cu pericol de explozie
in care se afla lichide, gaze sau
pulberi inflamabile (in aparatul de
masura se pot produce scantei care
sa aprinda praful sau vaporii)

EXPLICATIA SIMBOLURILOR DE PE

INSTRUMENT

(2) Cititi manual de instructiuni inainte
de utilizare

(® Nu aruncati sculele electrice si
bateriile direct la pubelele de gunoi



(4) Radiatia laser / Nu priviti in fascicul
/ Produs laser clasa 2

UTILIZAREA

« incércarea bateriei (5)

Bateria furnizata este partial

incarcata (pentru a asigura o

capacitate maxima a bateriei,

incarcati-o complet utilizand
incarcatorul acesteia inainte de

a utiliza unealta electrica pentru

prima data)

i i urmati instructiunile
furnizate impreuna cu
incarcatorul sau unealta
electrica

- utilizati doar un fncarcator sau o
sursa de alimentare care are o
tensiune de iesire de 5V si curent de
iesire de 20.5A

- conectati cablul de incarcare H
atat cu incarcétorul, cat si cu sursa
de alimentare (nu este inclusa) si
interfata de incarcare J

- atunci cand este conectatd, unealta
va porni si indicatorul de nivel al
bateriei (6) va incepe sa clipeasca

- incércarea este finalizata atunci
cand indicatorul de nivel al bateriei
nu mai clipeste si indica o baterie
completa

- indepartati cablul incarcatorului
H din unealtd sau daca ramane
conectat, unealta se va opri dupa
aproximativ jumatate de ora

¢ Indicator nivel incarcare acumulator

®

- in timpul utiliz&rii, indicatorul
nivelului bateriei de pe afisaj indica
capacitatea ramasa a bateriei

¢ Pornit/oprit

- apasati butonul principal G pentru a

porni unealta

fasciculul laserului este activat

automat atunci cand unealta este

pornita

tineti apasat butonul principal G timp

de o secunda pentru a opri unealta

¢ Unitatile de schimbare

! setarea implicita inainte de prima
utilizare este in metri

- apasati si mentineti butonul principal
G pentru a porni unealta

continuati sa apasati butonul

principal G timp de mai mult de 2

secunde pana cand se afiseaza

unitatea de masura dorita (feet/inch
sau metri)

- eliberati butonul principal G pentru a
selecta unitatea de masura

2

- apasati butonul principal G pentru a
porni unealta

- tineti apasat butonul de mutare in
sus D pentru a selecta o unitate de
masura diferita

Selectarea modului de masurare

- apasati butonul de mutare in sus
D sau butonul de mutare in jos E
pentru a selecta diferite moduri de
masurare

Masurarea pe distanta unica ®

- atunci cand porniti unealta, modul
de masurare implicit este masurarea
pe distanta unica cu laserul activat
(vezi indicatorul laser care clipeste
@a)

- daca selectati modul de distanta
apasand butonul de mutare in sus
D sau butonul de mutare in jos E
este posibil ca laserul sa nu fie
activat automat (vezi indicatorul
laser (7)b),dar doar dup& apasarea
butonului principal G

- cu fasciculul laserului activat,
directionati laserul spre tinta

- apasati butonul principal G pentru
a efectua o masurétoare (si
dezactivati automat laserul)

! retineti faptul ca unealta
masoara incepand din spatele
acesteia (lungimea uneltei este
inclusa in rezultatul masuratorii)

- apasati butonul principal G pentru
a activa laserul si apasati din nou
butonul principal G pentru a efectua
0 masuratoare consecutiva (pot fi
afisate pana la 4 masuratori)

Mésurarea suprafetei (9)

- apasati butonul principal G pentru a
activa laserul

- vizati prima tinta (de ex. latimea) si
apasati butonul principal G pentru
a afisa prima dimensiune n primul
rand

- vizati a doua tinta (de ex. lungimea)

si apasati butonul principal G pentru

a afisa a doua dimensiune in al



doilea rand

- laserul este dezactivat automat, iar
suprafata calculata este afisata in
randul cel mai de jos

- apasati din nou butonul principal G
pentru a efectua o noua masurare

Masurare in timp real (0

- acest mod poate fi utilizat pentru
deplasarea uneltei in raport cu
tinta, iar distanta actualizatd in mod
continuu este afisata

- apasati butonul principal G pentru a
activa laserul

- apasati din nou butonul principal G
pentru a incepe masurarea, unealta
va incepe sa emita un semnal sonor

- apasati din nou butonul principal G
pentru a dezactiva laserul si pentru
a finaliza masurarea

Masurare indirecta (1)

- acest mod poate fi utilizat pentru
a calcula distantele care nu pot fi
maésurate din cauza unei obstructii
datorate unui obstacol sau a lipsei
unei suprafete tinta

- apasati butonul principal G pentru a
activa laserul

- pozitionati unealta in punctul A si
vizati punctul B, in care se afiseaza
unghiul in timp real

! daca pe ecran apare --.-2 unealta
este prea inclinata spre stanga
sau spre dreapta si masurarea
nu poate fi efectuata

- apasati din nou butonul principal G
iar distanta masurata AB si unghiul
sunt afisate, iar distantele a si b sunt
calculate

! lungimea calculata a este
absolut orizontala, iar unghiul
dintre a si b este 90°, care poate
sa difere de situatia reala

Pendulul digital (2

- asezati unealta cu baza de

maésurare a unghiului F pe suprafata

care urmeaza sa fie masurata

afisajul arata unghiul dintre nivelul

suprafetei si nivelul absolut

daca pe ecran este afisat

faptul ca --.-2 unealta este prea

inclinata spre stanga sau spre

dreapta si masurarea nu poate fi

efectuata @b

pentru a nivela suprafata de lucru,

deplasati suprafata pana cand
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afigajul indica 0° sau 90°

- daca abaterea este in limitele a +
10° la 0° si 90°, sunt afisate sagetile
de reglaj, care variaza in directie si
naltime fata de tinta (¢

- inloc sa utilizati nivelul absolut,
puteti seta si o referinta prin
apdasarea si tinerea apasata a
butonului de mutare in jos E timp de
o secunda; pe afisaj apare REF. si
0°, unghiul poate fi acum masurat in
raport cu aceasta referinta

- apasati si tineti apasat din nou

butonul de mutare in jos E timp

de o secunda, pentru a indeparta

referinta si pentru a reveni la nivelul

absolut

pentru a mentine o masurétoare,

apasati butonul principal G iar

afigajul va arata HOLD si unghiul

masurat

apasati din nou butonul principal

G pentru a sterge mentinerea

masurétorii

SFATURI PENTRU UTILIZARE

* Cand apar mesaje de eroare pe afisaj
C, apasati oricare buton pentru a
reveni la afisajul de méasurare initial

* Masuratorile gresite nu pot fi excluse
atunci cand se masoara suprafete
diferite; suprafetele problematice sunt:

suprafetele transparente (de ex.,

sticla, apa)

suprafetele reflexive (de ex., metalul

lustruit, sticla)

suprafetele poroase (de ex.,

materialele izolante)

suprafetele structurate (de ex.,

tencuieli brute, piatra naturala)
Dacé este necesar, utilizati o bucata
de hartie sau o placa tinta cu laser (nu
este inclusa) pe aceste suprafete

¢ Alte posibile cauze ale méasurétorilor
gresite:

- masurarea a fost facuta in afara ariei
de masurare
- unghiul dintre raza laser si tinta a
fost prea mic

lentilele de receptie B sau

deschiderea razei laser A au fost

aburite (spre exemplu, datorita unei
schimbari rapide de temperaturd)



Straturile de aer cu temperaturi
variabile sau reflexii receptionate
n mod indirect pot afecta valoarea
masurata

INTRETINERE / SERVICE

Aceasta scula nu este destinata

utilizarii profesionale

Feriti aparatul de masura de umezeald

si de expunere directa la radiatii solare

Nu expuneti aparatul de masura

unor temperaturi sau unor variatii

extreme de temperatura (pot afecta

precizia aparatului de masura)

- de ex. nu-l lasati prea mult timp in
autoturism

- lasati mai intai aparatul sa se
acomodeze inainte de a-| pune in
functiune

Evitati socurile puternice sau cdderea

aparatului de masura

deteriorarile suferite de aparatul de

masura pot afecta precizia acestuia

- dupa un soc puternic sau dupa o
cadere, pentru control, comparati
liniile laser cu cu o linie de referinta
orizontald sau verticald cunoscuta

Pastrati intotdeauna curat aparatul

de masura

Nu cufundati aparatul de masura in

apa sau in alte lichide

Stergeti-| de murdérie cu o laveta

umeda, moale

Nu folositi detergenti sau solventi

Curatati regulat mai ales suprafetele

din jurul orificiul de iesire a laserului si

aveti grija sa indepartati scamele

Dacd in ciuda procedeelor de

fabricatie si control riguroase scula

are totusi o pana, repararea acesteia

se va face numai la un atelier de

asistenta service autorizat pentru

scule electrice SKIL

- trimiteti scula in totalitatea lui cu
bonul de cumparare la distribuitorul
sau la centrul de service SKIL
cel mai apropiat (adrese si
diagrame de service se gaseasc la
www.skil.com)
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Trebuie sé fiti constienti de

faptul ca deteriorarea datorata
suprasarcinii sau utilizarii incorecte
a sculei vor fi excluse din garantie
(pentru conditiile de garantie SKIL
consultati www.skil.com sau intrebati
distribuitorul)

MEDIUL

JlazepHa MApKa

Nu aruncati sculele electrice,

bateriile, accesoriile sau

ambalajele direct la pubelele

de gunoi (numai pentru tarile din

Comunitatea Europeana)

- Directiva Europeana 2012/19/EC
face referire la modul de aruncare
a echipamentelor electrice si
electronice si modul de aplicare
a normelor in conformitate cu
legislatia nationala; sculele electrice
in momentul in care au atins un
grad avansat de uzura si trebuiesc
aruncate, ele trebuiesc colectate
separat si reciclate intr-un mod ce
respectd normele de protectie a
mediului inconjurétor

- simbolul (@) va va reaminti acest
lucru

1930

yBOA

TO31 MHCTPYMEHT € npeaHasHaveH
3a n3aMepBaHe Ha pa3CcToAHUA

Ha 3aKpUTO, KakTo U Ha OTKPUTO
nocpeACTBOM NPOEKLMA Ha lasepeH
by

Horaro ce nanonssa npasuiHo, To3u
MHCTPYMEHT JIECHO M TOYHO n3MepBa
Ab/IHNHE, NOBBbPXHOCT U BN
MamepBatenHuaT ypea e
npe/Ha3HayeH 3a 13rosi3BaHe camo B
3aTBOPEHWU NOMELLEeHUA

TO31 UHCTPYMEHT He e npeaHasHaveH
3a npodecunoHanHa ynotpeba
CbxpaHsfBaiiTe Te34 YKa3aHUA Ha
CUrYpPHO MACTO M Npu npopam6a/
3aemaHe Ha U3MepBaTesHUA ypep,
v npepaBaiiTe 3aeHO C Hero



TEXHUYECHU JAHHU

[mnanasoH Ha namepsaHe0,3 - 30 m
Ha pascTofHue*

TOYHOCT Ha U3MepBaHe =3 mm
Ha pascTonHue*

Hait-mankara
n3mepBaresiHa euHuLa

0,001 m

Bpewme 3a namepsaHe 0,7 cek

[nanasoH Ha +90°

M3MepBaHe Ha brb/l

TouyHoCT Ha uamepBaHe =+ 0,5°

Ha BIbA

Pa6otHa Temnepatypa 0°C po 40°C

Temnepartypa Ha -20°C po +70°C

CbXpaHeHue

OTHocuTenHa BnamHocT 90%

(maKc.)

Knac nasep 2

Tun nasep 635nm, <1
mwW

ArymynatopHa 6atepua JIuTui-
nonaMmepHa, 3,7
V, 500 mAh

Bpeme Ha paboTa no 3000
n3mepBaHua

Terno 0,13 kg

Pasmepu (abmimHax 128 x 58 x 25

LUIMPOYMHA X BUCOYMHA) mm

ABTOMaTUYHO

U3KNI0YBaHE

nasep cnep npuoéan.
20 ceK Ha
HeusmepBaHe

n3mepBsaresieH cnep npuéan.

MHCTPYMEHT 3 MMH Ha
HeaKTUBHOCT
(npn6n. 6
MUWH B PEHUM
Ha undpoBo
HUBENMpaHe)

* BarHO: Npn HebNaronpuaTHU yCoBUA
(Hanp. npu ApKa CBET/IMHA WX NIOLLO
mpameHMe) AWanas3oHbT M TOYHOCTTA Ha
13MepBaHe Ha MHCTPYMeHTa Le 6baat
HamaneHn
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EJIEMEHTU HA UHCTPYMEHTA

OTBOp 3a U3XOAALMA lA3EPEH TbY
Mpuemalla newa

[Avcnnen

ByToH 3a Harope

ByToH 3a Hagony

OcHoBa 3a M3mMepBaHe Ha brb/
naBeH 6yToH

HKaben Ha 3apAagHOTO YCTPOMCTBO
MHTepdeiic Ha 3apAaHOTO
YCTPOMCTBO

CIOTMMUOW> @

BE3O0MNACHOCT

3a pa pabotute 6e3onacHo U
CUrYpHO C U3MepBaTesIHUA Ypen,
TpAGBa Aa npoyeTeTe U cna3sare
BCUYKM yKasaHua (2

AKo 060pyABaHeTo ce U3non3sa no
Ha4uH, HeyKasaH OT Npon3BoAUTEeNA,
3awmrara, ocurypeHa ot
obopyaBaHeTo, MoXe fa 6bae
HapyLleHa

HuKora He ocTaBsiite
npegynpeauTeniHuTe Tabeskun no
U3MepBaTesiHuA ypeq Aa 6bpar
HeYyeTIuBH

FNAKo 6bAaT M3Non3BaHu
PasIUyHuU OT NpUBEAEHUTE TYK
npucnoco6sieHun 3a o6enymBaHe
WM HacTpoiBaHe UM aKo ce
WU3NMBbJIHABAT APYru Nnpoueaypu,
TOoBa MOXe Aa Bu U3n0¥u Ha
onacHo o6nbYBaHe

He HacouBaiiTe nasepHUA b4 KbM
Xopa U HUBOTHU U BHMMaBaWTe aa
He nornefHeTe HeNnocpeAcTBEHO
cpelly NasepHUA JibY Uan

cpelly HeroBo oTpameHue (Taka
MO3eTe Aa 3acnenuTe xopa, aa
NPUYMHUTE TPYAOBM 3/10MONYKM UK
fia NpeAn3BMKaTE YBpEmAaHe Ha
oumte) (4)

Ako NIA3epPHUAT NTbY NonagHe B
o4yuTe, ru 3aTBopeTe Bb3MOHHO
Hal-6bp30 M OTApPBNHETe MaBaTa
CH OT Nna3epHUA NbY

He n3BbpluBaiiTe M3MeHeHMA No
nasepHoTo o6opyaBaHe

Aony WTe r JIHUAT
ypep aa 6bjie PeMOHTUPaH camo
OT KBa/IMULMPaHU TEXHULU

W caMo C U3non3saHe Ha




OpPUTrMHAaJIHW pe3epBHM 4acTH (C
TOBa Ce rapaHTupa 3anas3BaHeTo
Ha pyHKUMUTE, OCUrypABaLLn
6e30nacHOCTTa Ha U3MepBaTEHNA
ypea)
¢ He ocraesiite peua 6e3
npAK Haa3o0p Aa paboTaT ¢
“3mepBartesIHUA ypep, (morat
HEBOJIHO @ 3acNenaT Apyri xopa)
¢ He pa6oteTe ¢ u3mMepBaTeIHUA
ypen B cpeaa ¢ noBuLUIeHa
OMacHOCT OT EKCN/I03UH, B
KOATO MMa JieCHOo3anaimmu
TEe4YHOCTH, ra3oBe UJIU Nnpaxose
(B 3mepBaTenHuA ypes morat
12 Bb3HUKHAT UCKPU, KOMTO Aa
BBb3MNAMEHAT npaxa Uan napure)
OBACHEHUE HA CUMBOJIUTE NO
UHCTPYMEHTA
(@ Mpean ynotpe6a npovetete
PBKOBOACTBOTO C YKa3aHWA
(3 He uaxsbprisiiTe eNeKTpoypeanTe 1
6arepun 3aefiHO C GUTOBU OTNaLbLM
(@) NasepHo nbuenue / He rnepaiite B
nbya/ JlazepeH NpoayKT Knac 2

YNOTPEBA

» 3apemgaHe Ha akymynatopa (5)
npBauwara B Komnnexra 6arepus
€ YaCTUuHO 3apefeHa (3a aa
OCUrypuTe MbJIEH KanauuTeT Ha
6arepuATa, 3apefeTe Hanb/IHO
6arepuATa B 3apAAHOTO
yCTpoicTBO 3a 6atepus,

npeav aa usnonssare BallMA
€JIEeKTPOUHCTPYMEHT 3a MbpPBU
nbT)

npoyeteTe U cnepgaiTe
WHCTPYKLMUTE, LOCTABEHN CbC
3apAAHOTO YCTPOMCTBO MU
efleKTpo3axpaHBaHEeTo

- u13nonasaiiTe camo

3apAfAHO YCTPOMCTBO MK
e/1IeKTpo3axpaHBaHe C U3XOAHO
HanpexeHune oT 5V 1 n3xoaeH ToK
or=20,5A

CBbpeTe Kabena Ha

3apAAHOTO YCTPOMCTBO H 1 KbM
3apAJHOTO YCTPOMCTBO MK
©/1IeKTpO3axpaHBaHeTo (He e
CTaHAAPTHO BKJIKOYEH), U KbM
nHTepdelica Ha 3apsAAHOTO
ycTpoicTso J

KOraTo e CBbp3aH, MHCTPYMEHTBT
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LLie ce BKJIIOYM U MHAMKATOPBT 3a
HWBOTO Ha 3apsj Ha GatepusTa (6)
Lie 3aroyHe a Mura
3apem/jaHeTo e 3aBbpLUnIO,
KOraTo MHAMKaTOPBLT 3@ HUBOTO Ha
3apsAj Ha 6aTtepusTa cnpe ga Mura
1 e yKasaHa mbsiHa 6arepusa
13BaaeTe Kabena Ha 3apAaAHOTO
YCTPOICTBO H OT MHCTPyMeHTa
MW, aKO OCTaHe CBbp3aH,
MHCTPYMEHT BT LLie Ce UBKII0UM
cneg npu6.. NONOBWH Yac
MHauKkaTop 3a KanauuTteTa Ha
6atepuaTa (6)
no Bpeme Ha ynotpe6a
MHAMKATOPLT 3a HUBOTO Ha
3apAj Ha 6atepuATa Ha gucnnes
yKasBa ocTaBallMaA KanauuTeT Ha
6artepusaTa
BrkntouBaHe/M3KtouBaHe
- HaTucHeTe rmaBHWA 6yTOH G, 3a Aa
BKJIIO4MTE UHCTPYMEHTa
Na3epHUAT TbY Ce aKTUBUpa
aBTOMaTM4HO, KoraTto
MHCTPYMEHTDBT € BH/IIOYEH
HaTUCHETE U 3afpbIKTe MaBHUA
6yToH G 3a 1 ceKyHpa, 3a Aa
M3K/II0YNUTE UHCTPYMEHTa
CwmsHa Ha MepHWUTE eAUHNLM
HacTpoiikara no nogpasbéupaHe
npegu nbpBata ynorpe6a e
MeTpu

HaTUCHETE U 3a[PbIKTE INaBHUA
6yToH G, 3a fla BK/ounUTE
MHCTpyMeHTa

npoab/IeTe Aa HaTUCKaTe rmMaBHUA
6yToH G 3a noBeye OT 2 CEKYHAH,
[IOKaTo Ce NOoKae wenaHara
n3mepBarenHa eauHuua (GyT/vHY
WM METBP)

- ocBo6ogeTe maBHWA ByToH G, 3a
Aa M36epeTe namepsaresiHaTa
eauHMua

- HaTucHeTe mMaBHUA 6yToH G, 3a ga

BKJIIO4MUTE UHCTPYMEHTa

HaTUCHETE 1 3afpbiTe GyToHa

3a HATOPE D, 3a pa nsbepete

pasnuyHa uamepsaresiHa euHuLa

M36epeTe penm Ha 3MepBaHe

- HaTtucHeTe 6yToHa 3a HATOPE D
vwnn HAZONY E, 3a pa nsdepete
pas/IMYHUTE PEHMMU HA U3MEepBaHe



M3mepBaHe Ha eaMHUYHO pa3cTosHue

®

- KOraro BHKJIIOYUTE UHCTPYMEHTA,

PEMMMBT Ha U3MepBaHe No

noapaséupaHe e UsmepBaHe Ha

©[JHUYHO Pa3CTOAHME C aKTUBMPaH
nasep (BUKTE MUraliusa MHAUKATOP

Ha nasepa (Da)

aKo u3bepeTe pexmma 3a

pasCcToAHMe Ypes HaTUCKaHe

Ha 6yToHa 3a HAFOPE D namn

HAZONY E, nasepsbT MOXe a He

Ce aKTMBMpa aBTOMATUYHO (BUMKTE

uHAMKaTopa Ha nasepa (7)b), a

€amo C/ej, HaTUCKaHe Ha raBHUA

6yToH G

- MPW aKTUBMPAH Na3epeH iy ce

npuvueneTe ¢ nasepa B Lenta

HaTuUCcHeTe rnaBHMA 6yToH G,

3a fja HanpaBsuTe U3mepBaHe (1

aBTOMaTW4HO fja AeaKTuBMpare

nasepa)

vmaiTe npeaBua, Ye

MHCTPYMEHTbT Mepy OT

3ajjHaTta CHY 4acT (gb/HUHaTa

Ha MHCTPYMEHTa € BKJIloYeHa B

pesynTara oT U3MepBaHeTo)

- HaTucHeTe MaBHUA 6yToH G, 3a ga
aKTuBMpaTe s1asepa, U HaTucHeTe
rnaBHusA 6yToH G OTHOBO, 3a Aa
HanpaBsuTe nocneaoBaTesHoO
nsmepBaHe (4o 4 usmepBaHua
MmoraT Aa 6baaT nokasaHu)

WamepsaHe Ha nowy (9

- HaTWcHeTe rnaBHusA 6yToH G, 3a aa

aKTVBMparTe fasepa

npuvueneTe ce B mbpBarta Len (Hanp.

LUIMPWHA) U HaTUCHEeTE [MaBHUA

6yToH G, 3a la ce NoKaxe MbpBUAT

pasmep Ha MbpBuA pej,

npuvueneTe ce BbB BTOpara Lies

(Hanp. AbKUHA) U HATUCHETe

rnaBHuA 6yToH G, 3a fja ce noKame

BTOPUAT pa3mep Ha BTOPUA pej,

nasepbT ce AeaKTvBMpa

aBTOMAaTW4HO M U34MCIeHaTa NoLy,

Ce NoKasBa Ha HaW-A0NHUA peq,

HaTUcHeTe raBHus 6yToH G

OTHOBO, 3a Aa HanpaBKUTe HOBO

n3mMepBaHe

WamepsaHe B peasHo Bpeme (10)

- TO3M PEMM MOXe [a Ce 3MoN3Ba,
3a Aja IBUMMTE UHCTPYMEHTa
CMpAMO LienTa, 1 ce NoKassa
MOCTOSIHHO aKTYaIM3UPaHOTO
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pascTosHue
HaTucHeTe rmaBHWA 6yTOH G, 3a aa
aKTuBMpaTe nasepa

HaTUCHeTe raBHWA 6yToH G
OTHOBO, 3a Aa 3arno4HeTe Aa
13mepBare, MHCTPYMEHTBT Lie
3anoyHe Aa nucyka

HaTucHeTe maBHUA 6yToH G
OTHOBO, 3a /la AeaKTuBMpaTe
nasepa v Aa 3aBbpLUMTE
13mMepBaHeTo

HenpsKo namepsane (1)

TO3M PEHMM MOXKeE Jia Ce U3M03Ba,
3a fja usu1cnABaTe pascTofHuA,
KOMTO He Morar fja 6baat U3MepeHu
nopaay NpenATcTBME MK IUNCa Ha
LeneBa NoBbPXHOCT

HaTUCHeTe raBHWsA BYTOH G, 3a aa
aKTVBMpaTe nasepa
MO3ULIMOHMpPaNiTe MHCTPYMEHTa B
To4Ka A 1 ce NpuueneTe B TO4Ka

B, nokasBa ce brbabT B peasHo
Bpeme

aKo AUCN/IEeAT NoKasBsa -
WMHCTPYMEHTDBT € HaK/IOHEeH
npeKasieHo MHOro HaJIABO U
HaAACHO U U3MEPBAHETO He
Moe fja 6bje HanpaBeHo
HaTucHeTe raBHWA 6yToH G OTHOBO
M LLie Ce MOKawaT U3MepPEeHoTo
pascTosHue AB 1 BrbibT, a
pascTosHuATa aun b we ce
M34UCnAT

W34ucneHaTa fb/iMHa a e ¢
a6Co/IIOTHO HUBO U BIb/TLT
MemAay a u b e 902, KoeTo Mmoxke
[a ce pa3sMyaBa OT peasiHaTa
cutyauusa

Lincdposo Hueenmpare (12

nocTaseTe MHCTPYMeHTa ¢
OcHOBaTa 3a M3MepBaHe Ha brbA

F BbpXy NOBBPXHOCTTA, KOATO Lie
ce U3mepsa

AVCMNEAT NOKa3Ba brrbia Memay
NOBBPXHOCTTa M a6COMOTHOTO HUBO
aKo AUCNNeAT NoKasga --.-2,
MHCTPYMEHTBT € HaK/IOHeH
Hanpep WM Ha3ap NpeKaneHo
MHOTO U U3MEepBaHeTo He Moe
na 6bae HanpaseHo (2b

3a Aa HMBe/Mpare U

nocTaBuTe BEPTUKANHO

paBoTHaTa NOBBPXHOCT, ABMMETE
NOBBLPXHOCTTA, AAOKATO ANCTNEAT
nokaxe 0° unn 90°



- @Ko OTK/IOHEHWETO € B PaMKUTe
Ha + 10° o1 0° 1 90°, ce nokasear
CTpenKku 3a H1HO HacTpoiBaHe,
KOWMTO Ce pas/iM4aBar Mo NnocoKa
BUCOYMHA cnpaMo LenTa (2c

- BMECTO /ia u3ronssare abCcooTHO

HUBO, MOXETE ChLLO fa 3ajajeTe

pedepeHLma, KaTo HaTUCHETE U

3apbpuTe 6yToHa 3a HAZIONY E

3a 1 ceKyHAa; AMCnnenT noKassa

REF. 1 0°, cera brbNbT MOMe

Aa 6bae U3MEPEH CnpaAMO Tasu

pedepeHumna

HaTWUCHETE U 3aJpbiKTe GyToHa 3a

HAZONY E 3a 1 cekyHAa OTHOBO,

3a ja npemaxHeTe pedepeHumuaTa

1 ia ce BbpHeTe KbM abCcoIioTHO

HMBO

3a Aja 3abpHuUTE U3MEPBaHe,

HaTucHeTe rmaBHUA 6yToH G

1 gucnneat nokassa HOLD n

M3MEPEHUA brbil

HaTUCHeTe raBHuA 6yToH G

OTHOBO, 3a fja ocBo6oauTe

3afbpKaHeTo

YKA3AHUA 3A PABOTA

AKO Ha gucnnes ce noassAT
cbobLieHna 3a rpewka C, HaTucHeTe
HAKOW GYTOH, 3a Aa ce BbpHeTe
KbM MbpBOHAYa/IHWA AUCTINIEN 3a
n3mepBaHe
HeKopeKTHM n3mepBaHWA He morat
fa 6bAaT U3KJ/I0YEHH, KoraTo ce
13mepBar pas/iMiyH1 NOBBPXHOCTH;
npo6ieMaT1yHNUTE MOBBPXHOCTU ca:
- MpO3payHu NOBBPXHOCTH (Hanp.
CTBK/I0, BOAA)
0TpasABallyM NOBLPXHOCTH (Hanp.
nosvpaH MeTas, CTbK/I0)
- MOpbO3Ha MOBBPXHOCT (Harp.
M30/1aLMOHHN MaTepuan)
CTPYKTYpHUpPaHu NoBbPXHOCTH
(Hanp. KamMeHHa Ma3unKa,
ECTECTBEH KaMbK)
AKO Ce U3WCKBA, 13MON3BANTE IUCT
XapTuA WK NaacTuHa 3a npuuesiBaHe
Ha nasepa (He e BKJ/Ilo4eHa) BbpXy
Te3u NoBbPXHOCTH
[Jpyrv Bb3MOXHKU NPUUMHM 3a
HEKOPEKTHO 13MepBaHe:
- U3MepBaHETO e CTaHasI0 U3BBbH
[uManasoHa Ha M3mepBaHe
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- BrbAbT MEXAY Na3€PHUSA b4 U
uentae 6un npexkaneHo MmaiabK

- NpuemMauiara newa B vam OTBOPBT
3a /1a3epHUA by A e 3aMbrieH
(Hanp. BcneacTBue Ha 6bp3a
npomsHa Ha Temneparypara)

B‘b3F|yLLIHM cnoese C NPOMeHALmn

ce TeMmneparypu nan Henpsaxko

nony4eHn oTpaxeHusa morat aa

OKaxar B/IMAHWE BbPXY 3MepeHaTa

CTOWHOCT

NOAAPbKA / CEPBU3

To31 MHCTPYMEHT He e NpeaHasHaueH
3a npodecnoHanHa ynotpeba
MpeanasBaiite U3mepBaTenHus
np1Gop OT OBNaXKHABAHE U AUPEKTHO
nonaziaHe Ha CTbHYEeBM /Tbun

He nanaraiite usmepsarenHua
ypea Ha eKCTpeMHu TemnepaTypu
WK pe3Ku TemnepaTypHu
NpoMeHHu (TOYHOCTTa Ha
n3mepBaTe/H1A Ypes MoXe fa ce
B/IOLLM)

- Hanp. He ro ocTaBsiTe
NPOABLAKMUTENHO Bpeme B
aBTOMOGWA

ocTaBfiTe U3MepBaTesHUAT ypes,
[ia ce Temnepupa, npeau aa ro
BHJIIO4UTE

M36arsaiite CUAHW yaapu uam
M3MyCKaHe Ha 3MepBaTe/HWA ypes

- BCNeACTBME Ha YBPeMJaHWsA No
13mepBaTesH1A ypes, TOYHOCTTa My
MoMe Aa 6bae BoLeHa

cAef, CUNEH yaap UK UanycKaHe 3a
npoBepKa CpaBHABaTe NasepHUTe
JIMHUM C U3BECTHA XOPU3OHTaIHA
VAN BEPTUKaNHa pedepeHTHa
JMHUA

MopabpiKaiiTe U3MepBaTeNHNA ypes,
BMHaru YnucT

He notonsBsaiiTe smepsarenHua
ypea BbB BOAA UM APYrv TEHHOCTH
M36bpcBaiiTe 3aMbpcABaHUATa C
MeKa, JIEKO HaB/lakHeHa Kbpna

He nanonssaite nouncreaim
npenaparu Wan pasTBopUTE/n
MouncTBaiTe pefoBHO cneunanHo
MOBBPXHOCTUTE Ha U3X0Aa Ha
Na3epHUA TbY M BHUMABaiiTe Aa He
ocTaBar BJIACUHKM



AKO BBNPEKU NPELU3HOTO
NPOU3BOACTBO 1 BHUMATE/THO
n3nnuTBaHe Bb3HWKHE noBpeja,
MHCTPyMEHTa fja Ce 3aHece 3a
PEMOHT B OTOPU3MPaH CepBu3 3a
ENEKTPOMHCTPYMEHTH Ha SKIL

3aHeceTe MHCTpPyYMeHTa B
Hepasro6eH Bup, 3aefHo ¢
[lOKa3aTesICTBO 3a MOKynKaTa My B
TBHProBCKWUA 0BEKT, OTKLAETO CTe
ro 3aKynuu, Uin B Ha-6/IM3KUA
cepBu3 Ha SKIL (agpecuTe, KaKkTo 1
cxemara 3a CeEpBU3HO oﬁcnymBaHe
Ha eNIeKTPONHCTPpYMeHTa,

MOMeTe Aa HamepuTe Ha afpec
www.skil.com)

Wwmaiite npeasua, Ye nospesa
nopazu npeTosapsaHe Uam
HEMpaBW/IHO MaHUMyNMpaHe ¢
MHCTPYMEHTA Liie 6bAaT U3K/I0UEHN
OT rapaHuuATa (3a ycnoBusaTa Ha
rapaHuuaTa ot SKIL BUx Ha MHTepHeT
appec: www.skil.com unu nonutaiTe
BaLLMA AUIbP)

OMA3BAHE HA OKOJIHATA
CPEJA

He u3xBbpnsAiiTe enekTpoypeaure,
6artepuu, npucnocobneHnnTa u
OnNaKoBKUTE 3aejHO ¢ 6UTOBMU
oTnaabLm (camo 3a cTpanu ot EC)

cbobpasHo [vpekTusara Ha EC
2012/19/EG OTHOCHO M3HOCEHHM
©/IeKTPUYECKUN U EIEKTPOHHU
ypeau v 0TpasABaHeTo i1 B
HaLMOHAa/IHOTO 3aKOHOAATEe/ICTBO
M3HOCEHWUTE eNIeKTPoypeau cneasa
Aa ce cubupar oTAeNHO U aa ce
npeAaBar 3a peuyKInpaHe cropes,
M3MCKBaHMATa 3a onasBaHe Ha
OKoNHaTa cpeaa

3a TOBa yKa3Ba CUMBOJTLT (4)
TOraBa KoraTo Tpa6Bsa aa 6baar
YHULLOEHN

€

Laserové meranie 1930

uvoD

Tento pristroj je uréeny pre meranie
vzdialenosti aj vnutri aj vonku

pomocou projekcie laserovych lu¢ov

¢ Pri spravnom pouzivani umoziuje
tento nastroj jednoducho a presne
merat dizku, plochu a uhly

¢ Tento meraci pristroj je vhodny
vyluéne na prevadzku v uzavretych
priestoroch

¢ Tento nastroj nie je vhodny pre
profesionalne pouzitie

* Tieto pokyny dobre uschovajte
a pokial’ budete meraci pristroj
odovzdavat d'alej, prilozte ich

TECHNICKE UDAJE

Rozsah merania 0,3-30m
vzdialenosti*

Presnost merania +3mm
vzdialenosti*

Najmensia jednotka 0,001 m
merania

Cas merania 0,7 sek.

Rozsah merania uhla +90°

Presnost meraniauhla  +0,5°
Prevadzkova teplota 0°Caz40°C
Teplota skladovania -20°C az +70°C
Relativna vlhkost (max.) 90 %

Laserova trieda 2

Typ lasera 635nm, <1
mwW

Akumulator Litium-
polymérova
batéria, 3,7V,
500 mAh

Prevadzkovy ¢as do 3000 merani

Vaha 0,13 kg

Rozmery (dizka x $irka 128 x 58 x 25

x vyska) mm

Automatické vypnutie

laser priblizne po
20 sekundach
nedinnosti
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meraci nastroj po priblizne
3 minttach
necinnosti
(po priblizne
6 minutach
vrezime
digitalnej
nivelacie)

* Délezité: pri nepriaznivych podmienkach
(napriklad pri ostrom svetle alebo slabom
odraze) sa pracovny rozsah a presnost
pristroja znizia

CASTINASTROJA (D

Vystupny otvor laserového luca
Prijimacie SoSovky

Displej

Tlacidlo Up (Hore)

Tlacidlo Down (Dolu)

Zékladna na meranie uhla
Hlavné tlacidlo

Kabel nabijacky

Rozhranie nabijacky

CIOTMMUOW>»

BEZPECNOST

Aby bola zaistena bezpeéna

a spol'ahliva praca smeracim
pristrojom, je nevyhnutné preéitat
si a dodrziavat véetky pokyny @
Ak sa zariadenie pouziva spdsobom,
ktory nespecifikuje vyrobca, méze sa
zhorsit ochrana, ktoru toto zariadenie
poskytuje

Nikdy nesmiete dopustit, aby

boli vystrazné stitky na meracom
pristroji neéitatel'né

I\ Ak pouzivate iné ako tu uvedené
obsluzné a aretaéné prvky alebo
volite iné postupy, méze to mat za
nasledok nebezpeénu expoziciu
Ziarenia

Nesmerujte laserovy IG¢ na

osoby ani na zvierata, ani sami

sa nepozerajte priameho ¢i do
odrazeného laserového Iiéa (mbéze
to spdsobit oslepenie 0s6b, nehody
alebo poskodenie zraku) (4)

Pokial laserovy Iti¢ dopadne do
oka, treba vedome zatvorit o¢i a
okamzite hlavu otoéit od luc¢a

Na laserovom zariadeni

90

nevykonavajte Ziadne zmeny
Meraci pristroj nechavajte
opravovat len kvalifikovanému
personalu, ktory pouziva
originalne nahradné suciastky (tym
sa zaruéi, ze bezpe¢nost meracieho
pristroja zostane zachovana)
Zabrante tomu, aby tento laserovy
meraci pristroj mohli bez dozoru
pouzit deti (mohli by neimyselne
oslepit iné osoby)
Nepracujte s tymto meracim
pristrojom v prostredi ohrozenom
vybuchom, v ktorom sa nachadzaju
horlavé kvapaliny, plyny alebo
horlavy pripadne vybusny prach
(v tomto meracom pristroji sa mézu
vytvarat iskry, ktoré by mohli uvedeny
prach alebo vypary zapalit)
VYSVETLENIE SYMBOLOV NA
NASTROJI
() Pred pouzitim si pregitajte navod na
obsluhu
(3) Nevyhadzuite elektrické naradie a
batérie do komunalneho odpadu
(4) Laserové Ziarenie / Nepozerajte sa
do luca/ Trieda 2 laserovy vyrobok

POUZITIE

* Nabijanie batérie &)

dodana akumulatorova batéria je
Ciasto€ne nabita (na zaruéenie
plnej kapacity batérie ju pred
prvym zapnutim pristroja uplne
nabite v nabijacke)

preéitajte si a dodrziavajte
pokyny k nabijacke alebo zdroju
napajania

pouzivajte len nabijacku alebo zdroj
napdjania s vystupnym napéatim 5V
a vystupnym prudom = 0,5 A
pripojte kabel nabijacky H k
nabijacke alebo zdroju napajania
(nie je Standardne sucastou
dodavky) a rozhraniu nabijacky J
po pripojeni sa pristroj zapne a
indikator Grovne nabitia batérie (6)
zaéne blikat

nabijanie je dokoncené, ked
indikator urovne nabitia batérie
prestane blikat a udava sa plna
kapacita nabitia batérie



- odpojte kabel nabijacky H od
pristroja, alebo ak zostane
pripojeny, pristroj sa vypne po
priblizne pol hodine

Indikétor nabitia akumulatora &)

- pocas pouzivania indikator trovne
nabitia batérie zobrazuje na displeji
zostavajucu kapacitu batérie

Zapinanie/vypinanie

- stla¢enim hlavného tlacidla G

zapnite pristroj

laserovy IG¢ sa automaticky

aktivuje po zapnuti pristroja

stla¢enim a podrzanim hlavného
tlacidla G na 1 sekundu vypnite
pristroj

Zmena jednotiek

pred prvym pouzitim su jednotky

predvolene nastavené na metre

- stla¢enim a podrzanim hlavného

tlacidla G zapnite pristroj

drzte hlavné tlacidlo G stlacené na

dalsie 2 sekundy, kym sa nezobrazi

pozadovana jednotka merania

(stopy/palce alebo metre)

pustenim hlavného tlacidla G

vyberte jednotku merania

2

- stlacenim hlavného tlacidla G
zapnite pristroj

- stladte a podrzte tlacidlo UP (Hore)
D na vyber inej jednotky merania

Vyber rezimu merania

- stlacenim tlacidla UP (Hore) D alebo
DOWN (Dolu) E vyberte iné rezimy
merania

Meranie jednej vzdialenosti (8)

- ked' zapnete pristroj, bude

predvolenym rezimom merania

meranie jednej vzdialenosti s

aktivovanym laserom (pozrite si

blikajuci indikator lasera (7)a)

ak vyberiete rezim merania

vzdialenosti stlaéenim tlacidla

UP (Hore) D alebo DOWN (Dolu)

E, laser sa nemusi aktivovat

automaticky (pozrite si indikator

lasera (7)b), ale aZ po stlageni

hlavného tlacidla G

s aktivovanym laserovym lu¢om

zamerajte laser na ciel

- stlacenim hlavného tlacidla G
vykonajte meranie (a automaticky
vypnete laser)
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! majte na paméti, Zze vzdialenost

sa zatina merat od zadného

okraja pristroja (dlzka pristroja je

zahrnuta vo vysledku merania)

stlacenim hlavného tlacidla G

aktivujte laser a opatovnym

stlaéenim hlavného tladidla G

vykonajte po sebe nasledujice

merania (zobrazit sa daju az 4

merania)

Meranie plochy (@

- stlacenim hlavného tlacidla G

aktivujte laser

zamerajte prvy ciel (napr. Sirku)

a stlacenim hlavného tlacidla G

zobrazite prvy rozmer v prvom

riadku

zameraijte druhy ciel (napr. dizku)

a stla¢enim hlavného tlacidla G

zobrazite druhy rozmer v druhom

riadku

laser sa automaticky vypne a

vypocitana plocha sa zobrazi v

najnizsom riadku

- opatovnym stla¢enim hlavného
tlacidla G vykonajte nové meranie

Meranie v realnom ¢ase (0

- tento rezim sa méze pouzit na

posuvanie pristroja vzhladom na

ciel, pricom sa bude zobrazovat

nepretrzite aktualizovana

vzdialenost

stla¢enim hlavného tla¢idla G

aktivujte laser

- opatovnym stlacenim hlavného
tlacidla G spustite meranie, pristroj
zacne pipat

- opatovnym stla¢enim hlavného
tlacidla G vypnete laser a ukoncite
meranie

Nepriame meranie (1)

- tento rezim sa moze pouzit na

vypocet vzdialenosti, ktoré sa

nedaju odmerat, pretoze su

zablokované prekazkou alebo z

dévodu nedostatocnej cielovej

plochy

stla¢enim hlavného tlacidla G

aktivujte laser

umiestnite pristroj do bodu A a

nasmerujte ho na bod B, zobrazi sa

uhol v redlnom ¢ase

ak sa na displeji zobrazi --.-%,

pristroj je nakloneny prili§



dol'ava alebo doprava a nie je

mozné vykonat meranie
- znova stlacte hlavné tlacidlo G a
zobrazi sa namerana vzdialenost
AB a uhol a vypocitaju sa
vzdialenostiaa b
vypoéitana dizka a je v
absolutnej vodorovnej rovine
a uhol medzi aab je 90° co sa
moze lisit od skutoénej situacie
Digitalna nivelacia (12)
poloZzte pristroj so zakladiou na
meranie uhla F na meranu plochu
na displeji sa zobrazi uhol medzi
plochou a absolutnou vodorovnou
rovinou
ak sa na displeji zobrazi --.-%,
pristroj je nakloneny prili§
dopredu alebo dozadu a nie je
mozné vykonat meranie (2b
- na nastavenie plochy do vodorovnej
roviny alebo kolmo posuvajte
plochu, kym sa na displeji nezobrazi
0° alebo 90°
ak je odchylka v ramci + 10° pri uhle
0° a 90°, zobrazia sa $ipky na jemné
nastavenie, ktoré menia smer a
vy$ku vzhladom na ciel (2c
namiesto absolutnej vodorovnej
roviny mozete nastavit aj referenénu
rovinu stlacenim a podrzanim
tlacidla DOWN (Dolu) E na 1
sekundu; na displeji sa zobrazi REF.
a 0°, uhol sa teraz méze merat
vzhladom na tuto referenénu rovinu
opéatovnym stlacenim a podrzanim
tlacidla DOWN (Dolu) E na 1
sekundu odstranite referenénu
rovinu a vrétite sa na absolutnu
vodorovnu rovinu
na podrzanie merania stlacte hlavné
tlacidlo G a na displeji sa zobrazi
HOLD (Podrzat) a namerany uhol
opéatovnym stla¢enim hlavného
tladidla G zrusite podrzanie

RADA NA POUZITIE

Ak sa na displeji objavia chybové
hlasenia C, stla¢enim ktoréhokol'vek
tlacidla sa vratite spat na zobrazenie
uvodného merania

Chybné merania nie je mozné
vylucit, ak sa meraju rézne plochy;
problematické plochy su:

92

priehladné plochy (napriklad sklo,
voda)

- reflexné plochy (napriklad leSteny
kov, zrkadlo)

porézne plochy (napriklad izolacné
materialy)

Strukturované plochy (napriklad
hrubé omietky, prirodné kamene)
Podl'a potreby pouzite na tieto
plochy kusok papiera alebo laserovu
zameriavaciu dosku (nie je suc¢astou
dodavky)

Dalsie mozné pri¢iny chybného
merania:

meranie prebiehalo mimo pasmo
merania

- uhol medzi laserovym lG¢om a
cielom bol prili§ maly

prijimacia Sosovka B alebo otvor
laserového luca A boli zahmlené
(napriklad z dévodu rychlej zmeny
teploty)

Nameranu hodnotu mézu ovplyvnit
vzduchové vrstvy s rdznymi teplotami
alebo nepriamo zachytené odrazy

UDRZBA / SERVIS

Tento nastroj nie je vhodny pre

profesionalne pouzitie

Meraci pristroj chrarite pred vihkom a

pred priamym sine¢nym Ziarenim

Meraci pristroj nevystavujte

extrémnym teplotam ani Ziadnemu

kolisaniu teplot (mdze byt negativne

ovplyvnena preciznost meracieho

pristroja)

- nenechavajte ho odlozeny dlhsi ¢as
napr. v motorovom vozidle

- nechajte najprv meraci pristroj pred
jeho pouzitim temperovat na teplotu
prostredia, v ktorom ho budete
pouzivat

Vyhybajte sa prudkym narazom alebo

padom meracieho pristroja

- poskodenie meracieho pristroja
moze negativne ovplyvnit presnost
merania pristroja

- po prudkom naraze alebo po pade
porovnajte kvéli prekontrolovaniu
laserovu liniu s nejakou znamou
zvislou resp. vodorovnou
referenénou liniou



Udrziavajte svoj meraci pristroj vzdy
v Gistote
Neponarajte meraci pristroj do vody
ani do inych kvapalin
Znedistenia utrite vihkou mékkou
handri¢kou
Nepouzivajte ziadne Cistiace
prostriedky ani rozpustadla
Cistite pravidelne predovietkym
plochy na vystupnom otvore a davajte
pozor, aby ste pritom odstranili
pripadné zachytené vlakna tkaniny
Ak by nastroj napriek starostlivej
vyrobe a kontrole predsa len prestal
niekedy fungovat, treba dat opravu
vykonat autorizovanej servisnej
opravovni elektrického naradia SKIL
- poslite nastroj bez rozmontovania
spolu s dokazom o kupe; vasmu
dilerovi alebo do najblizSieho
servisného strediska SKIL (zoznam
adries servisnych stredisiek a
servisny diagram nastroja st
uvedené na www.skil.com)
Uvedomte si, ze poSkodenie
sposobené pretazenim alebo
nespravnym zaobchadzanim bude zo
zaruky vylucené (zaruéné podmienky
spolo¢nosti SKIL najdete na stranke
www.skil.com alebo si ich vyziadajte u
svojho predajcu)

ZIVOTNE PROSTREDIE

Elektrické naradie, batérie,
prislusenstvo a balenia
nevyhadzujte do komunalneho
odpadu (len pre staty EU)

- podla eurépskej smernice 2012/19/
EG o nakladani s pouzitymi
elektrickymi a elektronickymi
zariadeniami a zodpovedajucich
ustanoveni pravnych predpisov
jednotlivych krajin sa pouzité
elektrické naradie musi zbierat
oddelene od ostatného odpadu
a podrobit ekologicky Setrnej
recyklacii

- pripomenie vam to symbol (4), ked
ju bude treba likvidovat

Mijera lasera

uvoD

* Ovaj je alat namijenjen mjerenju
udaljenosti laserskom zrakom u
zatvorenom i na otvorenom

* Ako se rabi ispravno, ovaj alat
jednostavno i toéno mjeri duljinu,
povrsinu i kutove

za rad u zatvorenim prostorima

¢ Ovaj uredaj nije namijenjen
profesionalnoj upotrebi

¢ Ove upute brizljivo saéuvajte i
drugom korisniku ih predajte
zajedno s mjernim alatom

TEHNICKI PODACI

1930

¢ Ovaj je mjerni alat iskljucivo prikladan

Podrucje mjerenja 0,3-30m
udaljenosti*
To€nost mjerenja +3mm
udaljenosti*
Najmanja mjerna jedinica 0,001 m
Vrijeme mjerenja 0,7s
Podrucje mjerenja kuta  +90°
Tocnost mjerenja kuta +0,5°
Radna temperatura od 0 °C do
40°C
Skladisna temperatura  -20°C do
+70°C
Relativna vlaga (maks.) 90 %
Klasa lasera 2
Tip lasera 635 nm,
<1mW
Baterija Li-polimerska,
3,7V, 500 mAh
Vrijeme rada do 3000
mjerenja
Masa 0,13 kg
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Dimenzije (duzina x Sirina 128 x 58 x
X visina) 25 mm

Ako laserska zraka pogodi oko,
svjesno zatvorite o¢i i glavu
odmaknite od zrake

Automatsko isklju¢ivanje

laser nakon otprilike
20 sekundi bez
mjerenja

mjerni alat nakon otprilike

tri minute bez
aktivnosti (otpr.
Sest minuta

u nacinu
digitalnog
niveliranja)

*Vazno: u nepovoljnim uvjetima (npr. pri
jakom svjetlu ili loS§em odsjaju) smanjuju
se mjerni raspon i to¢nost alata

DIJELOVI ALATA (D

|1zlazni otvor laserske zrake
Prihvatna le¢a

Zaslon

Gumb za gore

Gumb za dolje

Postolje za mjerenje kuta
Glavni gumb

Kabel punjaca

Sucelje punjaca

CIOTMUOW>

SIGURNOST

Sve upute treba prodéitati i
pridrzavati ih se kako biste s
mjernim alatom radili sigurno i bez
opasnosti 2)

Ako se oprema rabi na nacin koji
proizvodac nije naveo, zastita koju
oprema pruza moze biti slabija
Znakovi i natpisi upozorenja na
mjernom alatu moraju ostati
raspoznatljivi

PN Ako se rabe uredaji za
posluzivanje ili prilagodavanje
razli¢iti od onih ovdje navedenih
ili se izvode drugaciji postupci, to
moze dovesti do opasnih izlaganja
zracenju

Ne usmjeravajte lasersku zraku
na ljude ili Zivotinje i ne gledajte
u izravnu ili reflektiranu lasersku
zraku (time mozete zaslijepiti ljude,
izazvati nesrece ili ostetiti oko) (4)
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Na laserskom uredaju nista ne

mijenjate

Popravak mjernog alata prepustite

samo kvalificiranom struénom

osoblju i samo sa originalnim

rezervnim dijelovima (na taj ¢e se

nacin postici da ostane zadrzana

sigurnost mjernog alata)

Ne dopustite djeci da bez nadzora

koriste laserski mjerni alat (djeca

bi mogla nehoti¢no zaslijepiti druge

ljude)

Sa mjernim alatom ne radite u

okolini ugrozenoj eksplozijom, u

kojoj se nalaze zapaljive tekucine,

plinovi ili prasina (u mjernom alatu

mogu nastati iskre koje mogu zapaliti

prasinu ili pare)

POJASNJENJE SIMBOLA NA

UREDAJU

(2) Prije upotrebe progitajte korisnicki
priruénik

(3 Ne bacaijte elektriéne alate i baterij u
kuéni otpad

(@) Laserska radijacija / Ne gledajte u

zraku / Laserski proizvod klase 2

POSLUZIVANJE

Punjenje aku-baterije (5)

isporuéena je baterija djelomiéno
napunjena (da biste zajam¢ili
potpuni kapacitet baterije,
bateriju u potpunosti napunite
punjac¢em prije prve uporabe
elektricnog alata)

procitajte i pridrzavajte se uputa
isporucenih s baterijom ili
izvorom napajanja

rabite samo punjac ili izvor
napajanja ciji su izlazni napon 5V i
izlazna jakost = 0,5 A

prikljucite kabel punjaca H i na
punja¢ ili izvor napajanja (nije

dio standardne opreme) i sucelje
punjaéa J

kada ga prikljucite, alat se ukljuéuje
i pokaziva& napunjenosti baterije (6)
pocinje treperiti

punjenje je zavrSeno kada
pokaziva¢ napunjenosti baterije
prestane treperiti i prikaze se puna
baterija



izvucite kabel punjaca H iz alata
ili ako ostane priklju¢en alat se
isklju¢uje nakon otprilike pola sata

Pokaziva¢ stanja napunjenosti
baterije (&

tijekom uporabe pokaziva¢
napunjenosti baterije pokazuje
preostali kapacitet baterije

Ukljucivanjef/iskljucivanje

pritisnite glavni gumb G da biste
ukljucili alat

laserska zraka automatski se
aktivira kada ukljucite alat
pritisnite i drzite pritisnutim glavni
gumb G jednu sekundu da biste
iskljucili alat

Promjena jedinica

2

metri su zadana postavka prije
prve uporabe

pritisnite i drzite pritisnutim glavni
gumb G da biste ukljucili alat

i dalje drzite pritisnutim glavni gumb
G dulje od dvije sekunde dok se

ne prikaze Zeljena mjerna jedinica
(stope/ingi ili metri)

otpustite glavni gumb G da biste
odabrali mjernu jedinicu

pritisnite glavni gumb G da biste
ukljucili alat

pritisnite i drzite pritisnutim gumb
GORE D da biste odabrali drukgiju
mjernu jedinicu

Odabir mjernog nacina

pritisnite gumb GORE D ili DOLJE
E da biste odabrali razlicite mjerne
nacine

Mijerenje jedne udaljenosti (8)

kada ukljucite alat, zadani je mjerni
nacin mjerenje jedne udaljenosti uz
aktiviran laser (pogledajte pokazivaé
lasera koji treperi (7)a)

ako odaberete nacin udaljenosti
pritiskom gumba GORE D ili DOLJE
E laser se mozda nec¢e automatski
aktivirati (pogledajte pokazivaé
lasera (7)b), nego tek nakon éto
pritisnete glavni gumb G

kada je aktivirana laserska zraka,
usmjerite laser na cilj

pritisnite glavni gumb G da biste
izveli mjerenje (i automatski
deaktivirali laser)

imajte na umu da alat mjeri od
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svoje straznje strane (duljina
alata ukljuéena je u rezultat
mjerenja)

pritisnite glavni gumb G da biste
aktivirali laser i ponovno pritisnite
glavni gumb G radi izvodenja
uzastopnog mjerenja (mogu se
prikazati do Cetiri mjerenja)
Mjerenje podrugja (9

- pritisnite glavni gumb G da biste
aktivirali laser

usmijerite zraku na prvi cilj (npr.
Sirinu) i pritisnite glavni gumb G radi
prikaza prve dimenzije u prvom redu
usmijerite zraku na drugi cilj (npr.
duzinu) i pritisnite glavni gumb

G radi prikaza druge dimenzije u
drugom redu

laser se automatski deaktivira i
izracunato podrucje prikazuje se u
najnizem redu

ponovno pritisnite glavni gumb G da
biste izveli novo mjerenje
Mjerenje u stvarnom vremenu (0

- ovaj nacin rada mozete upotrijebiti
za pomicanje alata s obzirom na
cilj i prikazuje se udaljenost koja se
stalno aZurira

pritisnite glavni gumb G da biste
aktivirali laser

- ponovno pritisnite glavni gumb G
radi po¢etka mjerenja, alat pocinje
emitirati zvuéni signal

ponovno pritisnite glavni gumb G
da biste deaktivirali laser i zavrsili
mjerenje

Neizravno mjerenje (1)

- ovaj nac¢in rada mozete upotrijebiti
za izraGunavanje udaljenosti

koje se ne mogu izmjeriti zbog
zaprijecenosti nekom preprekom ili
nedostatka ciljane povrsine
pritisnite glavni gumb G da biste
aktivirali laser

stavite alat na to¢ku A i usmijerite
ga na tocku B, prikazuje se kut u
stvarnom vremenu

ako se na zaslonu prikaze --.-2,
alat je previse nagnut ulijevo ili
udesno i mjerenje se ne moze
izvesti

ponovno pritisnite glavni gumb G i
prikazuju se izmjerena udaljenost
AB i kut, a izraéunavaju se
udaljenostaib



! izraunata duzina a u potpunosti
je izravnata, a kutizmedu aib je
902, Sto se moze razlikovati od
stvarne situacije

Digitalno niveliranje (2)

- stavite alat na na¢in da mu je
postolje za mjerenje kuta F na
povrsini radi mjerenja

- na zaslonu se prikazuje kut izmedu

povrsine i apsolutne razine

ako se na zaslonu prikaze --.-2,

alat je previSe nagnut unaprijed

ili unatrag i mjerenje se ne moze

izvesti (2b

da biste izravnali radnu povrsinu

ili je ucinili okomitom, pomaknite

povrsinu dok se na zaslonu ne

prikaze 02ili 90°

ako je otklon do + 10% od 0° i

90°, prikazuju se strelice za fino

ugadanje koje variraju u smjeru i

visini s obzirom na cilj (2¢

umjesto da upotrijebite apsolutnu

razinu, mozete i postaviti referencu

na nacin da pritisnete i drzite
pritisnutim gumb DOLJE E jednu
sekundu; na zaslonu se prikazuje

REF.i 0°, sada mozete izmjeriti kut s

obzirom na tu referencu

ponovno pritisnite i drzite pritisnutim

gumb DOLJE E jednu sekundu da

biste uklonili referencu i vratili se na
apsolutnu razinu

da biste zadrzali mjerni rezultat,

pritisnite glavni gumb G i na zaslonu

se prikazuje HOLD i izmjereni kut
ponovno pritisnite glavni gumb G da
biste otpustili zadrzavanje

SAVJETI ZA PRIMJENU

Kada se na zaslonu pojave poruke

o gresci C, pritisnite bilo koji gumb

da biste se vratili na po¢etni prikaz

mjerenja

Ne mogu se iskljuéiti pogresna

mjerenja kada se mjeri na drukgijim

povr§inama; sliedece su povrsine

problemati¢ne:

- prozirne povrsine (npr. staklo, voda)

- povrsine s odsjajem (npr. ispoliran
metal, staklo)

- porozne povrsine (npr. izolacijski
materijali)
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- strukturirane povrsine (npr. Zbuka,
prirodni kamen)

Ako je potrebno, na tim povrsinama

upotrijebite komad papira ili lasersku

cilinu plo¢icu (ne isporucuje se)

¢ Drugi moguci uzroci pogresnog
mjerenja:

- mijerenje je bilo izvedeno izvan
mjernog podrucja

- kutizmedu laserske zrake i cilja bio
je premalen

- prihvatna le¢a B ili otvor laserske
zrake A bili suzamagljeni (npr. zbog
nagle promjene temperature)

* Zracni slojevi s variraju¢im
temperaturama ili neizravno primljeni
odsjaji mogu utjecati na izmjerenu
vrijednost

ODRZAVANJE / SERVISIRANJE

Ovaj uredaj nije namijenjen
profesionalnoj upotrebi
* Zastitite mjerni alat od vlage i izravnog
djelovanja sunéevih zraka
¢ Mijerni alat ne izlazite ekstremnim
temperaturama ili oscilacijama
temperature (moze se smanjiti
preciznost mjernog alata)
- ne ostavljajte ga npr. dulje vrileme u
automobilu
- prije nego $to cete ga pustiti u
rad, ostavite mjerni alat da se prvo
temperira
* |zbjegavajte snazne udarce ili padove
mjernog alata
- ostecenja mjernog alata mogu
negativno utjecati na to¢nost
mjerenja
nakon snaznog udarca ili pada,
za kontrolu usporedite linije lasera
s poznatom horizontalnom ili
vertikalnom referentnom linijom
¢ Mijerni alat odrzavajte uvijek Cistim
* Ne uranjajte mjerni alat u vodu iliu
druge tekucine
¢ Prljavstinu obrisite vlaznom, mekom
krpom
¢ U tu svrhu ne koristite nikakva
sredstva za ¢is¢enje i otapala
¢ Posebno redovito Eistite povrsine
na izlaznom otvoru lasera i kod toga
pazite na vlakanca
¢ Ako bi uredaj unato¢ brizljivin
postupaka izrade i ispitivanja ipak



prestao raditi, popravak treba
prepustiti ovla§tenom servisu za SKIL
elektricne alate
uredaj treba nerastavljeno
predati, zajedno s raGunom o
kupnii u najblizu SKIL ugovornu
servisnu radionicu (popise servisa,
kao i oznake rezervnih dijelova
uredaja mozete naci na adresi
www.skil.com)
¢ Imajte na umu kako jamstvo ne
obuhvaca Stete nastale zbog
preopterecenja ili nepravilnog
rukovanja alatom (za uvjete iz SKIL
jamstva, posjetite www.skil.com ili
upitajte svog prodavaca)

ZASTITA OKOLISA

¢ Elektricne alate, baterij, pribor i
ambalazu ne bacajte u kuéni otpad
(samo za EU-drzave)

- prema Europskoj direktivi 2012/19/
EG o staroj elektri¢noj i elektronickoj
opremi i njenoj primjeni u skladu
sa nacionalnim zakonom, istro$eni
elektri¢ni alati moraju se sakupljati
odvojeno i odvesti u posebne
pogone za reciklazu
na to podsjeéa simbol (4) kada se
javi potreba za odlaganjem

Lasersko merenje

UPUTSTVO

¢ Ovaj alat se koristi za merenje
rastojanja u zatvorenom i na
otvorenom prostoru pomocu projekcije
laserskog zraka

* Pri pravilnoj upotrebi, ovaj alat lako
i precizno meri duzinu, povrsinu,
zapreminu i uglove

* Merni alat je isklju€ivo zamisljen za rad
na zatvorenim mestima upotrebe

¢ Ovaj alat nije namenjen za
profesionalnu upotrebu

* Dobro sacuvajte ovo uputstvo i
predajte ga zajedno sa alatom, ako
ga prosledujete dalje
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TEHNICKI PODACI

Opseg merenja 0,3-30m
udaljenosti*
Preciznost merenja +3mm

udaljenosti*

Najmanja merna jedinica 0,001m

Vreme merenja 0,7 sek.

Opseg za merenje ugla +90°

Preciznost za merenje  +0,5°

ugla

Radna temperatura 0°C do 40°C

Temperatura skladistenja-20°C do +70°C

Relativna vlaznost 90%

(maks.)

Klasa lasera 2

Tip lasera 635nm, <1 mW

Baterija Li-Polimer,
3,7V, 500mAh

Radno vreme do 3000
merenja

Tezina 0,13 kg

Dimenzije (duzina x 128 x 58 x 25

Sirina x visina) mm

Automatsko iskljuéivanje

laser posle oko
20 sek. bez

merenja

Alat za merenje posle otprilike
3 min. od
prestanka
aktivnosti
(otpr. 6 minuta
u digitalnom
rezimu
nivelisanja)

*Vazno: u nepovoljnim uslovima (npr.
pri jakom svetlu ili loSoj refleksiji)
opseg merenija alata i preciznost ¢e biti
umanjene

ELEMENTI ALATA (D

A Izlazni otvor laserskog zraka
B Prijemno socivo
C Displej



«rxrommo

Dugme Gore

Dugme Dole

Osnova za merenje ugla
Glavno dugme

Kabl za punjenje
Interfejs punjaca

SIGURNOST

Morate da procitate i obratite
paznju na sva uputstva kako biste
sa altom radili bez opasnosti i
bezbedno (2)

Ako se oprema koristi na nacin koji
nije naveden od strane proizvodaca,
moze biti ugrozen stepen zastite koju
oprema pruza

Nemojte da dozvolite da plocice sa
upozorenjima budu nerazumljivem
FN Ako se koriste drugi uredjaji

za rad ili podesavanje od onih

koji su ovde navedeni, ili izvode
drugi postupci, moze ovo voditi
eksplozijama sa zracenje

Ne usmeravajte laserski zrak

na osobe ili Zivotinje i sami ne
gledajte u direktan ili reflektujuci
laserski zrak (na taj nacin mozete da
zaslepite lica, prouzrokujete nezgode
ili da ostetite oci) (@)

Ako lasersko zraéenje dode u oko,
morate svesno da zatvorite oko i
da glavu odmah okrenete od zraka
Nemojte da vrsite promene na
laserskoj opremi

Neka Vam merni alat popravlja
stru¢éno osoblje i samo sa
originalnim rezervnim delovima
(time se obezbedijuje, da sigurnost
mernog alata ostaje sacuvana)

Ne dopu Staje deci koriS¢enje
mernog alata sa laserom bez
nadzora (oni bi mogli nenamerno
zaslepiti osoblje)

Ne radite sa mernim alatom u
okolini gde postoji opasnost

od eksplozija, u kojoj se nalaze
zapaljive teénosti, gasovi ili
prasine (u mernom alatu se mogu
proizvesti varnice, koje bi zapalite
prasinu ili isparenja)

OBJASNJENJE SIMBOLA NA ALATU
(2) Progitajte uputstvo za kori§éenje pre

prve upotrebe

(3 Ne odlazite elektriéne alate i baterije u

kucne otpatke

(@) Laserska radijacija / Nemojte da
gledate u laserski zrak / Laserski
proizvod klase 2

UPUTSTVO ZA KORISCENJE
* Punjenje baterije 5)
Baterija se isporucuje delimicno
napunjena (da biste obezbedili
pun kapacitet baterije, bateriju
napunite do kraja u punjacu
baterije pre prvog kori§éenja
elektricnog alata)
procitajte i pratite uputstva
dostavljena uz punjac ili dovod
napajanja
- koristite samo punjac¢ ili napajanje
koje ima izlazni napon od 5V i izlazni
napon od =0,5A
povezite kabl punjac¢a H sa
punjaéem ili kablom za napajanje
(nije u standardnom pakovanju) i
interfejsom punjaca J
kada je povezan, alat ¢e se ukljuciti
i indikator punjenja baterije (&)
pocece da treperi
punjenje se zavrsava kada indikator
baterije prestane da treperi i pojavi
se oznaka za punu bateriju
uklonite kabl punjaca H sa alata,
il kada ostane povezan alat ¢e se
iskljuciti otprilike nakon pola sata
« Indikator kapaciteta baterije (6)

- tokom upotrebe baterije indikator na

ekranu oznacava kapacitet baterije

¢ Ukljucivanje/iskljucivanje
Pritisnite glavno dugme G da biste
ukljucili alat
laserski zrak se automatski
aktivira kada se alat ukljuci
Pritisnite i zadrzite glavno dugme
G u trajanju od 1 sekunde da biste
iskljucili alat
* Promena jedinica
podrazumevano podesavanje
nakon prve upotrebe je u
metrima

pritisnite i zadrZite glavno dugme G
da biste ukljucili alat

- nastavite da pritiskate glavno
dugme G duze od 2 sekunde sve
dok se ne prikaze zeljena merna
jedinica (stopa/inc ili metar)



- otpustite glavno dugme G da biste
izabrali mernu jedinicu
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- Pritisnite glavno dugme G da biste
ukljucili alat

- pritisnite i zadrzite dugme Gore D da
biste izabrali drugu mernu jedinicu

Izbor rezima merenja

- pritisnite dugme GORE D ili DOLE E
da biste izabrali drugi rezim merenja

Merenije jedne udaljenosti

- kada ukljucite alat, podrazumevani
rezim merenja je merenje jedne
udaljenosti pomodu aktiviranog
lasera (pogledajte indikator lasera
koji treperi (Da)

- Ako izaberete rezim daljine

pritiskom na dugme GORE D ili

DOLE E laser se mozda nece

aktivirati automatski (pogledajte

indikator lasera (7)b), veé nakon

pritiska na glavno dugme G

kada je laserski zrak aktiviran,

usmerite laser ka cilju

pritisnite glavno dugme G da

biste obavili merenje (i automatski

deaktivirali laser)

imajte na umu da ovaj alat

zapocinje merenje od svog

straznjeg dela (duzina alata je

ukljuéena u rezultat merenja)

pritisnite glavno dugme G da biste

aktivirali laser i pritisnite glavno

dugme G ponovo da biste obavili

sledec¢e merenje (do 4 merenja se

mogu prikazati)

Merenje oblasti (9)

- pritisnite glavno dugme G za

aktiviranje lasera

usmerite ka prvom cilju (npr. §irina) i

pritisnite glavno dugme G za prikaz

prve dimenzije u prvom redu

usmerite ka drugom cilju (npr.

duzina) i pritisnite glavno dugme G

za prikaz druge dimenzije u prvom

redu

laser se automatski deaktivira i

proracun povrsine prikazuje se u

najnizem redu

pritisnite glavno dugme G ponovo

da biste obavili novo merenje

Merenje u realnom vremenu (0

- ovaj rezim moze se upotrebiti za
pomeranje alata u odnosu na cilj
i prikazuje se udaljenost koja se

stalno azurira

- pritisnite glavno dugme G za

aktiviranje lasera

pritisnite glavno dugme G ponovo za

pocetak merenja, alat ¢e poceti da

daje zvucni signal

pritisnite glavno dugme G ponovo

da biste deaktivirali laser i prekinuli

merenje

Indirektno merenje (1

ovaj rezim moze se upotrebiti za

racunanije razdaljina koje ne mogu

da se izmere zbog prepreka ili

nedostatka ciljane povrsine

pritisnite glavno dugme G za

aktiviranje lasera

- postavite alat na taéku A i usmerite

na tacku B, prikazace se ugao u

realnom vremenu

ako se na ekranu prikaze --.-2

alat je previSe nagnut na levo

ili desno i ne moze se obaviti

merenje

- pritisnite glavno dugme G ponovo

i izmerena udaljenost AB i ugao

se prikazuju a udaljenostiaib se

izraunavaju

proracunata duzina je potpuno

ravnaiugao aib je 902 Sto

moze da se razlikuje od realne

situacije

Digitalno nivelisanje (2

Postavite alat sa osnovom za

merenje ugla F na povrsinu koja

treba da se izmeri

ekran prikazuje ugao izmedu

povrsine i apsolutne nule

ako se na ekranu prikaze --.-2

alat je previSe nagnut napred

ili nazad i ne moze se obaviti

merenje (2b

- da biste poravnali ili izdigli radnu

povrsinu, pomerite povrsinu sve dok

ekran ne pokaze 0° ili 90°

ako je devijacija u okviru +10° od 0°

i90°, strelice za fino podes$avanje se

prikazuju i one mogu da variraju u

smeru i visini u odnosu na cilj 12¢

- umesto upotrebe apsolutnog
nivelisanja, mozete podesiti
referencu pritiskom i zadrzavanjem
dugmeta DOLE E u trajanju od 1
sekunde; ekran prikazuje REF. i 0°,
ugao se sada moze izmeriti u skladu
sa ovom referencom



- pritisnite i zadrzite dugme DOLE E
ponovo u trajanju od 1 sekunde da
biste uklonili referencu i vratili se na
apsolutnu nulu

da biste zadrzali merenije, pritisnite
glavno dugme G i na ekranu ¢e se
prikazati ZADRZI i izmereni ugao
pritisnite glavno dugme G ponovo
da biste otpustili zadrzavanje

SAVETI ZA PRIMENU

* Kada se poruka o gresci pojavi na
ekranu C, pritisnite bilo koje dugme
da biste se vratili na ekran za pocetno
merenje

* Pogresna merenja ne mogu se
iskljuciti kada merite razli¢ite povrsine,
problemati¢ne povrsine su:

- providne povrsine (npr., ¢asa, voda)
- reflektivne povrsine (npr., polirani
metal, staklo)

porozne povrsine (npr., izolacioni

materijali)

- strukturne povrsine (npr., gips,
prirodni kamen)

Ako je potrebno, upotrebite parce

papira ili plocicu za ciljanje lasera (nije

u pakovanj) na ovim povrsinama

¢ Drugi moguci uzroci pogresnog
merenja:

- merenje je izvrSeno van mernog
opsega

ugao izmedu laserskog zraka i cilja

bio je previse mali

prijemna sociva B ili otvor laserske

grede A je promasen (npr. zbog brze

promene temperature)

¢ Slojevi vazduha uz variraju¢e
temperature ili ndirektno primljene
refleksije mogu da uti€u na izmerenu
vrednost

ODRZAVANJE / SERVIS

¢ Ovaj alat nije namenjen za
profesionalnu upotrebu

¢ Cuvajte merni alat od vlage i direktnog
suncevog zracenja

* Ne izlazite merni alat ekstremnim
temperaturama ili temperaturnim
kolebanjima (moze se ostetiti

preciznost mernog alata)
- ne ostavljajte ga na primer u autu
duze vreme
- pustite merni alat da se prvo
temperira, pre nego ga pustite u rad
¢ Izbegavajte snazne udarce ili padove
mernog alata

usled oSte¢enja mernog alata moze

se ostetiti tatnost
- uporedite posle nekog snaznog

udarca ili pada laserske linije radi
kontrole sa nekom poznatom
horizonalnom ili vertikalnom
referentnom linijom

¢ Drzite merni alat uvek Cist

* Ne uranjajte merni alat u vodu ili druge
te¢nosti

¢ Brisite zaprljanja sa vlaznom, mekom
krpom

* Ne upotrebljavajte nikakva sredstva za
Ciscenje il rastvarace

* Cistite redovno posebno povrsine na
izlaznom otvoru lasera i pazite pritom
na dlacice

* Ako bi alat i pored brizljivog postupka
izrade i kontrole nekada otkazao,
popravku mora vrsiti neki autorizovani
servis za SKIL-elektri¢ne alate
- posaljite nerastavljeni alat zajedno

sa potvrdom o kupovini vasem
nabavljacu ili najblizem SKIL servisu
(adrese i oznake rezervnih delova
mozZete naci na www.skil.com)

* Imajte na umu da za oStecenja nastala
usled preopterecivanja ili nepravilnog
rukovanja nece vaziti garancija
(za uslove SKIL garancije posetite
www.skil.com ili pitajte svog prodavca)

ZASTITA OKOLINE

* Elektricne alate, baterije, pribora

i ambalaze ne odlazite u kuéne

otpatke (samo za EU-drzave)

- prema Europskoj direktive 2012/19/
EG o staroj elektri¢noj | elektronskoj
opremi i njenoj upotrebi u skladu
sa nacionalnim pravom,elektri¢ni
alati koji su istroSeni moraju biti
sakupljeni odvojeno i dostavljeni
pogonu za reciklazu

- simbol (4) ée vas podsetiti na to
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Laserski merilnik

uvoD
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To orodje je namenjeno za merjenju
razdalj s pomocjo laserskega zarka v
zaprtih prostorih ali na prostem

Ob pravilni uporabi lahko to¢no
izmerimo dolzino, povrsino in kote
Merilno orodje je namenjeno izkljuéno
za obratovanje v zaprtih mestih
uporabe

Orodije ni namenjeno profesionalni
uporabi

Hranite ta navodila v dobrem
stanju in jih v primeru predaje
prilozite merilni napravi

TEHNICNI PODATKI

Razpon merjenja 0,3-30m

razdalje*

Tocénost merjenja +3mm

razdalje*

Najmanj$a enota 0,001 m

merjenja

Cas merjenja 0,7s

Razpon za merjenje kota +90°

Tocnost merjenja kota ~ +0,5°

Delovna temperatura 0°Cdo40°C

Temperatura za -20°C do +70°C

shranjevanje

Relativna vlaznost 90 %

(maks.)

Laserski razred 2

Tip laserja 635 nm,
<1mw

Baterija litijeva
polimerna,
3,7V, 500 mAh

Cas delovanja do 3000
meritev

Teza 0,13kg

Mere (dolzina x Sirinax 128 x 58 x 25

visina) mm
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Samodejni izklop

laser po pribl.
20 sekundah

nemerjenja

merilna naprava po pribl.

3 minutah
neaktivnosti
(pribl. 6 min
v nacinu
digitalnega
niveliranja)

* Pomembno: v neugodnih razmerah
(npr. mocna svetloba ali slaba odbojnost)
se razpon merjenja orodja in to¢nost
zmanjSata

DELI ORODJA (D

Izstopna odprtina laserskega zarka
Zbiralna le¢a

Zaslon

Gumb »gor«

Gumb »dol«

Osnova za merjenje kota

Glavni gumb

Kabel polnilnika

Vmesnik polnilnika

CIOTMMOUOW>

VARNOST

Preberite in upostevajte navodila
v celoti, da zagotovite varno

in zanesljivo uporabo merilne
naprave (2)

Cese oprema uporablja na nacin, ki
ga proizvajalec ni odobril, je zascita, ki
jo nudi oprema, lahko slabsa
Opozorilnih ploséic na merilni
napravi nikoli ne zakrivajte

IV primeru izvajanja opravil

ali nastavitev, ki niso opisana

v teh navodilih, lahko pride

do nevarnega izpostavljanja
laserskemu sevanju

Laserskega Zzarka ne usmerjajte
v osebe ali zivali in tudi sami

ne glejte neposredno v laserski
Zzarek ali njegov odsev (s tem lahko
zaslepite ljudi, povzrocite nesreco ali
poskodbe o&i) @)

Ce laserski zarek usmerite v oéi,
le-te zaprite in glavo takoj obrnite
stran od Zarka



* Ne spreminjajte laserske naprave .

¢ Merilno orodje lahko popravlja
samo kvalificirano strokovno
osebje z origialnimi nadomestnimi

deli (na ta nac¢in bo ohranjena varnost | ¢

merilnega orodja)

* Otrokom ne dovolite, da bi brez
nadzora uporabljali lasersko
merilno orodje (saj bi lahko
nenamerno zaslepili druge osebe)

¢ Z merilnim orodjem ne smete

delati v okolju, kjer je nevarnost .

eksplozije in kjer se nahajajo
gorljive tekoéine, plini ali prah
(merilno orodje lahko povzrogi
iskrenje, ki lahko vname prah ali
hlape)

POJASNILO OZNAK NA ORODJU

(2) Pred uporabo preberite navodila za
uporabo

(3 Ne odstranjujte elektriénega orodja in
baterije s hi$nimi odpadki

(@) Lasersko sevanje / Ne glejte v
zarek / Razred laserja 2 izdelek

UPORABA

* Polnjenje akumulatorja (8)

delno napolnjen (e zelite
zagotoviti polno zmogljivost

akumulatorja, ga pred prvo .

uporabo popolnoma napolnite s
polnilnikom za akumulator)
preberite in upostevajte
navodila, priloZzena polnilniku ali
napajalniku

uporabljajte le tisti polnilnik ali
napajalnik, ki ima izhodno napetost
5V inizhodnitok =0,5A

kabel polnilnika H povezite s
polnilnikom ali napajalnikom (ni
priloZzeno) in vmesnikom polnilnika J
ko je orodije priklju¢eno, se vklopi

in indikator stanja akumulatorja (&)
zacne utripati

polnjenje je konéano, ko indikator
stanja akumulatorja neha utripati

in je prikazan simbol napolnjenega
akumulatorja

iz orodja odklopite kabel polnilnika
H, ¢e pa ostane priklju¢en, se orodje
izklopi po priblizno pol ure
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priloZeni akumulator je .

Indikator stanja akumulatorja (&)

- med uporabo indikator stanja
akumulatorja na zaslonu prikazuje
napolnjenost akumulatorja

Vklop/izklop

- pritisnite glavni gumb G, da

zazenete orodje

laserski Zarek se samodejno

aktivira, ko orodje vklopite

- glavni gumb G pritisnite in drzite
1 sekundo, da se orodje izklopi

Sprememba enot

pred prvo uporabo so privzeto

nastavljeni metri

glavni gumb G pritisnite in drzite, da

zazenete orodje

glavni gumb G $e naprej drzite

pritisnjen 2 sekundi, da se prikaze

Zelena merska enota (Cevlji/palci

ali metri)

spustite glavni gumb G, da izberete

mersko enoto

2

- pritisnite glavni gumb G, da
zaZenete orodje

- pritisnite in drzite gumb »gor« D, da
izberete drugo mersko enoto

Izbira naéina merjenja

- pritisnite gumb GOR D ali DOL E,
da izberete drug nacin merjenja

Merjenje posamezne razdalje (8)

ko vklopite orodije, je privzeto

nastavljeno merjenje posamezne

razdalje z aktiviranim laserjem

(glejte utripajogi indikator (7a)

¢e nacdin razdalje izberete s

pritiskom na gumb GOR D ali

DOL E, se laser morda ne aktivira

samodejno (glejte indikator

laserja (7)b), temve se aktivira Sele,

ko pritisnete glavni gumb G

ko je laserski zarek aktiviran, laser

usmerite v cilj

pritisnite glavni gumb G, da opravite

meritev (in samodejno deaktivirate

laser)

ne pozabite, da orodje meri od

svojega zadnjega dela naprej

(dolzina orodja je vkljuéena v

izmerjeno razdaljo)

pritisnite glavni gumb G, da

aktivirate laser, in spet pritisnite

glavni gumb G, da opravite

naslednjo zaporedno meritev



(prikazane so lahko do 4 meritve)
Merjenje povrsine (9)
- pritisnite glavni gumb G, da
aktivirate laser
laser usmerite v prvo tarco (npr.
$irina) in pritisnite glavni gumb G,
da se prva mera pokaze v prvi vrstici
laser usmerite v drugo tar¢o (npr.
dolzina ) in pritisnite glavni gumb G,
da se druga mera pokaze v drugi
vrstici
laser se samodejno deaktivira,
izmerjena povrsina pa je prikazana v
spodniji vrstici
znova pritisnite glavni gumbG, da
opravite novo meritev
Meritev v realnem &asu(0
ta nacin se uporablja za premikanje
orodja glede na tar¢o, posodobljena
razdalja je stalno prikazana
- pritisnite glavni gumb G, da
aktivirate laser
znova pritisnite glavni gumb G, da
zacnete z merjenjem, orodje zac¢ne
piskati
znova pritisnite glavni gumb G,
da deaktivirate laser in koncate
merjenje
Indirektno merjenje i1
ta nacin se uporablja za izracun
razdalj, ki jih ni mogoce izmeriti
zaradi ovire ali pomanjkanija ciljne
povrsine
pritisnite glavni gumb G, da
aktivirate laser
orodje postavite na tocko A in
usmerite v tocko B, prikazan je
trenutni kot
Ce se pokaze --.-%, je orodje
preve¢ nagnjeno v levo ali desno
in meritev ni mogoca
- znova pritisnite glavni gumb G, da
se pokazeta izmerjena razdalja AB
in kot in se izmerita razdaljiain b
izracunana dolzina a je
popolnoma ravna, kot med ain b
pa je 902, kar se lahko razlikuje
od dejanske situacije
Digitalno niveliranje (2
- orodje z osnovo za merjenje kota
F postavite na povrsino, ki jo boste
merili
- na zaslonu je prikazan kot med
povrsino in absolutno ravnjo
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ce se pokaze --.-2, je orodje
prevec¢ nagnjeno naprej ali nazaj
in meritev ni mogoéa (2b

za niveliranje ali poravnavo delovne
povrsine, povrsino nagibajte, dokler
se ne pokaze 0° ali 90°

Ce je odklon znotraj obmocja +10°
od 0°in 90°, se pokazejo puscice za
fino uravnavanije, ki imajo razli¢ne
smeri in visine, kar je odvisno od
tarée (2c

namesto uporabe absolutne ravni
lahko nastavite tudi referen¢no
vrednost tako, da pritisnete gumb
DOL E in ga drZite 1 sekundo;

na zaslonu se pokaze REF.in 0°,
zdaj lahko izmerite kot glede na to
referenco

znova pritisnite gumb DOL E in

ga drzite 1 sekundo, da odstranite
referenco in se vrnete na absolutno
raven

za ohranitev meritve pritisnite glavni
gumb G in na zaslonu se pokazeta
HOLD in izmerjeni kot

znova pritisnite glavni gumb G, da
sprostite ohranitev

UPORABNI NASVETI

Ko se na zaslonu pokaZzejo sporocila

o napakah C, pritisnite kateri koli

gumb, da se vrnete na zacetni zaslon

merjenja

Napaénih meritev ni mogoce izkljuciti,

kadar merite razli¢ne povrsine;

problematiéne povrsine so:

- prozorne povrsine (npr. steklo, voda)

- odbojne povrsine (npr. zlo§¢ena

kovina, steklo)

porozne povrsine (npr. izolacijski

material)

- strukturirane povrsine (npr. grobi
omet, naravni kamen)

Po potrebi na teh povrsinah uporabite

list papirja ali plo¢o za laser (ni

priloZzena)

Drugi mozni vzroki za napacne

meritve:

- merjenje je potekalo izven
merilnega obmocja

- kot med laserskim Zarkom in tar¢o
je bil preoster

- Zzbiralna le¢a B ali odprtina za
laserski zarek A je bila zamegljena



(npr. zaradi nagle temperaturne
spremembe)
* Zracne plasti z razli¢nimi
temperaturami ali posredni odboji
lahko vplivajo na vrednosti meritev

VZDRZEVANJE/SERVISIRANJE

¢ Orodje ni namenjeno profesionalni
uporabi
e Zavarujte merilno orodje pred vlago in
direktnim son¢nim sevanjem
* Ne izpostavljajte merilnega orodja
ekstremnim temperaturam ali
ekstremnemu nihanju temperature
(se lahko poskoduje natanénost
delovanja merilnega orodja)
- poskrbite za to, da npr. ne bo lezalo
dalj éasa v avtomobilu
- najprej pustite, da se temperatura
pred uporabo uravna
¢ Preprecite mocne sunke v merilno
orodje ali pa padce natla
- poskodbe merilnega orodja lahko
povzrocijo zmanj$anje natanénosti
- po vsakem moénem sunku 0z
padcu morate preveriti laserske linije
s poznano vodoravno ali navpi¢no
referenéno linijo
¢ Merilno orodje naj bo vedno &isto
* Merilnega orodja nikoli ne potapljajte v
vodo ali v druge tekocine
¢ Umazanijo obrisite z vlazno, mehko
krpo
* Uporaba ¢istil in topil ni dovoljena
« Se posebno redno &istite povrsine ob
izstopni odprtini laserja in pazite, da
krpa ne bo puscala viaken
¢ Ce bi kljub skrbnima postopkoma
izdelave in preizkusanja prislo
do izpada delovanja orodja, naj
popravilo opravi servisna delavnica,
pooblaséena za popravila SKlLevih
elektri¢nih orodij
- posljite nerazstavljeno orodje
skupaj s potrdilom o nakupu pri
vasemu prodajalcu v najblizjo SKIL
servisno delavnico (naslovi, kot tudi
spisek rezervnih delov se nahaja na
www.skil.com)
¢ Zavedajte se, da garancija
ne vkljucuje poskodb zaradi
preobremenitve orodja ali nepravilne
rabe (glede SKILovih garancijskih
pogojev obiscite www.skil.com ali
povprasajte prodajalca)

OKOLJE

Elektricnega orodja, baterije,
pribora in embalaze ne
odstranjujte s hiSnimi odpadki
(samo za drzave EU)

- v skladu z Evropsko direktivo
2012/19/EG o odpadni elektricni
in elektronski opremi in z njenim
izvajanjem v nacionalni zakonodaji
je treba elektri¢na orodja ob koncu
njihove Zivljenjske dobe lo¢eno
zbirati in jih predati v postopek
okolju prijaznega recikliranja

ko je potrebno odstranjevanje, naj
vas o naginu spomni simbol (4)

€D

Laserm66tmine 1930

SISSEJUHATUS

See t66riist on moeldud kauguse
mootmiseks projitseeritud laserikiire
abil nii sise- kui ka valistingimustes
Nouetekohasel kasutamisel saab selle
tooriista abil kiiresti ja tapselt moota
pikkust, pinda ja nurki

Mbobteseade on ette néhtud
kasutamiseks Uksnes sisetingimustes
Tooriist pole moeldud
professionaalseks kasutamiseks
Hoidke need juhised hoolikalt alles
ja moot ime ed. dmisel
pange kaasa ka juhised

TEHNILISED ANDMED
Kauguse 0,3-30m
moodtmisvahemik*
Kauguse modtmise +3mm
tapsus*
Véikseim mo6tiihik 0,001 m
Modtmise aeg 0,7s
Nurga mootevahemik  +90°
Nurga mootetapsus +0,5°
Tootemperatuur 0 °C kuni
+40 °C
Sailitustemperatuur -20°C kuni
+70°C
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Suhteline niiskus (max) 90%

Laseri klass 2

Laseri tiilip 635 nm, < 1

mwW

Aku Li-
polimeeraku,
3,7V, 500 mAh

kuni 3000
mobétmiskorda

Tobaeg

Kaal 0,13 kg

Mo6tmed (pikkus x laius 128 x 58 x 25
x kdrgus) mm

Automaatne valjalillitus

umbes 20
sekundi
moddumisel
modtmisest

laser

umbes
3-minutilise
joudeoleku
jarel (digitaal-
loodimise
reziimis umbes
6-minutilise
jdudeoleku
jarel)

mobdteseade

* Oluline! Ebasoodsate tingimuste
puhul (nt ereda valguse kées voi ndrga
peegelduse korral) vaheneb tooriista
mootevahemik ja -tdpsus

SEADME OSAD (D)

Laserkiire valjumisava
Vastuvotulaats

Naidik

Ules-nupp

Alla-nupp

Nurga modtebaas
Peamine nupp
Laadija kaabel
Laadija lides

CIOTMMUOW>

OHUTUS

¢ Ohutu ja tépse t66 tagamiseks
mooteseadmega lugege hoolikalt
1abi kéik juhised ja jérgige neid (2

¢ Kui seadet kasutatakse tootja poolt
mitte méaératud viisil, voib seadme
kaitse kahjustuda

« Arge katke kinni mdoteseadmel
olevaid hoiatusmargiseid

¢ PASiin nimetatud késitsus- voi
justeerimisseadmetest erinevate
seadmete kasutamine voi teiste
meetodite rakendamine voib
pohjustada ohtliku kiirguse tekke

 Arge juhtige laserkiirt inimeste ega
loomade suunas ja arge viige ka
ise pilku otsese voi peegelduva
laserkiire suunas (vastasel korral
voite inimesi pimestada, pohjustada
onnetusi voi kahjustada silmi) @

* Kui laserkiir tabab silma, tuleb
silmad teadlikult sulgeda ja pea
laserkiire tasandilt viivitamatult
vélja viia

« Arge tehke laserseadmes mingeid
muudatusi

* Laske mooteseadet parandada
liksnes vastava ala asjatundjatel,
kes kasutavad originaalvaruosi (nii
tagate mooteseadme ohutu t66)

« Arge lubage lastel
lasermooteseadet kasutada
jarelevalveta (lapsed voivad teisi
inimesi tahtmatult pimestada)

« Arge kasutage mosteseadet
plahvatusohtlikus keskkonnas, kus
leidub siittivaid vedelikke, gaase
voi tolmu (modteseadmes voivad
tekkida sademed, mille toimel voib
tolm v6i aur siittida)

TOORIISTAL OLEVATE SUMBOLITE

SELGITUS

(2) Enne kasutamist tutvuge
kasutusjuhendiga

(3 Arge visake kasutuskdlbmatuks
muutunud elektrilisi tooriistu ja
patareisid ara koos olmejaatmetega

(@ Laserkiirgus / Arge vaadake
laserkiire sisse / Lasertoode
klassist 2

KASUTAMINE
e Akulaadimine (®

k rlev aku on ¢
laetud (aku téisjoudluse
tagamiseks laadige aku enne
elektrilise tooriista esimest
kasutamist akulaadijas
korralikult tais)
lugege laadija voi toiteseadmega
kaasasolev juhend labi ning
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jargige seda
- kasutage ainult laadijat voi
toideseadet, mille véljundpinge on 5
V ja véljundvool on =2 0,5 A
Gihendage laadija kaabel H kas
laadija voi toiteseadmega (ei kuulu
standardkomplekti) ja laadija
lidesega J
parast ihendamist |ulitub tooriist
sisse ja aku laetuse astme naidik (&)
hakkab vilkuma
laadimine on 16ppenud, kui aku
laetuse astme naidik Iopetab
vilkumise ja kuvatakse tais aku
ikoon
eemaldage laadija kaabel H
tooriistast voi kui see jaab
Uhendatuks, lUlitub t66riist umbes
30 minuti méddumisel vélja
Aku laetuse astme naidik )
- kasutamise ajal kuvab aku laetuse

astme naidik naidikul allesjaanud .

aku mahtuvust

Sisse/valja

- vajutage peamist nuppu G, et
lilitada tooriist sisse

! laserikiir aktiveerub automaatselt
tooriista sisselllitamisel

- tdoriista valjalilitamiseks vajutage ja
hoidke peamist nuppu G 1 sekundi
jooksul all

Muuda (ihikuid

! vaik IS enne
kasutamist on meetrites

Hiat

vajutage peamist nuppu G ja hoidke
seda all, et lulitada toriist sisse

- hoidke peamist nuppu G all ronkem | ¢

kui 2 sekundit, kuni kuvatakse
soovitud moatihik (jalg/toll voi
meeter)

- soovitud moétihiku valimiseks
vabastage peamine nupp G

2

- vajutage peamist nuppu G, et
lilitada tooriist sisse

- vajutage ja hoidke ules-nuppu D, et
valida teine moatihik

Vali modtereziim

- teise mootihiku valimiseks vajutage

tles- D voi alla-nuppu E .

Uhe kauguse médtmine (&)
- kui lilitate tooriista sisse, on
vaikimisi mdotereziim tihe kauguse
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mdoétmine aktiveeritud laseriga (vt
vilkuva laseri indikaator (7) a)

- kaugusreziimi valimiseks Ules- D

voi alla-nuppu E vajutades ei pruugi

laser aktiveeruda automaatselt (vt
laseri indikaator (7)b), vaid alles

parast peamise nupu vajutamist G

pérast laserikiire aktiveerumist

suunake laser objektile

- mdotmiseks (ja laseri automaatseks

deaktiveerimiseks) vajutage peamist

nuppu G

pidage meeles, et t6oriist

moodab selle tagumiselt kiiljelt

(mootetulemus sisaldab tooriista

pikkust)

- vajutage peamist nuppu G, et
aktiveerida laser, ja vajutage
peamist nuppu G uuesti, et teha
jarjestikune méo6tmine (kuvatakse
kuni 4 mo6tmist)

Ala médtmine (9

- vajutage peamist nuppu G, et

aktiveerida laser

suunake laser esimesele objektile

(nt laius) ja vajutage peamist nuppu

G, et kuvada esimene moode

esimeses reas

suunake laser teisele objektile (nt

pikkus) ja vajutage peamist nuppu

G, et kuvada teine mddde teises

reas

laser deaktiveerub automaatselt

ning arvutatud ala kuvatakse kdige

alumisel real

- uue mootmise tegemiseks vajutage
uuesti peamist nuppu G

Reaalajas mdétmine (10

- seda reziimi saab kasutada t6driista

ligutamiseks objekti suunas;

ligutamise ajal kuvatakse pidevalt
uuendatud kaugus

vajutage peamist nuppu G, et

aktiveerida laser

vajutage peamist nuppu G uuesti,

et alustada mo6tmist; tooriistast

kostab helisignaal

vajutage peamist nuppu G uuesti,

et deaktiveerida laser ja [opetada

mooétmine

Kaudne mo6tmine (1)

- seda reziimi saab kasutada selliste
kauguste arvutamiseks, mida ei saa
modta objekti pinna puudumise voi
takistuse tottu



vajutage peamist nuppu G, et
aktiveerida laser

- asetage tooriist punkti A ja suunake
see punktile B; kuvatakse reaalajas
nurk

kui naidikul kuvatakse --.-2, on
tooriist vasakule voi paremale
liiga palju kaldu ja mo6tmist ei
saa teha

- peamist nuppu G uuesti vajutades
kuvatakse moddetud kaugus AB

ja nurk ning arvutatakse kaugused
ajab

arvutatud pikkus a on
absoluuttase ning nurk a ja b
vahel on 902, mis voib tegelikust
olukorrast erineda
Digitaalloodimine (2

- asetage t60riist koos nurga
mobtebaasiga F moddetavale
pinnale

naidikul kuvatakse nurk pinna ja
absoluuttaseme vahel

kui naidikul kuvatakse --.-2, on
tooriist ette voi taha liiga palju

kaldu ja maatmist ei saa teha 2b

téopinna tasandamiseks voi
kallutamiseks liigutage pinda, kuni
néidikul kuvatakse 0° voi 90°

kui halve 0° ja 90° vahel on + 10°,
kuvatakse tasandustoimingu
nooled, mille suund ja kdrgus
olenevad objektist (2ic
absoluuttaseme kasutamise
asemel saate méaérata viitetasandi,
vajutades ja hoides alla-nuppu

E 1 sekundi jooksul all; néidikul
kuvatakse ,REF.“ ja 0°, mille jarel
saab nurka moota selle viite suhtes
vajutage ja hoidke alla-nuppu

E uuesti 1 sekundi jooksul all,

et eemaldada viide ja naasta
absoluuttasemele

modtmise hoidmiseks vajutage
peamist nuppu G; naidikul
kuvatakse ,HOLD* ja mdddetud
nurk

maodtmise vabastamiseks vajutage
uuesti peamist nuppu G

TOOJUHISED

Kui naidikul C kuvatakse torketeated,
vajutage Ukskoik millist nuppu, et
naasta esialgse moétmise kuvale
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Erinevate pindade modtmisel ei

saa vigaseid mootmisi vélistada;

probleemsed pinnad on:

labipaistvad pinnad (nt klaas, vesi)

peegeldavad pinnad (nt poleeritud

metall, klaas)

poorsed pinnad (nt

isolatsioonimaterjalid)

struktuursed pinnad (nt krohv,

looduslik kivi)

Vajadusel kasutage nendel pindadel

paberit voi laseri sihtplaate (ei kuulu

komplekti)

Vigase mddtmise muud voimalikud

pohjused:

- mdo6tmine toimus véljaspool

maoodtmisvahemikku

nurk laserikiire ja objekti vahel oli

liiga véike

- vastuvotulaéts B voi laserikiire
véljumisava A muutus uduseks (nt
temperatuuri jarsk muutus)

Erinevate temperatuuridega 6hukihid

vOi kaudsed peegeldused voivad

mojutada moéddetud vaartust

HOOLDUS/TEENINDUS

Tooriist pole méeldud

professionaalseks kasutamiseks

Kaitske modteseadet niiskuse ja

otsese paikesekiirguse eest

Arge hoidke mdodteseadet viga

korgetel ja vdga madalatel

temperatuuridel, samuti véltige

temperatuurikéikumisi (voib

seadme modtetapsus vaheneda)

- arge jatke seadet naiteks pikemaks
ajaks autosse

- laske modteseadmel enne
kasutuselevéttu keskkonna
temperatuuriga kohaneda

Valtige médteseadmele avalduvaid

tugevaid 166ke ja arge laske

mooteseadmel kukkuda

- modteseadme kahjustused voivad
mojutada moodtetapsust

- pérast tugevat I66ki voi kukkumist
vorrelge laserjooni kontrollimiseks
mdne kindla horisontaal- voi
vertikaaljoonega

Hoidke m&dteseade alati puhas

Arge kastke mosteseadet vette ega

teistesse vedelikesse

Pulhkige seade puhtaks niiske, pehme



lapiga

Arge kasutage puhastusvahendeid

ega lahusteid

Puhastage regulaarselt laseri

valjumisava Umber olevat pinda ja

eemaldage ebemed

Tooriist on hoolikalt valmistatud ja

testitud; kui tooriist sellest hoolimata

rikki 1aheb, tuleb see lasta parandada

SKILi elektriliste késitooriistade

volitatud remonditddkojas

- toimetage lahtimonteerimata
seade koos ostukviitungiga tarnijale
voi lahimasse SKILI lepingulisse
tookotta (aadressid ja tooriista
varuosade joonise leiate aadressil
www.skil.com)

Arvestage sellega, et garantii ei

holma seadme tilekoormamisest

voi ebadigest kasitsemisest

tulenevaid kahjustusi (teavet SKILi

garantiitingimuste kohta vaadake

veebilehelt www.skil.com voi kiisige

kohalikult mtugiesindajalt)

KESKKOND

Merisana ar lazeri

Arge visake kasutuskdlbmatuks
muutunud elektrilisi tooriistu,
patareisid, lisatarvikuid

ja pakendeid &ra koos

olmejadtmetega (Uksnes EL

likmesriikidele)

- vastavalt Euroopa Parlamendi ja
néukogu direktiivile 2012/19/EU
elektri- ja elektroonikaseadmete
jaétmete kohta ning direktiivi nduete
kohaldamisele liikmesriikides tuleb
kasutuskolbmatuks muutunud
elektrilised tédriistad koguda
eraldi ja keskkonnaséaastlikult
korduvkasutada v6i ringlusse votta

- seda meenutab Teile simbol (4)

@

1930

IEVADS

Sis instruments paredzéts attalumu
mérisanai telpas un arpus tam,
izmantojot lazera stara projekciju
Pareizi lietojot instrumentu, ar ta

palidzibu var vienkarsi un precizi
noteikt attalumu, laukumu un lenkus
Meérinstruments ir piemérots darbam
vienigi telpas

Sis darbariks nav paredzéts
profesionalai lieto$anai

Péc izlasiSanas saglabajiet Sos
noradijumus un mérinstrumenta
talaknodosanas gadijuma nododiet
tos jaunajam lietotajam kopa ar
mérinstrumentu

TEHNISKIE PARAMETRI

Attaluma mérianas 0,3-30m

diapazons*

Attaluma mérisanas +3mm

precizitate*

Mazaka mérisanas 0,001m

vieniba

Mérisanas laiks 0,7s

Lenka mérisanas +90°

diapazons

Lenka mérisanas +0,5°

precizitate

Darbibas temperatira  0°C [1dz 40°C

Uzglabasanas -20°C lidz

temperatira +70°C

Relativais mitrums 90%

(maks.)

Lazera klase 2

Lazera veids 635 nm, <1 mW

Akumulators Litija poliméru,
3,7V, 500 mAh

Darbibas ilgums lidz 3000
merijumiem

Svars 0,13 kg

I1zméri (garums x platums 128 x 58 x 25
X augstums)

mm

Automatiska izsleg$anas

lazeram

aptuveni péc
20s, kuru
laika neveic
merijumu
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mérinstrumentam aptuveni péc
neaktivam 3
min. (aptuveni
6 min. digitala
limenosanas
rezima)

* Svarigi: nelabvéligos apstak|os (piem.,
spilgta gaisma vai ar vaju atspidumu)
mérinstrumenta mérisanas diapazons un
precizitate samazinas

INSTRUMENTA ELEMENTI (D

Lazera stara izvadluka
Uztveregjleca

Skidro kristalu displejs
Poga uz augsu

Poga uz leju

Lenka mérisanas pamatne
Galvena poga

Uzlades kabelis

Ladétaja saskarne

CIOTMMUOW>»

DROSIBA

Lai varétu drosi un netraucéti
stradat ar mérinstrumentu, ripigi
izlasiet un ieverojiet visus Seit
sniegtos noradijumus 2

* Jaierice tiek lietota ta, ka to nav
paredzéjis razotajs, ierices sniegta
aizsardziba var but samazinata

¢ Parupéjieties, lai bridinosas
uzlimes uz mérinstrumenta
vienmeér butu labi salasamas

* M Veicot citas, neka lietoSanas
pamaciba aprakstitas
apkalposanas vai reguléSanas
operacijas vai rikojoties ar
meérinstrumentu lietoSanas
pamaciba neparedzéta veida,
lietotajs var sanemt veselibai
kaitigu starojuma devu

* Neveérsiet lazera staru citu personu
vai majdzivnieku virziena un
neskatieties tieSaja vai atstarotaja
lazera stara (Sada riciba var
apzilbinat tuvuma eso$as personas,
izraisit nelaimes gadijumus vai pat
bojat redzi) (4)

¢ Ja lazera starojums nok|ust acTs,
nekavéjoties aizveriet tas un
parvietojiet galvu ta, lai ta atrastos
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arpus lazera stara

Neveiciet nekadas izmainas ar
lazera ierici

Nodrosiniet, lai mérinstrumentu
remontétu tikai kvalificéts
specialists, nomainai izmantojot
vienigi originalas rezerves

dalas (tas laus saglabat vajadzigo
darba dro$ibas limeni, stradajot ar
mérinstrumentu)

Nelaujiet bérniem lietot lazera
mérinstrumentu bez uzraudzibas
(vini var nejausi apzilbinat citas
personas)

Nestradajiet ar mérinstrumentu
spradzienbistamas vietas, kur
atrodas viegli degosi Skidrumi,
gazes vai putekli (mérinstrumenta
var rasties dzirksteles, kas var izraisit
puteklu vai tvaiku aizdegSanos)

UZ INSTRUMENTA ATTELOTO
SIMBOLU SKAIDROJUMS
(2) Pirms izstradajuma lieto$anas izlasiet

ta lietoSanas pamacibu

(3) Neizmetiet elektroiekartas un baterijas

ar sadzives materialus atkritumu

(4) Lazera starojums / Neskatieties

lazera stara / 2. Klases lazera
izstradajums

DARBS

Akumulatora uzladesana (&
komplekta ieklautais
akumulators ir daléji uzladéts (lai
nodrosinatu pilnu akumulatora
jaudu, pirms elektroinstrumenta
pirmas izmantoSanas reizes
uzladéjiet to pilniba, izmantojot
uzlades ierici)
izlasiet un ieverojiet instrukciju,
kas piegadata kopa ar uzlades
ierici vai elektroenergijas
padeves ierici
izmantojiet tikai tadu uzlades ierici
vai elektroenergijas padeves ierici,
kuras izejas spriegums ir 5V un
izejas strava 20,5 A
- pieslédziet uzlades kabeli H uzlades
vai elektroenergijas padeves iericei
(nav standarta komplektacija) un
ladétaja saskarné J
- pievienojot elektroenergijas
padeves iericei, mérinstruments
ieslégsies un uzlades pakapes



indikators (8) saks mirgot

uzlade ir pabeigta, kad uzlades

pakapes indikators beidz mirgot un

tiek paradits pilns akumulators
atvienojiet uzlades kabeli H no
meérinstrumenta, ja tas paliks
pieslégts, mérinstruments izsleégsies
péc aptuveni pusstundas

Akumulatora uzlades pakapes

indikators (&)

- lietoSanas laika uzlades pakapes
indikators uz displeja norada
atlikuso akumulatora uzlades pakapi

leslegdana/izslegdana

- nospiediet galveno pogu G, lai
ieslegtu mérinstrumentu

! lazera stars tiek aktivizéts
automatiski, kad mérinstruments
tiek ieslegts

- nospiediet un turiet galveno
pogu G 1 sekundi, lai izslégtu
mérinstrumentu

Mérvienibu maina

! pirms pirmas lietoSanas péc
nokluséjuma iestatita mervieniba
ir metri

1

- nospiediet un turiet galveno pogu G,
lai ieslegtu mérinstrumentu

- turpiniet turét galveno pogu G vairak
neka 2 sekundes, I1dz tiek attélota
vélama mérvieniba (pédas/collas
vai metri)

- atlaidiet galveno pogu G, lai atlasttu
mérvienibu

2

nospiediet galveno pogu G, lai

ieslégtu mérinstrumentu

- nospiediet un turiet pogu UZ
AUGSU D, lai atlasitu citu
mérvienibu

Mérisanas reZima izvéle

- nospiediet pogu UZ AUGSU D vai
UZ LEJU E, lai atlasitu dazadas
mérvienibas

Viena attaluma mérigana (&)

- kad jus ieslédzat mérinstrumentu,

péc nokluséjuma iestatitais

mérisanas rezims ir viena attaluma

mérisana ar aktivizétu lazeri (skatit

mirgojo3os lazera indikatoru (Da)

ja jus izvelaties attaluma rezimu,

nospiezot UZ AUGSU D vai UZ

LEJU E, lazers, iespéjams, netiks

aktivitzéts automatiski (skatit
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lazera indikatoru @b), bet tikai péc
galvenas pogas nospiesanas G

- kad lazera stars ir aktivizéts,

pavérsiet lazeri pret mérki

nospiediet galveno pogu G, lai
veiktu mérfjumu (un automatiski
deaktivizéjiet 1azeri)

atcerieties, ka izmeéritais

attalums tiek noteikts no

instrumenta aizmugures malas

(instrumenta garums tiek

ieklauts mérijuma rezultata)

- nospiediet galveno pogu G, lai
aktivizétu lazeri, un nospiediet
galveno pogu vélreiz G, lai veiktu
nakamo mérijumu (attélot iesp&jams
lidz 4 mérijumiem)

Laukuma mérigana (9)

- nospiediet galveno pogu G, lai
aktivizétu lazeri

- pavérsiet lazeri pret pirmo mérki
(piem., platumu) un nospiediet
galveno pogu G, lai attélotu pirmo
meérijumu pirmaja rinda

- pavérsiet lazeri pret otro mérki
(piem., garumu) un nospiediet
galveno pogu G, lai attélotu otro
mértjumu pirmaja rinda

- lazers tiek automatiski deaktivizets
un aprékinatais laukums tiek attélots
apakseéja rinda

- nospiediet galveno pogu G vélreiz,
lai veiktu jaunu mérijumu

Meérisana reallaika

- 80 reZimu var izmantot, lai
parvietotu mérinstrumentu
pret mérki un pastavigi attélotu
atjauninatu attalumu

- nospiediet galveno pogu G, lai
aktivizetu lazeri

- nospiediet galveno pogu G
vélreiz, lai saktu mérisanu, un
meérinstruments saks pikstét

- nospiediet galveno pogu G vélreiz,
lai deaktivizétu lazeri un beigtu
mérisanu

Netie$a mérisana (1

- 80 rezimu var izmantot, lai

atu attalumus, ko nav

iespéjams izmérit Skersla dé| vai

mérka virsmas trikuma dé|
nospiediet galveno pogu G, lai
aktivizetu lazeri




novietojiet mérinstrumentu viena
punkta A un paveérsiet to pret B, tiks
attélots reallaika lenkis

ja displeja tiek paradits --.-%,
mérinstruments ir parak daudz
paversts pa kreisi vai pa labi, un
mérijumu nav iespéjams veikt
nospiediet galveno pogu G veélreiz,
un tiek attélots meritais attalums AB
un lenkis, un tiek aprékinati attalumi
aunb

aprékinatais garums ir
absolutais limenis un lenkis
starp a un b ir 902, kas,
iespéjams, atskiras no faktiskas
situacijas

novietojiet mérinstrumentu ar lenka
mérisanas pamatni F uz méramas
virsmas

displeja tiek paradits lenkis starp
virsmu un absoldto lTmeni

ja displeja tiek paradits --.-%,
meérinstruments ir parak daudz
pavérsts uz priekSu vai atpakal,
un mérijumu nav iespéjams
veikt 12b

lai darba virsmu [Tmenotu vai
nostaditu vertikali, parvietojiet
virsmu, lidz displejs uzrada 02

vai 90°

ja novirze ir +10° starp 0° un 90°,
tiek paraditas noregulésanas
bultinas, kuru virzieni un augstums
atskiras atkariba no mérka (2c
absolGta lTmena izmanto$anas
vieta jus varat iestatit atsauces
punktu, nospiezot un turot UZ LEJU
pogu E 1 sekundi; displeja tiek
paradits ATS. un 0°, un lenki péc
tam iesp&jams mérit atbilstosi Sai
atsaucei

nospiediet un turiet pogu UZ LEJU
E 1 sekundi vélreiz, lai dzéstu
atsauces punktu un atgrieztos
absolUtaja liment

lai aizturétu mérijumu, nospiediet
galveno pogu G, un displeja tiek
paradits AIZTURET un méritais
lenkis

nospiediet galveno pogu G vélreiz,
lai dzéstu mérijumu

1

PRAKTISKI PADOMI

Kad displeja tiek paraditi kladu

zinojumi C, nospiediet jebkuru pogu,

lai atgrieztos sakotnéja mérisanas

displeja

Mérot pret dazadam virsmam, nav

iespéjams izvairities no nepreciziem

meérijumiem. Problematiskas virsmas

ir Sadas:

- caurspidigas virsmas (piem., stikls,

adens)

atstarojosas virsmas (piem., puléts

metals, stikls)

poraina virsma (piem., izolacijas

materiali)

nelidzenas virsmas (piem.,

apmetums, dabigs akmens)

Ja nepiecie$ams, izmantojiet

papiru vai lazera mérka plaksni (nav

standarta komplektacija) uz §im

virsmam

Nepreciza mérijuma citi iespéjamie

céloni:

- mérijums veikts arpus mérisanas

diapazona

lenkis starp lazera staru un mérki

bijis parak mazs

- uztveréjleca B vai lazera stara
atvere A bija aizsvidusi (piem.,
straujas temperatlras mainas dél)

Gaisa slani ar mainigu temperattiru vai

netiesi uztverti atspidumi var ietekmét

mérijuma vértibu

APKALPOSANA / APKOPE

Sis darbariks nav paredzéts
profesionalai lietosanai
Sargajiet mérinstrumentu no mitruma
un saules staru tieSas iedarbibas
Nepaklaujiet instrumentu
loti augstas vai loti zemas
temperaturas iedarbibai un
straujam temperaturas izmainam
(var nelabvéligi ietekmét ta precizitati)
- pieméram, neatstajiet
meérinstrumentu uz ilgaku laiku
automasina
- vispirms nogaidiet, [1dz izlidzinas
temperaturas starpiba, un tikai
péc tam uzsaciet mérinstrumenta
listoSanu



Nepielaujiet stipru triecienu
iedarbosanos uz mérinstrumentu vai
ta krisanu
- bojajumi mérinstrumenta var
nelabveligi ietekmét ta darbibas
precizitati
ja mérinstruments ir sanémis stipru
triecienu vai kritis, parbaudiet ta
precizitati, savietojot lazera stara
veidoto [Tniju ar Tmenisku vai
statenisku atskaites ITniju
Uzturiet mérinstrumentu tiru
Neiegremdéjiet mérinstrumentu Gdent
vai citos Skidrumos
Apslaukiet izstradajumu ar mitru,
mikstu lupatinu
Nelietojiet apkopei kimiski aktivus
tifisanas Iidzeklus vai organiskos
Skidinatajus
Regulari un 1pasi ripigi tiriet lazera
stara izvadluku virsmas un sekojiet, lai
uz tam neveidotos nosédumi
Ja, neraugoties uz augsto
izgatavo$anas kvalitati un rapigo
pécrazosanas parbaudi, instruments
tomér sabojajas, tas janogada
remontam firmas SKIL pilnvarota
elektroinstrumentu remonta darbnica
- nogadajiet instrumentu
neizjaukta veida kopa ar iegades
dokumentiem tuvakaja tirdzniecibas
vieta vai firmas SKIL pilnvarota
péciegades apkalpo$anas un
remonta iestadé (adreses un
instrumenta apkalpos$anas
shéma ir sniegta interneta vietné
www.skil.com)
levérojiet, ka garantija neietilpst
parslodzes vai nepareizas instrumenta
ekspluatacijas izraisitie bojajumi
(SKIL garantijas noteikumus skatiet
www.skil.com vai vérsieties pie
izplatitaja)

APKARTEJAS VIDES
AIZSARDZIBA

Neizmetiet elektroiekartas,

baterijas, piederumus un

iesainojuma materialus sadzives

atkritumos (tikai ES valstim)

- saskana ar Eiropas Savienibas
direktivu 2012/19/ES par
nolietotajam elektriskajam un

elektroniskajam iekartam un tas
atspogulojumiem nacionalaja
likumdos8ana, nolietotas
elektroiekartas ir jasavac, jaizjauc
un janogada otrreizé&jai parstradei
apkartejai videi nekaitiga veida
Tpass simbols @ atgadina par
nepiecieSamibu izstradajumus
utilizeét videi nekaitiga veida

@

Matavimas lazeriu

IVADAS

«  Sio jrankio paskirtis — matuoti
atstumus viduije ir iSoréje nukreiptu
lazerio spinduliu

¢ Tinkamai naudojant, $iuo prietaisu
galima lengvai ir tiksliai iSmatuoti

atstumus, apskaiciuoti plotg ir kampus

* Matavimo prietaisas pritaikytas
naudoti tik uzdarose patalpose

¢ Sis jrankis neskirtas profesionaliam
naudojimui

¢ ISsaugokite Siuos nurodymus ir
atiduokite juos kartu su matavimo
prietaisu, jei perduodate jj kitam
savininkui

TECHNINIAI DUOMENYS

1930

Atstumo matavimo 0,3-30m
diapazonas*

Atstumo matavimo +3 mm
tikslumas*

MaZiausias matavimo 0,001 m
vienetas

Matavimo laikas 0,7 sek.
Kampo matavimo +90°
diapazonas

Kampo matavimo +0,5°
tikslumas

Darbiné temperattra 0-40°C

Laikymo temperatira

-20°C iki +70°C

Santykinis oro 90 %
drégnumas (maks.)
Lazerio klasé 2
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Lazerio tipas 635 nm,
<1mw

Baterija Licio polimery,
3,7V, 500 mAh

Veikimo laikas iki 3000
matavimy

Svoris 0,13 kg

Matmenys (ilgis x plotis 128 x 58 x

x aukstis) 25 mm

Automatiski iSsijungiantis

lazeris po mazdaug
20 sek., jei
nematuojama

matavimo prietaisas po mazdaug
3 min.,, jei

nenaudojamas
(po mazdaug
6 min., jei
nustatytas
skaitmeninio
niveliavimo
rezimu)

* Svarbu: esant nepalankioms salygoms
(pvz., ryskiai Sviesai ar blogam
atspindéjimui), prietaiso matavimo
diapazonas ir tikslumas sumazes

PRIETAISO ELEMENTAI (1)
Lazerio spindulio i$éjimo anga
Pagaunantysis lgSis

Skystyjy kristaly displéjus
Mygtukas ,Up“ (aukstyn)
Mygtukas ,Down“ (zemyn)
Kampo matavimo pagrindas
Pagrindinis mygtukas
|kroviklio laidas

|kroviklio sgsaja

CIOTMMUOW>

SAUGA

* Kad su matavimo prietaisu
dirbtuméte nepavojingai ir saugiai,
perskaitykite visas nuorodas ir jy
laikykités 2

¢ Jeijranga naudojama kitaip, nei
nurodyta gamintojo, gali bati
sutrikdytos jrangos apsaugos
funkcijos

* Pasirupinkite, kad jspéjamieji
zenklai ant matavimo prietaiso

visada buty jskaitomi

¢ P\Jei naudojami kitokie nei ¢ia
aprasSyti valdymo ar justavimo
irenginiai arba taikomi kitokie
metodai, spinduliavimas gali bati
pavojingas

* Nenukreipkite lazerio spindulio
i Zmones ar gyviinus ir patys
neziurékite j tiesioginj ar
atspindéta lazerio spindulj
(lazeriniais spinduliais galite apakinti
kitus Zmones, sukelti nelaimingus
atsitikimus arba pakenkti akims) (4)

* Jei j akis buvo nukreipta
lazerio spinduliuoté, akis reikia
samoningai uzmerkti ir nedelsiant
patraukti galva i$ spindulio kelio

* Nedarykite jokiy lazerinio jtaiso
pakeitimy

* Matavimo prietaisg taisyti turi tik
kvalifikuoti meistrai ir naudoti
tik originalias atsargines dalis
(taip bus garantuota, kad matavimo
prietaisas isliks saugus naudoti)

* Saugokite, kad vaikai be
suaugusiyjy prieziiros nenaudoty
lazerinio matavimo prietaiso (jie gali
netycia apakinti Zmones)

¢ Nedirbkite su matavimo prietaisu
sprogioje aplinkoje, kurioje yra
degiy skyséiy, dujy ar dulkiy
(matavimo prietaisui kibirk§¢iuojant,
nuo kibirk&¢iy gali uzsidegti dulkés
arba susikaupe garai)_

ANT PRIETAISO ESANCIY SIMBOLIY

REIKSMES

(2) Prie$ naudodami jrankj perskaitykite
instrukcijy vadova

(3) Nemeskite elektriniy jrankiy ir baterijos
i buitiniy atlieky konteinerius

(@) Lazerio spinduliavimas /
Neziurékite j spindulj/ 2 Klasés
lazerio gaminys

NAUDOJIMAS

« Akumuliatoriaus jkrovimas (5)
! pridedamas akumuliatorius

yra i$ dalies jkrautas
(norédami uztikrinti didZiausig
akumuliatoriaus talpa, pries
pirma kartag naudodami elektrinj
irankj, visiskai jkraukite
akumuliatoriy jkrovikliu)

113



perskaitykite instrukcija, pateiktg
su jkrovikliu arba maitinimo
Saltiniu, ir jos laikykités
naudokite tik jkroviklj arba maitinimo
Saltinj, kurio iSéjimo jtampa yra 5V ir
iSéjimo srové - > 0,5 A
sujunkite jkroviklio kabelj H su
ikrovikliu arba maitinimo $Saltiniu
(néra standartiniame jrangos
komplekte) ir su jkroviklio sasaja J
sujungus prietaisas jsijungs ir
pradés mirkseéti akumuliatoriaus
jkrovos indikatorius(®)
jkrovimo procesas baigtas, kai
akumuliatoriaus jkrovos indikatorius
nustoja mirkséti, t. y. parodoma, kad
akumuliatorius visiSkai jkrautas
atjunkite nuo prietaiso jkroviklio laidg
H; palikus jj prijungtg, prietaisas
mazdaug po pusvalandzio iSsijungs
Akumuliatoriaus jkrovos indikatorius
®
- prietaisg naudojant akumuliatoriaus
ikrovos indikatorius ekrane rodo
likusig akumuliatoriaus talpg
liungimas/isjungimas
- paspauskite pagrindinj mygtuka G,
kad jjungtuméte prietaisg
ijungus prietaisg, automatiskai
aktyvinamas lazerio spindulys
- norédami iSjungti prietaisg,
paspauskite pagrindinj mygtukg G ir
laikykite nuspaude 1 sekunde
Matavimo vienety keitimas
prie$ pirmakart naudojant
nustatyti numatytieji
vienetai - metrai

- paspauskite pagrindinj mygtuka G ir
laikykite nuspaude, kad jjungtuméte
prietaisg

- toliau spauskite pagrindinj mygtuka
G ilgiau nei 2 sekundes, kol bus
parodytas norimas matavimo
vienetas (pedos / coliai arba metrai)

- atleiskite pagrindinj mygtuka G, kad
pasirinktuméte matavimo vienetg

- paspauskite pagrindinj mygtukg G,
kad jjungtuméte prietaisg
paspauskite ir laikykite nuspaude
mygtuka UP (aukstyn) D, kad
pasirinktuméte kitg matavimo
vienetg
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Matavimo rezimo parinkimas

- paspauskite mygtukg UP (aukstyn)
D arba DOWN (zemyn) E, kad
pasirinktuméte i$ skirtingy matavimo
rezimy

Vieno atstumo matavimas (8

- jjungus prietaisg, numatytasis

matavimo rezimas yra vieno

atstumo matavimas aktyvintu lazeriu

(2r. mirksintj lazerio indikatoriy (Da)

jei atstumo rezimas pasirenkamas

paspaudziant mygtukag UP (aukstyn)

D arba mygtukg DOWN (zemyn) E,

lazeris gali nejsijungti automatiskai

(2r. lazerio indikatoriy ()b), bet bati

aktyvintas tik paspaudus pagrindinj

mygtuka G

kai lazerio spindulys aktyvintas,

nukreipkite lazerj j objektag

- paspauskite pagrindinj mygtukg G,

kad atliktumete matavima (lazeris

i8sijungs automatiskai)

nepamirskite, kad prietaisas

matuoja nuo savo uzpakalinés

briaunos (prietaiso ilgis

yra jskaiciuotas j matavimo

rezultata)

- paspauskite pagrindinj mygtuka
G, kad jjungtuméte lazerj, tada vél
paspauskite pagrindinj mygtuka G,
kad atliktuméte tolesnj matavima
(gali bti rodomi ne daugiau kaip 4
matavimai)

Ploto matavimas (®)

- paspauskite pagrindinj mygtuka G,

kad aktyvintuméte lazerj

nukreipkite | pirmajj tikslag (pvz., kad

iSmatuotumeéte plotj) ir paspauskite

pagrindinj mygtukg G, kad pirmoje

eilutéje baty rodomas pirmasis

matmuo

- nukreipkite j antrajj tiksla (pvz., kad

iSmatuotumete ilgj) ir paspauskite

pagrindinj mygtukg G, kad antroje

eilutéje buty rodomas antrasis

matmuo

lazeris automatiskai iSsijungia,

o apskaiciuotas plotas rodomas

Zemiausioje eilutéje

veél paspauskite pagrindinj mygtuka

G, kad atliktumeéte naujg matavima

Matavimas realiuoju laiku

- 8is rezimas gali bati naudojamas,
kai prietaisas yra perkeliamas
pagal objektg, kad baty nuolat



atnaujinamas atstumas
- paspauskite pagrindinj mygtukg G,
kad aktyvintumeéte lazerj
vél paspauskite pagrindinj mygtuka
G, kad pradétuméte matuoti;
prietaisas ims pypséti
vél paspauskite pagrindinj mygtuka
G, kad iSjungtumeéte lazerj ir
baigtumeéte matuoti
Netiesioginis matavimas (1)
Sis rezimas gali biti naudojamas
norint apskaiciuoti atstumus, kuriy
negalima iSmatuoti dél uzstojancios
klilties arba dél to, kad néra tikslinio
pavirSiaus
paspauskite pagrindinj mygtuka G,
kad aktyvintumeéte lazerj
nustatykite prietaisg taske A ir
nukreipkite j taskg B; rodoma kampo
verté realiuoju laiku
jei ekrane pasirodo --.-%, vadinasi,
prietaisas per daug pakreiptas j
kaire arba j deSing ir matavimas
negali bati atliktas
vél paspauskite pagrindinj mygtuka
G; tada parodomas i$matuotas
atstumas AB ir kampas bei
apskaiciuojami atstumai a ir b
apskaiciuotas ilgis a yra visiSkai
lygios linijos, o kampas tarp a
ir b yra 902 ir gali skirtis nuo
faktinés situacijos
Skaitmeninis niveliavimas (12
- padékite prietaisg su kampo
matavimo pagrindu F ant
matuojamo pavirsiaus
ekrane rodomas kampas tarp
pavirSiaus ir absoliu¢iojo lygio
jei ekrane pasirodo --.-%, vadinasi,
prietaisas per daug pakreiptas
i priekj arba atgal ir matavimas
negali biti atliktas (2b
norédami iSlyginti arba sureguliuoti
darbinj pavirsiy, judinkite pavirSiy
tol, kol ekrane pasirodys 0° arba 90°
- jei nuokrypis nuo 0° ir 90° siekia
+10°, rodomos koregavimo
rodyklés, kurios skiriasi kryptimi ir
auksciu, palyginti su objektu @c
vietoj absoliuciojo lygio taip pat
galite nustatyti etaloning verte,
paspausdami ir 1 sekunde laikydami
mygtuka DOWN (zemyn) E; ekrane
pasirodo REF. ir 0°; dabar kampa
galima iSmatuoti lyginant su Sia
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etalonine verte

- vel paspauskite ir 1 sekunde
laikykite mygtuka DOWN E, kad
pasalintuméte etalonine verte ir
grazintuméte absoliutyjj lygj

- norédami sulaikyti matavima,
paspauskite pagrindinj mygtukg G,
ir ekrane pasirodys HOLD (sulaikyti)
bei iSmatuoto kampo verté

- vél paspauskite pagrindinj mygtuka
G, kad panaikintuméte sulaikyma

NAUDOJIMO PATARIMAI

Ekrane pasirodzius klaidy

pranesimams C, paspauskite bet kurj

mygtuka, kad griztuméte j pradinj

matavimo ekrang

Negalima atmesti klaidingy matavimy

tikimybés matuojant jvairius pavirsius;

probleminiai pavirsiai yra:

skaidrs pavirsiai (pvz., stiklas,

vanduo)

- atspindintys pavirsiai (pvz.,

poliruotasis metalas, stiklas)

akytieji pavirsiai (pvz., izoliacinés

medziagos)

- struktTriniai pavirsiai (pvz.,
statybinis gipsas, natdralus akmuo)

jei reikia, ant Siy pavir$iy uzdekite

popieriaus lapg arba lazerio taikinio

plokste (komplekte néra)

Kitos galimos klaidingo matavimo

priezastys:

- matavimas atliktas ne matavimo

diapazono ribose

kampas tarp lazerio spindulio ir

matuojamo objekto buvo per mazas

- pagaunantysis lesis B arba lazerio
spindulio anga A buvo aprasoje
(pvz., dél staigaus temperatiiros
pasikeitimo)

Skirtingos temperatiros oro sluoksniai

arba netiesioginiai atspindziai gali

turéti jtakos iSmatuotai vertei

PRIEZIURA / SERVISAS

Sis jrankis neskirtas profesionaliam
naudojimui

Saugokite matavimo prietaisa nuo
drégmes ir tiesioginio saulés spinduliy
poveikio

Saugokite matavimo prietaisg

nuo ypac aukstos ir Zzemos



temperaturos bei temperatiros

svyravimy (gali biti pakenkiama

matavimo prietaiso tikslumui)

- pvz., nepalikite jo ilgesnj laika
automobilyje

- prie$ pradédami prietaisg naudoti,
palaukite, kol matavimo prietaiso
temperatira stabilizuosis

Saugokite, kad matavimo prietaisas

nenukristy ir nebaty sutrenkiamas

- pazeidus prietaisg gali bati
pakenkiama tikslumui

- prietaisui nukritus arba jj sutrenkus,
patikrinkite lazerio spindulio
linijas su Zinoma horizontalia arba
vertikalia atskaitos linija

Matavimo prietaisas visuomet turi

bati Svarus

Nepanardinkite matavimo prietaiso j

vandenj ir kitokius skyscius

Visus neSvarumus nuvalykite dréegnu

minkstu skuduréliu

Negalima naudoti jokiy astriy plovimo

priemoniy ir tirpikliy

Pavirsius ties lazerio spindulio i§éjimo

anga valykite reguliariai; atkreipkite

démesj, kad po valymo nelikty

prilipusiy sidleliy

Jeigu prietaisas, nepaisant gamykloje

atliekamo kruopstaus gamybos ir

kontrolés proceso, vis délto sugesty,

jo remontas turi bati atliekamas

igaliotose SKIL elektriniy jrankiy

remonto dirbtuvése

- neiSardytg prietaisg kartu su
pirkimo ¢ekiu siyskite tiekéjui
arba j artimiausig SKIL firmos
igaliotg elektros prietaisy techninio
aptarnavimo tarnyba (adresus bei
atsarginiy daliy bréZinius rasite
www.skil.com)

Turekite omeny, kad garantija

netaikoma, jei gedimas atsiranda deél

perkrovos ar netinkamo naudojimo

(del SKIL garantijos salygy Zr.

www.skil.com arba kreipkités j jus

aptarnaujantj prekybos atstova)

APLINKOSAUGA

Nemeskite elektriniy jrankiy,
baterijos, papildomos jrangos
ir pakuotés j buitiniy atlieky

Mepka 3a nacepot

YNATCTBO

konteinerius (galioja tik ES

valstybéms)

- pagal ES Direktyva 2012/19/EG dél
naudoty elektriniy ir elektroniniy
prietaisy atlieky utilizavimo ir
pagal vietinius valstybés jstatymus
atitarnave elektriniai jrankiai turi
bti surenkami atskirai ir gabenami
| antriniy Zaliavy tvarkymo vietas,
kur jie turi bati sunaikinami ar
perdirbami aplinkai nekenksmingu
budu

- apie tai primins simbolis (@), kai
reikés iSmesti atitarnavusj prietaisg

)

1930

OBoj anat e HameHeT 3a Mepere
pacTojaHuja BO 3aTBOPEHU NPOCTOpH
KaKo W Ha OTBOPEHO CO NPOoeKLMja Ha
nacepcku 3paum

Hora ce kop1cTn npasuiHo, 0BOj
anat 1eCHO U NPEeUU3HO rm mepu
AOo/IUHATa, noBplinHaTa v aruTe
MepHHOT ypea e UCKy4nBo
HaMeHeT 3a ynoTpe6a Bo 3aTBOPEHN
npocTopum

OBoj anat He e HaMEeHeT 3a
npodecunoHanHa ynotpeba

[lo6po uyBajTe rM oBMe ynartcTsa U
npepaaeTe r1 3aefHO CO MEPHUOT
ypea

TEXHUYKU NOJATOLMU

Oncer 3a Mepere 0,3-30m
pacTojaHue*
TOYHOCT Ha Mepere +3mm

pacTojaHne*

Hajmana mepHa egnHnya0,001 m

Bpewme Ha meperse

0,7 ceK.

Oncer Ha Mepetbe aron =90 °

To4yHOCT Ha Mepetbe
aron

+0,5°

Pa6otHa Temnepatypa 0 °C pgo 40 °C
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Temnepatypa 3a
cKnaguparse

-20°C po +70°C

PenatvBHa BnaxHocTt Ha 90 %
BO3/yXOT (MaKc.)

HKnaca Ha nacep 2

Tun Ha nacep 635 nm, < 1
mw

Barepuja Li-nonumep, 3,7
V, 500 mAh

OnepaTtuBHO Bpeme no 3000
Mepeha

TexuHa 0,13 kg

[Anmensnn (momkmHa x 128 x 58 x 25

LUIMpWHA X BUCKHA) mm

ABTOMATCKO

UCKJy4yBae

nacep no npu6. 20
CeK. Hemepetse

MepeH ypej, no npu6. 3 MUH.
HeaKTUBHOCT
(Npu6. 6 MUH.
BO PEXMWM Ha
[OUTUTaHO
HWBENUpane)

* BaHO: Nof, HEMOBO/THM YCNOBM (Ha
npumep, NPy CUHO CBET/IO UK cnab
oTCjaj) oncer 1 TOYHOCTa Ha MEPHUOT
anart Ke ce Hamanar

EJIEMEHTHU HA ANIATOT (D

M3neseH oTBOp 3a IaCEPCKMOT 3paK
MpuemHu nefn

[Aucnnej

Honue Harope

Honue Hagony

OcHoBa 3a Mepetbe aron

[naBHO Konye

HKa6en Ha nonHavot

WHTepdejc Ha nonHayoT

CIOTMMUOW>»

BE3BEAHOCT

¢ Cwre ynarcTBa Tpe6a fa ce
npoyuvTaar U Aa ce BHMMaBa Ha
HUB, 3a aa Mmoxe 6e36egHo U 6e3
onacHocT a pa6oTuTe co oBoj
mepeH ypeg (2

* AKO onpemara ce KOpuUCcT1 Ha
Ha4YMH LUTO He e HaBeAeH of
NpOn3BOANTEIOT, 3allTUTaTa
o6e3beaeHa co onpemara Moxe ja
6uge owTeTeHa

* He ja owreTtyBajTe 03Hakara 3a
npepynpeayBatbe HA MEPHUOT
ypea

¢ FN/IOKO/IKY KOPUCTUTE APYTH
ypeau 3a nofecyBare U pakyBatbe
OCBEH OB/ie HaBEAECHUTE NN
MOMHAaKBM NOCTanNKKU, 0Ba MOXe Aa
foBefe A0 onacHa U3/NIOKEHOCT Ha
3pauere

¢ He ro HacouyBajTe lacepckuoT
3paK Ha ILa WM HUBOTHU U He
norneAHyBajTe AUPEKTHO BO HErO
WNY HeroBarta pedeKcuja (Taka
MOXe Ja rvm 3acnenurte avuara, ga
npeav3BMKaTe Hecpekn unm aa rv
OLUTETUTE O4UTE) @

* JIOKOJNIKY NlacepcKUOT 3pak aocnee
[l0 o4uTe, BeAHall Tpeba Aa ru
3aTBOpPUTE U Aa ja TPrHeTe raeara
of, 1acepPCKUOT 3paK

* He BpLleTe HUKAKBU NPOMEHU Ha
NacepcKuoT ypep,

¢ MepHuoOT ypep cmee aa ce
nonpasa camo of, CTpaHa Ha
KBa/sIM(UKYBaH CTPYYEH NepcoHan
CO OPUrMHANIHU PE3EPBHU AENIOBU
(camo Ha Toj Ha4uH Ke buaeTe
CUrypHK BO 6e36eiHOCTa Ha MEPHUOT
ypea)

¢ He r1 octaBajTe feuara aa ro
KopuUCTaT 1acepCKUOT MEPEH Ypen,
6e3 Hap30p (Moe Aa rv 3acsnenar
ApyrvuTe nua nopaav HeBHUMaHWe)

¢ He pa6oTeTe CO MEPHHMOT ypepa
BO OKO/IMHA Kaje NocTou
OnacHOCT of, eKCNo3uja, Kaae
MMa 3anasiuBu TEYHOCTH, rac Uau
npaturHa (MepHUOT ypea cosaasa
WCKpW, KO MOXe Aa ja 3ananat
npasTa Wiu napeara)

OBJACHYBAHE 3A CUMBOJIUTE 3A

AJNNIATOT

(2) Npea ynoTpe6a npoumTajTe ro
NpUpPaYHUKOT 3a ynoTpeba

(3 He ce ocnoboayBajTe Of eneKTU4HM
anatmu 6aTep1414 BO AOMaLUHUOT
oTtnag

(@) NacepcHo 3pauerbe / He rnepajte
BO 3paKoT/ Jlacepcku npoussop,
Knaca 2
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YNOTPEBA

MonHerse Ha akymynaTopcKa
6atepuja (&)
vcnopayaHara 6atepuja e
AeNyMHO HanosiHeTa (3a Aa ce
o06e36eau LenoceH Kanayutet
Ha 6aTtepwujaTa, LLeIoCHO
HanonHeTe ja 6arepujara Bo
nosiHa4yoT Ha 6aTtepujaTa npep,
Aa ro ynotpe6ure BalwmoT
e/leKTpUYeH anar 3a npsnar)
npouuTajTe u cnepete ru
ynarcTeara ucnopavaHu co
MOJIHA4YO0T UK HanojyBaweTo
KOpucTeTe caMmo noaHay unn
HanojyBar-e Koe MMa 1sneseH
HanoH og, 5 V 1 nanesHa cTpyja of
>205A
NoBP3€ETe ro KabenoT 3a NosHeHe
H co nonHay uam co HanojyBame
(He ce cTaHAapAHO BKJTyYEHM) U CO
MHTepdejcoT Ha nonHa4oT J
Kora e noBp3aH, anarot Ke ce
BK/Y4M W MHAMKATOPOT 3a HUBO Ha
6atepuja (6) e No4He aa Tpenka
NOHEHETO € 3aBPLLUEHO Kora
WHOUKATOPOT 3a HMBOTO Ha
GaTepujaTa NpecTaHyBa Aa Tpernka
1 e NpuKamaHa uenocHa 6atepuja
OTCTpaHeTe ro KabenoT 3a
nonHewe H og anatot nunm Kora
ocTaHyBa NoBp3aH, anatoT Ke ce
WCKy4n no an6. NoJI0BMHA Yac
MHpuKkaTop 3a HMBOTO Ha 6aTepujata
®
- 3aBpeMe Ha ynotpe6ara,
WHAMKATOPOT 3a HUBOTO Ha
6aTepujaTa Ha eKpaHoT ro
NoKaxyBa npeocTtaHaT1oT
KanaumTeT Ha 6aTepujaTta
BrnydeHo/McknyyeHo
- MPUTUCHETE ro MaBHOTO Konye G
3a ja ro BKAy4uTe anatot
NacepCHUOT 3paK aBTOMaTCKU
ce aKTMBUpaA Kora anaroT Ke ce
BHJIy4M
NPUTUCHETE U APIKETE O [MaBHOTO
Konye G 1 ceKyHaa 3a aa ro
WCKy4nTEe anatoTt
MpomeHa Ha eguHULA MepKa
! cTaHpapaHOTO nNocTaByBakbe
npep npBara ynorpe6a e metpu
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- MPUTUCHETE U APHETE IO MaBHOTO
Konye G 3a Aa ro BKNy4uTE anarot
NpoAo/MKETE Aa ro ApwuTe
NPUTUCHATO raBHOTO Konye G
noBeKe 07, 2 CeKyHaM cé fofeKa
He ce nojaBu cakaHaTta MepHa
eanHMLa (CTanka/MHy uan MeTap)
OTnyLITETE ro MaBHOTO Konye G 3a
[a ja usbepeTe MepHaTa eauH1La

NPUTUCHETE ro MaBHOTO Konye G
3a fja ro BKy4nTE anarot
NPUTHUCHETE U APIKETE ro KOMYeTo
UP D 3a a n3bepeTe apyra mepHa
eauH1La

MN36upatrbe MepeH perxum

- npuTUcHeTe Ha KonyeTto UP D nan
DOWN E 3a pa nsbepete pasnmyHu
MEpHU PEXUMM

Mepetbe eaHo pacTojaHue (8)

- Hora Ke ro BK/ly41Te anaror,
CTaHAapAHUOT PEXNUM 3a Mepetse
e Meperbe elHO pacTojaHue
CO aKTUBMPaHUOT nacep (BUaAK
TpenKayku MHAMKaTOp Ha lacepoT
@a)

- @Ko ro usbeperte PEHUMOT Ha
pacTojaH1e Co NpUTUCKatbe Ha
ronyeto UP D nnn DOWN E,
JlacepoT MOME Aa He Ce aKTUBMpa
aBTOMAaTCKM (BUAW UHAMKATOP
Ha nacepot (7)6), Ho camo no
NpUTHUCKae Ha MaBHOTO Konye G

- CO aKTMBMPaH /laCepCKU 3pakK,

Haco4eTe ro 1acepoT KOH LiesTa

NPUTHUCHETE ro MaBHOTO Konye

G 3a Aia HanpaBu1Te Mepetbe

(1 aBTOMATCKM ce AeaKTuBMpa

nacepor)

MMajTe Ha yM AAeKa anatkarta

MepH of, 3afHUOT fen

(ponkuHaTa Ha anaTtKara e

BKJ/ly4eHa BO pe3ynTaToT Ha

MepeHeTo)

- MPUTUCHETE o [MaBHOTO Komnue
G 3a fja ro aKTMBMpaTe nacepoT
1 MOBTOPHO MPUTUCHETE o
rnaBHOTO Konye G Aa HanpasuTe
NOCNEA0BATENHO MepPeH-e (MoXe
Aia ce NpuKaar Ao 4 Meperba)

Mepetbe nospiumnHa (9

- MPUTUCHETE ro MaBHOTO Konye G

3a fja ro aKTUBMUpaTe nacepoT



HacoueTe KOH npBsara Len (Ha np.
LUMPWHA) U NPUTUCHETE rO MMaBHOTO
Konye G 3a Aa ce npuKae npsara
[MMeH3Mja BO NPBUOT Pej
HacoueTe KOH BTOpaTta Len (Ha

np. AOMKMHA) U NPUTUCHETE

ro raBHOTO Konye G 3a fia ce

NpuKaxe BTopara AMMeH3wja Bo

BTOPWOT peq,

- NacepoT aBTOMATCKH ce

[leakTuBMpa U NpecMeTaHata

NoBpLUMHA Ce MPUKamyBa BO

HajHUCKWOT pef,

NIOBTOPHO MPUTUCHETE IO MIaBHOTO

Konye G 3a Aa HanpasuTe HOBO

mepere

Mepetse Bo peanHo speme (10

- 0BOj PEHMM MOE Aa CE KOPUCTH

3a MoMecTyBarbe Ha anarkara

BO OZJHOC Ha Lie/ITa 1 NocTojaHo

ce NpUKayBa amypupaHoTo

pacTojaHve

NPUTUCHETE ro MaBHOTO Kon4e G

3a /ia ro aKTMBMpaTe nacepot

MOBTOPHO MPUTUCHETE O MNABHOTO

Konye G 3a Aa 3ano4HeTe co

Mepetse, anapaTtoT Ke NoyHe aa

TUTKA

NOBTOPHO NPUTUCHETE O NABHOTO

konye G 3a Aa ro geakTusupare

N1acepoT U 3aBPLUMTE MEPEHETO

WHavpexTHO Mepetbe (1)

- OBOj PEMM MOME /ia Ce KOPUCTU
3a NpecMeTyBarbe pacTojaHuja Kou
He MOMaT Aa ce Mepar nopaau
OMNCTPYKLMja CO NpeyKa namn
HE/IOCTATOK Ha Lie/Ha NoBpLUMHA

- MPUTUCHETE ro mMaBHoTO Konye G

3a /la ro akTMBMpaTe nacepot

nocTaBeTe ro anatoT BO TOYKa

A 1 HacoueTe KoH To4Ka B, ce

NpUKayBa arosoT BO PeasHo

Bpeme

aKO Ha EKPaHOT ce NpUKame

, anaToT e NpemMHory
HaKJ/IOHET KOH JIEBO WU ileCHO
1 MepeHEeTO He MOoHe Aa ce
Hanpasu

- MOBTOPHO MPUTHUCHETE O MaBHOTO

Konde G v ce NpuKamysaar

n3MepeHoTo pacTtojaHve AB

1 arosoT 1 ce npecmeTysaat

pacTojaHujataaun b

npecmeraHara Jo/K1Ha a e

anconyTHO pamHa 1 aronoT
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nomery a u b e 902, Koj mome
fa ce pa3/iMKkyBa of peanHarta
cutyaumja

[AurutanHo Husenvparse (12

nocTaBeTe ro anaToT Co noasorara
3a Mepetbe aron F Ha nosplunHata
wTo Tpeba Aa ce Mepu

Ha eKpaHOT ce NpUKayBsa arosoT
nomery noBpLUMHATA W ancoyTHOTO
HWBO

aKO Ha eKpaHOT ce NpuHame
anatoT e NPpeKyMepHO HaKJIoHeT
HaHanpep, Wiu HaHasaj u
MepeHEeTo He MoHe Aa ce
Hanpasu (2b

3a /ja ja HMBeMpare uan

13mMepuTe paboTHaTa NoBpLUMHA,
nomecTyBajTe ja noBpLuMHaTa
[ofieKa Ha eKPaHOT He ce MpUKame
0°unnm90°

aKo OTCTanyBaH-ETO € BO PaMKUTE
Ha+10°080°190°, ce
Np1KamyBaar CTPesIKM 3a GUHO
noAecyBame Kou ce pas/inKyBaar
BO HacoKarta 1 BUCMHATa BO OAHOC
Ha uenta (2c

HamecTo Aa KOPUCTUTE anconyTHO
HMBO, UCTO TaKa MoXeTe Aa
noctasute pedepeHua co
NPUTHUCKaHE 1 JPHEHE Ha KOM4eTo
DOWN E 1 cekyHpa; Ha eKpaHoT ce
npukaxysa REF. 1 0 °, aronot cera
MOMe fja Ce Mepu BO OfJHOC Ha oBaa
pedepeHua

NPUTUCHETE U APHETE ro KONYeTo
DOWN E 1 ceKyHpaa NoBTOpHO 3a
fa ja oTcTpaHuTe pedepeHuara

1 Aia ce BpaTUTe Ha anconyTHOTO
HUBO

3a /ja 3a/pHnTE Mepetbe,
NPUTUCHETE ro masHOTO Konye G n
Ha eKpaHoT Ke ce npukame HOLD 1
M3MEpPEHWOT aron

NPUTHUCHETE ro MaBHOTO Konye G
NOBTOPHO 3a /i ro ocno6oanTe
3aJpHaHoTO Mepetbe

)

COBETU 3A NPUMEHA

Hora ce nojaBysaar nopakv 3a
rPeLKm Ha eKpaHoT C, NPUTUCHETE ro
Koe 6110 KoMYe 3a fAa Ce BpaTUTe Ha
MOYETHUOT EKPaH 3a Meper-e



MpellHM Meperba He MOXe Aa ce
VCKJTy4aT Npy Meperbe Ha pasinyHmu
NOBPLUMHW; NPoGAEeMaTU4HKU
NOBPLUMHY Ce:

- MPOBWUAHM NOBPLUMHK (Ha np.
CTaks10, BOAA)

pedaeKTUpayYKkM NOBPLLUMHK (Ha np.
No/MpaH MeTasl, CTaKo)

nopo3Ha NoBpLUMHa (Ha np.
M30N1aLMCKN MaTepujanm)
CTPYKTYpUPaH1 NOBpPLUMHK (Ha np.
rUnc, NPUpPOAEH KameH)

JloKonKy e noTpe6bHo, KopucteTe
napye xapTuja uam nacepcka Taéna
(He ce BKy4YeHH) Ha OBWE MOBPLUMHU
Jpyrv MO¥HM NPUYMHM 3a NOrPeLLHO
Mepehse:

MEepEeH-ETO Ce O/iBMBAJIO HAZBOP Of,
MEepHHWOT orcer

- aronot nomery slaCepcKMoT 3paK u
LenTa e npemHory man

npvemHara neka B naun otsoport 3a
NlacepcKUOT 3paK A 61n samarieH
(Ha np. nopagu 6p3ara npomeHa Ha
Temneparypara)

BosayLlwHUTe CNO0EBM CO pasnyHu
TemnepaTypu UM UHAUPEKTHO
[06MEeHN pedaeKeHUn MoXaT Aa
B/MjaaT Ha U3MepeHara BpeAHOCT

O PHYBAHE/CEPBUCUPAHE

OBoj anar He e HamMeHeT 3a
npocdecuoHanHa ynotpeéa
3alTuTeTe ro MEPHUOT ypes, o4
B/ara v AUPEKTHO U3/I0HYBaHe Ha
COHYeBM 3paun
He ro usnoxysajte mepHUOT ypep,
Ha eKCTPeMHU TemnepaTypu uiu
ocuunauumn Bo Temneparypara
(Npeumn3HoCcTa Ha MEPHUOT ypes,
MOXeE fja ce HapyLum)
- HaMmp. He ro ocTasajTe JONro Bpeme
BO aBTOMOGMNOT
ocTaBeTe ro MEPHUOT ypes, Hajnpeo
Jla ce akmMmaruampa, npej aa ro
cTaBuTe BO ynoTpeba
W3bernysajte rv ygapute u
npeBpTyBarbaTa Ha MEPHUOT Ypes,
- [IOKOJNIKY Ce OLUTETU MEPHUOT ypes,
MOME Aa ce HapyLuM npeuusHocTa
- M0 TEMOK Naj win yaap, cnopegete
' NacepCKUTE JIMHWUK 3a KOHTPONA
CO rnosHarara Xopu3oHTasiHa Uan
BEpTUKaHa peepeHTHa nHuja
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MocTojaHo oapyBajTe ja yuctoTata
Ha MepHUOT ypea
He ro notonysajTe MEPHWOT ypep BO
BOAA WM APYTY TEYHOCTH
M36puLueTe rv HeYncToTUnTE CO
B/IaMHa MeKa Kpna
He KopucTeTe cpefcTBa 3a YMCTEHE
WU pacTBOPU
PefoBHO YMcTeTe M1 NOBPLUMHUTE
OKOJ1y U3/1I€3HWOT OTBOP Ha JlacepoT U1
npuToa BHMMaBajTe Ha BNaKHeHuaTa
JIOKONKY anaToT 1 NoKpaj
BHMMATE/IHOTO paboTerbe U KOHTpona
HeKoralu OTKae, nonpasKara Mopa
fa ja n3BpLK HeKoj oBnacTeH SKIL
CEepBUC 3a eIEKTPUYHKM anaTtu
- BO C/lyyaj Ha Nnpumen6a, ucnpareTte
ro anaTtoT HepacKJ/IoNeH, 3aeHO
CO CMEeTKOMNOTBpAATa, A0 BalUMOT
npogasay unu Hajénmckuot SKIL
cepBu1C (apecuTe ce HaBeeH! Ha
www.skil.com)
Mwmajte npeasuy AeKa owTeTyBakeTo
HacTaHaTo 3apaju npeonToBapyBahe
WX HEMPaBU/HO paKyBatbe CO
anarort ja oTpna rapaHumjata
(Bnaete Ha www.skil.com nan
npatuajTe ro npogaBayoT 3a yC/0BUTE
Ha rapaHupjara Ha SKIL)

SALUTUTA HA HHUBOTHATA
CPEAUHA

He ce ocno6ogyBajre op,
€JIeKTUYHU anartu, 6atepuu, ypeau
Wunv am6anama npery HUBHO
¢$pnare Bo fomallHoTO Fy6pe
(camo 3a 3emjuTe Ha EY)

- cnopepa EBponckarta upekTtunea
2012/19/EC 3a ocno6opysare

0/} eNEeKTPUYHA U eNEKTPOHCKa
orpema U1 HejauHa UMnemMeHTaumja
BO COIMACHOCT CO HaLMOHaHUTE
3@KOHM, ENIEKTPUYHWTE anaTh Kou
ro AOCTUrHaNe KpajoT Ha CBOjOT
KMBOTEH BEK Mopa Aa 6uaar
cobpaHu noce6Ho 1 aa Guaar
BpaTeHW BO COOABETEH OBjEKT 3a
peunKanparse

cumbonoT (4) Ke Be noTceTyBa Ha
oBa Kora Ke fiojie Bpeme anarot ja
ro gpaute



Matja e laserit

HYRJE
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Ky mijet éshté béré pér té matur
distanca brenda dhe jashté me ané té
projektimit té njé rreze laseri

Kur pérdoret si duhet, ky mjet mat me
lehtési dhe sakté gjatésiné, sipérfagen
dhe kéndet

Vegla matése éshté e pérshtatshme
né ményré ekskluzive vetém pér
veprime né objekte pune té mbyllura
Kjo vegél nuk éshté e projektuar pér
pérdorim profesional

Ruajini kéto udhézime pér
referencé né té ardhmen dhe
pérfshijini ato bashké me veglén
matése kur t’ia jepni njé pale té
treté

TE DHENAT TEKNIKE

Rrezja e matjes sé 0,3-30m

distancés*

Saktésia e matjes sé +3mm

distancés*

Njésia mé e vogél e 0.001m

matjes

Koha e matjes 0.7 sek

Rrezja e matjes sé kéndit+90°

Saktésia e matjes sé +0,5°

kéndit

Temperatura e operimit  0°C deri né
40°C

Temperatura e ruajtjes  -20°C deri né
+70°C

Lagéshtia relative 90%

(maks.)

Klasa e laserit 2

Tipi i laserit 635nm, <1 mW

Bateria Li-Polymer,
3.7V, 500mAh

Koha e punimit deri né 3000
matje

Pesha 0.13 kg
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Pérmasat (gjatési x 128 x58 x 25

gjerési x lartési) mm

Fikje automatike

laser pas rreth 20
sek. nése nuk
béhet asnjé
matje

mjet matjeje pas rreth 3

min. mungese
aktiviteti (rreth
6 min.né
modalitetin

e nivelimit
dixhital)

* E réndésishme: né kushte té&
pavaforshme (p.sh. né drité té forté, ose
reflektim té dobét), rrezja e matjes dhe
saktésia e mjetit do té pakésohet

ELEMENTET E VEGEL (D

Vrima dalése pér rrezen e laserit
Lentja marrése

Ekrani

Butoni Lart

Butoni Poshté

Baza e matjes sé kéndit

Butoni kryesor

Kablli i karikuesit

Ndérfagja e karikuesit

CIOTMMOUOW>

SIGURIA

Té gjitha udhézimet duhet té
lexohen dhe té respektohen pér
té punuar né ményré té sigurt me
veglén matése 2

Nése pajisja pérdoret né njé ményré
qé nuk éshté pércaktuar nga
prodhuesi, mbrojtja e siguruar nga
pajisja mund té mos funksionojé
Mos béni asnjéheré qé shenjat
paralajméruese né veglén matése
té jené té padallueshme
Pérdorimi i pajisjeve té tjera té
operimit ose riparimit apo aplikimi
i metodave té tjera té pérpunimit
né vend té atyre qé pérmenden
kétu mund té ¢ojé né ekspozim té
rrezikshém rrezatimi

Mos e drejtoni rrezen e laserit
drejt personave ose kafshéve



dhe mos shikoni veté né rrezen e
drejtpérdrejté ose té reflektuar té
laserit, aq edhe né distancé (mund
ta verboni diké, té shkaktoni aksidente
ose démtime té syve tuaj) @)

* Nése rrezatimi i laserit ju godet né
sy, duhet t'i mbylini me kujdes syté
dhe té ktheni menjéheré kokén larg
nga rrezja

* Mos béni asnjé modifikim te pajisja
e laserit

* Riparojeni veglén matése vetém
népérmjet specialistéve té
kualifikuar duke pérdorur pjesé
ndérrimi origjinale (kjo siguron
vazhdimésiné e sigurisé sé veglés
matése)

* Mos lejoni qé fémijét té pérdorin
veglén matése té laserit pa
mbikéqyrje (ata mund té verbojné
aksidentalisht veten ose té tjerét)

* Mos e pérdorni veglén matése né
ambiente shpérthyese, si p.sh. né
prani té Iéngjeve, pluhurave ose
gazeve té djegshme (né veglén
matése mund té krijohen shkéndija qé
mund té ndezin pluhurat ose avujt)

SHPJEGIMI | SIMBOLEVE NE VEGEL

(2) Lexoni manualin e udhézimeve para
pérdorimit

(3 Mos i hidhni veglat elektrike dhe
baterité sé bashku me materialet e
mbeturinave familjare

() Rrezatimi laser / Mos shikoni né
rrezen / Klasé laser 2 produkt

PERDORIMI

e Karikimi i baterisé (&
! bateria e dhéné éshté pjesérisht

e karikuar (pér té siguruar

kapacitet té ploté té baterisé,

karikojeni bateriné plotésisht né

karikuesin e baterisé para se ta

pérdorni mjetin pér heré té paré)

lexoni dhe ndigni udhézimet

e dhéna me karikuesin ose

furnizimin e energjisé

- pérdorni vetém karikues ose
furnizim me energji gé ka tension
daljeje prej 5V dhe rrymé daljeje
prej =0,5A

- lidhni kabllin e karikuesit H me
karikuesin ose furnizimin me energji
(nuk éshté i pérfshiré si standard)
dhe ndérfagen e karikuesit J
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- kur éshté i lidhur, mjeti do té ndizet
dhe treguesi i nivelit t& baterisé (&)
do té fillojé té pulsojé

karikimi pérfundon kur treguesi i

nivelit té baterisé ndalon sé pulsuari

dhe tregohet se bateria éshté plot
higni kabllin e karikuesit H nga mijeti,
ose kur géndron i lidhur, mjeti do té
fiket pas rreth gjysmé ore

Treguesi i nivelit té& baterisé (&)

- gjaté pérdorimit, treguesi i nivelit té
baterisé né ekran pulson dhe tregon
kapacitetin e mbetur té baterisé

Ndezje/Fikje

shtypni butonin kryesor G pér té

ndezur mjetin

rrezja e laserit aktivizohet

automatikisht kur ndizet mjeti

shtypni dhe mbani shtypur butonin
kryesor G pér 1 sekondé pér ta
fikur mjetin

Ndryshoni njésité

konfigurimi standard para

pérdorimit té paré éshté metra

shtypni dhe mbani shtypur butonin
kryesor G pér ta ndezur mjetin

- vazhdoni té shtypni butonin kryesor
G pér mé shumé se 2 sekonda
derisa té shfaget njésia e matjes qé
doni (kémbé/ing ose metra)

|8shoni butonin kryesor G pér té
zgjedhur njésiné e matjes

- shtypni butonin kryesor G pér té
ndezur mjetin

- shtypni dhe mbani shtypur butonin
LART D pér té zgjedhur njé njési
matjeje tjetér

Zgjedhja e modalitetit té matjes

- shtypni butonin LART D ose
POSHTE E pér té zgjedhur
modalitete t& ndryshme matjeje

Matje né njé distancé (&)

- kur ndizni mjetin, modaliteti

standard i matjes éshté matja né

njé distancé me laserin e aktivizuar

(shiko treguesin e laserit gé pulson

@a)

nése zgjidhni modalitetin e

distancés duke shtypur butonin

LART D ose POSHTEE,

laseri mund té mos aktivizohet

automatikisht (shiko treguesin e

laserit (7)b), por vetém pasi té keni

shtypur butonin kryesor G



me rrezen e laserit té aktivizuar,
drejtoni laserin te objektivi

shtypni butonin kryesor G pér

té béré njé matje (dhe pér té
caktivizuar automatikisht laserin)
mbani parasysh qé mjeti mat
nga mbrapa tij (gjatésia e mjetit
pérfshihet né rezultatin e matjes)
shtypni butonin kryesor G pér

té aktivizuar laserin dhe shtypni
butonin kryesor G pérséri pér té
béré njé matje tietér me radhé
(mund té shfagen deri né 4 matje)

Matja e sipérfaqes (9

shtypni butonin kryesor G pér té
aktivizuar laserin

drejtoni né objektivin e paré (p.sh.
gjerésia) dhe shtypni butonin
kryesor G pér té shfaqur pérmasén
e paré né rreshtin e paré

drejtoni né objektivin e dyté (p.sh.
gjatésia) dhe shtypni butonin
kryesor G pér té shfaqur pérmasén
e dyté né rreshtin e dyté

laseri aktivizohet automatikisht dhe
sipérfagja e llogaritur shfagen né
rreshtin e poshtém

shtypni butonin kryesor G pérséri
pér té béré njé matje té re

Matje né kohé reale (0)

ky modalitet mund té pérdoret

pér ta lévizur mjetin né lidhje me
objektivin dhe shfaget distanca e
cila ndryshon vazhdimisht

shtypni butonin kryesor G pér té
aktivizuar laserin

shtypni butonin kryesor G pérséri
pér té filluar matjen, mjeti do té fillojé
té pulsojé

shtypni butonin kryesor G pérséri
pér té caktivizuar laserin dhe pér té
mbaruar matjen

Matje indirekte (1)

ky modalitet mund té pérdoret pér
té llogaritur distancat qé nuk mund
té maten pér shkak té njé pengese
ose mungesés sé njé sipérfageje
objektivi

shtypni butonin kryesor G pér té
aktivizuar laserin

poziciononi mjetin né pikén A dhe
drejtoni né pikén B, shfaget kéndi né
kohé reale

nése ekrani tregon --.-2, mjeti
éshté drejtuar tepér né té maijté

ose né té djathté dhe nuk mund
té béhet matja

- shtypni butonin kryesor G pérséri

dhe shfaget distanca AB e matur

dhe kéndi dhe llogariten distancat

adheb

gjatésia a e llogaritur éshté

absolutisht né nivel dhe kéndi

midis a dhe b éshté 904, i cili

mund té ndryshojé nga situata

reale

Nivelimi dixhital (2)

- vendoseni mjetin me bazén e

matjes sé kéndit F mbi sipérfagen

qé do té matet

ekrani tregon kéndin midis

sipérfages dhe nivelit absolut

nése ekrani tregon --.-2, mjeti

éshté anuar shumé pérpara ose

mbrapa dhe nuk mund té béhet

matja (2b

pér té niveluar horizontalisht ose

vertikalisht sipérfagen e punimit,

lévizeni sipérfagen derisa ekrani té

tregojé 0° ose 90°

nése devijimi éshté brenda +10°

nga 0° dhe 90°, shfagen shigjetat e

lévizjeve té vogla té cilat ndryshojné

né drejtim dhe lartési né lidhje me

objektivin (2¢c

- né vend se té pérdorni njé nivel
absolut, mund té vendosni
gjithashtu njé referencé duke
shtypur dhe mbajtur shtypur butonin
POSHTE E pér 1 sekondé; ekrani
tregon REF. dhe 0°, kéndi tani mund
té matet né lidhje me kété referencé

- shtypni dhe mbani shtypur butonin
POSHTE E pér 1 sekondé pérséri
pér té hequr referencén dhe pér t'u
kthyer né nivelin absolut

- pér té ruajtur njé matje, shtypni dhe
mbani shtypur butonin kryesor G
dhe ekrani tregon HOLD dhe kéndin
e matur

- shtypni butonin kryesor G pérséri
pér ta Iéshuar ruajtjen

KESHILLE PER PERDORIMIN
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Kur né ekran shfagen mesazhe
gabimesh C, shtypni ¢farédo butoni
pér t'u kthyer né ekranin fillestar té
matjes

Nuk mund té pérjashtohen matjet



me defekt kur matni sipérfage té

ndryshme; sipérfaget problematike

jané:

sipérfaget transparente (p.sh.

xham, ujé)

- sipérfaget reflektuese (p.sh. metal i

lustruar, xham)

sipérfaget poroze (p.sh. materialet

e izolimit)

- sipérfaget e strukturuara (p.sh. té
palémuara, gur natyror)

Nése éshté e nevojshme, pérdorni njé

copé letér ose pllaké pér objektivin

e laserit (nuk pérfshihet) mbi kéto

sipérfage

Shkage té tiera t&¢ mundshme pér

matje me defekt:

- matja éshté béré jashté rrezes sé
matjes

- kéndi midis rrezes sé laserit dhe

objektivit ishte shumé i vogél

lentja marrése B ose hapésira e

rrezes sé laserit A ishte e mjegulluar

(p.sh. pér shkak té ndryshimit t&

shpejté té temperaturés)

Shtresat e ajrit me temperatura qé

ndryshojné ose reflektimet e marra né

ményré indirekte mund té ndikojné né

vlerén e matur

MIREMBAJTJA / SHERBIMI

Kjo vegél nuk éshté e projektuar pér

pérdorim profesional

Mbrojeni veglén matése nga lagéshtia

dhe nga drita e drejtpérdrejté e diellit

Mos e ekspozoni veglén matése

ndaj temperaturave ekstreme ose

ndaj ndryshimeve né temperaturé

(mund té démtohet saktésia e veglés

matése)

- pér shembull, mos e lini até né
automjete pér njé kohé té gjaté

- léreni veglén matése té pérshtatet
me temperaturén e ambientit para
se ta pérdorni

Shmangni goditjet e forta ose rrézimin

e veglés matése

- démtimi i veglés matése mund té
ndikojé te saktésia e saj

- pas njé goditje ose pérplasje té
forté, krahasoni vijat e laserit me njé
vijé referimi té njohur horizontale
ose vertikale
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Mbajeni veglén matése té pastér gjaté
té gjithé kohés

Mos e zhytni veglén matése né ujé
ose né léngje té tjera

Fshini copézat me njé peceté té buté
dhe té lagur

Mos pérdorni solucione pastrimi ose
hollues

Pastroni rregullisht sipérfaget,
sidomos né vrimén dalése té laserit,
dhe tregoni kujdes pér grumbullimin
e fibrave

Nése pajisja ka defekt pavarésisht
kujdesit né prodhim dhe procedurat e
provave, riparimi duhet té kryhet nga
njé gendér e shérbimit pas shitjes pér
veglat e punés té SKIL

dérgoni veglén té ¢montuar sé
bashku me vértetimin e blerjes te
shitési ose te gendra mé e afért e
shérbimit e SKIL (adresat si dhe
diagrami i shérbimit i veglés jané té
paragitura né www.skil.com)

Kini parasysh se démtimet pér shkak
té mbingarkesés ose manovrimit

té papérshtatshém té veglés jané

té pérjashtuara nga garancia (pér
kushtet e garancisé sé SKIL vizitoni
www.skil.com ose pyetni shitésin tuaj)

MJEDISI

Mos i hidhni veglat elektrike,
baterité, aksesorét dhe paketimin
sé bashku me materialet e
mbeturinave familjare (vetém pér
vendet e BE-sé)

- né respektim té Direktivés evropiane
2012/19/EC pér pajisjet elektrike
dhe elektronike si mbetje dhe
zbatimin e saj né pérputhje me ligjet
kombétare, pajisjet elektrike qé
kané arritur né fund té jetégjatésisé
sé tyre duhet t& mblidhen té ndara
dhe té kthehen né njé objekt riciklimi
né pérputhje me mjedisin.

simboli (@) do t'ju kujtojé pér kété gjé
kur té jeté nevoja pér t'i hedhur
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