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EXPLANATION EXPLICATION SPIEGAZIONE
OF SYMBOLS DES SYMBOLES DEISIMBOLI

EMEZHIHZH
ZYMBOAQN

OBJASNJENJE
SIMBOLA

Always read . . Leggere e AlaBaocte kat -
and understand Toujours lire comprendere KAtavonoTe ¢ UVEk procitajte
the instructions | E¢ gompreqdre sempre le obnyieg xprong irazumejte
before oper- les instructions istruzioni prima | ndvta npwano | UPYIStVa pre
- P avant d’opérer . P pw C rada
ating di operare 0 Aettoupyia
Portez toujours Indossare Na xpnotgo-
Always wear Une protection | S€mpre noteite navta Uvek nosite
appropriate oculapire aDDrO- un'adeguata KatdAAnAn odgovarajucu
eye protection riée lors pge protezione npootaacia zastitu za odi
when operating P 15Q oculare quando | patwwv katdt | kada radila
vous utilisez ; )
siopera Aettoupyia
) Indossare Na xpnotpo-
Always wear ig;tefcf?eucjgg: sempre nolefte ndvta Uvek nosite
appropriate de l'greille ao- un'adeguata KatdAAnAn odgovarajucu
ear protection robriée lorspde protezione npootacia zastitu za usi
when operating proprice \C dell'orecchio autiwv kata tn | kada radila
'exploitation ; .
quando si opera | Asitoupyia
Portez toujours | Indossare Na xpnotgo-
Always wear une protection | sempre la noleite navta Uvek nosite
appropriate appropriée protezione KatdAAnAn odgovarajucu
hand protection | pourles mains | della mano npootacia zastitu ruku
when operating | lors de l'exploi- | appropriata XePLOV Katd tn | kada radila
tation quando si opera | Asttoupyia
) Indossare Na xpnotpo-
Always wear Eg;tefcfsel’ggggs sempre notefte navta Uvek nosite
appropriate Facia?e 3Dro- un'adeguata TO KQTAAANAN odgovarajucu
face protection ride lor??je protezione per | npootacia npo- | zastitu za lice
when operating priee for ilviso duranteil | ownou katat | kada radila
Uutilisation funzionamento | Aettoupyia
Indossare NA XONOWO-
Always wear Portez toujours | sempre prow .
: N : ) noteite ndvta Uvek nosite
appropriate des vétements indumenti ) S
; ) L KatdAAnAo odgovarajucu
protective de protection protettivi OUXIGLIO MDO- | Zadtitnu odecy
clothing when appropriés lors | adeguati POUXIGHO NP h
h P - otaoiackata tn | kada radila
operating de 'utilisation durante il

funzionamento

Aettoupyia

e <

Ground connec-
tion point

Point de
connexion
au sol

Punto di
connessione a
terra

>nuelo olvoe-
ong yelwong

Tacka prizemne
veze
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Uvijek procitajte
i shvatite upute
prije operacije

ROMANA

Cititi siintelegeti
intotdeauna
instructiunile
inainte de a utiliza

MAGYAR BbJIFTAPCKHA LIETUVIY K.

Hasznélat el6tt
mindig olvassa el
és értse meg az
utasitdsokat

BuHarm yetete
1 pa3bupariTe
VNHCTpyKUMNTE
npeav pabota

SIMBOLIY

PAAISKINIMAS

Prie$ pradédami
dirbti, visada
perskaitykite

ir supraskite
instrukcijas

Uvijek nosite
odgovarajucu
zastitu ociju kada
djelujete

Purtati
intotdeauna o
protectie adecvata
a ochilor atunci
cand actionati

Munka kozben
mindig viseljen
megfelelé
szemvédot

BurHarn HoceTe
noaxoasLLa
33LLNMTa Ha o4uTe,
KoraTo paboTute

Dirbdami visada
déveékite tinkamas
akiy apsaugos
priemones

Uvijek nosite od-

Purtati
intotdeauna o

M(ikodés kozben

BuHarn HoceTe

Dirbdami visada

govarajucu zastitu rotectie adecvats mindig viseljen noaxoasLLa deévékite tinkamas
za usi prilikom g)urecHii in timbul megfeleld 3alL1Ta 33 YXOTO ausy apsaugos
rada functionsrii P fulvédét npwv pabota priemones
Prilikom rada Purtati Munka kozben BuHarv HoceTe

intotdeauna o

Dirbdami visada

uvijek Qo§|te Qdf protectie adecvata mindig wgeUen NOAXoAALLa deévékite tinkama
govarajucu zastitu 3 mainii i timbul megfelelé 3auMTa 3a peuere | oot
ruku functionarii P kézvédot npv pabota 4 apsauga

s Purtati .
Prilikom rada intotdeauna Munka kozben BuHarv HoceTe Dirbdami visada

uvijek nosite od-
govarajucu zastitu
zalice

protectie adecvata
pentru fata cand
lucrati

mindig viseljen
megfeleld
arcvéddét

noaXoasLL3
33LMTA 33 IMLETO,
Korato pabotute

dévékite tinkama
veido apsauga

Prilikom rada
uvijek nosite odgo-

Purtati
intotdeauna
imbrdcdminte de

Munka koézben
mindig viseljen

BuHarn HoceTe
noaxoadaLLo
3aWmTHO 0bnekso

Dirbdami visada
déveékite tinkamus

varajucu zastitnu protectie adecvata m,eg,,Felel,O no Bpeme Ha apsauginius
odjecu A : védéruhdzatot drabuzius
cand lucrati pabota
Tocka poveziva- Punct de Fold csatlakozési Touka Ha Jzeminimo jungties
) CBbp3BaHe Ha >
nja tla conectare la sol pont semATa taskas

ww.ffgroup-tools.com
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EXPLANATION EXPLICATION SPIEGAZIONE EMEZHIHZH

OF SYMBOLS DES SYMBOLES DEI SIMBOLI SYMBOAQN
Important, dan- | Important, Importante, YNUavtiko, Vazno,
ger, warning, or | danger ou aver- | pericolo o kivbuvog iy npo- | opasnost ili
caution tissement awviso edonoilnon upozorenje
Risk of electric | Risque de choc SFSCh'O Kivbuvog nAe- lelf ij
shock électrique Iscosse KTponAnglag elektricnog

elettriche Soka

Risk of explo- Risque d'explo- | Rischio di Kivéuvog Rizik od
sion sion esplosione £kpnéng eksplozije

) Risque d'ex- R'SCh'q di Kivéuvog Rizik od
Risk of explo- losion ou esplosione Expngnc eksploziie il
sion or fire, g S o incendio, pNSNG N >ptozl)

) incendie, dd nupkaylac, pozara, zbog
due to material au matériau a causa del AOYW UAIKWDV materijala pod
under pressure ; materiale sotto . -

Sous pression pressione undé nieon pritiskom
Risque de R . .
Risk of damage, | dommages dus Rischio d'. danni, Kiduvog (nuiag, R[Z'k,Od.
a causa di ) osStecenja, usled
due to electro- | aux perturba- : .| Aoyw nAektpo- "
i p interferenze di A smetnji u elek-
magnetic field tions du champ . payvnukwy
interference électromagné- campi elettro- napeuBoiiv tromagnetnom
tique magnetici polju
Kivéuvog
i‘fkgf Efe”‘ due | Risque de Rischio di e dore | Rizikod
ury ! brilure ustioni PUWTIAG, A0V opekotina
to hot surface KaAUTAC eMN@a-
VELQG
Risque de dom- . . .
Risk of damage. | M39¢s: Gardez | Rischio di danni. Kll\ééulzogtznots Sléztlé(c’zi'a
Keep peo leg | les personnes, Tenere per- ﬂvec' ub?]oun Drzite l'ﬂjde
€p people, les animaux ou | sone, animali o Vop¢ G orzite jude,
animals or near- o S {hanavt- Zivotinje ili
les propriétés proprieta vicine . . R
by property at Kelpeva aglag obliznju imov-

least 15m away

a proximité a
au moins 15
meétres

ad almeno 15m
di distanza

TOUAAxXIoToV
15m pakpla

inu najmanje 15
metara dalje

|[EEGROUP]
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Vazno, opasnost ili
upozorenje

ROMANA

Important, pericol
sau avertisment

MAGYAR BbJIFTAPCKHA LIETUVIY K.

Fontos, veszély,
figyelmeztetés
vagy évatossig

BaxxHo,
0MNacHoCT Nan
MpenynpexaeHve

SIMBOLIY

PAAISKINIMAS

Svarbu, pavojus,
ispéjimas ar
atsargumas

Rizik od strujnog
udara

Risc de
electrocutare

Aramités veszélye

OnacHocT oT
TOKOB yAap

Elektros smagio
rizika

Opasnost od
eksplozije

Risc de explozie

Robbanésveszély

OnacHocT oT
eKcnno3uns

Sprogimo rizika

Opasnost od ek-
splozije ili pozara
zbog materijala
pod pritiskom

Risc de explozie
sau incendiu, din
cauza materialului
sub presiune

Robbandés- vagy
tlizveszély a
nyomds alatt allé
anyag miatt

Puck oT ekcnnosns
VAN Noxap
nopaan marepuan
noJ Hanaraxe

Sprogimo ar
gaisro pavojus dél
slégio veikiamos
medziagos

Rizik od o3tecenja,
zbog smetnji elek-
tromagnetskog
polja

Risc de
deteriorare, din
cauza interferentei
cdmpului
electromagnetic

Sérilésveszély az
elektromdagneses
térinterferencidja
miatt

Puck ot nospesa
nopaav
CMyLLeHns oT
€/1eKTPOMarH1THO
none

Zalos rizika dél
elektromagnetinio
lauko trukdziy

Rizik od opeklina

Risc de arsurd

Eqési sériilés vagy
tlz veszélye a
forré felllet miatt

Puck ot n3rapsaHe

Nudegimo
suzalojimo ar
gaisro rizika dél
karsto pavirsiaus

Rizik od ostecenja.
Drzite ljude,
zivotinje ili obliznje
imanje na udalje-
nosti od najmanje
15m

Risc de
deteriorare. Tineti
oamenii, animalele
sau bunurile din
apropiere la cel
putin 15m distanta

Kérosodas
veszélye. Tartsa
az embereket,
llatokat vagy a
kozeli ingatlant
legalabb 15m
tavolsagra

Puck ot nospesa.
[pbxTe xopa,
KNBOTHU M
613K UMOTH

Ha Han-Manko 15
MeTpa pa3cToaHne

Zalos rizika.
Laikykite Zmones,
gyvunus ar
netoliese esantj
turtg bent uz 15m
atstumu

ww.ffgroup-tools.com
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OBJASNJENJE
SIMBOLA

EXPLANATION EXPLICATION SPIEGAZIONE ENEZHIHZH
OF SYMBOLS DES SYMBOLES DEI SIMBOLI ZYMBOAQN
. ) . Rischio di Kivéuvog . .
Risk of fire Risque de feu incendio PWTIAC Rizik od pozara
) - Risque de bles- | Pericolo di Kivéuvog tpau- | Rizik od
Risk of injury, d lesioni A da 7b
& due to tip over sure en cas de esioni a causa pauopol, Aoyw | povreda, zbog
basculement diribaltamento | avatponng prevrtaka
Risque de Rischio di Elii%\/%qto Rizik od
Risk of burnin- | bralures ou ustione o =Y thlJé < povrede od
jury or fire, due | d'incendie dd incendio a ;éq:)w KGLCJ’ubv opekotina ili
to hot slag aux scories causa di scorie Un\ékl ATwv pozara, zbog
chaudes calde thspvtjlciac vrele Sljake
Risk of poison- Risque d'em- Rischio di Kivbuvog Rizik od
. .| poisonnement, | avvelenamento, | dnAntnpiaong, )
ing, due to toxic d0 aux gaz a causa digas AOYW TOEIKWV trovanja, zbog
gases aux g usadig Vo otrovnih gasova
toxiques tossici agpiwv

Ne pas conser-

Mn Slatnpeite

Do not keep ver a proximité | Non tenere KOVTA GE NNVE Ne drzite se
near sources of | de sources de vicino a fonti di BEpUbT mnv, S | blizuizvora
heat or fire chaleur ou de calore o fuoco pHotNTAG A toplote ili vatre
feu PWTLAG
Complies with Confqrme‘ Conforme ZUBHOPPU- v Skl‘?dlﬂ
; aux directives SR VETAL PE TG sa vazecim
applicable safe- de sécurité alle direttive ; 5 bezbed )
ty directives e securite disicurezza \OXUOUOEG 00N~ ezbednosnim
) applicables et P vieq aopaleiag | direktivama
and relative applicabili e alle ; {relativni
ctandards aux normes relative norme | Kl Ta OXETKA i relativnim
relatives npétuna standardima
Must be Doit étre Deve essere Mpénelva ava- Mora se
recycled and recyclé et riciclato e deve | kukAwvetatkat | recikliratii
should always doit toujours essere sempre npéneL navta uvek ga treba
be disposed étre éliminé smaltito va anoppinte- raspolagati
— in accordance conformément | secondo le tatclppwva u skladu
with applicable | aux directives direttive UE TG loxUou- savazedim
directives applicables applicabili oeg odnyleg direktivama

|[EEGROUP]
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HRVATSKI
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ROMANA

MAGYAR BbJIFTAPCKHA LIETUVIY K.

SIMBOLIY

PAAISKINIMAS

Opasnost od . . . . . OnacHocT oT . .

pofara Risc de incendiu Tlzveszély noxap Gaisro pavojus
Puck ot

Opasnost od ozlje- | Risc de ranire, din | Sérilésveszély HapaHsaBaHe Suzalojimo rizika

da zbog prevrtanja | cauza rasturnarii felborulds miatt nopaaw dél apvertimo
npeobpbliaHe

Opasnost od ope-
kotina ili pozara,
zbog vruce troske

Risc de ranire
prin arsuri sau
incendiu, din cauza
zgurii fierbinti

Eqgési sériilés vagy
tliz veszélye a
forré salak miatt

OnacHocT oT

n3rapsHe nam
noxap nopaau
ropewia Wwnaka

Nudegimo
suzalojimo ar
gaisro rizika dél
karsto slako

Opasnost od
trovanja, zbog
otrovnih plinova

Risc de otravire,
din cauza gazelor
toxice

Mérgezésveszély
a mérgezd gazok
miatt

Puck ot oTpassHe,
nopaan TOKCUYHN
rasose

Apsinuodijimo
rizika dél toksisky
dujy

Nemojte drZati
u blizini izvora

Nu tineti langa
surse de caldurd

Ne tartsa hé-
vagy t(izforras

He apbxTe 651130
[10 3TOYHNLM HA

Nelaikykite Salia
Silumos ar ugnies

topline ili vatre sau foc kozelében TonanHa unn oreH | Saltiniy
.. | Respecta Megfelel a CbOoTBETCTBA Ha
:i]‘ﬁd;ﬁ Su?r:g?rﬁm directivele vonatkozé NpUIOKMMUTE Atitinka taikomas
Jivim sigurn de siguranta biztonséagi OVPEKTMBM 3a saugos direktyvas
direktivama i O e : L
relativnim standar- aplicabile si irdnyelveknek 6e3onacHocT ir santykinius
dima standardele és a vonatkozd 1 CbOTBETHWTE standartus
aferente szabvanyoknak CTaHaapTM
Trebuie reciclat - L Tpabsa fa ce
) ) Ujrahasznositani .
Mora se reciklirati | ?' tregme kell, és mindig peunknvpan Turldbubtl iead
i uvijek zbrinuti u InFoF €auna a vonatkozd BuHarn Aa ce perdirt Faﬁ Irvisada
<kladu s vasedim eliminat in irdnvelveknek M3XBbP/IA B turi bati Salinamas
S conformitate Y ,, CbOTBETCTBME C pagal taikomas
direktivama S megfeleléen kell )
cu directivele . P NPUIOXKMMITE direktyvas
ohe drtalmatlanitani
aplicabile OVPEKTMBM

www.ffgroup-tools.com



SAFETY WARNINGS
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BEFORE USING THIS EQUIPMENT IT
IS RECOMMENDED TO READ THIS IN-
STRUCTION MANUAL!

IN CASE OF MISSING READING, CASES
OF FAILURE AND/OR DANGERS FOR
THE USER COULD HAPPEN!

THE UNIT CAN ONLY BE USED BY PEO-
PLE WHO PERFECTLY KNOW THE SPE-
CIFIC SECURITY RULES!

This manual is an integrant part of the
equipment and it must be attached in every
displacement or resale. It is user’s respon-
sibility to keep it intact and in good con-
ditions. The manufacturer has the right to
apply modifies in every moment or without
any forewarning.

This equipment is designed solely for
industrial or professional use. As such,
only experienced or fully-trained peo-
ple should use the equipment. The user
and/or owner is responsible for ensuring
inexperienced personnel does not have
access to the equipment.

A workman must look after his tools
carefully ! Remember that any tool or
equipment can become a hazard if it is
not looked after properly. Equipment
in a state of discrepai or neglect can be
dangerous. If it does not operate prop-
erly or overheats, the electricity supply
should be removed immediately and the
unit should be returned to the supplier
for repair.

Read this manual carefully before using
your Welder. You can then do a better and
safer job. By reading this manual you will
learn more about the possibilities, limita-
tions and potential dangers of welding.
Retain this manual for the entire life of
the equipment. It should be kept within
the operator’s reach at all times.

All equipment connected to electric pow-
er supplies can be dangerous if the man-
ufacturers instructions are not read and
observed. Read, understand and observe
these safety instructions to reduce the
risk of death orinjury from electric shock.
Ensure that even bystanders are aware of,
and understand, the dangers that exist in
the welding area.

The safety information contained in this
manual is a guide to ensure you are not

> PP pP> ok

>[>

subjected to unnecessary risks. Howev-
er, the operator must be competent and
careful at all times.

The constructor declines all responsibility
for injury or damage caused by inexperi-
enced, improper or neglectful use of its
equipment.

Fires and explosions can seriously injure
or cause damage! Read, understand and
observe all safety warnings to reduce the
risk of death or injury from fire or explo-
sion. Pay particular attention to the fact
that even bystanders should be aware of,
and understand, the dangers existing in
the welding area. Remember that weld-
ing, by nature, produces sparks, hot spat-
ter, molten metal drops, hot slag and hot
metal parts that can cause fires, can burn
skin and damage eyes.

Arc rays can damage your eyes and burn
your skin ! Read, understand and observe
all safety warnings to avoid damage from
arc rays. Pay particular attention to the
fact that even bystanders should be aware
of,and understand, the dangers existing in
the welding area. Wear a protective mask
and make sure bystanders do the same.

Fumes, toxic gases and vapors can be
harmful! Read, understand and observe
all safety warnings to avoid harm from
toxic welding gases. Pay particular at-
tention to the fact that even bystanders
should be aware of, and understand, the
dangers.

Carelessness while using or maintaining
the compressed gas cylinders or regula-
tors can injure or kill the operator and/
or bystanders! Read, understand and ob-
serve all safety warnings to avoid the dan-
gers of compressed gas. Pay particular at-
tention to the fact that even bystanders
should be aware of, and understand, the
dangers.

HIGH VOLTAGE

The unit carries potentially lethal voltage.
The high voltage areas of the equipment
have been segregated and can be reached
only by using tools that are not provided
with the Welder. All maintenance or re-
pair operations requiring access to such
areas may only be performed by construc
tor-trained technicians.

FOREIGN OBJECTS

Never block the air vents with foreign ob-
jects and avoid any contact with liquids.
Clean using just a dry cloth. These safety
precautions apply even when the unit is
switched off.
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WEIGHT LOADS
The upper part of the Welder was not de-
signed to withstand heavy loads. Never
stand on the unit.

CABLE GAUGES

Check that all cables are appropriately
gauged for the input power required by
your specific Welder. This precaution ap-
plies also to extension cables, if used. All
extension cables must be straight. Coiled
cables can overheat, becoming dangerous.
Twisted or coiled cables can also cause
Welder malfunction.

OVERLOAD PROTECTION

Check that the power source supplying
the Welder carries the correct voltage
and is safely-protected. The power switch
must open all the power supply circuits.
(If a single-phase connection is used,
both the live and the neutral poles must
be open. If a three-wire connection is
used, all three poles must be open. Four-
wire circuits require all poles and neutral
open). Time-delayed fuses or K-standard
circuit breakers should be used.

EARTHING

If the Welder was not already supplied
with a plug, connect the earth wire first.
When removing the plug, disconnect the
earth wire last.

PLUG AND POWER SUPPLY

If the Welder already has a plug attached,
check that it is appropriate for the
wall-socket you intend using. Never tam-
per with the power cable.

CABLE COLORS
The green-yellow wire is for earthing.
(Don't use it for anything else !).

RELOCATION

Some Welders are extremely heavy there-
fore care should be taken when relocat-
ing the unit. Check the floor or platform
weight load limitations before relocating
the unit if the Welder is to be used, even
only temporarily, in a non-industrial envi-
ronment.

Never store or move the Welder in an in-
clined position or on its side.

INSTALLATION ENVIRONMENT

The equipment is not suitable for use in
washrooms, shower cubicles, pool ar-
eas or similar environments. If you are
obliged to use the unitin such areas, turn
off all water supplies and check the area
has been evacuated.

N

>> &
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The Welder was not designed for instal-
lation or use in areas where it could be
subject to blows or vibration, such as road
vehicles, railway carriages, cable-cars,
aircraft, ships or boats or similar environ-
ments (including cranes, conveyor-carri-
ers or any other mobile equipment prone
to vibration).

The Welder should never be used or
stored in the rain orin snow.

Never use the Welder in an explosive, cor-
rosive, abrasive or saline environment.

EXTINGUISHER
Always place an approved fire extin-
guisher in the immediate vicinity of the
work area. Fire extinguishers should be
checked regularly.

LOCATION

Place the Welder well away from heat
sources. Place the Welder in a well-ven-
tilated environment. Place the Welder in
a safe, protected area. It must not be in-
stalled outdoors. Do not install the Weld-
er in dusty environments. Dust can get
into the inner parts of the unit and inhibit
cooling. The Welder must be positioned
on a flat, stable surface that extends fur-
ther than the units own dimensions in all
directions. In case of use on a oblique sur-
face is recommended an adequate fixing
in order to avoid the machine slides.

CLEAN LOCATIONS

The installation area must be kept clean
and dry to be sure the Welder fans do not
draw in small objects or liquids. Not only
could the equipment malfunction but a
serious risk of fire outbreak could be cre-
ated.

REPAIRS

Never attempt to repair the Welder your-
self. Always refer to the manufacturer or
an authorized repairer. All warranty pro-
visions will immediately become null and
void if any repair, or attempt to repair,
not specifically authorized in writing or
handled by the constructor is carried out.
Furthermore, the constructor will accept
no responsibility for any malfunction or
damage resulting as a consequence of
such unauthorized action.

TECHNICAL ASSISTANCE

The Welder must be taken to an autho-
rized Technical Assistance Centre if the
equipment has been damaged in any way
or if any one of the following events oc
curs: liquid infiltration; damage caused
by falling objects; exposure to rain or
humidity (exceeding the specified limits);
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malfunction; performance failure or if the
equipment has been dropped.

SPARE PARTS

Use only manufacturer-recommended
spare parts. Other spare parts could
cause equipment malfunction. The use
of non-original spare parts will also re-
sult in the warranty provisions becoming
null and void, releasing the manufacturer
from any responsibility for malfunction
or damage resulting as a consequence of
such action.

WELDING OPERATION SAFETY IN-
STRUCTIONS
CAUTION! Welding processes can be
dangerous for the opera-tor and bystand-
ersifthe safety warnings and instructions
are not heeded.

PERSONAL PROTECTION
Together with the previous instructions, the
following precautions should be strictly ob-
served.
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PROTECTION MASK

Wear a protective non-flammable weld-
ing mask to protect your neck, your face
and the sides of your head. Keep the front
lens clean and replace it if it is broken or
cracked. Place a transparent protection
glass between the mask and the welding
area.

CLOTHING
Wear close-fitting, closed, non-flamma-
ble, pocketless clothing.

VENTILATION

Weld in a well-ventilated environment
that does not have direct access to other
work areas.

EYE PROTECTION
Never look at the arc without appropriate
eye protection.

FUMES AND GASES

Clean away paint, rust or any other dirt
from the item to be cut to avoid the cre-
ation of dangerous fumes.

Never cut on metals containing zinc, mer-
cury, chromium, graphite, heavy metals,
cadmium or beryllium unless the opera-
tor and the bystanders use appropriate
air-supplied respirators.

HIGH VOLTAGE PROTECTION
Together with the previous instructions, the
following precautions should be strictly ob-
served.
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CONFINED SPACES

When welding in small environments,
leave the power source outside the area
where welding will take place and attach
the grounding clamp to the part to be
welded.

HUMIDITY
Never weld in wet or humid environments.

DAMAGED CABLES
Never use damaged cables. (This applies to
both the power and the welding cables.)

Never remove the unit side panels. If the
side panels can be opened, always checked
they are closed tightly before starting any
work.

FIRE PREVENTION
Together with the previous instructions, the
following precautions should be strictly ob-
served. Welding operations require high tem-
peratures therefore the risk of fire is great.
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WORK-AREA FLOORING
The work-area flooring MUST be fireproof.

WORK-AREA SURFACES
Work benches or tables used during weld-
ing MUST have fireproof surfaces.

WALL AND FLOOR PROTECTION

The walls and flooring surrounding the
cut environment must be shielded using
non-flammable materials. This not only
reduces the risk of fire but also avoids
damage to the walls and floors during cut
processes.

EXTINGUISHER

Place an approved and appropriately-sized
fire extinguisher in the work environment.
Check its working order regularly (carry
out scheduled inspections) and ensure
that all parties involved know how to use
one.

CLEAN ENVIRONMENT
Remove all flammable materials away
from the work environment.

SERIOUS DANGER!

NEVER cut in confined spaces (e.g. in a
container vehicle, a cistern or a storeroom
etc.) where toxic, inflammable or explo-
sive materials are, or have been, located
or stored. Cisterns, in particular, may still
contain toxic, flammable or explosive gas-
es and vapors years after they have been
emptied.

NEVER cut a cistern that contains (or has
stored) toxic, inflammable or explosive
materials. They could still contain toxic,
flammable or explosive gases and vapors



years after they have been emptied. If you
are obliged to weld a cistern, ALWAYS pas-
sivate it by filling it with sand or a similar
inert substance before starting any work.

NEVER use the Welder to melt frozen wa-
ter pipes.

VENTILATION
Together with the previous instructions, the
following precautions should be strictly ob-
served.
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WELDING ENVIRONMENT VENTILA-
TION

Ventilate the cut environment carefully.
Maintain sufficient airflow to avoid toxic or
explosive gas accumulation. Cut processes
on certain kinds or combinations of metals
can generate toxic fumes. In the event of
this happening, use air-supply respirators.
BEFORE cut, read and understand the
welding alloy safety provisions.

ELECTRIC SHOCK
Together with the previous instructions, the
following precautions should be strictly ob-
served to reduce the risk of electric shock.
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ELECTRIC SHOCK INJURY

DO NOT touch a person suffering from
electric shock if he/she is still in contact
with the cables. Switch the mains power
source off immediately THEN provide as-
sistance.

CABLE CONTACT

Do not tamper with power cables if the
mains power is still switched on. Do not
touch the welding circuitry. Welding cir-
cuitry is usually low voltage, however, as a
precaution, do not touch the welder elec-
trodes.

CABLE AND PLUG PRECAUTIONS
Check the power supply cable, plug and
wall-socket regularly. This is particularly
important if the equipment is relocated
often.

REPAIRS

Never attempt to repair the Welder your-
self. The result would not only cause war-
ranty cancellation but also high danger
risks.

MAINTENANCE PRECAUTIONS

Always check that the electric power
supply has been disconnected before
performing any of the maintenance op-
erations listed in this manual ( e.g. before
replacing any of the following: worn elec-
trodes, welding wires, the wire feeder etc.)

Never point the welding gun or the elec-
trode towards yourself or others.

ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY
Check no power supply cables, telephone ca-
bles or other electrical items (e.g. computer
cables, control lines etc.) are in the vicinity of
the cut.
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Check there are no telephones, televi-
sions, computers or other transmission
devices close to the Welder.

Make sure that people with pace-makers
are not in the immediate vicinity of the
Welder.

Do not use the Welder in hospitals or
medical environments (including veteri-
narisurgeries). Make especially sure there
is no electrical medical equipment being
used close to where welding is being
done.

Should the Welder interfere with other
apparatus, take the following precaution-
ary measures:

Check the Welder’s side panels are se-
curely fastened.

Shorten the power supply cables.

Place EMC filters between the Welder and
the power source.

EMC compatibility: CISPR 11, Group 2,
Class A.

This Class A equipment is not intended
for use in residential locations where
the electrical power is provided by the
public low-voltage supply system. There
may be potential difficulties in ensuring
electro-magnetic compatibility in those
locations, due to conducted as well as ra-
diated disturbances.

This equipment does not comply with IEC
61000-3-12. If it is connected to a public
low voltage system, it is the responsibility
of the installer or user of the equipment to
ensure, by consultation with the distribu-
tion network operator if necessary, that
the equipment may be connected.

This equipment is suitable for using in in-
dustrial environment switch mains power
protected by residual current operated cir-
cuit-breaker (time delay), Type B and trip-
ping current of >200 mA.

INVERTER ADVANTAGES

= Inverter designed using the latest
i.g.b.t. (ultra fast) technology
= 55 khz operating frequency

= “Digit driver” control
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= 35%-100% operating range

= Arc force automaticincrease of welding
current to stabilize welding on stick out
changing

= Antisticking realize automatic shut-
down after about 3 seconds in case of
short circuit between electrode and
welding piece to avoid pasting

= Hot start automatic increase of current
at the beginning of welding.

SELECTABLE WELDING METHODS

MMA WELDING

Electric MMA (Metal Manual Arc) and
SMAW (Shielded Metal Arc Welding) are
both manual procedures exploiting the
heat generated by an electricarc thatis pro-
duced when covered welding electrodes
make contact with the workpiece.

Itis avery common procedure, mainly due
to its versatility. In fact, workpieces can
be welded together anywhere at all: in
a workshop, in the open, or even in con-
fined spaces and unreachable areas. Fu-
thermore a wide variety of electrodes are
available to satisfy all needs.

MMA welding with ACor DC current uses so
called “drooping” generators. DC current is
usually preferred due to the quality of the
end result and the wide range of electrodes
that can be used.

The important parameters of MMA
welding are the weld current and the dy-
namics. The weld current identifies the
diameter and the type of electrode that
can be used. The dynamics demonstrate
the response speed of the welding unitin
varying arc conditions.

CONNECTION TO POWER SUPPLY

Before plugging the unit in, check the
power supply voltage, phase and frequen-
cy. The permissible voltage is shown on
the unit nameplate.

Ensure the welder is earthed.

Also check that the plug provided with
the unit is compatible with the local pow-
er grid socket.

Make sure that the power supply is suffi-
cient to operate the welder.

The power cable supplied with the weld-
er should not be extended but, if that
becomes necessary, either an identical
or greater cross-section cable should be
used according to the final cable length.

All models require a three-wire cable
(positive, negative and earth).

OUTPUT CONNECTIONS

The welding cables are connected using
fast connector plugs.

Consult the following chapters of this
manual for information regarding the
connections re-quired for MMA.

OPERATING CONTROLS AND OPTIONS

DESCRIPTION

The DWM 160PLUS series is a DC invert-
er MMA welder. This unit uses 1~Phase
220V~240V, 50HZ/60 HZ AC power. A 30
amp time delay fuse or circuit breaker is
recommended. The DWM 140 160series is
ideal for Do-It-Yourself projects or for light
maintenance. Stick weld carbon steel, stain-

less steel.
UNPACKING

= Remove cartons, bags or Styrofoam
containing the welder and accessories.

= After unpacking unit, inspect carefully
for any damage that may have occurred
during transit. Check for loose, missing,
or damaged parts. Shipping damage
claim must be filed with carrier.

TECHNICAL DATA
Article number 45 485
Model DM o0
Type Electrode
\Y 230

Rated voltage

Hz 50/60
Max rated input current A 31
Rated input capacitance KVA 71
No-load voltage Y 66
Rated working voltage Y 26.4
MMA welding current A 20~160
Rated duty cycle % 25
Welding current (10min) A 25%@160
10min/100% A 100
Efficiency n 85%
Power factor Cos@ 0.7
Insulation class F
Enclosure protection P 21S
Cooling type Air
Weight kg 4.3
Dimension L*W*H cm 37x11x26
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POWER INDICATOR - When the machine
is turned on, the power indicator will be
on.

ALARM INDICATOR - When the ther-
mal indicator is on, it shows the machine
is overloaded and the internal temper-
ature is too high. Weld output will turn
off automatically but the fan will still be
working. When the internal temperature
is decreased, the overload light will turn
off and the machine will be ready to weld.

. WELDING CURRENT - Welding Current

is on the front panel of machine. It is an
infinite current output adjustment.
WELDING CABLE - The welding cables
are attached to electrode to complete
the circuit, allowing the flow of current
needed to weld.

GROUNDING CABLE - The ground cable/
clamp is attached to the work piece to
complete the circuit, allowing the flow of
current needed to weld.

POWER SWITCH - In the “OFF” position
no power is being supplied. In the "ON”
position power is supplied to the main
transformer and control circuit.

POWER CORD - The power cord connects
the welder to the 230 volt power supply.
16 amp receptacle to supply power to the
welder.

INSTALLATION

POWER REQUIREMENT

AC single phase 230V, 50/60HZ fused
with a 30amp time delayed fuse or circuit
breakeris required.

Warning!

= The equipment class of DWM 140
160series DC Inverter Arc Welder is
class A. The class A equipment is not
intended for use in residential locations
where the electrical power is provided
by the public low-voltage supply sys-
tem.
DWM 140 160series DC Inverter Arc
Welder adopt the drooping character-
istic.
DWM 140 160series DC Inverter Arc
Welder is intended for use in the inde-
pendent power systemm
High voltage danger from power
source! Consult a qualified electrician
for proper installation of receptacle.
This welder must be grounded while in
use to protect the operator from elec-
trical shock.
Do not remove grounding prong or al-
terthe pluginany way. Do not use any
adapters between the welder’s power
cord and the power source recepta-
cle. Make sure the POWER switch is
OFF when connecting your welder’s

power cord to a properly grounded
220V~240V Vac, 50HZ/60 HZ, single
phase, 30 amp power source.

EXTENSION CORD

During normal use an extension cord is
not necessary. It is strongly recommend-
ed that an extension cord should not be
used because of the voltage drop they
produce. This drop in voltage can affect
the performance of the welder. If you
need to use an extension cord it must be a
#12 gauge cord at the smallest.

Do not use an extension cord over 7,5m
in length.

MMA WELDING INSTRUCTIONS

First and foremost decide which is the
correct polarity for the chosen electrode.
(Consult the instructions on the electrode
packaging).

Then connect the welding cables to the
output terminals as appropriate (Figs.1,
4and 5).

Figure 3 shows the connections for weld-
ing operations using positive polarity DC
current.

Connect the electrode cable to the "+”
terminal and the earth clamp cable to the
“-“terminal.

Lining up the peg and the groove, insert
the plug and screw it in well clockwise.

Do not over-tighten. Invert the connec-
tions so that the electrode is connected
to the “-“ terminal and the clamp cable is
connected to the “+" terminal when weld-
ing using negative polarity DC current.

Set the welding current according to the
diameter of the electrode and the thick-
ness of the workpiece.

While welding the following Features come into

ARC FORCE

Optimizes the drop transfer from the
electrode to piece and prevents the arc
turning off when the electrode is in con-
tact with the piece.

ANTISTICKING DEVICE

A device that switches off the output
current if the operator makes a mistake
and the electrode gets stuck to the work-
piece. The electrode can be removed
from its clamp without igniting flames
that could damage it.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Information on the disposal of electric and
electronic equipment in compliance with



directive 2002/96 CE (RAEE).

Warning: do not use the normal house
trash bin to dispose of this product.

Used electric and electronic equipment
must be handled separately and in compli-
ance with the regulations relating to the
treatment, recovery and recycling of the
said products.

In accordance with the regulations applied
in the member States, private users resi-
dent in the EU can take used electric and
electronic equipment free of charge to
designated collection centers.

If you experience difficulties in locating
an authorized disposal center, consult
the dealer from whom you purchased the
product.

The national regulations provide sanctions
against whoever unlawfully disposes of or
abandons waste of electric or electronic
equipment.

WARRANTY

This product is warranted in accordance
with the legal/country specific regula-
tions, effective from the date of purchase
by the first user. Damage attributable to
normal wear and tear, overload or improp-
er handling will be excluded from the guar-
antee. In case of a claim, please send the
machine, completely assembled, to your
dealer or the service Centre for electric
power tools.

SUR LA SECURITE D"EMPLOI DE
L'APPAREIL

QO bPbPbPb > 9
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AVANT D'UTILISER CET APPAREIL LA
LECTURE DE CETTE NOTICE D'UTILISA-
TION EST RECOMMANDEE!

DANS LE CAS D'OMISSION DE LECTURE
ON PEUT AVOIR CAS DE MAUVAIS
FONCTIONNEMENT ET/OU DANGERS
POUR L'UTILISATEUR!

LAPPAREIL PEUT ETRE UTILISE PAR
GENS QUI CONNAISSENT PARFAITE-
MENT LES REGLES DE SECURITE!

Cette notice est partie intégrante de l'ap-
pareil et doit 'accompagner pendant tous
les déplacements ou revente.

L'utilisateur est responsable de le mainte-
nir intact et en bon état. Le constructeur
ale droit de faire changements a tout mo-
ment ou sans avis.

Cet appareil a été concu pour un usage ex-
clusivement industriel et professionnel. Il ne
doit donc étre utilisé que par du personnel
spécialisé ou qualifié. Il incombe a l'utilisa-
teur et/ou au propriétaire de faire en sorte
que le personnel non technique ne puisse
accéder alappareil.

L'utilisateur doit prendre soin de son outil
de travail! Nous vous rappelons expressé-
ment que tout outil ou appareil en mau-
vais état peut devenir dangereux. Méme
les appareils et les accessoires détériorés
ou en panne peuvent étre dangereux: en
cas de fonctionnement anormal ou de
surchauffe, débrancher immédiatement
l'ensemble de l'appareil du réseau élec-
trigue et le remettre au fournisseur pour
effectuer la réparation appropriée.

Lire le présent manuel avant d'utiliser l'ap-
pareil de soudage, car il vous aidera a ef-
fectuer un bon travail dans des meilleures
conditions de sécurité. La lecture du manuel
permet de con-naitre a fond les possibilités,
les limitations et les dangers potentiels liés
aux opérations de soudage. Conserver le
présent manuel pendant toute la durée de
vie de l'appareil et le ranger dans un endroit
facilement accessible par le personnel char-
gé de l'utilisation de la machine.

Tous les appareils branchés au réseau
électrique peuvent étre dangereux si les
instructions relatives a la sécurité d'em-
ploi de lappareil sont ignorées ou non
respectées. Par conséquent, pour réduire
le risque de mort ou de blessures graves
dls aux secousses électriques, il faut lire,
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comprendre et respecter les avertisse-
ments concernant la sécurité. Préter la
plus grande attention au fait que toute
personne éventuellement présente pen-
dant des opérations de soudage doit étre
opportunément informée sur les dangers
inhérents aux travaux en cours.

Le constructeur décline toute responsabi-
lité en cas de dommages aux biens ou aux
personnes dérivant de l'utilisation mala-
droite, inappropriée ou inadaptée de ses
produits.

Les informations en matiére de sécurité
reportées ci-aprés doivent étre considé-
rées comme un guide pour votre sécurité
personnelle; toutefois, elles ne pourront
jamais se substituer entiérement a la com-
pétence et au comportement correct de
l'utilisateur.

Le feu et les explosions peu-vent provo-
quer de sérieux dommages aux biens et
aux personnes ! Pour réduire le risque
de mort ou de graves dommages dis
au feu ou a toute explosion, il faut lire,
comprendre et respecter les avertisse-
ments concernant la sécurité. Préter la
plus grande attention au fait que toute
personne éventuellement présente pen-
dant des opérations de soudage doit étre
opportunément informée sur les dangers
inhérents aux travaux en cours. Toujours
se rappeler que de par leur nature, les opé-
rations de soudage produisent des étin-
celles, des projections de matériel bralant,
des gouttes de métal fondu, des scories et
des éclats incandescents susceptibles de
provoquer un incendie, briler la peau et
causer de graves blessures aux yeux

Les rayons émis par larc électrique
peuvent causer de graves blessures aux
yeux ou de graves brllures a la peau !
Pour réduire le risque de blessures di
aux rayons émis par larc, il faut lire, com-
prendre et respecter les avertissements
concernano la sécurité. Préter la plus
grande attention au fait que toute per-
sonne éventuellement présente pendant
des opérations de soudage doit étre op-
portunément informée sur les dangers
inhérents aux travaux en cours. Il faut
porter et faire porter un masque de pro-
tection aux personnes présentes.

Les fumées, les gaz et les vapeurs peuvent
entrainer des dommages! Pour réduire le
risque de dommages di aux fumées de
soudage, il faut lire, comprendre et respec
ter les avertissements concernant la sécu-
rité. Préter la plus grande attention au fait
que toute personne éventuellement pré-
sente pendant des opérations de soudage
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doit étre opportunément informée sur les
dangers inhérents aux travaux en cours.

Toute éventuelle négligence pendant l'uti-
lisation ou la maintenance de bouteilles ou
de soupapes de gaz comprimé peut entrai-
nerdes blessures ou la mort de l'utilisateur
ou des personnes présentes ! Pour réduire
le risque de dommages d( aux gaz compri-
més, il faut lire, comprendre et respecter
les avertissements con-cernant la sécurité.
Préter la plus grande attention au fait que
toute personne éventuellement pré-sente
pendant des opérations de soudage doit
étre opportunément informée sur les dan-
gersinhérents aux travaux en cours.

TENSIONS DANGEREUSES

L'appareil renferme des piéces dont la ten-
sion est potentiellement mortelle. Toutes
les tensions dangereuses placées a lin-
térieur de lappareil sont confinées dans
des zones particuliéres et accessibles uni-
quement en utilisant des outils non four-
nis en dotation a la soudeuse. Toutes les
opérations de maintenance ou de répara-
tion nécessitant l'acces auxdites pieces de
appareil ne doivent étre effectuées que
par du personnel technigue expressément
instruit par le constructeur.

INTRODUCTION D'OBJETS
N'introduire aucun objet dans les fissures
d'aération et éviter le contact avec des
substances liquides ; nettoyer en utilisant
uniguement un chiffon sec. Ces mesures
doivent étre observées méme lorsque
lappareil est éteint.

PORTEE

La partie supérieure des soudeuses n'est
pas concue pour supporter des poids
consistants. Ne jamais monter sur lappareil.

SECTION DES CABLES

Controler que les cables de linstallation
aient une section appropriée au courant
d'entrée de la soudeuse. Controler égale-
ment les éventuelles rallonges. Nous vous
recommandons de toujours dérouler entie-
rement le cable de rallonge: un cable enrou-
|é peut surchauffer et devenir dangereux, en
outre un cable enroulé en couronne ou sur
sa propre bobine, peut entrainer de graves
dysfonctionnements a la soudeuse.

INTERRUPTEUR DE PROTECTION

Contréler que linstallation qui alimente
la soudeuse soit équipée de dispositifs de
sectionnement et de protection appro-
priés. Linterrupteur doit ouvrir tous les
cables d'alimentation (En cas de ligne mo-
nophasée: Phase et neutre; en cas de ligne
triphasée: toutes les trois phases; en cas
de ligne a quatre cables: toutes les phases

www.ffgroup-tools.com
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et le conducteur de neutre). Nous vous
conseillons d'utiliser des fusibles lents ou
des interrupteurs magnétothermiques de
courbe K.

CONNEXION DE TERRE

Si la soudeuse ne dispose pas de fiche
d'alimentation, connecter toujours
d’abord le cable de mise a la terre. En cas
de débranchement de l'appareil, le cable
de mise 3 laterre devra étre débranchéen
dernier.

FICHE ET PRISE DE BRANCHEMENT
Si la soudeuse dispose de fiche de bran-
chement au secteur, controler toujours
attentivement qu’elle soit conforme au
type de prise montée au mur. Ne jamais
modifier le cable de branchement.

COULEURS DES CABLES

Le cable de branchement jaune/vert sert
au branchement a la terre de protection
(ne pas l'utiliser a d'autres fins !).

MANUTENTION

Certaines typologies de soudeuses sont
des équipements lourds ; préter atten-
tion aux opérations de manutention. Si
la soudeuse est utilisée, méme momen-
tanément, dans des lieux résidentiels,
toujours contréler préalablement la ca-
pacité de portée des sols et planchers
“surélevés”.

Ne pas stocker ni transporter la soudeuse
de maniére inclinée ou posée de coté.

LIEU D'UTILISATION

'appareil n'est pas adapté a l'utilisation dans
des locaux tels que salles de bains, douches,
piscines ou zones similaires. S'il s'avérait né-
cessaire de travailler en de tels lieux, contro-
ler préalablement le bon serrage de tous les
robinets d'arrivée d’'eau et controler que per-
sonne ne soit présent ou n'utilise les locaux.
La soudeuse n'est pas prévue pour étre
installée ou utilisée dans des lieux sou-
mis a chocs ou a vibrations ; par exemple:
moyens de transport sur route, sur rails,
surcable, transport aérien ou maritime ou
analogue (grues, ponts roulants, piéces
de machines-outils sujettes 3 mouvement
ou vibration).

Ne pas stocker ni utiliser la soudeuse dans
des lieux soumis aux intempéries (pluie,
neige, etc).

Ne pas utiliser la soudeuse dans des lieux
3 atmosphere explosible, corrosive, abra-
sive ou saline.

EXTINCTEUR

Placer toujours un extincteur de type ho-
mologué a proximité du lieu de travail.
Effectuer toujours les controles pério-
diques sur 'extincteur.

> PP PP

> PP

MISE EN PLACE

Placer la soudeuse loin de toute source de
chaleur. Placer la soudeuse dans des locaux
ayant une aération suffisante. Placer la sou-
deuse dans des locaux bien abrités: ne pas
linstaller en plein air. Ne pas placer la sou-
deuse dans des locaux trés poussiéreux: la
poussiére peut pénétrer a l'intérieur de l'ap-
pareil en en empéchant le bon refroidisse-
ment. La soudeuse doit étre placée sur une
surface plane et stable plus large que la base
du produit.

NETTOYAGE DU LIEU D'UTILISATION
Le lieud'utilisation de lasoudeuse doit étre
maintenu propre et sec pour éviter que
d'éventuels objets ou liguides ne puissent
étre aspirés a lintérieur de l'appareil. En
effet, ceci pourrait entrainer, outre le dys-
fonctionnement de lappareil, un danger
concret d'incendie. En cas d'utilisation sur
une surface oblique on recommande une
fixation appropriée afin d'éviter le glisse-
ment du poste.

REPARATION

Ne jamais tenter de réparer personnel le-
ment le produit, mais s'adresser toujours
au fabricant ou a un centre d'assistance
agréé. Toute tentative de réparation non
préalablement autorisée par écrit et non
gérée directement par le constructeur
outre a étre objectivement dangereuse,
entraine la déchéance immédiate de la
garantie et l'exclusion de toute respon-
sabilité relative a tout éventuel dysfonc
tionnement et autres conséquences.

ASSISTANCE

La soudeuse doit étre remise au centre
d'assistance si l'appareil a été endomma-
gé, comme par exemple en cas de péné-
tration de liquide, chute d'objets sur ou
a lintérieur de l'appareil, en cas d'expo-
sition a la pluie ou a 'humidité (hors des
valeurs spécifiées), en cas de fonctionne-
ment anormal, en cas de changements
évidents des prestations ou suite a toute
éventuelle chute.

ACCESSOIRES

Utiliser uniquement les accessoires prévus
par le fabricant. Lutilisation d'accessoires
de type différent peut entrainer de graves
dysfonctionnements & lappareil. Lutilisa-
tion d’accessoires non originaux fait immé-
diatement déchoir la garantie et entraine
la déchéance immédiate de la garantie et
'exclusion de toute responsabilité relative a
tout éventuel dysfonctionnement et autres
conséquences.

AVERTISSEMENTS SUR LA SECURITE
DU PROCESSUS DE SOUDAGE
ATTENTION! En cas du non-respect des



instructions en matiére de sécurité et d'em-
ploi, le processus de soudage peut étre
dangereux non seulement pour l'opérateur,
mais aussi pour les personnes placées a
proximité du lieu de soudage.

PROTECTION DU PERSONNEL
Outre les avertissements généraux reportés
plus haut, il faut également observer scru-
puleusement les mesures de précaution sui-
vantes.
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MASQUE DE PROTECTION

Porter un masque de protection pour sou-
deur noninflammable pour se protéger le
cou, le visage et les cotés de la téte. Main-
tenir bien propre le verre de protection et
le remplacer en cas de bris ou de félure.
Placer un verre de protection transparent
entre 'écran du masque et la zone de sou-
dage.

HABILLEMENT

Porter un habillement de protection non
excessivement large, fermé, ininflam-
mable et sans poches.

VENTILATION DU LOCAL
Souder dans un local bien ventilé sans ac-
cesdirect a d’autres lieux de travail.

DANGER POUR LES YEUX

Ne JAMAIS regarder 'arc de soudage sans
porter les équipements de protection ap-
propriés.

FUMEES ET GAZ

Nettoyer soigneusement la partie a sou-
deren retirant toute trace de peinture, de
rouille ou autre impureté, ceci pour éviter
le dégagement de funée dangereuses de
teneurincertaine.

Ne JAMAIS souder des métaux contenant
du zinc, du mer-cure, du chrome, du gra-
phite, des métaux lourds, du cadmium ou
du béryllium sans que l'opérateur et les
personnes présentes soient diment équi-
pés de respirateurs appropriés pendant le
soudage.

PROTECTION CONTRE LES SECOUSSES
ELECTRIQUES
Outre les avertissements généraux reportés
plus haut, il faut également observer scru-
puleusement les mesures de précaution sui-
vantes.
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ESPACES RESTREINTS

En cas de travail dans des espaces res
treints, il faut laisser la source d'énergie
hors de lazone ou le soudage est effectué
et fixer le cable de mise 3 la terre 3 la piece
3 travailler.
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ZONES HUMIDES

Ne jamais effectuer aucune opération de
soudage dans des lieux humides ou mouil-
lés.

CABLES ENDOMMAGES

Ne jamais utiliser de cables endommagés
(cette pré-caution doit étre respectée
soit pour les cables du secteur que pour
ceux de soudage)

Ne jamais retirer les panneaux de la sou-
deuse. Si la soudeuse est équipée de
panneaux ouvrants, avant toute utilisa-
tion toujours contréler gu'ils soient bien
refermés.

PREVENTION DE L'INCENDIE
Outre les avertissements généraux reportés
plus haut, il Faut également respecter scru-
puleusement les mesures de précaution sui-
vantes. Le processus de soudage nécessite
d'atteindre de hautes températures; il existe
doncun risque concret d’incendie.
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SOL DU LIEU DE TRAVAIL
Le sol du lieu de travail doit étre réalisé en
matériau ininflammable.

PLAN DU LIEU DE TRAVAIL

Le plan du banc de travail sur lequel sont
effectuées les soudures doit étre réalisé
en matériau ininflammable.

PROTECTION DES MURS ET DES SOLS
Les murs et les sols de la zone de soudage
doivent étre protégés par des écrans réa-
lisés en matériau ininflammable; ceci non
seulement pour réduire le risque d'incen-
die, mais aussi pour fournir une protec
tion adéquate afin d'éviter que les murs
et/ou le sol ne puissent s'endommager
pendant les opérations de soudage.

EXTINCTEUR

Placer un extincteur homologué de type
et de dimension appropriés dans la zone
de travail. En contréler 'état périodique-
ment (effectuer la maintenance program-
mée) et veiller 3 ce que le personnel soit
opportunément informé sur son utilisa-
tion.

NETTOYAGE DE LA ZONE DE TRAVAIL
Nettoyer soigneusement la zone de tra-
vail en retirant tout éventuel matériau
combustible.

DANGER TRES GRAVE !

Il est absolument INTERDIT d'effectuer
des opérations de soudage dans des es-
paces restreints (par exemple, un contai-
ner, une citerne, un débarras.) ayant
contenu ou contenant des matiéres ou
des liguides toxiques, inflammables ou



explosibles. Préter la plus grande atten-
tion au fait que lintérieur des citernes,
en particulier, peut conserver des gaz et
des vapeurs toxiques, inflammables ou
explosibles méme des années apres leur
vidange.

Il est absolument INTERDIT d'effectuer
des opérations de soudage sur un ré-
servoir ayant contenu ou contenant des
matiéres ou des liquides toxiques, in-
flammables ou explosibles. Préter la plus
grande attention au fait que lintérieur
des réservoirs peut conserver des va-
peurs inflammables et explosibles méme
des années aprés leur vidange. S'il s'avé-
rait nécessaire d'effectuer des soudures
sur un réservoir, il faut TOUJOURS le pas-
siver en le remplissant de sable ou d'un
matérielinerte équivalent.

Attention, ne jamais utiliser les appa-
reils de soudage pour faire dégeler des
conduites d’eau.

VENTILATION

Outre les avertissements généraux reportés
plus haut, il faut également observer scru-
puleusement les mesures de précaution sui-
vantes.
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VENTILATION DU LOCAL OU EST EF-
FECTUE LE SOUDAGE

Ventiler adéquatement le local oU est ef-
fectué le soudage. Main-tenir un flux d'air
suffisant pour éviter l'accumulation de
gaz toxiques ou explosibles. L'opération
de soudage effectuée sur certains types
ou combinaisons de matériaux peut gé-
nérer des fumées toxiques. Dans ce cas,
utiliser des appareils de respiration ap-
propriés. Avant de commencer a souder,
lire et comprendre les prescriptions de
sécurité relatives aux alliages de soudage.

SOUDAGE SOUS PROTECTION DE GAZ

En cas de processus de soudage utilisant des
gaz de protection, outre les avertissements
généraux reportés plus haut, il Faut égale-
ment observer scrupuleusement les mesures
de précaution suivantes.
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TYPES DE GAZ A UTILISER

Ces soudeuses ne doivent étre utilisées
qu'avec des gaz inertes (non inflam-
mables) pour la protection de l'arc de sou-
dage. Bien entendu, il est extrémement
important de choisir le type de gaz appro-
prié pour la soudure a effectuer.
BOUTEILLES DEPOURVUES DE MAR-
QUAGE

Ne JAMAIS utiliser de gaz issu de bou-
teilles dépourvues d’étiquette.
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REDUCTEUR DE PRESSION

Ne JAMAIS raccorder directement la bou-
teille a la soudeuse. Utiliser toujours un
réducteur de pression.

Controler le bon fonctionnement du ré-
gulateur de pression. Lire attentivement
lesinstructions du régulateur de pression.

Ne jamais graisser les piéces du réducteur
de pression.

Chaque régulateur est congu pour étre
utilisé avec un type de gaz spécifique. S'as-
surer que le réducteur soit du type indigué
pour le gaz de protection utilisé.

BOUTEILLES ENDOMMAGEES
Ne JAMAIS utiliser de bouteilles endom-
magées ou détériorées.

MANUTENTION DES BOUTEILLES
Ne JAMAIS déplacer la bouteille en la pre-
nant par la soupape.

BOUTEILLES

Ne JAMAIS exposer les bouteilles a une
chaleur excessive, aux étincelles, au laitier
ou alaflamme.

TUYAU DU GAZ

S'assurer que le tuyau du gaz est en bon
état.

Maintenir toujours le tuyau du gaz éloigné
du point de soudage

DECHARGES ELECTRIQUES

Vérifier que prés du poste de soudage il n'y
ait pas de cables pour la transmission de don-
nées informatiques, de cables téléphoniques
et de cables de reseau bus (tels que réseaux
informatiques, etc).
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Vérifier qu'il n'y ait aucun téléphone, té-
léviseur, ordinateur ou autre appareil de
contréle a proximité de la soudeuse.

Contréler gu’aucune personne portant un
pacemacker ne soit placée a proximité de
la soudeuse.

Ne pas utiliser la soudeuse en milieu
hospitalier ou sanitaire (soit médical que
vétérinaire). Controler plus particuliére-
ment qgu'aucun appareil électromédical
ne soit en fonction a proximité de la zone
de soudage.

Si la soudeuse provoque des perturba-
tions a d'autres appareils, essayer d'en di-
minuer l'effet en prenant les mesures de
précaution suivantes:
1. Controler que tous les volets éven-
tuellement placés sur la soudeuse
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soient bien fermés.
2. Raccourcir les cables d'alimentation.
3. Interposer des filtres EMC entre la
soudeuse et la ligne d'alimentation.

Classification pour compatibilité électro-
magnétique: CISPR 11, groupe 2, classe A.
Cet appareil est un Classe A et n'est pas
adapté au fonctionnement en milieux ré-
sidentiels ou la puissance électrique est
fournie par le réseau public en basse ten-
sion. Des problémes pour garantir la com-
patibilité électromagnétique pourraient
apparaitre dans ces milieux du point de
vue des parasites tant en mode conduit
qu’en mode rayonné.

Cet appareil n'est pas conforme a la
norme CEl 61000-3-12. S'il est branché a
un ré-seau public en basse tension, l'ins-
tallateur ou 'utilisateur doivent s'assurer,
en contactant si nécessaire le gérant du
réseau, que l'appareil peuty étre branché.

Cet appareil peut étre utilisé dans des
milieux industriels avec un réseau proté-
gé par un interrupteur différentiel avec
retard d'intervention, de type B avec un
courant de seuil d'intervention >200mA.

AVANTAGES DE L'INVERTER

= Générateur a inverter concu avec la
nouvelle technologie igbt (ultra fast)

= Fréquence de fonctionnement 55 khz

= Contréle du primaire avec digit driver

= Facteur d'utilisation de 35% & 100%

= Arc force avec augmentation automa-
tique du courant de soudage en cas de
court-circuit

= Antisticking réaliser arrét automa-
tique aprés 3 secondes environ en cas
de court-circuit entre ['électrode et la
piéce a souder pour éviter le collage

= Hot start auto augmentation de haut
courant de soudage pour assurer un
trigger sécurité.

MODALITES DE SOUDAGE

SOUDAGE MMA

Le soudage a larc électrique avec élec-
trode enrobée MMA (Metal Manual Arc)
ou SMAW (Shielded Metal Arc Welding)
est une méthode de soudage manuel qui
utilise la chaleur générée par larc élec-
trique qui se crée entre une électrode en-
robée fusible et les piéces a souder.

Cette méthode est tres utilisée pour le
soudage, principalement pour sa grande
versatilité; en effet, elle permet de réali-
ser desjoints en toute position, en atelier,
en plein air, en lieux étroits ou difficiles
d'acces.
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En outre, la vaste gamme d'électrodes
disponible en commerce permet de ré-
pondre aux exigences les plus variées.
Pour le soudage MMA, on utilise des gé-
nérateurs de courant avec sortie soit en
courant alternatif qu’en en courant conti-
nu; ces derniers sont a préférer en raison
de la qualité du soudage et de la vaste
gamme de types d'électrodes pouvant
étre utilisées.

Les parameétres les plus importants d'un
poste a souder MMA sont le courant de
soudage et la dynamique: le courant de
soudage définit le diametre et le type
d'électrode de soudage; en revanche, la
dynamique est un indice de la vitesse de
réponse du poste a souder aux variations
des conditions de l'arc.

BRANCHEMENT A LALIMENTATION

Avant de brancher lappareil, controler
la tension, le nombre de phases et la fré-
quence d’alimentation.

La tension d'alimentation admissible est
indiguée sur la plaque de l'appareil.
Controler le bon raccordement a la terre
du poste a souder.

Controler également que la fiche fournie
en dotation & lappareil est compatible
avec la prise de distribution locale.
Vérifier que l'alimentation fournisse une
puissance suffisante pour le fonctionne-
ment de l'appareil.

L'appareil est doté d'un cable d'alimen-
tation spécifique qui ne devrait pas étre
muni de rallonge; si ceci s'avérait néces-
saire, utiliser une rallonge ayant une sec
tion identique a celle de 'appareil.

Pour tous les modelés, nous vous
conseillons d'utiliser un cable bipolaire.

BRANCHEMENTS EN SORTIE

Le branchement des cables de soudage
s'effectue avec un systéme de raccord
rapide de connecteurs prévus a cet effet.
Consulter les sections suivantes pour plus
d'informations sur les branchements a
effectuer pour procéder au soudage aux
modalités MMA.

COMMANDES ET OPTIONS DE FONCTION-
NEMENT

DESCRIPTION

L'DWM 160PLUS series est un poste 3
souder MMA a onduleur CC. Cet appareil
fonctionne sur du courant alternatif mono-
phasé entre 220 V et 240 V, 50HZ / 60 HZ.
Un fusible temporisé de 30 ampéres ou un
disjoncteur est recommandé. LDWM 140
160series est idéal pour le bricolage ou

.ffgroup-tools.com
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pour l'entretien |éger. Soudez l'acier au car-
bqne, l'acierinoxydable.
DEBALLAGE
= Retirer les cartons, les sacs ou le
polystyrene contenant le soudeur et les
accessoires.
= Aprés avoir déballé l'appareil, vérifiez soi-
gneusement s'il n'a pas été endommagé
pendant le transport. Vérifiez s'il y a des
pieces desserrées, manguantes ou en-
dommagées. Une réclamation pour dom-
mages a l'expédition doit étre déposée
aupreés du transporteur.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

N° d'article 45 485
N DWM 160
Modéle PLUS
Type Electrode
. . Vv 230
Tension nominale
Hz 50/60
Courant d’entrée nominal A 31
max
Capacité d'entrée KVA 71
nominale
Tension a vide \Y 66
Tension nominale de v 26.4
travail
Courant de soudage
MMA A 20~160
Cyclg d'utilisation % 75
nominal

Courant de soudage

A 25%@160

(10 min)
10 min/100 % A 100
Efficacité n 85%
Facteur de puissance Cos@ 0.7
Catégorie d'isolation F
Protection du boitier P 21S
Type de refroidissement Air
Poids kg 4.3
Dimensions L*L*H cm 37x11x26
IDENTIFICATION
1. INDICATEUR DE PUISSANCE - Lorsque la
machine est mise sous tension, l'indicateur
de puissance est allumé.
2. INDICATEUR D'ALARME - Lorsque lindi-

cateur thermique est allumé, il indique que
la machine est surchargée et que la tempé-
rature interne est trop élevée. La sortie de
soudure s'éteint automatiguement mais le
ventilateur fonctionne toujours. Lorsque la
température interne est réduite, le voyant
de surcharge s'éteint et la machine est
préte a souder.

3. COURANT DE SOUDAGE - Le courant de
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soudage se trouve sur le panneau avant de
la machine. Il s'agit d'un réglage de la sortie
de courant a linfini.

. CABLE DE SOUDAGE - Les cdbles de sou-

dage sont fixés a l'électrode pour complé-
ter le circuit, ce qui permet la circulation du
courant nécessaire pour souder.

. CABLE DE MISE A LA TERRE - Le cable/la

pince de mise a la terre est fixée a la piéce
pour compléter le circuit, ce qui permet
la circulation du courant nécessaire pour
souder.

INTERRUPTEUR D’ALIMENTATION - En
position « OFF », le courant ne circule pas.
En position « ON », le courant est fourni au
transformateur principal et au circuit de
commande.

. CORDON D’ALIMENTATION - Le cordon

d'alimentation relie le soudeur a l'alimen-
tation électrigue de 230 volts. Prise de
16 ampéres pour alimenter le soudeur.

INSTALLATION

PUISSANCE REQUISE

Un courant alternatif monophasé 230V,
50/60HZ avec un fusible ou un disjoncteur
temporisé de 30 amp est requis.

Avertissement!

= La catégorie d'équipements du poste
de soudure a l'arc a onduleur CC, DWM
140 160series est A. Le matériel de ca-
tégorie A ne doit pas étre utilisé dans
des espaces résidentiels ou l'alimenta-
tion électrique provient du réseau élec-
trique public en basse tension.
Le poste de soudure a l'arc a onduleur
CCDWM 140 160series est équipé de
la fonction de réglage volontaire a la
baisse de la tension.
Le poste de soudure a l'arc a onduleur
CC DWM 140 160series doit étre utili-
sée sur le circuit d'alimentation indé-
pendant
Danger de haute tension de l'alimenta-
tion ! Consultez un électricien qualifié
qui installera correctement le récep-
tacle. Ce poste a souder doit étre mis a
la terre lors de son utilisation, pour pro-
téger 'utilisateur des électrocutions.
Ne pas retirer la broche de mise a la
terre ni modifier la fiche de quelque
facon que ce soit. Ne pas utiliser
d'adaptateur entre le cordon d'ali-
mentation du soudeur et la prise de
courant. S'assurer que linterrupteur
d’alimentation est sur OFF lors du
raccordement du cordon d'alimen-
tation du soudeur a une source d'ali-
mentation 220V~240V Vac, 50HZ/60
HZ, monophasée, 30 ampéres, correc-
tement mise a la terre.
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RALLONGE

Pour une utilisation normale, une ral-
longe n'est pas nécessaire. Il est forte-
ment recommandé de ne pas utiliser de
rallonge en raison de la chute de tension
qu’elle engendre. Cette chute de tension
peut affecter la performance du soudeur.
S'il est nécessaire d'utiliser une rallonge,
elle doit étre de calibre #12 min.

Ne pas utiliser de rallonge de plus de
7,5 m de long.

FONCTIONNEMENT POUR LE SOUDAGE
EN MODALITE MMA

Il faut d’abord déterminer la bonne pola-
rité pour l'électrode utilisée (consulter les
indications reportées sur le paquet des
électrodes).

Puis raccorder les cébles de soudage aux
bornes de sortie de 'appareil en fonction
de la polarité sélectionnée (4 et 5- fig. 1).
La figure 3 indique le raccord pour le sou-
dage en courant continu au péle positif

(+).

Raccorder le cable de lélectrode a la
borne “+” et le cable de masse du joint a
souder a la borne “-". Insérer le connec
teur en alignant la clé au niveau de la rai-
nure et serrer en le tournant dans le sens
des aiguilles d'une montre jusqu'a l'arrét.
Ne pas trop serrer.

Pour souder en courant continu au pole
négatif, invertir les raccords sur l'appareil
de maniére 3 avoir le cable de l'électrode
raccordé a la borne “-" et le cdble du joint
3 souder raccordé a la borne “+".

Régler le courant de soudage en fonction
du diametre de l'électrode et de l'épais-
seur de la piéce a souder..

Pendant le soudage, les Fonctions suivantes
sont disponibles:

ARC FORCE

Augmentation temporaire du courant ini-
tial de soudage, qui facilite 'obtention d'un
amorcage d'arc fiable et rapide.

ANTISTICKING

Fonction qui annule le courant en sortie,
si l'opérateur devait faire une mauvaise
manoeuvre et coller I'électrode a la piece,
en permettant de retirer ['électrode de la
pince sans causer de brilures et donc sans
'endommager.
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Attention: pour éliminer ce produit, ne
pas utiliser la poubelle ordinaire.

Les appareillages électriques et électro-
niques usagés doivent étre gérés séparé-
ment et en conformité avec la [égislation
régissant le traitement, la récuparation et
le recyclage de ces produits.

Suite aux dispositions en vigueur dans
les Etats membres, les particuliers rési-
dant en UE peuvent porter gartuitement
les appareillages électriques et électro-
niques usagés aux centres de récolte dé-
signés.

En cas de difficultés pour trouver le centre
derécolte autorisé a l'élimination, veuillez
interpeller le revendeur qui vous a vendu
lappareil.

La législation nationale prévoit des sanc-
tions a la charge des sujets qui abandon-
net ou éliminent les déchets d'appareil-
lages électriques ou électroniques de
faconillégale.

GARANTIE

Le produit est garanti conformément aux
réglementations légales / nationales, a
compter de la date d’achat par le premier
utilisateur. Tout dommage attribuable a
une usure normale, & une surcharge ou a
une utilisation incorrecte de l'outil sera
exclu de la garantie. En cas de réclama-
tion, envoyer loutil, intégralement as-
semblé, a votre revendeur ou a un Centre
de réparation des outils électriques.

PROTECTION ENVIRONNEMENTALE

Informations sur l'élimination des appa-
reillages électriques et électroniques en
mmm Cconformité avec la directive 2002/96 CE

.ffgroup-tools.com
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PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE
DELLAPPARECCHIO E CONSIGLIATA LA
LETTURA DEL PRESENTE MANUALE D'U-
Sso!

IN CASO DI MANCATA LETTURA PO-
TREBBERO VERIFICARSI CASI DI MAL-
FUNZIONAMENTO E/O PERICOLI PER
L'UTILIZZATORE!

LAPPARECCHIO PUO ESSERE USATO
SOLO DA PERSONE CHE CONOSCANO
PERFETTAMENTE LE NORME DI SICU-
REZZA INTERESSATE!

Il presente manuale & parte integrante
dell'apparecchiatura e deve accompagnarla
in ogni suo spostamento o rivendita. E' cura
dell'utilizzatore mantenerlo integro ed in
buone condizioni. Il costruttore si riserva il
diritto di apportare modifiche in qualsiasi
momento o senza alcun preavviso.

Questo apparato & un prodotto previsto
solamente perusoindustriale e professio-
nale e, come tale, deve essere utilizzato
solamente da specialisti o da persone ad-
destrate. E compito dell'utilizzatore fare
in modo che 'apparato non sia accessibile
a personale non professionale.

L'utilizzatore deve avere cura del proprio
strumento di lavoro! Si rammenta esplicita-
mente che un utensile o un apparato puo di-
ventare pericoloso se non & integro. Anche
apparati ed accessori deteriorati o guasti
possono essere pericolosi: in caso di fun-
zionamento anomalo o di surriscaldamen-
to disconnettere immediatamente lintero
apparato dalla rete elettrica e renderlo al
fornitore per lopportuna riparazione.

Leggere il presente manuale prima di utiliz-
zare il vostro sistema di saldatura, questo vi
aiutera ad effettuare un lavoro migliore e in
condizioni di maggiore sicurezza. Tramite la
lettura del manuale conoscerete pit a fondo
le possibilita, le limitazioni e i potenziali peri-
colidellavoro disaldatura. Conservateil pre-
sente manuale per tutta la vita dell'apparato
e riponetelo in un luogo facilmente accessi-
bile alladdetto all'utilizzo della macchina.

Tutti gli apparati connessi alla rete elet-
trica possono risultare pericolosi se
le istruzioni relative all'utilizzo sicuro
dell'apparato non sono conosciute o non
sono seguite. Di conseguenza per ridurre
il rischio di morte o di gravi danni dovuti a
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scossa elettrica occorre leggere, capire e
seguire queste avvertenze sulla sicurezza.
Prestate la massima attenzione al fatto
che anche eventuali persone che assisto-
no alle operazioni di saldatura devono es-
sere opportunamente istruite sui pericoli
relativi all'attivita in corso.

Il costruttore declina ogni responsabilita
per danni a persone o cose derivanti da
un uso inesperto, improprio o disattento
delle proprie apparecchiature.

Le informazioni sulla sicurezza che trove-
rete nel seguito devono essere considera-
te come una guida per la vostra incolumi-
t3, ma non possono comungue sostituirsi
completamente alla competenza e al cor-
retto comportamento dell'utente.

Il fuoco e le esplosioni possono provocare
seri danni a persone e cose! Per ridurre
il rischio di morte o di gravi danni dovuti
al fuoco o ad esplosioni occorre leggere,
capire e seguire queste avvertenze sulla
sicurezza. Prestate la massima attenzio-
ne al fatto che anche eventuali persone
che assistono alle operazioni di saldatura
devono essere opportunamente istruite
sui pericoli relativi all'attivita in corso. Ri-
cordate sempre che l'operazione di salda-
tura, per sua stessa natura, produce scin-
tille, spruzzi di materiale bollente, gocce
di metallo fuso, scorie e schegge bollenti
che possono provocare incendi, brucia-
re la pelle e danneggiare gravemente gli
occhi.

| raggi emessi dall’arco elettrico possono
danneggiare gli occhi e bruciare la pel-
le! Per ridurre il rischio di danni dovuti ai
raggi emessi dall'arco occorre leggere,
capire e seguire queste avvertenze sulla
sicurezza. Prestate la massima attenzione
al fatto che anche eventuali persone che
assistono alle operazioni di saldatura de-
vono essere opportunamente istruite sui
pericoli relativi all'attivita in corso. Indos-
sare e farindossare alle persone presenti
la maschera protettiva.

I FUMI, | GAS E | VAPORI E LIQUIDI
POSSONO DETERMINARE DANNI!
Perridurreilrischio di dannia persone e/o
cose dovute alla fuoriuscita del liquido di
raffreddamento dal serbatoio non tocca-
re l'acqua e il glicolico. Prestate la massi-
ma attenzione al fatto che anche eventua-
li persone che assistono alle operazioni di
saldatura devono essere opportunamen-
te istruite sui pericoli relativi all'attivita in
corso
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La trascuratezza durante l'utilizzo o la ma-
nutenzione di bombole o valvole per gas
compresso puo determinare il ferimento
o la morte dell'utente o delle persone
circostanti! Per ridurre il rischio di danni
dovuti ai gas compressi occorre leggere,
capire e seguire queste avvertenze sulla
sicurezza. Prestate la massima attenzione
al fatto che anche eventuali persone che
assistono alle operazioni di saldatura de-
vono essere opportunamente istruite sui
pericoli relativi all'attivita in corso.

TENSIONI PERICOLOSE

'apparato contiene al suo interno tensio-
ni potenzialmente letali. Tutte le tensioni
pericolose all'interno dell'apparato sono
segregate in apposite zone accessibili
solamente utilizzando attrezzi non forni-
ti in dotazione con la centralina. Tutte le
operazioni di manutenzione o riparazione
che richiedono l'accesso a queste parti
dell'apparato possono essere effettuate
solamente da personale tecnico apposita-
mente istruito dal costruttore.

INTRODUZIONE OGGETTI

Non introdurre oggetti nelle feritoie di ae-
razione ed evitare il contatto con qualsiasi
tipo di sostanza liquida; provvedere alla
pulizia solamente con panno asciutto. Tali
attenzioni devono essere osservate anche
amacchina spenta.

CALPESTABILITA

La parte superiore dell’apparato non e
progettata per reggere pesi consistenti.
Non salire mai sull'apparato.

SEZIONE DEI CAVI

Verificare che i cavi dell'impianto siano di
sezione adeguata alla corrente di ingres-
so dell'apparato. Estendere il controllo ad
eventuali prolunghe. Siraccomanda che il
cavo della prolunga sia sempre completa-
mente steso: un cavo arrotolato puo surri-
scaldarsi e divenire pericoloso, inoltre un
cavo avvolto a matassa o arrotolato sul
proprio rocchetto pud determinare grossi
malfunzionamentinell'apparato.

INTERRUTTORE DI PROTEZIONE

Verificare che limpianto che alimenta la
saldatrice sia dotato di opportuno organo
di sezionamento e protezione. Linterrut-
tore deve aprire tutti i cavi di alimenta-
zione. (Nel caso di linea monofase: Fase
e neutro; nel caso di linea trifase: tutte e
tre le fasi; nel caso di linea a quattro cavi:
tutte le fasi e il conduttore di neutro). Si
consiglia l'uso di fusibili ritardati o diinter-
ruttori magnetotermici con curva K.

CONNESSIONE DI TERRA
Nel caso che la saldatrice non sia fornita
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della spina di alimentazione, connettere
sempre per primo il cavo di terra. In caso
discollegamento dell'apparato scollegare
il cavo diterra per ultimo.

SPINA E PRESA DI COLLEGAMENTO

Nel caso che la saldatrice sia fornita di
spina di collegamento alla rete verificare
sempre con attenzione che sia conforme
al tipo di presa montata a parete. Non
manomettere maiil cavo di collegamento.

COLORAZIONE DEI CAVI

Il cavo di collegamento giallo-verde serve
per la connessione della terra di protezio-
ne (non utilizzarlo per altri scopi!).

MOVIMENTAZIONE

Alcune tipologie di apparati sono pesan-
ti, quindi effettuare le operazioni di mo-
vimentazione con attenzione. Nel caso
'apparato sia utilizzato, anche momen-
taneamente, in ambienti civili controllare
sempre preventivamente la tenuta delle
solette e dei pavimenti “sopraelevati”.

Non conservare o trasportare 'apparato
inclinato o appoggiato su un lato.

AMBIENTE D’ UTILIZZO E/O INSTAL-
LAZIONE

Apparato non adatto a locali da bagno,
docce, piscine o aree similari. Nel caso sia
necessario operare in tali ambienti verifi-
care preventivamente il serraggio di tutti
i rubinetti di adduzione dell’'acqua e veri-
ficare che nessuno stia utilizzando l'am-
biente per la propria funzione.

L'apparato non & idoneo al funzionamen-
to e immagazzinamento sotto pioggia o
neve.

L'apparato non & previsto per essere in-
stallato o utilizzato in luoghi soggetti
ad urti o vibrazioni; ad esempio: mezzi di
trasporto su strada, su rotaia, su fune, ae-
rei, navali ed equiparabili (come gru, carri
ponte, parti di macchine utensili soggette
a movimento o vibrazione).

Non utilizzare l'apparato in ambienti in
cui sia presente una atmosfera esplosiva
o corrosiva o abrasiva o salina.

Posizionare sempre nelle immediate vici-
nanze dell'area di lavoro un estintore di
tipo omologato. Effettuare sempre le re-
visioni periodiche all'estintore.

POSIZIONAMENTO

Posizionare lontano da fonti di calore.
Posizionare in locali aventi una sufficiente
aerazione. Posizionare in locali ben ripa-
rati: non e possibile installarla all'aperto.
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Non posizionare in locali molto polverosi:
la polvere puo entrare all'interno dell'ap-
parato impedendone il corretto raffred-
damento. La centralina deve essere po-
sizionata su una superficie di sostegno
piana e stabile che si estende oltre la base
del prodotto in tutte le direzioni.

PULIZIA DEL LUOGO D’ UTILIZZO

Il luogo dove ¢ utilizzato 'apparato deve
essere mantenuto pulito e asciutto per
evitare che qualsiasi oggetto o liguido
possa essere aspirato all'interno dell'ap-
parato. Tale circostanza puo portare, oltre
che al malfunzionamento dell'apparato,
ad un concreto pericolo diincendio.

RIPARAZIONE

Non tentare mai di riparare il prodotto da
soli, ma rivolgersi sempre al costruttore o
ad un suo centro di assistenza autorizza-
to. Qualsiasi tentativo di riparazione non
autorizzato per iscritto e non gestito di-
rettamente dal costruttore oltre ad esse-
re oggettivamente pericoloso, determina
limmediata scadenza della garanzia e la
cessazione di qualsiasi responsabilita per
eventuali malfunzionamenti e per le con-
seguenze che da essi possono derivare.

ASSISTENZA

L'apparato dovra esser consegnato al
centro di assistenza quando é stato in
qualche modo danneggiato, come nei casi
in cui vi sia penetrato del liquido, vi siano
caduti sopra o dentro oggetti, quando sia
stato esposto alla pioggia o all'umidita (al
di fuori dei valori specificati), guando non
funziona normalmente, quando presenta
evidenti cambiamenti di prestazione o
quando e stato fatto cadere.

ACCESSORI

Usare solo accessoriprevistidal costrutto-
re, 'utilizzo di accessori di tipo differente
pud determinare gravi malfunzionamenti
dell'apparato. Lutilizzo di accessori non
originali determina l'immediata scadenza
della garanzia e la cessazione di qualsiasi
responsabilitd per eventuali malfunzio-
namenti e per le conseguenze che da essi
possono derivare.

AVVERTENZE RELATIVE ALLA SICU-
REZZA DEL PROCESSO DI SALDATURA
ATTENZIONE! Il processo disaldatura, se
non si rispettano attentamente le istru-
zioni relative alla sicurezza e all'uso, pud
essere pericoloso non solo per 'operato-
re, maanche per le persone vicine al luogo
in cui avviene la saldatura.

PROTEZIONE DEL PERSONALE

Oltre alle avvertenze generali precedente-
mente riportate occorre rispettare scrupolo-
samente anche le seguenti precauzioni.
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MASCHERA DI PROTEZIONE
Indossare una maschera di protezione per
saldatura non infiammabile per proteg-
gersi il collo, la faccia e i lati della testa.
Mantenete il vetro protettivo pulito e so-
stituirlo se & rotto o crepato. Posizionare
un vetro di protezione trasparente tra lo
schermo della maschera e la zona di sal-
datura.

ABBIGLIAMENTO

Indossare un abbigliamento di protezione
non eccessivamente largo, chiuso, inin-
fiammabile e senza tasche.

VENTILAZIONE DEL LOCALE
Saldare in un locale ben ventilato senza
accesso diretto ad altri luoghi di lavoro.

PERICOLO PER GLI OCCHI
Non guardare MAI l'arco senza le opportu-
ne protezioni.

FUMI E GAS

Pulire bene la parte da saldare da vernici,
ruggine o qualsiasi sporcizia per evitare
l'emissione di fumi pericolosi di composi-
zione non conosciuta.

Non saldare MAI metalli contenenti zinco,
mercurio, cromo, grafite, metalli pesanti,
cadmio o berillio senza che l'operatore e
le persone presenti durante la saldatura
indossino appositi respiratori.

PROTEZIONE DALLE SCOSSE ELETTRICHE

Oltre alle avvertenze generali precedente-
mente riportate occorre rispettare scrupolo-
samente anche le seguenti precauzioni.
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SPAZI RISTRETTI

Quando si lavora in spazi ristretti occorre
lasciare la sorgente di potenza al di fuori
della zona in cui avviene la saldatura e fis-
sare il cavo diterra al pezzo da lavorare.

AREE UMIDE
Non effettuare mailoperazione di saldatura
in ambienti umidi o bagnati.

CAVI DANNEGGIATI

Non utilizzare mai cavi danneggiati (tale
precauzione deve essere rispettata sia
per i cavi di rete che per quelli di saldatu-
ra)

Non rimuovere maii pannelli della centra-
lina. Nel casoin cui la centralina sia dotata



di pannelli apribili verificare sempre che,
al momento dell'uso, siano ben chiusi.

PREVENZIONE DEGLI INCENDI

Oltre alle avvertenze generali precedente-
mente riportate occorre rispettare scrupolo-
samente anche le seguenti precauzioni. Il pro-
cesso di saldatura richiede il raggiungimento
di temperature elevate, di conseguenza esiste
un concreto rischio di incendio.
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PAVIMENTO DELL'AREA DI LAVORO
Ilpavimento dell'area dilavoro DEVE esse-
re realizzato in materiale ininfiammabile.

PIANO DELL'AREA DI LAVORO

Il piano del tavolo da lavoro su cui si effet-
tua la saldature DEVE essere realizzato in
materiale ininfiammabile.

PROTEZIONE DEI MURI E DEI PAVI-
MENTI

| muri circostanti l'area di saldatura e i pa-
vimenti devono essere protetti da scher-
mi realizzati in materiale ininflammabile;
questo, non solo per ridurre il rischio di
incendio, ma anche per fornire una pro-
tezione atta ad evitare che i muri e/o il
pavimento siano danneggiati durante le
operazioni di saldatura/taglio.

ESTINTORE

Posizionare nell’area di lavoro un estin-
tore omologato di tipo e dimensioni ap-
propriate. Verificarne periodicamente lo
stato (effettuare la manutenzione pro-
grammata) e assicurarsi che il personale
si opportunamente istruito per il suo uti-
lizzo.

PULIZIA DELL'AREA CIRCOSTANTE
ALLA ZONA DI LAVORO

Ripulire accuratamente la zona di lavoro
da qualsiasi materiale combustibile.

GRAVISSIMO PERICOLO!

Non effettuare assolutamente MAI le
operazioni di saldatura in un ambiente
ristretto (per esempio un container, una
cisterna, un ripostiglio) che abbia conte-
nuto o contenga materiali o liquidi tossici,
inflammabili o esplosivi. Prestare la mas-
sima attenzione al fatto che soprattutto
le cisterne possono conservare al loro
interno gas e vapori tossici, inflammabili
o esplosivi anche dopo anni dal loro svuo-
tamento.

Non effettuare assolutamente MAI le
operazioni di saldatura/taglio su un ser-
batoio che abbia contenuto o contenga
materiali o liquidi tossici, infiammabili o
esplosivi. Prestare la massima attenzione
al fatto che i serbatoi possono conserva-

re al loro interno vapori infiammabili ed
esplosivianche dopo anni dal loro svuota-
mento. Nel caso sia necessario effettuare
saldature su di un serbatoio occorre SEM-
PRE passivarlo riempiendolo di sabbia o
equivalente materiale inerte.

Attenzione non utilizzare mai le apparec
chiature per saldatura/taglio per sgelare i
tubidell’'acqua.

VENTILAZIONE

Oltre alle avvertenze generali precedente-
mente riportate occorre rispettare scrupolo-
samente anche le seguenti precauzioni.
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VENTILAZIONE DEL LOCALE DOVE
AVVIENE LA SALDATURA/TAGLIO
Ventilare il locale dove avviene la saldatu-
ra/taglio adeguatamente. Mantenere un
sufficiente flusso d’aria per evitare l'accu-
mulo di gas tossici o esplosivi.
L'operazione di saldatura/taglio effettua-
ta su certi tipi o combinazioni di materiali
puod generare fumi tossici. In questi casi
utilizzare appropriati sistemi di respira-
zione. PRIMA diiniziare a saldare/tagliare
leggere e capire le prescrizioni di sicurez-
za della lega di saldatura.

GAS DI PROTEZIONE ALLA SALDATURA

Nel caso si utilizzino processi di saldatura uti-
lizzanti gas di protezione,oltre alle avvertenze
generali precedentemente riportate occorre
rispettare scrupolosamente anche le seguenti
precauzioni.

TIPI DI GAS DA UTILIZZARE

Queste saldatrici devono essere impiegate
solamente con gas inerti (non infiammabi-
li) per la protezione dell'arco di saldatura.
Ovviamente e della massima importanza
scegliere il tipo di gas appropriato per la sal-
datura che deve essere eseguita.

BOMBOLE NON MARCATE
Non usare MAI gas da bombole prive della
propria etichetta.

RIDUTTORE DI PRESSIONE

Non collegare MAIla bombola direttamente
alla saldatrice. Utilizzare sempre un ridutto-
re di pressione.

Assicurarsi che il regolatore di pressione
funzioni correttamente. Leggere con atten-
zione le istruzioni

Non lubrificate mai alcuna parte del ridutto-
re di pressione.

Ciascun regolatore & progettato per essere
utilizzato con uno specifico tipo di gas. As-
sicurarsi che il riduttore sia del tipo indicato
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peril gas di protezione in uso.

BOMBOLE DANNEGGIATE
Non usare MAI bombole danneggiate o de-
teriorate.

MOVIMENTAZIONE DELLE BOMBOLE
Non spostare MAI la bombola prendendola
per lavalvola.

BOMBOLE
Non esporre le bombole ad un calore ecces-
sivo, a scintille, a scorie o alla fiamma.

TUBO DEL GAS

Assicurarsi che il tubo del gas sia in buono
stato.

Mantenere sempre il tubo del gas lontano
dal punto disaldatura.

SCARICHE ELETTRICHE

Per ridurre il rischio di seri danni dovuti alle
scariche elettriche,oltre alle avvertenze ge-
nerali precedentemente riportate occorre ri-
spettare scrupolosamente anche le seguenti
precauzioni.
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INFORTUNIO DOVUTO A SCARICA
ELETTRICA

Nel caso in cui una persona sia colpita da
scarica elettrica NON prestarle soccorso se
€ ancora in contatto coi cavi. Togliere imme-
diatamente tensione e POl soccorrerla.

CONTATTO COI CAVI

Non fare manovre sui cavi di ingresso se
lalimentazione non é stata interrotta. Non
toccare il circuito di saldatura: anche se nor-
malmente la tensione del circuito disaldatu-
ra non & molto elevata, & comunque buona
norma prudenziale non toccare mai gli elet-
trodi disaldatura.

STATO DI CONSERVAZIONE DEI CAVI E
DELLA PRESA

Verificare spesso lintegrita del cavo di ali-
mentazione e della relativa spina e presa.
Cio & particolarmente necessario nelle ap-
parecchiature che subiscono ripetuti movi-
menti.

RIPARAZIONI

Non tentare mai di effettuare in proprio
delle riparazioni sulla centralina; questo
determina non solo limmediata decadenza
della garanzia, ma puo essere fonte di seri
pericoli.

APERTURA DELLE ZONE ACCESSIBILI
ALLOPERATORE

Verificare sempre che la centralina sia di-
sconnessa dalla rete prima di effettuare le
manovre di ordinaria manutenzione riporta-
te in questo manuale (ad esempio la sostitu-

zione di un elettrodo consumato, del filo di
saldatura, il cambio del trainafilo ecc).

Non puntare mai la pistola di saldatura o l'e-
lettrodo verso se stessi o verso le persone
presenti.

COMPATIBILITA ELETTROMAGNETICA

Assicurarsi che vicino alla saldatrice non passi-
no cavi di controllo, telefonici e bus di segnale
(come reti di computer, bus di campo ecc).

A\

Assicurarsi che vicino alla saldatrice non vi
siano telefoni, televisori, computer o altri
apparatidi controllo.

Assicurarsi che vicino alla macchina non vi
siano persone portatrici di pacemaker.

Non utilizzare la macchina in ambiente
ospedaliero o in ambulatori (sia medici che
veterinari). Prestare particolare attenzione
al fatto che nelle immediate vicinanze della
zona di lavoro non vi siano apparecchi elet-
tromedicaliin funzione.

Nel caso in cui la saldatrice provochi distur-
bi ad altre apparecchiature si puo cercare
di diminuirne l'effetto tramite le seguenti
precauzioni:
1. Verificare che tutti gli sportelli eventual-
mente presenti nella saldatrice siano
ben chiusi.
. Accorciare i cavi di alimentazione.
3. Interporre dei filtri EMC tra la saldatrice
e lalinea di alimentazione.

N

Classificazione per compatibilita elettroma-
gnetica: CISPR 11, gruppo2.

Questo € un apparato in Classe A e non &
adatto a funzionare in ambienti residenziali
in cui la potenza elettrica e fornita tramite
rete pubblica in bassa tensione. In questi
ambienti potrebbero sorgere problemi per
garantire la compatibilita elettromagnetica,
sia per quanto riguarda i disturbi condotti
cheirradiati.

Questa apparecchiatura non & conforme
con la IEC 61000-3-12. Se viene collegata
ad una rete pubblica in bassa tensione, &
responsabilita dell'installatore o dell'utiliz-
zatore assicurarsi, contattando, se necessa-
rio, ilgestore dellarete, che l'apparato possa
essere CoNNesso.

Questa apparecchiatura e adatta ad essere
utilizzata in ambiente industriale con rete
protetta da interruttore differenziale ritar-
dato all'intervento, di tipo B e con corrente
diintervento >200mA.



DWM 160 PLUS

VANTAGGI DEGLI INVERTER

= Generatore a inverter progettato con la
nuova tecnologia a igbt (ultra fast).

= Frequenza di lavoro 55 khz.

= Controllo del primario con digit driver

= Fattore di utilizzo dal 35% al 100%.

= Arc force incremento automatico della
corrente di saldatura per stabilizzare la
saldatura al variare dello stick out.

= Antisticking realizza lo spegnimento au-
tomatico dopo circa tre secondi in caso
di corto circuito tra elettrodo e pezzo da
saldare per evitare l'incollamento.

= Hot start incremento automatico della
corrente all'inizio della saldatura per
garantire un sicuro innesco.

POSSIBILI MODALITA DI SALDATURA

SALDATURA MMA

La saldatura ad arco elettrico con elettro-
do rivestito MMA (Metal Manual Arc) o
SMAW (Shilded Metal Arc Welding) & un
procedimento di saldatura manuale che
sfrutta il calore generato da un arco elet-
trico che scocca tra un elettrodo fusibile
rivestito ed i pezzi da saldare.

Questo procedimento viene molto comu-
nemente usato in saldatura principalmen-
te perla sua versatilita; infatti consente di
realizzare giunti in qualunque posizione,
in officing, all' aperto, in zone ristrette o
di difficile accesso.

Inoltre & disponibile sul mercato unavasta
gamma di elettrodiatta a soddisfare le piu
svariate esigenze.

| parametri pitl importanti in una saldatri-
ce MMA sono la corrente di saldatura e
la dinamica: la corrente di saldatura defi-
nisce il diametro e il tipo di elettrodo sal-
dabile; invece la dinamica e un indice della
velocita di risposta della saldatrice alle
variazioni delle condizioni dell’arco.

COLLEGAMENTO ALL’ ALIMENTAZIONE

Prima di collegare la macchina controllare
tensione, numero di fasi e frequenza di
alimentazione.

Verificate il corretto collegamento a terra
della saldatrice.

Verificare inoltre che la spina fornita in
dotazione con l'apparato sia di tipo com-
patibile con la presa di distribuzione lo-
cale.

Assicuratevi che l'alimentazione fornisca
una potenza sufficiente per il funziona-
mento del-la macchina.

La macchina e fornita di uno specifico
cavo di alimentazione che non dovrebbe
essere prolungato; nel caso cio fosse ne-
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cessario, usarne uno di sezione uguale a
quello della macchina.

Per tuttiimodelli si consiglia di utilizza-
re un cavo bipolare.

COLLEGAMENTI IN USCITA

Il collegamento dei cavidisaldatura avvie-
ne con un sistema di attacco rapido che
impiega appositi connettori.

Consultate le sezioni seguenti per ulterio-
ri informazioni sui collegamenti da effet-
tuare persaldare in modalita MMA.

COMANDI E OPZIONI

DESCRIZIONE
La serie DWM 160PLUS e una saldatrice
inverter DC MMA. Questo apparecchio
impiega una potenza a corrente alternata
monofase, 220 V ~ 240 V, 50 Hz/60 Hz. E
consigliato un interruttore di circuito o un
fusibile ritardato da 30 amp. La serie DWM
140 160 e ideale per progetti fai da te o per
lavori di manutenzione leggeri. Elettrodo in
acciaio al carbonio, acciaio inox.
DISIMBALLAGGIO

= Rimuovere 'imballaggio in cartone, sac-
chetti o Styrofoam contenenti la salda-
trice e gli accessori.
Dopo aver disimballato l'apparecchio,
ispezionarlo attentamente per individua-
re eventuali danni che potrebbero essersi
verificati durante il trasporto. Controllare
che non vi siano parti allentate, mancanti
o danneggiate. Eventuali reclami per dan-
ni verificati durante il trasporto vanno
presentati al corriere.

DATI TECNICI

Codice prodotto 45 485
DWM 160
Modello PLUS
Elettrodo
. . \Y 230
Tensione nominale
Hz 50/60
Corrgnte diingresso A 31
nominale max.
Capaplta diingresso KVA 71
nominale
Tensione a vuoto Vv 66
Tensione di funzionamen- v 26.4
to nominale
Corrente di saldatura
MMA A 20~160
Ciclo di servizio nominale % 25
Corrente di saldatura A 25%@160

(10 min)

w.ffgroup-tools.com



10 min/100% A 100

Efficienza n 85%
Fattore di potenza Cos® 0.7
Classe diisolamento F
Protezione dell'involucro P 21S

Tipo di raffreddamento Aria

Peso kg 4.3
Dimensione L*L*A cm 37x11x26

IDENTIFICAZIONE
1. INDICATORE DI ALIMENTAZIONE -

Quando la macchina é attivata, l'indicatore
di alimentazione sara acceso.
INDICATORE DI ALLARME - Quando l'in-
dicatore termico & acceso, indica che la
macchina & in sovraccarico e che la tempe-
ratura interna é troppo alta. La saldatura
sara arrestata automaticamente ma il ven-
tilatore continuera a funzionare. Quando la
temperatura interna si abbassers, la luce di
sovraccarico si spegnera e la macchina sara
pronta per saldare.

CORRENTE DI SALDATURA - La corrente
di saldatura si trova nel pannello frontale
della macchina. E una regolazione infinita
dell'uscita di corrente.

CAVO DI SALDATURA - | cavi di saldatura
sono collegati all'elettrodo per completare
il circuito, consentendo il flusso della cor-
rente necessaria per saldare.

CAVO DI MESSA A TERRA - Il cavo/mor-
setto di messa a terra é collegato al pezzo
in lavorazione per completare il circuito,
consentendo il flusso della corrente neces-
saria per saldare.

INTERRUTTORE DI ACCENSIONE - In
posizione “OFF” non & erogata alcuna po-
tenza. In posizione “ON" é erogata potenza
al trasformatore principale e al circuito di
controllo.

CAVO DI ALIMENTAZIONE - Il cavo di
alimentazione collega la saldatrice all’ali-
mentazione elettrica da 230 volt. Connet-
tore da 16 amp per erogare potenza alla
saldatrice.

INSTALLAZIONE

POTENZA RICHIESTA

E necessaria una corrente alternata mo-
nofase da 230V, 50/60HZ unita a un fusibi-
le ritardato da 30 amp o0 a un interruttore
di circuito.

Avviso!
= | 3 categoria di apparecchiature cui ap-
partiene la saldatrice ad arco inverter
DC serie DWM 140 160 & la Classe A. Le
apparecchiature di Classe A non sono
destinate all'uso in luoghi residenzialiin
cui l'energia elettrica & fornita dal siste-
ma pubblico di alimentazione a bassa

tensione.
= La saldatrice ad arco inverter DC serie
DWM 140 160 adotta la caratteristica
discendente.
La saldatrice ad arco inverter DC serie
DWM 140 160 e destinata ad essere
usata in un sistema autonomo di ener-
gia
Pericolo di alta tensione dall'alimenta-
zione elettrica! Consultare un elettri-
cista qualificato per linstallazione cor-
retta del connettore. Per proteggere
'operatore da scosse elettriche, quan-
do in uso, si deve effettuare la messa a
terra della saldatrice.
Non rimuovere il polo di messa a ter-
ra né alterare la spina in alcun modo.
Non usare adattatori tra il cavo di
alimentazione della saldatrice e il
connettore della sorgente di alimen-
tazione. Durante il collegamento del
cavo di alimentazione della saldatrice
a una sorgente di alimentazione a cor-
rente alternata monofase da 30 amp,
220V~240V Vac, 50HZ/60 HZ, corret-
tamente messa a terra, assicurarsi
che linterruttore di accensione sia in
posizione OFF.

PROLUNGA

Durante l'uso normale non & necessario
usare una prolunga. L'uso di una prolunga
& fortemente sconsigliato a causa della
caduta di tensione che la stessa produce.
Tale caduta di tensione pud compromet-
tere le prestazioni della saldatrice. Se e
necessario usare una prolunga, deve esse-
re un cavo che abbia almeno sezione 12.
Non usare prolunghe con lunghezza su-
periorea7,5m.

FUNZIONAMENTO PER SALDATURA IN
MODALITA MMA

Per prima cosa stabilite quale e la pola-
rita giusta per lelettrodo da impiegare
(consultare i dati riportati sulla confezio-
ne degli elettrodi). Poi collegate i cavi di
saldatura ai terminali di uscita della mac
china, secondo la polarita selezionata (4,5
difig.1).

In figura 3 & indicato il collegamento per
saldaturain c.c. polo positivo (+).

Collegare al terminale “+” il cavo dell’elet-
trodo e al terminale "-" il cavo di massa del
giunto da saldare. Inserite il connettore
allineando la chiavetta con la scanalatura
e stringete ruo-tandolo in senso orario
fino all'arresto. Non stringete troppo.

Per saldare in c.c. con polo negativo, in-
vertire i collegamenti sulla macchina in
modo da avere il cavo elettrodo collegato
a """ eil cavo al giunto da saldare a “+".



Impostare la corrente di saldatura in fun-
zione del diametro dell’elettrodo e dello
spessore del pezzo da saldare.

Durante la saldatura sono attive le seguenti
funzioni:

ARC FORCE

E’unaumento temporaneo della corrente
iniziale di saldatura. Questo aiuta a otte-
nere un innesco d'arco rapido e affidabile.

ANTISTICKING

E’ una funzione che annulla la corrente in
uscita se 'operatore sbaglia e incolla l'e-
lettrodo al pezzo. Questo permette di to-
gliere l'elettrodo dalla pinza senza causa-
re sfiammate che la possano danneggiare.

PROTEZIONE DELLAMBIENTE
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Informazioni sullo smaltimento delle ap-
parecchiature elettriche ed elettroniche
in ottemperanza alla direttiva 2002/96 CE
(RAEE).

Attenzione: per smaltire il presente pro-
dotto non utilizzare il normale bidone del-
la spazzatura.

Le apparecchiature elettriche ed elettroni-
che usate devono essere gestite a parte ed
in conformita alla legislazione che richiede
il trattamento, il recupero e il riciclaggio
adeguato dei suddetti prodotti.

In seguito alle disposizione attuate dagli
Stati membri, i privati residenti nella UE
possono conferire gratuitamente le appa-
recchiature elettriche ed elettroniche usa-
te a centridiraccolta designati.

In caso di difficolta nel reperire il centro
di raccolta autorizzato allo smaltimento,
interpellare il rivenditore dal quale & stato
acquistato il prodotto.

La normativa nazionale prevede sanzioni a
carico dei soggetti che effettuano lo smal-
timento abusivo o 'abbandono dei rifiuti
di apparecchiature elettriche ed elettro-
niche.

GARANZIA

Questo prodotto e’ garantito in base alle
regole della nazione di acquisto, garanzia
valida dalla data di acquisto. Sono esclu-
si dalla garanzia i danni attribuibili alla
normale usura, al sovraccarico o a una
manipolazione scorretta. In caso di recla-
mo, inviare [a macchina, completamente
assemblata, al proprio rivenditore o a un
centro assistenza per apparecchiature
elettriche.

EAAHNIKA

MPOEIAOMOIHZEIZ AZDAAEIAZ
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H w¢ napaywydg NAEKTPIKWY Kal nAe-
KTPOVIKWV e€aptnudtwv €ival og oup-
poépewon pe tnv Eupwnaiky Obdnyia
2012/19/EE.

H napouacia autwv Twv UAIKWY unopoulv
va éxouv, €av dev anoppiebolv cwoTtq,
nibavég apvntikég eNNTWOELG OTO MEPL-
BaAAov.

Mapoucia tng enohpavong autig oTo
npoidv onuaivel 6Tt dev npénet va anop-
pintetat padi ye ta oiklaka anoppippara,
aAAa npénelva anoppintetal Eexwplotd.
Q¢ katavaAwtAg Ba eiote unetBuvog yia
T Stac@Aaiion OtL Tto Npoidv autd anop-
plntetalcwotd.

Edv o npounBeutig cag npoo®épel yia
eykataotaon andépplyng, napakaiolye
va To XPNOLWOMOIACETE ) €VAAAQKTIKA
£NKOWVWVACTE Pe TNV TonikA Apxr /Zup-
BoUA6 oag yia va yadbete nwc va netae-
T€ oWOoTd autd To NPoiodv.

AUTA N oUOKEUN éxel oxeSlaoTel anokAel-
OTIKA yla Blopnxavikf f enayyeAuatikn
xpRon. Q¢ ek tolU-tou, pbvo €unelpa
nAfpw¢ exnatdeupéva dtopa npénet va
xpnotgonotioouv Tov e€onAtopd. O xpi-
otng Katl /i o 18loKTATNG elval uneyBuvog
va Stacpariost 4T To Anelpo NPocwnikd
Sev éxetnpdéoPacn otov e€onAopd.

O epydtng npénet va epovtilel ta epya-
Aela tou pe npoooxn! Na Bupdote 6Tl
kaBe epyareio i e€onAopdg pnopel va
e€ehixOel og kATl enikivbuvo dv Sev éxel
v KatdAAnAn opovtida. E&onAlopdg
o€ Kakf kataotaon f apéAela pnopel va
eival enkivbuvog. EGv Sev Aettoupyroet
owotd f) unepBeppavBel, n napoxrn nAe-
KTplkoU pelpatog Ba npénet va anopa-
KpUvetat apéowg Kat n povada Ba npénet
va enoTpé@etal otov npopunBeutn yia
EMOKEUN.

AlaBacte npooekTikd autod to eyxelpidlo
NPV XpNOIUOMNOIACETE TOV GUYKOAANTH
oag. Katénv Ba pnopeite va kdvete kahu-
TEPA KAlaoPaAéotepa tny epyacia oac.
Me tnv avayvwaon autoU tou eyxeiptdiou
0a pdbete neplocdtepa OXETIKA PE TG
SuvatdTnteg, Toug NEPLOPLOPOUG KAl TOUG
niBavoug kivdéUvoug TNG NAEKTPOCUYKOA-
Anong.

duAaEte To eyxelpidlo autd yia dAn i Si-
dpketa (wng tou e€onAlopol. Oa npénet
va @uAdooetal navtote oe npocPBacipo
yla To Xelploth onueio.

Ot nAnpo@opieg yla tnv acpdaiela nou
neptéxovtal o autd to eyxelpidlo eivat
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£vag obnydq yia va e€aopaiioet 6t dev
Ba unoPdaAAecte o€ neplttoUg KIVOUVOUG,.
Q01600, 0 XEIPIOTAC NPENEL va lval tka-
vég kal NnpooekTkdg ava naca otyun.

O kataokeuao Tt 6e pépet kapia eubuvn
yla tuxoév tpavpatiopd i nuid nou npo-
kaAe{tat and anelpn, akatdAAnAn f aye-
AA xprion Tou e€onAtcpou Tou.

MupKaylég Kal ekpA&EL Pnopolv va Tpau-
paticouv coPapd f va npokaAécouv {nuLd!
AaBdote, KatavonoTe Kal TNPAOTE OAEG TIC
nposldonoloel; acPAaAelag ya tn peiwon
Tou Kivduvou Bavdtou A tpaupatopol and
nupkayld r ékpnén. Awote 1blaitepn Npoco-
XN 010 yeyovdg Ot akdun Kal ot nepactikol
npénet va yvwpifouv kal katavooulv, Toug
Kiv&UVOUG MNou UNdpxouv aTo XWPO TNG NAE-
ktpoouykdAAnonG. Na Bupdote &t n nAe-
KtpoouykdAAnon, and tn euon g, napdyet
onvonpeg, kauta otayovidia, otaydveg Alw-
pévou pétarAou, Kautég oKwPLEG Kal Kauta
PETAAAKA Pépn Mou PnopoUv va NpokaAé-
OOUV NUPKayLd, pnopei va kayouv to dépua
katva npokaAécouv BAGRN ota patia.

Ot aktiveg tou tdé&ou pnopoUlv va npoka-
Aécouv BAGBN ota patia oag kat va ka-
wouv 1o &éppa oag! AtaBdote, katavon-
OTE KAl TNPAOTE OAEC TIG NPOEISONOIATELG
ao@alelag yia tnv anoguyn {nuubv and
g aktiveg tdé&ou. Awote 1dlaltepn npooo-
X1 0To yeyovodg dtiakdun kal ol nepactikol
npénetva yvwpilouv kat katavoouy, Toug
kivbUvoug nou undpxouv GTO XWPO TNG
nAektpoouykdAAnonG. Na @opdte npo-
otateutikn pdoka kat BeBaiwbelte 6Tl ot
napeuplokdpevol kKavouv To {dlo.

Ot avaBuplacelg, Ta To&ika aépla Kat ot
atpoi pnopei va eivat emPBAafic! Awa-
Bdote, katavonote Kal TNPAOTE OAEG
TG npoeldonolioelg acPaleiag ya tnv
ano@uyn BAGBncand ta toikd aépla tng
nNAeKTPOoUYKOAANONG. Awote Slaitepn
NPOCOXH OTO YEYOVOC OTL akoun Kal ot
nepactikoi npénet va yvwpilouv kat ka-
tavooUv, Toug KivdUvouc,.

Hanpooegia katd tn xpRon i tnouviipn-
on Twv KUAIvEpwv cupniecpévwy aepiwv
f Twv pubylotwy unopel va tpavpatiost
A va OKOTWOEL TO XEIPLOTA ) / KAl TOUG
napeuptokdpevoug! AlaBacte, katavon-
oTe KalTNPAOTE OAECTIC NPOELOOMOLNTELG
ac@alelag yia va ano@Uyete toug KivdU-
VOUG TOU CUMMIECPEVOU agpiou. AWOTE
blaitepn npoooxr oto yeyovédg dtiakdun
kaloltnepaotikol{ npénetvayvwpifouv kat
katavooUuv, Toug KivéUvouc.

YWHAH TAZH
H povada g@épel duvnukd Bavatnedpa
taon. Ot neploxég UWNAARG taong tou £€0-
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DWM 160 PLUS

nAlopoU £xouv SlaxwploTel kat ynopouv
va npoceyyloToUV Povo e tn Xpron gp-
vyaAeiwv nou dev napéxovtal e TNV ou-
vYKOAANGN. ‘OAeg ol epyacieg cuvtApnong
f ENOKEURC Nou anattolv npbdofBacn o€
QUTEG TIC Neploxég pnopoUlv va npayga-
tonowinBolv pdévo and eknatdeupévoug
TEXVIKOUG TOU KATAOKEUAOTH.

ZENA ANTIKEIMENA

Moté va pnv UnAokAapeTe TOUG agpayw-
youg pe &éva avtikeipeva kal ano@uyete
onoladinote ena®n e uypd. Kabapiote
xpnotgonotwvtag pévo éva oteyvd navi.
AUTd ta npoAnnukd pétpa ac@aleiag
loxUouv akdun kat étav n cuckeun eivat
anevepyonolnuévn.

®OPTIA ME BAPOZ

To Avw PEPOG TOU GUYKOAANTH &EV OXe-
Slaotnke yla va aviéxel Bapld eoptia.
Moté unv otékeote otn govada.

XPHZIH KAAQAIQN

BeBawwbeite éu 6Aa ta kahwdia éxouv
ekTiPnBOel kKatdAAnAa yla tnv taocn pelpa-
To¢ nou anatteitat and 1o cuyKekpPIpévo
OUYKOAANTAG oac. Auth n npo@uia&n
1oxUel enfong kat yla kaAwdla enéktaong,
€dv xpnotgonololvtat. ‘OAa ta kaAwdia
enéktaonc Oa npénetva eival eubeia. Kou-
Aouptacpéva kaAwdla pnopel va unep-
BeppavBoly, va yivouv enikivbuva. Itpiy-
uéva ) kouhouplaopéva karwdia pnopet
enlong va npokaAécouv SucAeltoupyia
TOU GUYKOAANTA.

NMPOXITAZIA YNEPTAXIHX

EAéyEte 6T n nnyn woxdog n onoia tpo-
@obotel T0 oUYKOAANTH, €XEL TN OWOTH
Taon Kat eival npootateupévn Ye aocPa-
Aeta. O Suakdntng Aettoupyiag npénel va
avoiyel 6Aa ta kukAdpata tpo@odoaoi-
ac. (Av xpnowonoleital pia povo@acikn
olUvéeon, té6oo ol und taon 6o Kat ot
oubétepotndhot npénetva eivat avolktot.
Edv xpnogonoteital yla ouvdeon Tpliv
kaAwdiwv, ot Tpelg ndAol npénet va eivat
avolktol. KukAwpata tecodpwv kaAwdi-
wv anattolv 6Aoug toug NGAOUC Kal Toug
oubétepoug avolkTouc). ©a npénel va
XpNotponoodvtal acPAAELEG PJE XPOVIKN
kaBuotépnon A SlakdNTEG KUKAWPATOG
npétunou K.

FEIQZH
Av 0 GUYKOAANTAC bev eixe 6N TpoPodo-
wmOel and npila, cuvdéate to KaAWblo
veiwong npwta. Otav agpatpeite to PU-
oua, anoocuvbéote teAeutaio To KaAwbdlo
veiwong.

MPIZA KAl TPO®OAOZIA
Av 0 cuykoAAnTAg StaBétel nén npida,
BeBawwbeite 6T elval katdAAnAn ya tnv
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unodoxn oTov Toixo nou okonelete va
XpNolPonotnoeTe. Moté pnv naleTe Pe 10
kaAwdlo tpopodoaoiag.

XPQMATA KAAQAIQN

To npdacvo-kitpvo kaAwdio gival yia yei-
won. (MnNv o xpnotgonotioeTe yia tinota
aAho!).

METEFKATAZTAZH

Mepikol oUYKOAANTEG €xouv  €€alpeTIKA
peyalo Bapog, enopévwg, npénetva dive-
tal npoooxn katd tnv enavatonobétnon
G povadac. EAéyEte Toug neEploplopoug
Tou Bdpoug @optiou Tou NAtTWPaAtog i
¢ nAatedppa nptv and tn getakdpion
NG povadag, av o cUYKOAANTAG NpdKeLtal
va xpnotgonotnBei, é0Tw Katnpocwpva,
o€ éva un-Blopnxavikd neptBariov.

Moté pnv anoBnkelete A va petakvelte
TOV NAEKTPOCUYKOAANTH 0 KeKALEVN
Béon ) oto nAdLtou.

MEPIBAAAON EPTAZIAZ H'/KAI EFKA-
TAITAIHZ

O ouykoAANTAG bev éxel oxedlaotel yla
eykatdotaon f xprion og xWwpoug dnou
Ba pnopoloce va unokeltal o XxTunfuata
 kpadaopoug, énwg n odika oxAuata,
Baydvia, tedepepik, agpookagn, nioia
) okaen A napdpola neptBariovta (ou-
punepAagfBavopévwy twy yepavwy, tal-
VIOSpoUWY PETAPOPAC 1 onolodinote
aMo kwvntd efonAlopd enppeneic o€
SovAoELg).

O ouykoAAnTA¢ &€ Ba npénetnoté vaano-
Onkevetal ) xpnotgonole{tatotn Bpoxn i
T0 X1OVL.

MoTé PNV XPNGOIWONOLE(TE TOV NAEKTPOCU-
YKOAANTA o€ neptBAAAov nou unapxouv
EKPNKTIKA, SlaBpwTIKa@, AelavTika f aia-
ToUxa UAIKA.

NMYPOZBEZTHPAZ

Na tonoBete{te ndvta éva eykekpipévo
nupooBeatipa o€ Aueon yeltviaon pe to
xwpo epyaciac. Ot nupooBeotipeg nNpé-
netva eAéyxovtal TakTKkda.

TOMOOGEZIA

TonoBeTAOTE TOV NAEKTPOCUYKOAANTA
pakpld andé nnyég Beppodtntag. TonoOe-
TAOTE TOV NAEKTPOCUYKOAANTA 0€ KaAd
agptlbuevo nepiBaiiov. TonobBetAote
TOV NAEKTPOCUYKOAANTH O€ pla aoc®ain,
npootateudpevn neploxn. Aev npénet va
eykataotabel oe €EwtepIkoUC XWPOUC.
Mnv TonoBeteite To NAEKTPOCUYKOAANTA
o€ neptBdaAdov pe okdvn. H okdvn pnopet
Va PneLota ecwtepka uépn tng govadag
katva avacteidet tTnv wu&n. O ouykoAAn-
¢ npénel va tonoBeteital oe eninedn,
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otabepn enpdvela nou ekteivetal népa
and tg Slaotacelg TNG ovadag oe OAeG
T Kateubuvoelc.

KAOAPEZ TOMNOOGEZIEXZ

O xWpo¢ eykatdotaong npénet va dlatn-
peltal kabapdg kat oteyvdc, WOoTe va €xel
e€ao@aMoTel OTL Ol AQVEUIOTAPEG TOU OU-
YKOAANTA 6ev TpaBolv péoa pikpd avtikel-
uevar uypda. Aev Oa pnopouoe va dnuioup-
ynBel pévo ducAettoupyia tou e§onAlopoy,
aAAd Ba pnopoloe va dnuloupynBei kat
oofapdckivbuvogva Eeondoet nupkaytd.

EMNIZKEYEZ

Mnv enixelprioete noté va enokeudoete
pdvol oag To cuykoAAnTA. Mavta va ava-
QEPECTE OTOV KATACKEUAOTH ) To £€0Ualo-
Sotnuévo cuvepyeio. ONeg ot Slataelg tng
€yyunong Ba akupwBouv edv onoladrnote
€NOKEUN 1 Npoondabela €NOKEUAG ENXEL
pnBei, nou dev éxet eldIkA £yypapn adela i
éxel SleknepalwBel anod tov KaTaokeuaoTh.
EninAéov, o katackeuaotig dev Ba dextel
kapia eubuvn yia onotadrinote SucAertoup-
via fi ¢npia nou NpokUNTEL WG CUVENEL TNG
evAOyw pn e€oucilodotnuévng evépyelag.

TEXNIKH BOHOEIA

O ouykoAANTAC npénel va otalel oto
efoualodotnuévo ouvepyeio, €dv €xel
unootel onowadnnote {nula f €av onolo-
&nnote and ta akéAouba yeyovota Aap-
Bavel xwpa: éxet Sielodloel uypod, £xel
npokAnBel {nuid and Ntwon avuKelé-
VWV, To gnxdvnua éxel ektebel oe Bpoxn
fuypacia (unépBacn twv kaboplopévwy
oplwv), éxetkanota SuoAeltoupyia, undp-
xet anotuxia andédoong fy edv n cuokeun
0ag éXeLNECEL

ANTAAAAKTIKA

Xpnowonole{te pévo yvAola avialia-
KTIKA. AvtaAAakTika pn yviola gnopei va
npokaAécouv duoAettoupyia Tou e€onAt-
opou.

H xpron pn yvAclwy avtaAAak KWy eni-
ong Ba kataotAoel AKupeg TG Hlata&elg
™m¢ eyyunong, aneleuBepwvovtag tov
katackeuaoth and kabe euBuvn ya In
SuoAettoupyia A nutd nou NpoKUNTEL WG
anotéAeopa tng ev Adyw 6pdaonc.

AEITOYPIFIA ZYTKOAAHZIHZ OAHTI-
EXZ AZDPAAEIAZ

MPOXOXH! Ot dtadikacieg cuykdAANGNG
unopei va eivat enikivbuveg yia to xeipt-
OTA KAl TOUG NApEUPLOKOPEVOUG, EQV OL
npoetdonolioelg acpaieiag kat ol 0dnyi-
£¢ 6ev akorouBnBoUv.

MPOZTAZIA MPOZQMNQN
Madi pe Tig nponyoUpeveG 0dnyieg, ot akdAoubeg
npo@UAAGEELS npéneL va tTnpouvtal auotnpd.
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MAZKATMPOZITAZIIAZ

Na @opdate NpooTaATEUTIKNA Un EUPAEKTN
pdoka cuykOAANOoNG yla va npootatel-
o€te 10 Aalpd oag, to npdbownd oag kat
TG NAEUPEG TOU KE@aAloU oac. Kpatiote
10 pnpootvé tlaut kabapd kal avuka-
TaoTAOTE To av gival onacpévo f payl-
opévo. TonoBetrote éva dla@aveég yuaAl
npootaciag petaéy tng yaokag kat tng
NeEPLOXAC oUYKOAANGNC.

POYXA
Na @opdte epapuootd, KAwotd, un €u-
@AekTa po, xwpic toénec.

EZAEPIZMOZX

JuykoAAeiote o€ kaAd agplldpevo nept-
BaAAov nou bev éxel dueon npdoPBacn o€
AAoug xpoug epyaciag.

MPOZITAZIA MATIQN
Moté unv Kottdte oto tdé€o xwpig TNV Ka-
TAAANAN npootacia Twv gatwv.

KAMNOI KAl AEPIA

AnopakpUveTe tn okoupld f onotadnno-
1€ AAAN Bpwutd and to onueio nou npéd-
Keltalva cuykoAAnOei yia va ano@euxOei
n &nuloupyia enikivbuvwy avabupidoe-
wv.

MOTE pnv cuykoAAdte pétaAla nou ne-
ptéxouv weuddpyupo, udpdpyupo, Xpw-
yto, ypagitn, Bapéa pétaiAa, kaduto i
BnpUAAlo, €kTOC €dv 0 XEIPLOTAG KAl Ol
napeuplokdpuevol xpnatgonololv TG Ka-
TAAANAEG UAOKEG PE Napoxn aépa.

MPOZTAZIA YWHAHZH TAZHZ

Madi pe T nponyoUpeveG 06nyieg, ot akdéAou-
0e¢ npo@uAG&eig npénel va tnpolvtal auotn-

pa.
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MEPIOPIZMENOI XQPOI

Katd tnv ouykOAAnon o€ pikpolg Xw-
poug, aenote TtV nnyR tpo®odoaciag
£Ew and tnv neploxn 6nou Ba yivel n ou-
vKOAANGON Kal NpooapudoTe TO0 OPLyKTH-
pa velwong oTo PEPOG Nou npokeLtal va
OUYKOAANBEL.

YIPAZIA
Moté pnv CuyKOAARoETE Ot PBpeyuévo n
uypd nepBaiiov.

DPOAPMENA KAAQAIA

Moté un xpnotponoleite kateotpappéva
kaAwdia. (Autd loxlel téoo yia to pevpa
600 Kkal ta kaAwdila cuykdAAnonG.)

MAEYPIKA MANEA

Moté unv a@alpeite ta nAaiva navei tng
povadac. EAv ta nAaiva eivatavolydpeva,
va eAEyxeTe NAvta Tl elval EpUNTKA KAEL-

otd nptv and tnv évapén onolacdinote
epyaoiac.

NMYPOMPOZTAZIA

Madi pe T nponyoUpeveg 08nyieg, ot akéAou-
Be¢ npo@uUAGEeLC npénel va Tthpolvtal austn-
pa. O epyacieg cuyk6AAnoNG anatrtovv uyn-
Aég Beppokpacieg, w¢ €k ToUToU 0 Kivéuvog
nupkaytag eivat peyaiog.
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AAMNEAA NMEPIOXHZ EPFAZIAZ
To 6anedo tNg neploxng epyaciag npénet
va eivat nupipaxo.

EMNI®ANEIEZ MEPIOXHZ EPFTAZIAZ

Ot naykol epyaciag f ot nivakeg nou xpn-
olponolovvtal katd tn SldpKela TNg ou-
YKOAANGONG npénel va €xouv nupigaxeg
EMNPAVELEG.

NMPOZTAZIA TOIXQN KAI AANEAOY
Ot toixol kat to 6anedo yUpw and to ne-
pIBAAoV cuykdAANONG npénet va Bwpa-
KIOTOUV Pe pn-e0@Aekta UAKG. Autd Oxt
pévo pelvel tov Kivouvo nupkaylag, arAa
eniong ano@elyetal BAGRN otoug Toixoug
Kal ta natwuata katd tn ouykOAAnon.

NMYPOZIBEXTHPAZ

TonoBetiote éva eyKeKPIPEVO KAl KATAA-
AnAou peyéBoug nupooBeotipa oto nepl-
BaMov epyaciaq. EAéyEte TNV katdotaon
Aettoupyiag tou taktikd kat e€acpaliote
Ot 6Aa ta epnAekdpeva dtopa yvwpilouv
Nwe¢ va tov Xpnaotdonotouv.

KAOGAPO NEPIBAAAON
Apalpéote dAa ta eU@PAekTa UAIKA pa-
Kpla and to neptBaiiov epyaaiac.

ZOBAPOZ KINAYNOZX!

MOTE pnv OUYKOAANATE OE MEPLOPLOPE-
VOUG XWpPoUg (N.X. o€ éva KOVTEWVEP, Pla
defapevn A pla anoBikn K.An.), bnou to-
EIKA, eUPAEKTA A EKPNKTIKA UAKA €XOUV
tonoBetnOel ) anoBnkeutel. EdikdTEPQA
ot be€apevég pnopeiva e€akodouBolv va
NeEPLEXOUV TOEIKA, eUPAEKTA ) EKPNKTL-
K@ aépla kat atpolq yia xpévia apdtou
éxouv adeldoel.

MOTE pnv cuykoAAdte o€ pla de€apevn
nou nepléxel () éxouv anoBnkeutel) to-
Eikd, el@Aekta A eKpNKTIKA UAIKA. ©a
pnopoUoav akdépa va neptéxouv To&ika,
eU@AeKTa 1 €KPNKTIKA aépla kal atgoug
xpovia apdtou éxouv adeldoel. Av giote
UMOXPEWWEVOL va GUYKOANACETE pia Té-
tola 6e€apevn, ndvta va tnv nabntiko-
notnoete yepiovtag tn ye aupo f napo-
pota adpavrj ouclia, npv and tnv évapén
onotacdnnote epyaciac.

Mnv xpnoigonoteite MOTE tov NAeKTPO-
OUYKOAANTA yla va AWWOETE NAYWPEVOUG
OWAAVEG vEPOU.



EZAEPIZMOZX

Madi pe T nponyoUpeveg 08nyieg, ot akéAou-
0e¢ npo@uUAAG&eLg npénel va tnpoUvtal auotn-
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EZAEPIZMOXZ NEPIBAAAONTOX XY-
FTKOAAHZIHZ

Aepilete 10 nepiBdAdov cuykOAANGNG
NPOCEKTIKA. AlATNPAOTE ENAPKA POI TOU
aépa yla va ano@elyovtal ol TogKEG
EKPNKTIKEC CUYKEVTPWOELC AEP{WV.

Ot diadikacie¢ cuykOAANGNC yia oplopé-
va €{6n f ouvbuaopoUg peTaAwv prnopel
va napdyel tokd aépla. e nepintwon
nou oupPel autd, xpnotlponoljote ava-
NVEUCTIKEG OUOKEUEG Mnapoxng aépa.
Mpwv and tn cuyk6AAnon, SlaBdacte Kat
katavonote ti¢ dtatdéelg acpaieiag tou
KpAuatog ouyKOAANONG.

AEPIA ZYTKOAAHZHZ

Madi pe T nponyoUpeveg 08nyieg, ot akéAou-
0e¢ npo@uUAAG&eLg npénel va tnpoUvTtal auotn-
pa Katd tn CUuyKOAANON HE NPOCTATEUTIKO
aéplo.
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EIAH AEPIOY

Auto{ ol GUYKOAANTEG Xxpnatponololy pé-
vov ta adpavn (un eU@Aekta) aéptlayiatn
oUYKOAANon tééou. Elval onpavtkd va
emAéyetal o kataAAnAog tdnog aepiou
yla tov tino ouykOAANONG Nnou eKTeAE(-
Tat.

ANQNYMEZ ®IAAEX AEPIOY
MOTE pnv XpnolUonoLeite aVWVUPEG PLa-
Aeg agpiou.

PYOMIZTHZ NIEXZHZ

MOTE pn ouvdéete Tn @aAn aneubelag
OTOV NAEKTPOCUYKOAANTA. Mdvta va xpn-
olgonoleite éva pubptotA nieong.
EAéyEte OTL 0 puBUIOTAC Aettoupyel ow-
otd. AtaBdote tig 0dnyieg Tou pubploTh
NPOCEKTIKA.

Mnv Atnatvete kavéva tuipa tou pubut-
otA.

‘ONeg ol pubploTtég éxouv oxedlaotel yla
éva ouykekplpévo tuno aepiou. EAEéyEte
6Tt 0 pubploTtAg elval katdAAnAog yla to
aéplo nou npokeltat va xpnotgonotnbel.

XAAAZIMENEZ ®IAAEZ AEPIOY
Mn xpnolponole(te Noté xaAaouéveg f
EAATTWUATIKEG PLAAEG.

METEFKATAZITAZIH ®IAAHZ
Moté unv avuwwvete tn @LdAn aepiou
KPATWwVTag to pubploth.

®IAAEZ AEPIOY
Mnv ekBétete T PLaAeg agpiou o€ NNyEG
Beppodtntag, onwvBhApeg, Kauth okwpla

uetdAAou ) PASYEC.

ZQAHNAZX AEPIOY

EAéyEte du 0 owAfvag agplou Sev éxel
unootel npia.

Mavta va puAdocete o cwAfva agpiou
uakpla and to xwpo epyaciag.

HAEKTPOMAHEZIA

Madi pe Tig nponyoUpeVveg 06nyieg, ot akdAou-
Beg npo@uUAGEeLC npénel va TthpolvTal auctTn-
pa yla va YEWWoETE ToV Kivbuvo nAektponAn-

&iag.
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BAABH ANMO HAEKTPOMAHZIA

Mnv ayy{Cete éva dtopo nou éxet nadet
nAektponAnéia av autoc/ auth eival
aképa o€ ena®n Pe ta kahwdia. Ane-
VEPYOMOLAOTE TNV NNYN TpoPodoaiag
pelipatog apéowg Kal JeTA va Nnapéxete
Bonbela.

ENA®H ME KAAQAIO

Mnv nelpdlete ta kaAwdia tpopodoaoi-
ag, edv n napoxn pevpatog ivat akdépa
o€ Aettoupyia. Mnv ayyilete To KUKAwPa
ouykOAANOoNG. To KUKAwPa ocuykOAANGNG
éxel ouvBwg xaunAr tdon, wotdoo, wg
npoAnntikd pétpo, unv ayyiete ta nhe-
KTtpoSla ouykdOAANONG.

NMPO®YAAZEIZ KAAQAIOY KAI NPI-
ZAX

EAéyEte To kaAwblo tpopodoaiag pelpa-
T0¢, TNV Npida kal tnv unodoxr aTov To{xo
TakTKa. Auto eivat 1blaitepa onuavtikd
av 1o pnxavnua getagépetal ouxvd.

EMIZKEYEX

Mnv ENXELPAOETE NOTE VA ENOKEUAOETE
ubvol oag to cuykoAANTA. To anotéAecpa
Oa unopoloe va npokaréoel dxt pbévo TtV
akUpwaon TNG €yyunong, aAAd kat uyn-
AoUc kvdUvouc.

ZYNOHKEZ ZYNTHPHZHZX

Mavta va eAéyxete OTL N Napoxn NAEKTPL-
KoU peUpatocg éxet Stakonel nptv and tnv
eKTEAEON OAWV TWV €pYACIWV CUVTAPN-
ong nou ava@épovtal oe autod To eyxelpi-
8o (n.x. npwv and tnv avtkatdotaon o€
onolodinote and ta akdouba: pBappé-
va nAektpddla, clppata cuyk6AAnong,
oUppa tpo@odotn K.AM.)

Moté punv oTPEPETE TO MOTOA GUYKOAAN-
ong A To NAeKTPOS10 Npog Tov eautd oag
f) toug dGAAouc.

HAEKTPOMAINHTIKH ZYMBATOTHTA
EAéy§te 6T kavéva kaAwdlo tpopodoaciag i
TNAEPWVIKA KaAwdia fj GAAeG NAEKTPIKEG OU-
oKeUEG (n.X. KaAWSL1a NAEKTPOVIKWV unoAoyt-
otwv, ypappég eAéyxou, KAn) Sev eival otnv
nepLoxii Tou GUYKOAANTH.
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BeBawwbeite 61t Sev undpxouv tNAéQw-
va, TNAEOpAcelg, UNOAOYIOTEG 1) GAAEG
OUOKeUEC petddoong Kovtd oTov nAe-
KTPOOUYKOAANTH.
BeBawwbeite 6Tt Ta dtopa pe Bnpatodod-
1eq Sev elval oe dueon yeltviaon pe tov
NAEKTPOCUYKOAANTH.
Mnv  Xpnolgonolelte TOV NAEKTPOOU-
VKOAANTA o€ voookopeia i watpeia (ou-
pnepAapBavouévwy Twy KTNVIaTpeiwy).
BeBawwbeite Siaitepa ét dev undpxel
NAEKTPIKOG LATPLKOC £€0NALOUOC MOU XpN-
olgonoteitat kovtd ota onueia énou yive-
tat ouykdAAnon.
Yenep(ntwon nou o GUyKOAANTAC Napey-
Baivel e AAAeg cuokeuég, va AdBete ta
akéAouBa npoAnntikd pétpa:
1. EAéy€te 6T ta nAaiva ndveA tou ou-
VYKOAANTA gival kaAd otepewpéva.
2. MikpUvete ta kaAwdla tpopodoaiag.
3. TonoBetnote ta @idtpa EMC peta&l
TOU NAEKTPOCUYKOAANTH KAl TNG
nnyng tpogodoaiac.

EMC oupBatétnta: CISPR 11, Oudda 2,
KAdon A.

AuTOC 0 e€onAtopdg KAdong A dev npoo-
piletal yia xpfon o€ OIKIOTIKEG NEPLOXEG
onou N napoxni NAEKTPIKOU pelipatog
vivetat ané to énudaoio diktuo xapgnAig
taong. Mnopei va undp&ouv Suokolieg
WG Npo¢ TN Slac@aiion nAeKTpopayvnTi-
KNG oupBatdtntag oe auTtég TIC NEPLOXEG,
efaitiag twv Sle€aydpevwy kabwe kat
Twv aktoBoArolpevwy dtatapd&ewy.
AUTOC 0 e€onAopdg Sev cuppop@wveTal
pe to npoétuno IEC 61000-3-12. Av eival
ouvbedepévo pe éva dnudaolo clotnua
xapnAng tdong, eivat eubdvn tou eykata-
otatn A tou xprRotn tou g€onAlopol yia
n dlac@dAon, pe ouvevvonon Pe tov Ot-
axelplotr tou SiktUou Slavopng, epdoov
elvat avaykaio, 6t o e€onMopdg pnopel
va ouvOeDEl.

AUTOC 0 e€onAtopdg eival katdAAnAog yia
xpnon oe Blopnxaviké nepiBairiov pe
dnudaolo biktuo pelipatog Nou Npocta-
teletatand Ntwoelg pedpa-tog Kattaong
nou AettoupyoUv Pe KukAWpata dtakdntn
(xpovikn kaBuaotépnaon), Tunou B kat peu-
pa aneAeuBépwong twy> 200 mA.

NMAEONEKTHMATA INVERTER

|[EEGROUP]

= [1a 1o oxedlaopod Tou inverter éxel xpn-
oononBel n no e&eMypévn texvoro-
viai.g.b.t. (ultra fast).

= Suxvétnta 55 khz

= ‘EAeyxoG péow «ynelakou odnyou»

= EUpocg Aettoupyiag 35% -100%

= Arc force - autdépatn aténon oto pelpa
OUYKOAANONG

= Antisticking - avTtkoAANTIKOG pnxavi-
opdc pe autépatn dakonn Asttoupyiag
petd ané 3 deutepdAenta o€ nepintw-

DWM 160 PLUS

on Stayvwaong BpaxukukAwuatog, ava-
peoa 0to NAekTPdSL0 KAl TO KOPUATL OU-
YKOAANGONC yla ano@uyn KOAARPAToC.

= Hot start - autépatn adénon pelpatog
oTNV apxr TG oUykOAANoNG yia va &a-
o@alloTtel aoPaing ekkivnon.

EMIAEZIMOI MEOOAOI ZYTKOAAHZHZ

ZYFKOAAHZH MMA

H nAektpikii MMA (Manual Metal Arc - Xel-
pokivnto MetaMiké TéEo) kat n SMAW
(Shielded Metal Arc Welding - Owpakioué-
Vo Xelpokivnto MetaAAikd To&o) eival kat
ol dUo xelpokivnteg Stadikacieg nou ekpe-
taMevovtal tn dnuioupyia Bepudtntag, n
onola napdyetat and éva nAektpikd tHEO
nou dnuloupyeital étav ta nAekTpoddla ou-
YKOAANGNG £pXovTal O MA@ WE TO avtl-
Kelpevo epyaciag. Mpodkeltal yia yia noAu
ouvnBilopévn dadikaaia, Kupiwg Adyw NG
NpoCapPooTIKOTNTAG TOU. TNV Npaypat-
kdTNTa, avtikelpeva epyaciag pnopolv va
ouykoAAnBoUv padl onoudnnote: oe éva
£pyactiplo, otnv Unaidpo, i akdua kat oe
NEPLOPIOPEVOUC XWPOUC Kal anpdolTeq ne-
ploXEC. EnnAéoy, pla geydAn notkiAia nAe-
ktpodiwv gival Stabéoiun yia va ikavornotud-
00UV OAEG TIG AVAVKEG.

H ouykdAAnon MMA pe evaAAaccduevo i
OUVEXEC pelpa xpnotdonotel g Aeydpeveg
"@Bivoucec” yevvnTpLEG.

To ouvexég pelpa ouvABwg npotpdtal
Adyw NG NotdTNTAg ToU TEAIKOU anoTeEAE-
opatog Kat o eupl @daopa Twv NAeKTpodi-
WV nou unopoUv va xpnatgonotnfouv.

Ol oNUAvTIKEC NapAPETPOL TNG CUYKOAANGN
MMA €{val to peUpa ouykdAAnong kat n du-
vapikn.

To pelpa ouykdAAnong npoadlopilet tn Si-
AQuetpo Kat Tov TUno tou nAektpodiou nou
unopel va xpnotwwonotnBel. Ot duvapikég
Seixvouv tnv taxutnta andkpiong tng Yo-
vadag ouykdAANoNG oe petaBarAdpeveg
ouvBnikegtéou.

2ZYNAEZH ZTO HAEKTPIKO AIKTYO

Mpv cuvdéoete tn oUOKeUR, eAéyETE TNV
tpo®odoacia tdong, @daong Kat ouxvdtn-
tac. H emtpendpevn tdon epgavidetal
otnv nivakidéa tng povadag.

BeBaiwbelte étl 0 cUYKOAANTAG €lval yel-
WPEVOG.

Enfong, BeBaiwbdeite 6t n npida nou na-
péxetal pe TN pyovada eival cupfaty pe
TNV TonikA unodoxn SIKTUOU NAEKTPIKAG
evépyelac.

BeBalwbelte 6tin napoxn pevpatogeivat
APKETA yla Tn Aeltoupyia tou NAEKTPOCU-
YKOAANTH.

To kaAwdlo tpopodoaciac nou napéxetal
UE TOV NAEKTPOCUYKOAANTH Sev npénel
va enektadel, aAAd, €av autd kataotel
avaykaio, 6a npénel va xpnowonotnBel




DWM 160 PLUS

Statopr kaAwdiou kataAAnAn, clypwva
JE TOo PriKog tou KaAwbiou.

‘OMa ta povtéAa xpetdlovtat éva KaAw-
510 Tpldv ouppdatwyv (Betikd, apvntikd
kalyelwong).

ZYNAEZEIZ EZ0OAOY

Ta kaAwdla ocuykdAAnong eival ouvde-
Sepéva pe tn xpon Buopdtwy taxeiag
ouvdeongc.

YupBouleutelte ta endpeva kepdiala
Tou nNapoévtog eyxelptdiou yia nAnpo@o-
pleg oxetkd pe T ouvbéoelg nou analt-
toldvtatyla tny MMA

AEITOYPTIKOI EAEIMXOI KAI EMIAOTEZ

NEPIFPA®H
H oeipd DWM 160PLUS eival £vag o§uyovo-
KOAANTAG cuvexoUg pelpato¢ MMA. Auth
n povada xpnogonolel 1 ~ daon 220V ~
240V, 50Hz / 60 Hz AC 1oxU. Zuviotatatl pla
aoc@dlela 30 amp A évag dtakdéntng. H oel-
pd DWM 140 160 eival 1tdavikr yia epyacieq
epacttexvikég (Do-lt-Yourself) fy ya eAa-
®pla ouvtipnaon. PaBdog k6AAnong and
avBpakoUxo xadAuBa, avofeidwto atodAL.
ANOITMA XYZKEYAZIAZ
= AQQIPECTE TIC XAPTIVEG CUCKEUAOT-
€C, TIC 0AKOUAEC 1} TO MOAUMPOMUAE-
VIO MOU MEPIEXOVTAL GTO CUYKOAANTA
Katta s&aptnuata
= Metd 1o avolypa g cuoKeuaolaq,
eNéyEte rlpocsKthct ya Tuxdv Zr]uliq
nou unopsl va Npoékuwav Kata tn
ueta@opd. EAEyETe yia eANelELC TOU
npoidvtog, kateotpapuéva e€aptr-
yata. H aglwon anokatdotaong tou
npoidvTog NPEneL va npaypatorotin-
B¢l oo katdotnua ayopac.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Kwbikég Eidoug 45 485
Movtélo D\g:nu;so
HAektpodiou
) ) v 230
Taon pelpatog Hz 50/60
Méyioto pelpa elobdou A 31
Xwpnukodtnta eloddou KVA 71
Taon ,DEL'JUCI'EOQ xwplg v 66
@optio
Taon pa’{uatoc v 26.4
Aettoupylag
MMA pelpa cuykOAANGNG A 20~160
Ovouaotlu«')c KUKAOC % 25
Aettoupylag
;;Jtpac; ouykOAANoNG (10 A 25%@160

EAANVIKG |
10min/100% A 100
Anédoon n 85%
JUVTEAEOTAG LoXUOG Cosp 0.7
Katnyopia pévwong F
Mpootacia nepiBAfpatog IP 21S
TUnog wuéng Aépag
Bapog kg 4.3
AlaoTtdoelg MxMNxY cm 37x11x26

XAPAKTHPIZTIKA
1. AEIKTHZ IZXYOZX - ‘Otav 1o pgnxdvnua &i-

val evepyonotnuévo, n évéel&n Aettoupylag
elvatavappévn.

AEIKTHZ KINAYNOY -'Otav o 6eiktng Bép-
pavongeivat avappévog, to pnxdvnua givat
UNEPPOPTWUEVO KAl N ECWTEPIKA Bepuo-
kpaota eivatnoAl uynAf. H €€060G ouykdA-
Anong anevepyonoleital autéuata, wotod-
00 0 aveplotipag ouvexilel va Aettoupyei.
‘Otav pelwbel n ecwtepikn Beppokpaocia, n
Auxvia unep@dptwaong ofrveL Kat To UNxa-
vnua eivat £togo yia cuykdAAnaon.

PEYMA XYTKOAAHZHZ - To pelua ou-
vkOAANoNG Bpioketal oto pnpootivoé nAal-
010 Tou Pnxaviuatod. Eival pia pubpildue-
vn napoxn pevpatog egddou.

KAAQAIO XYFKOAAHZHZ - Ta kaAwdia
ouykOAAnongouvdéovtal ge to NAeKTPdS10
y1a va oAOKANPWGOOoUV To KUKAWHQ, EAEUBE-
pwvovTag tn por pelatog nou anatte{tat
yia ouykdAAnon.

KAAQAIO FEIQXHZ - To kaAwblo yeiwong
ouvdéetal oTo Npoidv yia va KAgioel To KU-
KAwpa, entpénovtag tn pon peliuatog nou
anatte{tat yia cuykoAAnon.

AIAKONTHE AEITYPTIAZ - stn 6éon
"OFF", 6ev undpxel tpopodoaoia evépyelac.
>tn Béon "ON", To KUplo KUKAWPA TpOPO-
Soteltal and 1o Bacikd PeTACXNUATIOTH
Kat tov KUKAO eAEyxou.

KAAQAIO TPODOAOZIAZ - To kaAwdlo
Tpo@odoaciac cuvdéel To GUYKOAANTH pE
v tpopodoaia tdong 230 volt.

EFKATAZTAZH

ANAITHZEIZ IZXYOX
AC povoaoikd 230V, 50/60HZ acpaliopé-
Vo e ao@dlela 30amp.
MNpogidonoinon!
= H kAdon e€onAiopol g oelpdg DWM
140 160 Metatponéa DC Tofwtol Su-
YKOAANTA €lvat kAaong A. O e€onAiopdg
kAaong A dev npoopiletal yia xpron oe
KATOWKNUEVEC MEPLOXEC AMOU N NAEKTPIKNA
1oxU¢ napéxetat and to dnudaoto olotn-
ua tpogodoaiag xapnAig taong.
= H geipd DWM 140 160 Metatponéa DC
To&wTtoU TuykoAAnTr ulobetel to xapa-
KTNPLOTIKSG NTWOoNG.
= H ggipd DWM 140 160 Metatponéa DC
TowtoU ZuykoAAnTr npoopiletal yia

.Ffgroup-tools.com
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xpron og aveéaptnto cUotnua TPoPo-
Soolag.

Kivbuvog uwnAig tacng and tnv nnyh
tpogodooiag! YupBouleuteite évav e€el-
SIKEUPEVO NAEKTPOAGYO yia TN owoTh
TonoBETNon  ToU  NAEKTPOGUYKOAANTH.
AUTOC O OUYKOAANTAG npénetl va eivat
VEWPEVOG eV Xpnalgonole(tal, yia tnv
npootacia tou Xelplot and nAEKTpo-
nAn&ia.

Mnv agatpeite Tov neipo yeiwong Kat
unv aMA@lete o @I Pe onolovdinote
TPéno. Mn XpnOIUOMOLEITE NPOCaApPHO-
yeig peta&l tou kaAwdiou tpopodooi-
ag Tou ouykoAANTA Kat Tou unodoxéa
nnyi¢ tpo@odooiag. BePaiwbeite ot
o Gwakéntng IZXYOX (POWER) eivat
KAElOTOG 6tav ouvbéete To KaAwdlo
Tpo@odoaiag Tou cuykoAANT oag o€
pa cwotd yewpévn 220V~240V Vac,
50HZ/60 HZ, povogaoiki, 30 amp nnyn
Tpo@odoaiag oxuog.

KAAQAIO ENMEKTAZHZ

Katd tnv kavoviki xprion dgv anatteitat ka-
AWS0 enéktaonc. Zuviotatal évtova va pn
xpnotponoteital kaAwdio enéktaong Adyw
NG Ntwong tdong nou napdyetal. Auth n
ntwon tng tdong Pnopei va ennpedcet tnv
andédoon Tou cuyKOAANTA. Av xpelacTtel va
Xpnotponoloete éva kahwolo enéktaong,
npénet va eival kaAwdlo dapétpou #12
Kat eAax1oTo.

Mn xpnotponoteite KaAwdlo enéktaong
pPAKOUG Gvw Twv 7,5 m.

OAHFIEZ ZYTKOAAHZHZ MMA

Mpwta an '6Aa npénet va anogacioete
nota givat n owoth noAikdtnta yia to £ni-
Aeypévo nAektpodlo. (ZupBouleuteite Tg
oényle¢ otn cuokeuaoia tou nAektpodi-
ou). Itn ouvéxela, ouvdEoTe ta kadwdla
OUYKOAANGONG Pe Toug akpodékteg e€66ou
avdloya pe tnv nepintwon (ExAuata.l, 4
Kat5).

IxApa 3: Aglte Ti¢ ouvoéaelg yla Aettoupyia
NAEKTPOKOAANGNG yia xprian BeTIKAC NoAL-
kdTNTag oUVEXOUG PEUPATOC.

JuvbéaTe To KaAWwdlo Tou NAekTpodiou pe
TOV «+» NOAO Kal To KaAwbdlou Tou OPLYKTA-
pa yelwong otov "-" ndro. Eubuypappilo-
VTag Tov neipo kat tnv gykonn, tonofeth-
ote 1o BUopa kat oTpiwte To KaAd Npog ta
Segia.

Mnv oolyyete unepBoAikd. AvtiotpéwTte
TG OUVOETELC, £TOL (WOTE TO NAEKTPOSI0 va
elvalouvbedepévo pe Tov "-" ndAo Kal to Ka-
AWDS10 Tou oPLyKkTApa va eivat cuvdedepé-
VO pe tov "+"' nodAo katd tn cuykdAAnon pe
N XpAion apvNTIKAG NOAIKATNTAG CUVEXOUG
pelpatoc.

PuBuiote to pelpa cuykdAANCNG cUPPW-
va pe ) SldPeTpo tou nAektpodiou Kkat to
ndxog Tou tepaxiou.

DWM 160 PLUS

Kata tn §idpketa tng cuykéAAnong ta akéAouba
XapaKTNPIoTIKA Bétovtal o€ LoXU:

H AYNAMH TO=Z0Y

BeAtiotonolel tn pelwaon tdong and to
NAEKTPOSI0 OTO AVTKEIUEVO GUYKOAANGNG
Kat anotpénel to T6€o va anevepyonotnOei
étav 1o NAektpddlo glval oe enaen e To
avtikeigevo ouykdAAnoNC.

H ANTIKOAAHTIKH MPOZTAZIA

H ouokeur Slakdntel to pevpa e€6dou,
av and Aabog¢ tou xelpLotr To NAekTPdSI0
KOAAAGEL 0TO KoPpatl. To nAektpddio
unopei va apaipedei and to opiyktipa
Tou Xxwp(g va npokAnBel ava@Aeén nou Ba
unopoUaoe va to BAAWEL

MPOZTAZIA NEPIBAAAONTOZ

B

MAnpo@opiec yia tn 61dBean Tou NAeKTPL-
KoU Kat NAEKTPOVIKOU €0NALOHOU oUPPW-
va pe tnv odnyla 2002/96/EK (AHEE). Mpo-
ooxn: yla tn 61dbeon autol Tou NPoidvTog
un Xpnotponoleite toug kool kaddoug
anoppIUPAaTwy ol NAEKTPIKEG KAl nAe-
KTPOVIKEG OUOKeUEG Npénet va dlatiBevtal
XwpLoTtd kat oUpgwva Pe tnv woxvouoa
vopoBeaia nou anatel tnv ene€epyaoia,
TNV avdaktnon kat tnv avakUkAwon twv
nPOIOVTIWY autwy. Metd tnv epapuoyn
twv Slatdfewv and ta kpdtn péAn, ol
1O1TEG Nou KatolkoUv otnv Eupwnaikn
‘Evwon pnopoulv va napadibouv dwpedv
TG NAEKTPLKEC KAl NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG
o€ e€oualodotnuéva KEvtpa CUANOYAC. S€
nepintwon nou SUcKOAeUEOTE va €VTO-
nioete 10 €€ouclodotnuévo KEVIPO CUA-
Aoy, aneuBuvBeite oto kataotnua and
10 onoio ayopdoate to nNpoidv. H eBvikn
vopoBeaia npoBAénel KUPWOELS yla TOUG
uneUBuvoug tng napdvoung d1abeong A
TNG EYKATAAELWNG TWV anoppigddtwy nAe-
KTPIKOU Kal NAeKTpovikoU e€onAopou.

EFFYHZH

Autd 1o npoidv eivat eyyunuévo clppuwva
UE TOUC VoWIKoUG Kavoviopoug, nou toxu-
ouv and tnv nuepounvia ayopdg and tov
npwto xpAotn. Ot{nuiEg nou opeMovtal otnv
@uaclohoyIkh @Bopd, unep@odpTwon f akatdh-
AnAo xelplopd e€aipolvtal and v gyyunaon.
Y nepintwon anatnong, otelA\te To epyaieio,
NAAPWS cuvapuoloynuévo, oTov avtnpdow-
noé oag f oto e€ouatodotnuévo a€pPIG yia nAe-
KTPIKA epyaieia.




BEZBEDNOSNA UPOZORENJA
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PREPORUCUJEMO DA PROCITATE OVO
UPUTSTVO ZA UPOTREBU PRE KORI-
SCENJA OPREME!

U SLUCAJU DA PRESKOCITE CITANJE,
MOZE DOCI DO KVARA ILI OPASNOSTI
ZAKORISNIKA!

JEDINICU MOGU DA KORISTE SAMO
OSOBE KOJE SAVRSENO POZNAJU
ODREDENA PRAVILA BEZBEDNOSTI!

Ovo uputstvo je sastavni deo opreme i
mora da bude uklju¢eno u svako preme-
Stanje ili preprodaju. Korisnik je duzan
da ga drzi u dobrom stanju i u pogodnim
uslovima. Proizvodac ima pravo da pri-
meni modifikacije u svakom trenutku bez
ikakvog upozorenja.

Ova oprema je dizajnirana isklju¢ivo za
industrijsku ili profesionalnu upotrebu.
Stoga samo iskusne i dobro obucene oso-
be treba da koriste ovu opremu. Korisnik
i/ili vlasnik je odgovoran za sprecavanje
neiskusnog osoblja da pristupa opremi.

Radnik mora da se redovno stara o alatka-
ma! Zapamtite da svaka alatka ili oprema
moze da postane opasna ako se ne odrza-
va pravilno. Oprema koja se ne odrzava ili
je neispravna moze biti opasna. Ako jedini-
ca ne funkcionise pravilno ili se pregreva,
dovod struje se mora prekinuti odmah, a
jedinica treba da se vrati dobavljacu na
popravku.

Pazljivo procitajte ovo uputstvo pre korisée-
nja aparata za zavarivanje. Onda ¢ete moci
da radite bolje i bezbednije. Citanjem ovog
uputstva Cete saznativise o moguénostima,
ogranicenjima i potencijalnim opasnostima
zavarivanja. ZadrZite ovo uputstvo tokom
Citavog veka trajanja opreme. Treba da
bude na dohvat ruke operatera u svakom
trenutku.

Sva oprema povezana sa elektri¢nim na-
pajanjem moZe da bude opasna ako se ne
procitajuine prate uputstva proizvodaca.
Procitajte, protumacite i pratite ova bez-
bednosna uputstva da biste smanjili rizik
od povrede ili smrti usled strujnog udara.
Uverite se da su cak i posmatraci svesni
opasnosti koja postoji u podrucju zavari-
vanjaidaje razumeju.

Bezbednosne informacije u ovom uput-
stvu su vodic ¢ija je svrha da vas zastiti od
nepotrebnih rizika. Medutim, operater

>

(/2

> PP P> QP> > |

> P>

mora da bude kompetentan i pazljiv svo
vreme.

Proizvoda¢ odbija svaku odgovornost za
povredu ili Stetu nastalu usled neiskusne,
nepravilne ili nepazljive upotrebe opreme.

Pozariieksplozije mogu ozbiljno da povre-
deilida nanesu Stetu! Procitajte, protuma-
Cite i pratite sva bezbednosna upozorenja
da biste smanjili rizik od povrede ili smrti
usled poZaraili eksplozije. Obratite poseb-
nu paznju na ¢injenicu da ¢ak i posmatraci
treba da budu svesni opasnosti koja posto-
ji u podrucju zavarivanja i da je razumeju.
Zapamtite da zavarivanje, po svojoj prirodi,
proizvodivarnice, vrele kapljice, kapljice to-
plienog metala, vrelu zguru i vrele metalne
delove koji mogu da prouzrokuju pozar,
opeku kozu i povrede oci.

Zralenje koje nastaje pri zavarivanju moze
da osteti o¢i i opece kozu! Procitajte, pro-
tumacite i pratite sva bezbednosna upozo-
renja da biste izbegli povrede usled zrace-
nja. Obratite posebnu paznju na ¢injenicu
da cak i posmatraci treba da budu svesni
opasnosti koja postoji u podrucju zavariva-
nja i da je razumeju. Nosite zastitnu masku
i uverite se da to rade i posmatraci.

Isparenja, otrovnigasoviipara mogu dabudu
opasni! Procitajte, protumacite i pratite sva
bezbednosna upozorenja da biste izbegli po-
vrede usled otrovnih gasova za zavarivanje.
Obratite posebnu paznju na ¢injenicu da ¢ak
i posmatraci treba da budu svesni opasnosti
idaje razumeju.

Nepaznja prilikom upotrebe ili odrzavanja
cilindara ili regulatora za komprimovani
gas moze da povredi ili ubije operatera
i/ili posmatrace! Procitajte, protumacite
i pratite sva bezbednosna upozorenja da
biste izbegli povrede usled komprimova-
nog gasa. Obratite posebnu paznju na ¢i-
njenicu da cak i posmatraci treba da budu
opasnostiidaje razumeju.

VISOK NAPON

Jedinica sadrZi strujni napon koji moze
da ubije. Podru¢ja opreme pod visokim
naponom su odvojena i do njih moze da
se dopre samo pomocu alatki koje se ne
isporucuju uz aparat za zavarivanje. Sve
radnje odrzavanja ili popravki koje zahte-
vaju pristup tim oblastima obavljaju samo
tehnicari koje je obucio proizvodac.

STRANA TELA

Nikada ne blokirajte otvore za venitlaciju
stranim objektima i izbegavajte kontakt
satecnostima. Cistite samo suvom krpom.
Ove mere bezbednosti vaze ¢ak i kada je
jedinicaisklju¢ena.
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TERETNO OPTERECENJE

Gornji deo aparata za zavarivanje nije di-
zajniran da izdrzi vecu teZinu. Nikada ne-
mojte da stojite na jedinici.

VELICINE KABLOVA

Proverite da li kablovi odgovaraju ulaznoj
snazinapona koju zahteva vas aparat za za-
varivanje. Ova mera predostroznosti vazi
i za produzne kablove ako se koriste. Svi
produzni kablovi moraju da budu ispravlje-
ni. Sklupc¢ani kablovi mogu da se pregreju
i postanu opasni. Uvrnuti ili sklupcani ka-
blovimoguidadovedu do kvara aparata za
zavarivanje.

ZASTITA OD PREOPTERECENJA
Uverite se da je strujni napon izvora koji
napaja aparat za zavarivanje ispravan i
obezbeden. Prekidac¢ za napajanje mora
da otvara sva strujna kola za napajanje.
(Ako se koristi monofazna veza, moraju da
budu otvorene i faza i nula. Ako se koristi
trofazna veza, sve tri faze moraju da budu
otvorene. Kola sa Cetiri Zice zahtevaju da
sve faze i nula budu otvoreni). Treba da se
koriste osiguraci sa zakasnjenjem ili stan-
dardne K sklopke.

UZEMLJENJE

Ako aparat za zavarivanje nema prikljucak,
prvo povezite zicu za uzemljenje. Kada
uklanjate prikljucak, Zica za uzemljenje se
odvaja poslednja.

PRIKLJUCAK | ELEKTRIENO NAPA-
JANJE

Ako aparat zazavarivanje ve¢ima prikacen
prikljucak, proverite da li odgovara zidnoj
uti¢nici koju nameravate da koristite. Ni-
kada ne petljajte oko kabla za napajanje.

BOJE KABLOVA
Zeleno-zutazicaje zauzemljenje. (Ne kori-
stite je nizasta drugo!).

PREMESTANJE

Neki aparati za zavarivanje su izuzetno
teski, pa moraju pazljivo da se premesta-
ju. Proverite ogranic¢enja tezine poda ili
platforme pre premestanja jedinice ako
aparat za zavarivanje treba da se koristi,
makar samo privremeno, u okruzenju koje
nije industrijsko.

Nikada ne skladistite i ne pomerajte aparat
za zavarivanje boc¢no ili pod nagibom.

SREDINA MONTIRANJA

Oprema nije pogodna za koris¢enje u kupa-
tilima, tus-kabinama, oko bazena ili u sli¢-
nim sredinama. Ako morate da je koristite u
takvim oblastima, iskljucite sav dovod vode
i uverite se da je podrucje evakuisano.
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Aparat za zavarivanje nije dizajniran za
montiranje niti koris¢enje u oblastima gde
je izlozen udarcima ili vibriranju, kao sto
su putnicka vozila, Sinska vozila, tramvaji,
letelice, brodovi, ¢camdi ili slicna okruzenja
(ukljucujudi kranove, pokretne trake i drugu
pokretnu opremu koja je sklona vibriranju).
Aparat za zavarivanje nikada ne treba kori-
stiti niti skladistiti po kisi ili snegu.

Nikada ne koristite aparat za zavarivanje u
eksplozivnom, korozivhom, abrazivhom ili
slanom okruzenju.

PROTIVPOZARNI APARAT
Uvek drZite odobreni protivpozarni aparat
u blizini radne oblasti. Protivpozarne apara-
te treba proveravati redovno.

LOKACIJA

Postavite aparat za zavarivanje daleko od
izvora toplote. Postavite aparat za zavariva-
nje u dobro provetrenom okruzenju. Posta-
vite aparat za zavarivanje u bezbednoj, za-
Sticenoj oblasti. Ne sme da bude montiran
na otvorenom prostoru. Ne montirajte apa-
rat za zavarivanje u prasnjavoj sredini. Pra-
$ina moze da dospe u unutrasnjost jedinice
i da ometa hladenje. Aparat za zavarivanje
mora da se postavi na ravnoj, stabilnoj po-
vrdini koja ostavlja prostor oko jedinice u
svim pravcima. Ako je povrsina iskosena,
preporucuje se adekvatno fiksiranje da bi
se izbeglo klizanje masine.

CISTE LOKACIJE

Oblast montiranja mora da se odrzava di-
stom i suvom da biste se uverili da ventila-
tori aparata za zavarivanje nece usisati male
predmete ili te¢nost. Ne samo da bi oprema
mogla da se pokvari, vec bi se stvorio i ozbi-
ljan rizik od pozara.

POPRAVKE

Nikada ne pokusavajte sami da popravljate
aparat za zavarivanje. Uvek se obracajte
proizvodacu ili ovlas¢enom serviseru. Svi
uslovi garancije ¢e istog trenutka prestati
da vaze ako se obavi bilo kakva popravka ili
pokusaj popravke koji nije izri¢ito odobren
napismeno ili ga nije obavio proizvodac.
Stavige, proizvoda¢ nece prihvatiti odgo-
vornost ni za kakav kvar niti Stetu nastalu
kao posledica takve neodobrene radnje.

TEHNICKA POMO¢

Aparat za zavarivanje se mora odneti u ovla-
$¢eni centar za tehnicku pomo¢ ako je opre-
ma ostecena na bilo kakav nacin ili u nekom
od sledecih slucajeva: infiltracija tecnosti,
Steta koju su prouzrokovali padajudi objekti,
izlaganje kisi ili vlagi (iznad navedenih ogra-
ni¢enja), kvar, nefunkcionisanje i ispustanje
opreme.
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REZERVNI DELOVI

Koristite samo rezervne delove koje je pre-
porucio proizvodac. Drugi rezervni delovi
mogu da dovedu do kvara opreme. Kori-
S¢enje neoriginalnih rezervnih delova ce
rezultirati prestankom vaZenja garancije i
oslobadanjem proizvodaca od svake odgo-
vornosti za kvar ili ostecenje kao posledicu
takve radnje.

BEZBEDNOST ZAVARIVANJA UPUT-
STVA

OPREZ! Procesi zavarivanja mogu da
budu opasni za operatera i posmatrace
ako se ne pridrzavaju beznednosnih upo-
zorenja i uputstava.

LIENA ZASTITA

Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledeée
mere opreza treba strogo postovati.
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ZASTITNA MASKA

Nosite zastitnu nezapaljivu masku za zavari-
vanje da biste zastitili vrat, lice i bo¢ne stra-
ne glave. Odrzavajte prednje socivo cistim
i zamenite ga ako je slomljeno ili napuklo.
Postavite prozirno zastitno staklo izmedu
maske i oblasti zavarivanja.

ODECA
Nosite odecu koja je zatvorena, nezapaljiva,
koja prijanja i nema dZepove.

VENTILACIJA

Zavarivanje treba da se vrsi u dobro prove-
trenom okruzenju koje nema direktan pri-
stup drugim radnim oblastima.

ZASTITA ZA OCI
Nikada ne gledajte u tacku varenja bez od-
govarajuce zastite za odi.

ISPARENJA | GASOVI

Uklonite farbu, rdu ili bilo koju drugu neci-
sto¢u sa predmeta koji treba da se sece da
biste izbegli formiranje opasnih isparenja.

Nikada ne secite metale koji sadrze cink,
Zivu, hrom, grafit, teske metale, kadmijum
ili berilijum ako operater i posmatraci ne
nose odgovarajuce respiratore sa dovodom
vazduha.

ZASTITA OD VISOKOG NAPONA

Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledece
mere opreza treba strogo postovati.
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USKI PROSTORI

Prilikom zavarivanja u malim sredinama
drzite izvor napajanja van oblasti u kojoj se
vrdi zavarivanje i zakacite stezaljku za uze-
mljenje na deo koji se zavaruje.
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VLAZNOST
Nikada ne zavarujte u mokroj ili vlaznoj sre-
dini.

OSTECENI KABLOVI

Nikada ne koristite oste¢ene kablove. (To
vaZzi i za kablove za napanjanje i za kablove
za aparat za zavarivanje.)

Nikada ne uklanjajte bo¢ne panele jedinice.
Ako bocni paneli mogu da se otvore, uvek
proverite da li su dobro zatvoreni pre zapo-
¢injanja bilo kakvog rada.

PREVENCIJA POZARA

Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledeée
mere opreza treba strogo postovati. Operacije
zavarivanja zahtevaju visoke temperature, pa
jerizik od pozara veliki.
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POD U RADNOJ OBLASTI
Pod u radnoj oblasti MORA da bude otpo-
ran na vatru.

POVRSINE U RADNOJ OBLASTI

Povrsine podloga i stolova koje se koriste
tokom zavarivanja MORAJU da budu ot-
porne na vatru.

ZASTITA ZA ZIDOVE | POD

Povrsine zidova i poda koji okruzuju okolinu
u kojoj se se¢e moraju da budu zasti¢ene
materijalima otpornim navatru. To ne samo
da smanjuje rizik od pozara, vec i izbegava
oStecenje zidova i podova tokom procesa
secenja.

PROTIVPOZARNI APARAT

Postavite odobreni protivpozarni aparat od-
govarajuce veli¢ine u radnoj sredini. Redov-
no proveravajte da li protivpozarni aparat
funkcioni$e (sprovodite zakazane inspekcije)
i uverite se da svi koji imaju veze sa zavariva-
njem znaju kako aparat funkcionise.

CISTA OKOLINA
Uklonite sve zapaljive materijale iz radne
sredine.

OZBILJNA OPASNOST!

NIKADA ne secite u uskom prostoru (na pri-
mer, u kontejneru vozila, cisterni, skladistu
itd.) gde su otrovni, zapaljivi ili eksplozivni
materijali bili ¢uvani, locirani ili skladisteni
ili gde se Cuvaju, nalaze i skladiste. Cisterne
narocito mogu da sadrZe otrovne, zapaljive
ili eksplozivne gasove i isparenja godinama
nakon praznjenja.

NIKADA ne secite cisternu koja sadrzi (ili je
sadrzala) otrovne, zapaljive ili eksplozivne
materijale. One mogu da sadrze otrovne,
zapaljive ili eksplozivne gasove i isparenja
godinama nakon praznjenja. Ako morate



da zavarujete cisternu, UVEK je obezbedite
tako Sto Cete je napuniti peskom ili slicnom
inertnom supstancom pre zapocinjanja bilo
kakvog rada.

NIKADA ne koristite aparat za zavarivanje
za odmrzavanje smrznutih cevi za vodu.

VENTILACIJA

Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledeée
mere opreza treba strogo postovati.

N

VENTILACIJA SREDINE ZAVARIVA-
NJA

Provetravajte okolinu se¢enja pazljivo. Odr-
Zavajte dovoljan protok vazduha da bi se
izbeglo nakupljanje otrovnog ili eksploziv-
nog gasa. Procesi seenja odredenih vrsta
ili kombinacija metala mogu da proizvedu
otrovna isparenja. Ako se to desi, koristi-
te respiratore sa dovodom vazduha. PRE
secenja procitajte i shvatite bezbednosne
uslove za zavarivanje legura.

ZASTITNI GASOVI ZA ZAVARIVANJE
Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledece
mere opreza treba strogo postovati prilikom
zavarivanja pomo¢u zastitnih gasova.
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TIPOVI GASOVA

Ovi aparati za zavarivanje koriste samo
inertne (nezapaljive) gasove zbog zastite
oblasti zavarivanja. Vazno je da se izabere
odgovarajudi tip gasa za vrstu zavarivanja
koje se vrsi.

NEIDENTIFIKOVANI CILINDRI SA GA-
SOM

Nikada ne koristite neidentifikovane cilin-
dre sa gasom.

REGULATOR PRITISKA

NIKADA ne povezujte cilindar direktno na
aparat za zavarivanje. Uvek koristite regu-
lator pritiska.

Proverite da li regulator funkcionise kako
treba. Pazljivo procitajte uputstva za upo-
trebu regulatora.

Nikada ne podmazujte nijedan deo regula-
tora.

Svi regulatori su dizajnirani za odredeni tip
gasa. Proverite da li regulator odgovara za-
Stitnom gasu koji ¢e biti koriséen.

OSTECENI CILINDRI SA GASOM
Nikada ne koristite cilindre koji su oSteceni
ili neispravni.

PREMESTANJE CILINDARA
Nikada ne podizite cilindar sa gasom drzeci
ga za regulator.

CILINDRI SA GASOM

Ne izlazite cilindre sa gasom preteranim
izvorima toplote, varnica, vrele zgure ili
plamena.

CREVO ZA GAS

Proverite da crevo za gas nije osteceno.
Uvek drzite crevo za gas podalje od radne
oblasti.

STRUJNI UDAR

Zajedno sa prethodnim uputstvima, sledeée
mere opreza treba strogo postovati da bi se
umanjio rizik od strujnog udara.
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POVREDA OD STRUJNOG UDARA

NE dodirujte osobu koja je doZivela strujni
udar ako je jo$ uvek u kontaktu sa kablovi-
ma. Odmah isklju¢ite mrezni izvor napaja-
nja, PA ONDA pruzite pomod.

KONTAKT SA KABLOVIMA

Ne petljajte oko kablova za napanjanje ako
je struja jo$ uvek ukljucena. Ne dodirujte
strujno kolo aparata za zavarivanje. Struj-
no kolo aparata za zavarivanje je obi¢no
niskonaponsko, ali za svaki slu¢aj ne dodi-
rujte elektrode aparata za zavarivanje.

MERE OPREZA ZA KABLOVE | UTIKACE
Redovno proveravajte kabl za napanja-
nje, utikace i zidne uti¢nice. Ovo je od
narocitog znacaja ako se oprema cesto
premesta.

POPRAVKE

Nikada ne pokusavajte sami da popravljate
aparat za zavarivanje. Rezultat ne bi samo
doveo do prestanka vaZzenja garancije, vec
i do visokog rizika od opasnosti.

MERE OPREZA ZA ODRZAVANJE

Uvek proverite da li je struja isklju¢ena pre
izvodenja bilo kakvih radnji odrZavanja koje
su navedene u ovom uputstvu (npr. pre za-
mene bilo koje od komponenti: istrosene
elektrode, Zice aparata za zavarivanje, fider
za Zice itd.)

Nikada ne usmeravajte pistolj za zavariva-
nje ili elektrodu prema sebi ili drugima.

ELEKTROMAGNETNA KOMPATIBILNOST

Proverite da u blizini reza nema strujnih ili te-
lefonskih kablova ili drugih elektri¢nih pred-
meta (npr. racunarskih kablova, kontrolnih
linijaitd.).

> B>

Uverite se da blizu aparata za zavarivanje
nema telefona, televizora, ra¢unara ili dru-
gih uredaja za emitovanje.

Uverite se da u neposrednoj blizini aparata za
zavarivanje nema osoba sa pejsmejkerima.
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Ne koristite aparat za zavarivanje u bolnicama
ni u medicinskim uslovima (ukljucujudi veteri-
narske ustanove). Posebno se uverite da se ni-
kakva medicinska oprema na struju ne koristi
u blizini mesta gde se vrsi zavarivanje.

Ako aparat za zavarivanje ometa druge apara-

te, preduzmite sledece mere opreza:

1. Uverite se da su bocni paneli aparata za
zavarivanje dobro pri¢vriéeni.

2. Skratite kablove za napajanje strujom.

3. Postavite EMC filtere izmedu aparata za
zavarivanje i izvora napajanja.

EMC kompatibilnost: CISPR 11, Grupa 2, Klasa
A.

Ova oprema A klase nije namenjena korisce-
nju na stambenim lokacijama gde elektri¢no
napajanje pruza javni niskonaponski sistem.
Moze da dode do potencijalnih poteskoda pri
obezbedivanju elektromagnetne kompatibil-
nosti na tim lokacijama usled ometanja usled
kondukcionih ili zracenih smetnji.

Ova oprema nije u skladu sa IEC 61000-3-12.
Ako je povezana na javni niskonaponski si-
stem, odgovornost je na monteru ili korisniku
opreme da se uveri, u konsultaciji za operate-
rom distributivne mreze ako je to potrebno,
da oprema sme da se povezuje.

Ova oprema je pogodna za koris¢enje u indu-
strijskim uslovima gde je strujni prekidac za-
sticen sklopkom koju napaja rezidualna struja
(sa zakasnjenjem), tipa B i sa strujom okidanja
vecom od 200 mA.

PREDNOSTI INVERTERA

= |nverter je dizajniran pomod¢u najnovije
i.g.b.t. (ultra brze) tehnologije.

= Radna frekvencija od 55 kHz.

= Kontrola ,upravljackog drajvera” (Digit
driver).

= Rezim rada: 35-100%.

= Automatsko povecanje sile struje zavari-
vanja radi stabilizacije zavarivanja nakon
promene.

= Mera protiv lepljenja aktivira automat-
sko gasenje posle priblizno 3 sekunde u
slucaju kratkog spoja izmedu elektrode
i komada za zavarivanje da bi se izbeglo
slepljivanje.

= \/reli pocetak automatski povecava struju
na pocetku zavarivanja.

METODI ZAVARIVANJA KOJI MOGU BITI
IZABRANI

MMA ZAVARIVANJE

Elektricno MMA (ru¢no elektrolu¢no) zava-
rivanje i SMAW (elektrolu¢no zavarivanje
oblozenom elektrodom) su rucni postupci
koji koriste toplotu koju generise elektro-
luk koji se dobija pri kontaktu izmedu pokri-
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venih elektroda za zavarivanje i predmeta
obrade.

To je vrlo uobicajena procedura, uglavhom
zbog svoje prilagodljivosti. Zapravo, pred-
meti obrade mogu da se zavaruju bilo gde:
u radionici, na otvorenom, pa ¢ak i na zatvo-
renim ili teko dostupnim mestima. Stavie,
dostupan je sSirok asortiman elektroda radi
zadovoljenja svih potreba.

MMA zavarivanje pomocu direktne ili naiz-
menicne struje koristi takozvane generato-
re sa ,padaju¢om frekvencijom”. Direktna
struja je obicno pozeljnija zbog kvaliteta
krajnjeg rezultata i Sirokog asortimana elek-
troda koje mogu da se koriste.

Vazni parametri MMA zavarivanja su struja
i dinamika zavarivanja. Struja zavarivanja
identifikuje dijametar i tip elektrode koji
mogu da se koriste. Dinamika demonstrira
brzinu reakcije jedinice zavarivaca u razlici-
tim uslovima zavarivanja.

VEZA SA ELEKTRICNIM NAPAJANJEM

Pre priklju¢ivanja jedinice proverite na-
pon, fazu i frekvenciju strujnog napajanja.
Dozvoljen strujni napon je prikazan na tip-
skoj plocici jedinice.

Uverite se da je aparat za zavarivanje uze-
mljen.

Proverite i da li je priklju¢ak koji je dostav-
lien uz jedinicu kompatibilan sa utikacem
lokalne mreze napajanja.

Uverite se da je napajanje dovoljno za rad
aparata za zavarivanje.

Kabl za napajanje koji je isporucen uz
aparat za zavarivanje ne treba da se pro-
duzava, ali ako to bude potrebno, treba
da se koristi kabl sa identi¢nim ili ve¢im
unakrsnim presekom u skladu sa krajnjom
duZinom kabla.

Svi modeli zahtevaju kabl sa tri Zice (po-
zitivna, negativna i uzemljenje).

KONEKCIJE IZLAZNE SNAGE

Kablovi uredaja za zavarivanje su povezani
pomocu brzih konektorskih prikljucaka.

Potrazite informacije u vezi konekcija koje
su potrebne za MMA i TIG zavarivanje u sle-
decim poglavljima uputstva.

OPERATIVNE KONTROLE | OPCIJE

OPIS
Model iz serije DWM 160 je inverterski apa-
rat za elektrolu¢no zavarivanje pomocu
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direktne struje. Ovaj aparat koristi jedno-
faznu naizmeni¢nu struju sa naponom od
220-240 Vi frekvencijom od 50/60 Hz. Pre-
porucuje se koris¢enje strujnog osiguraca
od 30 ampera, sa vremenskim kasnjenjem,
ili automatskog prekidaca. Model iz serije
DWM 140 160 je idealan za hobi projekte ili
jednostavnije odrzavanje. Mogu da se zava-
ruju ugljenicni celik i nerdajuci celik.
OTPAKIVANJE
= Uklonite sve kartone, kese i stiropor koji
se nalaze na aparatuili njegovoj opremi.
= Posle otpakivanja pazljivo proverite da
li postoji bilo kakvo ostecenje koje je na-
stalo tokom transporta. Proverite da li su
prisutni svi delovi, odnosno da li su neki
delovi olabavljeni ili odteceni. Steta na-
stala prilikom isporuke mora da se prijavi
kuriru.

TEHNICKI PODACI

Br. art. 45 485
DWM 160
Model PLUS
Tip Elektroda
) . Vv 230
Nominalni napon
Hz 50/60
Maksimalng nominalna A 31
ulazna struja
Nominalna ulazna snaga KVA 71
Napon bez opterecenja Y, 66
Nominalni radni napon \Y, 26.4
Struja elektrolucnog A 20-160
zavarivanja
Nominalni radni ciklus % 25

Struja zavarivanja (10

A 25%@160

min)
10 min/100% A 100
Efikasnost n 85%
Faktor elektri¢ne snage Cos@ 0.7
Klasa izolacije F
Stepen zastite P 21S
Tip hladenja Zrak
Tezina kg 4.3
Dimenzija D*$*V cm  37x11x26
OZNAKA

1. INDIKATOR NAPAJANJA - Kada se aparat
ukljudi, ukljucuje se i indikator napajanja.

2. INDIKATOR ALARMA - Ako je upaljena
lampica indikatora alarma, to ukazuje na
preopterecenje, $to znaci da je temperatura
unutar aparata previsoka. Struja zavarivanja
se u tom slucaju iskljucuje, ali ventilator ¢e i
dalje raditi. Kada se unutrasnja temperatura
smanji, lampica indikatora preopterecenja
se iskljucuje i aparat je spreman za rad.

3. STRUJA ZAVARIVANJA - Indikator struje
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zavarivanja se nalazi na prednjoj tabli apa-
rata. To je podesavanje izlaznog napona za
zavarivanje.

KABL ZA ZAVARIVANJE - Kablovi za zava-
rivanje su povezani sa elektrodom da bi se
zatvorilo kolo, ¢ime se omogucéava protok
struje potrebne za zavarivanje.

KABL ZA UZEMLJENJE — Kabl/priklju¢nica
za uzemljenje su povezani sa radnim delom
da bi se zatvorilo kolo, ¢ime se omogucava
protok struje potrebne za zavarivanje.
PREKIDAC ZA NAPAJANJE - U polozaju

LOFF" (ISKLUUCENO) aparat se ne napaja

strujom. U polozaju ,ON" (UKLJUCENO) stru-
ja se propusta do glavnog transformatora i
kontrolnog kola.

KABL ZA NAPAJANJE - Kabl za napajanje
povezuje aparat za zavarivanje sa izvorom
elektricnog napajanja od 230 V. Aparat se
prikljucuje u uti¢nicu od 16 ampera na mrez-
nom naponu.

MONTAZA

ZAHTEVISTRUJNOG NAPAJANJA
Potrebna je jednofazna naizmenicna stru-
ja sanaponom od 230 Vi frekvencijom od
50/60 HZ i sa strujnim osiguracem od 30
ampera, sa vremenskim kasnjenjem ili au-
tomatskim prekidacem.

Upozorenje!

= Inverterski aparat za elektrolu¢no za-
varivanje pomo¢u direktne struje DWM
serije 140 160 je oprema A klase. Ova
oprema A klase nije namenjena kori-
$¢enju na stambenim lokacijama gde
elektri¢no napajanje pruza javni nisko-
naponski sistem.
Inverterski aparat za elektrolu¢no za-
varivanje pomocu direktne struje DWM
serije 140 160 karakteriSe ,padajuca
frekvencija“.
Inverterski aparat za elektrolu¢no za-
varivanje pomocu direktne struje DWM
serije 140 160 je namenjen za korisce-
nje u nezavisnim sistemima napajanja.
Obratiti paznju na visoki napon iz struj-
ne mreze! Obratite se stru¢nom elektri-
c¢aru za pravilnu montazu uticnice. Ovaj
uredaj za zavarivanje mora da bude
uzemljen tokom upotrebe da bi zastitio
rukovaoca od strujnog udara.
Ni u kom slucaju ne smeju da se obav-
ljaju bilo kakve izmene na strujnom
utikac¢u, ukljucujuéi i kontaktni deo za
uzemljenje. Nikada ne treba da koristi-
te bilo kakve adaptere za prikljucivanje
utikaca u zidnu uti¢nicu. Proverite da
li je prekida¢ za NAPAJANJE u polo-
Zaju OFF (Isklju¢eno) pre nego sto pri-
kljucite aparat na pravilno uzemljeni
strujni izvor jednofaznog napona od
220V~240V Vac, 50HZ/60 HZ sa stru-
jom od 30 ampera.
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PRODUZNI KABL

Tokom uobicajene upotrebe produzni
kabl nije neophodan. Ne preporucuje se
upotreba produznog kabla zbog pada na-
pona do kog moze da dode u njemu. Taj
pad napona direktno utice na ucinak zava-
rivanja. Ako ipak morate da koristite pro-
duzni kabl, oznaka debljine mora da bude
najmanje 12.

Ne koristite produzni kabl duzi od 7,5
m.

UPUTSTVA ZA MMA ZAVARIVANJE

Najpre odlucite koji je polaritet ispravan
za izabranu elektrodu. (Konsultujte uput-
stva na pakovanju elektrode).

Zatim povezite kablove aparata za zavari-
vanje sa izlaznim terminalima na odgova-
rajucinacin (slike 1,41 5).

Slika 3 prikazuje konekcije za operacije
zavarivanja pomocu pozitivnog polariteta
direktne struje.

Povezite kabl eletrode za terminal ,+", a
kabl za uzemljenje sa stezaljkom za termi-
nal,-".

Poravnajte klin i zleb, ubacite prikljucak i
zavrnite ga dobro u smeru kretanja kazalj-
ke na satu.

Nemojte preterano da zatezete. Preokre-
nite konekcije tako da elektroda bude po-
vezana na terminal ,-“, a kabl stezaljke na
terminal ,+" prilikom koris¢enja direktne
struje negativnog polariteta.

Podesite struju uredaja za zavarivanje u
skladu sa pre¢nikom elektrode i debljinom
predmeta obrade.

Prilikom zavarivanja se primenjuju sledece funk-

SILA ZAVARIVANJA

Optimizuje transfer kapi iz elektrode na
predmet i sprecava da se luk iskljuci dok je
elektroda u kontaktu sa predmetom.

UREDAJ PROTIV SLEPLJIVANJA
Uredaj koji iskljucuje izlaznu struju ako ope-
rater napravi gresku i elektroda se zaglavi
u predmetu obrade. Elektroda moze da se
ukloni iz stezaljke bez paljenja plamena koji
bi mogao da je osteti.

ZASTITA ZIVOTNE SREDINE

Informacije o odlaganju elektricne i elek-
tronske opreme u skladu sa direktivom
2002/96 CE (RAEE).

Upozorenje: ne koristite kantu za obi¢no
smece za odlaganje ovog proizvoda.
Koris¢enom elektricnom i elektronskom
opremom se mora rukovati odvojeno i u
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skladu sa propisima o tretmanu, vracanju i
recikliranju gorenavedenih proizvoda.

U skladu sa propisima koji se primenjuju u
drzavama c¢lanicama, privatni korisnici koji
Zive na teritoriji EU mogu da besplatno
odnesu koris¢enu elektricnu i elektronsku
opremu u naznacene centre za prikupljanje.
Ako imate poteskoca pri pronalazenju ovla-
s¢enog centra za odlaganje, konsultujte
prodavca od koga ste kupili proizvod. Naci-
onalni propisi predvidaju sankcije za osobe
koje nezakonito odlazu ili bacaju otpad u
vidu elektri¢ne i elektronske opreme.

GARANCIJA

Za ovaj proizvod se daje garancija u skladu
sa zakonskim/lokalnim propisima i ona vazi
od datuma kupovine od strane prvog kori-
snika. Ostecenja koja se mogu pripisati nor-
malnom habanju i trosenju, preopterecenju
ili nepravilnom rukovanju bice iskljuc¢ena iz
garandije. U slucaju reklamacije, posaljite ma-
sinu, kompletno sastavljenu, vasem prodavcu
ili servisnom centru za elektricne alate.
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HRVATSKI

SIGURNOSNA UPOZORENJA
PREPORUCUJEMO DA  PROCITATE
OVAJ PRIRUCNIK S UPUTAMA PRIJE
KORISTENJA OPREME!

> 9
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AKO NE PROCITATE PRIRUCNIK, MOZE
DOCIDO KVAROVA I/ILI OPASNOSTI ZA
KORISNIKA!

JEDINICU SMIJU KORISTITISAMO OSOBE
KOJE SUPOTPUNO UPOZNATE SA SPECI-
FICNIM SIGURNOSNIM PRAVILIMA!

Prirucnik je sastavnidio opreme i mora biti pri-
lozen prilikom svake zamjene ili preprodaje.
Odgovornost je korisnika ¢uvati ga citavim i u
dobrom stanju.

Proizvodac zadrzava pravo modificiranja u
svakom trenutku ili bez prethodnog upozo-
renja.

Oprema je projektirana iskljucivo za indu-
strijsku ili profesionalnu upotrebu. Kao
takva, namijenjena je za koriStenje od
strane iskusnih ili potpuno osposobljenih
osoba. Korisnik i/ili vlasnik odgovoran je
za sprjecavanje pristupa opremi neisku-
snom osoblju.

Radnik mora brizno paziti na vlastiti alat!
Zapamtite da bilo koji alat ili oprema
mogu postati opasni ako se na njih ne pazi
pravilno. Neispravna ili zapustena oprema
moze biti opasna. Ako ne radi ispravno ili
se pregrijava, smjesta uklonite izvor elek-
tricne struje i odnesite jedinicu dobavlja-
¢u na popravak.

Pazljivo procitajte prirucnik prije koriste-
nja uredaja za zavarivanje. Tako ¢ete oba-
viti bolji i sigurniji posao. Citanjem ovog
priru¢nika naudit cete vise o moguéno-
stima, ogranicenjima i mogudim opasno-
stima zavarivanja. ZadrZite ovaj priru¢nik
za cijeli vijek trajanja opreme. Drzite ga u
dosegu rukovatelja u svakom trenutku.

Sva oprema spojena na izvore elektri¢ne
energije moze biti opasna ako nisu proci-
tane ili su zanemarene upute proizvoda-
¢a. S razumijevanjem procitajte i postujte
sigurnosne upute kako biste smanjili rizik
od smrti ili ozljeda od elektri¢nog udara.
Pobrinite se da su ¢ak i promatraci svjesni
i razumiju moguce opasnosti u podrucju
zavarivanja.

Sigurnosne informacije sadrzane u ovom
priru¢niku vodi¢ su za sigurno izbjega-
vanje nepotrebnih rizika. Unato¢ tome,
rukovatelj u svakom trenutku mora biti
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strucan i pazljiv.

Proizvoda¢ odbacuje svu odgovornost
za ozljede ili Stete nastale uslijed neisku-
snog, nepropisnogilinebriznog koristenja
opreme.

Pozarii eksplozije mogu uzrokovati ozbilj-
ne ozljede i Stete! S razumijevanjem proci-
tajte i postujte sva sigurnosna upozorenja
kako biste smanjili rizik od smrti ili ozljeda
od pozaraili eksplozije. Obratite posebnu
paznju na Cinjenicu da bi ¢ak i promatraci
trebali bitisvjesniirazumjetimoguce opa-
snosti u podrucju zavarivanja. Zapamtite
da zavarivanjem nastaju iskre, prskanje,
rastaljene kapljice metala, vrucéa troska i
vrudi dijelovi metala koji mogu uzrokovati
pozare, opekline na kozii oStecenja vida.

Zrake svjetlosti elektricnog luka mogu uzro-
kovati oStecenja vida i opekline na kozi! S ra-
zumijevanjem procitajte i postujte sva sigur-
nosna upozorenja kako biste izbjegli opasnost
od zraka svjetlosti elektri¢nog luka. Obratite
posebnu paznju na cinjenicu da bi ¢ak i pro-
matradi trebali biti svjesni i razumjeti mogu-
¢e opasnosti u podrudju zavarivanja. Nosite
zastitnu masku i pobrinite se da i promatradi
ucineisto.

Pare i otrovni plinovi mogu biti stetni! S
razumijevanjem procitajte i posStujte sva
sigurnosna upozorenja kako biste izbjegli
opasnost od otrovnih plinova koji nastaju
zavarivanjem. Obratite posebnu paznju
na ¢injenicu da bi ¢ak i promatraci trebali
biti svjesnii razumjeti moguce opasnosti.

Nebriznost tijekom koristenja ili odrza-
vanja cilindara ili regulatora s komprimi-
ranim plinom moZe uzrokovati ozljede
ili smrt rukovatelja i/ili promatraca! S
razumijevanjem procitajte i postujte sva
sigurnosna upozorenja kako biste izbjegli
opasnost od komprimiranog plina. Obra-
tite posebnu paznju na ¢injenicu da bi ¢ak
i promatraci trebali biti svjesnii razumjeti
moguce opasnosti.

VISOKI NAPON

Jedinica sadrzi potencijalno smrtonosan
napon. Visokonaponska podrucja opreme
razdvojena su i moze ih se dosedi samo
koristenjem alata koji se ne isporucuje s
uredajem za zavarivanje. Sve radove odr-
Zavanja ili popravke za koje je potreban
pristup takvim podrudjima mogu obaviti
samo tehnicari osposobljeni od strane
proizvodaca.

STRANI PREDMETI

Nemojte blokirati zra¢ne otvore stranim
predmetima i izbjegavajte dodir s teku-
¢inama. Cistite suhom krpom. Ove sigur-
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nosne mjere opreza provodite ¢ak i kad je
jedinica iskljucena.

OPTERECENJA TEZINOM

Gornji dio uredaja za zavarivanje nije na-
mijenjen za noSenje teskog tereta. Nemoj-
te stajati na jedinici.

PRESJECI KABELA

Provjerite da presjeci svih kabela odgova-
raju ulaznoj snazi potrebnoj za konkretan
uredaj za zavarivanje. Ova mjera opreza
odnosi se i na produzne kabele, ako ih
koristite. Svi produzni kabeli moraju biti
ravni. Namotani kabeli mogu se pregrijati
i postatiopasni. Zapetljaniilinamotanika-
bel takoder mogu uzrokovati kvar uredaja
za zavarivanje.

ZASTITA OD PREOPTERECENJA
Provjerite nosi li izvor napajanja uredaja
za zavarivanje ispravan napon i je li zasti-
¢en. Sklopka napajanja mora otvoriti sve
strujne krugove. (Ako se koristi spoj s jed-
nom fazom, faza i nula moraju biti otvore-
ne. Ako se koristispoj s tri Zice, sva tri pola
moraju biti otvorena. Krugovi s Cetiri Zice
moraju imati otvorene sve polove i nulu).
Moraju se koristiti osiguraci s podesenim
vremenom ili prekidacis K-standardom.

UZEMLJENJE

Ako uredaj za zavarivanje nije isporucen s
utikacem, prvo spojite vodic¢ za uzemlje-
nje. Kod iskopcavanja utikaca, vodi¢ za
uzemljenje odspojite zadnji.

UTIKAC | IZVOR NAPAJANJA

Ako uredaj za zavarivanje ve¢ ima priklju-
Cen utikac, provjerite je li sukladan zidnoj
uti¢nici u koju ga namjeravate ukopcati.
Nemojte neovlasteno modificirati kabel
napajanja.

BOJE KABELA
Zeleno-zuti vodic sluzi za uzemljenje. (Ne
koristite ga ni za Sto drugo!).

PREMJESTANJE

Neki uredaji za zavarivanje iznimno su tes-
ki i stoga ih treba premjestati s dodatnim
oprezom. Provjerite ogranicenje optere-
¢enja podaili platforme u neindustrijskom
okruzenju prije premjestanja jedinice ako
namjeravate koristiti uredaj za zavariva-
nje, cakinakratko.

Ne skladistite i ne pomicite uredaj za za-
varivanje u nagnutom polozaju ili na boku.

OKRUZENJE ZA UGRADNJU

Oprema nije pogodna za koristenje u pra-
onicama, tu$ kabinama, bazenima ili sli¢-
nim okruzenjima. Ako morate koristiti je-
dinicu u takvim podrucjima, iskljucite svu
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opskrbu vodom i provjerite je li podrucje
ispraznjeno.

Uredaj za zavarivanje nije namijenjen za
ugradnju ili upotrebu u podru¢jima u koji-
ma bi mogao bitiizloZzen udarcimailivibra-
cijama poput onih od cestovnih vozila, Ze-
ljeznickih vagona, uspinjaca, zrakoplova,
brodova ili plovila ili slicnim okruzenjima
(uklju¢ujudi dizalice, industrijske trake ili
bilo kakve druge pokretne opreme sklone
vibracijama).

Uredaj za zavarivanje nemojte koristiti ili
skladistiti na kisi ili snijegu.

Nemojte koristiti uredaj za zavarivanje u
eksplozivnom, agresivnom, nagrizaju¢em
ili slanom okruzenju.

PROTUPOZARNI APARAT

Postavite atestirani protupozarni aparat
u neposrednu blizinu radnog podrudja.
Protupozarne aparate redovito provjera-
vajte.

LOKACIJA

Postavite uredaj za zavarivanje podalje od
izvora topline. Postavite uredaj za zavari-
vanje u dobro prozracenom prostoru. Po-
stavite uredaj za zavarivanje u sigurnom,
zasti¢enom prostoru. Ne smije se ugradivati
na otvorenom. Ne ugradujte uredaj za zava-
rivanje u prasnjava okruzenja. Prasina moze
udi u unutarnje dijelove jedinice i onemogu-
¢iti hladenje. Uredaj za zavarivanje mora biti
postavljen na ravnoj, stabilnoj povrsini naj-
manje dvostruko vecoj od dimenzija jedinice
u svim smjerovima. U slucaju koristenja na
kosoj povrsini preporucujemo odgovarajuce
pricvri¢ivanje kako ne bi doslo do klizanja
stroja.

CISTE LOKACIJE

Podrucje ugradnje mora biti ¢isto i suho
kako u ventilatore uredaja za zavarivanje
ne bi usli mali predmeti ili tekuéine. Time
bi moglo do¢ido kvaraopreme kao i ozbilj-
nog rizika od pozara.

POPRAVCI

Ne pokusavajte samostalno popraviti
uredaj za zavarivanje. Uvijek se obratite
proizvodacu ili ovlastenom serviseru. Sve
jamstvene odredbe smjesta ¢e se ponistiti
i uciniti nevazecim ako dode do bilo kakvih
popravaka ili pokusaja popravaka koji nisu
precizno autorizirani pisanim putem ili
obavljeni kod proizvodaca. Nadalje, pro-
izvodac nece preuzeti odgovornost ni za
kakve kvarove ili osteéenja nastala uslijed
neovlastenih radnji.

TEHNICKA POMO¢
Uredaj za zavarivanje odnesite u ovlasteni
centar za tehni¢ku pomoc¢ ako se oprema



na bilo koji nacin osteti ili ako dode do slje-
decegq: ulazak tekucine u uredaj, ostecenja
zbog padajudih predmeta, izlaganje kisi ili
vlagi (preko odredene granice); kvar; prekid
radailipad opreme.

REZERVNI DIJELOVI

Koristite samo rezervne dijelove koje pre-
porudi proizvodac. Ostali rezervni dijelovi
mogu uzrokovati kvar opreme. Koristenje
neoriginalnih rezervnih dijelova takoder ¢e
dovesti do poniStenja i ukidanja jamstvenih
odredbi koje ¢e proizvodaca osloboditi od-
govornosti za kvarove ili oStecenja uslijed
takvih dogadaja.

SIGURNOST PRILIKOM ZAVARIVA-
NJA UPUTE

PAZNJA! Postupci zavarivanja mogu biti
opasni za rukovatelja i promatrace ako se
ne ponasaju u skladu sa sigurnosnim upo-
zorenjima i uputama.

OSOBNA ZASTITA
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Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza.

ZASTITNA MASKA

Nosite zastitnu nezapaljivu masku za
zavarivanje kako biste zastitili vrat, lice i
boc¢ne dijelove glave. Prednje staklo odr-
Zavajte cistim i zamijenite ga ako je raz-
bijeno ili napuknuto. Postavite prozirno
zastitno staklo izmedu maske i podrudja
zavarivanja.
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ODJECA
Nosite zatvorenu, nezapaljivu odje¢u po
mjerii bez dZzepova.

VENTILACIJA

Zavarivanje obavljajte u dobro prozrace-
nom okruzenju koje nema izravan pristup
ostalim radnim podrucjima.

ZASTITA ZA OCI
Nikada ne gledajte u luk bez odgovarajuée
zastite za oci.

PARE | PLINOVI

Rezanjem skinite boju, hrdu ili ostale na-
slage s predmeta kako ne bidoslo do stva-
ranja opasnih para.
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Ne rezite na metalima koji sadrze cink,
Zivu, krom, grafit, teSke metale, kadmij ili
berilij osim ako rukovatelj i promatraci ne
koriste odgovarajuce plinske maske s do-
vodom zraka.

ZASTITA OD VISOKOG NAPONA

Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza.
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ZATVORENI PROSTORI

Kod zavarivanja u manjim prostorima,
ostavite izvor napajanjaizvan podrucdja za-
varivanja i pric¢vrstite klijesta za uzemlje-
nje na dio koji treba zavarivati.

VLAZNOST
Nemojte zavarivati u mokrim ili vlaznim
okruzenjima.

OSTECENI KABELI

Nemojte koristiti oste¢ene kabele. (Odno-
si se na naponske kabele i kabele za zava-
rivanje.)

Nemojte skidati bo¢ne stranice jedinice.
Ako se bocne stranice mogu otvoriti, uvi-
jek provjerite jesu li ¢vrsto zatvorene prije
pocetka rada.

ZASTITA OD POZARA

Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza. Za
zavarivanje su potrebne visoke temperature i
stoga postoji visok rizik od pozara.

BB >

>

POD RADNOG PODRUCJA
Pod radnog podru¢ja MORA biti nezapa-
ljiv.

POVRSINE U RADNOM PODRUCJU
Radne klupe ili stolovi koristeni tijekom
zavarivanja MORAJU imati nezapaljive
povrsine.

ZASTITA ZIDOVA | PODA
Zidovi i pod u radnom podrucju moraju biti
zasti¢eni nezapaljivim materijalima. Ovo
smanjuje rizik od pozara, ali i Stetu na zidovi-
ma i podu tijekom postupaka rezanja.

PROTUPOZARNI APARAT

Postavite atestirani protupozarni aparat
odgovarajude veli¢ine u radno podrudje.
Cesto provjeravajte njegovu ispravnost
(zakazujte ispitivanja) i pobrinite se da ga
sve osobe znaju koristiti.

CISTA OKOLINA
Uklonite sve zapaljive materijale iz radnog
podrudja.

OZBILJNA OPASNOST!

Nikada nemojte rezati u zatvorenim po-
drucjima (npr. u kontejnerskom prostoru
vozila, cisterniili skladistu itd.) u kojima se
nalaze ili su se nalazili otrovni, zapaljivi ili
eksplozivni materijali. Cisterne bi osobito
mogle sadrzavati otrovne, zapaljive ili ek-
splozivne plinove i pare godinama nakon
Stosuispraznjene.

Nemojte rezati cisternu koja sadrzi (ili je
sadrzavala) otrovne, zapaljive ili eksplo-
zivne materijale. Jo$ uvijek bi mogle sa-



drZavati otrovne, zapaljive ili eksplozivne
plinoveipare godinama nakon praznjenja.
Ako morate zavarivati cisternu, UVIJEK je
pasivizirajte punjenjem pijeskom ili sli¢-
nom inertnom supstancom prije pocetka
radova.

NIKADA ne koristite uredaj za zavarivanje
zarastapanje zaledenih cjevovoda.

VENTILACIJA

Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza.
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VENTILACIJA PODRUCJA ZAVARIVA-
NJA

Pazljivo provjetrite podrucje rezanja. Odr-
Zavajte dovoljan protok zraka kako biste
izbjegli nakupljanje otrovnih ili eksploziv-
nih plinova. Postupcirezanja nekih vrstaili
kombinacija metala mogu stvoriti otrovne
pare. U tom slucaju koristite respiratore s
dovodom zraka. PRIJE rezanja s razumije-
vanjem procitajte sigurnosne odredbe o
zavarivanju slitina.

ZASTITNI PLINOVI ZA ZAVARIVANJE

Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza kod za-
varivanja sa zastitnim plinovima.
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VRSTE PLINOVA

Ovi uredaji za zavarivanje koriste samo
inertne (nezapaljive) plinove za zastitu
elektri¢nog luka. Vazno je odabrati odgo-
varajucu vrstu plina ovisno o vrsti zavari-
vanja.

NEIDENTIFICIRANE PLINSKE BOCE
Nemojte koristiti neidentificirane plinske
boce.

REGULATOR TLAKA

NIKADA nemojte spajati cilindar izravno
na uredaj za zavarivanje. Koristite regula-
tor tlaka.

Provjerite ispravnost rada regulatora. Pa-
Zljivo procitajte upute za regulator.

Nemojte podmazivati niti jedan dio re-
gulatora. Svaki regulator dizajniran je za
specifi¢nu vrstu plina. Provjerite odgova-
ra li regulator za koristenje s odabranim
zastitnim plinom.

OSTECENE PLINSKE BOCE
Nemojte koristiti odtecene ili neispravne
boce.

PREMJESTANJE BOCA
Nemojte podizatiplinsku bocu drzedije za

regulator.

PLINSKE BOCE

Plinske boce nemojte izlagati prekomjer-
nim izvorima topline, iskrama, vrucoj tro-
skiili plamenu.

PLINSKO CRIJEVO

Provjerite je li plinsko crijevo oStec¢eno.
Uvijek drZite plinsko crijevo podalje od
radnog podrugja.

ELEKTRICNI UDAR

Zajedno s prethodnim uputama, obratite po-
sebnu paznju na sljedeée mjere opreza kako
biste smanjili rizik od elektri¢nog udara.
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OZLJEDA OD ELEKTRICNOG UDARA
NEMOJTE dodirivati osobu koja trpi elek-
tri¢ni udar ako je jos uvijek u dodiru s ka-
belima. Smjesta iskljucite izvor napajanja
elektri¢cne mreze i ZATIM pruzite pomoc.

KONTAKT S KABELOM

Nemojte vrsiti zahvate na kabelima napa-
janja dok je elektri¢cna mreza ukljucena.
Nemojte dodirivati elektri¢ne krugove
za zavarivanje. Elektri¢ni krugovi za zava-
rivanje uglavnom sadrze nizak napon, ali
iz opreza nemojte dodirivati zavarivacke
elektrode.

MJERE OPREZA ZA KABELE | UTIKAC
Cesto provjeravajte kabel napajanja, utikac
i zidnu uti¢nicu. Ovo je osobito vazno ako se
oprema Cesto premjesta.

POPRAVCI

Ne pokusavajte samostalno popraviti
uredaj za zavarivanje. To ¢e rezultirati ne
samo poniStenjem jamstva nego i vedim
opasnostima.

JERE OPREZA KOD ODRZAVANJA
Uvijek provjerite je liizvor elektri¢nog na-
pajanja isklju¢en prije obavljanja bilo ka-
kvih radova odrzavanja navedenih u ovom
priru¢niku ( npr. prije zamjene bilo ¢ega
od sljedecdeq: istrosenih elektroda, Zica za
zavarivanje, uvlakaca Zice itd.)

Nemojte usmjeravati pistolj za zavarivanje
prema sebiili drugim osobama

ELEKTROMAGNETSKA KOMPATIBILNOST

Provjerite nalaze li se u blizini reza naponski
i telefonski kabeli ili ostali elektri¢ni pribor
(npr. racunalni kabeli, upravljacke vodovi itd.).

Provjerite da se u blizini uredaja za zavari-
vanje ne nalaze telefoni, televizori, racu-
nalaili drugi uredaji za prijenos.
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Pobrinite se da se u blizini uredaja za za-
varivanje ne nalaze osobe sa sr¢anim elek-
trostimulatorom.

Nemojte koristiti uredaj za zavarivanje u
bolnicama ili zdravstvenim ustanovama
(ukljuCujuciveterinarske operacijske sale).
Osobito pripazite da se u blizini zavariva-
nja ne nalazi elektricna medicinska opre-
ma.

Ako dode do interferencije uredaja za za-
varivanje s ostalim priborom, poduzmite
sljedece mjere opreza:
1. Provjerite jesu li zategnute bocne stra-
nice uredaja za zavarivanje.
2. Skratite kabele za napajanje.
3. Postavite elektromagnetski filtar iz-
medu uredaja za zavarivanje i izvora
napajanja.

Elektromagnetska kompatibilnost: CISPR
11, grupa 2, razred A.

Ovaj pribor razreda A nije namijenjen za ko-
riStenje u stambenim prostorima u kojima
se elektricna energija opskrbljuje iz javne
niskonaponske mreze. Na tim mjestima
moze do¢i do poteskoca s elektromagnet-
skom kompatibilnoséu uslijed smetnji u
provodenju i zracenju.

Ovaj pribor nije u skladu sa standardom IEC
61000-3-12. Ako se spoji na javnu niskonapon-
ski sustav, osoba koja ugraduje ili korisnik duzni
su saznati smije li se pribor spojiti, po potrebi u
konzultaciji s operaterom distribucijske mreze.
Pribor je pogodan za koristenje s elektric-
nim mrezama u industrijskim okruzenjima
zasti¢enim sa strujnom zastitnom sklop-
kom (s vremenskom odgodom), vrste B i
strujom okidanja > 200 mA.

PREDNOSTI INVERTERA

= [nverter je dizajniran koristenjem najnovi-
jei.g.b.t. (ultra brze) tehnologije

= Radna frekvencija 55 kHz

= “Brojcani upravljacki program”

= Radni domet 35%-100%

® Automatsko povecanje jakosti struje
elektricnog luka za stabilizaciju kod sta-
pnog zavarivanja

= Automatsko isklju¢ivanje nakon otprilike
3 sekunde u slucaju kratkog spoja elek-
trode s predmetom zavarivanja kako ne
bi doslo do naljepljivanja

= Automatsko pojacanje jakosti struje na
pocetku zavarivanja s vru¢im startom.

MOGUCE METODE ZAVARIVANJA
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REL ZAVARIVANJE

Elektricno MMA (ru¢no) i SMAW (elektro-
lu¢no zavarivanje obloZzenom elektrodom)
postupci su zavarivanja iskoristavanjem
topline stvorene u elektricnom luku koji

DWM 160 PLUS

nastaje dodirom zavarivackih elektroda s
predmetom koji se obraduje.

To je Cesto koristen postupak, uglavhom
zbog njegove prilagod|jivosti. Obradivani
predmeti mogu se zajedno zavariti bilo
gdje: u radionici, na otvorenom prostoru,
¢ak i u zatvorenim i nedostupnim podruc-
jima. Uz to je dostupna raznolika ponuda
elektroda za sve potrebe.

REL zavarivanje s izmjeni¢nom ili istosmjer-
nom strujom koristi se s generatorom s
padaju¢om strujno-naponskom karakteri-
stikom. Uobicajeno se koristi istosmjerna
struja zbog kvalitete krajnjeg rezultata i
siroke ponude elektroda koje se mogu ko-
ristiti.

Vazni parametri REL zavarivanja su jakost
struje i dinamika. Struja zavarivanja definira
promjer i vrstu elektrode koja se moze ko-
ristiti. Dinamika predstavlja brzinu odziva
jedinice za zavarivanje u promjenjivim sta-
njima luka.

PRIKLJUCAK NA ELEKTRIENO NAPAJA-

Prije ukopcavanja jedinice, provjerite na-
pon, fazu i frekvenciju izvora napajanja.
Dopusteni napon prikazan je na nazivnoj
plocici jedinice.

Pobrinite se da je uredaj za zavarivanje uze-
mljen.

Takoder, provjerite je li isporuceni utikac
kompatibilan s lokalnom zidnom uti¢nicom.

Provjerite ima li izvor napajanja dovoljnu
snagu za rad uredaja za zavarivanje.

Kabel za napajanje isporucen s uredajem za
zavarivanje ne smije se produljivati, ali ako
¢e to biti potrebno, koristite kabel s istim
ili ve¢im presjekom u skladu s kona¢nom
duljinom kabela.

Za sve modele potreban je trozilni kabel
(pozitivni, negativni i uzemljenje).

IZLAZNI PRIKLJUCCI

Kabeli za zavarivanje spajaju se pomodu br-
zih prikljucaka.

Pogledajte sljede¢a poglavlja ovog priruc-
nika za informacije o spojevima potrebnim
za REL.

RADNE KONTROLE | MOGUENOSTI

OPIS

Serija DWM 160 je DC inverterski MMA ure-
daj za zavarivanje. Napajanje uredaja: jed-
nofazno izmjeni¢no, 220 V~240V, 50 Hz/60
Hz. Preporucuje se upotreba osiguraca s




DWM 16

0 PLUS

vremenskom odgodom ili prekidaca od 30
ampera. Serija DWM 140 160 idealna je za
,uradi sam” projekte ili za manje zahtjevne
radove odrzavanja. Zavarivanje ugljicnog i
nehrdajuceg Celika elektrodom.
UKLANJANJE AMBALAZE
= Uklonite kartone, vrecice ili stiropor u
kojima se nalaze zavarivac i dodaci.
= Nakon $to ste jedinicu izvadili iz amba-
laze pazljivo provjerite ima li znakova
ostecenja do kojeg je moglo dodi tijekom
transporta. Provjerite ima li dijelova koji
su labavi ili osteceni te nedostaje li koji
dio. Prigovor zbog ostecenja prilikom
transporta mora biti podnesen dostavnoj
sluzbi.

TEHNICKI PODACI

Br. art. 45 485
Model DWM 160
Tip Elektroda

- Vv 230
Nazivni napon

Hz 50/60
nMaa;SHDaZIVN ulazni A 31
Eaa;;vcriwtieutlazni elektricni KVA 71
boteacens " v s
Nazivni radni napon \Y 26.4
Struja za REL zavarivanje A 20~160
Nazivni radni ciklus % 25
Struja zavarivanja (10 min) A 25%@160
10 min/100% A 100
Ucinkovitost n 85%
Faktor snage Cos@ 0.7
Klasa izolacije F
Zastita kucista P 21S
Vrsta hladenja Zrak
Tezina kg 4.3
Dimenzija D*$*V cm  37x11x26
IDENTIFIKACIJA
1. INDIKATOR NAPAJANJA - Indikator na-

3.

pajanja bit ¢e ukljucen kada je uredaj uklju-
cen.

INDIKATOR UPOZORENJA - Kada se in-
dikator temperature ukljudi, to znadi da je
uredaj preopterecen i da je njegova interna
temperatura previsoka. Zavarivanje e se
automatski zaustaviti, no ventilator ¢e i da-
lje raditi. Kada se interna temperatura sma-
nji, svjetlo indikatora preopterecenja ugasit
Ce se i stroj Ce biti spreman za zavarivanje.
STRUJA ZAVARIVANJA - Struja zavariva-
nja odreduje se na prednjoj ploci uredaja.
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Radi se o neograni¢enom podesavanju izla-
zne struje.

KABEL ZA ZAVARIVANJE - Kabeli za zava-
rivanje spajaju se s elektrodama kako bi se
zatvorio krug. Time se omogucava protok
struje potrebne za zavarivanje.

KABEL ZA UZEMLJENJE - Kabel/stezaljka
za uzemljenje spaja se s radnim komadom
kako bi se zatvorio krug. Time se omoguca-
va protok struje potrebne za zavarivanje.
PREKIDAC NAPAJANJA - Kada je u polo-
Zaju ,,OFF” (Isklju¢eno), uredaj se ne napaja
elektricnom energijom. Kada je u poloZaju
LON" (Uklju¢eno), glavni transformator
i kontrolni krug napajaju se elektricnom
energijom.

KABEL NAPAJANJA - Uredaj za zavariva-
nje putem kabela za napajanje spaja se na
izvor napajanja elektricnom energijom od
230 V. Uticnica od 16 ampera za napajanje
uredaja za zavarivanje elektricnom energi-
jom.

POSTAVLJANJE

ZAHTJEVI NAPAJANJA

Monofazna, izmjeni¢na struja od 230 V,
50/60 HZ s nuznim osigura¢em s vremen-
skom odgodom ili prekidacem od 30 am-
pera.

Upozorenje!

= Klasa opreme DC inverterskog uredaja
za zavarivanje serije DWM 140 160 je
klase A. Oprema klase A nije namijenje-
na za koristenje u stambenim prostori-
ma u kojima se elektri¢na energija op-
skrbljuje iz javne niskonaponske mreze.
DC inverterski uredaj za zavarivanje
serije DWM 140 160 DC ima padajuéu
karakteristiku.
DC inverterski uredaj za zavarivanje se-
rije DWM 140 160 namijenjen je za upo-
trebu u neovisnim elektroenergetskim
sustavima
Opasnost od visokog napona iz izvora
napajanja! Za propisno postavljanje
uti¢nice obratite se kvalificiranom elek-
tricaru. Ovaj alat mora biti uzemljen pri-
likom upotrebe radi zastite rukovatelja
od strujnog udara.
Nemojte ukloniti klin za uzemljenje.
Uti¢nicu nemojte na niti jedan nacin
preraditi. Izmedu kabela napajanja
uredaja za zavarivanje i uti¢nice izvo-
ra napajanja nemojte upotrebljavati
adaptere. Uvjerite se da je prekidac
napajanja u polozaju ,,OFF” (Iskljuce-
no) prilikom spajanja kabela napajanja
uredaja za zavarivanje s propisno uze-
mljenim monofaznim izvorom napaja-
nja od 220V~240V Vac, 50HZ/60Hz, 30
ampera.

.ffgroup-tools.com
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PRODUZNI KABEL

Tijekom uobicajene upotrebe produzni
kabel nije potreban. Preporucuje se da
se produzni kabel ne upotrebljava zbog
pada napona koji on uzrokuje. Pad napo-
na moze utjecati na radni uc¢inak uredaja
za zavarivanje. Ako morate upotrijebiti
produzni kabel, njegov promjer mora biti
najmanje AWG 12.

Nemojte upotrebljavati produzne ka-
bele koji su duziod 7,5 m.

UPUTSTVA ZA MMA ZAVARIVANJE

Najpre odlucite koji je polaritet ispravan
za izabranu elektrodu. (Konsultujte uput-
stva na pakovanju elektrode).

Zatim povezite kablove aparata za zavari-
vanje sa izlaznim terminalima na odgova-
rajucinacin (slike 1,41 5).

Slika 3 prikazuje konekcije za operacije
zavarivanja pomocu pozitivnog polariteta
direktne struje.

Povezite kabl eletrode za terminal ,+", a
kabl za uzemljenje sa stezaljkom za termi-
nal,-".

Poravnajte klin i zleb, ubacite prikljucak i
zavrnite ga dobro u smeru kretanja kazalj-
ke na satu.

Nemojte preterano da zatezete. Preokre-
nite konekcije tako da elektroda bude po-
vezana na terminal ,-“, a kabl stezaljke na
terminal ,+" prilikom koris¢enja direktne
struje negativnog polariteta.

Podesite struju uredaja za zavarivanje u
skladu sa pre¢nikom elektrode i debljinom
predmeta obrade.

Prilikom zavarivanja se primenjuju sledece funk-

cije:

SILA ZAVARIVANJA

Optimizuje transfer kapi iz elektrode na
predmet i sprecava da se luk iskljuci dok je
elektroda u kontaktu sa predmetom.

UREDPAJ PROTIV SLEPLJIVANJA

Uredaj koji iskljucuje izlaznu struju ako ope-
rater napravi gresku i elektroda se zaglavi
u predmetu obrade. Elektroda moze da se
ukloni iz stezaljke bez paljenja plamena koji
bi mogao da je osteti.

ZASTITA OKOLISA
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Informacije o zbrinjavanju elektri¢ne i
elektronicke opreme u skladu s direktivom
2002/96 CE (RAEE).

Upozorenje: ne odlaZite ovaj proizvod za-
jedno s uobicajenim kuénim otpadom.
Otpadnom elektricnom i elektronickom
opremom mora se zasebno gospodariti u
skladu s propisima vezanim uz postupanje,

DWM 160 PLUS

prikupljanje i recikliranje navedenih proi-
zvoda.

U skladu s propisima koji su na snazi u dr-
Zavama c¢lanicama, privatni korisnici u EU
besplatno mogu vratiti otpadnu elektri¢nu
i elektronicku opremu u oznacene sabirne
centre.

Ako nailazite na poteskoce pri pronalaze-
nju ovlastenog centra za odlaganje, savje-
tujte se s dobavlja¢em od kojeg ste kupili
proizvod.

Drzavni propisi definiraju sankcije protiv
osoba koje protuzakonito odlazu ili ostav-
ljiaju otpadnu elektri¢nu ili elektronicku
opremu.

JAMSTVO

Uz ovaj uredaj daje se jamstvo u skladu s
vazecéim/lokalnim odredbama i ono vazi
od datuma kupnje uredaja od strane prvog
korisnika. Ostecenja koja se mogu pripi-
sati normalnom habanju, preoptereéenju
ili nepravilnom rukovanju iskljucena su iz
ovog jamstva. U slucaju reklamacije, u pot-
punosti sastavljen uredaj posaljite svom
prodavateljuili ovlastenom servisu za elek-
tricne alate.
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ATENTIONARI DE SIGURANTA

iINAINTE DE A UTILIZA ACEST ECHI-
PAMENT, VA RECOMANDAM SA CITITI
PREZENTUL MANUAL DE INSTRUCTI-
UNI!

iN CAZUL iN CARE NU CITITI INSTRUC-
TIUNILE, POT APAREA CAZURI DE
EROARE SI/SAU PERICOLE PENTRU UTI-
LIZATOR!

> 9

UNITATEA POATE FI FOLOSITA DOAR
DE PERSOANE CARE CUNOSC PERFECT
REGULILE SPECIALE DE SECURITATE!

Prezentul manual este parte integrantd a
echipamentului si trebuie sa-l insoteascd
in orice mutare sau revanzare. Este res-
ponsabilitatea utilizatorului sa-l pastreze
intact siin conditii bune. Producatorul are
dreptul de a modifica manualul in orice
moment fara avertizare prealabila.

Acest echipament este destinat exclusiv
uzuluiindustrial sau profesional. Ca atare,
numai persoanele cu experientd sau cu
instruire completa ar trebui sa foloseasca
echipamentul. Utilizatorul si/sau proprie-
tarul este responsabil pentru asigurarea
faptului ca personalul neexperimentat nu
are acces la echipament.

Un muncitor trebuie sa aibd grija de scu-
lele lui ! Tineti minte cd orice unealta sau
echipament poate deveni un pericol dacd
nu este ingrijit corespunzator. Echipa-
mentele nereparate sau neingrijite pot fi
periculoase. Daca nu functioneaza cores-
punzdtor sau se supraincalzeste, alimen-
tarea cu energie electrica trebuie elimi-
natd imediat si aparatul trebuie returnat
furnizorului pentru reparatii.

Cititi cu atentie acest manual Tnainte de
a utiliza Aparatul de sudura. Puteti face
apoi o treaba mai buna si mai sigura. Prin
citirea acestui manual veti afla mai multe
despre posibilitatile, limitarile si poten-
tialele pericole ale sudarii. Pastrati acest
manual pentru intreaga durata de viatd a
echipamentului. Ar trebui sé fie pastrat la
indemana operatoruluiin orice moment.

Q@ Db kb

Toate echipamentele conectate la alimen-
tarea cu energie electrica pot fi periculoa-
se daca instructiunile producatorului nu
sunt citite si respectate. Cititi, intelegeti
si respectati aceste instructiuni de sigu-
ranta pentru a reduce riscul de deces sau
vatdmari provocate de socuri electrice.
Asigurati-vd ca si persoanele de langa
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zona de lucru cunosc si inteleg pericolele
care exista in zona de sudura.

Informatiile de sigurantd continute in
acest manual sunt un ghid pentru a vd asi-
gura ca nu suntetisupusi riscurilor inutile.
Cutoate acestea, operatorul trebuie sa fie
competent si atent in orice moment.

Constructorulisi declind orice responsabi-
litate pentru vatamari corporale sau dau-
ne cauzate de folosirea de catre persoane
neexperimentate, necorespunzatoare
sau neglijentd a echipamentului sdu.

Incendiile si exploziile pot provoca vata-
mari grave sau pot provoca daune ! Cititi,
intelegeti si respectati toate avertismen-
tele de siguranta pentru areduce riscul de
deces sau vdtdmare corporald din cauza
unui incendiu sau a unei explozii. Acordati
o atentie deosebita faptului ca si persoa-
nele de [dnga zona de lucru ar trebui sa fie
constiente si sd inteleaga pericolele exis-
tente in zona de sudare. Tineti minte ca,
prin natura sa, sudarea produce scantei,
stropi fierbinti, picaturi de metale topite,
zgura fierbinte si parti metalice fierbinti
care pot provoca incendii, pot arde pielea
si pot afecta ochii.

Razele arc pot deteriora ochii si pot arde
pielea! Cititi, intelegetisi respectati toate
avertismentele de siguranta pentru a evi-
ta daune provocate de raze arc. Acordati
o atentie deosebita faptului cd si persoa-
nele de dnga zona de lucru trebuie s fie
constiente si sd inteleaga pericolele exis-
tente in zona de sudare. Purtati o masca
de protectie si asigurati-va cd persoanele
de ldngd zona de lucru fac acelasi lucru.

Fumul, gazele toxice si vaporii pot fi da-
undtoare! Cititi, intelegeti si respectati
toate avertismentele de sigurantd pentru
a3 evita daunele cauzate de gazele toxice
de sudurd. Acordati o atentie deosebitd
faptului cd si persoanele de langa zona de
lucru trebuie sa fie constiente si sa inte-
leaga pericolele.

Neglijenta in timpul utilizarii sau intreti-
nerii buteliilor sau regulatoarelor de gaz
comprimat poate rani sau ucide opera-
torul si/sau persoanele de langa zona de
lucru! Cititi, intelegeti si respectati toate
avertismentele de sigurantd pentru a evi-
ta pericolele asociate cu gazul comprimat.
Acordatio atentie deosebita faptului ca si
persoanele de langa zona de lucru trebuie
sa fie constiente si sdinteleaga pericolele.

INALTA TENSIUNE
Unitatea are o tensiune potential letala.
Zonele de naltad tensiune ale echipamen-
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tului au fost separate si pot fi atinse doar
prin utilizarea unor unelte care nu sunt
furnizate cu Aparatul de sudura. Toate
operatiunile de intretinere sau reparatii
care necesita acces la astfel de zone pot
fi efectuate numai de tehnicieni instruiti
de constructor.

OBIECTE STRAINE

Nu blocati orificiile de ventilatie cu obiec-
te strdine si evitati contactul cu lichide.
Curdtati numai cu o carpd uscatd. Aces-
te masuri de siguranta se aplica chiar si
atunci cadnd aparatul este oprit.

GREUTATEA iINCARCATURILOR
Partea superioara a Aparatului de sudura
nu a fost conceputd pentru a rezista in-
carcaturilor grele. Nu stati niciodata pe
unitate.

CALIBRARE CABLURI

Verificati dacd toate cablurile sunt cali-
brate corespunzator pentru puterea la
intrare necesard pentru Aparatul dvs. de
sudurd. Aceasta masura se aplica si cablu-
rilor prelungitoare, dacad sunt utilizate.
Toate cablurile prelungitoare trebuie sa
fie drepte. Cablurile infasurate se pot su-
praincalzi, devenind periculoase. Cabluri-
le rdsucite sau infasurate pot provoca, de
asemenea, defectiuni ale Aparatului de
sudura.

PROTECTIE LA SUPRASARCINA
Verificati dacad sursa de alimentare care
alimenteaza Aparatul de sudura are tensi-
unea corectd si este securizatd. Comuta-
torul de alimentare trebuie sa porneasca
toate circuitele de alimentare. (Daca se
foloseste o conexiune monofazicd, atat
polii vii, cat si polii neutri trebuie sa fie
deschisi. Daca se utilizeazd o conexiune
cu trei fire, toti cei trei poli trebuie sa fie
deschisi. Circuitele cu patru fire necesitd
ca toti polii si conductorul neutru sa fie
deschise). Ar trebui sa fie folosite sigu-
rante temporizate sau intrerupdtoare de
circuit K-standard.

iMPAMANTARE

Dacd Aparatul de sudurd nu a fost deja li-
vrat cu un stecher, conectati mai intdi firul
deimpdmantare. Cand scoatetistecherul,
deconectati la sfarsit cablul de impaman-
tare.

STECHER Sl SURSA DE ALIMENTARE
Daca Aparatul de sudurd are deja un ste-
cher atasat, verificati daca este adecvat
pentru priza de perete pentru care inten-
tionatisailutilizati. Nu modificati nicioda-
ta cablul de alimentare.

P> >
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CULORILE CABLURILOR
Cablul galben-verde este pentru impa-
mantare. (Nu il folositi pentru altceva!).

MUTARE

Unele Aparate de sudura sunt foarte grele,
prin urmare trebuie sa aveti grija cadnd mu-
tati unitatea. Verificati limitarea sarcinii de
greutate a podelei sau a platformei, Tnainte
de a muta Aparatul de sudurd daca acesta
urmeaza sa fie utilizat, chiar si temporar, in-
tr-un mediu neindustrial.

Nu depozitati si nu deplasati niciodata
Aparatul de sudura intr-o pozitie inclinata
sau pe o parte.

MEDIU DE INSTALARE

Echipamentul nu este adecvat pentru a fi
utilizatin bdi, cabine de dus, zone de pisci-
nd sau in medii similare. Daca sunteti obli-
gat sa utilizati unitatea in astfel de zone,
opriti toate sursele de apa si verificati
dacd zona a fost evacuata.

Aparatul de sudura nu a fost proiectat
pentru instalare sau utilizare in zone in
care ar putea fisupus loviturilor sau vibra-
tiilor, cum ar fi vehicule rutiere, vagoane
de cale feratd, telecabine, aeronave, va-
poare sau ambarcatiuni sau medii simila-
re (inclusiv macarale, transportoare sau
orice alt echipament mobil predispuse la
vibratii).

Aparatul de sudura nu trebuie utilizat sau
depozitat niciodata in ploaie sau in zdpa-
da.

Nu utilizati niciodata Aparatul de sudurd
intr-un mediu exploziv, coroziv, abraziv
sau salin.

EXTINCTOR

Plasati intotdeauna un extinctor omo-
logat in imediata vecindtate a zonei de
lucru. Extinctoarele ar trebui verificate
periodic.

AMPLASARE

Amplasati Aparatul de sudurd departe
de surse de caldurd. Amplasati Aparatul
de sudurd intr-un mediu bine ventilat.
Amplasati Aparatul de sudurd intr-o zona
sigurd, protejata. Nu trebuie sa fie insta-
lat in aer liber. Nu instalati Aparatul de
sudura in medii cu praf. Praful poate pa-
trunde in partile interioare ale unitatii si
poate inhiba racirea. Aparatul de sudura
trebuie sa fie pozitionat pe o suprafata
pland, stabild, mailarga decét dimensiuni-
le proprii ale unitatilor in toate directiile.
in cazul utilizarii pe o suprafatd oblica se
recomanda o fixare adecvatd pentru a evi-
ta alunecarile masinii.
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LOCATII CURATE

Zona de instalare trebuie sd fie curata si
uscatd pentruava asigura cd ventilatoare-
le Aparatului de sudurd nu atrag obiecte
mici sau lichide. Nu numai ca aparatul ar
putea functiona defectuos, dar ar putea
apdrea un risc major de incendiu.

REPARATII

Nu incercati niciodatd sa reparati singur
Aparatul de sudurd. Adresati-va fintot-
deauna producatorului sau unui reparator
autorizat. Toate dispozitiile cu privire la
garantie vor deveni imediat nule si nea-
venite dacd se efectueaza orice reparatii
sau incercdri de reparatii, care nu sunt
autorizate in scris sau efectuate de cdtre
constructor. Mai mult, constructorul nu
va accepta nicio responsabilitate pentru
orice defectiune sau daund care rezultd
ca urmare a unei astfel de actiuni neau-
torizate.

ASISTENTA TEHNICA

Aparatul de sudura trebuie sé fie dus laun
Centru de Asistentd Tehnicd autorizat, in
cazul in care echipamentul a fost deterio-
ratinvreun fel sau daca apare oricare din-
tre urmatoarele evenimente: infiltrarea
lichidului; daunele provocate de cdderea
obiectelor; expunerea la ploaie sau umi-
ditate (depasind limitele specificate); de-
fectiune; performantd scazutad sau daca
echipamentul a fost scdpat.

PIESE DE SCHIMB

Utilizati doar piese de schimb recomanda-
te de producadtor. Alte piese de schimb ar
putea provoca defectiuni ale echipamen-
tului. in cazul folosirii de piese de schimb
neoriginale, prevederile privind garantia
vor deveni nule si neavenite, eliberand
producatorul de orice responsabilitate
pentru functionarea necorespunzdtoare
sau daunele rezultate ca urmare a unei
astfel de actiuni.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PRI-
VIND OPERATIUNILE DE SUDARE
ATENTIE! Procesele de sudare pot fi peri-
culoase pentru operator si pentru cei pre-
zenti, dacd avertizarile siinstructiunile de
sigurantd nu sunt respectate.

PROTECTIE INDIVIDUALA

Pe langa instructiunile anterioare, trebuie res-
pectate cu strictete urmatoarele precautii.

@0

MASCA DE PROTECTIE

Purtati o mascd neinflamabild de protec-
tie pentruava proteja gatul, fatasi partile
laterale ale capului. Mentineti obiectivul
frontal curat si inlocuiti-l daca este rupt

sau crapat. Plasati un geam de protectie
transparentintre masca sizona de sudura.

iMBRACAMINTE
Purtati imbracaminte strénsa pe corp, in-
chisa, neinflamabilg, fara buzunare.

VENTILARE

Se va suda intr-un mediu bine ventilat,
care nu are acces direct la alte zone de
lucru.

PROTECTIE OCHI
Nu priviti niciodatd arcul fard o protectie
corespunzatoare a ochilor.

FUM SI GAZE

Curatati vopseaua, rugina sau orice alta
murdarie de pe obiectul care urmeaza sa
fie taiat pentru a evita crearea de fum pe-
riculos.
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Nu tdiati niciodatd metalele care contin
zinc, mercur, crom, grafit, metale grele,
cadmiu sau beriliu, cu exceptia cazului in
care operatorul si trecdtorii folosesc apa-
ratele de respirat adecvate.

PROTECTIE CU PRIVIRE LA SARCINI DE
INALTA TENSIUNE

Pe langadinstructiunile anterioare, trebuie res-
pectate cu strictete urmatoarele precautii.

SPATII INCHISE
Cand sudati in spatii mici, ldsati sursa de
alimentare in afara zonei unde va avea loc
sudarea si atasati clema de impamantare
la piesa de sudat.

UMIDITATE
Nu sudati niciodatd in medii cu apa sau
umede.

CABLURI DETERIORATE

Nu folositi niciodatd cabluri deteriorate.
(Acest lucru se aplica atét cablurilor de ali-
mentare, cat si cablurilor de sudura.)
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Nu indepartati niciodata panourile laterale
ale unitatii. Daca panourile laterale pot fi
deschise, verificati intotdeauna dacad sunt
inchise bine inainte de a incepe orice lu-
crare.

PREVENIREA INCENDIILOR

Pe langa instructiunile anterioare, trebuie
respectate cu strictete urmatoarele precautii.
Operatiunile de sudare necesita temperaturi
ridicate, prin urmare riscul de incendiu este
mare.
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PODEAUA ZONEI DE LUCRU
Podelele din zona de lucru TREBUIE s3 fie
ignifuge.

SUPRAFETELE ZONEI DE LUCRU
Bancile de lucru sau mesele folosite la su-
dare TREBUIE sa aiba suprafete ignifuge.

PROTECTIA PERETILOR S| A PODELOR
Peretii si podelele care inconjoard mediul
de taiere trebuie protejate cu materiale ne-
inflamabile. Acest lucru nu numai cd reduce
riscul de incendiu, dar evitd, de asemenea,
deteriorarea peretilor si a podelelor in tim-
pul proceselor de taiere.

EXTINCTOR

Plasatiun stingator de incendiu omologat
si corespunzator ca marime in mediul de
lucru. Verificati in mod regulat functiona-
rea acestuia (efectuati inspectii progra-
mate) si asigurati-va cd toate partile impli-
cate stiu cum sa utilizeze unul

!VIEDIU CURAT
Indepartati toate materialele inflamabile
din mediul de lucru.

PERICOL GRAV!

Nu tdiati niciodatd in spatii inchise (ex.
intrun vehicul container, o cisternd sau ca-
merad de depozitare etc.) unde sunt sau au
fost depozitate materialele toxice, infla-
mabile sau explozive. Cisternele, in speci-
al, pot contine in continuare gaze sivapori
toxice, inflamabile sau explozive la cétiva
anidupa golire.

Nu taiati niciodata o cisterna care contine
(sau in care au fost depozitate) materiale
toxice, inflamabile sau explozive. Acestea
pot contine in continuare gaze si vapori
toxice, inflamabile sau explozive la cativa
ani dupd golire. Daca trebuie sé sudati o
cisternd, inactivati-o INTOTDEAUNA prin
umplerea cu nisip sau o substanta inerta
similara inainte de a incepe orice lucrare.
Nu folositi NICIODATA Aparatul de sudura
pentru a topi tevile de apd inghetate.

VENTILARE

Pe langa instructiunile anterioare, trebuie res-
pectate cu strictete urmatoarele precautii.

N

VENTILAREA MEDIULUI DE SUDURA
Ventilati mediul de taiere cu grijd. Menti-
neti un flux de aer suficient pentru a evita
acumularea de gaze toxice sau explozive.
Procesele de tdiere pe anumite tipuri sau
combinatii de metale pot genera vapori
toxici. In cazul in care se intdmpld acest
lucru, utilizati aparate de respirat. INAINTE
de taiere, cititi si intelegeti prevederile de
sigurantd cu privire la sudarea aliajelor.

GAZE DE SUDURA DE PROTECTIE

Pe langa instructiunile anterioare, trebuie
respectate cu strictete urmatoarele precautii
atunci cand sudati cu gaze de protectie.
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TIPURI DE GAZE
Aceste aparate de sudurd utilizeaza doar
gaze inerte (neinflamabile) pentru protec-
tia arcului de sudura. Este important sa fie
ales tipul de gaz adecvat pentru tipul de
sudurd efectuat.

BUTELII DE GAZ NEIDENTIFICATE
Nu folositi niciodata butelii de gaz neiden-
tificate.

REGULATOR DE PRESIUNE

Nu conectati NICIODATA butelia direct la
aparatul de sudura. Utilizati intotdeauna
un regulator de presiune.

Verificati dacd regulatorul functioneaza
corect. Cititi instructiunile regulatorului cu
atentie.
Nu lubrifiati niciodatd nicio parte a regula-
torului.

Toate regulatoarele sunt proiectate pentru
un anumit tip de gaz. Verificati daca regula-
torul este adecvat pentru gazul de protec-
tie care va fi folosit.

BUTELII DE GAZ DETERIORATE
Nu folositi niciodatd butelii deteriorate sau
defecte.

MUTAREA BUTELIEI
Nu ridicati niciodata o butelie de gaz prin
prinderea regulatorului.

BUTELII DE GAZ

Nu expuneti buteliile de gaz la surse de cal-
durd excesiva, scantei, zgura fierbinte sau
flacari.

FURTUN DE GAZ

Verificati daca furtunul de gaz este deteri-
orat.

Tineti intotdeauna furtunul de gaz departe
de zona de lucru.

SOCELECTRIC

Pe langa instructiunile anterioare, trebuie
respectate cu strictete urmatoarele precautii
pentru a reduce riscul de soc electric.

/N

VATAMARE PROVOCATA DE $OC
ELECTRIC

NU atingeti o persoana care sufera de soc
electric dacd acesta/aceasta este inca in
contact cu cablurile. Opriti imediat reteaua
electrica, APOI oferiti asistenta.
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CONTACT CABLURI

Nu manipulati cablurile de alimentare daca re-
teaua electrica este inca pornitd. Nu atingeti
circuitul de sudura. Circuitele de sudurd sunt,
de obicei, de joasa tensiune, insa, ca masurd
de precautie, nu atingeti electrozii de sudura.

PRECAUTII PRIVIND CABLUL SI STECHE-
RUL

Verificati in mod regulat cablul de alimentare,
stecherul si priza de perete. Acest lucru este
deosebit de important daca echipamentul
este mutat des.

REPARATII

Nu incercati niciodata sa reparati singur Apa-
ratul de sudurd. Rezultatul nu numai cd va
duce la anularea garantiei, ci si la pericole mai
mari.

PRECAUTII PRIVIND iNTRETINEREA
Verificati intotdeauna cd alimentarea cu ener-
gie electrica a fost deconectatd inainte de a
efectua oricare dintre operatiile de intretine-
re enumerate in acest manual ( de exemplu
nainte de a inlocui oricare dintre urmatoare-
le: electrozii uzati, firele de sudura, cablul de
alimentare, etc.)

Nu indreptati niciodata pistolul de sudura sau
electrodul spre dvs. sau catre alte persoane.

COMPATIBILITATE ELECTROMAGNETICA

Verificati sa nu existe cabluri de alimentare,
cabluri telefonice sau alte elemente electrice
(de ex. cabluri de calculator, conductoare de
curent de comanda etc.) in vecinatatea supra-
fetei taiate.

> B>

Verificati sa nu fie telefoane, televizoare,
computere sau alte dispozitive de transmi-
sie aproape de Aparatul de sudura.

Asigurati-va cd persoane cu stimulatoare car-
diace nu se afld in imediata apropiere a Apa-
ratului de sudura.

Nu utilizati Aparatul de sudura in spitale sau
medii medicale (inclusiv in mediul unor inter-
ventii chirurgicale veterinare). Asigurati-va in
special ca nu exista echipament medical elec-
tric care sa fie utilizat aproape de locul in care
se face sudarea.

in cazulin care Aparatul de sudura interferea-
z3 cu alte aparate, luati urmdtoarele masuri
de precautie:

1. Verificati daca panourile laterale ale Apa-
ratului de sudurd sunt bine fixate.
Scurtati cablurile sursei de alimentare.
Plasati filtre EMC intre Aparatul de sudurd
si sursa de alimentare.

2.
3.
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Compatibilitate EMC: CISPR 11, Grupa 2, Clasa
A

Acest echipament de Clasd A nu este destinat
utilizarii in locatii rezidentiale unde energia
electricd este furnizatd de sistemul public
de alimentare de joasd tensiune. Pot exista
dificultati in asigurarea compatibilitatii elec-
tromagnetice in astfel de locatii, din cauza
perturbatiilor conduse si radiate.

Acest echipament nu este conform cu cerin-
tele IEC 61000-3-12. Daca este conectat la un
sistem public de joasd tensiune, este respon-
sabilitatea instalatorului sau a utilizatorului sa
asigure, prin consultarea cu operatorul retelei
de distributie dacd este necesar, cd echipa-
mentul poate fi conectat.

Acest echipament este adecvat pentru utili-
zarea in circuitul industrial de alimentare cu
energie electrica protejat de un disjunctor de
curent rezidual (temporizare), Tip B si curent
de declansare de >200 mA.

AVANTAJELE INVERTORULUI

m |nvertorul proiectat folosind cea mai noud
tehnologie i.g.b.t.(ultra rapida)

m 55 khz frecventa de operare

® Comanda “cu actionare cu degetul”

m 35%-100% interval de functionare

m Cresterea automata a fortei arcului curen-
tului de sudura pentru a stabiliza sudarea
in medii mobile

® Functia de micsorare a lipirii opreste auto-
mat aparatul dupa aproximativ 3 secunde
in caz de scurtcircuit intre electrod si piesa
sudatd pentru a evita lipirea

® Pornirea la cald creste automat curentul
lainceputul sudarii

METODE DE SUDARE SELECTABILE

SUDARE MMA (CU ARC DE METAL)

MMA (cu arc de metal) electrica si SMAW (cu
electrod invelit) sunt ambele proceduri manu-
ale care exploateaza cdldura generatd de un
arc electric care este produs atunci cand elec-
trozii de sudura acoperiti fac contact cu piesa
de prelucrat.

Este o procedurd foarte comund, in principal
datoritd versatilitatii sale. De fapt, piesele pot
fi sudate impreuna oriunde: intr-un atelier, in
aer liber sau chiar in spatii inchise si in zone
inaccesibile. Mai mult, o mare varietate de
electrozi este disponibild pentru a satisface
toate nevoile.

Sudarea MMA cu curent alternativ sau curent
continuu utilizeaza asa-numitele generatoare
"drooping". Curentul continuu este de obicei
preferat datorita calitatii rezultatului final si
a gamei largi de electrozi care pot fi utilizati.

www.ffgroup-tools.com
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nexiunile necesare pentru sudarea MMA.

CONTROALE Sl OPTIUNI DE OPERARE

DESCRIERE

CONECTAREA LA SURSA DE ALIMENTARE DATE TEHNICE
inainte de a conecta unitatea, verificati ten- Numar de identificare 45 485
siunea, faza si frecventa sursei de alimen- Model DWM 160
tare. Tensiunea admisd este indicata pe PLUS
placuta de identificare a aparatului. Tip Electrod
: S X < Py . oL vV 230
Asigurati-va ca Aparatul de sudurd este im Tensiune nominald
péméntqt. } ) Hz 50/60
Ver|AF|cat|, deuaseme‘nea, ca stecherul qum: Curent maxim nominal de
zat impreund cu unitatea este compatibila intrare A 31
cu priza retelei locale. E —
' o ‘ Capacitate nominala de KVA 71
Asigurati-va cd sursa de alimentare este intrare
suficienta pentru a actiona aparatul de su- Tensiune F3r3 sarcing v 66
dura. - s
Cablul de alimentare furnizat impreund cu Tensiune nominald de lucru v 26.4
aparatul de sudurd nu trebuie sa fie extins, Curent de sudare MMA A 20~160
dar, dacd este necesar, trebuie folosit un " :
¢ A ' > 20 Ciclu de functi
cablu de sectiune transversala identica sau n:)cntwjinael unctionare % 25
mai mare, in functie de lungimea finald a -
cablului. Curent de sudare (10 min) A 25%@160
. 10 min/100% A 100
Toate modelele necesita un cablu cu trei Rand ‘ 5%
fire (pozitiv, negativ si de impamantare). andamen il °
Factor de putere Cos@ 0.7
CONEXIUNI DE IESIRE Clasa de izolare F
Cablurile de sudura se conecteaza utilizand Protectia incintei P 215
stechere rapide de conectare. Tipul racirii Aer
Consultati urmatoarele capitole ale acestui G‘reUtat? kg 43
manual pentru informatii referitoare la co- Dimensiune (LxLxi) cm 37x11x26

IDENTI
1.

FICARE

INDICATOR DE ALIMENTARE - Cand apa-
ratul este pornit, indicatorul de alimentare
va fiaprins.

Seria DWM 160 este un aparat de sudura 2. INDICATOR DE ALARMA - Cand indicato-
MMA cu invertor de c.c. Aceastd unitate rul termic este aprins, aparatul este supra-
utilizeaza alimentare cu c.a. monofazic la solicitat si temperatura internd este prea
220V~240V, 50HZ/60 HZ c.a. Se recoman- ridicata. Circuitul de sudurd se va decupla
da o sigurantd temporizatd de 30 A sau automat, dar ventilatorul va functiona in
un intrerupator de circuit. Seria DWM 140 continuare. Cdnd temperatura internd a
160 este ideald pentru lucrari de executie scazut, indicatorul de suprasarcina se stin-
proprie (DIY) sau intretinere simpla. Otel ge si aparatul este gata pentru sudare.
carbon pentru lipire, otelinox. 3. CURENT DE SUDARE - Acesta este indicat
DESPACHETAREA pe panoul frontal al aparatului. Curentul de
= Desfaceti cutiile, pungile sau polistire- iesire este reglabil fard trepte.
nul in care se afla aparatul de sudurd si 4. CABLU DE SUDURA - Cablurile de sudurd
accesoriile. sunt fixate de electrod pentru a inchide cir-
= Dupa despachetare, verificati cu aten- cuitul, asigurdnd fluxul de curent necesar
tie pentru a depista eventualele dete- pentru a suda. )
riordri apdrute in timpul transportului. 5. CABLU DE iIMPAMANTARE - Cablul de
Verificati daca existd piese slabite, impamantare/clema se ataseaza la piesa de
lipsd sau deteriorate. Orice reclamatie prelucrat, asigurand fluxul de curent nece-
privind deteriorarea in timpul trans- sar pentru sudurd.
portului trebuie inaintats companiei de 6. INTRERUPATOR - in pozitia "OFF” aparatul
transport. nu este alimentat. In pozitia “ON” sunt ali-
mentate transformatorul principal si circu-
itul de control.
7. CABLU DE ALIMENTARE - Acesta conec-

teazd aparatul de sudurd la sursa de alimen-
tare de 230 V. Priza de 16 A pentru alimen-
tarea aparatului de sudura.




DWM 160 PLUS

INSTALARE

PUTEREA NECESARA

Este nevoie de c.a. monofazic la 230 V,
50/60 Hz, cu siguranta temporizatsd de 30
A sau disjunctor.

Avertisment!

= Clasa de echipament a aparatului de su-
durd cu arc cu invertor c.c. seria DWM
140 160 este Clasa A. Echipamentul de
Clasd A nu este destinat utilizarii in lo-
catii rezidentiale unde energia electrica
este furnizatd de sistemul public de ali-
mentare de joasa tensiune.
Aparatul de sudurd cu arc cu invertor
c.c. seria DWM 140 160 adopta caracte-
ristica de orientare in jos.
Aparatul de sudurd cu arc cu invertor
c.c. seria DWM 140 160 este conceput
pentru utilizare in sistemul de alimenta-
re independent
Pericol de inaltd tensiune la sursa de ali-
mentare! Apelati la un electrician speci-
alist pentru montarea corecta a prizei.
Aparatul de sudura trebuie legat la pa-
mant in timpul utilizarii pentru a proteja
operatorul de electrocutare.
Nu indepartati stiftul de impamanta-
re si nu modificati in niciun fel steche-
rul. Nu utilizati adaptoare intre cablul
de alimentare al aparatului de sudura
si priza sursei de alimentare. Asigu-
rati-va ca intrerupdtorul este in pozi-
tia OFF atunci cand conectati cablul
de alimentare al aparatului de sudura
la sursa de alimentare monofazica de
220V~240V Vac, 50HZ/60 HZ, 30A im-
pamantata corespunzadtor.

CABLU PRELUNGITOR

in timpul utilizdrii normale nu este nece-
sar un cablu prelungitor. Se recomanda
ferm sa nu utilizati un cablu prelungitor,
din cauza caderii de tensiune pe care o
produce. Aceasta cddere de tensiune
poate afecta performanta aparatului de
sudura. Daca este necesar sa utilizati un
cablu prelungitor, acesta trebuie sa aibd
cel putin grosimea #12.

Nu utilizati un cablu prelungitor mai
lungde 7,5 m.

INSTRUCTIUNI SUDARE MMA

in primul rand, decideti care este polarita-
tea corectd pentru electrodul ales. (Consul-
tati instructiunile de pe ambalajul electro-
dului).

Apoi conectati cablurile de sudura la borne-
le de iesire, dupa caz (Figurile 1, 4 si 5).
Figura 3 aratd conexiunile pentru operatiile
de sudare utilizdnd curent continuu de po-
laritate pozitiva.

Conectati cablul de electrod la borna

o

+"si
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cablul de impamantare la borna
Aliniind busonul si canelura, introduceti
stecherul si insurubati bine in sensul acelor
de ceasornic.

Nu fortati strangerea. Inversati conexiuni-
le astfel incét electrodul sa fie conectat la
borna "-", iar cablul de prindere sa fie co-
nectat la borna "+" atunci cand sudati cu
curent continuu de polaritate negativa.
Setati curentul de sudura in functie de di-
ametrul electrodului si de grosimea piesei
de prelucrat.

in timpul sudarii, urmatoarele caracteristici
intra in vigoare:

FORTA ARCULUI

Optimizeazad transferul de picdturi de la
electrod la piesa si impiedica oprirea arcu-
lui cand electrodul este in contact cu piesa.

DISPOZITIV DE MICSORARE A LIPIRII
Un dispozitiv care opreste curentul de iesi-
re dacd operatorul face o greseala si elec-
trodul se blocheaza pe piesa de prelucrat.
Electrodul poate fi scos din clema fara a
aprinde flacari care ar putea sa-l deterio-
reze.

PROTECTIA MEDIULUI

hi¢

Informatii privind aruncarea echipamente-
lor electrice si electronice in conformitate
cu directiva 2002/96 CE (RAEE).
Avertizare: nu folositi cosul de gunoi de
acasd pentru a arunca acest produs.
Echipamentele electrice si electronice uza-
te trebuie gestionate separat si in confor-
mitate cu regulamentele referitoare la tra-
tarea, recuperarea si reciclarea produselor
mentionate mai sus.

in conformitate cu regulamentele aplicate
in Statele membre, utilizatorii privati rezi-
dentiin UE pot preda gratuit echipamente-
le electrice sielectronice uzate la centre de
colectare desemnate.

Daca aveti dificultatiin a identifica un cen-
tru de colectare autorizat, consultati dea-
ler-ul de unde ati achizitionat produsul.
Regulamentele nationale prevdd sancti-
uni impotriva persoanelor care arunca sau
abandoneazd in mod ilegal deseuri ale unor
echipamente electrice sau electronice.

GARANTIE

Acest produs este garantat in conformitate
cu reglementarile legale/specifice fiecarei
tari, in vigoare la data achizitiei de catre
primul utilizator. Avariile care pot fi atribuite
uzurii normale, supraincarcarii sau manipuldrii
necorespunzatoare vor fi excluse din garantie.
in cazul unei revendicari, vd rugdm s trimiteti
aparatul, complet asamblat, la distribuitorul
dvs. sau la Centrul de service pentru aparate
electrice.

www.ffgroup-tools.com
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BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK
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A BERENDEZES HASZNALATA ELOTT
AJANLOTT OLVASSA EL EZT A HASZ-
NALATI UTMUTATOT!

HIANY OLVASAS ESETEN HIBA ESE-
TEK ES/VAGY A FELHASZNALORA VO-
NATKOZO VESZELYEK ELOFORDUL-
HATNAK!

AZ EGYSEGET CSAK AZ AKCIOS BIZ-
TONSAGI SZABALYOKAT TOKELETE-
SEN ISMERO SZEMELY HASZNALHAT-
JA!

Ez a kézikonyv a berendezés szerves részét
képezi, és minden cserénél vagy viszontel-
adasnal csatolni kell. A felhasznalé felelds-
sége, hogy épségben és jo korilmények
kozott tartsa. A gyartdnak joga van minden
pillanatban vagy elézetes figyelmeztetés
nélkil médositani.

Eztaberendezéstkizarélagiparivagy pro-
fessziondlis hasznalatra tervezték. Ezért
csak tapasztalt vagy teljesen képzett sze-
mélyek hasznalhatjék a berendezést. A
felhasznélé és/vagy a tulajdonos felelds
azért, hogy tapasztalatlan személyzet ne
férhessen hozzd a berendezéshez.

A munkdsnak gondosan kell vigydznia a
szerszamaira! Ne feledje, hogy minden
szerszam vagy berendezés veszélyt je-
lenthet, ha nem gondozzdk megfelel&en.
Az elromlott vagy elhanyagolt allapoti
berendezések veszélyesek lehetnek. Ha
nem muikoédik megfeleléen vagy talme-
legszik, azonnal meg kell szintetni az
dramelldtést, és a készuléket vissza kell
juttatni a szallitéhoz javitésra.

A hegeszt&gép hasznalata elstt figyelme-
sen olvassa el ezt a kézikdnyvet. Ezutan
jobb és biztonsdgosabb munkét végez-
het. A kézikényv elolvasdsdval tébbet
megtudhat a hegesztés lehetségeirdl,
korldtairél és lehetséges veszélyeirdl.
Orizze meg ezt a kézikdnyvet a berende-
zés teljes élettartama alatt. Mindig a ke-
zel6 szédmara elérhetd helyen kell tartani.

Minden elektromos dramforrashoz csatla-
koztatott berendezés veszélyes lehet, ha
nem olvassa el és nem tartja be a gyarté
utasitdsait. Olvassa el, értse meg és tart-
sa be ezeket a biztonsagi utasitdsokat,
hogy csdkkentse az dramités okozta hala-
leset vagy sérilés kockazatat. Gy6z6djon
meg arrél, hogy még a kozelben lévdk is
tisztdban vannak a hegesztési terlleten
fennallé veszélyekkel és megértik azokat.
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Az ebben a kézikényvben taldlhaté biz-
tonsadgi informdciék Gtmutatéként szol-
galnak annak biztositdsara, hogy ne le-
gyen kitéve szlkségtelen kockdzatoknak.
A kezelének azonban mindig hozzdérts-
nek és dvatosnak kell lennie.

A kivitelezé elharit minden felelésséget a
felszerelése tapasztalatlan, nem megfe-
lelé vagy gondatlan hasznalatdbdl eredé
sérilésekért vagy karokért.

A tizek és robbanasok silyos sériléseket
vagy kdrokat okozhatnak! Olvassa el, ért-
se meg és tartsa be az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést, hogy csokkentse a tiz
vagy robbands okozta haldl vagy sérilés
kockazatat. Kialonos figyelmet kell fordi-
taniarra, hogy még a kozelben lévéknek is
tisztdban kell lennilk és meg kell értenitk
a hegesztési terileten fenndlld veszélye-
ket. Ne feledje, hogy a hegesztés termé-
szeténél fogva szikrdkat, forré froccse-
nést, olvadt fémcseppeket, forré salakot
és forré fémrészeket hoz létre, amelyek
tizet okozhatnak, megégethetik a bért és
karosithatjdk a szemet.

Az fvsugarak karosithatjdk a szemet és
megégethetik a bért! Olvassa el, értse
meg és tartsa be az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést, hogy elkerilje az ivsu-
garak okozta karokat. Kilonos figyelmet
kell forditani arra, hogy még a kdzelben
lévéknek is tisztaban kell lennitk és meg
kell értenilik a hegesztési terileten fenn-
3llé6 veszélyeket. Viseljen védémaszkot,
és gy6z6djon meg arrol, hogy a kozelben
évék is ezt teszik.

A gbzok, mérgezé gazok és g6zok kérosak
lehetnek! Olvassa el, értse meg és tartsa
be az 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
hogy elkerilje a mérgezé hegesztési ga-
zok okozta karokat. Kulénos Ffigyelmet
kell forditani arra, hogy még a szemlélé-
ddéknek is tisztdban kell lennitk a veszé-
lyekkel, és meg kell értenitik azokat.

A slritett gdzpalackok vagy a szabélyozék
haszndlata vagy karbantartdsa kozbeni
figyelmetlenség a kezeld és/vagy a kozel-
ben tartézkodok sérilését vagy halélat
okozhatja! Olvassa el, értse meg és tartsa
be az §sszes biztonsagi figyelmeztetést,
hogy elkerilje a sUritett gz veszélye-
it. Kulonos figyelmet kell forditani arra,
hogy még a szemlélédbknek is tisztdban
kell lennilk a veszélyekkel, és meg kell ér-
tenitk azokat.

MAGASFESZULTSEG

Az egység potencidlisan haldlos feszilt-
séget hordoz. A berendezés nagyfeszult-
séglterlletei el vannak kilonitve, és csak
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olyan szerszamokkal érheték el, amelyek
nem tartoznak a hegesztéhoz. Az ilyen
terletekre valé hozzéaférést igénylé min-
den karbantartési vagy javitasi mdveletet
csak a kivitelezd altal képzett technikusok
végezhetnek.

IDEGEN TARGYAK

Soha ne takarja el a szell6z&nyildsokat
idegen targyakkal, és kerulje a folyadé-
kokkal valé érintkezést. Csak szdraz ruha-
val tisztitsa. Ezek a biztonsagi dvintézke-
dések akkor is érvényesek, ha a készulék
ki van kapcsolva.

SULYTERHELESEK

A hegesztégép felsé részét nem Ggy ter-
vezték, hogy ellendlljon a nagy terhelé-
seknek. Soha ne alljon a készilékre.

KABELMERGK

Ellendrizze, hogy minden kébel megfele-
6en van-e mérve az adott hegesztd altal
igényelt bemeneti teljesitményhez. Ez az
ovintézkedés a hosszabbitd kabelekre is
vonatkozik, ha hasznéljdk. Minden hosz-
szabbité kdbelnek egyenesnek kell lennie.
A tekercses kabelek tdlmelegedhetnek,
ami veszélyessé valhat. A csavart vagy
tekercselt kdbelek a hegeszté hibds mu-
kédését is okozhatjak.

TUOLTOLTES ELLENI VEDELEM
Ellendrizze, hogy a hegesztégépet taplalod
dramforrds megfelel fesziltséggel ren-
delkezik-e és biztonsdgosan védett-e. A
tdpkapcsolénak meg kell nyitnia az 6sszes
tapelldtasi dramkort. (Egyfazisi bekotés
esetén mind a feszlltség alatti, mind a
nullapélusnak nyitottnak kell lennie. Ha-
romvezetékes csatlakozds esetén mind-
harom polusnak nyitottnak kell lennie. A
négyvezetékes dramkoroknél minden po-
lusra, a nulla nyitdsara van szikség). Kés-
leltetett biztositékokat vagy K-szabvanyu
megszakitdkat kell hasznalni.

FOLDELES

Ha a hegeszté még nem volt elldtva dugé-
val, el8szor csatlakoztassa a foldeld veze-
téket. A dugd kihuzédsakor utoljdra hizza
kia foldeld vezetéket.

DUGO ES TAPELLATAS
Ha a hegeszté mar rendelkezik csatlako-
zéval, ellendrizze, hogy az megfelel-e a
hasznélni kivant fali aljzathoz. Soha ne
manipulalja a tadpkabelt.

KABEL SZINEK
A z06ld-sérga vezeték a foldelésre szolgél.
(Ne hasznélja mésra!).
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ATHELYEZES

Egyes hegeszték rendkivil nehezek, ezért
6vatosan kell eljarni az egység athelyezése-
kor. Az egység dthelyezése elétt ellenérizze
a padlé vagy az emeldkosar sulydnak korla-
tait, ha a hegesztét — akar csak ideiglenesen
is — nem ipari kérnyezetben kivanja hasznal-
ni.

Soha ne térolja vagy mozgassa a hegesz-
tégépet ferde helyzetben vagy oldalara
fektetve.

TELEPITESI KORNYEZET

A berendezés nem alkalmas mosddkban,
zuhanykabinokban,  medenceterileteken
vagy hasonlé kérnyezetben valé hasznélat-
ra. Ha koteles az egységet ilyen teriileteken
hasznélni, zérja el az 6sszes vizellatast, és
ellendrizze, hogy a terlletet kilritették-e.

A hegesztégépet nem arra tervezték, hogy
olyan helyeken telepitse vagy haszndlja,
ahol Gtésnek vagy vibréaciénak lehet kitéve,
mint példaul kozdti jarmdvek, vasuti kocsik,
felvondk, repilégépek, hajok vagy cséna-
kok vagy hasonlé kérnyezetben (beleértve
a darukat, szallitészalag-hordozdkat vagy
barmilyen egyéb, vibraciéra hajlamos mobil
berendezések).

A hegesztégépet soha nem szabad esében
vagy héban hasznalnivagy térolni.

Soha ne hasznalja a hegesztét robbandsve-
szélyes, korroziv, koptatd vagy sos kérnye-
zetben.

TUZOLTO KESZULEK

Mindig helyezzen el jévdhagyott tizoltd
készlléket a munkaterilet kozvetlen koze-
lébe. A tlzoltd készulékeket rendszeresen
ellendriznikell.

ELHELYEZKEDES

Helyezze a hegesztét jé tévol a héforrdsok-
tél. Helyezze a hegesztét jél szell6z4 helyre.
Helyezze a hegesztét biztonsagos, védett
helyre. Nem szabad a szabadban felsze-
relni. Ne telepitse a hegesztét poros kor-
nyezetben. A por bejuthat az egység belsé
részeibe, és megakadalyozhatja a hiitést. A
hegesztégépet sik, stabil fellletre kell he-
lyezni, amely minden irdnyban messzebbre
nyulik, mint az egység sajat méretei. Ferde
fellleten torténé hasznélat esetén megfe-
lel6 rogzités javasolt a gép elcsiszasanak
elkerilése érdekében.

TISZTA HELYSZINEK

A telepitési tertletet tisztdn és szdrazon
kell tartani, hogy a hegesztéventildtorok ne
szivianak be kis targyakat vagy folyadéko-
kat. Nemcsak a berendezés meghibasoda-
sat okozhatja, hanem komoly tlizveszélyt is
okozhat.
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JAVITASOK

Soha ne kisérelje meg sajat maga megjavita-
nia hegesztét. Mindig forduljon a gyartéhoz
vagy egy hivatalos javitémihelyhez. Minden
jotéllasi rendelkezés azonnal érvényét vesz-
ti, ha olyan javitast vagy javitési kisérletet
hajtanak végre, amelyet a kivitelezd irdsban
nem engedélyezett vagy nem kezelt. Ezen
tilmenden a kivitelez6 nem vallal felelds-
séget az ilyen jogosulatlan tevékenységbdl
eredd meghibasodasokért vagy karokért.

TECHNIKAI SEGITSEGNYUJTAS

A hegesztét egy felhatalmazott muszaki
segitségnyujtasi kdzpontba kell vinni, ha a
berendezés barmilyen mdédon megsérdlt,
vagy ha az aldbbi események barmelyike be-
kovetkezik: folyadék beszivargasa; leesd tar-
gyak éaltal okozott kérok; esének vagy ned-
vességnek valo kitettség (a meghatérozott
hatarértékek tdllépése); lzemzavar; telje-
sitményhiba, vagy ha a berendezés leesett.

ALKATRESZEK

Csak a gyarté altal javasolt pétalkatrésze-
ket hasznéljon. Az egyéb pétalkatrészek a
berendezés meghibdsodasat okozhatjék. A
nem eredeti pétalkatrészek hasznélata a ga-
rancidlis rendelkezések érvénytelenségét is
eredményezi, mentesitve a gyartot az ilyen
intézkedésbél ered6 meghibasodasok vagy
karokértvalé felelésség alél.

HEGESZTESI HASZNALATI BIZTONSAGI
UTASITASOK

VIGYAZAT! A hegesztési folyamatok veszé-
lyesek lehetnek a kezelére és a kozelben tar-
tézkoddkra, ha nem veszik figyelembe a biz-
tonsagi figyelmeztetéseket és utasitdsokat.

SZEMELYI VEDELEM
Az el6z6 utasitasokkal egyiitt a kovetkezé
ovintézkedéseket szigoruan be kell tartani.

o
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VEDOMASZK

Viseljen nem gyuUlékony hegesztémaszkot,
hogy megvédje nyakat, arcat és feje oldalat.
Tartsa tisztdn az elilsé lencsét, és cserélje
ki, ha eltort vagy megrepedt. Helyezzen at-
l4tsz védbiveget a maszk és a hegesztési
tertlet kozé.

UHAZAT

Viseljen testhezallo, zart, nem gyulékony,
zseb nélkali ruhdzatot.

SZELLOZES

JOlszell6z6 kornyezetben végezzen hegesz-
tést, amely nem rendelkezik kdzvetlen hoz-
zaféréssel mas munkateriletekhez.
SZEMVEDELEM

Soha ne nézzen az ivbe megfeleld szemvé-
delem nélkal.
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GOZOK ES GAZOK

Tisztitsa meg a festéket, a rozsddt vagy
minden egyéb szennyez6dést a vdgandd
targyrél, hogy elkerllje a veszélyes gézok
képz&dését.

Soha ne véagjon cinket, higanyt, krémot,
grafitot, nehézfémet, kadmiumot vagy be-
rilliumot tartalmazd fémeket, kivéve, ha a
kezeld és a kdzelben tartézkoddk megfeleld
levegbvel elldtott légzésvéddt haszndlnak.

NAGYFESZULTSEGU VEDELEM
Az el6zd utasitasokkal egyiitt a kovetkezd
ovintézkedéseket szigorian be kell tartani.
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ZART TERBEN

Kisebb kérnyezetben torténd hegesztéskor
hagyja az dramforrédst azon a terdleten kivdil,
ahol a hegesztés torténik, és csatlakoztassa
afoldeldbilincset a hegesztendd részhez.

PARATARTALOM
Soha ne hegesszen nedves vagy paras kor-
nyezetben.

SERULT KABELEK

Soha ne hasznéljon sérilt kabeleket. (Ez
vonatkozik az erésdramu és a hegesztéka-
belekreis.)

Soha ne tavolitsa el az egység oldalsé pa-
neleit. Ha az oldalsé panelek kinyithatok,
minden munka megkezdése elétt mindig
ellendrizze, hogy szorosan le vannak zérva.

TUZMEGELOZES
Az el6zd utasitasokkal egyiitt a kovetkezd
dvintézkedéseket szigoraan be kell tartani. A
hegesztési miiveletek magas hémérsékletet
igényelnek, ezért nagy a tiizveszély.
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MUNKATERULET PADLOBORITAS
A munkaterilet padléjanak tizallénak KELL
lennie.

MUNKATERULETEK FELULETEI
Ahegesztés sordn hasznalt munkapadoknak
vagy asztaloknak tiizall6 felllettel KELL ren-
delkeznitk.

FAL- ES PADLOVEDELEM

A vagott kdérnyezetet korilvevd falakat
és padldézatot nem gyllékony anyagokkal
kell drnyékolni. Ez nemcsak a tlizveszélyt
csokkenti, hanem elkerli a falak és pad-
6k kérosoddsat is a vagasi folyamatok
sordn.. .

TUzOLTO KESZULEK

Helyezzen el jévdhagyott és megfeleld
méretl tlzoltd készuléket a munkakor-
nyezetbe. Rendszeresen ellendrizze a
mUkodési dllapotat (végezzen Gtemezett
ellenérzéseket), és gy6z6djon meg arrdl,
hogy minden érintett fél tudja, hogyan
kell hasznalni.
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TISZTA KORNYEZET
Tavolitson el minden gyulékony anyagot a
munkakérnyezetbél.

SULYOS VESZELY!

SOHA ne vagjon zért térben (pl. konténe-
res jarm(ben, ciszterndban vagy raktar-
ban stb.), ahol mérgezd, gydlékony vagy
robbanasveszélyes anyagok vannak vagy
helyeztek el vagy téroltak. Kiléndsen
a ciszterndk tartalmazhatnak mérgezd,
gyUlékony vagy robbandsveszélyes gazo-
kat és g6zoket évekkel a kitritésik utdnis.
SOHA ne vagjon le olyan tartélyt, amely
mérgezd, gyulékony vagy robbandsve-
szélyes anyagokat tartalmaz (vagy tarolt).
Evekkel a kitiritéstik utan is tartalmazhat-
nak mérgezd, gyulékony vagy robbands-
veszélyes gdzokat és g6zoket. Ha koteles
hegeszteni egy ciszternat, MINDIG pasz-
szivalja azt homokkal vagy hasonlé inert
anyaggal feltéltve, mielStt barmilyen
munkat elkezdene.

SOHA ne haszndlja a hegesztét fagyott
vizcsovek olvasztasara.

SZELLOZES
Az el6zd utasitasokkal egyiitt a kovetkezd
ovintézkedéseket szigorian be kell tartani.
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HEGESZTESI KORNYEZET SZELLG-
ZESE

Ovatosan szell6ztesse ki a vagott kornye-
zetet. Fenntartson elegendd légdramlast,
hogy elkerilje a mérgezé vagy robbanas-
veszélyes gadzok felhalmozddasat. Bizo-
nyos fémfajtdkon vagy fémkombindcié-
kon végzett vagasi folyamatok mérgezé
fustoket termelhetnek. Ebben az esetben
hasznaljon (égz8késziléket. Vagas ELOTT
olvassa el és értse meg a hegesztéotvozet
biztonsagi eléirdsait.

ARAMUTES
Az el6z6 utasitasokkal egyiitt az alabbi évin-
tézkedéseket szigoruan be kell tartani az ara-
miités kockazatanak csékkentése érdekében.

/N
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ARAMUTES SERULES

NE érintse meg az dramitést szenvedett
személyt, ha még mindig érintkezik a ké-
belekkel. Azonnal kapcsolja ki a hélézati
dramforrdst, MAJD nydjtson segitséget.

KABEL KAPCSOLAT

Ne manipuldlja a tdpkdbeleket, ha a ha-
l6zati fesziltség még mindig be van
kapcsolva. Ne érintse meg a hegeszté
dramkort. A hegesztéaramkor altaldban
alacsony fesziltségl, azonban el6vigya-
zatossagbdl ne érintse meg a hegesztée-
lektrodakat.

>
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OVINTEZKEDESEK A KABEL ES DU-
GORA VONATKOZASARA
Rendszeresen ellenérizze a tapkébelt,
a dugaszt és a fali aljzatot. Ez kiléndsen
fontos, ha a berendezést gyakran athe-
lyezik.

JAVITASOK

Soha ne kisérelje meg sajat maga megja-
vitania hegesztét. Az eredmény nem csak
a garancia megsz(inését, hanem nagy ve-
szélyeket is jelentene.

KARBANTARTASI OVINTEZKEDESEK
Mindig ellenérizze, hogy az elektromos
halézat le van-e kapcsolva, mielétt végre-
hajtand az ebben a kézikdnyvben felsorolt
barmely karbantartdasi mveletet (példaul
mielstt kicserélné a kovetkezdket: kopott
elektrédéak, hegesztéhuzalok, huzalel§to-
6 stb.)

Soha ne irdnyitsa a hegesztépisztolyt
vagy az elektréodat maga vagy masok felé.

ELEKTROMAGNESES KOMPATIBILITAS
Ellenérizze, hogy nincsenek-e tapkabelek, te-
lefonkabelek vagy egyéb elektromos elemek
(pl. szamitégép-kabelek, vezérlévezetékek
stb.) a vagas kézelében.

A\

Ellen&rizze, hogy nincs-e telefon, televi-
zi6, szamitogép vagy mas atviteli eszkoz a
hegesztd kozelében.

Ugyeljen arra, hogy ne legyenek szivrit-
mus-szabélyozéval rendelkezd személyek
a hegeszt6gép kozvetlen kozelében.

Ne hasznélja a hegesztét kérhdzakban
vagy egészséglgyi kornyezetben (bele-
értve az allatorvosi rendeléket is). Kilo-
nésen UGgyeljen arra, hogy a hegesztési
hely kdzelében ne hasznéljon elektromos
orvosi berendezést.

Ha a hegeszté mas készllékeket zavarna,
tegye meg a kévetkezd évintézkedéseket:
Ellenérizze, hogy a hegesztd oldalsé pa-
nelei megfeleléen rogzitve vannak-e.
Roviditse le a tdpkabeleket.

Helyezzen EMC-sz(ir6ket a hegesztd és az
dramforrds kozé.

EMC-kompatibilitds: CISPR 11, 2. csoport,
A osztaly.

Ez az A osztalyG berendezés nem hasznal-
haté olyan lakéhelyeken, ahol az elektro-
mos aramot a nyilvanos kisfesziltség
elldtérendszer biztositja. Potencidlis ne-
hézségek addédhatnak az elektromdagne-
ses kompatibilitds biztositdsaban ezeken
a helyeken a vezetett és a sugérzott zava-
rok miatt.
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Ez a berendezés nem felel meg az IEC
61000-3-12 szabvanynak. Ha nyilvdnos
kisfesziltség(i hélézatra csatlakozik, a be-
rendezés telepitéjének vagy hasznaléjdnak
felel6ssége, hogy sziikség esetén az el-
osztéhalézat Gzemeltetdjével egyeztetve
gondoskodjon a berendezés csatlakoztat-
hatésagarél.

Ez a berendezés alkalmas ipari kérnyezet-
ben torténd kapcsoléarami megszakito-
val védett (id6késleltetés) B tipusd, 200
mA-nél nagyobb kioldédrammal védett
halézati tapelldtasra.

INVERTER ELONYOK

= A legUjabb i.g.b.t. felhasznaldsaval ter-
vezett inverter. (ultragyors) technolé-
gia

= 55 khz m(ikodési frekvencia

= ,Digit driver” vezérlés

= 35%-100% m{ikodési tartomany

= Az iverd automatikus novelése a he-
gesztéaramban, hogy stabilizalja a he-
gesztést a kiéllo valtaskor

= A tapadasgétlé elektroda és a hegesz-
tédarab kozotti révidzarlat esetén ko-
rilbelil 3 masodperc elteltével auto-
matikusan kikapcsol, hogy elkerilje a
ragasztast

= Meleginditas automatikus dramnévelés
a hegesztés elején.

VALASZTHATO HEGESZTESI MODSZEREK

MMA HEGESZTES

Az elektromos MMA (fém kézi ives he-
gesztés) és az SMAW (drnyékolt fémives
hegesztés) egyardnt manualis eljarasok,
amelyek az elektromos iv altal termelt hét
hasznéljak ki, amely akkor keletkezik, ami-
kor a fedett hegesztéelektrédak érintkez-
nek a munkadarabbal.

Nagyon elterjedt eljérés, f6leg sokolda-
[Gsdga miatt. Valéjdban a munkadarabok
barhol 6sszehegesztheték: mdhelyben,
szabadban, vagy akar sz(ik helyen és elér-
hetetlen helyen. Ezenkivil az elektrodak
széles vélasztéka all rendelkezésre, ame-
lyek minden igényt kielégitenek.

Az AC vagy DC 4drammal végzett MMA
hegesztés Ggynevezett ,lelégd” genera-
torokat hasznal. Az egyendramot altala-
ban elényben részesitik a végeredmény
mindsége és a felhasznilhaté elektrédék
széles vélasztéka miatt.

Az MMA hegesztés fontos paraméterei a
hegesztési dram és a dinamika. A hegesz-
tési dram meghatdrozza a hasznalhato
elektréda atmérgjét és tipusat. A dinami-
ka bemutatja a hegesztéegység reakcio-
sebességét valtozo ivviszonyok kozott.

DWM 160 PLUS

CSATLAKOZTATAS A TAPELLATASHOZ

Az egység csatlakoztatésa elstt ellendriz-
ze a tapfesziltséget, fazist és frekvenci-
4t. A megengedett fesziltség az egység
adattabldjan lathatd.

Cy6z6djon meg arrél, hogy a hegesz-
tégép foldelve van.

Ellenérizze aztis, hogy a készilékhez mel-
lékelt dugd kompatibilis-e a helyi halozati
aljzattal.

Gy6z6djon meg arrél, hogy az dramellatas
elegendd a hegeszt6gép miikodtetésé-
hez.

A hegesztégéphez mellékelt tdpkabelt
nem szabad meghosszabbitani, de ha ez
sziikségessé vilik, akkor a végsé kéabel-
hossznak megfeleléen azonos vagy na-
gyobb keresztmetszet( kabelt kell hasz-
nalni.

Minden modellhez haromeres kabel
sziikséges (pozitiv, negativ és Folde-
lés).

KIMENETI CSATLAKOZASOK

A hegesztékabelek csatlakoztatdsa gyors-
csatlakozés dugdkkal torténik.

Az MMA-hoz sziikséges csatlakozdsokkal
kapcsolatos informacidkért olvassa el a kézi-
konyv kovetkezé fejezeteit.

KEZELOSZERVEK ES OPCIOK

LEIRAS

A DWM 160PLUS sorozat egy DCinverteres
MMA hegeszt&gép. Ez az egység 1-fazisd
220V-240V, 50HZ/60 Hz véltakozé aramot
hasznal. 30 amperes késleltetett biztosi-
ték vagy megszakité ajénlott. A DWM 140
160-as sorozat idealis a Csindld magad pro-
jektekhez vagy konny(i karbantartdshoz.
Palcés varrat szénacél, rozsdamentes acél.

KICSOMAGOLAS
= Tdvolitsa el a hegesztét és tartozékokat
tartalmazé kartondobozokat, zacskdkat
vagy hungarocellt.
= Az egység kicsomagoldsa utdn alaposan
ellenérizze, hogy nem sérilt-e meg a
szallitds soran. Ellendrizze, hogy nincse-
nek-e laza, hidnyzd vagy sérilt alkatré-
szek. A szallitasi karigényt a fuvarozondl
kell benyujtani.




DWM

160 PLUS

MUSZAKI ADATOK

Cikkszam 45 485
DWM 160
Modell PLUS
Tipus Elektréda
. s \ 230
Névleges feszlltség
Hz 50/60
Max névleges bemeneti A 31
aram
Eevleggs bemeneti KVA 71
apacitas
Uresjérati fesziiltség \Y 66
IF\levl“ege’s Gzemi v 264
eszlltség
MMA hegesztéaram A 20~160
Névleges munkaciklus % 25
Hegesztéaram (10 perc) A 25%@160
10 perc/100% A 100
Hatékonysag n 85%
Teljesitménytényezd Cos@ 0.7
Szigetelési osztaly F
Hézvédelem P 21S
H(ités tipusa Levegd
Saly kg 4.3
Mérete H*S*M cmn 37x11x26
AZONOSITAS )

1. TELJESITMENYJELZO - Amikor a gépet
bekapcsoljdk, a tépellatas jelzéfénye vildgit.

2. RIASZTASJELZO -Haa hOJelzo vilagit, azt
jelzi, hogy a gép tilterhelt, és a belsé hé-
mérséklet tdl magas. A hegesztési kimenet
automatikusan kikapcsol, de a ventildtor
tovébbrais mkodik. Amikor a belsé hémér-
séklet csokken, a tilterhelés jelzéfény kial-
szik, és a gép készen alla hegesztésre.

3. HEGESZTESI ARAM - A hegesztéaram
a gép elblapjan taldlhatd. Ez egy végtelen
dramkimenet-beallitas.

4. HEGESZTOKABEL - A hegesztékabelek az
elektroddhoz vannak rogzitve az dramkor
teljessé tétele érdekében, lehetévé téve a
hegesztéshez szilkséges dram dramlasat.

5. FOLDELOKABEL - A foldkabel/bilincs a
munkadarabhoz van rogzitve az dramkor be-
fejezéséhez, lehetévé téve a hegesztéshez
szlkséges dram dramlasat.

6. ARAMKAPCSOLO - ,KI” &lldsban nincs
dramelldtas. ,BE" dllasban a f6 transzforma-
torésa vezerloaramkortapellatasa torténik.

7. TAPKABEL - A tapkabel a hegesztégépet

a 230 voltos tapegységhez koti. 16 amperes
aljzat a hegeszt&gép dramellatéséhoz.
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TELEPITES

ENERGIAIGENY

AC egyfazisi 230 V, 50/60 Hz biztositék-
kal, 30 amperes késleltetett biztositékkal
vagy megszakitéval van szlikség.

Figyelem!

= A DWM 140 160-as sorozatl egyena-
ramu inverteres ivhegeszté berendezés
osztalya A osztély. Az A osztalyl beren-
dezés nem hasznélhaté olyan lakohe-
lyeken, ahol az elektromos dramot a
nyilvanos kisfesziltségl elldtérendszer
biztositja.
A DWM 140 160-as sorozatl egyena-
ramG inverteres ivhegesztéje a l6gd
karakterisztikat alkalmazza.
= A DWM 140 160-as sorozatd DC inver-
teres ivhegeszté fliggetlen energiaella-
té rendszerben vald hasznélatra készult
Nagyfesziiltség veszélye aramforrés-
bél! Az aljzat megfelels beszereléséhez
forduljon szakképzett villanyszerels-
hoz. Ezt a hegesztégépet hasznalat
kézben foldelni kell, hogy megvédje a
kezel&t az dramitéstdl.
Ne tavolitsa el a féldeld csatlakozét,
és semmilyen médon ne valtoztassa
meg a csatlakozét. Ne hasznaljon
adaptert a hegesztégép tapkabe-
le és az aramforras aljzata kozott.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a POWER
kapcsolé OFF allasban van, amikor a
hegesztégép tapkabelét megfelels-
en foldelt 220V-240V VAC, 50HZ/60
HZ, egyfazisi, 30 amperes aramfor-
rashoz csatlakoztatja.

HOSSZABBITO

Normal hasznélat sordn nincs szikség
hosszabbitéra. Erésen ajénlott, hogy ne
hasznaljon hosszabbitét az altaluk oko-
zott feszlltségesés miatt. Ez a feszilt-
ségesés befolydsolhatja a hegesztégép
teljesitményét. Ha hosszabbitét kell hasz-
nalnia, annak legaldbb 12-es méretlinek
kell lennie.

Ne hasznaljon 7,5 méternél hosszabb
hosszabbité kabelt.

MMA HEGESZTESI UTMUTATO

Mindenekelétt dontse el, hogy a kivélasz-
tott elektrédédhoz melyik a helyes polari-
tas. (Lasd az elektréda csomagoldsan ta-
lalhaté utasitdsokat).

Ezutdn csatlakoztassa a hegesztékabe-
leket a kimeneti kapcsokhoz (1., 4. és 5.
abra).

A 3. dbra a pozitiv polaritasi egyendram
hegesztési miveletek csatlakozdsait mu-
tatja.

Csatlakoztassa az elektréda kabelét a ,+"
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csatlakozéhoz, a foldeld bilincs kabelét
pedig a ,-" csatlakozéhoz.

Illessze 6ssze a csapot és a hornyot, he-
lyezze be a dugédt és csavarja be az ramu-
tato jardsdval megegyezd irdnyba.

Ne hiizza tal. Negativ polaritdsd egyena-
rammal torténé hegesztéskor fordit-
sa meg a csatlakozadsokat Ggy, hogy az
elektréda a ,-" csatlakozéhoz, a szorité-
kabel pedig a ,+" csatlakozéhoz csatla-
kozzon.

Allitsa be a hegesztéaramot az elektréda
dtméréjének és a munkadarab vastagsa-
gdnak megfeleléen.

A hegesztés soran a kovetkezé tulajdonsagok
érvényesiilnek:

ARC FORCE

Optimalizélja a csepp atvitelt az elektré-
darél a darabra, és megakadélyozza az iv
kikapcsoldsat, amikor az elektréda érint-
kezik a darabbal.

TAPADASGATLO ESZKOzZ

Olyan eszkoz, amely kikapcsolja a kimene-
tidramot, ha a kezeld hibazik és az elektré-
da a munkadarabhoz ragad. Az elektréda
eltdvolithaté a bilincsébél anélkal, hogy
ldngok lobbannanak fel, amelyek karosit-
hatjék azt.

KORNYEZETVEDELEM
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Tajékoztatds az elektromos és elektroni-
kus berendezések artalmatlanitsarél a
2002/96 CE (RAEE) irdnyelvnek megfele-
l6en.

Figyelmeztetés: ne hasznélja a normaél
haztartdsi szemeteskukat a termék kido-
basdhoz.

A hasznalt elektromos és elektronikus be-
rendezéseket kilon kell kezelni, az emli-
tett termékek kezelésére, hasznositdsara
és Ujrahasznositdsdra vonatkozé eldira-
soknak megfelel6en.

A tagorszdgokban érvényes szabélyozés-
nak megfelel6en az EU-ban laké magén-
felhaszndlék az elhasznalt elektromos és
elektronikus berendezéseket dijmente-
sen vihetik a kijel6lt gydjtéhelyekre.

Ha nehézségeibe tkozik egy hivatalos
hulladékgyiijté kézpont megtaldldsa so-
ran, forduljon a keresked6hoz, akitél a
terméket vasdrolta.

A nemzeti szabdlyozdsok szankcidkat ir-
nak el6é azokkal szemben, akik jogellene-
sen &rtalmatlanitjdk az elektromos vagy
elektronikus berendezések hulladékat,
vagy elhagyjak azokat.

DWM 160 PLUS

GARANCIA

Erre a termékre a torvényi/orszagspe-
cifikus el6irdsoknak megfelelé garancit
véllalunk, amely az elsé felhasznélé éltali
vasarlds napjatél érvényes. A normdl ko-
pasbdl, tulterhelésbél vagy szakszer(tlen
kezelésbél eredd karok nem tartoznak a
garancia hatélya ald. Reklamdcié esetén
kérjik, kuldje el a gépet teljesen 6sszesze-
relve a keresked6héz vagy az elektromos
szerszdmok szervizkdzpontjdhoz.




BbJITAPCKHU

APEAYNPEXAEHWA 3A BESOMNACHOCT
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MNPEMNOPBYNTEJIHO E OA NPOYETETE
PBbKOBOACTBOTO C WMHCTPYKLUMN
NPEAU N3MNOJN1I3BAHE HA OBOPYLBA-
HETO!

AKO CE NPONYCHE NPOYUTAHETO HA
PBKOBOACTBOTO, MOIFAT OA Bb3-
HUKHAT NOBPEAN U/UJIN ONACHOC-
TN 3ANOTPEBUTENA!

YPEABT MOXE [OA CE M3NOJI3BA
EAWHCTBEHO OT XOPA, KOMTO NO-
3HABAT OTJIMMHO CNEUUPUYHUTE
MPABWJIA 3A BE3OMACHOCT!

ToBa PbKOBOACTBO MPEACTaBAABA HeaeNn-
Ma 4acT oT odopyaBaHeTo 1 TpAdBa Aa Obae
MPVKPENBaHO MNPy BCAKO NPeMeCTBaHe nin
npenpoaaxoa. MoTpedutenar e oTroBopeH
13 TO MOAABPXKA A0 1 B 4OOPO CbCTOAHME.
MpoV3BOANTENAT VM3 NPABO [a HamNpasn
NPOMEHW BbB BCEKM €AMH MOMEHT nin de3
npeaBapuTeNHo npeaynpexaeHme.

Tosa odopyABaHe e NpeaHa3Ha4YeHo camo
33 NPOMULLIEHA MM NPOdECHMOHAHA YMOo-
Tpeda. CaMO OMNUTEH WK HAMbHO 0dydeH
nepcoHan TpsdBa Aa 1M3nos3sa 0dopy/aBa-
HeTo. MoTpedunTenaT n/uam codCTBEHNKLT
HOCK OTFOBOPHOCT HEOMUTHUAT MepCoHan
[13 HAM3 [0CTBIM 10 060py/ABAHETO.

PabOTHUKBT TpAOBa A3 BHMMATENHO A3 ce
rPVXM 33 MHCTPYyMeHTUTe cn! He 3adpasai-
Te, Ye BCEKM MHCTPYMEHT nan odopyaBaHe
MOXe [@ CTaHe OMaceH, ako 33 Hero He ce
rpukat npasuaHo. OdopyaBaHe B CbCTOS-
HMe H3a HeCbOTBETCTBME WM 33HEMAPSABA-
He Moxe A3 &bfe onacHo. AKo He padoTu
NpaBWIHO NN Nperpsaea, He3adaBHo 13Ba-
[leTe 3axpaHBaLna kaden n BbpHeTe ypeaa
33 PEMOHT NPpW JOCT3BYMKA.

MpoyeTeTe BHUMATE/IHO PbKOBOACTBOTO,
npeay a W3nosi3BaTe BaLIMA 33BapbyeH
anapart. Cnef TOBa Lie M3BbPLUBATE NO-40-
6pa v desonacHa padoTa. Kato npoyeTtete
TOBa PbKOBOACTBO, LLe Hay4nTe noseye 33
Bb3MOXHOCTUTE, OrPaHNYEHNATS 1 NOTEH-
LUMaNHUTE OMAaCHOCTV Ha 3aBapsBaHeTo.
[Ma3eTe TOB3 PbKOBOACTBO Npe3 Lienns ekc-
N10aTaLVOHeH Cpok Ha odopyasaHeTo. To
TpsadBa fa ce Abpxun 61130 40 onepaTopa
M0 BCAKO BpeEMe.

Bcako obopyaBaHe, CBbP3aHO KbM esiek-
TPO33axpaHBaHe, Moxe A3 Obfe OMacHo,
aKO VMHCTPYKLMNUTE Ha NMPOU3BOANTENSA He
Ca npoYeTeHn 1 cnaseHu. MNpoyeTeTe, pas-
SepeTe W Cna3BanTe MHCTPYKUMKTE 33 He3-
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0MacHOCT, 33 [a HaMasIMTe pycka OT CMbPT
WV HapaHABaHe OT TOKOB yaap. YBepeTe
ce, ye A0pY HAdMOA3BALIMTE LA C3 UH-
GOpMMPaHK 1 pPa3drpat OnacHoCTUTE, KO-
TO CbLUECTBYBAT B 30HaTa Ha 33BapsBaHe.

MHbopmMaLumaTa 3a 6e30MacHOCTTa, Cbabp-
alla ce B TOB3 PbKOBOACTBO, € yKa3aHMue,
KOETO rapaHTVpa, Ye He CTe MOANOXEHM
Ha M3ULWHW prickoBe. Mpu BCUYKM Clydan
onepaTopsT TPAOBA A3 dbae KOMMNeTeHTeH
1 BHUMATESIEH MO BCAKO BpeMe.

KOHCTPYKTOPBT HE HOCK HIKAKBa OTrOBOP-
HOCT 33 HapaHABaHe WAV NOBpeaa, NprYK-
HEHM OT HEOMUTHA, HenpaBuIHa UK He-
OpexHa ynotpeda Ha odopyABaHeTo.

MoXapw v eKCri031m MoraT Aa A0BeAaT [0
CepVO3HO HapaHABaHe WM A3 NPUYMHAT
nospeaa! MpoyeTeTe, pazdepete 1 Cnas-
BavTe BCMYKM npeaynpexnaeHns 3a 6e3o-
MacHOCT, 33 A3 HAMAaNWTe PMUCKa OT CMbPT
NIV HAPAHABAHE OT NOXap WM eKCrIo3na.
ObbpHeTe 0COOEHO BHMMaHME Ha daKTa,
Ye Aopw HabnoaasalwmTe Anua Tpsadea Aa
ca nHbOPMMpPaHM 1 aa pa3dmpaTt onacHo-
CTWTE, KOMTO CbLLECTBYBAT B 30HATA HA 3a-
BapsABaHe. 3anoMHeTe, Ye 33BapsABaHETo,
N0 CBOETO ecTecTBo, NPOM3BEXAA UCKPH,
ropeL NpbCKW, PasToMNeHn Kanku mMeTasl,
ropewa LWAaka 1u ropewmn MeTaaHn 4acty,
KOMTO MOraT f1a NpeAn3BMKaT NOXapw, Aa
N3ropAaT KOXAaTa U HapaHAaT o4mTe.

JIb4EHMETO NPY broBO 3aBapABaHE MOXe A3
MPUYVHA YBPEX/AHE Ha O4MTE 1 M3rapaHMS
Ha koxarta! MpoyeTeTe, pazdepeTe 1 CNa3gait-
Te BCVYKM NpeaynpexaeHva 33 5e30MacHoCT,
33 [13 V35erHeTe HapaHABaHe OT JTbYeH/Ie Mpy
[IbroBO 33BapsBaHe. OSbpHeTe 0COSeHO BHU-
MaHMe Ha $akTa, Yye Jopu HadmoaasallmTe
nvua TpadBa Aa ca HbOPMUPaHn 1 aa pas-
OMPAT OMACHOCTMNTE, KOWTO CbLLECTBYBAT B 30-
HaTa Ha 33BapsABaHe. HoceTe 3alMTHa Macka
1 ce yBepeTe, Ye Had/IioAaBaLLMTe LA CbLLO
MM3T TaKaBa.

M3napeHraTa, TOKCUYHMTE ra3ose W napuvTte
MoraT A3 6baat BpeaHw! Mpoyetete, pasde-
peTe v CNasBainTe BCUYKW MpeaynpexaeHms
33 5@30MacHOCT, 3a A1a n3derHeTe HapaHsABaHe
OT TOKCUYHY ra3oBe npu 33aBapssaHe. O&bp-
HeTe 0CcoOeHO BHMMAHMe Ha dakTa, Ye Jopu
HadntoaasawmTe Amuad Tpsdsa aa ca nHbop-
MMPaHW 1 A3 pa3durpaT onacHocTuTe.

HeBHUMAHWETO MNPy 13MO3BAHETO AV MO~
[IPBXKAT3 Ha OYTUIKMTE CbC CrbCTEH a3 M
perysiatopuTe MoXe A3 [oBefe A0 HapaHa
BaHe WM CMbPT Ha Ornepatopa WMam Ha-
SntofasawmTe avual MNpoyetete, pazdepete
1 CnasBanTe BCWMYKM MPeaynpexaeHns 3a
5e30MacHOCT, 33 fa U3berHeTe onacHoCTUTe
OT CrbCTeHns ra3. O&bpHeTe 0COdeHO BHI-
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MaHve Ha dakTa, Ye Aopw HadbodaBalmTe
nnua TpsdBa Aa @ MHPOPMMPaHM 1 A3 pas-
Srpar onacHocTuTe.

BUCOKO HAMPEXEHUE

YpeabT HOCU NOTEHUMASHO CMbPTOHOCHO
HampexXeHne. 30H1Te C BUCOKO Hamnpexe-
Hne Ha 060pYABAHETO Ca U30IMPAHN 1 MO-
raT Aa &bAaTt AOCTMIHATK CaMO C MOMOLLT]
Ha MHCTPYMEHTM, KOUTO He Ca NpeaocTaBe-
HW CbC 33BapbYHNA anapaT. Bcuukm onepa-
UMW MO NOAAPBXKKATA UM PEMOHT3, KOWUTO
M3MCKBAT JOCTbI [0 TaKMBA 30HM, MOraT Aa
O5bAaT N3BBPLIBAHW CAMO OT TEXHULM, 0OY-
UEHM OT KOHCTPYKTOPA.

YyyXXau nPEOAMETHU

HWKOra He 6/10KNPaNTEe BEHTUIALMOHHNTE
OTBOPYM C YyXAW NpeaMeTy 1 nsdarsante
BCAKAKbB KOHTAKT C TEYHOCTH. MoYmncTeaii-
Te CaMO CbC CyXa Kbpna. Tesu npeanasHu
Mepku 3a de3onacHocT TpAdBa Aa ce npu-
NaraT JOp¥ KOraTo ypeabT e NU3KJIH0YEH.

HATOBAPBAHMUA OT COBCTBEHO
TEFJ10 U NOJIE3EH TOBAP

[OPHATa YacT Ha 33BapbyHMS anapaT He e
NPOEKTVPAaHa [1a M3AbPXKa TEXKN HATOBAP-
BaHWA. HrKora He 3aCTaBaiiTe Bbpxy ypesa.

KAJIMBPOBKA HA KABEJIN
MpoBepeTe fasm BMYKM Kadenm ca noaxo-
[ALIO Ka/MOPMPaHM 33 BXOAHATA MOLLHOCT,
M3MCKBaHa OT CreudryHNA 3aBapbyeH ana-
paT. Ta3n npeanasHa Mapka ce npwiara 1 33
VOBIKATEIHUTE Kadesn, ako Ce M3Mos3sar
TaKVBa. BCvYKM yabkmnTeHM kadesn Tpadsa
13 6baaT npasw. HamoTtaHuTe Kabenm morat
[13 NPerpenT v 13 CTaHaT OMacHM. YCyKaHW nam
HaMOTaHW Kabesim MOraT f1a NPUUMHAT 11 Hen3-
MPaBHOCT Ha 33BapbYHMS aNapar.

3ALWNTA CPELLLY MPETOBAPBAHE

MpoBepeTe Aann 33XPaHBALLMAT M3TOYHMK
Ha 33BapbyHMA aAMapaT HOCW MPaBWIHO-
TO HampexeHve v e 5e30MacHo 3aLUUTEH.
MPEeBK/OYBATENAT HA 3aXPAHB3HETO TPRd-
Ba A3 OTBaps BCWMYKM 33XPaHBALLM BEpHIL.
(AKO e 13noN3BaHO eHObA3HO CBbP3BaHE,
33pefieHNAT 1 HeyTPaNHUAT nostoc Tpad-
Ba A3 ObAAT OTBOPEHW. AKO € 13MoI3BaHO
TPMdA3HO CBbP3BaHE, BCMYKM TPU MOJIOCA
TpsdBa [a ObA3T OTBOPEHW. YeTnpunpo-
BOZHM BEpWrM M3WCKBAT 43 C3 OTBOPEHM
BCMYKYM NOMOCU W HEYTPANHWAT). TpAdBa Aa
5bAaT M3N013BaHM NpesnasnTen cbe 3ada-
BEHO [1efCTBye van NpeKkbeaaym oT knac K.

3A3EMABAHE

AKO 33BapbYHMAT anapaTt He e JOCTaBeH C
Lences, CBbpXeTe MbpPBO 3a3eMABaLMA
NpOBOAHMK. Korato npemaxsaTte wience-
Na, U3KoYeTe 333eMABALLMA NPOBOAHMK
HaKpas.
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LWLENCEJ1 U BAXPAHBAHE

AKO 33BapbyYHMAT anapaT Beuye MMa Mpu-
KpeneH Liencen, nposepeTe Aann e noa-
XO[AL 33 CTEHHUTE rHe3fa, KOoWTo Lie
1n3non3gate. Hukora He moanbuuMpanTte
3aXpaHBaLLMA Kaden.

LLBETOBE HA KABEJIUTE
3e/1eHO-XbATHAT NPOBOAHNK € 33 333eMs-
BaHe. (He ro M3nos3BanTe 3a HWLLO ApYyro!).

NMPEMECTBAHE

HAKOW 3aBapbyHM anapatyi Ca W3KJYW-
TEeNHO TEeXKW, CleoBaTeNHo TpAdBa Aa ce
BHVMM3Ba MNPV MPEeMeCTBAHETO Ha ypeaa.
MpoBepeTe OrpaHMYeHrAaTa 3a HaTOBapBa-
HWA OT COOCTBEHO TEr/I0 W MoJie3eH TOBa
Ha Noaa wan NnatdopmaTa, npean aa npe-
MecTBaTe ypea, ako 3aBapbyHMAT anapar
TpsdBa A3 Ce M3Mo0M3Ba, AOPU CaMO Bpe-
MEHHO, B HENPOMMLLU/IEHA CPeAa.

Hwvkora He CbXpaHﬂBal;lTe nnn npemect-
BanTe 33B3apbyHMA amnapaT B HaK/IOHeHa
no3nuvAa Nan Ha eHa CTpaHa.

CPEJA 3A MOHTAX

ObopyaBaHETO He e MOAXOAALO 33 YMo-
Tpeda B C3HWTApHW Bb3/KW, AYLW-KaOWHM,
30HM ¢ SacenHn nam noaodHa cpena. Ako
CTe MpUHYyAEHW A3 W3nosi3BaTe ypeaa B
T3KMBA3 30HW, WM3KtOYeTe MOA3BAHETO HA
BO/1a 1 NpOBepeTe [a/N 30HaTa € 0CBOOO-
neHa.

3aBapbyHMAT anapat He e MpoekTMpaH
33 MOHTaX WK ynotpeda B 30HU, KbAETO
MOXe Aa Obfe NOAJIOKEH Ha yaapu v Bu-
Spaunu, Kato MbTHW NPEeBO3HM CPEACTBa,
XKE1€30MbTHM BaroH!, BbXEHN JINHWN, Bb3-
[lyLIEH TPAHCMOPT, KOPadw WAN NOAKA A
nofodHa cpefa (BKMOYMTENHO KPaHOBE,
KOHBENEePHW BaroHeTKN 1an Apyro modun-
HO 0bopyaBaHe, KoeTo Moxe Aa Obae nof-
JIOXEHO Ha BMOpaumn).

33BapbYHMAT anapar He TPAOBa HMKOra Aa
O6bAie VM3MOM3BaH WM CbXPaHABAH B AbX[
VI CHAT.

HwvKora He v3non3BanTe ypeaa B eKCnio-
31BHA, KOPO3MOHHA, abpa3nBHa Wan cose-
Ha cpefa.

NMOXAPOIFACUTEN

BuHarn noctasante ogodpeH Noxaporacu-
Ten B HenocpeacTeeHa &a130cT Ao padot-
HaTa 30Ha. Moxaporacutennte Tpadsa Aa
ObAaT NPOBEPABAHN PEJOBHO.

MECTONOJIOXXEHUE

MocTaBeTe 3aBapbyHWA anapaT Aasiey ot
M3TOYHMUM Ha TonsmHa. MocTasete ro B
nodpe BeHTWIMpaHa cpefa. [locTaseTte
anaparta 8 6e30MacHa, 3almMTeHa 30Ha. Ton
He TpabBa Aa &bae MOHTMPAH Ha OTKPW-
TO. He MOHTWpaNTe 33aBapbyHWs anapaT B
NpaLHa cpefa. MpaxbT MOXe [ NPOHUKHE
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BbB BbTPELLHITE YaCTV Ha YPeaa v [1a Bb3-
NPenaTcTBa OX/aXJaHeTo. 3aBapbuHMAT
anapar TpAdBa fa dbhe NocTaBeH Ha pas-
Ha, CTabuiHa NOBBLPXHOCT, KOATO € Mo-ro-
fIAIMa OT pa3MepuTe Ha ypeaa, BbB BCMY-
Kn Mocoku. B ciiyyait Ha ynotpeda Bbpxy
HaK/IOHEHA MOBLPXHOCT Ce Mpenopbysa
CbOTBETHO 3aKpenBaHe, 33 A3 ce n3derHe
M/Ib3raHeTO Ha MALIMHATA.

YNCTU MECTONMOJIOXXEHNA

30HaTa 33 MOHTaX TPA6Ba A3 Sbae Noaabp-
XaHa YMCTa M Cyxa, 3a [1a Ce rapaHTvpa, Ye
BEHTWATOPUTE Ha 33BapbyHMA anapaT He
BKApBaT Masikv NpeaMeTV WM TeYHOCTH.
Moxe [a ce Npeaw3BuKa He CaMO Hewms-
NPaBHOCT Ha 0OOPYABAHETO, HO M CEPUO3EH
PUCK OT MOXap.

PEMOHTHU

Hwvikora He ce onuTBaiiTe A3 peMOHTUpaTe
33BapbYHMA aMapaT camn. BuHarm ce o6pb-
LaTe KbM MPOM3BOANTENA NI OTOPU3N-
PaH PEMOHTeH cepsw3. Bcnykn yciosna Ha
rapaHumMATa He33daBHO CTaBAT HEBAIMAHM,
aKo Ce Hampasy KakbBTO ¥ [1d € PEMOHT
NN OMUT 33 PEMOHT, KOWTO He e 0400peH
N3PWYHO, B NCMeHa GopMa, U He e 13-
BbpLUEH OT KOHCTPYKTOPA. B fonb/HeHne
KOHCTPYKTOPLT He Moema OTroBOPHOCT
33 BCAKAKBA HEW3MPABHOCT WM MoBpe-
[1a B pe3y/TaT Ha TakoBa HEOTOPM3MPaHO
nencreme.

TEXHUYECKA NMoMolLy,

3aBapbyHMAT anapat Tpadsa aa dbae oTHe-
ceH B OTOpM3MpaH LleHTbp 3a TexHMnyecka
nomoLL, ako 0dOpyABaHETO e noBpeaeHo
N0 HAKAKBbB HAYMH MM 3KO HACTbMW HA-
Koe OT C/IefIHNTE CbOWUTUA: MPOHMKBAHE Ha
TEYHOCT; NMOBpeaa, MpUYMHEHa OT NaaaLm
npeaMeTy; M3/araHe Ha AbXA WK Bara
(HaAXBLPMIALO MOCOYEHWTE  OrpaHmye-
HWA); HEW3MNPABHOCT; NPeKbCBaHe Ha pado-
TaTa M 0O0pYABAHETO € N3MYCHATO.

PE3EPBHU YACTH

M3non3Bante eaMHCTBEHO Pe3epBHM Yac-
T, NMpenopbYaHmn OT nponssoanTens. [py-
1 pe3epBHM YacTW MOraT Aa Npean3BMKaT
Hen3npaBHOCT Ha 0OOpyABaHETO. M3nons-
BaHETO Ha HEOPUIMHA/IHW PE3ePBHM YaCTh
CbLLO TaKa Le JoBese A0 OTMaAaHe Ha yC-
JIOBMATA HA rapaHLMATa, 0CBOOOX4aBaKM
NPON3BOANTENA OT BCAKAKBA OTFOBOPHOCT
33 HeW3npaBHOCTTa WM NOBPEAATa B pe-
3y/TaT Ha TakoBa AencTeme.
MHCTPYKLUMWN 3A BESONACHOCT HA
3ABAPDBYHUTE OMEPALUN
BHUMAHME! lMpouecnte no 3aBapsBaHe
MOraT 3 &bAaT OMacHW 3a onepaTtopa
OKOJIHUTE IML3, aKO He ce CMa3BaT npeay-
NpexAeHNaTa N MHCTPYKLUMKUTe 33 He3onac-
HOCT.

JINYHU NPEANA3HU CPEACTBA

CnepgHuTe npepnasHU Mepku Tpadea pa ce
CNa3BaT CTPUKTHO 3aeAHO C NPeAXOAHUTE UH-
CTPYKLUM.

A

3AULNTHA MACKA

HoceTe 33LMTH3, HE3aMaIMMa Macka 3a 3a3-
BapsABaHe, 33 A3 33LMTITe BPATa, IMLETO 1
r/1aBaTa OTCTpaHu. NoaabpxanTe nNpeaHo-
TO CTBKJIO YMCTO U O 3aMEHETE, aKo € CUy-
NeHo WK NyKHaTo. MNocTaBeTe NPO3payHo,
33LMTHO CTBKJIO MEX/Y MacKaTa 1 30HaTa
Ha 3aBapsABaHe.

OBJIEKJ10
HoceTe NAbTHO NPUAENBaLLO, 33aTBOPEHO,
He3anaanmo odnekso des axodose.

BEHTUNALMNA

3a3BapaABaiiTe B 40Ope BEHTUIVMPAHA Cpefa,
KOATO HAMA MPSAK AOCTbN [0 ApYrK padoT-
HY 30HK.

3ALLNTA 3A OUUTE
Hukora He riefanTe KbM 33BapbyHaTa
bra 5e3 noAxoAaLla 3aLmTa 33 ounTe.

U3NAPEHUA UTA3OBE

MoyncTeTe S0ATa, PbXAATa WM BCAKAKBM
[IPYr1 3aMbPCABAHMA OT NpeamMeTa, KOMTo
TpAbBa Aa ce pexe, 33 a M3derHeTe Cb3aa-
BAHETO Ha OMACHW N3MNapeHns.

Hwvikora He pexeTe BbpXy MeTanu, CbAbp-
XKALUW UMHK, XMBAK, XPOM, rpaduT, TexKn
METan, KaaMnin v Sepunnii, OCBeH ako
onepaTopbT M Had/oLaBalMTe nLa He
M3MON3BaT PecnmpaTopu C nofasBaHe Ha
Bb3AYX.

3ALNTA CPELLY BACOKO HANMPEXXEHHUE

CnepgHuTe npeanasHM Mepku Tpadea pa ce
CNa3BaT CTPUKTHO 33eA,HO C NPeAXOAHUTE UH-
CTPYKLMUM.
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3ATBOPEHU NPOCTPAHCTBA

KoraTo 3aBapsaBaTe B Masiki NPOCTPAHCTBA,
OCT3BETE U3TOYHNMKA HA 33XPaHBAHE N3BbLH
30HaTa, KbAETO Le 33BapABaTe W NpUKpe-
nete 3a3emdBallaTa K/iemMa KbM 4acTTa,
KOATO TPAGBA Aa ce 3aBapABa.

BJIATA

Hukora He 33BapsiBaliTe B MOKpa Wau
BNaXKHa cpeaa.

NMOBPELEHU KABEJIN

Hwvikora He 13nonssante nospeneHn kade-
nn. (ToBa BaXu KakTO 33 33axpaHBaluuTe,
Taka 1 3a 3aBapbyHNTE Kadesn.)

HwviKora He cBanfnNTe CTPaHWYHWTE NaHEe
Ha ypeaa. AKO CTPaHMYHMUTE NaHean Morat
[la ce 0TBAPAT, BUHAMM NpoBepsBaiiTe Aanm



ca podpe 3aTBOPEHM Npeaw CTapTvpaHe Ha
padorTa.

NPEAOTBPATABAHE HA MOXAP

CnepHuTe npeanasHu mepku Tpadsa pa ce
CnasBaT CTPUKTHO 3aeAHO C npeaxopHuTe
MHCTPYKUuuuK. OnepauunnTe no 3aBapsiBaHe us-
MCKBAT BUCOKM TeMNepaTypu, c/1ef0BaTesIHO
PUCKDBT OT NOXaPp € rosfiM.

noa HA PABOTHATA 30HA
MoabT Ha paboTHaTa 30Ha TPABBA na dbae
OrHeymnopeH.

NOBBbPXHOCTN HA PABOTHATA 30HA
PadoTHWTe NAoTOBE WMAM MAacw, M3MOJ3Ba-
HW NO BpeMe Ha 3aBapsBaHeTo, TPABBA aa
ObAAT C OrHEYNOPHA MOBLPXHOCT.
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3ALLNTA HA CTEHUTE U TMOOA
CTeHuTe 1 No/a OKOJIO MACTOTO Ha pa3paAs-
BaHe TpAdBa Aa ObAaT 33LMTEHN C MOMO-
WT3 H3 He3anasMmn matepuann. Toea
He CamMO HaMasifiBa p1cKa OT Moxap, HO 1
nomara fa ce n3derHe noBpexaaHe Ha
CTeHUTE 1 NOA3 N0 BpemMe Ha npouecnte
Ha pA3aHe.

NMOXAPOIFrACUTEN

MoctaBeTe 0A0OPEH MOXaporacuTen ¢
noaxoAsl pasmep Ha paboTHOTO MACTO.
MpoBepsABaiTe peaoBHO PadoTHOTO My
CbCTOAHNE (M3BBLPLWIBANTE MIAHUPAHN WH-
cnekumm) 1 ce yBepeTe, Ye BCUYKM YYaCTHI-
LM 3HAAT KaK [1a ro 13no/3Bar.

YUCTA CPEOA
OTCTpaHeTe BCUYKM 3aNavMn MaTepuanm
naney ot paboTtHaTta cpeaa.

CEPMO3HA ONACHOCT!

HWKOIA He pexeTe B 33aTBOPEHM MNpPOC-
TPaHCTBA (Hanp. B KOHTEMHEPOBO3, LMCTEP-
H3 WAW CKN3ZOBO MOMeLleHne w ap.),
KbAETO C& HAMMPAT/Ca C& HAMMPANWN WUAn
CbXPAHABAT/CbXPAHABANIN TOKCUYHM, Slec-
HO3anaAnMMM 1NN eKCnNo3nBHU MaTepwa-
1. KOHKPETHO LMCTePHUTE MOTaT BCE OLe
[3 CbAbPXAT TOKCMYHWM, 3aNajMmn mamn
€KCMJT03MBHW ra30Be W M3MNapeHNs, rofnNHM
cnef Kato ca OUIM N3MNPasHEHN.

>

HWKOIA He pa3psi3BaiiTe UMCTEPHA, KOSITO
CbAbPXKA (MM € CbXPaHABANa) TOKCWMYHM,
NEeCHO3aNaIMMIN MW eKCMI03MBHU  Ma-
Tepranu. Te BCe olle MOraT Aa CbAbpxaT
TOKCMYHM, 3anaaviMW WAW  eKCI03MBHU
rasoBe W W3MNapeHWs, TOAMHW cnef KaTo
ca bunm n3npasHeHn. Ako Tpadsea fa 3aBa-
pute umctepHa, BMHATW s nacusumpanTe,
KaTO A HambJIHWTE C MACBK WK NoAodHa
MNHEPTHA CydCTaHUMA Npeay 3ano4saHe Ha
KaKBaTo 1 A3 e padoTa.

HWKOTA He n3non3BanTe 3aBapbyHMA ana-
paT 33 pa3ToNABaHe H3 33MPb3HANN BOAO-
NpoBOAHN TPbOM.

BEHTUJIALLNA

CnepgHuTe npepnasHU Mepku Tpadea pa ce
CNa3sBaT CTPUKTHO 3aeAHO C NPeAXOAHUTE NH-
CTPYKL UM,

N

BEHTUJIALNA HA 3ABAPDBYHATA
CPEAA

BeHTWAMPaNTe BHUMATENIHO CpeaaTta npu
paspsA3BaHeTo. MNoaabpxanTe AOCTaTbYeH
Bb3AYLUEH MOTOK, 33 Aa M3derHeTe HaTpyn-
BAHETO Ha TOKCMYHM VAW €KCMTO3MBHMN ra-
30Be. [pouecnTe No psA3aHe BLPXY HAKOM
BWAOBE NN KOMOMHALUWMN OT METaNN MOoraT
[a reHepupaT TOKCMYHW M3napeHuns. AKo
TOBa Ce C/yyu, M3MON3BaNTe pecnunpaTo-
pV C NoAaBaHe Ha Bb3ayx. MPEAM ps3aHe
npouetete v pasdepete pasnopeadute 3a
5e30MacHOCT 3a CNIaBuTe 33 3aBapsABaHe.

3ALLNTHU 3ABAPBYHN FTA30OBE

CnepgHuTe npepnasHU Mepku Tpadea pa ce
CNa3sBaT CTPUKTHO MPMU 3aBapsiBaHe CbC 3a-
WWUTHA rasosBe 3aefHO C NPeAXOAHUTE WH-
CTPYKL UM,

> > >

>

BUOOBE rA30BE

Te3n 3aBapbyHM anapaTvi  M3noa3sart
€[IMHCTBEHO MHEPTHW (He3anannumm) ra-
30B€ 33 33lUMT3 H3 33BapbyHATa Abra.
BaxHo e Aa dbae 1M3dpaH NoaxoAaLmaT
TWM ra3 3a BKAA 3aBapABaHe, KOMTO Lie ce
13BbPLLUBA.

HEWOEHTUOULUNPAHU FA30BU BY-
TUJIKN

HunKora He n3non3ganTe HenaeHTUdULN-
PaHM razosu SYTUIKM.

PEAYKTOP HA HAJIATAHE

HMKOTA He cBbp3BanTe OyTuakaTta Au-
PEKTHO KbM 33Bapb4YHMA anapaT. BuHaru
1N3MN0N3BaNTe peflykTop Ha HansaraHe.

MpoBepeTe A3aNM PefyKTopbT GYHKLMO-
HVPa NPaBWIHO. MpoyeTeTe BHUMATEHO
MNHCTPYKUMMTE 33 PelyKTOPa.

HWKOra He 13non3BaNTe CMa3ka 3a KOATO
1 [13 € 4aCT OT peayKTopa.

Bcnuky pefyKTopy €3 MPOeKTMPaHu 33
cneundunyHn Buaose ras. MposepeTe
[1ann peayKTopbT € NOAXOAALL, 33 33LUWT-
HWS ra3, KOMTO LLe Ce U3MOoN3Ba.

NOBPEAEHN TA30BU BYTUJIKU
Hwvikora He 13no/3BanTe NoBpeseHN Nan
nedekTHN Sy TUAKN.

NMPEMECTBAHE HA BYTUJIKA
Hukora He BAMranTe ra3osata OyTWJIKa,



KaTo 5 AbPXWTE 33 PeflyKTopa.

FTA30BU BYTUJIKU

He w3naranTe razoBute dyTWUIKM Ha W3-
TOYHMUM HA MpeKoMepHa TOMJIMHa, UC-
KpW, FOpeLLa LLuiaka i naaMmbLm.

MAPKYY 3ATA3

MpoBepeTe [ann MapKy4ybT 33 ras He e
nospeaeH. BuHarn Apbxre Mapkydya 3a
ra3 ganey ot padoTHaTa 30Ha.

TOKOB YI,AP

CnepHUTe NpeanasHy MepKM, 3aefHO C npe-
AXOOHUTE MHCTPYKLMKM, TpAdBa ce cnasear
CTPUKTHO, 3@ 43 Ce HaMaJIu PUCKBT OT TOKOB

> B> B DB P

HAPAHABAHE OT TOKOB YA AP

HE nokocBanTe nnLe, NoCTPaAasno oT TOKOB
VAAP, aKO BCE OLLE e B KOHTAKT ¢ kadenunTe.
He3adaBHO W3kJl0MeTe 33XpaHBaHeTO OT
mpexaTa, CJIE[ KOETO okaxeTe MOMOLLL.

KABEJIEH KOHTAKT

He moanbuumpainTe 3axpaHBalynTe Kade-
NIV, aKO €/IeKTPO3axPaHBaHETO BCe Ole e
BKJIIOYEHO. He AO0KOCBaiTe 3aBapbyHWTe
CXeMM. 3aBapbyHMTE CXeMW C3 OOMKHOBE-
HO C HMCKO HaMpeXeHwe, HO BCe Mak, KaTo
npeAnasHa MApKa, He JOKOCBaTe 3aBapby-
HUTE eNeKTPOoaN.

NMPEAMNA3HN MEPKWU 3A KABEJIN U
LLENCEIN

MpoBepsABaiTe peaoBHO Kadesa Ha
33XPaHBAHETO, LENCena v CTEHHUTE rHes-
3. ToBa e ocobeHo BaxHo, ako odopyaBsa-
HEeTO Ce NMpemecTBa YecTo.

PEMOHTH

Hukora He ce OoNMTBaNTe Aa PEMOHTHpaTe
33BapbyHUA aNapaT camu. PesynTaTbT e
Sb/ie He Camo OTMAaAaHe Ha rapaHLMaTa, HO
11 BUCOKM PUCKOBE.

NMPEAMNA3HM MEPKM MNPU NoAa-
AOPDBXKATA

BvHarv npoBepABaiiTe [aan 3aXpPaHBaHETO
€ W3K/II0YEHO, Npean A3 M3BbPLIBATE HSA-
KOs OT onepaumnTe Mo MoAAPbXKATa, 13-
SpoeHw B TOB3 pbKOBOACTBO (HaMp., npean
[13 CMEHATe HAKOE OT C/IefiHNTE Hewla: 13-
HOCEHM eN1eKTPO/IM, 33BaPbYHI NMPOBOAHM-
UM, MEX3HM3Ma 33 NOAABAHe Ha Tes 1 Ap.)

HuWKora He Haco4BaNTe 3aBapbyHNA NUCTO-
NIeT UK eNeKTPoaa KbM cede cv van apyr
yoBeK.

EJIEKTPOMATITHUTHA CbBMECTUMOCT

MpoBepeTe A3/ HAMA HAKAKBU 3aXPaHBaLLU
kadenu, TenedpoHHN Kadenu nnm ppyru enek-

TPUUYECKU feTannu (Hanp. KOMNIOTbLPHM Kade-
IV, INHUK 33 yNpaBJieHue u gp.) B Sausoct go
psizaHeTo.

A\
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MposepeTe fanu HAMa TenedpoHu, Tene-
BM30PK, KOMMIOTPU WAN APYrv NpeaaBa-
WM YCTPONCTBaA 6/1M30 [0 3aBapbyHMA
anapar.

YBeperte ce, Ye HAMa XOpa C NencMenKbpy
B HENnocpeacTBeHa &7M30CT A0 33Bapby-
HWS anapar.

He 13non3BaiiTe 33BapbyHWA anapaT B
SonHNUM UK neyedHn 3aBeaeHNa (BKO-
YUTeNHO BeTepuHapHN nevedHnum). Cre-
LManHo ce yeepeTe, Ye B H1M30CT A0 33Ba-
PABAHETO He Ce W3MOJ/I3Ba eNeKTPUYecko
MeaNLMHCKO 0dopyaBaHe.

AKO 33BapbYHMAT anapaT npeyun Ha Apyru
YCTPOWCTBA, B3eMeTe C/leHnTe npeanas-
HN MepKu:

lpoBepeTe Aann CTPAHWYHWTE NaHeNn Ha
33BapbYHMS anNapaT Ca 34PaBo 33KPereHu.
CkbceTe 3axpaHBalLuTe Kadenw.
MocTtaseTe EMC dunTpy Mexay 3aBapby-
HWA aNapaT W 3aXPaHBaLLMA N3TOYHMK.

EnektpoMarHnTHa cbBmectumocT: CISPR
11, Ipyna 2, Knac A.

ToBa odopyaBaHe oT Ksiac A He e npeaHas-
HayeHo 33 ynoTpeda B XWNLLHW ParioHn,
KbeTO eNeKTPOoeHeprnaTa ce MoAasa
ype3 odLecTBeHaTa 3axpaHBaLla CMcTema
C HWCKO HanpexeHve. Ha TakMBa MecTa
MOXe [3 WMM3 MOTEHUMANHW TPYAHOCTH
Npv OCUrypsABaHe Ha eNeKTPOMArHWTHaTa
CbBMECTMMOCT MOP3AN KOHAYKTUBHW WN
N3MBYEHN CMYLLEHNS.

ToBa obopyaBaHe He oTroBaps Ha IEC
61000-3-12. AKO e CBbp3aHO KbM 0dLLlecT-
BEHATa 3axPaHBaLld CMCTEM3 C HMCKO
HanpexeHve, MOHTAaXHWKBLT WM noTpe-
outenat Ha odOpyAB3IHETO € OTroBOPeH
[1a rapaHTVpa, Ye 0O0pYABaIHETO MOXe [a
Objie CBbP33HO C/1e/} KOHCYTaLMA C onepa-
TOPa Ha pasnpefennTesIHaTa Mpexa, ako e
HeobxoanMo.

ToBa 0bopyaBaHe e NoAXOAALLO 3a ynoTpe-
6a B enekTpuyeckata Mpexa B MpoMuLL-
JleHa Cpeja, 3almnTeHa Ype3 KOMOMHMPAH
npekbcBay ¢ AedbeKTHOTOKOBa 3alunTa
(Bpeme3aapbxka), Tn B 1 TOK Ha M3K/0Y-
BaHe >200 mA.

NPEAUMCTBA HA UHBEPTOPA

= /[HBEPTOPLT € MPOEKTVPaH C MOMOLLTA
Ha Han-HoBaTa IGBT (cBpbXCKOpPOCTEH
dvnonsapeH TPaH3MCTOP C  M30/IMPaH
renT) TEXHONOrMA



72 | Bwbarapckn

|[EEGROUP]

= PadoTHa yecToTa 55 khz

= LIndppos KOHTPO

= 35%—100% padoTeH 0OxBaT

= ABTOM3TMYHO YBE/IMYaBaHe CWMAT3 Ha
[1braTa Ha 33BapbyHUA TOK, 33 A3 Ce CTa-
OVM3Mpa 33BapABaHETO MPKW NPOMSAHA
H3 MHTEH3MBHOCTTA H3 EHEPrvaATa

= 331UMTaTa cpeLy npuaensaxe
(antisticking) ocbliecTBABa aBTOMATWY-
HO M3KJII0YBaHE, C1ef OKOJIO 3 CeKyHaM,
B C/ly4all H3 KbCO CbeuHEHWE MexX.y
€/1eKTPo/1a ¥ 33BapbYHOTO Mapuye, 33 A3
ce n3derHe nactmpaHe

= ABTOM3TUYHO YBENMY3B3HE H3 TOKa C
ropeLyo CTapTMpaHe B H34asoTo Ha 3a-
BapSABAHETO

N3BMPAEMU METOA4UN HA 3ABAPABAHE

PBYHO EJIEKTPO4bIrOBO 3ABAPSIBA-
HE C TOMWUM EJIEKTPOL,
ENeKTpMYeckoTo pPbyHO eneKTPOABLIoBO
33BapABAHE C TOMVIM eNIeKTPOA 1 eN1eKTPO-
[broBOTO 33aBapsABaHe B 3alMTHA cpefa
C TOMWM eN1eKTPOA Ca PbYHW Mpoueaypy,
M3MON3BALLM TOMMHATE, FeHepupaHa oT
eNeKTPUYEeCKa Abra, KOATO Bb3HWKBA, KOra-
TO NMOKPUTWTE 33BaPbYHM €1eKTPOAN OChb-
LeCTBAT KOHTAKT € 06padoTBaHMA AeTai.

ToBa € WMPOKOPAa3MNpOCTPaHeHa npoLie-
[ypa, NPeAMMHO Nopaan MHOrodyHKUMO-
HAJIHOCTTa CW. BCblyHOCT, 06padoTBaHNTe
[eTanan MoraT 4a ObAaT 3aBapeHn 3aeHO
HaBCAKbAE: B PadOTUNHMLA, H3 OTKPWTO
WAV AOPU B 33aTBOPEHM NPOCTPAHCTBA U He-
[OCTbMHM 30HK. OCBEH TOBA MMa Ha/IMYHO
ronsgmMo pasHoodpasne OT eneKkTpoau, 33
[13 Ce OTrOBOPW Ha BCUYKM HYXAW.

PBbYHOTO en1eKTPoLbroBo 3aBapsBaHe C
TOMVM eNeKTPOA C MPOMEHVB WK NOCTO-
AIHEH TOK M3MN0/13Ba T.Hap. ,Cnagaln” reHe-
patopu. OSVMKHOBEHO MOCTOAHHMAT TOK €
NpeAnoYnTaH NOPaAM K34eCTBOTO Ha Kpaii-
HWS Pe3ynTaT M LUMPOKATa ramMa OT esiek-
TPOZAW, KOWUTO MOTaT 3 ObAAT M3M0/3BaHN.

OCHOBHWTE NMapaMeTpu Ha TO3W B[ 3aBa-
pABAHE Ca 33aBapbYHMAT TOK 1 ANHAMMKATA.
33BapbYHMAT TOK MAEHTUMUMPA AnaMe-
TbPa M BMAA H3 €NeKTPOAa, KOMTO MOXe
[1a ce 13non3Ba. J1HaMMKATa NoKa3Ba CKo-
POCTTa Ha PeaKLMA Ha 33BapbYHMSA anapat
NPV TPOMEH/IMBI YCI0BMA Ha AbraTa.

CBbP3BAHE KbM EJIEKTPO3AXPAHBA-

Mpean 4a BKOUMTE ypeaa, NpoBepeTe Ha-
npexeHneTo, ¢basata 1 YecToTaTa B eslek-
TpO3axpaHBaHeTo. [103BONIEHOTO Harpe-
XKEeHVe e yKa3aHo Ha TabesikaTa Ha ypesa.

YBepeTe ce, 4e 33BapbYyHMAT anapaT e 3a-

DWM 160 PLUS

3eMeH.
MpoBepeTe 3N LIEMNCEbT, AOCTABEH C
ypefa, e CbBMeCTVM C rHe3/0TO Ha JI0Kasl-
HaTa efleKTpMYecKa Mpexa.

VBepeTe ce, Ye 33XPaHBaHETO e A0CTaTby-
HO 33 padoTa CbC 3aBapbYHMA anapar.
CnoBuAT Kaden, [OCTaBEH CbC 33BaPbYHNSA
anapar, He TpAdBa A3 Obfle YAbIXABaH, HO
aKo TOBa € HeodxoamMmo, TpAdBa fa ce un3-
M0/138a Kaden C NAEHTUYHO WK MO-TONAMO
ceyeHmne CbodPA3HO KPAMHATA Ab/XMHA HA
Kadena.

BCUYKM MOAENU U3UCKBAT TPVXMIEH Ka-
Sen (dbasa, Hyna 1 mMaca).

N3XOA4HU BPb3KN

3aBapbyHNTe Kabesin Ca CBbp3aHu nocpes-
CTBOM &bP3KM KOHEKTOPY.

KoHCynTMpanTe ce CbC CeBaluumTe r1asm
OT TOBa PbKOBO/CTBO, 33 [a NoJy4YnTe No-
Beye NHGOPMaLMA OTHOCHO BPb3KWTE, 13-
MCKBAHW 33 €/1eKTPOABrOBO 33BapsABaHe C
TOMWM €NeKTPOA,.

PABOTHW KOHTPOJIX U ONuUnn

OMWCAHME
Cepusata DWM 160 e nHBepTOpeH 3aBa-
pbYeH anapaT C NOCTOSIHEH TOK 3@ PbYHO
€/1eKTPOABrOBO  33BapsiBaHe C  TOMWUM
en1eKTPOoA. YpeabT v3non38a eaHoha3oBa
NPOMEHIMBOTOKOBA MOLLHOCT 220 V ~ 240
V, 50 HZ/60 HZ. Mpenopbysa ce 30-amne-
POB NpeAnasnTen Nan Nnpekbcaay 33 3ada-
BsiHe. Cepnsata DWM 140 160 e ngeanHa 33
[OMALLHN MPOEKTH UK NeKa NOAAPBXKKA.
MpBbYKOBO 33BapEHa BbIIEPOAHA CTOMAHa,
HepbXAaema CTOMaHa.
PA3OMNMAKOBAHE

= OTCTpaHeTe K3PTOHEHWTEe OMaKOoBKM,
TOPOMYKMTE MAN CTUPOMNOP3, CbAbP-
Kall, 3aBapbyHMs anapaT 1 akcecoapu-
Te.
Cnep kaTo pa3onakoBaTe ypeaa, orse-
[aNTe BHVMMATE/IHO 33 MoBpean, KoUTo
MOXe A3 Ca Bb3HMKHANM Npw NpeHacs-
HeTo. MpoBepeTe 33 x1adaBu, NMNCBa-
LW WY NOBPeAeHN YacTy. VickoseTe 33
TPAHCMOPTHYM WeTV TpsAdBa A3 SbaaT no-

AaBaHW KbM NpeBO3Ba4a.

TEXHUYECKU OAHHU
ApTukyn N2
Mounen DWM 160

A PLUS
Tun Enektpoa

\Y 230
HOMWHanHo HanpexeHne
Hz 50/60




MakcrmaneH HoMnHaneH

BXOZ€H TOK

HomunHaneH sxoaeH

KVA 7.1

eIeKTpnYeCcKn Kanaymtet

HanpexeHwne Ha npa3eH

xof

HomwnHanHo paboTHO

HanpexeHne

TOK Ha pbYHO

eN1eKTpoAbroso

A 20~160

33BapABaHe C TONMM
eNekTpoa

HoMnHaneH paboTeH
UMKBA

% 25

3aBapbyeH ToK (10 MUH.) A

25%@160

10 MyH/100% A 100

EdekTnBHOCT n 85%

DaKTOp Ha MOLWHOCT Cosop 0.7

Knac Ha n3onaumnsa F

3alnTa Ha Kopnyca 1P 21S

Buna oxnaxnaaHe Bb3ayx

Terno

kg 4.3

Pazmep O*LLU*B cm

37x11x26

MIOEHTUOUKALMSA

1.

2.

UH OUNKATOP 3A 3AXPAHBAHE - Kora-
TO MalLMHATa € BK/IIoYEHa, MHANKATOPBT 33
33XPaHBaHE CblUO € BKJIIOYEH.
UHOUKATOP 3A AJTIAPMA - Korato Tep-
MWYHWAT MHAMKATOP € BKJIOYEH, TON Mo-
Ka3Ba, Ye M3LUMHATA € NPeToBapeHa 1 Bb-
TPELUHATa TeMnepaTypa e TBbpAe BMCOKA.
MoA3BaHeTo Ha 33BapKa Le Crpe aBToMa-
TUYHO, HO BEHTW/IATOPLT LLE MPOABLIXKM Aa
padoTu. KoraTo BbTpellHaTa TeMrepaTypa
ce NOHWXK, 1aMNaTa 338 NPeToBapBaHe Lie
M3racHe v MawWwwHaTa we Obhe roTosa Aa
33BapABa.

3ABAPDBYEH TOK — 33BapbyHMAT TOK Ce
MOK33Ba BbpXy NpPeaHVs naHen Ha Malun-
HaTa. ToBa e HenpeKkbCHATO peryinpaHe Ha
N3BEXAHETO Ha TOK.

3ABAPDBYEH KABEJ1 — 3aBapbyHuUTE Ka-
Oenn ca NpMKpeneHn KbM enekTpof, 3a
[la Ce 3aBbplUM BEpMraTta, Nno3sosIsBainku
eNeKTPUYeCKMs MOTOK, HeodXoanM 33 3a-
BapsABaHe.

3A3EMABALL, KABEJ1 — 3a3zemsaBawmaT
kaben/knema e npukpeneH/a kbM padoT-
HaTa 4acT, 33 [a Ce 33aBbpLUN BEPWraTa,
MO3BONABAVIKM €1eKTPUYeckns noTok, He-
0dxoamnm 3a 3aBapsaBaHe.
NMPEBKJIKOMBATEJZ1 HA 3AXPAHBAHE-
TO - B nonoxexune ,OFF" (M3KJ1.) He ce
nofaBa 3axpaHsaHe. B nonoxexne ,ON"
(BKJ1) kbM cunoBus TpaHchbopmaTtop K
KOHTPOJ/IHATa BEpWra Ce MoA3Ba 3aXpaH-
BaHe.

3AXPAHBALL, KABEJ1 — 3axpaHBalwmaT

kaden CBbP3Ba 33BapbYHMA aANapaT KbM
3axpaHBaHe 230 BonTa. LllencenHa kytua
16 aMnepa 33 33XPaHBaHe Ha 33aBapbyHMA
anapar.

MOHTAX

U3NCKBAHE 3A MOLWWHOCT

M3nckBa ce npomeHanBa eaHoda3oBa
mMouHocT 230V, 50/60 HZ ¢ 30-amnepos
npeanasnTen nan Nnpekbcsay 3a 3adasa-
He.

Mpeaynpexaenue!

= KnacskT odopyaBaHe Ha MHBEPTOPHUA
€/71eKTPOAbroB  33aBapbyeH anapaTt C
NOCTOAHEH TOK OT cepma DWM 140 160
e knac A. ObopyasaHeTo kfac A He e
npeaHasHaveHo 33 ynotpeda B Xnanul-
HW PANoHW, KbAETO e/1eKTPOEHEePrnaTa
ce NoAaBa Ype3s odLuecTBeHaTa 3axpaH-
BaLLlA CMCTEMA C HUCKO HamnpexeHwe.
IHBEPTOPHUAT eNeKTPOLbroB 3aBapb-
YeH anapart C NOCTOAHEH TOK OT cepwmA
DWM 140 160 npuema ,cnagawmre”
XaPaKTePUCTUKN.
NHBEPTOPHMAT eNeKTPOAbIoB 33Bapb-
YeH anapart € NOCTOAHEH TOK OT cepwa
DWM 140 160 e npeaHa3HayeH 3a 13-
Noa3BaHe B HE33BMCKIMA €/1eKTPOCHad-
ANTeNIHa cncTema.
OnacHOCT OT BWCOKO HampexeHune OT
M3TOYHMK Ha 33axpaHBaHe! KoHcynTwu-
panTe ce C KBaAMOUUMPAH enekTpo-
TEXHWK 33 NPaBWIHMA MOHT3X Ha Len-
CenHaTa KyT1a. To3n 3aBapbyeH anapat
TpA6Ba A3 db/e 333eMeH, J0KATO Ce 13-
No/3B3, 33 A3 Ce NpeAnasv onepaTopsT
OT TOKOB yAap.
He npemaxBaiTe 3asemsaBawma 3b6
WJIM N0 HUKAKbB HaYNH He NPOMEeHAN-
Te wencena. He u3nonssanTe apan-
Tepu MeXay 3axpaHBawma Kaden Ha
33Bapb4yHMA anapaT W LiencesHaTa
KYTMA Ha M3TOYHMKA HA 3axXpaHBaHe.
YBepeTe ce, Ye NpeBKJIIOYBATENAT HA
3AXPAHBAHETO e u3Kka4eH, Kora-
TO CBbp3BaTe 33axpaHBawuA Kaden
Ha 3aBapbYyHMA anapaT KbM NpaBui-
HO 3a3eMeH M3TOYHWMK Ha 3axpaH-
BaHe 220V~240V npoMeHNUB TOK,
50HZ/60 HZ, epHodazos, 30 amnepa.

YOBIJIDKUTEN

Mpv HOpMasHa ynotpeda yabaxuten
He e HeodxoAMM. He ce npenopbyBa M3-
MON3BAHETO Ha YABL/IXKNUTEN, TbiA KaTO TOM
NpeAn3BNKBa Nad Ha HAMpexXeHueTo.
To31 Naj Ha HaNpexeHWeTo Moxe A3 ce
0TPa3mn H3 padoTaTa Ha 33BaPbYHMSA ana-
paT. Ako TpadBa Aa M3Mnoa3BaTe yAb/-
xnten, Ton TpAadea Aa Obae Hal-Manko
12-kanndpos kaden.

He u3nonssaiTe yAbLJKUTEN C AbA-
)KUHA Hapg 7,5 M.
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MHCTPYKUMN 3A PBYHO EJIEKTPOb-

roBo
TPOS,

3ABAPABAHE C TONWUM EJIEK-

MbpBo TpAdBa A3 M3bepeTe MpaBW/IHATA
MONAPHOCT 33 W3MO0NI3BaHNA €NeKTPOA.
(BXTe MHCTPYKUMKUTE BBLPXY OMAKOBKAaTa
Ha enexkTpofa).

Cnep TOBa CBbpXeTe 3aBapbyHuTE Kadenn
KbM N3XOAHMTE Kemu cropej n3dpaHaTa
nonspHoct (dur. 1,4 1 5).

®durypa 3 Noka3Ba CBbP3BaHETO 33 33Baps-
BaHEe Mpu MOCTOAHEH TOK C MOJIOXMTEHA
NONIAPHOCT.

CebpxeTe kabena Ha enekTpoda Kbm ,+"
Knemata v kadena 33 3azemsaBaHe KbM ,-"
Knemara.

BkapanTe uencena, KaTo MNoApaBHWUTe
wmdTa € XkN1eda, v ro 3aBMiTe No NOCoka Ha
YaCOBHMKOBATA CTPEJIKA.

He 3atarante npekaneHo cwiHo. Oobp-
HeTe BPb3KWTe, Taka Ye eNIeKTPOALT Aa e
CBbp3aH KbM ,-" K/1leMaTa, a kadena 3a 3a-
BapsABaHe /a3 e CBbP3aH KbM ,+" KJemaTa
npwv 33aBapsBaHe Mpu NOCTOAHEH TOK C OT-
pYLLATE THA NMOAPHOCT.

HacTpoliTe 3aBapbyHMA TOK CbII3CHO AW-
ameTbpa Ha eslekTpoda u gedenvHara Ha
06padoTBaHMA AeTan.

MNpu 3aBapsBaHe c/ieaBa fa ce OTYeTaT cnep-
HUTE XapaKTepUCTUKM:

CUNA HA ObrATA

ONTMMM3NPa KankoBMA MPEeHOC Ha maTe-
pYana oT eneKkTpoaa KbM YacTTa v Npeao-
TBPATABA M3KJ/IIOYBAHE HA Abrata, Korato
€/1eKTPOALT € B KOHTAaKT C 4acTTa.

YCTPOMCTBO CPELLLY 3AJIENBAHE
YCTPOWCTBO, KOETO W3K/OYBA W3XOAHWS
TOK, aKO OMepaTopbT Crpelin v enekTpo-
ObT 3asenHe 3a obpaboTeaHua AeTan.
EnekTpoabT Moxe A3 &bae NpemaxHaTt oT
ckodaTta <1 be3 MCcKpK, KOUTO MoraT Aa ro
nospeadr.

3ALLNTA HA OKOJTHATA CPELA
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MHbOPMaLUMA  OTHOCHO W3XBbPJIAHETO
H3 efeKTPUYEeCcKo W eneKTPOHHO 060-
pyiBaHe B CboTBeTCTBME C JMPeKTvBa
2002/96 EO (OEEOQ). MpeaynpexaeHue:
He M3XBbp/AANTE TO3M MPOAYKT B OOMK-
HOBEHOTO Kol4e 33 OWTOBM OTMaAbuu
y [0Ma. M3Mnon3BaHO enekTpryecko w
enekTpoHHo obopyaBaHe TpadBa Aa ce
06padoTBa NOOTAEIHO 1 B CbOTBETCTBME
C pasnopenduTe, Bbp3aHn c 0dpadoTka-
T3, OMOMI30TBOPABAHETO W PELMKANPA-
HETO Ha CMOMEHAaTHTe NPOAYKTA. B CbOT-
BETCTBME C pa3nopeaduTe, nNpuaaraHn B
CTPaHNUTE YNeHKK, YaCcTHW noTpeduTenu,

DWM 160 PLUS

konTo npednsasat B EC, MOraT Aa 3aHecaT
en1eKTPNYEecko 1 eneKkTpoHHO 0dopyAaBa-
He 6€3M/13THO B ONpeAeneHnTe NyHKToBe
33 CbOMpaHe. AKO He yCrnABaTe Aa Hamepu-
Te OTOPM3MPaH LLeHTbP 33 N3XBbPJIAHE Ha
OTNafbLM, Ce KOHCYNTUPanTe C Tbprose-
113, OT KOroTO CTe 33Kynuam nNpoaykTa. B
HaLUMOHaNHNTe pa3nopendu ce NpeaBunx-
[aT CAHKLMM CpeLLy nLa, KOUTO HeNnpaBo-
MEPHO WM3XBBPAAT WAWN M30CTaBAT OTNa-
ObUN OT eNeKTPUYECKO UM eNeKTPOHHO
obopyaBaHe.

FAPAHLUNA

To3v NPOAYKT € rapaHTvpaH B CbOTBeT-
CTBME CbC 3aKOHOBUTE/CNeunduIHNTE 3a
CTpaHaTa pa3nopeAdn B CMi1a OT AaTaTa
Ha 3aKynysaHe OT MbpBWA NoTpeduTen.
LLleTnTe, NpUYMHEHM OT HOPMAJTHO N3HOC-
BaHe, NpeToBapBaHe Wan HenpaswaHo So-
paseHe, e dbAaT M3K/0YEeHW OT rapaH-
umaTa. B cayyanm Ha peknamaumsa, mMons,
13npaTeTe MaWMHATA HaNb/IHO CrNodeHa
Ha BalWWA ANABP MM CEPBU3EH LIeHTbP 33
e/1eKTPUYECKN MHCTPYMEHTH.
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PRIES NAUDOJANT SIA |JRANGA RE-
KOMENDUOJAMA PERSKAITYTI $|
NAUDOJIMO INSTRUKCIJA!

NESKAITYMUS, GALI GEDIMO ATVE-
JAI IR (ARBA) PAVOJUS VARTOTOJUI!

|RENGINIU GALI NAUDOTI TIK PUIKAI
ZINOJANTYS SPECIALIAS SAUGOS
TAISYKLES!

Sis vadovas yra neatskiriama jrangos dalis ir
turi bati pridedama kiekviena karta keiciant
ar perparduodant. Naudotojas yra atsakin-
gas u? tai, kad jis bty nepazeistas ir geros
buklés. Gamintojas turi teise pritaikyti pa-
keitimus kiekvieng akimirka arba be jokio
is8ankstinio jspéjimo.

Si jranga skirta tik pramoniniam arba
profesionaliam naudojimui. Todél jranga
turéty naudoti tik patyre arba visiskai
apmokyti Zmonés. Naudotojas ir (arba) sa-
vininkas yra atsakingi uz tai, kad nepatyre
darbuotojai negaléty prieiti prie jrangos.

Darbininkas turi atidziai priziGréti savo
jrankius! Atminkite, kad bet koks jrankis
ar jranga gali tapti pavojumi, jei jie ne-

Jei jis neveikia tinkamai arba perkaista,
reikia nedelsiant atjungti elektros tiekima
ir grazinti jrenginj tiekéjui taisyti.

Prie$ naudodami suvirintuvg, atidzZiai per-
skaitykite $j vadova. Tada galésite dirbti
geriau ir saugiau. Perskaite §j vadova
suzinosite daugiau apie suvirinimo galimy-
bes, apribojimus ir galimus pavojus. ISsau-
gokite $j vadova visa jrangos eksploatavi-
mo laika. Jis visada turi bati operatoriui
pasiekiamoje vietoje.

Visajranga, prijungta prie elektros maitin-
imo saltiniy, gali bati pavojinga, jei nebus
perskaitytos ir nesilaikomos gamintojo
instrukcijos. Perskaitykite, supraskite ir
laikykités Siy saugos instrukcijy, kad su-
mazintuméte mirties ar suzalojimo dél
elektros smugio pavojy. Uztikrinkite, kad
net pasaliniai asmenys zinoty ir suprasty
suvirinimo srityje kylancius pavojus.

Siame vadove pateikta saugos informacija
yra vadovas, uztikrinantis, kad jums neky-
la bereikalinga rizika. Taciau operatorius
visada turi bdti kompetentingas ir atsar-
gus.
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Konstruktorius neprisiima jokios atsako-
mybés uz suZalojimus ar zala, padaryta
nepatyrus, netinkamai ar aplaidziai nau-
dojantjojranga.

Gaisrai ir sprogimai gali rimtai susizaloti
arba padaryti Zzalos! Perskaitykite, su-
praskite ir laikykités visy saugos jspéjimu,
kad sumazintuméte mirties ar suzalojimo
pavojy dél gaisro ar sprogimo. Ypatinga
démesj atkreipkite j tai, kad net ir pasa-
liniai asmenys turéty Zzinoti ir suprasti
suvirinimo srityje kylancius pavojus. At
minkite, kad suvirinant i$ prigimties at-
siranda kibirksciy, karsty pursly, issilydzi-
usiy metaly lasy, karsty slaky ir jkaitusiy
metaliniy daliy, kurios gali sukelti gaisra,
nudeginti odg ir pazeisti akis.

Lanko spinduliai gali pazeisti akis ir nu-
deginti oda! Perskaitykite, supraskite
ir laikykités visy saugos jspéjimy, kad
iSvengtumeéte Zzalos dél lanko spinduliy.
Ypatingg démesj atkreipkite j tai, kad net
ir pasaliniai asmenys turéty zinotiir supra-
sti suvirinimo srityje kylancius pavojus.
Dévékite apsaugine kauke ir jsitikinkite,
kad pasaliniai asmenys elgiasi taip pat.

Ddmai, toksiskos dujos ir garai gali bati
kenksmingi!  Perskaitykite, supraskite
ir laikykités visy saugos jspéjimy, kad
iSvengtuméte nuodingy suvirinimo dujy
zalos. Ypatinga démesj atkreipkite j tai,
kad net pasaliniai asmenys turéty Zinoti ir
suprasti pavojus.

Neatsargumas naudojant arba prizidrint
suslégty dujy balionus arba reguliatorius
gali suzaloti arba nuzudyti operatoriy ir
(arba) pasalinius asmenis! Perskaitykite,
supraskite ir laikykités visy saugos jspé-
jimy, kad iSvengtumeéte suslégty dujy
keliamo pavojaus. Ypatingg démesj at-
kreipkite j tai, kad net pasaliniai asmenys
turéty zinotiir suprasti pavojus.

AUKSTOS JTAMPOS

Jrenginys turi potencialiai mirting jtampa.
Jrangos aukstos jtampos sritys buvo at-
skirtosir pasiekiamos tik naudojant jranki-
us, kuriy néra suvirintuve. Visas techninés
prieziGros ar remonto operacijas, kurioms
reikia patekti j tokias zonas, gali atlikti tik
konstruktoriaus apmokyti technikai.

UZSIENIO OBJEKTAI

Niekada neuzdenkite védinimo angy
pasaliniais daiktais ir venkite kontakto su
skysciais. Nuvalykite tik sausu skuduréliu.
Sios saugos priemonés taikomos net tada,
kai jrenginys yra ijungtas.
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SVORIO APKROVOS

Virsutiné suvirintojo dalis nebuvo sukur-
ta taip, kad atlaikyty dideles apkrovas.
Niekada nestoveékite ant jrenginio.

KABELIY MATUOKLES

Patikrinkite, ar visi kabeliai yra tinkamai
iSmatuoti pagal jvesties galia, kurios reikia
jasy konkreciam suvirintojui. Si atsar-
gumo priemoné taip pat taikoma ilgin-
amiesiems laidams, jei jie naudojami. Visi
ilginamieji laidai turi bati tiesds. Suvynioti
kabeliai gali perkaisti ir tapti pavojingi. Su-
sukti arba suvynioti kabeliai taip pat gali
sukelti suvirintojo gedima.

APSAUGA NUO PERKROVOS
Patikrinkite, ar maitinimo saltinis, tiekian-
tis suvirintuva, tiekia tinkama jtampgairyra
saugiai apsaugotas. Maitinimo jungiklis
turi atidaryti visas maitinimo grandines.
(Jei naudojama vienfazé jungtis, tiek
jtampos, tiek nulinis poliai turi bati atviri.
Jei naudojama trijy laidy jungtis, visi trys
poliai turi bati atviri. Keturiy laidy grand-
inéms reikalingi visi poliai, o neutralé
— atvira). Reikéty naudoti uzdelstomus
saugiklius arba K standarto automatinius
jungiklius.

JZEMINIMAS

Jei suvirintuvas dar nebuvo su kistuku,
pirmiausia prijunkite jzeminimo laida.
IStraukdami kiStuka, jzeminimo laidg at-
junkite paskutinj.

KISTUKAS IR MAITINIMO TAIKYMAS
Jei suvirintuve jau yra prijungtas kistukas,
patikrinkite, ar jis tinka sieniniam lizdui,
kurj ketinate naudoti. Niekada negadin-
kite maitinimo laido.

KABELIY SPALVOS
Zalia-geltonas laidas skirtas jzeminimui.
(Nenaudokite jo niekam kitam!).

PERKELIMAS

Kai kurie suvirintojai yra labai sunkds,
todeél perkeliant jrenginj reikia bati atsar-
giems. Pries perkeldami jrenginj, pa-
tikrinkite grindy arba platformos svorio
apkrovos apribojimus, jei suvirintuva ket-
inate naudoti, net tik laikinai, ne pramon-
inéje aplinkoje.

Niekada nelaikykite ir nejudinkite suvirin-
tojo pasvirusioje padétyje arba ant Sono.

MONTAVIMO APLINKA

Jranga netinka naudoti prausyklose, duso
kabinose, baseiny zonose ar panasioje
aplinkoje. Jei turite naudoti jrenginj toki-
ose vietose, iSjunkite visg vandens tiekima
ir patikrinkite, ar vieta buvo evakuota.

>>
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Suvirintuvas nebuvo skirtas montuoti
ar naudoti vietose, kuriose jj gali patirti
smagiai ar vibracija, pvz., keliy transporto
priemonése, geleZinkelio vagonuose, lyny
keltuvuose, orlaiviuose, laivuose ar val-
tyse ar panasioje aplinkoje (jskaitant kra-
nus, konvejerius-nesiklius ar kita mobilioji
iranga, linkusi j vibracija).

Suvirintojo niekada negalima naudoti
arba laikyti lyjant ar sningant.

Niekada nenaudokite suvirintojo sprogio-
je, ésdinancioje, abrazyvinéje ar druskin-
goje aplinkoje.

GESINTUVAS

Visada Salia darbo zonos pastatykite pat-
virtintg gesintuva. Gesintuvai turi bdati
reguliariai tikrinami.

VIETA

Suvirintuva pastatykite toliau nuo Silumos
Saltiniy. Pastatykite suvirintuva gerai vé-
dinamoje aplinkoje. Padékite suvirintuva
saugioje, apsaugotoje vietoje. Jis neturi
bdti montuojamas lauke. Nemontuokite
suvirintojo dulkétoje aplinkoje. Dulkés
gali patektijvidines jrenginio dalis ir truk-
dyti ausinti. Suvirintojas turi bati pastaty-
tas ant lygaus, stabilaus pavirsiaus, kuris
visomis kryptimis iSsikisa toliau nei paties
jrenginio matmenys. Naudojant antjstrizo
pavirSiaus, rekomenduojama tinkamai
pritvirtinti, kad bty iSvengta masinos
slydimo.

SVAROS VIETOS

Jrengimo vieta turi bati Svari ir sausa,
kad suvirintuvo ventiliatoriai nejtrauk-
ty smulkiy daikty ar skysciy. Gali kilti ne
tik jrangos gedimas, bet ir didelis gaisro
pavojus.

REMONTAS

Niekada neméginkite patys taisyti suvir-
intojo. Visada kreipkités j gamintoja arba
jgaliotajj remontininka. Visos garantijos
nuostatos i$ karto netenka galios, jei bus
atliktas bet koks remontas arba bandy-
mas taisyti, kuris néra specialiai rastiskai
jgaliotas arba netvarkomas konstruk-
toriaus. Be to, konstruktorius neprisiima
atsakomybés uz jokius gedimus ar Zalg,
atsiradusia dél tokiy neleistiny veiksmy.

TECHNINE PAGALBA

Suvirintojas turi bdti nuveztas j jgaliota
techninés pagalbos centra, jeijranga buvo
kaip nors paZeista arba jvyksta vienas
i$ Siy jvykiy: skyscio jsiskverbimas; zala,
padaryta dél krintanciy daikty; lietus arba
drégmeé (virSijant nurodytas ribas); sutri-
kimas; veikimo sutrikimas arba jei jranga
nukrito.
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ATSARGINES DALYS

Naudokite tik gamintojo rekomenduo-
jamas atsargines dalis. Kitos atsarginés
dalys gali sukelti jrangos gedima. Neorig-
inaliy atsarginiy daliy naudojimas taip pat
nustos galioti, o gamintojas atleis nuo bet
kokios atsakomybés uz gedima ar zala, at-
siradusia dél tokiy veiksmy.

SUVIRINIMO NAUDOJIMO SAUGOS IN-
STRUKCIJOS

ATSARGIALI! Jei nesilaikoma saugos jspé-
jimy ir nurodymy, suvirinimo procesai gali
bdti pavojingi operatoriui ir pasaliniams
asmenims.

ASMENINE APSAUGA
Kartu su ankstesnémis instrukcijomis reikia
grieztai laikytis Siy atsargumo priemoniy.

APSAUGINE KAUKE

Déveékite apsaugine nedegig suvirinimo
kauke, kad apsaugotumeéte kaklg, veida ir
galvos sonus. Laikykite priekinj lesj Svary
ir pakeiskite jj, jeijis sulGzes ar jskiles. Tarp
kaukeés ir suvirinimo vietos uzdékite per-
matoma apsauginj stikla.

APRANGA
Déveékite prigludusius, uzdarus, nedegius,
be kiseniy drabuZius.

VEDINIMAS
Suvirinkite gerai védinamoje aplinkoje,
kuri neturi tiesioginio priéjimo prie kity
darbo zony.

AKIY APSAUGA
Niekada neZitrékite j lanka be tinkamos
akiy apsaugos.

DUMAI IR DUJOS

Nuvalykite dazus, rddis ar kitus nesvaru-
mus Nuo pjaustomo gaminio, kad nesusi-
daryty pavojingy gary.

Niekada nepjaukite metaly, kuriuose yra
cinko, gyvsidabrio, chromo, grafito, sunk-
iyjy metaly, kadmio ar berilio, nebent
operatorius ir pasaliniai asmenys naudoja
tinkamus respiratorius su oro tiekimu.

AUKSTOS ITAMPOS APSAUGA
Kartu su ankstesnémis instrukcijomis reikia
grieztai laikytis Siy atsargumo priemoniy.
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UZDAROS VIETOS

Suvirindami mazoje aplinkoje, palikite
maitinimo Saltinj uz tos vietos, kurioje bus
suvirinamas, ir pritvirtinkite jzeminimo
spaustuka prie suvirinamos detalés.

DREGME
Niekada nevirinkite drégnoje ar drégnoje
aplinkoje.

A
/N

PAZESTI KABELIAI

Niekada nenaudokite pazeisty laidy. (Tai
taikoma ir maitinimo, ir suvirinimo kabe-
liams.)

Niekada nenuimkite jrenginio Soniniy sky-
dy. Jei Sonines plokstes galima atidaryti,
prie$ pradédami bet kokius darbus visada
patikrinkite, ar jos sandariai uzdarytos.

PRIESGAISRINE
Kartu su ankstesnémis instrukcijomis reikia
grieztai laikytis $iy atsargumo priemoniy.
Suvirinimo darbams atlikti reikalinga auksta
temperatira, todél gaisro pavojus yra didel-
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DARBO GRINDYS
Darbo zonos grindys PRIVALO bitiatspar-
ios ugniai.

DARBO SRITIES PAVIRSIAI

Suvirinimo metu naudojami darbo suolai
ar stalai PRIVALO turéti ugniai atsparius
pavirsius.

SIENY IR GRINDY APSAUGA

Pjovimo aplinka supancios sienos ir grin-
dys turi bati ekranuotos nedegiomis
medziagomis. Taip ne tik sumazinama
gaisro rizika, bet ir iSvengiama sieny bei
grindy pazeidimy pjovimo metu.

GESINTUVAS

Darbo aplinkoje pastatykite patvirtinta
ir tinkamo dydZio gesintuva. Reguliar-
iai tikrinkite jo darbo tvarka (atlikite
planinius patikrinimus) ir jsitikinkite, kad
visos susijusios Salys Zino, kaip ja naudotis.

SVARI APLINKA
Pasalinkite visas degias medZiagas nuo
darbo aplinkos.

RIMTAS PAVOJUS!

NIEKADA nepjaukite uZdarose erdvése
(pvz., transporto priemonéje konteineriu-
ose, cisternoje ar sandélyjeirt.t.), kuryra
arba buvo arba buvo laikomos toksiskos,
degios ar sprogios medziagos. Ypac cister-
nose gali bdti toksisky, degiy ar sprogiy
dujy ir gary praéjus metams po jy istus-
tinimo.

NIEKADA nepjaukite cisternos, kurioje
yra (ar buvo laikomos) toksiskos, degios
ar sprogios medziagos. Juose vis dar gali
bati toksisky, degiy ar sprogiy dujy ir
gary praéjus metams po to, kai jie buvo
istustinti. Jei privalote suvirinti baka,
prie$ pradédami bet kokius darbus, VISA-
DA pasyvuokite jj uzpildydami sméliu ar
panasia inertiska medziaga.

NIEKADA nenaudokite suvirintojo
uz3alusiems vandens vamzdziams lydyti.



VEDINIMAS
Kartu su ankstesnémis instrukcijomis reikia
grieztai laikytis Siy atsargumo priemoniy.

N

SUVIRINIMO APLINKOS VEDINIMAS
Atsargiai veédinkite nupjauta aplinka.
Palaikykite pakankama oro srauta, kad
iSvengtumeéte toksisky ar sprogiy dujy
kaupimosi. Pjovimo procesai su tam
tikromis metaly rdsimis arba jy deriniais
gali generuoti toksiskus didmus. Tokiu
atveju naudokite oro tiekimo respira-
torius. PRIES pjaustydami perskaitykite
ir supraskite suvirinimo lydinio saugos
nuostatas.

ELEKTROS SOKAS
Siekiant sumazinti elektros smigio pavojy,
kartu su ankstesnémis instrukcijomis reikia
grieztai laikytis Siy atsargumo priemoniy.
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ELEKTROS SMUGIO SUZALOJIMAS
NELIESKITE asmens, patyrusio elektros
smagj, jei jis/ji vis dar lieciasi su laidais.
Nedelsdami i$junkite maitinimo 3altinj,
TAl suteikite pagalba.

KABELIO KONTAKTAI

Negadinkite maitinimo laidy, jei maitini-
mo maitinimas vis dar jjungtas. Nelieskite
suvirinimo grandinés. Suvirinimo grand-
iné paprastai yra zemos jtampos, taciau
dél atsargumo nelieskite suvirintojo elek-
trody.

ATSARGUMO PRIEMONES PRIE KABE-
LIO IRKISTUKY

Reguliariai tikrinkite maitinimo laida,
kistuka ir sieninj lizda. Tai ypac svarbu, jei
jranga daznai perkeliama.

REMONTAS

Niekada neméginkite patys taisyti suvirin-
tojo. Délto ne tik bdty panaikinta garanti-
ja, betir kilty didelé pavojaus rizika.

ATSARGUMO PRIEZIORA PRIEZIURA
Visada patikrinkite, ar elektros maitinimas
buvo atjungtas pries atlikdami bet kuriag
i$ Siame vadove iSvardyty prieziGros op-
eracijy (pvz., pries keisdami bet kurj is Siy
dalyky: susidévéjusius elektrodus, suvirin-
imo laidus, vielos tiektuva ir kt.)

Niekada nenukreipkite suvirinimo pistole-
to ar elektrodo j save ar kitus.

ELEKTROMAGNETINIS SUDERINAMUMAS
Patikrinkite, ar salia pjovimo vietos néra
maitinimo kabeliy, telefono kabeliy ar kity
elektros prietaisy (pvz., kompiuterio kabe-
liy, valdymo linijy ir kt.).
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Patikrinkite, ar $alia suvirintojo néra tele-
fony, televizoriy, kompiuteriy ar kity per-
davimo jrenginiy.

Jsitikinkite, kad S$alia suvirintojo néra
Zmoniy, turinciy Sirdies stimuliatoriy.

Nenaudokite suvirintojo ligoninése ar
medicininéje aplinkoje (jskaitant veteri-
narijos klinikas). Ypac jsitikinkite, kad 3alia
suvirinimo vietos nenaudojama jokia elek-
triné medicinos jranga.

Jei suvirintojas trukdyty kitiems aparat-
ams, imkités Siy atsargumo priemoniy:
Patikrinkite, ar suvirintojo  $oninés
ploksteés tvirtai pritvirtintos.
Sutrumpinkite maitinimo laidus.

Jdékite EMC filtrus tarp suvirintuvo ir mai-
tinimo Saltinio.

EMC suderinamumas: CISPR 11, 2 grupe,
Aklasé.

SiAklaseésjranga néra skirta naudoti gyve-
namosiose vietose, kur elektros energija
tiekia vieSoji Zemos jtampos tiekimo siste-
ma. Tose vietose gali kilti sunkumy uZztikri-
nant elektromagnetinj suderinamuma dél
laidumo ir spinduliuojamy trikdziy.

Sijranga neatitinka IEC 61000-3-12. Jeigu
jis yra prijungtas prie vieSosios Zemos
jtampos sistemos, jrangos montuotojas
arba naudotojas privalo uztikrinti, prirei-
kus pasikonsultaves su skirstomojo tinklo
operatoriumi, kad jranga galéty bati pri-
jungta.

Si jranga yra tinkama naudoti pramoniné-
je aplinkoje perjungimo maitinimo $altinj,
apsaugota likutinés srovés jungikliu (laiko
delsa), B tipo ir i$jungimo srové >200 mA.

INVERTERIO PRIVALUMAI

= Inverteris sukurtas naudojant naujausia
i.g.b.t. (ypac greita) technologija

= 55 khz veikimo daznis

=, Skaitmeninio tvarkyklés" valdymas

= 35%-100% veikimo diapazonas

= Lanko jégos automatinis suvirinimo
srovés padidinimas, siekiant stabilizuoti
suvirinima keiciantis strypams

= Apsauginis  lipnumas  automatiskai
iSsijungia mazdaug po 3 sekundziy
trumpojo jungimo atveju tarp elek-
trodo ir suvirinimo detalés, kad baty
iSvengta jklijavimo

= KarSto paleidimo automatinis srovés
padidinimas suvirinimo pradzioje.
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PASIRINKTI SUVIRINIMO BUDAI

MMA SUVIRIMAS

Elektrinis MMA (metalo rankinis lankinis
suvirinimas) ir SMAW (ekranuotas met-
alinis lankinis suvirinimas) yra rankinés
proceddros, kuriomis iSnaudojama elek-
tros lanko generuojama Siluma, kuri susi-
daro, kai padengti suvirinimo elektrodai
lieciasi su ruosiniu.

Tai labai dazna procedira, daugiausia dél
jos universalumo. Tiesa sakant, ruosinius
galima suvirinti bet kur: dirbtuveése, atvi-
roje vietoje ar net uzdarose erdvése bei
nepasiekiamose vietose. Be to, yra jvairiy
elektrody, kurie patenkins visus poreikius.

MMA suvirinimui kintamosios arba nuo-
latinés srovés srove naudojami vadin-
amieji ,nukrite” generatoriai. Paprastai
pirmenybé teikiama nuolatinei srovei dél
galutinio rezultato kokybés ir daugybés
elektrody, kuriuos galima naudoti.
Svarbds MMA suvirinimo parametrai yra
suvirinimo srové ir dinamika. Suvirini-
mo srové nustato naudojamo elektrodo
skersmenj ir tipa. Dinamika parodo suvir-
inimo jrenginio reakcijos greitj jvairiomis
lanko salygomis.

PRIJUNGIMAS PRIE MAITINIMO

Prie$ prijungdami jrenginj, patikrinkite
maitinimo jtampg, faze ir daznj. Leistina
jtampa nurodyta jrenginio vardinéje len-
teléje.

Jsitikinkite, kad suvirintuvas yra jZemintas.
Taip pat patikrinkite, ar su jrenginiu
pateiktas kistukas yra suderinamas su vi-
etinio elektros tinklo lizdu.

Jsitikinkite, kad maitinimo pakanka, kad
suvirintuvas veikty.

Maitinimo kabelis, tiekiamas kartu su su-
virintuvu, neturéty bdti pratestas, taciau,
jei reikia, reikia naudoti identiska arba
didesnio skerspjavio laida, atsizvelgiant j
galutinj kabelio ilgj.

Visiems modeliams reikalingas trijy
laidy kabelis (teigiamojo, neigiamo ir
jZeminimo).
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VALDYMO VALDIKLIAI IR PARINKTYS

APIBUDINIMAS

DWM 160PLUS serija yra nuolatinés srovés
inverterinis MMA suvirintojas. Sis jrenginys
naudoja 1-fazés 220-240 V, 50 HZ/60 HZ
kintamosios srovés maitinima. Rekomen-
duojamas 30 ampery uzdelsimo saugiklis
arba grandinés pertraukiklis. DWM 140
160 serija idealiai tinka ,pasidaryk pats”
projektams arba lengvai prieziGrai. Anglies

plienas, nerddijantis plienas.

ISPAKAVIMAS

= ISimkite déZutes, maiSelius arba polisti-
rolo putas, kuriose yra suvirinimo apara-

tas ir priedai.

= |Spakave jrenginj atidziai apzidrékite, ar

nepazeistas transportavimo

metu. Pa-

tikrinkite, ar néra palaidy, trikstamy ar

pazeisty daliy. Pretenzija dél

gabenimo

Zalos turi bati pateikta vezéjui.

TECHNINIAI DUOMENYS

Straipsnio numeris 45 485
Modelis DV;LMUZGO
Tipas Electrode

o Vv 230
Nominali jtampa

Hz 50/60

Q?Ca)\ljsélmall vardiné jéjimo A 31
Nominali jvesties talpa KVA 71
Jtampa be apkrovos Vv 66
Nominali darbiné jtampa Y 26.4
MMA suvirinimo srove A 20~160
Vardinis darbo ciklas % 25
Suvirinimo srové (10 min.) A 25%@160
10 min/100 % A 100
Efektyvumas n 85%
Galios koeficientas Cosp 0.7
Izoliacijos klasé F
Korpuso apsauga P 21S
Ausinimo tipas Oras
Svoris kg 4.3
Matmenys I*P*A cm 37x11x26

ISVESTIES JUNGTYS IDENTIFIKAVIMAS

Suvirinimo kabeliai sujungiami naudojant
greito jungties kistukus.

Daugiau informacijos apie MMA reikalin-
gas jungtis rasite tolesniuose Sio vadovo
skyriuose.

MAITINIMO INDIKATORIUS - kai apara-
tas jjungtas, uzsidegs maitinimo indikato-
rius.

. ALARMO INDIKATORIUS - kai dega

Siluminis indikatorius, jis rodo, kad masi-
na perkrauta ir vidiné temperatira per
auksta. Suvirinimo iSéjimas iSsijungs
automatiskai, bet ventiliatorius vis tiek
veiks. Kai vidiné temperatira sumazéja,
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perkrovos lemputé i$sijungs ir masina bus
paruosta suvirinti.

. SUVIRINIMO SROVE - suvirinimo srové
yra jrenginio priekiniame skydelyje. Tai
begalinis srovés iséjimo reguliavimas.

. SUVIRINIMO KABELIS - suvirinimo ka-

beliai pritvirtinami prie elektrodo, kad
uzbaigty grandine, kad bity galima tekéti
suvirinimui reikalinga srove.

. JZEMINIMO KABELAS - jZeminimo kabe-
lis / spaustukas yra pritvirtintas prie ruosi-
nio, kad uzbaigty grandine, leidziancia
tekeéti srovei, reikalingai suvirinti.

. MAITINIMO JUNGIKLIS - ,,I§JUNGT .
padétyje maitinimas néra tiekiamas.
~ON" padétyje maitinimas tiekia-
mas pagrindiniam transformatoriui ir
valdymo grandinei.

MAITINIMO LAIDAS - maitinimo laidas
jungia suvirintuva prie 230 volty maitini-
mo Saltinio. 16 ampery lizdas, skirtas tiek-
ti maitinima suvirintojui.

MONTAVIMAS

GALIOS POREIKIS

Reikalingas kintamosios srovés vienfazis
230V, 50/60 HZ saugiklis su 30 ampery
velinimo saugikliu arba grandinés per-
traukikliu.

Ispéjimas!

= DWM 140 160 serijos nuolatinés srovés
keitiklio lankinio suvirinimo jrenginio
jrangos klasé yra A klasé. A klaseés jran-
ga néra skirta naudoti gyvenamosiose
patalpose, kur elektros energija tiekia
vieSoji Zemos jtampos tiekimo sistema.
DWM 140 160 serijos nuolatinés srovés
inverterinis lankinis suvirintojas turi
kabéjimo charakteristikas.
DWM 140 160 serijos nuolatinés srovés
inverterinis lankinis suvirintojas skirtas
naudoti nepriklausomoje maitinimo
sistemoje
Aukstos jtampos pavojus dél maitinimo
Saltinio! Norédami tinkamai sumontuoti
lizda, kreipkités j kvalifikuota elektrika.
Sis suvirinimo aparatas turi bati jzemint-
as naudojimo metu, kad bdty apsaugo-
tas operatorius nuo elektros smagio.
Jokiu bidu neiStraukite jZzeminimo
kistuko ir nekeiskite kiStuko. Nenau-
dokite adapteriy tarp suvirintojo
maitinimo laido ir maitinimo Saltinio
lizdo. Jsitikinkite, kad POWER jungik-
lis yra iSjungtas, kai prijungiate suvir-
intojo maitinimo laidg prie tinkamai
jzeminto 220 V ~ 240 V Vac, 50 HZ/60
HZ, vienfazio, 30 ampery maitinimo
Saltinio.

PRAILGINIMO LAIDAS
Jprasto naudojimo metu ilgintuvo laido
nereikia. Primygtinai rekomenduojama

nenaudoti ilginamojo laido dél jy sukelia-
mo jtampos kritimo. Sis jtampos kritimas
gali turéti jtakos suvirintojo veikimui. Jei
reikia naudoti ilginamajj laida, jis turi bati
maziausiai 12 dydzio.

Nenaudokite ilgesnio laido, ilgesnio
nei7,5m.

MMA SUVIRINIMO INSTRUKCIJOS

Pirmiausia nuspreskite, koks yra teisin-
gas pasirinkto elektrodo poliskumas.
(Ziarékite instrukcijas ant elektrodo pa-
kuotes).

Tada prijunkite suvirinimo laidus prie
iSvesties gnybty (1, 4 ir 5 pav.).

3 paveiksle parodytos jungtys suvirinimo
operacijoms naudojant teigiamo polisku-
mo nuolatine srove.

Elektrodo kabelj prijunkite prie ,+“ gnyb-
to, o jzeminimo gnybto kabelj — prie ,-"
gnybto.

Sureguliuokite kaistj ir griovelj, jkiskite
kamstj ir gerai jsukite pagal laikrodzio ro-
dykle.

Perdaug nepriverzkite. Apverskite jungtis
taip, kad elektrodas bity prijungtas prie
"-"gnybto, o apkabos kabelis bty prijung-
tas prie "+" gnybto, kai suvirinama naudo-
jant neigiamo poliskumo nuolatine srove.

Suvirinimo srove nustatykite pagal elek-
trodo skersmenj ir ruosinio storj.

Suvirinimo metu galioja Sios savybés:

ARKINE JEGA

Optimizuoja lady perdavima i3 elektrodo
i gabala ir neleidzia lankui issijungti, kai
elektrodas lieciasi su gabaléliu.

ANTILIPNUMO |TAISAS

Jrenginys, kuris isjungia i$éjimo srove, jei
operatorius suklydo ir elektrodas uzstrin-
ga prie ruosinio. Elektroda galima nuimti
nuo spaustuko neuzsidegant liepsnos,
kuri gali jj sugadinti.

APLINKOS APSAUGA

hi¢

Informacija apie elektros ir elektron-
inés jrangos utilizavima pagal direktyva
2002/96 CE (RAEE).

Jspéjimas: Siam gaminiui iSmesti nenau-
dokite jprastos namy Siuksliy dézés.
Naudota elektrosir elektroniné jrangaturi
bati tvarkoma atskiraiir laikantis taisykliy,
susijusiy su minéty gaminiy apdorojimu,
regeneravimu ir perdirbimu.

Pagal valstybése narése taikomas tai-
sykles, privatds vartotojai, gyvenantys
ES, gali nemokamai nuvezti panaudota
elektros ir elektronine jranga j tam skirtus
surinkimo centrus.
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Jeikylasunkumyieskantjgaliotojo atlieky
iSmetimo centro, kreipkités j pardavéja, is
kurio jsigijote gaminj.

Nacionaliniai teisés aktai numato sank-
cijas tiems, kurie neteisétai Salina arba
atsisako elektros ar elektroninés jrangos
atlieky.

GARANTUJA

Siam gaminiui suteikiama garantija pagal
teisinius / konkrecios $alies reglamentus,
kurie galioja nuo pirmojo naudotojo jsigi-
jimo datos. Garantija netaikoma Zalai, at-
siradusioms dél normalaus nusidévéjimo,
perkrovos ar netinkamo naudojimo. Jei
turite pretenzijy, visiSkai surinkta masing
nusiyskite pardavéjui arba elektriniy
jrankiy aptarnavimo centrui.

www.ffgroup-tools.com
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

INVERTER WELDER (MMA / TIG)

We declare under our sole responsibility that the listed products
comply with all applicable provisions of the below directives and

EN are also in conformity with the following standards. Production
. year and serial number are on the product. The relative techical
MODEL Article number file is at the below address.
DECLARATION CE DE CONFORMITE yous déclarons s?us notre proprel rezponsabilité quellesbpl)ron(jjuits
S écritss sont conformes & toutes les dispositions applicables des
FR POSTE A SOUDER INVERTER (MMA / TIG) directives ci-dessous et sont également conformes aux normes
suivantes. Lannée de production et le numéro de série figurent
MODELE Numéro de l'article sur le produit. Le dossier technique correspondant est a ['adresse
ci-dessous.
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che i prodotti
indicati sono conformi a tutte le disposizioni applicabili delle se-
IT SALDATRICE INVERTER (MMA /TIG) guenti direttive e sono inoltre conformi alle seguenti norme. Anno
. di produzione e numero di serie sono sul prodotto. La relativa
MODELLO ‘ Codice prodotto scheda tecnica @ al se indiri
guente indirizzo.
AHAQZH EYMMOPDOSHY EK AnAWVOUPE PE anoKAELoTIKA pag eubuvn, 6t ta avagepodueva
HAEKTPOSYMKOAAHSH INVERTER (MMA npo’[évm cuuyopq:(byovtcu[us éhgq TIG OXETIKEG 5[ClTyél£El§ wv
EL KatwOL 0dnylwv Kal givat enfong cUpPwva pe ta akéouba npo-
/TIG) tuna. To €tog napaywyng Kat o oelplakdg apBpdg avaypdgpovtat
MONTEAO ‘ KwSIKEC Mpoi6vtoc 070 NPoidv. O TexVIKGG PAKeNOG elval otnv napakatw dtetBuvan.
CE IZJAVA O USAGLASENOSTI
Na sopstvenu odgovornost izjavljujemo, da navedeni proizvodi po-
SR INVERTER APARATA ZA ZAVARIVANJE 3tuju sve vazece odredbe dole navedenih direktiva i da su takode
(MMA/TIC) u skladu sa sledecim standardima. Proizvodna godina i serijski broj
MODEL ‘ Brol redmet su na proizvodu. Relativna tehnoloska datoteka je na donje adrese.
roj predmeta
EU IZJAVA O SUKLADNOSTI Pod punom odgovorno$¢u izjavljujemo da navedeni proizvodi u
skladu sa svim primjenjivim odredbama dolje navedenih direktiva,
HR INVERTERSKI APARAT ZA ZAVARIVAN.E a takoder su u skladu sa sljedecim standardima. Godina proizvod-
(MMA/TIC) nje i serijski broj su na proizvodu. Relativna tehnicka datoteka
MODEL ‘ Broj artikla nalazi se na donjoj adresi.
DECLARATIE DE CONFORMITATE UE Declaram pe proprie raspundere ca produsele mentionate
APARAT DE SUDURA INVERTOR (MMA respecta toate prevederile aplicabile qm directivele de maijos si
RO sunt, de asemenea, conforme cu urmatoarele standarde. Anul de
/TIG) productie si numarul de serie sunt pe produs. Fisierul tehnic relativ
MODEL ‘ Numar articol se afla la adresa de mai jos.
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT Kijelentjik kizarélagos felelésségiinkre, hogy a felsorolt termékek
z megfelelnek az aldbbi irdnyelvek Gsszes vonatkozd rendelkezésé-
Hu | INVERTER HEGESZTO (MMA/TIG) nek, és megfelelnek a kdvetkezd szabvanyoknak is. A gyartasi év és
) a sorozatszdm a terméken taldlhatd. A relativ miszaki fajl az aldbbi
MODELL ‘ Cikk szam cimen tal4lhaté.
EC JEKJTAPALIVA 3A CbOTBETCTBVE
C Mb/IHa OTFOBOPHOCT He AeKN3PVPaME, HYe MOCoHeHnTe
BG MHBEPTOPEH 3ABAPBYEH AMAPAT MPOAYKTA OTFOBAPAT H3 BCUYKM BA/IVAHM W3VCKBAHWA HA
(MMA/TIC) AVPEKTMBUTE ¥ pasnopeabuTe no-aosy U CboTBETCTBA Ha
MOZEN ‘ K CefHUTe CTaHAAPTU.
aTanoxeH Homep
ES ATITIKTIES DEKLARACIJA Mes, prisiimdami visg atsakomybe, pareiskiame, kad iSvardyti
produktai atitinka visas taikomas toliau nurodyty direktyvy
LT INVERTINIS SUVIRINTOJAS (MMA /TIG) nuostatas ir taip pat atitinka Siuos standartus. Gamybos metai ir

MODELIS Straipsnis Numeris

serijos numeris yra ant gaminio. Santykinis technologinis failas yra
Zemiau nurodytu adresu.

2014/30/EU EN 60974-10:2014+A1:2015
DWM 160 PLUS 45 485
2014/35/EU ENIEC 60974-1:2018
FF GROUP
Aimilios G. Theodorou TOOL
Electrical Engineer, INDUSTRIES
Safety Officer 9,5km
Attiki Odos,
Aspropyrgos
17/10/2022 19300, Athens,
FF GROUP TOOL INDUSTRIES, Greece
19300 Aspropyrgos-Greece. Tel. 430210 55
98400
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